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Solbcitante: FOSECO TRADING A.G., entided suisme, residents en
Lengenhohnstrasse 9, 7000 Chur, Suiza.

Bata invenoién se relaocions con la proteoqidp
de artioulosfdd’carbén, ror ejemplo crisoles de gralito,
revestimientos de hornos, ete., contra el atague, por
¢jemplo, contre la oxidaoién_cuando dichos ertfculos estén

e sometidos & temperaturas elevadas. En partioular, la pre-
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sente invencldn se.relaciona con la rsduccidn de las pérdidas

‘de oxidaclén de los electrodos de grafito, tales como los elec

trodos de horno. _
2 § ;
Se he demostredo que cusndo se utiliza un electrodo

"de grafito en la fusién eléctrioa de mcerp en hornos de arco,

se producen pérdides sustancisles en 1los electrodos debidas &
le oxldacién de los laterales de dichos electrodos, durante

su empleo. Puesto que'los costos. de los electrodos constituyen
una parte muy sustanoial del proceso de fabrioacién de acero
por arco eléctripo, diéhas pérdi@as~aon nuy costosga. En los
cegos més severos, puede oxidarse hasta.un 70 % én peso del
electrodo del lateral del electrodo ¥y no en el 8roo mismo. A’
la vista de lo anterior, se hen realizado muchos intentos para

proteger los selactrodos de hoznbé de aroo mediante su revesti-

' miento protactof,'phro hagta el momento -diochos revestimientos

han. tenido muy pooo éxito. Entra los intentos efevtuddos se

encuentren aquellos descritoa en les Patentes Briténicas Nos.
1.026.055-741.218,662 y en la Patenté Alemena No. 1.009.093.

Estas patentes dqéciiben revestimientos de une o més capas que

incluyen aluminio con &leaciones o compuestos de boro/silicio/

» titenio, hierro con aleaciones o compuestos de oromo/aluminio/

siliecio y siliciure de titmnio/plata.

En todos estos procedimientos, los electrodos son

| revestidos antes de ponerse en servicio.én el hormo o similar,

Esto conduce & difioultades, debldo & que las mordazes de los

| electrodos, que,ﬂuminiStrah corriente & 195 mismos, no pueden
' estar en contasto gléptrico directe ocon el material ocarbondoceo
| del electrodo. En o&nseeuenoia, la corrignta he. de pasar a

través ae revestimiento aplicado v puestquue>dichos rovestie

|mientos tienen don.freouénqia unes resistenoclas especifices
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superiores a las de loe materiales de la mordaza y eleotrodoes,
el revesitimiento de la regién de le mordaza llegs & sobre=
ecalentarse 1ocalmentag Bsto pueds causer el quemado de las

mordazas mismas y le disrupeién dél revestimiento de modo que

cuande esta parte del elestrodo sé-ﬁisminuy@, con respecto &

la mordeza, en el interior del hornme, ge reduce considerable-~
mente el grado de protececién. El sobrecalentamiento local puede
ser causado también en el caso de. que los revestimientos sean

desigueles o hayan sido dafiedos durente el montaje del eleo~-

trodo en la mordaza, o; como puede ser el caso oon clertos re-

| vestimientos metélicos, por reaccién o alasoién oon la mordaza.

Bn adicién, ¥y puesto que los ravastimiantos sugeridoa hasta

‘ahora hen. sido normalmente rerradtarioa ¥y frégiles, no soporitan

facilmente cambios en volﬁmen debldos & fluctuacionea de tempe-
raturas y tienden & romperse, Io oxidaoién del eleotrodo proce-
de. entonoas e través de la rotura por debajo del reveatimiento.
Los revestimientoa que han fallado! tanto de este modo como
por ofra degradacibn, tal oomo_fuéién,,evaporaoién u oxidacién,
son dificiles de prépararvpﬁeﬁto que los prbcesoe de aplicadién
no se prestan por si mismos al ‘revestimiento repétido in situ.

De acuerdo ocon la presente invenclén, se proporciona
un método para proteger un arﬁiculovde oarbén contre el ataque
corrogivo, dque compr@gde fusionar material el articulo de car-
bn, o aplioér naterial al ertioulo de oarbén, el cual bajo.
lag condiciones de su empleo es owpﬁz de fusionarss a8l artifoulo
de carbén, para formar un réveétimient§ coherente de material
protector solo soﬁra'aquella parte del articulo de carbén pro-
pense Bl ataque ocorrosivo cuando ®e utilize dicho articulo.

El presente méfodo es de una utilidad partioular pare

la proteociéu de ocarbén, por ejemplo, electrodos de grafito,

K
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'niadiatamen’ce por encime pero por: debajo de la posicién de lag
- totalidad de la mp_grfioie del elecdtrodo exletente por debaje

‘contacto eléctrico con la superficie del eleétrodo, de forma

' gi-adaoiézi_ gradual debida & evaporaoién y/u'b-trag pérdidas,
{ dimiento para fundir metal utlilizando un hoxno de arco eléetri-

¢0 con electrodo de carbén, cuye proceso comprendel

| (a) fusionar material s los electrodos del horno, o

) ‘ar.odos,'pfara fo-nﬁar un revestimiento coheren'he de mé.te;'ial pro—

contra 1e oxidacién. En este caso, el material se fusiona o
aplica al eleotrqdo para formar un revestimiento .coherente de
meterial protector sobre solamente aguelle parte del eleetrodo
propense a l& oxidacién cuandé se utiliza dioho electmdd. Go-
neralmenté; el material se fuéiunaﬁ'b aplich al alé'oﬁrbdd' al
objeto de fomiar' un revestimiénto cohsrente sobre practiceamente
le totalidad de aguella parte del elsctrodo no surje.tar por les
moxrdazsas, éuando-,:dii.oho_ electrodo se encuentre en utilizaecidn, |

es decir, aquelle parte que estd dentro del horno mismo e in=—
mordazas,. De ,es’ae',z'nodb, se protegerd le totelided o casl ld
de las -mordazas, pero las mordezes mismas mentendrén siempre

direc;t;a, para eviter el abbreoalentamiento local, En adicién,
la naturaleze dei material profaotor ¥y su méj:o,do ds aplioaéiéxi
permitird, segin'sea 'n"eoe?sazd.o, la realizacién de otros trata-
mientos del electrodo, por ejemplo cuando ‘el electrodo se dis~
minuye a medide que. tiens lugar el consumo ei ld punta, enton-
ces deberéd protegerse el eleotrodo ;eciéqtemen‘ce incorporedo,

o rotustecerse el revestimiento iuioié.l pare compenser 1a de-

La préaezite invenoién proporclions tamblén un proce~

apliocar a los'el-‘ac‘b,.;rodoa del hornd un material que bajo les

condiciones de la etaps (b) ses capsz de fusionarse & 1os elec—

teotor sobre sole &guella perte del electrodo que sea propensa
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8 1a oxidacién en la etapa (b), ¥
(b) quionar el metal en el horho por la aplicaocién de
corriente elécirica a los eleatrodos. '
Le. invencién proporeiona tembién un electrodo de
carbén que lleva un revestimiento .coherente de materisl proe-
tector sobre spléménte la parte del eleotro:do propensa al
etaque ouando se utilize dloho sleotrode. .
_El material protector me apliea gene.ralmer.zte 2 los
artfculos de carbén; por ejemplo eleotirodos, en forma. de ma~
terial laminarkpreformado; por ejemplo, en forma de tubos,
losetas o placas qué compmndqn dos oom_pbnenﬁes bbeicos, une
matriz que con preferencia tiene un punto de fusidén inferior &
1,00020 y une oarge refractaria. Estas ldminas tienen nomel-

mente un eépeaor de 1 & 10 mm. Opcionalmente; las ldminas piies- ;

den contener tembién meterial fibroso, el cual se ha encontiré-

do que imparte reaisi;enoia y flexibilidad al artieulo. acabado,
¥y en adiecién puede Ber venta;joao parsa oiertoa procedimiantos
de fabricacidn.

Los componentes del material laminar, pusden mez-

olarse, fundirse o fusionarse conjuntamsnte, opoionalmente con

‘un sglutinante, y conformarse & la oonfiguraci6n deseads me~

diente moldeo, phensado, laminaocién o extmsién, por ejemplo.
Cualquiere de estos prooedimiontos de conformacién debe rea-
lizarse con le aplicacién de ocaloxr ( oonformacién en oaliente)

sl se desea, Altermativemente, los componentes puedan mezclar-

| s8 con un medio 1{quido o pléstico que; opcionalmente, puede

actuar como aglutinante, parai formar une paste o liquido que

se conforms entonoes & .la oonfigurecibn dea'eada mediante uno

| de los proocesos anteriormente mereclonados, pudiendo efectuarae

& continumcién de este prooeso do( conformado un secado o proce !
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| en mezclar los componentes béeicos en una suspenaidn 0 1echada

| con un vehiculo l:(quido, nozmalmente ague. Bsta lechada puede

de seé dessgua entonces por filtreaeién & tmvéé de una tela o

coloo:ando las léminas, losetas o ‘fubos ‘“yardes sobre bandejas d

| Lorma curvada ngxg;_:iniada de los electrodos 8 loe cuales ‘hen

{ tante, por e;jemplo un o.’g.lindro o soemicilindro mediante el em~

| formando las léminas o losetas verdes después del desaguado.

' -Iaafa iéminas, 'loe,e,-taa; y ’oubos‘aon .d'anomi‘ne:daé ocoleotivamente,
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dimiento de ouredo, en caso de que 8es nacesario.

Un método preferido de formar las 1é.minas,. consiste

contener también ventajosamente- tm_material fibros_o. Ia lecha-

supgrtfioie pemefg‘ble similer, siendo :fé.cilitadé con prefergn-
cia esté. fi?l.’cra.o‘ién por una -diferencia de p&esién la ouml puéde
ser' estableoida inoi-emenfando la.-presiéq por encima de la le=-
chada y/o reduciendo la presién {es decir, evacuacién) sobre.
el ledo efluysnte de la tels o filtro. Una vez completade _19,,:-
filtreeién, lloé, s6lidos permsnecen como uns torte fina y mo—;jaﬁ-
da sot'brs el filtro . :Esta.'borta puede separarse éntoﬁoéé para
s seca.do y/o tmtamiento ulterior.

Es'te proceao de secqtdo se realiza convenientemente

rejilles, qne pueden ser planas o conformades. ‘En el caao de re-

Jillas conformades, éstas pueden impartir a la ldmina seca la

de ssr apliocadas diohas ldmines. Klternstivemente, diches 1d-
minas o losstas oonfomadas pueden ser producidas confo:mando

las 1éminaa 0. loaetaa verdes en una oonfiguraoién auto=g0po r=—
pleo de un i’il‘hro__,_ de desaguade de l&a ocurvatura apﬁopiada o con-
de-agui en adelante,. ocomo losetes,

Las losetes fabricedas medisnte oualquiere de los

procedimientos anteriores ' pusden ,iﬁoozpo rar opolohalmente una

o mhe cepes de meterial més flexible, tal como, por ejemplo,
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pléstico, cartén, papel grueso, "papel“ de fibre cerdmica u

| otro material leminar Pibroso, o meta.l leminar fino, con ol

fin de mejorar las eamcteristioas de resis’cencia y flexivili-
dad de las Yéminas o losetas acabadas. Dichas capaa adiolonf=
les no contribuyen neoesariamente a lag propieda.dos protecto-

ras de 1as 1osetas contempladas pero en aquellos casop en don-

de esté presente la cape adicionsl sobre 1la superfioie exte-

rior de le losete y cuando le losete llege & ser pegajosa du~-
rénte_' la apliecacibn, la ocapa évita que l& loseta ne pegue al
.equipo’de.aplioaoﬁn. Las oap;a adicionales pueden .ser insor-

poradas ventajossmente durante el proceso de febricacién perTo,

altemafiva.uian"be, puédan apiioarse a la loseta; por ejemplo

mediante un adhesivo, une vez‘: comp:!.etada le formacién de le

loseta, ' [

.'Despuéa de la aplicacién al electrodo y/o cuando el

electrodo 8e utiliza en el horno,: 18 matriz se funds pare for-

mar uh revestimiento continuo que me pege & la superfiocle del
eleotrodo. Esta matriz fundida oonstituye ane capé de elevada
impermeabilidad, Acuya.v propledad me realzs sin mﬁs jpor la pre-
sencia de la osrge, Dicho revestimiento reduce ‘sustancialmente
ol ataque del eleptfo'do por 18 etmésfera del homd.

Otre propieded muy importante de 1 carge consiste en

| inerementar la viscosided de 1a matriz pare queé no gotes del

electrodo, slendo ajustado el nivel de carga de modo que el re-
vestimiento ses fluido/pléetico sobre una amplia. game de fame

| pereturas, acomoddndose de este modo facilmente & las fluétua-

olones de temperaturas sin que se produzean rotures,

8e ha encontrado que la relacién en peso de matriz

| @ carge, en las léminas o losetas, puede variar entre 90:10

¥ 15:85, en funoién de la tempsrature & la ocusl estén sometidas
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i fiere una relacién en peso de ma‘criz/oarga comprendide entre

lacién en peso original de petrdz a carge de 80 de 4oldo bé-

una relacién en peso de 6xido bérico/derge de 70130:

‘ tura, pueden aplicarse otras 1éminas o revestimientos sin ries~

= 8- o .

%%ZQ?@
las losetas aplicadeas.Para expliocar Aésté, con meyor detalle,
las relaciones sn peso preferidas de metriz/o8rgs en la pre-
sente invenoidn, s_dr; las siguientest _

Pare une hemperature de serv:i;oio de 70020, se pre-’

fiere una relaciéh en pego de ﬁaériz/oé.rga comprendida entre
65135 ¥ 85115, )

Para una temperatura de servicio de 1.6002C, me pre=

25175 y 50150,

Ia matr{z puede contener "ague combiﬁada" la cusl
ge elimina inmedistemente despuds de la aplioaoién de les lé-
mines © losetas al eleotrodo. Un e;jemplo de dicha matriz es-
el éoido bérico el oual, en au utiliza-oién,_ se convierte & -
bxido bérico. | ' |

De este modo, una 1émina. ) loseta que tiene una re-
rico120 de carga se convierte en un revestimiento que tiene

En muchos casos, puede ser.ventaja_qo,‘,en partiounlar
gl las lé.minaé o losefaé 88 prepartn & partir'de una lechada;
ineluir ma‘seﬁ.a.l fibroso de uno o més tipos has'ba un contenido
'l;otal que no excede. nomalmente del 20 % en peso.

Debido & qu-_e el revestimiento se a.dhiere fimémen'ce,' ‘
en virtud de la humectacién de 1a superfioie dél r-electrodo por
la matriz, y debidoe a gue no . existe fendencia alguna a 14 ro-

&0 alguno de que se descame la cape inicial.
Esta adhesién puede realzarse pox le splicacién ds
un raveetimien’ao del material de matriz o de meterial enrique-

cido en matriz o de un material gimilar que aemﬁ.e como adhesivo,
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Dichos revestimientos adheaivos pueden aplicarse sonvenlientew

mente a. la superficie apropiada de :La ldmina durante o deapués

dsl proceso de conformacién y/o direotamente 8 la superficio

del ele ctmda .

Ids ldmines pueden aplicarse sl electrodo.ocalients

"por ehcimé o por desbejo del techo del horno o adyscente al

hormo y manteneﬁe en su sitio por medios extermos hasta que
el material protector se ha rablandeoido sufioientemente, por
fusi6n de la matriz, parsa pemitir gque le ldmina se adapte &l
oonjizgmo exa.cto Y me adhiers & la superficie del slectrodo.
Bn oiertaa oonstrucoionos de hormos, 10 seTé précﬂ-
00 aplzloar las léminas mientras que el eleetrodo se enouentrd
en su morduzs, con 1o cusl el electrodo pudde ser separedo da.
sy mordazs pare la aplicaoié_n de las ldmines fuere del homo3
sl el ele_é_trodo'. ss separa de su mordeza pere este f:l.naiida;d,'l
las 1éminas son qplicédaé sol&mente a aq,uella parie de; eiuo-
trodo situade por doba,'}é del nivel de qu;ieoi;éﬁ; |
o Adiciongl@eﬁtb, si la perte del eleétmg«: a 1g ocual

 he de nplicdrse el miterial protector se encuentré. & une ﬁim-

peratum por debu;jo del punto de fun:l6n del material de matriz
u otros mtorialoa adhosivoa, las léninaa puedan ma.ntoncrsc en

80 sitio, convoniontemente, por ejemple, modil.nto bandes,

alambres, oup- o similsres, hasta que el elsotrodo alcenza
la tempera-bura necesaris. pere haoor autoadhuiva 8 la 16minn,

por o;cmplo, pon:l.éndou en use en cl homo.
Altemativemente, el slectrodo puedo calentarae por

| medion extermos qn’coa‘o después de 1a aplioseién de les ldmi-

nas el miemo, por.ejemplo medisnte calentemiento con llame o
i_nfx_!;—to;loa,. o mod'inhto calentamiento qlé'o’a:d.bo ml oomo. paian-'-,
temiento por :Lhd_l_zooién o microondas, de modoi que como minimo g
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la superficie del electrodo alecanza la temparatum necegaris
para hacer eutoadhesiva & la ldmina,

Los materieles tipicos disponibles pare la fabrica-

| cién de las lémines son los siguientes:

Ias matrices adecuadas pueden elegirss entre mate-
riales humectantes de grafito, por ejém910‘(1) compuestos que
contienen boro'talgs.oomo éxido ﬁérioo; &ecido bbrioeo, deido
metabdrico y sales de estos &ocidos, por ejemplo, borato sldico;

"(2) pentéxido de vanadio y (3) combinaciones de materiales

formadores de esmaltes, por ejemplo, fosfatos, fluoruros o si-

licatos, tales como fosfatos de metales’ alealinog, ortofosfato

| de aluminio, silicatos de meteles aloalinos, vidrio, fluoruro

.c;é,lcico', fluoruro de 'aodio-aluminio o borofluoruro de sodic.
Resul‘ha posible produoir productos satiafaotorios mediante la

. combinaoidn, en (me oamposioién, de uno o més materialee aal

grupo (3) ocon uno o més materiales de;l. grupo (1) y/o puede

ser deseable utilizer uno o mé.a de ocualquisre de los materiales

incluidos én 1os grupos (1) é (3) en cqmbiné.ciéxi oon un egents

modificante de la tensién superficial, tal ocomo minerel de |

oromo. -
Las carges- adeouadss, puedan ser, por e;]emplo, 6::Ldos,

oarbu:'os, nitruroe o bo:mros, todos ellos refractarios, tales’

como éxido oxémico, 6xido de megnesio, éxido de zireonio, éxide

de :bit&nio,_ carburo de giliocio, carburo de wolffaﬁio_,'nitmm
| de bore, nitrure de silicio, boruro de titanio, boruro de zir-

-eonie y carburo de zirconio. El meterial de. ca.rga refraotario
.comprende generalmente 80 % de partioulaa que tiensn un tamefio
de particula inferior a 0,5 mm, oen preferencia el 80 % de las
pertfoulas tienen un tsmafic inferior & 0,2 mm y, mése preferi-
blemente, el 80 % de las partioulas tienen un tamefio inferior
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#ibre de silicato de aluminio, fibre de vidrio, fibre do sili-

» 1ieio, hen resultado gey eepeoialmonte e:ficacea, ha'bicndo sido-

. demostrado, en oxperimentos inieialoa, unas reducciones en el

.presente invencién.

| dtendo 65 % de carturo e silicio, 29 % de boido bérice (HyB0,)

_ pués de 1a aplicacién 80:20), 4 % ds amianto de a.mos:l.ta y2%

‘ eleo_trodb, se obilene un revestimiente de 2 mm de.,éspeao'r apro=-

o 4‘?2@2@

Lon materiales fibrosos adscuddos incluyon amianto,

oéto de- a.lnmini’o-or(:mo; fibra de siliomto de osloio, 1ana mi-
nerel; lana de escoria; papel residusl, pulpa de papsl ¥ z;et}'inéu
taz, y fibras textilem tales como rayén, algodén y aimilares.

Teas oom:poaicionea de revestimiento proteo'boras espe-—
cialmen‘ae eﬁoacos, son aquellae que ecomprenden matricss basa-
das en compuestos de boro con cargas refrectarias de .oa:pburog.
En pertioulsr, los revestimientos que comprenden une matriz

de éxide bérico o &ecldo bérieo oon una oarga de oarburo de si-
oonsumo de electrodos de ‘hasta el 52 %.
Los aiguientea e;]emplos 11us1zra.n adioionalmente la.

EJEMPI:O 1 ,
A un electrodo caliente (1. 20090) que mide 230 mn

dé.dﬁmetm, pa._ra. u'cilizarse en ux homo de 10 toneladas de
capabidad, ge a.pi;.ioan léminag que niide"n 25 om de lado, compren-—

(Yelacién en peso de carburo de silisio & 6xido bér.too, des-—
de fibras coritadés de rayén (1 om). Cade ldwine se revinto_,.
después de la cortférmacién y seoado, oon &oldo bérioc en une

proporcidén de 4 g/d_mz’. Pras fusionkrse sobre la superficie del

ximadamenta, A
Después de dos cargas, 9 horas eproximadamente, en

comparecién con 18 parte sin revestir dil_oleotrodo, 8e enoon=-
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¥r6 que el consumo de slectrodo se habfe reducido en un 52 %.
EIRMPLO 2 ' | '
Aun eleotrodo caliente- (1.05020) gue niide 560 mm

de didmetro, paIa utilizarse en un hormo de 10 toneladas ds

' capa.cidad, se aplican léminas que miden 25 em ‘de lado, com-

prendiends 54 % de carbuto de ailioio, 70 % de é.oid.o 'b6rioo<

(H BOS) (relacién en peso de carbturo de silicio & 6xi.do béri-

co, después de la aplieaoidén, 70230),- 4 % de as'bestos de atio-
sita y 2 ¥ de fibras cortadas de rayén (1 em), Cade J,émina se.

- reviate, deéspués del conformado y 'seoado, con &oido bériso en

une proporeibén de 4 g/dmz. Tres fusionarse sobré la superficie

dQl electrodo, =e obliiens un rev_'es*bimie_nio_ de 2 mm de eapebo‘r"

aproximademente. = - ‘ o |
Daspuéu de 4 cargas (17 horaa aproxlmadamente) on

"oomparaoién con 1a. par’ae no nvestida del oleotrodo, 8e ancon—-

tré que el consumo ds electrodo ss habfa reducido en un 48 %,
' NOT4A

J——
Desorite guficientemente la naturgleza del invento,
asl como 1a-“mane»i-a de reslizarse en lé 'préctica, debe hacerse
oonstar que las dispéaiciones é.nteriomente indicadas son Bus-
ceptibles de moéifioaoiénes de detalle en cuanto no alteren '
su principio fundemental. Pambidn - se h@oe constar que el inveg
to co:&ésponde a dos solicitudes de patente presentadas en
Suize con los nos. y fechas: 13.390/72 de 22 de merzo de 1972
vy 34. 986/72 de 26 de julio de 1972, scogiéndose por lo tanto 8

" . los Yvenefioios que oonoeden los Oonvenioa Internacionalea en

vigor, siendo lo q_ue constimye la. esencia del referido :i.nven-

| %0.por 1o que _se solieita }_I’ateqte de Invencidx; por 20 afioa en

Espafia, sobre:; FROGEDIMIENTO PARA FROTEGER ARTIOULOS DE GARBON

' OONTR}:: m,;mdvﬁ GORROBIW; garé,pteﬂzéndde_e por lo sigaienter

’.




1.~ Procedimiento para proteger.articulos'de carbén
.contra el ataque corrosivo, caradterizado*porque comprende fu-
gionar material gl artioculo de cafbén,_o'aplicar material él
articulo de carbén que, bsjo las condiciones de su empleo, es -
5. capaz de fusionarse al articulo de carbén, para formar un re-
vestimiento Vcol._mren'be. de materialrproteotor gobre solemente
aquella parte del articulo dé carbén propensa al atague corro~
glvo cuando se utiliza el articule.

2.~ Procedimiento segin la reivindicasecién 1, carac-
10, terizédo porque 6l artioulo de carbén es un electrodo y se fu-
giona o splica material a dicho electrodo, para former un re-
vestimiento coherente de material protector solo sobre aquells
parte del électrodo propensa a la oxidacién cuando se utiliza - |
el electrodo, |
15. 3.~ Procedimiento gegin la raivindicaeién 2, carac-
terizado porque el maoterial se fuaioha 0 aplica al electrodo
para formar un reveatimiento coherente sobre practicamenta to~
da aquella poreién del electrodo no sujeta por mordazas cuando |
' se utiliza el electrodo, '
20, 4.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
' caclones anteriores, caraaterizedo porque el material aplicado
o fusionado al articulo de carbén se encuentra en forma de ma- .
terial leminar preformado. |
: 5.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
25. caciones anteriores, caracterizédo porque el material aplicado
o fusionado al artfoulo de carbén, comprende una matriz que |
tiene un punto de fﬁqién inferior a 1.0002C y carga refractariaj

6o Procediﬁiento segin la reivindicsecién 5, carao-
terigzedo porque la matriz comprende un material humectante de

- 30. . gratito.

¥/




'5.

10.

‘”"MMZQ

T.~ Procedimiento segin cuslquiera de las reivindiJ

ocaciones 5 y 6, caracterizado porque la matriz comprende una - |-
combingeién de materisles formadores de esmalte.

8.- Procedimiento paré. proteger articulos de carbén
contra el a:eaque corrosivo, tal y como queda sustancislments
desorito en la presen'te Memoria. .

Esta Memoria oonsta. de 14 ho;]aa escritas a méquina

por ung sola cara.

Medrid, 3 L 75
FOSECO mmmm, A.G.
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