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Perfeccionamientos en extractores para retirar o introducir ro 
dillos montados de forma separable en cajas de bastidores cur­
vados de rodillos para guiar piezas de moldeo continuo.

USS ENGINEERS AND CONSULTANTS, INC., entidad norteameri 
cana, residente en 600 Grant Street, Pittsburgh, Estado 
de Pensilvania, EE. UU. de A.

int. CL':

Este invento se refiere a un extractor para retirar 
o introducir grupos de rodillos de un bastidor curvado de rodi 
líos de una máquina de moldeo continuo.

La forma de la máquina de moldeo continuo con la que 
se puede utilizar el extractor comprende un molde de oscilamien
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to vertical, abierto por los extremos y refrigerado por agua, 
desde cuyo extremo inferior sale continuamente una pieza moldea
da parcialmente solidificada de longitud indefinida. Por deba4!
jo del molde, la pieza moldeada avanza entre una serie de rodi-j 
líos, entre los cuales se halla comprendido un bastidor curvadd 
de rodillos para cambiar la dirección de avance de la pieza mol 
deada desde la vertical hasta la horizontal. Como es logico lds 
detalles varían. El molde puede ser recto, en cuyo caso la pijá 
za moldeada avanza a través de un bastiaor de rodillos recto I 
vertical y un conjunto de rodillos incurvadores antes de pene-¡ 
trar en el bastidor curvado ae rodillos. Como variante, el mol 
de puede estar curvado para formar una pieza moldeada que se 
curva desde su iniciación y que pasa directamente desde el mol- 
de al interior del bastidor curvado de rodillos. Varios redi-; 
líos entre los citados son rodillos conducidos para propulsar ¡ 
la pieza moldeada. Los demás rodillos son rodillos locos para j 
confinar y guiar la pieza moldeada. Después de salir del bas-} 
tidor curvado de rodillos, la pieza moldeada pasa a través de ' 
un enderezador y después se corta en longitudes separadas. La 
pieza moldeada se somete a un enfriamiento intenso después de 
salir del molde y se solidifica completamente antes de cortar­
se.

Todos los rodillos de una máquina de este tipo están 
sometidos a condiciones de funcionamiento rigurosas, puesto que 
se encuentran en contacto directo con la pieza moldeada calien­
te y con los chorros de agua empleados para enfriar la pieza 
moldeada. Por consiguiente, es necesario quitar, inspeccionar 
y reemplazar rodillos sobre la base de un programa regular. En 
algunas instalaciones, es necesario, también quitar y reemplazar 
rodillos siempre que la máquina se ajusta para cambiar el espe-].
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sor de la pieza moldeada, Un ejemplo de dispositivos de monta-4 
je de rodillos desmontables con los que se puede emplear el ex­
tractor del presente invento, se describe en una solicitud pen­
diente del mismo solicitante.

Los dispositivos de montaje de los rodillos locos se 
disponen en un bastidor curvado de rodillos de modo que se fa­
cilite las operaciones de desmontarlos e instalarlos o ajustar 
el bastidor para piezas moldeadas de espesores diferentes. Unos 
pares de rodillos locos, dispuestos en grupos superior e infe­
rior se pueden retirar de la estructura de sustentación o intrc 
ducirse en el lado cóncavo del bastidor de rodillos. Los tér­
minos "grupo superior" y "grupo inferior" se refieren a los gru 
pos más próximos a los lados cóncavo y convexo, respectivamen­
te, del bastidor curvado de rodillos. El bastidor del grupo ir 
ferior se asienta contra una base. Unas abrazaderas de guia se 
fijan a la estructura de sustentación, y el bastidor del grupo 
superior se fija a estas abrazaderas. Los bastidores de ambos 
conjuntos tienen orejetas perforadas que se acoplan con un extra 
tor para quitarlas e introducirlas. El extractor es útil en par 
ticular para quitar o introducir grupos de rodillos de este ti­
po, aunque su uso no queda limitado a este único empleo.

Según el presente invento, se proporciona un extrac­
tor para retirar o introducir rodillos montados de una forma se 
parable en una caja de un bastidor curvado de rodillos, para 
guiar una pit?za molceada continua, cuyo extractor se monta en 
una estructura fija para acoplarse a los rodillos en el lado 
cóncavo del bastidor de rodillos y se caracteriza por un arie­
te que forma parte de un carro montado en el bastidor principal 
para moverse hacia el bastidor de'rodillos y en sentido contra­
rio al mismo, un mecanismo de accionamiento llevado por el bas-
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tidor principal y -acoplado con el carro para efectuar dicho mo­
vimiento , medica llevados por el extremo libre del ariete para [ 
acoplarse y sostener un dispositivo de montaje de un rodillo o j

i

grupo de rodillos, un soporte pivotal del extremo trasero del j 
bastidor principal contrario al bastidor de rodillos para que }
se desplace el bastidor principal alrededor de un eje horizon-!

, ' ¡ tal, moviéndose el extremo delantero a lo largo del bastidor
de rodillos, y un mecanismo de izar para subir y bajar dicho
extremo delantero a una posición en que se pone en línea el arile
te con el dispositivo de montaje de rodillos elegido.

El invento se describe a continuación, a título de
iejemplo, tomando como referencia los dibujos adjuntos. ¡
t

La figura 1, es una vista de costado parcialmente es-¡ 
quemática de una parte de una máquina de moloeo continuo provisí 
ta del*extractor del invento. ;

La figura 2, es una vista en planta superior fragmen­
tada, que ilustra la forma en que el extractor se acopla con un 
grupo de rodillos superior.

La figura 3, es una vista de costado del extractor a, 
mayor escala.

La figura 4. es una vista en planta del extractor.
La figura 5. es una vista tomada a lo largo de la lí­

nea de corte vertical V-V de la figura 4.
La figura 6, es una vista en planta inferior del me­

canismo de alineación incorporado en el extractor.
La figura 7# es una vista tomada a lo largo de la lít.ea 

de corte vertical VII-VII de la figura 4, e ilustra principal­
mente el mecanismo de alineación; y

La figura 8, es una vista de costado esquemático, si­
milar a la figura 1, pero representa una modificación.
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La figura 1. ilustra esquemáticamente una parte de 
una máquina de moldeo continuo donde los rodillos locos, los ro

t
dillos conducidos y otros rodillos, y sus dispositivos do montajo 
son desmontables. La máquina comprende un bastidor recto ver­
tical de rodillos, 10, un conjunto de rodillos de incurvación 
12, un bastidor curvado de rodillos 13 y un enderezador 14. Uî a 
pieza de fundición formaua de un modo continuo C, que sale de 
un molde, no ilustrado, avanza a lo largo del trayecto definí-, 
do por los diversos rodillos y a través del enderezador. El 
conjunto de rodillos de incurvación induce una curvatura en la 
pieza moldeada después de lo cual el bastidor curvado de rodi­
llos cambia su dirección de avance de la vertical a la horizon­
tal, Diversos rodillos entre los ilustrados pueden ser rodi­
llos conducidos para propulsar la pieza moldeada, y los otros 
rodillos son rodillos locos para confinar y guiar dicha pieza 
moldeada. Si se utiliza una barra de contención rígida, la par 
te del lado convexo del bastidor curvado de rodillos, que ínter 
fiere en el descenso vertical de la barra de contención, es mo­
vible para dejar expedito el paso a la barra de contención. El 
bastidor curvado de rodillos ilustrado uefine un trayecto que 
sigue un arco circular.

El bastidor curvado de rodillos 13 ilustrado compren­
de una caja 15 en la que van montados rodillos locos en conjun­
tos superior e inferior 16 y 17. Ambos conjuntos comprenden 
bastidores que se pueden retirar de la caja o introducirse en lia 
misma desde el lado cóncavo nel bastidor de rodillos. Los bas­
tidores para los grupos ae rodillos superiores están indicados 
por el número 18. Unas abrazaderas de guia 19 salen de ambos 
lados de la caja 15 en el lado cóncavo del bastidor. Según 
ilustra la figura 2, cada bastidor 18 lleva cuñas o chavetas -30.
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deslizables transversalmente 20 que se adaptan en agujeros 21 
en las abrazaderas 19 para fijar los grupos superiores dentro i 
de la caja 15. Cada bastidor 18 lleva orejetas perforadas 22 j 
en ambos lados por encima y por debajo de cada cuña o chaveta - 
20 (cuatro orejetas por bastidor). Cada chaveta 20 lleva un pa 
sador respectivo.23 para acoplamiento ael extractor, según se 
explicará.más adelante. Los bastidores de los grupos de rodi-i 
líos inferiores 17 tienen orejetas similares, no ilustradas. EÍi
bastidor curvado de rodillos ilustrado tiene también rodillos i
conducidos 24 montados en bastidores 25, que llevan orejetas ;

¡
perforadas 26 similares a las orejetas 22. Los bastidores de ¡
los rodillos conducidos se pueden retirar o introducir en el !

ilado cóncavo de un modo similar a los grupos ue rodillos locos.j 
El conjunto de rodillos incurvadores 12 tiene rodillos 27 dis-! 
puestos de un modo similar para retirarse o introducirse en 
grupos en el lado cóncavo.

El extractor del invento está indicado por el número i 
30 en la figura 1, en el lado cóncavo del bastidor curvado de 
rodillos 13. El extractor tiene un bastidor principal 31; que 
comprende elementos laterales unidos rígidamente 32 y piezas * 
transversales 33. En su extremo posterior (el derecho según se 
observará en la figura 1) el bastidor principal lleva orejetas 
alzadas 34 que pivotan en un eje geométrico horizontal en una 
parte fija 35 de la estructura de sustentación. El eje del gi­
ro coincide preferiblemente con el centro del arco circular al­
rededor del cual se construye el bastidor curvado de rodillos 
13. 'Cerca de su extremo delantero, el bastidor principal lle­
va orejetas alzadas 36 donde se montan poleas 37. Unas cuerdas 
38 se sguían alrededor de estas poleas y llegan hasta un poli­
pasto 39 para subir y bajar el bastidor principal alrededor de30
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El bastidor principal lleva tambinn orejetas colgan­
tes 41 y placas alzadas 42 cerca de sus extremos delantero y 
trasero; respectivamente. Un bastidor de sustentación de carrcj 
43 pivota por su extremo delantero en las orejetas colgantes ' 
41 y se sostiene por su extremo trasero sobre placas 42. Estas 
placas tienen una pluralidad de agujeros 44 dispuestos en un ai' 
co circular alrededor del dispositivo de montaje pivotal del 
bastidor de sustentación del carro 43 como centro. El extremo¡ 
trasero del bastidor 43 de sustentación del carro se puede atoi[ 
nillar o fijar por pasadores a placas 42 en cualquiera de estos
agujeros para variar el ángulo que forma este bastidor con el 
bastidor principal 31, con el fin de acoplarse a los grupos de 
rodillos, según se explicará más adelante. El bastidor de sus-i

i

tentación del carro 43 comprende elementos laterales acanalado^ 
unidos rígidamente o carriles 45 y elementos transversales 46 i 
(figura 5).

Un carro 49 se monta en el bastidor de sustentación ¡ 
del carro 43 para moverse en el sentido longitudinal del bastí-) 
dor. El carro comprende elementos laterales unidos rígidamen­
te 50, elementos transversales 51 y elementos salientes que de­
finen un ariete 52. Un par de bogies de sustentación 53 va fij 
a los elementos laterales respectivos 50 y salen de los mis­
mos. Cada bogie comprende una pluralidad de ruedas 54 que co­
rren dentro de los carriles 45 ael bastidor de sustentación de2 
carro 32.

o

El extractor comprende una transmisión para el carro 
49 del ariete 52.. La transmisión ilustrada es del tipo de ca­
dena y rueda dentada para ahorrar espacio. Cuando el espacio 2o 
permite, se pueden utilizar otros tipos de transmisión, por ejem
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pío, un cilindro de accionamiento pon fluido a presión, que* me­
cánicamente resulta más simple. La transmisión ilustrada com­
prende un motor hidráulico reversible 55 fijo al bastidor de !
sustentación del carro 43 por debajo de dicho carro, un eje de !
i . . '
transmisión transversal 56 montado en cojinetes.57 en el bastí-!
dor 43, y una conexión de cadena y rueda dentada 58 entre el moi 
tor y el eje conductor (figura 4). El eje lleva ruedas denta-¡ 
das motrices 59 cerca de sus extremos opuestos. Unas ruedas ' 
dentadas locas trasera y delantera 60 y 61 se montan en cojine­
tes apropiados cerca de los extremos opuestos del bastidor 43 
en ambos de sus lados. Unas ruedas uentadas reguladoras uel 
avance 62 y 63 se montan en cojinetes en la.parte inferior del 
bastidor 43. Las cadenas 64 se unen por sus extremos opuestos 
al carro 49 y se'guian alrededor de las ruedas dentadas motri-!
ces 59. ruedas dentadas locas 60 y 61 y ruedas reguladoras del¡

!
avance 62 y 63.

Según se ilustra, con mayor detalle en las figuras 3 
y 4, el extremo delantero oel ariete 52 lleva prolongaciones ¡ 
bifurcadas 68 en los lados opuestos y una rueda dentada 69 en [ 
el centro. Un par de carriles de guía transversales separados 
verticalmente 70 se fijan a las prolongaciones 68 y al soporte 
69. Un par de cilindros de doble acción 71 ae accionamiento 
de la chaveta por fluido a presión, se fija al soporte 69 y con 
tienen pistones y vástalos de pistón 72 de movimiento alternati 
vo. Los accesorios respectivos 73 se unen a los extremos de los 
vástagos de pistón 72 y se sostienen para efectuar un movimien­
to deslizante transversal entre los carriles de guía 70. Las 
caras*delanteras de los accesorios 73 tienen casquillos respecti 
vos 74 dispuestos para recibir pasadores 23 en las chavetas 20 
de los grupos superiores de rodillos 16 (figura 2).. La parte30
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delantera de cada carril de guía 70 lleva cilindros opuestos 
de doble acción por fluido a presión 75 cerca de cada extremo 
(4 cilindros 75 en total). Los cilindros 75 contienen pisto­
nes y vastagos ue pistón 76 de movimiento tranáversal alterna— . 
tlvo. Unos pasadores respectivos 77 se unen a los extremos de i 
los vastagos de pistón 76 y se disponen para penetrar en los
agujeros de las orejetas 22 y 26 de los bastidores 18 y 25 res-j

. . ipectivamente, y los agujeros de orejetas similares (no ilustra-^ 
das) de los bastidores de los grupos inferiores de rodillos 17. 
Los cilindros tienen la conexión normal para permitir y descar­
gar fluido a presión, pero por razones de simplificación estas ¡

!
conexiones no se ilustran. ¡

Las figuras 6 y 7 representan el mecanismo empleado j 
para alinear el extractor con un grupo de rodillos que se ha dq 
retirar o para alinear un grupo de reposición con su lugar aprot
piado en la caja 15 del bastidor de rodillos. Un par de arti-!i
culaciones 80 y cilindros de doble acción de funcionamiento poij 
fluido a presión 81 para dichas articul ¡ciones pivotan en el lâ  
lo inferior del bastidor de sustentación del carro 43 con movi-j 
niento en ejes verticales. Los cilindros 81 contienen pisto- 
íes y vastagos ue pistón respectivos que pivotan por sus extre­
mos libres de los brazos más cortos de las articulaciones res 
pectivas. Unas uñetas respectivas 83 pivotan en los brazos más 
Largos de las -articulaciones o palancas acodadas para moverse 
3n ejes horizontales. Las uñetas son palancas de primer orden 
f tienen tornillos de accionamiento 84 unidos a sus otros extrc 
nos. Unos motores hidráulicos 85 pivotan en los brazos mas 
Largos de las articulaciones o palancas acodadas y se unen a 
Los tornillos 84 mediante engranajes cuya caja esta indicada 
por el número 86 (figura 7).
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La figura 8, ilustra una máquina de moldeo continuo si
nilar a la ilustrada en ía figura 1, pero provista de un extrae

1
tor 30a de construcción modificada dentro de los conceptos del^ 
3jemplo. El extractor modificado está simplificado por la elin 
ilinación de un bastidor por separado para la sustentación del ' 
carro. Así, el ariete 52a y su transmisión (no ilustrada), así 
como el mecanismo de alineación (no ilustrado), se sostienen dej
rectamente sobre el bastidor principal 31a. Otras piezas del- ¡

extractor modificado 30a puede ser similares a las piezas corréis:
pondientes en la modalidad ya descrita; por lo tanto no se re-¡ 
pite su descripción e ilustración. ¡

FUNCIONAMIENTO I
Cuando se utiliza el extractor ilustrado en las figu-,

ras 1 a 7 para retirar cualquiera ae los grupos de rodillos 16 ; 
y 17 o bastidores de rodillos conducidos 25 del bastidor curvadlo
le rodillos 13, se une el extremo trasero del bastidor de sus-'¡
tentación del carro 43 a los agujeros inferiores 44 en las pla-̂  
cas 42, según indican las líneas sólidas en la figura 1. Se emj 
plea el polipasto 39 y cuerdas 38 para alinear el bastidor 52 }
aproximadamente con el grupo superior 16 o bastidor 25 que se 
da de retirar, utilizándose también las uñetas 83 para alinear 
3l bastidor con precisión. Para utilizar las uñetas, se ponen 
sn funcionamiento los cilinaros 81 que hacen oscilar las articu 
Laciones o palancas acodadas 80 hacia fuera desde una posición 
replegada hasta una posición avanzada en la que las uñetas se 
superponen y descansan sobre las abrazaderas de guía 19 del gru 
po inmediatamente por debajo del mismo o del bastidor de rodi­
llos conducidos que se han de retirar. Si el grupo de rodillos 
que se ha de retirar es uno ae aquellos que se encuentran inme­
diatamente por encima de un bastidor de rodillos conducidos, laá
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uñetas descansan sobre este bastidor. Las palancas acodadas o . 
articulaciones basculan en un arco de 90S entre estas dos posi­
ciones. En la posición extendida, las uñetas sostienen el extre 
mo delantero uel bastidor principal 31 y el bastidor de susten­
tación 43 sobre las abrazaderas de guía 19, o sobre el bastidor
de rodillos conducidos 25. Después se ponen en funcionamiento'

¡los motores 86 para subir o bajar el extremo delantero de los 
bastidores con respecto a las uñetas 83, con el fin de obtener 
la alineación precisa. Los dos motores 86 tienen funcionamien-j 
to independiente para compensar cualquier inclinación en los 
bastidores.

Para retirar el grupo superior 16 después que el aric¡_ 
te 52 se ha alineado con el mismo, se pone en funcionamiento eí 
motor impulsor uel carro 55 para llevar el carro 49 a una posi­
ción en la que los casquillos 74 de los accesorios 73 reciben : 
los pasadores 23 de las chavetas 20. Lós cilindros 71 se ponen 
en funcionamiento para tirar de los accesorios y chavetas hacia 
el interior en dirección a la parte media y para soltar de es­
te modo las chavetas de los agujeros 21 en las abrazaderas de ; 
¿$uía 19. Los cilindros 75 se ponen en funcionamiento para in­
troducir los pasadores 77 en los agujeros de las orejetas 20.
El motor 55 se pone en funcionamiento para hacer retroceder el 
carro y el grupo superior de rodillos 16 con dicho carro. Des­
pués de separar el grupo superior del extractor se repiten las 
etapas anteriores para retirar el grupo correspondiente infe­
rior 17, a excepción de que no se han de soltar chavetas o cu­
ñas. Para retirar un bastidor de rodillos conducidos 25 se si­
gue un procedimiento similar.

Cuando se utiliza el extractor para retirar grupos 
del conjunto de rodillos incurvadores 12, se une el extremo tra
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sero del bastidor de sustentación del carro 43 en agujeros 44 
de altura superior para que bascule el bastidor de sustentación 
del carro con respecto al bastidor principal 31 según indican 
las lineas imaginarias en la figura 1. Se elige un ángulo de i 
basculamiento que pone el ariete 52 en ángulo recto a la caja 
15 cuando el extractor se eleva hasta una posición de alineación 
con los grupos que se han de retirar. ¡

El extractor de la figura 8 funciona del mismo modo 
que el extractor de las figuras 1 a 7* excepto que el carro no ! 
tiene que bascular con respecto al bastidor principal. Por cor( 
siguiente, esta forma de extractor se utiliza solamente con los 
grupos del bastidor curvado de rodillos.' '

Con cualquiera oe las formas de extractor se pueden 
introducir grupos de rodillos en la caja realizando las opera­
ciones anteriores en orden inverso. i

Aunque el extractor se ha ilustrado utilizándose con ' 
una construcción especifica de grupos ue rodillos, dicho extrae' 
tor se puede utilizar con grupos de rodillos de otra construc­
ción. Solamente es necesario diseñar el extremo delantero del¡ 
ariete y el mecanismo de alineación para cooperar con los bastí 
dores de los grupos ue rodillos. Utilizando la modalidad oel 
invento donde el bastidor de sustentación del carro puede bascu 
lar con respecto al bastidor principal, se puede adaptar el ex­
tractor para bastidores de rodillos curvados que formen arcos 
distintos a los circulares.

Por la descripción anterior se observará que el inven 
to ofrece un extractor simple versátil para retirar e introdu­
cir grupos ue rodillos de un bastidor curvado de rodillos o un 
bastidor recto adyacente. El extractor queda siempre disponi­
ble para realizar con rapidez estas operaciones.30.
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N 0 T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera üe realizarlo en la práctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental. También se hace constar que el invento 
corresponde a una solicitud de patente presentada en Nortéame-! 
rica con fecha 22 de Marzo de 1.972, bajo el número Ser. No. t
236.915, acogiéndose por tanto a los beneficios que conceden 
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituí 
ye la esencia del referido invento y por lo que se solicita Pa-}
tente de Invención por 20 anos en Espada sobre: PERFECCIONALE^ 
TOS EN EXTRACTORES PARA RETIRAR 0 INTRODUCIR RODILLOS MONTADOS 
DE FORMA SEPARABLE EN CAJAS DE BASTIDORES CURVADOS DE RODILLOS 
PARA GUIAR PIEZAS DE MOLDEO CONTINUO; caracterizándose por lo
siguiente:

lá.- Perfeccionamientos en extractores para retirar o:
introducir rodillos montados ae forma separable.en cajas de bas 
tidores curvados de rodillos para guiar piezas de moldeo conti-j 
nuo, cuyos extractores se montan en una estructura fija para 
acoplarse a los rodillos en el lado cóncavo del bastidor de ro­
dillos, caracterizados porque cada extractor comprende un arie­
te que forma parte de un carro montado en un bastidor principal 
para moverse en dirección uel bastidor de rodillos y en senti­
do contrario; un mecanismo de accionamiento llevado por el bas­
tidor principal y en acoplamiento con el carro para efectuar di 
cho movimiento; medios llevados por el extremo libre del ariete 
para acoplarse y sostener un dispositivo de montaje de un rodi­
llo o grupo de rodillos; un soporte pivotal del extremo trasero 
del bastidor principal contrario al bastidor de rodillos, para
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mover el bastidor principal alrededor de un eje horizontal, mo­

llos; y un mecanismo de izar para subir y bajar dicho extremo ¡ 
delantero colocándolo en una posición en que alinea el ariete 
con un dispositivo de montaje de rodillos elegido.

caracterizados porque el bastidor de rodillos define un trayec­
to que queda en un arco circular, y porque el eje de giro del 
bastidor prihcipal coincide con el centro del arco.

caracterizados porque para retirar o introducir un dispositivo 
de montaje de rodillos en una sección vertical anterior al bas­
tidor curvado de rodillos, el carro del ariete se mueve en un 
bastidor de sustentación que se une pivotalmente por su extremo 
delantero al bastidor principal y se sujeta al extremo-trasero 
del bastidor principal para efectuar un ajuste de basculamiento 
del bastidor de sustentación a una posición en la que el ariete

¡
queda alineado con un dispositivo de montaje de rodillos elegi-! 
do en dicha sección vertical.

4S.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca 
racterizados porque los medios de acoplamiento y sustentación 
en el extremo libre del ariete comprenden cilindros de doble ac 
eion de funcionamiento por fluido a presión y pasadores con mo­
vimiento alternativo por medio de dichos cilindros para acoplar 
se y desacoplarse con orejetas perforadas de un dispositivo de 
nontaje de rodillos.

racterizados porque para quitar un dispositivo de montaje de ro 
iillos fijo a las paredes laterales del bastidor de rodillos

viéndose el extremo delantero a lo largo del bastidor de rodi

23.- Perfeccionamientos, según la reivindicación 1,

33.- Perfeccionamientos, según la reivindicación 1,

53.- Perfeccionamientos, según la reivindicación 4, ca
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ooplamiento de fijación, el extremo libre del ariete está pro­
visto de un mecanismo de acoplamiento coii las chavetas que fun-j 
ciona para mover dichas chavetas. j

6B.- Perfeccionamientos, según la reivindicación 5, 
caracterizados porque el mecanismo de acoplamiento de las chave 
tas comprende cilindros de doble acción que funcionan por flui­
do a presión montados en el ariete, y accesorios en el ariete 
que se deslizan por la acción de dichos cilindros para hacer 
funcionar conexiones de pasador y caequillo con las chavetas.

73.- Perfeccionamientos, según la reivindicación 1, 
caracterizados porque cada extractor comprende un mecanismo de 
alineación montado en el lado inferior del bastidor principal y 
acoplable con un dispositivo de montaje de rodillos por debajo 
de dicho dispositivo de montaje de rodillos que se ha de retirair, 
con el fin de alinear el carro y el ariete con dicho dispositi­
vo que se ha de retirar.

88.- Perfeccionamientos, según la reivindicación 7, 
caracterizados porque el mecanismo ue alineación comprende pa­
lancas acodadas o articulaciones que pivotan en el bastidor, 
uñetas que pivotan en las articulaciones para acoplarse con el 
dispositivo de montaje de rodillos situado en un plano inferior 
y dispositivos motores provistos de conexión de accionamiento 
con las palancas acodadas o articulaciones y las uñetas.

98.- Perfeccionamientos en extractores para retirar o 
introducir rodillos montados de forma separable en cajas de bas 
tidores curvados de rodillos para guiar piezas de moldeo conti­
nuo; tal y como queda sustancialmente descrito en la presente 
Memoria y en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria, consta de quince hojas, escritas a má-
30



quina por una sola cara.
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