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P A T E N T E

D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN CAPSULAS METALE CAS PARA EL CIERRE 

DE FRASCOS", a favor de D. ARMANDO PODÍSÍEÁ̂  de nacionalidad 

ita lian a, residente en 52 Via Eustachi MÍLAN (I ta lia ) .

Este invento se refiere  a una cápsula metálica pa­
ra el cierre de frascos, y en particular de frascos de vidrio, 
con una corona capsular envolvente sujeta ble a l frasco por 
cierre de rosca o de bayoneta, separada del fondo de la  cápsu- 

5 . la  y que recubre la  parte marginal de este fondo, y un fondo 

de cápsula que originariamente, en estado descargado, o sea 
antes de la  sujeción de la  cápsula a l  frasco, está cimbrado 
hacia dentro y , cuando se f i j a  la  cápsula a l frasco, es pri­
meramente cimbrable elásticamente hacia fuera, en virtud de 

10. las fuerzas de anclaje que actúan periféricamente sobre él,
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y luego cimbrable otra vez haoia dentro, por una depresión den­
tro del frasco.

Estas cápsulas metálicas se u tilizan  preferentemente 
.para el cierre hermético de frascos que contienen substancias 

5. alimenticias u otras materias que se han de guardar con exclu­
sión del a ire  y en los cuales existe una depresión. EL fondo 
de cápsula curvado hacia dentro antes de la  sujeción de la  

cápsula a l frasco, curvable hacia fuera a l  ser fijada la  cápsu­

la  a l frasoo, en virtud de las fuerzas de anclaje que actúan 

AO. periféricamente, y curvable otra vez hacia dentro a causa de 
la  depresión dentro del frasco, sirve aquí de signo externo v i­
s ib le  del estado de hermeticidad del cierre del frasco. En efec­
to, con el frasco cerrado en forma perfectamente hermética me­

diante la  cápsula metálica y por lo  -canto mientras se mantiene 
15. inalterada la  depresión dentro del frasco, el fondo de la  cáp­

sula se incurva hacia dentro y muestra por su forma cóncava es­

te  estado de hermeticidad perfecta del cierre del frasco. En 
camoio, cuando el cierre del irasco, a l  aplicar la  cápsula me­

tá lic a , no produce Hermeticidad suficiente o pierde u lterior- 
20. mente la  hermeticidad durante el almacenamiento y en consecuen- 

cía no se establece o se pierde la  depresión dentro del iraá- 
co, es decir, cuando la  presión intema del frasco conserva 
o adquiere el mismo valor que la  presión extéma, el fondo de 
cápsula se incurva hacia fuera y muestra por su forma convexa 

22. el estado fa lto  de hermeticidad del cierre del frasco.

Misión de este invento es eliminar los inconvenien- 
tes de los tipos conocidos y crear una cápsula metálica de la 
clase indicada a l principio para el cierre de frascos en la 
que la  incurvación hacia fuera, que se produce a l ser fijad a  

30. cápsula a l frasco, del fondo de cápsula incurvado origina­
riamente nacía centro se logre con menor esfuerzo y sin defor­
mación permanente de las partes de la  corona capsular envojb-
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vente que colaboran con el fondo de la  cápsula, en asociación 

con una Hermeticidad perfecta ael cierre ael.frasco. Con ello 

debe también originarse la condioión para que la  corona capsu­

la r  envolvente y respectivamente el fondo de la  cápsula se la- 
5. ariquen de chapa metálica más débil y respectivamente más del­

gada, en particular de chapa de aluminio, con las consiguien­

tes ventajas económicas y técnicoindustrialea.

Esta misión se cumple! en virtud del invento, hacien­
do que el fondo de la  cápsula presente! en la  región que se 

10. Proyecta hacia fuera sobre el borde externo de la  boca del fras­
co, una parte marginal cónica dirigida nacia abajo y que se en­

sancha en esta dirección, parte sobre la  cual se apoya, a dis­

tancia delmborde externo de la  boca del frasco, un pliegue en­
rollado practicado en el extremo superior de la  corona oapsu- 

12, la r  envolvente.

Al ser fijada la  cápsula metálica de este invento 

a l frasco que se ha de cerrar, el pliegue enrollado superior 

de la  corona capsular envolvente, pliegue que se apoya sobre 
la  parte marginal cónica del fondo de la  cápsula, ejerce sobre 

xO. s i fondo de cápsula, incurvado originariamente hacia dentro, 
tanto una fuerza ae presión dirigida hacia abajo como una tuer­
za ae presión raaial dirigida nacía dentro. Dado que la  iuerza 
de presión dirigida nacia abajo incide por fuera del borne de 

la  boca del frasco, ejerce sobre el fondo de la  cápsula, con 

un brazo de palanca notablemente mayor, una acción incurvante 

nacia fuera correspondientemente más fuerte, para la cual el 
borde superior ae la  boca ael frasco actóa de soporte basculan­
te. Al mismo tiempo, el fondo de cápsula es comprimido en di­

rección raaial por la  fuerza de compresión dirigida radialmen- 
¿0. te  hacia dentro y a causa ae ello  es obligado igualmente a in- 

ourvarse nacía fuera. EL fondo de cápsula inourvado originaria­
mente hacia dentro es en consecuencia incurvado hacia fuera por 
la  acción combinada de estas dos ruernas ae presión, con mayor



= 4 =

seguridad y  particularmente aún en Aos casos en que la  presión 
tota l ejercida por la  corona capsular envolvente sobre la  par­
te  marginal externa, cónica, del fondo de cápsula es relativa­
mente débil. Resulta asi posible fabricar ia  corona capsular 

5. envolvente y el fondo de cápsula con chapa metálica (en parti­
cular, chapa ne aluminio) correspondientemente más débil o más 
delgada. Al mismo tiempo, queda prácticamente excluido el ries­

go u.e una deformación permanente del pliegue enrollado supe­
rio r de la  corona capsular envolvente, pliegue que sujeta el 

10. fondo de cápsula, daño que este pliegue enrollado presenta una 

capacidad de resistencia y respectivamente una indeformabiii- 

dad muy elevada.

Como u lterior desarrollo de la  idea del invento, la  
deformación, y en particular el doblamiento en dirección hacia 
fuera, del pliegue enrollado superior de la  corona capsuiar 

envolvente puede además evitarse mqy eficazmente, aún con gran­
des presiones que se ejerzan .obre ia  porción marginal cónica 
externa del fondo de la  cápsula, naciendo que la  parte superior 

de la  corona oapsuiar envolvente, parte que cierra con el p lie- 
20. g&e enrollado, esté nacha en forma cónica. Con esta conforma­

ción, el pliegue enrollado superior de la  corona oapsuiar en­
volvente se ciñe a la  parte marginal externa y cónica del fon­
do de la  oápsula sin ángulos agudos de la  corona cápsuiar en­
volvente. En consecuencia, las fuerzas de doblamiento que ao- 

2$. túan sobre el pliegue enrollado pueden descargarse con más fa­
cilidad y sin deformaciones a la  parte vertica l de la  corona 

capsular envolvente o a su anclaje a l frasco.

Puede conseguirse un abombamiento hacia fuera muy 
seguro del'fondo de cápsula incurvado originariamente hacia 

30. dentro, a l mismo tiempo que una hermeticidad muy buena del cie­
rre del frasco, según otra característica más del invento, en 

virtud de la  cual e l circulo de contacto entre e l  pliegue enro-



= 5 =

412912
liado superior de la  corona capsular envolvente y parte mar­
ginal externa y cónica del fondo de cápsula, cuando la  cápsula 

está completamente fijad a a l  frasco, se halla más o menos en el 
plano de la  boca del frasco, y de preferencia algo por debajo 
de este plano.

Segán otra característica ventajosa del invento, la 
parte marginal externa y cónica del fondo de cápsula se termi­
na por debajo con una brida de refuerzo doblada hacia fuera.

De este modo se logra en particular mayor resistencia de la  par­
te marginal externa y cónica del fondo de cápsula contra la  pre­

sión ejercida por el pliegue enrollado superior de la  corona 
capsular envolvente.

, Otras características, detalles y ventajas del inven­
to se desprenden de las descripción que sigue de un ejemplo de 
realización que está representado en el dibujo adjunto. En este 
dibujo:

La figura 1 muestra un corte vertica l por la  mitad de 
una cápsula metálica segán el invento, antes de f i ja r la  defini­
tivamente a l  frasco que se ha de cerrar;

La figura 2 muestra la  cápsula metálica de la  figura

1 después de su fijac ió n  definitiva a l frasco, pero antes de 
establecer una depresión dentro del frasco; y

La figura 3 muestra la cápsula metálica de la  figura
2 con hermeticidad perfecta del cierre del frasco y después de 
establecer dentro de éste una depresión.

La cápsula metálica representada para el cierre da. 

frascos, y en particular frascos de vidrio, consta de un fondo 
2 de cápsula y una corona capsular envolvente 1 separada de 
é l. Para f i ja r  la  cápsula a l frasco 3 se ha dispuesto, entre la  
corona capsular envolvente 1 y el frasco 3, un cierre de rosca 
constituido por f ile te s  4-, moldeados por fuera en el frasco 3,
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y apéndices de anclaje 5 que colaboran con aquéllos, proyec­
tados hacia dentro, configurados como pliegue enrollado y  s i­

tuados en el borde in ferior de la  corona capsular envolven­

te  1*

El fondo de cápsula 2 presenta ta l diámetro que 

periféricamente se proyecte más a l lá  del borde externo de la  
boca 103 del frasco. La parte marginal 102 del fondo de cáp­

sula 2 que se proyecta periféricamente más a llá  del borde ex­
terno de la  boca del frasco está doblada hacia abajo y con­
figurada como cono que se va ensanchando en esa dirección.

El fondo de cápsula 2 se halla originariamente, o sea en es­
tado descargado antes de la  sujección de la  cápsula a l  fras­
co 3* incurvado hacia dentro en toda su parte central 202 que 

recubre la  boca del recipiente, como puede verse sobre todo 
en la  figura 1 . La parte circular de transición 302 del fon­
do de. cápsula 2, destinada a l  asiento sobre la  boca 103 del 

frasco y  que se halla entre la  parte central 202, incurvada 
hacia dentro, del fondo de cápsula y la  parte marginal 102, 

cónica y externa, está originariamente, o sea antes de la  f i ­
jación de la  cápsula a l frasco, inclinada hacia dentro y ha­

cia abajo respecto a l eje de la  boca del frasco y constituye 
una prolongación externa, aproximadamente tangente, de la  

parte central 202, incurvaSá hacia dentro, del fondo de cáp­
sula. Esta parte circular de transición 302 del fondo de cáp­
sula 2 está provista por su cara in ferior de un forro de em­
paquetadura 6.

La parte superior de la  corona capsular envolven­
te  1 está embutida en forma cónica y se termina en su borde 

superior por un pliegue enrollado 7 que se proyecta hacia 
dentro, el cual ciñe la  parte marginal 102, cónica y externa, 

del fondo de cápsula 2 y  se apoya en e lla . La parte marginal 
102, cónica y extema, del fondo de cápsula 2 se termina por 
abajo con una brida de refuerzo y centramiento 402, doblada
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y que se proyecta hacia fuera.

Al f i ja r  la  cápsula metálica descrita a l frasco 3 

que se ha de cerrar, o sea a l  enroscar la  corona capsular en­

volvente 1 en los f i le te s  externos 4 del frasco 3, e l pliegue 
5. enrollado 7 t interno y superior, de lamcorona capsular envol­

vente 1 ejerce sobre la  parte marginal cónica 102 del fondo de 
cápsula 2 una presión v ertica l, o sea paralela a l eje de la  bo­
ca del frasco, dirigida hacia abajo. Esta presión vertica l pre­
senta un componente de fuerza dirigido hacia abaje y paralelo 

10. a la  superficie de la  parte marginal cónica 102; del fondo de
cápsula y un componente de fuerza radial dirigido hacia dentro. 

El componente de fuerza dirigido hacia abajo produce el ancla­
je  del fondo de cápsula 2 a l frasco 3 y comprime el fondo de 
cápsula 2 herméticamente sobre el borde superior de la  boca 
103 del.frasco. En detalle! el componente de fuerza dirigido 

hacia abajo hace bascular hacia fuera la  parte circular de tran­

sición 302 del fondo de cápsula 2, en torno ap. borde! actuante 
de soporte basculante! de la  boca IO3 del frasco, de modo que 
dicha parte de transioión JO2 del fondo de cápsula 2 asume una 

20. posición hacia fuera y ha oía abajo inclinada respecto a l eje 
de la  boca del frasco, como está representado en la  figura 2.

En virtud de e llo , la  empaquetadura ó es comprimida contra el 
borde superior y externo de la  boca 103 ael frasco y a l  mismo 

tiempo se ejerce una acción de palanca, incurvante hacia fuera 
25. y dirigida hacia arriba, sobre la  parte central incurvaba na­

cía centro 202 ael fondo de cápsula. El componente de fuerza 

dirigido radialmente hacia dentro que actúa sobre toda la  pe­
r ife r ia  del fondo de cápsula comprime a l mismo tiempo el fondo 

de cápsula 2 en dirección radial y ejerce en consecuencia una 

jO. acción Suplementaria de incurvación hacia fuera sobre la  parLe 
central 20x, incurvada nacía dentro, del fondo de cápsula. Por 

ía  acción combinada de estos aos componentes ae fuerza ejercí-
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dos por la  corona capsular envolvente sobre ia  parte maiginal 
extema y cínica del fondo de cápsula, la  parte central 20 2 
del fondo de cápsula, incurvada originariamente nacía centro, 

se incurva elásticamente nacía fuera, como se ve en la  figu ­
ra 2. Una vez definitivamente sujeta la  cápsula a l irasco, el 
circulo de contacto entre el pliegue enrollado superior 7 de 

la  corona capsular envolvente 1 y la  parte marginal 102, có­

nica y externa, del ionio de cápsula 2 se halla preferentemen­
te  algo por debajo del plano de la  boca 1O3 del frasco.

A continuación, cuando se establece una depresión 
dentro del frasco, la  parte central 2O2,? arqueada nacia fuera, 
del fondo de cápsula 2 se vuelve a incurvar nacía dentro, ta l 

como está representado en la  figura 3* Bitonces la  parvo c ir ­
cular ae transición 3O2 del fondo de cápsula 2 vuelve a bas­

cular parcialmente hacia dentro, y  ello  hasta el punto de asu­
mir una posición más o menos horizontal, es decir, v ertica l 
respecto a l  eje de la  boca del frasco. En virtud ae e llo , la  
empaquetadura 6 es comprimida también contra el borde interno 

de la  boca 103 del fiasco, como puede verse en la  figura 3.

La forma incurvada hacia dentro, o sea cóncava, de 

la  parte central 2O2 del fondo de cápsula indica la hermetici­

dad perfecta del cierre del frasco y  e l mantenimiento de la  
depresión dentro de éste y persiste inalterada mientras exis­

ta una depresión dentro del frasco. Cuando se pierde la  her­
meticidad del cierre del frasco, y en consecuencia se anula 
la  depresión aentro de é l, la  parte central 2O2 del ionio de 
cápsula 2 vuelve a adoptar la  lorma arqueada nacía ^uera, re­

presentada en la  figura 2, que le  impone la presión de ancla- 
je  ue la  corona capsular envolvente 1. Esta forma incurvaaa 

nacia fuera o convexa del fondo de cápsula 2 indica la  ¿alta 
de nermeticidau. del cierre del irasco.
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La bas curación de la  parte circular jO<¿ del rondo 

de cápsula en torno a l  oorde superior de la ooca lOj del iras­

co, a l  principio nacía fuera, a p artir de una posición in ic ia l 
inclinada hacia dentro y hacia abajo ( f ig . 1), hasta una posi­
ción intermedia inclinada hacia fuera y hacia abajo ( f ig . 2), 
y luego otra vez en parte hacia dentro, hasta una posición f i ­
nal aproximadamente horizontal ( f ig . 3), refuerza los respec­

tivos movimientos de incurvacióñ elástica hacia fuera y hacia 

dentro del fondo de cápsula 2 y asegura, no solamente una com­

presión segura y perdurable de la  empaquetadura 6 contra la  
boca 103 del frasco, sino también un estiramiento, y en conse­

cuencia una adaptación más fá c i l ,  de la  parte suprayacente 
302 del fondo de cápsula a eventuales irregularidades de la  

boca 103 del frasco. A causa de e llo  puede rebajarse conside­
rablemente el espesor de la  empaquetadura 6. La forma cónica 
de la parte marginal 102 del fondo de cápsula que se prcyeo- 
ta más a llá  del borde extemo de la  boca 103 del frasco y que 
está sujetada por el pliegue enrollado superior 7 de la coro­
na capsular envolvente 1 reduce suplementariamente, a conse­
cuencia de la  compresión radial del fondo de cápsula incurva­

do originariamente hacia dentro, la  presión neoesaria para in­
curvar hacia fuera este fondo de cápsula y disminuye también 

las resistencias a l enroscamiento y des enroscamiento de la  co­
rona capsular envolvente.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­
ciones, con prioridad de la  solicitu d  de patente italian a na
12554 A/72  del 23. 3 . 72 .

1 .-  Perfeccionamientos en cápsulas metálicas para 

el cierre de frascos, y en particular frascos de vidrio, con
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una corona capsular envolvente sujetable a l  frasco por cierre 
de rosca o de bayoneta, separada del fondo de la  cápsula y que 

recubre la  parte marginal de éste; y un fondo de cápsula que 
originalmente# en estado descargado# o sea antes de la sujeción 
de la  cápsula a l  frasco, está cimbrado hacia dentro y a l  ser 

fijad a  la  cápsula a l  frasco es primeramente cimbrable e lá stica ­
mente hacia fuera en virtud de las fuerzas de anclaje que ac­

túan periféricamente sobre é l y luego cimbrable otra vez hacia 
dentro por una depresión dentro del frasco# caracterizados en 
que el fondo (2) de la cápsula presenta, en la  región que se 
proyecta hacia fuera más a llá  del borde externo de la  boca del 
frasco, una parte marginal (102) cónica, dirigida hacia abajo, 
y que se va ensanchando en esta dirección, sobre la  cual se 

apoya, a distancia del borde externo de la  boca del frasco, un 

pliegue enrollado (7 ) practicado en el borde superior de la  co­
rona capsular envolvente (1).

2. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 , ca­
racterizados en que la  parte superior de la  corona capsular en­

volvente (1), que cierra con el pliegue enrollado (7), está re­
traída cónicamente.

3.  -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 

ó 2, caracterizados en que el circulo de contacto entre el 
pliegue superior enrollado.(7) de la  corona capsular envolven­
te  (1) y la  parte marginal cónica, externa y recubierta por és­
ta (102), del fondo (2) de la  cápsula se h alla , cuando la  cáp­
sula está completamente fijada a l frasco (3), más o menos en

el plano de la  boca (103) del frasco, y preferentemente algo 
por debajo de este plano.

4.  -  Perfeccionamientos según una de las reivindica­
ciones 1 a 3, caracterizados en que la  parte marginal (102), 
cónica y externa, del fondo (2) de la  cápsula cierra por de­
bajo con una brida de refuerzo (402) doblada hacia fuera.
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5 .-  Perfeccionamientos según una de las reivindica­

ciones 1 a 4 , caracterizados en qu.e e l fondo (2) de la cápsu­
la , en su región destinada a l apoyo sobre la boca (103) del 
frasco, presenta un sector de transición .(302) circular, ori- 

5 . ginariamente (o sea antes de la  fija c ió n  de la  cápsula a l fras­

co 3) inclinado hacia dentro y hacia abajo respecto a l eje de 
la  boca del frasco, entre la  parte mediana (202) del fondo de 
la  cápsula, originariamente cimbrada hacia dentro y pasible de 

ser simbrada hacia fuera, y la  parte marginal (102) del fondo 
10. de la  cápsula, cónica y externa, y en que este sector de tran­

sición (302) del fondo (2) de la  cápsula, a l ser fijada la 

cápsula a l frasco (3)t es basoulable primeramente, bajo la  ao- 
ción de la  presión de anclaje ejercida por la  corona capsular 
envolvente (1), a una posición intermedia inclinada hacia fue- 

15. ra y hacia ¿bajo respecto a l eje de la  boca del frasco y luego, 
oajo la  acción de la  depresión dentro del frasco (3) y del cim­
breo hacia dentro ocasionado en el fondo (2) de la  cápsula por 
esta depresión, a una posición fin a l más o menos ve rtica l o 
respectivamente horizontal-respecto a l  eje de la  boca del fras- 

2Q co, en tomo a l borde de dicha boca.

6 .- Perfeccionamientos en cápsulas metálicas para el 

cierre de frascos.

Según se describe y reivindica en la  presente memo­
ria  descriptiva que consta de 11 páginas foliadas y escritas 

25. a máquina por una sola de sus caras y acompañadas de los d:L- 
bujos reglamentarios.

Madrid, a 2 2 MAR. 1973

P*
JAtM E !SERN
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Fiwodo: JOSE F. N!ETO
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