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El presente invento se refiere a un basti-
dor y hoja mejorados adecuasdos para uso en filtros del
tipo Moore y en torno a los cuales se aplica normal-
nente una superficie de filtracién, por ojenplo una
tela de filtro,

;os bastidores y las hojas del tipo al que
el presente invento se refiere y usados eon anterio-
ridad han adolecido de cierto mimero de inconvenien-
tes, Por ejemplo, cuando se hacen de madera, son deméé
giado pesados, particularmente cuando esténcargados -
con sélidos filtrados y padecen ataque quimico ya que
comiinmente estdn sumergidos en materiales, tales co—
mo dcido sulfdrico dilufdo, que se encuentran a tem-
peraturas elevaedas, Se han sugerido mejoras, por ejem-—
plo como se han descrito y reivindicado en nuestras
patentes britdnicas nfs. 1.249.836 ¥ 1.249.249 y ta~
les bastidores y hojas mejorados aportan muchas venta-
Jes en los anteriormente usados. Sin embargo, se ha
visto que resulte deseable mejorar el bastidor y las
hojas todavia mds, particularmente en lo que se refie-
re a la facilidad de construccidn, reduccidn del peso
y economia y un objeto del presente invento es crear
un bastidor y hoje combinados con algunas o con to-

das estas carscteristicas.
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Por consiguiente, el presente invento es una
hoja de filtro adecuada para uso en un filtro del ti-
po Moore que comprende un bastidor de forma de U entre
cuyas ramas estdn soportados un conducto dispuesto en
esencia horizontalmente y una, pluralidad de conductos
dispuestos en esencia verticalmente, estando én comu~
nicacidn el interior del conducto dispuesto horizontal-
mente con el interior de por lo menos un conducto dig—
puesto verticalmente ¥ con una salida separada, tenien-
do el conducto o conductos verticalmente dispuestos un
orificio u orificios de entrads en la pared y medios
para soportar el bastidor cuando estd sumergido en un
1liguido,

El bastidor de forma de U, particularmente
la parte que ha de ser sumergida en liquido, estard
normalmente formada, por supuesto, por un material re—
sistente a la accidn de dicho liquido. Por ejemplo,
puede hacerse de acero o de aluminio recubierto con
caucho u otro polimero orgdnico sdélido, Se prefiere,
sin embargo, usar barra de acero o de aluminio, vari-
lla o tubo que esté cubierto con un polimero sintéti-
co sdlido, tal como polipropileno o polietileno linea-
les, pero sin estar unido a ellos. Ia eleccidén del ma-
terial de recubrimiento, naturalmente, dependerd del

liquido particular y de las condiciones de la tempe-
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fatura, etc en que el bastidor ha de sumergirse y la
elecoidn del metal u otro material que estd dentro del
recubrimiento vendra principalmente dictada por la ne
cesidad de proporcionar uns resistencia mecdnica ade~
cuada al bastidor. Una ventaja de un recubrimiento que
no se une al metal u otro material es que tal estructu-
ra permite que tenga lugar uns dilatacidén diferente del
metal u otro material y el recubrimiento de polimero,
tal como polipropileno lineal, En algunos casos, elf‘
coeficiente de expansidn del polimero puede ascender
hasta 10 veces el del metal, Ofra ventaja es que si los
conductos horizontales y/o verticales soportados por el
bastidor estdn hechos de un polimero compatible con el
usado para el recubrimiento del bastidor, por ejemplb_
los conductos pueden también estar hechos de poliprcpié
leno lineal, podrdn soldarse facilmente entre si para
constituir una estructura rigida y fuerte. .

J3i se desea no cubrir la parte superior del
bagtidor de forma de U con un material resistente tal
como el polipropileno se ha visto que es ventajoso ajus—
tar una funda expansible, por ejemplo una funda de cat-
cho de otro polimero orgdnico, entre el bastidor metd~
lico y la parte superior del recubrimiento de polimero

para impedir la entrada de liguido entre el metal y el

‘recubrimiento de polimero al tiempo que se permite la
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dilaticidn diferencial de los dos materiales,

Los conductos dispuestos en esencia horizon-
tal y verticalmente estén hechos con preferencia de
un polimero orgénice sélido tal como polipropileno Li-
nesl (ya que la resistencia mecénica en este caso es
menos importante que la resistencia a la corrosidn) y
los extremos de los conductos estdn soldados pare for-
mar déierres estancos y herméticos con el recubrimiento
de polimero del bastidor, Por supussto que pueden con-
tener tubos metélicos, si se desea, para proporcionar

resistencia mecdnica adicional,

Bl interior del conducto horizontal estd en
comunicacidén con por lo menos una lumbrera de salida
a través de la cual el liquido que pasa por el filtro
puede ser retirado (depositando de este modo sdlido.so-
bre la superficie exterior del filiro) por la aplice-
cidn de presidn reducida y el interior estd tambidn en
comunicacidn con el interior de al menos uno y con pre-
ferencia con todos los interiores de los conduclos dis~
puestos verticalmente, las superficies exteriores de
los cuales soportan la tela de filtro u ofra superfi-
cie aplicads a ellos e impiden que las superficies in-
teriores de la tela de filtro sean aspiradas por la pre-
sidén reducida (disminuyendo de este modo el drea super—

ficial eficaz del filtro). E1l conducto o conductos ver-



10

15

20

25

19.4‘.73

41 v . 127

LS

ticales estén.provistos de agujeros que llevan a su
interior espaciados con preferencia a lo largo de su
longitud y atravds de los cuales el liquido que atra-
viesa el filtro es aspirado, recogido en el conducto
horizontal y retirado a través de la salida en comuni-
cacidn con 8l bajo la influencia de la presidn reduci-
de apliceda a esa salida.

El nimero de conductos dispuestos vertical-
mente depende de cierto numero de factores, tales co-.
mo el valor de la presidn reducida a aplicar, etc y
normalmente se elige para asegurar gue las superficies
interiores de la tela de filtro son mantenidas separaé
das durante el funcionamiento. Si, por ejemplo, se-en—
cuentra que se necegita un soporte adicional para la
tela de filtro entre las superficies interiores de la
tela y el conducto dispuesto verticalments, por ejemplo,
por la disposicidén de un soporte de material adecuado,.
por ejemplo de polipropileno o polietileno, puede ser
posible salir del paso con menos conductos verticales
de lo que seria posible en otro caso.

Ademds de los conductos dispuestos horizontal
y verticalmente pueden disponerse también uno o mis
miembros de refuerzo, por ejemplo de metal o de otro
material adecuado situados horizontalmente entre las

ramzs superiores libres del bastidor de forma de U,
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Tal miembro o miembros de refuerzo, muy probablemente,
habrén de usarse cuando el conducto o conductos hori-
zontales ge hacen de un polimero orgdnico sin tubo
metdlico encerrados. Como este normalmeﬁte no se su-
mergirén en el liquido, puede no ser necesario recu-
brirlo con una cubierta resistente al liquido y, si
se desea, puede proveerse de un agujero o collarin
a través del cual pueda pasar el conducto de salida
desde el conducto horizontal, proporcionando asi el
soporte mecdnico para el dltimo,

Los medios para soportar el bastidor y la
hoja cuando estdn sumergidos en el liguido pueden
ser patillas metdlicas o similares fijadas a los ex—
tremos libres del bastidor de forma de U y que pueden
proveerse de agujeros apropiados para pernos, de gan—
chos o similares., Los extremos de cualquier travesaiio
de refuerzo previsto pueden soldarse y/o atornillarse
a estas patillas, si se desea, y como las patillas nor-
malmente no se sumergen en el liquido, estas, también,
pueden no necesitar un recubrimiento de polimero re-
sistente., Puede ser aconsejable, cuando el metal y su
recubrimiento polimero asociado se doblen, por ejem~
plo, al formar el bastidor en forma de U, recocer 1la
estructura calentando después del doblado para elimi-

nar las tensiones mecénicas en el polimera. Las tem-
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peraturas adecuadas de recocido pueden ascender a unosg
1508,

El numero de agujeros y su espaciamiento en
cada conducto dispuesto verticalmente y en las salidas
del conducto horizontal es cuestidn de eleccidn con
tal de que el liquido que atraviesa la superficie del
filtro se ha retirado de un modo eficam dssée dentro
del filtro, Puede resultar ventajoso hacer un nimero
de agujeros alrededor del conducto a cada nivel, por
e jemplo, con sus ejes a 902 entre si,

Se cree que el doblez y la conformicidn por
otro sistema del tubo, varilla o perfil metdlico disw
tinto, cuando se recubre con un polimero orgdnico sé-
lido tal come polipropileno o polietileno, sin estar
unido g él, constituye una nueva técnica que Propor=
ciona un método muy mejorado y barato (en comparacidn
con la estructuracidén pieza a pieza) para la fabrica-
cibén de articulos hechos de materiales compuestos de
esta clase, ya que, como se dijo antes, la dilatacién
diferencial de los dos materiales queda permitida y,
también como se dijo antes, las tensiones generadas
en el polimero pueden eliminarse o reducirse al mini-
mo por recocido a temperaturas elevadas,

En el dibujo adjunto se muestra una reali-

zacién de un armszén o bastidor y hoja combinados



adecuados para su uso en un filtro del tipo Moore,.

El bastidor de forma de Ul es de tubo de ace-
ro 2 en torno al cual (pero sin estar unido a é1) hay
un recubrimiento de polipropileno lineal 3. EL tubo

5 de acero sobresale del polipropileno en los extremos
superiores 4 del bastidor y unas fundas de caucho o de
polimero 5 estdn previstas para impedir la entrada de
liquido y para proteger la superficie del tubo de ace-
ro., Un conducto de polipropileno lineal 6 dispuesto

10 horizontalmente estd soldado entre los brazos superio-
res del bastidor y estd provisto de un conducto de sa~
lida 7 a través del cual el liguido puede ser retira-
do y estéd en comunicacidn por medio de agujeros 8 con
el interior de los conductos dispuestos verticalmente

15 9, cuyos extremos estén soldados al tubo horizontal 6
y a la parte inferior del bastidor 10, Cada conductho
vertical estd provisto de agujeros 11,

Los extremos libres del bastidor estdn pro-

vistos de patillas 12 para soporte y elevacidn y en-
20 tre las patillas estd el tubo de refuerzo 13 que estd
provisto en el centro de un collarin 14 a travéds del
cual pasa el conducto de salida 7 y que estd soporta-
do por 8l.
Cuando estd en uso, la parte del disposi-

25 Tivo exisgtente entre la parte inferior del bastidor

19.4.73 7 -9 -
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10, el conducto dispuesto horizontalmente 6 y el braw-
zo lateral 1, incluyéndolos, se reviste apretadamen~
te con una tela de f£iltro (y un material de malla de
polimero orgdnico entre la tela y el bastidor y los
conductos, si se desea) de modo que sélo el tubo de sa-
lida 7 sobresalga y el bastidor se sumerge en la suspen
sién 1liquida a filtrar hasta por encima del conducto
horizontal 6 y se aplica presidn reducida al conduc-
to de salida. ElL 1iquido aspirado a través de la te-
la de filtro pasa per agujeros 11 y 8 al conducto ho-
rizontal 6 y sale por el conducto de salida 7. ELl sd~-
lido se deposita en el exterior de la tela de filtro
y es descargado desde ella y recuperado, por e jemplo,
aplicando presidn aumentada al interior del filtro
cuando el bastidor y la hoja se retiran de la suspen-
sién que se estd filtrando.

LIa presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Gran Bretafia, el 23 de Junio de 1972,
bajo el nimero 29408/72 (provisional), se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto so-

bre Propiedad Industrial.
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RELVINDICACIONES

Tos puntos de invencidén propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta soli-
citud de Patente de Invencidn en Espafia por VEINTE
aflos, son los que se recogen en las reivindicaciones
sigulentes:

18,~ Una disposicibén de hoja de filtro ade-
cuada para uso en un filtro del tipo Moore que com-
prende un bastidor en forma de U, entre los brazos
del cual estdn soportados un conducto dispuesto sus-—
tancialmente en sentido horizontal y un numero de con
ductos dispuestos sustancialmente en sentido verti-
cal, estando el interior del conducto dispuesio en
sentido horizontal en comunicacidn con el interior
de al menos un conducto dispuesto en sentido verti-
cal y con un conducto de salida separado, teniendo
el conducto o los conductos dispuestos en sentido

vertical uno o mds orificios de entrada en la pared

- 11 -
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y medios para soportar el bastidor cuando estd su-
mergido en un liquido,

28,~ Una disposicidn de hoja de filtro se-
gin la reivindicacién 12, en la gue ol bastidor en
forma de U estd cubierto, al menos en parte, con un
polimero organico.

32,- Una disposicidn de hoja de filtro se~
gin la reivindicacidn 22, en la que el polimero orgfs
nico és polipropilenc o polie tileno lineales. |

4&,~ Una disposicidn de hoja de filtro se~
gin las reivindicaciones 28 § 328, en la que el poli-
mero orgénico no estd unido al bastidor en forma de
U,

58,~ Uns disposicidén de hoja de filtro se-
gin una cualgquiera de las reivindicaciones 22 a 48,
en la que el material polimero organico que cubre el
bastidor en forma de U y el material del que estén
formados los conductos digpuestos en sentido hori-
zontal y/o vertical son polimeros compatibles que
pueden ser soldados entre si mediante calor.

62,~ Una disposicién de hoja de filtro se-
gin una cualquiera de las reivindicaciones 28 a 58,
en la que existe una funda de cawcho u otro polime-
ro orgénico entre el bastidor metdlico y la parte

. . (g I S
superior de su revestimiento de polimero organico,

- 12 -
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78,~ Una disposicidn de hoja de filtro se-
gin una cualquiera de las reivindicaciones 28 a 68,
en la que los conductos dispuestos en sentido hori-
gontal y/o vertical contiene un tubo metdlico para
proporcionar resistencia adicional,

8e,~ Una disposicidn de hoja de filtro se-
gin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
en la que el interior del conducto dispuesto en senti-
do horizontal estd en comunicacidn con los interiores
de todos los conductos dispuestos en sentido verticsl
y con al menos un conducto de salida,

98,-~ Una dispogicidén de hoja de filtro se-
gun una cualquiera de las reivindicaciones preceden-
‘tes, en la que un miembro de refuerzo estd provisto
también entre los brazos del bastidor en forma de
U,

10¢,~ Una disposicidn de hoja de filtro ce-
gin le reivindicacidn 92, en la que el miembro de rew
fuerzo soporta tambidn el conducto de salida,

118,~ Una disposicidn de hoja de filtro se-
gin una cualquiera de las reivindicaciones preceden-
tes, en la que el bastidor en forma de U estd cubier—
to por un polimero orgdnico que ha sido recocido por
caldeo después del doblado.

128,- Una disposicidn de hoja de filtro se~

-13 -



10

15

19.4.73
MCM

412908

U4 - 03 » - .
_gun una cualguiers de las reivindicaciones preceden—

tes, en la que los conductos dlspuestos en gentido
vertical estdn provistos de agujeros a lo largo de
ellos,

138,~ Una disposicidén de hoja de filtro.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se
acompafian y para los fines que se han especifica-
do., '

Esta Memoria consta de catorce hojas escrif,

tas a mdquina por una sola cara,

- 14 -
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