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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA LA DISOLUCION CON­

TINUA DE UNA HATERIA PULVERULENTA EN UN LIQUIDO", a fav o r  de 

l a  firm a su iz a  SOCIETE DES PRODUITS NESTLE, S .A ., re s id e n te  

en VEVEY (S u iz a ) .
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H3MORIA DESCRIPTIVA

E l p resen te  invento se  r e f i e r e  a un procedim iento 

p ara  l a  d iso lu c ió n  continua de una m ateria p u lv eru len ta  en 

un l iq u id o , c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que se  r o c ía  l a  

m ateria con un líq u id o  finam ente fragmentado y que se  d e ja

5. derramar l a  so lu c ió n  b a jo  forma de capa f in a  a  lo  la rg o  de 

l a  pared in t e r io r  de una cámara.

E l p resen te  invento se  r e f ie r e  también a un apa­

r a to  para la  d iso lu c ió n  continua de una m ateria  pu lveru len ­

ta  en un l íq u id o , ca rac te r iz ad o  por e l  hecho de que cómpren­

le .  de una cámara presentando una, ab ertu ra  su p erio r  y desembo-
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cando en su p a r te  in fe r io r  en un tubo de s a l id a ,  dicha aber­

tu ra  su p e rio r  estando rodeada^por un can al de desbordamiento 

y p r o v is ta  de una tu b e r ía  c e n tr a l  de alim entación  de m ateria 

p u lv e ru le n ta , a s í  como una b o q u illa  de a sp e rs ió n  de líq u id o , 

c o a x ia l  con d ich a tu b e r ía . Según una forma de e jecu ción  p re­

f e r id a ,  e l  ap ara to  comprende, además, un tubo de a g ita c ió n  de 

sembocando en la  p arte  in fe r io r  de d icha cámara.

La única f ig u r a  re p re se n ta , a  t í t u lo  de ejem plo, 

una forma de e jecu c ión  d e l o b je to  d e l invento .

E l ap ara to  comprende principalm ente una cámara 1 

presentando una ab ertu ra  su p e rio r  2 y desembocando en su 

p arte  in f e r io r  en un tubo de s a l id a  3* La ab ertu ra  2, cuyo 

borde e s tá  de p re fe re n c ia  dentado, e s tá  rodeado por un ca­

n a l de desbordam iento an u lar 4 . Según una forma de e jecu ­

ción  p r e fe r id a , dicho can al comprende una alim entao jón  tan­

g e n c ia l  5 y  tab iq u e s 6 garantizando una r e p a r t ic ió n  re g u la r  

d e l  líq u id o  sobre toda l a  c irc u n fe re n c ia . La cámara 1 e s tá  

p r o v is t a ,  además, de una tu b e r ía  c e n tra l 7 p ara  l a  alim en­

tac ió n  de m ateria  p u lv eru len ta , a s i  como de una b o q u illa  8 

de a sp e rs ió n  de l íq u id o , c o a x ia l  con la  tu b e r ía  7 .

E l  tubo de s a l id a  3 e s t á  conectado a una bomba 9 ,

; l a  cu a l su m in istra  en una tu b e r ía  de s a l id a  10. Según una 

forma de e je cu c ió n  p r e fe r id a , e l  ap arato  comprende tambián 

un tubo de a g ita c ió n  11 desembocando en la  p a r te  in fe r io r  de 

l a  cámara 1, debajo  d e l n iv e l de la  so lu ció n  acumulada en e l  

fondo de l a  cámara.

En e l  ejemplo represen tad o  en e l  d ib u jo , dos d e r i­

vacion es equ ipadas cada una con una v á lv u la  de r e g la je ,  son 

conectadas a la  tu b e r ía  de s a l id a  10, o sea una a l  tubo de



a g ita c ió n  11 y l a  o tra  a l  can al de desbordamiento an u lar 4 . 

Según una v a r ia n te , e l  tubo 11 y/o  e l  canal 4 son alim entados 

directam ente con l íq u id o , paralelam ente a la  b o q u illa  8.

Según e l  ejemplo rep resen tad o , un d ep ó sito  12 y 

una bomba 13 e stán  conectados a la  s a l id a  3 .

Facu ltativam en te, l a  tu b e r ía  10 e s t á  conectada a 

una cuba de e sp era .

E l funcionamiento d e l ap arato  e s  e l  s ig u ie n te :

La tu b e r ía  c e n tra l 7 v ie r te  en l a  ab ertu ra  supe­

r io r  2 de l a  cámara la  m ateria p u lv eru len ta  por d iso lv e r  

en e l  l íq u id o . E ste  ú ltim o, sum in istrado a  una p resió n  de 

3 a  10 kg/cm^, s a le  de l a  b o q u illa  8 produciendo un chorro 

de forma cón ica , con un ángulo a l a  cima de 60 a  120S, que 

in te r s e c ta  e l  f lu jo  de m ateria . E l líq u id o  se  derrama a 

lo  la rgo  de la  pared in t e r io r  de l a  cámara 1, a r r a s t r a n ­

do y d iso lv ien d o  l a  m ateria , y la  so lu c ió n  se  acumula en 

e l  fondo an tes de s a l i r  por e l  tubo 3< A spirada por l a  

bomba 9, l a  so lu ció n  e s  descargada por la  tu b e r ía  de sa ­

l id a  10. Una p arte  de la  so lu ción  e s  derivada h ac ia  e l  

tubo de a g ita c ió n  11 y se  reúne con la  so lu c ió n  acumula­

da en e l  fondo de la  cámara 1, contribuyendo a s í  a su 

tu rb u len c ia . Otra p arte  de la  so lu ción  e s  derivada h acia  

e l  can al 4 y desborda por encima d e l borde dentado de la  

ab ertu ra su p e r io r ; derramándose a lo  la rg o  de la  pared in ­

t e r io r  de la  cámara 1.

La proporción  de so lu c ió n  que vuelve a l a  cámara 

1 por e l  tubo 11 y /o  por e l  can al 4 depende d e l producto, 

de l a  concentración , d e l caudal y d e l rendim iento deseado.

Por ejem plo, s i  e l  caudal de en trada y de s a l id a  e s  b a jo ,
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se rá  t a l  vez n e c e sa r io  h acer r e c ir c u la r  una p a r te  im portante 

de l a  so lu c ió n  con e l  f in  de g a ra n t iz a r  l a  form ación de un 

v e lo  homogéneo a  lo  la rg o  de l a  pared in t e r io r  de la  cámara

1. Al c o n tra r io , s i  l a  concentración  de m ateria e s  f l o j a  

y /o  s i  e l  cau d al e s  im portan te, no se rá  n ec e sa rio  d eriv ar  

una p a r te  de la  so lu c ió n . Generalmente, l a  proporción  d é l 

caudal derivado  y re c irc u la d o  rep re se n ta  d e l 50 a l  500% d e l 

caudal que en tra  y s a le  y en e s te  ap arato  la  concentración  

de lo s  S ó lid o s  puede a lc a n z a r  h a s ta  e l  75%.

La tem peratura de lo s  componentes depende de su 

n a tu ra le z a . Generalmente, e l  líq u id o  se r á  calen tado y la  

m ateria  p u lv eru len ta  e s t a r á  a l a  tem peratura ambiente.

Una de l a s  v e n ta ja s  d e l derrame de l a  so lu ción  

b a jo  forma de capa d e lgad a , e s  l a  d e sg a s if ic a c ió n  d e l p o l­

vo y , por co n sigu ien te , la  dism inución de form ación de espu-

DlSt *

E l d ep ó sito  12 y l a  bomba 13 perm iten, de se r  e l  

' c a so , in y e c ta r  un líq u id o  t a l  como una m ateria  g ra sa  l í q u i ­

da en la  so lu c ió n  por ejem plo.

2 0 . "  E l ap ara to  es particu larm en te  adecuado para la

re c o n st itu c ió n  de l a  leche a  p a r t i r  de polvo de lech e . Sin 

embargo, no e s t á  lim itad o  a lo s  productos a lim e n tic io s  y 

- puede u t i l i z a r s e  p ara  l a  d iso lu c ió n  de productos químicos 

o p ara  m ezclar productos en polvo fin o  con líq u id o s  por 

2 5 - . . ejem plo.

Ejemplo 1

P ara obtener un caudal h orario  de $000 kg de leche 

evaporada conteniendo 25,9% de e x tra c to  seco , se  in trodu­

cen por l a  tu b e r ía  c e n tra l 7 927,5  kg/h de polvo de leche
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descremada a l  97% de m ateria seca  a  una tem peratura de 202c . 

E l caudal t o t a l  de agua in tro d u c id a  en e l  ap arato  a 702c 

e s  de 3677,5 kg/h , o sea  1250 kg/h por l a  b o q u illa  de 

a sp ersió n  8 y 2427,5 kg/h por e l  can al an u lar 4 . Además, 

se  inyectan  en la  s a l id a  3 unos l íp id o s  l á c t ic o s  a una 

tem peratura de 40SC mediante l a  bomba 13 a razón  de 

395 kg/h. 2500 kg/h sa lien d o  de la  cámara 1 son r e c i r ­

culados por e l  can al 4 y 2500 kg/h por e l  tubo de a g i t a ­

ción 11.

Ejemplo 2

Para obtener un caudal de 5000 kg/h de leche 

concentrada azucarada conteniendo 72,68% de m aterias 

se c a s , se  in troducen  por l a  tu b e r ía  c e n tra l 7 por una 

p a r te  1135,0 kg/h de polvo de leche descremada, y por o tra  

p a rte  2178,5 kg/h de azd car. Se introducen  también 1332,0 

kg/h de agua por la  b o q u illa  8 y 354,5  kg/h de l íp id o s  

l á c t ic o s  en la  s a l id a  3 . 2000 kg/h vuelven a l a  cámara 1 

por e l  can al an u lar 4 y la  misma cantidad  por e l  tubo de 

a g ita c ió n  11.

N O T A
D escrito  e l  ob jeto  d e l p resen te  invento , se 

declaran  nuevas y de p rop ia invención  l a s  s ig u ie n te s  r e i ­

v in d icac io n e s, con p rio rid ad  de la  s o l ic i tu d  de paten te  

su iza  n2 4243/72 d e l 22 de marzo de 1972.

1 .-  Procedim iento con su  d is p o s i t iv o  p ara  l a  

d iso lu c ió n  continua de una m ateria  p u lveru len ta  en líq u id o , 

ca rac te r izad o  por e l  hecho de que se  ro c ía  l a  m ateria  con e l  

líq u id o  finam ente fragmentado y que se d e ja  derram ar l a  so lu  

cí%n b a jo  forma de capa f in a  a lo  la rgo  de la  pared in te -



r io r  de una cámara.

2 .  -  Procedim iento, según la  re iv in d ic ac ió n  an­

t e r io r ,  c a rac te r iz ad o  porque en su  re a liz a c ió n  e l  d i s p o s i t i ­

vo comprende una cámara presentando una ab ertu ra  su p erio r y 

desembocando en su  p arte  in fe r io r  en un tubo de s a l id a ,  d i­

cha ab ertu ra  estando bordeada por un can al de desbordamiento 

y p r o v is ta  de una tu b e r ía  c e n tra l  de alim entación  de m ateria , 

a s í  como una b o q u illa  de a sp e rs ió n  de líq u id o , c o a x ia l  con 

dicha tu b e r ía .

3 .  -  Procedim iento, según l a  re iv in d ic ác ió n  2, ca­

ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  d isp o s it iv o  comprende un 

tubo de a g ita c ió n  desembocando en la  p a r te  in fe r io r  de dicha 

cámara.

4-.- Procedim iento,según l a  re iv in d ic ac ió n  2, ca­

ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  canal de desbordamiento 

e s tá  alim entado tangencialm ente.

5 .  -  Procedim iento, según l a  re iv in d ic ac ió n  2, ca­

ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  can al de desbordamiento 

comprende dos tab iq u e s de r e p a r t ic ió n  d e l líq u id o  sobre toda 

l a  c irc u n fe re n c ia .

6 .  -  Procedim iento, según la  re iv in d ic ac ió n  2, ca­

ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  canal de desbordamiento 

e s t á  conectado en d eriv ac ió n  a l a  s a l id a  d e l d isp o s it iv o .

7 .  -  Procedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  2, ca­

ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  tubo de a g ita c ió n  e s tá  co­

nectado en d e riv ac ió n  a l a  s a l id a  d e l  d is p o s i t iv o .

8 .  -  Procedim iento con su d is p o s it iv o  para la  

d iso lu c ió n  continua de una m ateria  p u lveru len ta  en un l íq u i -
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Según se d escrib e  y re iv in d ic a  en la  p resen te  

memoria d e scrip tiv a , que con sta  de 7 h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i ­

t a s  a máquina por una so la  ca ra .

M adrid, a 21 de Marzo de 1973 

p . a .
JAtME [SEKN

MLA
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