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PERVECCIONAMIENTOS EN :ODULOS DE TRENES DE LAMINACION
PARA UN TREN DE LAMINACION PARA TOCHOS.
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i‘@%é'a'lam‘e: USS ENGINEERS AND CONSULTANTS,INC., entidad norteame-
ricana, residente en 600 Urant Street,Pittsourgh,

. Estado de Pensilvania, EE.UU.de A.

Ll presente invento se retiere a trenes de la
minacidén y, de un modo egpecitfico, a médulos de trenes
de ‘laminacidn. ‘

Con anterioridad g éste invento, en el proceso

He de moldeo continuo, se debe. establecer un tamafio de pro
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Jducto defanido de forma que el producto moldeado semiacabado

' @se.pueda adaptar a Los procesos de acabado exigidos. 'El pro

{ealentamiento pura poner el producto a lu temperatura conveniey

| te para la laminacidén. Este producto, semiacabado, se lamina

unidorme posibie, con Lo que ge asepura una buena calidad del
|producto. No obstante, cuando un iren de laminacidn se utili

12a8 junto con una méquina de moldeo continuo, la velocidad a la

{velocidaed de moldeo de la mdquina de moldeo continuo. Esta ve

jlocidad de moldeo es muy lenta (v.g:, aproximadamente de unos

jde. laminacion de Los trenes de laninacion cldsicos. Como la

fvgloaidad.de moldeo. es lenta, la temperatura del producto mol
[deado se.reducird dificultando la laminacién del producto. Por
jlo tanto, los trenes de laminacidn deben mantenerse Lo mes pro

|ximos posible & la méyuina de moldesr, Asimismo, cuando s e

hﬂi%SA. o

ducto moldeado semiacabado se Duede acabar por uno de los dos
medios siguientes: (1) recalentando el prodmcto moldeado y aca
bandolo en un tren de laminacidén de tipo cldsico; 6 (2) lami-
nando el producto moldeado directamente sesun sale de la méqui
na de moldear. No obshante, si el proaucto moldeado semiacuba
do ha de laminarse directamente gegzun sale de la méquina de
moldear, la temperatura del producto moldeado resulta un fuo
tor tipico-debido a la lenta velocidad de moldeo.

Bu los trenes de laminueion tradicionales, un pro

ducto de un tamaho especilico se introduce en un horno de re-

entonces a través del tren de laminacidn a la mayor velocidad

Posible para mantener la temperaitura Lo mis elevada ¥y Lo mds

que el producto moldeado semiscabado se lamina dependerd de la

1,62 a 5,48 metros por minuto) si se compara con la velocidad

trata de secciones de piezas moldeadas de pequefio tamaino,como

son -10s palanguillas 6 tochos, ia temperatura del producto mol




"%

<

10.

30,

=
—
. )
oo
(&)
.
[FF sisz10a

deado se reduce notablemente entre Lou pasos de las cajas de i
los laminadores cldsicos, dificultando la laminacion del pro-
ducto. Dichas cajas de laminado de tipo cldsico estén eapacig
das entre si en distancias de aproximadamente 1,82 a 3,04 nme-
tfos, i

EL médulo del tren de luaminacidn segin el invento
tiene un bastidor un primer par de rodiilos momtados en COjim
netes en el bastidor y un wegundo par de rodillos montados tam
bién en cojinetes en el opustidor Yy espaciados una distancie
predeterminada del primer par de rodilioy, de torma que ls re~
duccidn de temperaturs. en La palanquilla o tocho entre el pri
fmer par de rodillos y el segundo par de rodillos quede reduci-
da al minimo.,

Para mejor comprender este mvento, tomese como re-
'erencia los dioujos acjuntos, donde 10 numeros iguales de re
I'erencia indican piezas o partes similares en todas las diver—
sas vistas, y en Los que:

La flgura 1 es una vista de costado esquemdtica de
une cadena de moideo continuu de lineas multiples (v.g., cuatro
Lineas), que ilustra esquemdticamente Los medios de Precalenta
niento, la gquenrantadora de cascarillu y dos de log méuﬁlos de..
tren de la-minacidén del presente invento asociados con una ca-
dena del eparato de moldeo continuo de varias cadenas de produc
cidén.

| lLa figure 2 es una vista eéquemética en planta de
Los médulos del tren de laminacién, los medios de precalenta-
miento y Las guebrantadoras de cascarilla, asociades con lLag
cuatro lineag del aparato de moldeo continuo.

La tigure 3 es una vista de un par de rodillos ver—

ticales del mdédulo, tomadsa & Lo laryo de la linea de corte ho-
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ta, respectivamente, de mdédulos del tren de laminacién que tie
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rizontal 3-3 de la figure 2, en la direccién gque indican las !
flechas.

la Tigure 4 es una vista en planta esquemdtica,par
clielmente en seccidn de Los medios de regulacidn de presidn
azociados gonrel par de rodilLos verticales ilﬁstrados en la_ i
figura 3; y ; i'

Las figuras 5 y 6 son vigtas esyuemdticasg en plan-

hen dos pares de rodillos verticales y dos pares de rodilios
horizontales respectivamente.

Aﬁnque Llos principios de éute invento son apiicanieﬁ
en general a médulos de trenes de laminacidén, este invento es
1déneo en parvicuiar para utilizarse Juuwio con un aparato de
moldeo coatinuo y, por Lo tanto, se ;Lustra ¥y se describird de
égte modo.

Tomando como referencia especifica ia modalidad de
éste 1nvento iiustrada en los dinujos, una ilnea o cadena. de
moldeo continuo estd indicada de un modo genersl por el name-
ro de referencia 10, Este aparato de moldeo constinuo 10 tie~
he un molde 12 para alimentar una pluralidad de lineas de mol
deo de acero 14 (numeradas 141, 142, 143 y 144 en la L'igura 2)
a través de chorros de agua 1u, rodillos de gula 1%, rodillios
de presidén 20, un rodillo de apoyo 22 y un rodillo empujador
24, y después individualmente sobre un transportador (no 1lustra
do) para su descarga, en sucesion, a ‘trasés de un dispositivo
precalentador del tipo de inducci%n~20, una quebrantadora de
cascarlilla 28 y, por ejemplo, un par de médulos de tren de la
minacion perfeccionada 30a, 30b. Sé,comprenderé, consideran~

do la figura 2, gue las lineas de moldeo & tochos 141, 142,

3 4. ; s 1 2 3 L4
147 y 14" ge sostienen sobre transportadores 32, 327, 327,32
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. cion grucias & la provision de medios de acoplamiento, como

-modulo del tren de laminacidn adyacente 30b tiene wn guinto

(figura 2) comprendiendo cada transportador 321, etc., una .
Pluralidad de rodillos 34 y guias 36. E

Segﬁn ge ilustra de un modo pértieular en las fi .
guras 2 y 3, cada médulo del tren de laminacidén 30a, 30b tie- %
ne un bastidor 38. Unpriner par de rodillos R, del tipo de
rodillo horizontal, se montan en ol bagtidor 3d. Un gegundo

par de rodillos sz del tipo de rodillos verticales se montan

en el bastidor 3Y y se separan a una distancia predeterminads

H=]

D del primer par de rodillos R1H por 1o que la reduccion de te
psratura en el tocho 141, ete., entre el primer par de rodillok
Hyy ¥ el segundo par de rodillos sz ge¢ reduce al minimo.

El modulo del tren de laminacidn 30a 6 ~0b estan

diseflados pura poderse separar faciluente del tren de lamins-

{
bueden ser orejetas 40 6 medioy similares en el hastidor 38, |

cuyas orejetas 40 estén adapiudas purs acoplarse con medios del
separacién, que pueden consistir en uuz sria o medios simila—g
res, no ilustrados, por lo yue el modulo del tren de lamina-
eion 30a, 30b se puede quitar Fdcilmente del aparato de moldeo
continuo 10,

AdemAs del primer par de roaillos horizontales

R1H ¥y el sesundo par de rodillos verticales R el médulo del

2V’
tren de laminacién 30a tiene un tercer par de rodillows hori-

zontales R.

347 Yy un cuarto par derodillos verticaleg RdV‘ 8L

|

par de rodillos horizontales R, , un sexto par de rodillos

b

verticales va’ un géptimo par de rodillos horigzontales R?H
y wn octavo par de rodillos verticales RUV'

funcionamiento de los mdédulow del tren de lamina-

cion 30, 30p
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Un tocho, como es el primer tocho 14

;, que tiene una
geccidn transversal cuadrada de aproximadamente 190 mm, se ali

enta en el primer y segundo pares de rodillos R1H ¥y R?V (fi- !

fguras 1 y 2) donde dicho tocho-141 se reduce en seccidn trang |

H
versal cuadrada a aproximadamente 171 mm. E1 paso del tocho 14
a través del tercer y cuatro juego de rodillos R?ﬁ y R4V’ rg-

duce adicionalmente lua seccidn transversal cuadrada del tocho

nalmente en los pares de rodillou HDH y va a unae seccion trang,
versal cusadrada de aproximadamente 129 mm,y,.finalmente, Se Tre-
duce en lou pareside rodillos HYﬁy R8V 2 una seccidn btransver-

sal cuadrada final de aprozimadamente 7101 mm.,

Como cada uno de los ocho pares de rodillos R1

R

HY

. : v R tienen bdsicamente la mig

na construccidn y funcionamiento, el par individual de rodillos

fad

P describird con respecto a la Tigura 3 y al par vertical de ro

| aillos R

4v*

Segﬁn se llustra en la fisure 3, el bastidor 38 de
los médulos del tren de laminascidn 30a estd provisto de tabi
qQues divisorios 42 entre pares adyaeentes de-rodillos, como

son»los rodillos horizontales RlH a la izquierda del par de
rodillog verticales REV ¥y el par de rodillos horigzontales RBH
a la derecha del par de rodillos verticales sz.
£l par de rodillows verticales RZV tiene w primer rodi
1lo 44 que tiene un primer cusyuillo de rodillo 4u montado so-
bre un primer eje de rodillos 48 con ajuste de tolerancia en-
tre el éasquiiio del rodillo 46 y el eje del rodillo 48. E1

primer eje de rodillo 48 se montg en cojinetes apropiados (no

ilustrados) en el pastidor 38 y gira por medio de un eje con-

14'I a aproximadamente 15¢ mm. Dicho tocho 141 se reduce adiecip)

ductor flexible similar al eje conductor 50. ZEste primer ro-
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buede ser un cojinete 52 6 medio similar, normalmente de uns

| ser un segundo cilindro de Fluldo 53.

-7 -

dillo 44 se monta en un primer dispositivo de montaje, como ,

construceidn dividida por la mitad y unidas las dos mitades

bor pernos 54. Los medios utilizados péra mover el primer ro

dillo 44 desde una posicién abierts (no ilustrada en la figu-

ra 3) haste la posicidn de laminacidén ilustrada en la figura
3, consisten en un primer dispositivo de funcionaumiento por
fluldo como puede ser un primer cilindro de fluldo 56 que tig
ne un pistén de asccionumiento 53 acoplavle con el cojinete de |
rodillo 5% a través de un primer digpositivo de culia 60 sujeto
al cojinete 52 por medio de pernos b2.

El cojinete de rodillo 47 tiene movimiento alterna—

tivo entre la posicidén abierta (no ilustruda en la fizura 2)

¥ la posicion de laminacidn ilustruds en la figura 3 sobre
gulag 6 camisas 64 llevadas por el cojinete del rodillo 52 6
el tabique divisorio 42 del bastidor 36,

El segundo rodillo o6 del par de rodillos vertica-~

les RZV tiene una construccidn similar y funciona mediante un !
gegundo dispositivo de funcionamiento por fluldo, como puede
Se comprenderd que el
primer cilindro de fluldo %6 queda adaptado, gracias a su pis
tén 58 de mayor didmetro que el pistén 70 del sesundo cilindro
de fluido 68, para ejercer una presidén de fluido sobre el pri
mer rodillo 44 mayor que la presidén que induce el sesundo ¢i-
lindro de fluido 68 en el se undo rodillo 66, por 1o que los
médios de espaciamiento, como puede ser un segundo dispositi-
vo de cufia (? llevado por cualyuiera de los cojinetes 52, 1i
mita la carrera de funcionumiento del wesundo cilindro de Frai

do 68 cuando el primer cilindro de fluldo 56 alcunzu el final

de su carrera, proporcions::do de éste modo lu separacidi de
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segundo rodillo 66 ge desplazan desde 1la posicién abierta (no

|gura 3).

20A”t 3

laminacién predeterminads (fizura 3) entre el primer rodillo |

44 y el segundo rodillo 06, cuando el primer rodillo 44 y el
ilustrada en 1g figura 3) hasta la posicidén de laminacidn (fi

Se comprenderd considerando la figura 3, gue el 1o

cho 141 se mueve (en la direccidn de la flechs horizontal en
la figura 3) a lo largo de la linea central A - A sobre el di§§
positivo transportador 32 6 le lineu central de los pares ad- .
yacentes de rodillos R1v y.R3V a traves de una abertura gde sec
cidn decreciente 74 en el tablque divisorio de 1g izquierda 42
(segin se observarsd en la figura 3) del bgstigdor 385 a travéds
de 1os rodillos 44 y 66 en la pogicidn de laminacidn ilustra—
da en la figura 3, ¥y a través de una boca de salida 70 en el
tabique divisorio de ia derecha 42, segin se observars en la
figura 3, adyacente sl lado de salida del par de rodillos ver—
ticales Rgf.
Como el primer cilindro de fluidoe buv y el segundo
cilindro de fluido 68 gon del tipo de aceién simple, segun se
indica en la figura 4, el par de rodillos verticales RZV estd
provisto de un dispositivo de retroceso de rodillo 78. _
Este dispasitivo de retroceso de rodillo 78 egts
asociado con uno de los rodillos 44, 66 del primer rodillo 56 ¥
el sesundo rodillo 68 (en cste cmso el sejundo rodillo u6) y
estéd adaptado pars acopdarsescon el otro rodillo (en este caso
ol primer rodillo 44 ded primer rodillo 44 y el seguﬁdo rodi-
1lo ©6) por lo que, cuando desaparece la presién de fluido (se
gin se explicard mis adelante) del primer cilindro de tluido

°¥ ¥y el segundo cilindro de Tlufdo 68, el dispositivo de retro

ceso de rodillo 78 devuelve el Primer rodillo 44 y el gegundo
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rodillo 66 a la posicidén abierta (ﬁo ilustrada) en la rigura
3).

El dispositivo de retroceso de rodillo 78 tiene un
par de cilindros de fluldo 60a y 80v, llévados por el cojine-
te del rodillo »2 asgociado con el segundo rodilio oo, Los ci
lindros 80a, 80b se sujetan dl cojinete de rodillo 2 asocia-
do con el seundo rodillo b por medio de pernos &°. Los pis
tones de accionamiento 84a, J4b de los cilindros de fluido 80a
80b se acoplan al se:undo dispositivo de cufla 72 llevado por
el cojinete 52 asociado con el primer rodillo 44 y desplazan
al primer rodiilo 44 y el gesundo rodillo &6 de la posicidn de
laminacién ilustrada en la figura 3 a la posicidn abierta (no
ilustrade en la figura 3). Ll flulido penetra en los cilindros
de fluldo de accién simple ©0a, 80b a través de bocas de admi
sidén Yba, UY6DL.

Ademds, cada médulo del tren de laminacidn 30a, 30b

estd provieto de un dispositivo de desahogo de presidn 88 (fi

- |gura 4) que funciona cuando la presioén entre el primer rodillo

44 y el sesundo rodillo ©6 (cuando dichos rodillos 44 y vo se
encuentran en la posicidn de laminacidn de la figura 3) supe-
re ung presién predeterminada, por ejemplo de unos 190 k&rs.
por cmz, para liberar dicha presidén del fluldo donde el primer
cilindro 56 y el mgundo cilindro 68, evitando de este modo que
se deteriore el primer rodillo 44 y el servundo rodillo 66.
Esta presidn excesiva puede producirse'por extramo

de cabeza y cola frios de la pieza moldeada, ¢ causas gimilare

Bl dispositivo de desahogo de presidn 88 suelta automdticamen-

te el primer rodillo 44 y el segundo rodillo 66 de la posicion
de lamingcidén ilustirada eh la figura'3.'

Sesun se ilustra en la figura 4, el dispogitivo de

¢

J
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|tuente de suministro de fluido hidrdulico,

|HIDRAULICO"

‘lgen desde uns fuente de suministro de voltaje apropiado,

- 10 ~

desuhowo de presién #8 tiene un interruptor de Presion normal-
mente cerrado 90, por ejemplo del tipo fabricado por Allen
Bradley Company , Milwaukse, ¥iscongin, unido bor medio de un

conducto ramificado 92 al conducto de suministro de fluido 94,

Ll conducto de suministro de fluido 94 se extisnde desde la

identificada por la
flecha y la leyenda "DESDE LA FUENTE DE SUMINISTRO DE FLUIDO

8 través de uns valvulg hldréullca tetradlrecclo

nal de dos pusiciones, 96, hasta el DPrimer cilindro de fluido

o6 ¥y un segundo eilindro de fluldo 68, 1Ig valvula direccional

hidréulica 96 se mantiene normelmente en la Posicidén de libe-

racidén ilustrada en la figura 4 por medio de dispositivos de

empuje, como puede =r un muelle 98 o medio similar, y el in-

terruptor de presidn normalmente cerrado 90 se mantiene de un
modo similar en 1la Dosicidén normalmente tderrada por medio de

un muelle semejante 100 U otros medios. TLa vdlvula hidrduli-

ca tetradireccional de dos bosiciones es, por e jemplo, del ti

- .po fabricado por 1la Republic Manufacturing Company, Cleveland,
Dhio.

Loz medios utilizados para mover la  vdlvula ge libera

... Plon de presién 96 desde la posicion de liberacidn (i1ustrada

" lem 1a figure 4) nhasta la posicidn de accionamiento &1 Tlu.do

(no ilustrega en la figura 4) es un solenocide 102. Dicho so-

-~ |lenoide 102 y el interruptor de pregidn 90 se conectan a un

¢irculto de funcionamiento eldéctrico 104,

Este circuito 104 tiene lineas L1, I2 que se diri

indi
cada por la leyenda "SUMINISTRO DE CORRIENTE ALTERNA" g través
de un contacto de retencién normalmente abierto R de un relé

108 hasta un lado del s0le.oide 10/'y hagta el otro lado de ai

cho solenolde 102, respectivamente. Una linea en parslelo L3
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" fluldo 68, para mover los rodillos 44 y o6 & la posicidn ce-

30.

.normalmente ablerto R1 ¥y el contacto normalmente ablerto R2 de

. '102, por lo que la védlvulae direccional hidrdulica 96 descien~

| o de cola frio, u otro lugar frio, y la presién entre dichos

£L1283& -

conevta la linea L1, a través del interruptor de fresion 90,

|
F
el relé 108, un interruptor de arranque 110, normalmente abie_l_‘l

to, de accipnamiento manual, y un interruptor de parada 112,
normelmente cerrado de accionamiento manual, hasta la linea I2
conectando de éste modo el 1nterruptor de pr9310n 90, el reléd
108 y los interruptores 110 y 112 wn paralelo por el golenoi-
de 102. Segun se ilustrs en la figura 4, un contacto de reten
cién normalmente abierto R dei reléd 108, se dispone en parale
lo con relacidn al interruptor de arranqgue 110, normalmente

abierto, & accionamiento manual, euyo interruptor 110 y el in

terruptor de parada 112 se digponen en la caseta elevada (no
ilustrada) asociada con el tren de laminacién (no ilustrado).
Para desplazar el primer rodillo 44 y el 8 egundo
rodillo 66 desde.la Posicidén normalmente abierta (no ilustra-
da) en las tfiguras 3, 4) hasts la posicidn de laminacién ilug
trade en las riguras 3 ¥ 4, el interrptor de arranque 7110,nor
malmente abierto, & accionamiento manual, se cierra activando

por lo tanto el relé 108 Yy cerrando el contacto de retencidn

dicho relé 108 con la consiguiente activacidén del solenoide !

de desde la posicidn ilustrada en la figura 4 hasta la p0s1c10n
de alimentacidn de fluido (no ilus rrada) donde ls presion del
fluldo se transmite directamente a travéy de la linea 94 has-

ta el primer cilindro de fluldo 56 y el segundo cilindro de

rreda ¢ de la~minacidén, ilustrada en la figura 4,
51 los rodillos 44 y b6 se pusieran en contacto

con un extremo de cabeza frio de una pieza moldeada, un extre




10.

- 15.

j} do la presién hidrdulics desapurece de los pistones 58 y 70

20.,..

|3 ¥ 4 hastu la posicién abierta (no ilustrada),

25,

30.

1relé 108 ¥ con la consiguiente desactivacion del solenoide 102

‘|Burea 4, con la ayuds del muelle de empuje 98,

. gsociados con sl brimer rodillo b6, gracias a los medios de

» 'desahogo de presidén 88, los medios de retroceso del rodillo 78

dillo 66 de la posieidn de laminacidén ilustradg en les figuras

- gura 2, los medios de transmisidn 114 tienen un motor 116 co-

|nectado a través de una reductora de engranajes 118 gl ejefle-

£12834

rodillos 44, 66 excediera de aproximadamente 190 kgrs, por cmcj

- 12 -

el interruptor ds Presidén 90 se desplaza a la posicidn abier-
ta, ®&sactivando por lo tanto el reld 108 con lo gue se abren

los contactos de retencidén R y R2, ahora cerrados, de dicho

¥ la vuelta de la vélvuls dlrecelonai hidrdulica 96 desde 1la
Posicidén de elimentacidén de fluido (no 1iustrada en la figury

4) hasta la posicidén de &sahogo de Presion ilustrada en la fi-

31 por cuulquier emergencia desconocida, se deses
desactivar el golenaide 102, el interruptor de parada 11? nor
malmente cerrado, de accionamiento manual, situado en la casetsy
elevada (no ilustrada) en el tren de laminascién (no ilustrado)
Se pueden abrir, desactivando por lo tanto el cirtuito de fun-
cionamiento aléctwrico 104, seyun se ha descrito anteriormente.
Con el fin de hacer &girar el primer rodilio 44 y
el segundo rodillo 66, se habilitan medios de transmision 114,

Los sexpertos en la materia comprenierdn que,cuan-

devuelven automdticamente el primer rodillo 44 y el segundo rg

Ségun se llustra de un modo particular en la Fi-

xible 50 ilustrado en las figuras 2 ¥ 3. Cada dispositivo de

fransmisién individusl 114 funciona para hacer glrar el eje

flexible 50 y los bares individuales unidos de rodillog Rgﬁ,



D

10.

- 15,

30.

'méximo del primer par de rodillos R1H y el segundo par de rodi

“ljuego R de rodillos horizontaleg ¥y un segundo Juego R

_. |figura 2, puede girar en un dngulo de 900 a partir de lu posi

" leién ilustrade en la Tigura 2, por lo que dichos pares R

< ltenga uns seccidn transversal en rombo en luger de una seccidn

412834 - 13 -

R4H’ ete., en la direccidn que indican las flechgs en las Tigul
ras 2y 3.

Se comprenderd por la descripeiodn anterlor, que
la distancia predeterminada D (figura ?) entre los centros del
Primer par de rodillos R b Y el se;undo par de rodliio RQV’

por ejemplo, deberd ser convenientemente menor que el didmetro

llios R2v més unos 101 mm., reduciendo de egte modo al minimo
la separscién entre pares sdyacentes de rodillos, como son 1los
pareg R1n’ sz, etc., de aproximadamente 45 mm. & 508 mm.

Los expertps en ls materiea,comprenderdn que, como
variante, gegin se ilustra en la figura », el médulo del tren
de laminacién 305 buedellevar montado dentro del bastidor 386 wn
brimer R1V de los rodililos verticales ¥y un segundo par sz de
rodillos verticales.

De un modo similar, sestin se ilustra en la figura

6, un médulo del tren de laminacidn 30 puede tener un primer

rodilios horizontales,
Los expertos en la materis comprenderdn tambien
que, como variante, el primer par RJH de rodillos horizontales

¥y el segundo par R2V de rodillos verticales, ilustrados en la

R
RQV de rodillos se pueden utilizar pare reducir un tocho que

transversal cuadrada, segun se ilustira en la figursa 2,
Los expertos en la materia comprenderdn que 1os mo

dulos de tren de leminacidn perfeccionados del invento dan uns,

8separacion de rodillos minima D (figura 2) de aproximadamente
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45'( & 508 mm. entre la lines central de las pares adyacentes

R1H ¥R oyr POT ejemplo. de rodillos, con lo que la reduccidn

un tocho 14 14 s etc., 6 palanquilla. TLos médulos del tren
de laminacién se pueden quitar con un aparato izador pars él

cambio de rodillos. Tienen sus pares de rodillos RTH’ RQV,et.

queles en caliente para un cpllarin 6 casquillo de rodillo 46

Jy un acero hiperaleado para el cuerpo o eje del rodillo 48.
Tambien se diseéfian para refrigerarse por aire, ve
por de agua, ¢ medios similares, y sus collarines o casqui-—

llos individuales 46 y los cuerpos 6 ejes de los rodillos 48
rados medios de desahogo de la presidn 88 bara limitar la pre-

@
mente 190/cm evitando por lo tanto el deterioro de los pares

de rodilioes R1H, HEV’ etc., a causa de extremos de cabeza 6

" leola frios, 4 por otras causas, y para retener auwtomdticamente

-. |1os pares de rodilios R1H’ R__en la posicién abierta.

20:---

255"

-

€« n s

2v

Los pares verticales de rodillos R R v? ete.,

2v7 Ty

{Son desmontables del bastidor 38 de los médulos del tren de

laminacidn perfeccionado en un plano vertical ¥y entonces pue-
den bascular en un dngulo de 902 para poder quitar Los pares
de rodillos R1ﬂ, Rjﬁ’ etc. en ei»plano vertical. Se utiligan
Se utilizan medios de espaciamiento de los rodi-
llos de presién'diferencial, como son el primer cilindro de
fluido 50 mayor y el ssundo cilindro de fluido 68 menor, para
Separar los pares de rodillos R!h’ sz’ ete., en la posicién

de laminacidén (figuras 3, 4).

de temperatura Se puede mantener & un minimo cuando se lamlna

adaptados para funcionar en seco utilizando un acero bara tro_

Se unen con ajustes de tolerancia. ILos médulos llevan incorpo

gibén de laminacidn a aproximudamente 113,398 kgrs, 6 proximada

!
!
I
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1zados porque cads médulocomprende un b&?tldox, un primer par.

O__ T & , !

Pescrita suficientemenie la natureleza del inven

to, asl como la ianera de realizarlo en la préctica,debe baeer .
se constar: gue lag disposiciones anterlovmerue 1nd1cadas,son
susceptibles de modificaciongs de detalle en cuanto no alte- -
ren su principio Tundamental; Tambien se hace constar qﬁe el
invento se refiere a una Solicitud de Patenfé Presentada en
Norteamerica,con fechs: 20 de Merzo de 1.972 » n? Ser.235.992;
acogiéndose por lo tanto a los beneficioé gque conceden 165 Con
venios Internacionales en vigor,siendo lo que conatituye ¢a
egencila del referldo invento y por lo que se solicita Patente
de lnvencién por 2Q afios en nspana,oobre~ Perfecclonamlentos>
en médulos de trenes de laminacidén para un. tren de laminacsién
para tochas; caracterizdndose por 1o giguiente:

| 18 .~ Perfeccionumientos en médulos de treﬁes de

Jeminacidén parae un tren de laminacidén para tochos, caracteri

de rodillos montados en cojinetes en dicho bagtidor; y un se-
gundo par de rodillos montados en cojinetes én'dicho bastidor
¥ separados una distancia predeterminada de dicko rrimexr par
de rodilles, cuando el primer par de rodillos y el segundo par
de:rqdillos se encuentran en la posicién de laminacidén, con el
fin de reduc1r sl minimo la caida de tempgratura en dlC 18 Pa-
primer

lanqullla 6tocho entre dicho/par de rodillos J dicho segundo
par de rodillos.

28.- Perfeccionumientos seg&nrla reivindicacién 1,
caracterizados porque dicho primer par de rodillos 6 dicho se-
gundo par de rodillos son rodillos horigontales.

8, Perfe001onam1entos segun la reivindicacidn 1,

caracterizados'porque dicho primer par ¢ dicho segundo par de
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rodillos son rodillos verticeles,

48 Perfecclonamlentos Segln cualquiera de lag rei
vindicaciones 1 a 3, caracterlzados Dorque dicho primer par ¢
dicho sezundo par de rodillos se disponen angularmente. con res
becto a dicho médulo.

58, Perfeccioh&mientos Seglin cualguiera de las rei-
vindicaciones 1 g 4, carscterizados borque un par de rodillos
de dicho primer Par y dicho segundo par de rodillos tiene un
Primer rodillo montado en cojinetes en dicho bastidor; un se-
gundo rodillo montado en cO0jinetes. en dicho bastidor ¥ situa-
do adyacente a dicho Primer rodillo; un DPrimer disposgitivoe de
accionamiento por fluido conectado a un rodillo de dicnos pri
mer 6 segundo rodillos; un segundo dispositivo de accionamien-
to por fluido unido al otro rodillo de dichos primer 6 segundo
rodillos, estando adaptado dicho primer dispositive de acciong
miento por fiufdo bara ejercer una presién de fluido sobre di~
cho rodillo nayor que la presidn que ejerce dicho segundo dig-

posmtlvo de accilonamiento por flufdo en dicho otro rodillo;

- [pedios de espaciamiento llevados Por un rodillo de dichos pri-
le-'

Eer 0 seg jundo rodillos por lo que, cuando dicho primer disposi

”%iyo de accionamiento por fluido alcanzs el final de su carre-

re, dicho dispositivo de espaciamiento limits ia carrers de fun

. |cionamiento de dicho segundo dlsp031t1vo de accionamiento por

;fluido, proporeionando de este modo una geparacidén de lamina-

cilén predeterminada entre dichos primer ¥ segundo rodillos,

~“|cuando dichos primer y segundo rodillos se mueven desde unsa

posicidén abierta hasta una posicidn de laminacién.

68.- Perfeccionamientos segun la reivindicacidén 5,

caracterizados porque cads médulo comprende un Primer dlsp051

tivo de montaje de rodillo pera montar dicho primer rodillo, .
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Pplarse con dicho gegundo dispositivo de accionamiento por flul

sién del fluldo de dicho primer dispositivo de accionemiento

1 abierta.

;~| vo de accionamiento por fluido, funcionando dicho dispositivo
| de desahogo de presién cuando la presidn entre dicho primer

'rodlllo y dicho segundo rodillo supera une presidn predetermi

512834

adaptudo para acoplarse con dicho primer dispositivo de accio-|

‘hamiento “por flufdo, vy un segundo' disp -esitive-de montaje de .-|....

rodillo para montar dicho Segundo rodillo, adaptado pare gco-

do.

2.~ Perfeccionumientos segun las reivindicacio-
nes 5 6 6, caracterizados porwue cadu médulo comprende medios
de retroceso asociados con un rodillo de dicho primer y gegun
do rodillos y adaptados para acoplarse al otrozﬁdillo de dichos

primer y segundo rodillosg por lo que, cuando se libera lg pre

por fluido y dicho segundo dispositivo de mccionamiento pof
fluido, los citados medios de retroceso de rodillo devuelven

dicho primer rodillo y dicho gesundo rodillo a la posicién

88 ,—~ Perfeccionamientos gegun lag reivindicacio-
nes 5 6 6, caracterizados borque cada médule comprende un dig

positivo de desahogo de presidén asociado con dicno primer dig

poaitivo de accionamiento por fluido y dicho segundo dispositi

nade, para liberar la presion del fluidq en dicho primer dig-
pogitivo de accionamiento por flufdo y dicho segundo disposi-
tivo de accionamiento por flufdo, evitando de este modo el de
terioro de dichos primer y segundo rodillos a causa de extremol
de cabeza o cola frios de la pieza moldeada, 6 por otras cau-
sas, soltando sutomdticamente dicho primer rodillo ¥y dicho sg

gundo rodillo de la citada posiciéh de laminacidn,

8,- Perfeccionamientos gegun la reivindicacidn

/
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‘1, caracterizados porque ceda médulo comprende un disposifivo
de desahogo de presion asociado con dicho primer dispositivo

de»éccionamiento por fluldo y dicho segundo dispositivo de ac-
cionamiento por fluido, funcionando dicho dispositivo de des-
ahogo de presidén cuando ls presidn entre dicho primer rodillo
¥ dicho segundo rodillo supera une presion predeterminada, pa—
ra soltar la presidn de flufdo de dicho primer dispositivo de
acclonamiento por fluido y dicho segundo dispositivo de accio
namiento por fluldo, evitando de este modo el deterioro de di
cho prlmer rodillo y dicho segundo rodlllo, a causa de extre-

mos de cabeza ¢ cola frios de 1y Pieza moldeada, 6 por otras

jeauseas, y permitiendo automdticamente que ‘1os citados medios

de retroceso de los rodillos devuelvan dicho primer rodilio y
dicho segundo rodillo desde la citada posiéion de laminacién

hesta la citads posicién abierts,

108 .~ Perfeccionamientos gseglic cualquiera de las

reivindicaciones 1 g 9, caracterigados porque cada médulo com

prende un primer dispositivo de travgmisién dnido a dicho pri
‘|mer par de rodillos pbara hacerlos girar, y un segundo disposi
|tivo de transmisién unido & dicho segundo par de rodillos pa~

‘ira hacerlos girar.

112 .= Perfeccionamientos segun cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 10, caracilerizados porque la distamcia

. predeterminada, entre los centros de dicho primer par de rodi—

lios y dicho segundo par de rodillos es menor que el didmetro

> |de dicho primer par de rodillos ¥ dicho segundo par de rodi-

Llog mds unos 101 mm.
128 .~ Perfeccionamientos segun cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 11, caracterizados borque cada médulo

comprende medios de acoplamiento adaptzdos bara acoplarse con

Y

[
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medios de desmontaje, por lo qQue dicho médulo se puede gepa~

rar con facilidad de dicho tren de laminacidn.
138.~ Perfeccionumientos en médulos de trenes
de laminacién para un tren de laminacidén pare tochos, Tal y
come queda sustancialmente descrito, en la presente Memoria,
é ilustrado en los adjuntos dibujos,
' Este Menmoris consta de Dieg ¥ nueve hojasg,escri

tas. a méquine por una sola cara,

Madrid,“
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