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Int. CP:

PATENTE OE INVENCION 

Dooket No.A72-'l.

PERFEGCI0NAMIENT08 EN CONJUNTOS OBTURADOR VENTILADOR MULTIPLE '̂ AHA 

ABERTURAS DE LLENADO DE ACUMULADORES.

¡¡-^^^w^.-OLOBE-UNION INC., entidad norteamericana, residente en 

P.O.Box 391, Milwaukee, Wisconsin 33201, EE.UU.de A.

El presente invento se relaciona con un conjunto obtura­

dor ventilador múltiple para aberturas de llenado de un acumulador, y 

más particularmente a un conjunto obturador ventilador mejorado que brin 

de la ventilación máxima de los qases de elemento en una forma que redu- 

5, ce los azares de explosión mientras al mismo tiempo reduce la pérdida de
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electrólitos i

El llenar de elementos de batería con agua tiara proveer ¡ 

el electrólito adecuado y para evitar la acumulación da gases durante la j 

carga y descarga de una batería ha sido siempre un problema en la indus-! 

tria de acumuladores. Son comunes en la industria los conjuntos obtura­

dor ventilador múltiple del tipo de grupo que brinda en alguna medida el 

acceso rápido a los elementos en un acumulador y la ventilación de los 

elementos. Por ejemplo,en la patenta norteamericana 3,597,280 se revela 

un conjunto obturador ventilador múltiple que brinda la retención deelec 

trólito desde una Condensación de electrólito vaporosa en el conjunto ob­

turador o características a pruebas de derrame si la batería se vuelca
!

substancialmente desdo un plano horizontal. En la patento norteamericana' 

3,369,940 se revelan secciones do pisos elevados para un conjunto obtura 

dor ventilador múltiple para el propósito del retorno de electrólito es­

capado y en la patente norteamericana 3,265,138, como también en la pa­

tente norteamericana 3,284,244, se ilustra un respiradero ranurado de ti 

po abierto para un conjunto obturador ventilador múltiple.

No hay corrientemente disponible un conjunto obturador ver 

tilador múltiple para un acumulador que brinde la difusión máxima de ga­

ses a la atmósfera para reducir los eventuales azares de explosión, al 

tiempo consiga la retención positiva de electrólito en los casos en que 

la batería no esté mantenida en un plano horizontal. Ni hay disponible 

un obturador de tipo de grupo para aberturas de ventilación de elementos 

en que se obtenga el retorno positivo dB electrólito incluso cuando una 

cantidad muy pequeña de electrólito está presante en el conjunto obtura­

dor.

Es un objeto del presente invento proveer un conjunto de 

obturador ventilador múltiple nuevo para un acumulador, que brinde lavar 

ventilación máxima de gases emitidos desde las elementas y en una forma30 .
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para reducir los azares de explosión. Es otro objeto del presente inten­

to proveer un conjunto obturador para un acumulador que incluye medios 

para efectuar la'máxima retención y retorno del electrólito. Otro objeto 

del presente invento es proveer un conjunto obturador para un acumulador 

que incluye un filtro microporoso para pases de difusión antes de la ami 

sión desde el interior del conjunto. Otro objeto mas del presente inven­

to consiste en proveer un conjunto obturador ventilador para un acumula­

dor que se fabrica fácilmente y está herméticamente cerrado en tal forma 

que previene las interferencias inexpertas con el elemento de difusión.

Los objetas que anteceden se obtienen y las desventajas 

del arte anterior se superan por el conjunto obturador ventilador múlti­

ple do acuerdo con el presente invento para un acumulador en quo un fil­

tro poroso está dispuesto en un cuerpo hueco y adyacentemente a un compar 

timiento abierto para prevenir las acumulaciones y brindar la difusión 

de gases de elemento.después de su represo de la batería.-Una pluralidad 

de medios de partición está provista en un cuerpo hueoo que compone al- 

conjunto de ventilación a fin de permitir al flujo de gases hasta el fil 

tro poroso al tiempo de retardar el flujo de electrólito. El piso del ele: 

mentó hueco tiene forma de mojinete y elementos tubulares adyacentes ala: 

aberturas de ventilación de los elementos de batería están dispuestas a 

un ángulo oblicuo a fin de proporcionar al máximo retamo de electrólito 

escapado.

Una mejor compresión dal conjunto obturador según el pre­

sente invento se logrará por. referencia al dibujo , en'el que:

La figura 1 es una vista do narspectiva del conjunto obtu 

rador ventilador múltiple con una porción arroncada para mostrar ol in­

terior del conjunto.

La figura 2 es una vista en planta del conjunto obturador 

con la tapa quitada.

i
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La figura 3 es una vista del fondo ds.la tapa que contie­

ne el filtro poroso.

La figura 4 es una vista en sección vertical de¡l conjunto 

obturador ventilador múltiple vinculado sobre una tapa de batería típica,

La figura 5 es una vista de fondo del conjunto obturador 

ventilador múltiple.
, La figura 6 es una vista en sección vertical tomada a lo

largo de la linea VI-VI de la figura IV.

La figura 7 es una vista parcial en sección vertical de 

uno de los cierres da ventilación tubulares que ilustran el nuavo aspec­

to de retorno.

Procediendo a una descripción detallada del presente in­

vento, el conjunto obturador ventilador múltiple, generalmente indicado 

por la referencia 10, comprende un cuerpo hueco 11 compuesto de una baso 

12 con paredes laterales verticales periféricas 13 y una tana 15. La base 

12 tiene cuatro secciones de pared verticales 14 en forma de un marco - 

rectangular 19 que rodea un difusor poroso cerámico 23 y se extiende li­

geramente encima del difusor para la posterior fusión y vinculación sobro 

los cantos adyacentes del difusor. Una partición vertical y generalmente 

lineal o tabique =16 como asi también tabinues 17 semicirculares de tipo 

de falda también están dispuestos en la base 12. Cada partición 17 de 

- tipo de falda rodea parcialmente tres averturas ventiladoras de elemento 

18a, 18b y 18c.

Haciendo referencia específicamente a la figura 2, seapre 

ciará que un compartimiento rectangular 20 está formado entre dos de las 

* aberturas ventiladoras de elemento 18a y 10b, por al marco 19 con rella­

no de soporte periférico-21 para el difusor 23. Este rellano rodeará la 

I*ranura rectangular 26 formada a través del piso 22 de la base 12 y pared 

*. de base inferior 31 y en la fabricación final se cubre por el difusor ce 

rámico poroso 23 que es de mayor dimensión que la ranura 26 como se llus30
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tra en las figuras 1 y 4. El ancho preférico de la ranura 26 es de 0,508} 

mm. Sin embargo, puede reducirse a 0,254 mm o aumentarse a 0,762 mm, si ¡

se desea, siempre que se emplee al tamaño de poro indicado para el difu-i
!

sor 23. -
Se observará en ln figura 1, que el piso 2? en 1a base 12

tiene forma de mojinete, las aberturas ventiladoras de elementas 18a-c )
¡

estando ubicadas en la porción de más abajo del mojinete y las paredes 14 

y partición 16 estando ubicadas en el área de más arriba. También se no­

tará que el difusor cerámico poroso 23 también está ubicado en la eleva­

ción superior del piso 22. Para los propósitos que se explicarán mas ade­

lante en la operación, las secciones de pared 14 que están adyacentes al 

difusor poroso 23 de cerámica se doblarán más adelante y terminarán a cor

ta distancia del canto superior de las paredes laterales 13 de la basel2¡.
!

Por lo tanto se ha previsto una distancia entre la pared interior de la { 

tapa 15, paredes 14 y la cara superior del difusor 23. En el caso de la j 

partición 15 entre las aberturas 16b y 18c se apreciará que una muesca d<j 

forma de U27 esta dispuesta centralmente; i

Haciendo específicamente referencia a la figura 3, tambiérj 

se verá qué hay dos pares de tabiques lineales espaciados 28 extendidos 

transversamente desde la pared interior 15a de la tapa 15 y cuatro pare:¡ 

de tabiques lineares menores 29 extendidos desde las parejdes lateralesin 

terores 13b de la tapa 15 y adyacentemente a los extremos, de los tabiquen 

26 para proporcionar pasajes 30. Los tabiques 28 y 29 están espaciados 

para ser acomodadas entre las particiones 16 y 17 y paredes 14 en la base

Como sa ilustra en la figura 4, el conjunto obturador ven­

tilador múltiple se muestra en una posición operativa sobre una tapa de 

batería indicada por la referencia 33 y que tiene las usuales lumbreras 

de llenado 34. Los elementos de cierra de ventilación anulares 33 se ex­

tienden desde el piso de la base Í2 y vinculan herméticamente con las pa--30
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redes de las lumbreras de llenada 34. También en forma cónica hacia abajo 

desde el piso 22 en la base 12 hay porciones de fondo 37 que terminan en 

elementos tubulares 38. El difusor 23 se apoya en el rellano 21 y encima 

del pisó inferior 31 para proveer un sertundo compartimiento 36 por debajo 

del difusor 23 y la adyacente abertura da ranura rectangular 26. Haciendo 

referencia a la figura 7 se verá que los elementos tubulares quB forman 

las aberturas de ventilación 18a-c para los elementos terminan a un ángu­

lo oblicuo y en efecto llegan hasta un punto como el mostrado en 39.

Una mejor compresión de las ventajas del conjunto obtura 

dor ventilador múltiple 10 ss obtendrá por una descripción de su opera­

ción. La tapa 15 y base 12 se moldearán del modo 'usual de un material po- 

limérico como ser polipropileno termoplástico para formar las varias pa­

redes, particiones y tabiques 14, 16 y 17, aberturas de ventilador de ale 

menta 18a, 18b y 18c, elementos da cierre 35 y elementos tubulares 38 comí 

asi también los tabiques 28 y 29 en la tapa 13. El difusor poroso 23 seijr 

sertará entre las secciones de pared y marco 19 como se muestra en la fi­

gura 1. Una platina caliente se usa luego para fundir paredes 14 a fin de 

rebajarlas hasta el nivel cerámico. El plástico fundido se introduciráfor 

zadamente en la cerámica porosa para formar un cierre hermético, Luego, lt 

tapa 15 será sellada sobre la base 12 de algún modo adecuado, por ejemplo 

por ondas ultrasónicas a fin de formar un cierre hermético y un conjunto 

obturador ventilador con el cuerpo hueco 11. Cuando el conjunto obturador 

ventilador 10 se coloca sobre una tapa de acumulador 33 y los elementos 

de cierre 35 vinculan las lumbreras de llenado 34, la figura de cualquie 

electrólito, ya sea por causa de condensación dentro del cuerpo hueco 11 

o por un vuelco de la batería, será impedida por los tabiques 16, 17, 28 

y 29 y su subsiguientemente será dirigida para oue retorne a la lumbrera 

de llenado 34 a través del piso 22 de la base 12, el cono de las porcio­

nes de fondo 37 y los elementos tubulares 38. Incluso la menor cantidad 

de electrólito retornará a las lumbreras 34 debido a la pared terminal 39
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de forma de punta de los elementos tubulares 38 que impedirán cualquier 

puenteo del electrolito a través del elemento tubular por reducción de la 

acción capilar y tensión superficial del electrólito en la superficie de 

pared tubular. Los gases de ventilación de elemento que normalmente se - 

forman durante la carpa y descarga de una batería tendrán ventilación fi­

nalmente a través de la ranura rectangular 26. Sin embargo, se efectuará 

una ruta indirecta a fin de prevenir que cualquier electrólito arrastrado 

entre en contacto con el difusor poroso 23. Los gases de ventilación de 

los elementos pasarán alrededor de los extremos de las particiones de fal­

da 17 y entra los espacios laterales provistos entre los tabiques 16, 28 

y 29. Algún espacio estará provisto entre el piso 22 de la baso 12 y los 

tabiques 28. Esto se muestra específicamente en la figura 6 y el pasaje 

como indicado por la referencia 43. En el caso del tabique 16 entre las 

aberturas ventiladoras dB elemento 18b y 18c, la muesca U adicional 27 

permite la fluencia adicional de los gases de ventilación de los elemen­

tos. Debe notarse, sin embargo, nue no estén provistas estas muescas cen­

trales en los otros tabiques de tipo linear 38. Cuando la tapa 15 se co­

loca sobre el difusor poroso 23, se forma un pequeño espaciamiento como 

indicado por la referencia 47 entre dicho, difusor y la tapa 15 para per­

mitir que el gas fluya por el difusor, compartimiento 36 y finalmente ha-' 

eia afuera por la ranura 26. De este modo, cualesquier gases de ventila­

ción de los elementos nue salen al exterior del conjunto obturador venti­

lador 10 serán encaminados alrededor de los extremos de los tabiques 17 

lo mismo que alrededor de los extremos de los tabiques 28 y 29 y por de­

bajo de los mismos antes da tomar contacto con el difusor.23 a través de 

la cara superior por medio del espacimiento 47.

En ensayos efectivos, una tubería sometida a un elevado ré- 

qimsn de carga y una chispa inducida en la salida 26 no produjo ninguna 

explosión.

El factor mayor de ello es el uso combinado del difusor23

-  7 -
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y el compartimiento subyacente á6. Como los pases salen a la cámara 35 y 

finalmente hacia afuera por la abertura 26, cualquier llama o chispa que 

encienda los-pases causará una explosión inofensiva en la cámara 36 debi­

do al pequeño.volumen. Sin embargo, las fuerza de la explosión es bastan­

te para superar momentáneamente la fuerza de los gases de ventilación pa­

rando el flujo y extinguiendo la llama. Esto,en afecto, provee una válvula 

da cierre que opera automáticamente en presencia de chispas o llamas. Tan] 

bién se ha comprobado que en lugar de una abertura 26 de tipo ranura pue­

de emplearse un agujero redondo ubicado eri el piso 31, en cuyo caso el pi 

so 31 se extendería por completo a través de las caras inferiores del re­

llano 21. Sin embargo, ello no se prefiera porque un agujero única es sus 

ceptible de quedar obstruido.
t

También se reconecerá que en condiciones de servicio efec-j 

tivo puede ser que suciedad y otro material extraño tenga la tendencia a 

entrar en contacto con el difusor 23. Sin embargo, gran parte de este azar 

se elimina por cubrirse el difusor mediante la tapa 15 con la abertura - 

hacia el lado exterior dispuesta en el fondo del conjunto obturador .

A continuación se describe un difusor poroso 23 para co­

locación en un compartimiento 20. El material preferido es una piedra por 3 

sa y la misma está disponible on Bl comercia como producto de cualquier 

fabricante de filtros cerámicos sobre la base de la especificación delta- 

maño de partícula, porcentaje de volumen abierta y materiales básicos. El 

material preferido para la fabricación del difusor 23 es alúmina con un 

aglutinante de vidrio con 16-17% de volumen abierto y un tamaño de partí­

cula entre malla 45 y 60 según la norma estadounidense, que es aproxima­

damente de 0,355 a 0,2489 mm. Si se desea, aunque tal cosa no se prefiere 

I por la condición combustible, se podría usar polictileno microporoso en 

lugar del material preferido. La base 12 y la tapa 15 con todas las per­

tinentes particiones, secciones de par y porciones tubulares se fabrican 

de un material de polipropileno. Sin embargo, se puede emplear cualquier
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material químicamente inerte al ácido de la batería y bastante elástico 

para que los cierres de Mutilación se deformen ligeramente durante la 

instalación para compensar las tolerancias de fabricación en la ubicación 

y configuración de las lumbreras de llenado 34. Pueden usarse materiales 

poliméricos termoplásticos como puede ser polímeros da defina incluso po-- 

lietileno, copolímeros de propileno y etileno y acrilnitril-butadino-esti 

reno (ABS), ya que se moldean fácilmente por técnicas convencionales como 

el moldeo por inyección, a elevados regímenes de producción. Varias pig­

mentos pueden mezclarse con el material plástico previamente al moldeo a 

fin de obtener ios colores deseados.

Se puede apreciar, consiguientemente, que en vista del pire 

sente invento, se ha provisto un conjunto obturador ventilador múltiple 

para un acumulador que brinda un alto grado de ventilación de los elemen­

tos y al mismo tiempo asegura la retención positiva y el retorno del elec 

tróllto. El conjunto obturador ventilador múltiple se moldea fácilmente 

sobre la base de materiales fácilmente disponibles y proporciona la difu­

sión de gases antes de su salida al exterior dei. conjunto obturador. El 

difusor está ubicado en tal forma que materiales extraños no interferi­

rán con su función, y está herméticamente cerrado para prevenir el mane­

jo inexperto o remoción, y una cámara adicional está prevista como medida 

de seguridad.

El invento puede llevarse a la práctioa de numerosos modos 

que se sugerirán a los expertos en el arte por la presente revelación, em 

pleando una o más de las nuevas características reveladas o sus equivaler 

tes. Toda esta práctica del invento se considera como parte del mismo - 

siempre que quedo comprendida en el alcance de las reivindicaciones ane­

xas.

N O T A

Ooscrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 

como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar cuelas30.
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disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones 

de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental. También se hace 

constar que el invento corresponde a una solicitud de patente presentada 

en EE.UU.de A. SerNo.. 236.461 de 20 da marzo de 1972, acogiéndose por lo 

tanto a los beneficios quo conceden los Convenios Internacionales en vi­

gor, siendo lo que constituye la esencia del referido invento y por loqué 

se solicita Patente de Invención por 20 arios en España sobre: Perfecciona 

mientos en conjuntos obturador ventilador múltiple para aberturas de lle­

nado de acumuladores, caracterizándose por lo siguiente:

1. - Perfeccionamientos en conjuntos obturador ventilador 

múltiple para aberturas de llenado de acumuladores, caracterizados pornue 

cada conjunto comprende un cuerpo hueco compuesto de una bass, paredes pe-j- 

rifericas y una tapa; una pluralidad de porciones vinculadoras del cierro}
i

de ventilación extendidas desde dicha base, teniendo cada una de dichas ) 

porciones vinculadoras una abertura dispuesta en dicha porción vinculado- 

ra y.en comunicación con dicho cuerpo hueco; una pluralidad de medios de 

partición extendidos en sentido substancialmente lateral a través de di­

cho cuerpo.hueco; un compartimiento dispuesto en dicho cuerpo hueco y que 

abre a través de la base da dicho cuerpo hueco, -y está en comunicación con 

dichas aberturas de cierre da ventilación y un difusor poroso adaptado pa­

ra ubicarse en dicha abertura de compartimiento y substaneialmenta coex­

tensivo con al mismo, constituyéndose y arreglándose dicho compartimien­

to y dichos medios de partición para brindar una obstrucción al pasaje de 

cualquier electrólito líquida desde dichas aberturas de cierre de venti­

lación, pero para permitir el egreso de gases desde los elementos-da ba­

tería hasta dicho compartimiento que contiene dicho filtro poroso.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte­

rizados porque dicho compartimiento y dicho difusor poroso se disponen - 

entre dos de dichas aberturas del cierre de ventilación.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, caracte-

- 1 0 -
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rizados porque dicho filtro se compone de piedra cerámica porosa.
!

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte! 

rizados porque la base se construye con un piso a modo de mojinete, con 

dichas aberturas del cierre de ventilación dispuestas en la porción más 

baja de dicho mojinete.
-f

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte 

rizados porque dichas aberturas dBl cierre de ventilación se forman des­

de un elemento tubular y porque la porción terminal del elemento tubular 

termina Bn un ángulo oblicuo.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte 

rizados porque cada conjunto incluye una salida de dimensión menor que 

dicho difusor y un compartimiento dispuesto entra dicho difusor y dicha 

salida.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, caracte 

rizados porque dichas secciones lineales y curvas de tabique se extienden 

desde dicha base y porque los tabiques lineales se extienden desde la ta 

pa terminando a corta distancia de la base para proveer un pasaje entre 

ambas partes.

8. — Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte 

rizados porque dicho compartimiento incluye cuatro secciones de pared vir 

culadoras de la parte superior de dicho difusor para cerrar dicha filtro 

poroso en dicho conjunto.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 4, caracte 

rizados porque dichas particiones lineales están dispuestas en la parte 

superior de dicho mojinete.

10. Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracte 

rizados porque dicho conjunto obturador ventilador múltipla se compone de 

un material termoplástico polimárico.

11. - Perfeccionamientos en conjuntos obturador ventilador 

múltiple para aberturas de llenado de acumuladores, tal y como queda sus-30.
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tancialmente descrito en la presente Memoria, y en ál dibujo adjunto.

Ésta Memoria consta de 12 hojas, escritas a mápuina por

una sola cara.

i
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