
PATENTE DE INVENCION 
Pocket NS A71-E

PERFECCIONAMIENTOS EN CONJUNTOS DE CIERRE PARA 
ACUMULADORES ELECTRICOS.

GLOBE-UNION INC., entidad norteamericana, residente 
en: P.O.Box 591, Milwauke$,Wisconsin 53201.EE.UU.de A.

Esta invención se refiere a acu 
muladores y, de manera más particular, a un conjunto de 
cierre mejorado que puede facilitar cierta salida y ca­
racterísticas de derrame del electrolito, asi como acce 

5. so limitado a las aberturas de salida de la celda.
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El llenado de Isa celdas de la batería con agua 
para proveer el electrolito adecuado y para evitar la acumu 
laoión de gases durante la carga y descarga de una batería 
ha sido siempre un problema en la industria de acumuladores. 
En la Patente U.S. 3.369,940 se muestran intentos para pro­
veer un llenado y salida rápidos, en donde se expone un ob­
turador de salida de tipo múltiple con salidas dispuestas en 
tre obturadores similares a pestañas para las aberturas de 
salida de la celda.

Se expone asimismo en la Patente U.S. 3.405,678 
un cierre de tipo múltiple para mantener los niveles del elec 
trolito y la Patente U.S. 2.615.062 ilustra un elemento para 
atrapar los gases y el ácido electrolito para regresarlos a 
la celda. Existe en general en el mercado una cubierta para 
un acumulador que tiene una parte superior que cierra comple 
tamente la batería y provee una salida para cualquier acumu- 
lación de gases.

Sin embargo, no existe en general disponible una 
cubierta con una parte superior incluida para un acumulador 
que proporcione la máxima difusión de los gases a la atmósfe 
ra para reducir el riesgo de explosión mientras al mismo tiem 
po facilite la retención positiva del electrolito en aquellos 
casos en que la batería no esté mantenida sobre un plano ho­
rizontal, con el regreso subsecuente del electrolito a las 
celdas.

Tampoco existe en general disponible un obturador 
de tipo múltiple para todas las aberturas de salida de las 
celdas de la batería en donde todas las aberturas de salida 
sean fácilmente accesibles por la abertura de una porción de 
la parte superior de la cubierta y aún teniendo los miembros
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integralmente fijos a la parte superior áe una cubierta para 
una tubería.

Un objeto de la presente invención, es el de pro 
veer un conjunto de cierre novedoso para un acumulador que 
facilita al máximo la salida de los gases emitidos de las cel 
das.

Otro objeto de esta invención, es el de proveer 
un sistema múltiple para una cubierta de batería que incluye 
elementos para efectuar la retención del electrolito.

Aun otro objeto de la presente invención, es el 
de proveer un miembro de cierre superior para una cubierta de 
batería que está integralmente articulado de tal manera que 
facilite el acceso a las aberturas de paso de las celdas, pe 
ro que alternativamente pueda ser sellado a la cubierta para 
evitar el acceso y facilitar las características de manteni­
miento libres.

Aun otro objeto de esta invención, es el de pro­
veer un conjunto de cierre para acumulador que provea en una 
unidad de conjunto acceso limitado, salida de gases y reten­
ción de electrolito.

Se logran los objetos anteriores y se superan los 
defectos de la técnica anterior por el presente conjunto de 
cierre para un acumulador en donde la cubierta intermedia in 
cluye elementos de pared de extremo con una pluralidad de sur 
eos interconectantes que comunican con las celdas por medio 
de aberturas en las paredes del surco.

Se provee un sistema múltiple por los surcos el 
cual comunica con un surzo común y conduce finalmente a un 
compartimiento que contiene un filtro de cerámica porosa pa 
ra la difusión de los gases de la celda. Un miembro de cu-30



bierta de sello pasa por encima de Jbs surcos de manera que 
forme canales y los canales están inclinados hacia las aber­
turas, teniendo los canales represas y elementos desviadores 
para evitar que el electrolito se derrame fuera de la cubier 
ta de la batería cuando la batería esté colocada dentro de un 
ángulo de 30a con respecto a la horizontal.

Se logrará un mejor entendimiento del presente 
conjunto de cubierta haciendo referencia a los dibujos en don 
de:

La figura 1 es una vista en planta superior que 
muestra las dos porciones del conjunto de cubierta en una reía 
ción lado con lado en la que la parte superior se muestra in­
vertida sobre el lado izquierdo y la cubierta intermedia en 
una posición vertical sobre el lado derecho.

La figura 2 es una vista en sección vertical toma 
da a lo largo de la linea 11-11 de la figura 1,que muestra la 
cubierta intermedia incluida por la parte superior y con una 
porción de la parte superior ilustrada en posición abierta.

La figura 3 es una vista parcial en perspectiva 
que muestra los canales, el difusor de gas y el acoplamiento 
de la cubierta con las divisiones de la celda inferior; y

La figura IV es una vista en perspectiva que mués 
tra la sección de cubierta y la parte superior en una posición 
ensamblada sobre una cubierta de batería de pared terminal late 
ral y con una porción de la parte superior en una posición 
abierta.

Prosiguiendo a una descripción detallada de la 
invención, el conjunto de cierre 10 en general comprende un 
miembro de cubierta intermedio 11 y un miembro de cubierta su 
perior de sello 12.
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Se dispone una pluralidad de surcos interconecta- 
dos 14 en la cubierta intermedia 11 que forman múltiple por 
medio de dos surcos 15 que se extienden lateralmente que in­
terconectan con un surco común 16 y conectan finalmente con un 
compartimiento 17 dispuesto en la cubierta intermedia 11.

Se encuentra acomodado en el compartimiento 17 un 
difusor de cerámica porosa 20 que se puede adquirir de cual­
quier fabricante de filtros de cerámica con la especificación 
del tamaño de partícula, porcentaje de volúmen abierto y ma­
teriales básicos.

En éste caso el difusor 20 está manufacturado de 
alúmina con un ligamento de vidrio que tiene un volúmen abier 
to de 16-17% y un tamaño de partícula de la escala de malla 
convencional U.S. de 45 a 60 que es de aproximadamente de 
0,035 a 0,024 centímetros.

Se disponen una pluralidad de aberturas similares 
a pestañas 23 linealmente en la sección de pared de extremo 
11 adyacente a su borde lateral y miembros obturadores de se­
llado 25 acomodados en la cubierta superior 12 cuando la par­
te superior 12 está colocada sobre la cubierta intermedia 11.

Para efectuar el sello hermético entre la cubierta 
intermedia 11 y la parte superior 12, se provee un surco rec­
tangular en general redondeado en la cubierta intermedia 11 
para acomodar friccionalmente la pestaña de protección, de do 
ble pared 26 en el surco 2-4.

Un reborde 28 en general en forma de U en la par­
te superior 12 asentará sobre el área de empaque generalmente 
en forma de U correspondiente 29 en la cubierta 11 cuando la 
parte superior 12 se coloca sobre la cubierta 11.

30 Se provee un paso en forma de ranura alargada 30
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através de la parte suoerior 12 inmediatamente adyacente al 
compartimiento 17 y sustancialmente de la misma longitud que 
el compartimiento 17.

Como se muestra en la figura I, dispuesta en 
los surcos interconectados 14 así como en los surcos latera­
les 15 y el surco común 16 se encuentra una pluralidad de miem 
broa de represa 32.

Una serie de desviadores angulares 33 está co 
locada en el canal común 16 y adyacente al compartimiento 17 
y se v erá que éstos desviadores 33 están angulados en una 
dirección fuera del compartimiento 17 para fomentar el re-des 
agüe del electrolito a las celdas.

Tanto la cubierta intermedia 11 como el miem­
bro de cubierta 12 están compuestos de un material de polipro 
pileno que tiene un espesor de pared de la escala de aproxima 
damente .040- .090.

Se provee una articulación lateral 35 en la 
cubierta superior 12 para facilitar el movimiento de esa sec 
ción que contiene los obturadores 25 independientemente de la 
sección que contiene las pestañas de sello 26.

Haciendo referencia especifica a la figura II, 
se verá que la cubierta 11 tiene una porción de faldilla peri 
férica 34 que se extiende hacia abajo en los cuatro lados.

Una pestaña similar a un reborde que se proyec 
ta 36 está dispuesta sobre la porción de faldilla y está colo 
cada para acoplar una porción de extremo proyectante 37 sobre 
la cubierta superior 12 para facilitar un acoplamiento apreta 
do de fricción de la parte superior 12 sobre la sección de pa 
red de extremo 11.

30. Se provee el sello de la parte superior 12 con
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la cubierta intermedia 11 por la proyección de pared doble 26 
que se extiende de la parte superior 12 y el surco en forma de 
U 24 en la cubierta 11 para recibirla.

Se facilita un sello adicional para proveer un 
reborde adicional de material tal como el mostrado en 13 al­
rededor de la periferma de la cubierta intermedia 11 asi co­
mo alrededor del compartimiento 17 y a lo Hkargo de ambos lados 
del canal 16.

10.

15.

20 .

25*-

Para asegurar el sellado apropiado del difusor 20 
entre la cubierta 11 y la parte superior 12, se provee un re­
borde en forma de U dentado 57 en la parte superior 12 para 
acomodar esa porción de la costilla 13 que se extiende alre­
dedor del difusor 20 en la cubierta 11.

Se provee una ranura alargada 39 en la pared de 
extremo 28 del surco 14 y se verá que el fondo ó superficie 
de piso 40 del canal 14 está inclinada en la dirección de la 
ranura 39.

Se reconocerá que mientras la ranura 39 facilita 
la salida para una celda en la batería, asimismo permite el 
flujo del electrolito hacia el canal 14.

Teniendo el piso 40 inclinado en la dirección de 
la ranura, el electrolito fluirá de nuevo a través de la ranu 
ra 39 y a la celda cuando la batería permanezca en uns posición 
vertical normal.

El miembro de cubierta de techo superior de la 
sección de pared de extremo cerrada 11 tal como en 42 para fa­
cilitar un acoplamiento de sello con la sección de pared de ex 
tremo y así, en efecto, forma miembros de artesa de los surcos 
14.

30 Se verá que las represas tal como en 3 2 y que se
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extienden hacia arriba desde el piso 40 de una artesa 14 ter­
minan a una corta distancia desde el miembro de cubierta supe 
rior,12 de manera que permiten el paso de los gases sobre la 
represa 32 y a través de las artesas ó canales, pero para blo 
quear cualquier flujo de liquido en la artesa 14.

Las celdas en la cubierta de la batería 46 es­
tán selladas por aberturas de celda de forma tronco-cónica 23 
acopladas por obturadores 25 que tienen una porción de las pa 
redes de la misma conocida tal como se muestra en 43.

Se reconocerá que para fines de sellar no es ne 
cesario tener la sección de pared de las aberturas 23 extendí 
da más allá de la longitud del obturador 25.

Además, la faldilla 34 está formada de una mane­
ra escalonada tal como en 44 para proveer una sección inferior 
45 para el acoplamiento con el exterior de la cubierta de bate 
ría 46.

2 0 .;
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Esto se muestra mejor en la figura II. Como se 
ha explicado anteriormente, una porción de la cubierta supe­
rior 12 está articulada de tal manera en 35 como para proveer 
una sección de abertura rápida 47 compuesta en parte por la 
faldilla 41 y Que contiene los obturadores 25.

Dispuestos en la porción de faldilla 34 en la cu 
bierta intermedia 11 están pares de aberturas 49 para facili­
tar el agarre manual de la batería, entendiéndose que se pro­
veen aberturas similares en la pared opuesta de la sección de 
pared de extremo.

Cambiando a la figura III, se podrá ver que el com 
partimiento 17 está moldeado en la cubierta intermedia 11 con 
el compartimiento que tiene las paredes laterales opuestas 51 
y 52, paredes frontal y posterior 5'3 ^ 54 y una pared de fondo
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55. El compartimiento 17 ayuda a la difusión de los gases que 
se colectan a través de los canales y hacia el filtro 17 para 
ser forzados a salir sólo por medio de la ranura 30 em la cu­
bierta superior 12 cuando la cubierta superior 12 está coloca 
da sobre la sección de pared de extremo 1 1 .

El acoplamiento con un separador de celda 60 
se facilita por una sección de pared hendida 62 en la base del 
fondo del canal ó artesa 1 6.

Deberá reconocerse que cuando los separadores 
de celda 60 están todos dispuestos centralmente bajo las ar­
tesas 16 y 1 4, las ranuras en las paredes laterales 38 de las 
artesas 14 y 15 acomodaran cada una de las celdas.

Para visualizar mejor ésto y si bien no están 
ilustradas en la porción de cubierta superior 12 en la figura 
I la posición de todas las ranuras está indicada por el núme­
ro 65.

Estas se encuentran colocadas en las secciones 
más inferiores ó más profundas de los respectivos miembros de 
artesa 14 y 15.

Por lo que respecta a las artesas 14, éstas 
están dirigidas hacia abajo de la represa 32 con respecto a 
las posiciones de las ranuras indicadas en 65.

En el caso del canal común ó surco 16, éstá 
está inclinado hacia fuera del compartimiento 17 y hacia la 
represa bisectada 32 con los canales laterales 15 inclinados 
a partir de la artesa bisectada.

Debe puntualizarse asimismo que el piso 55 del 
compartimiento 17 está inclinado en forma de V alejándose de 
las paredes laterales 51 y 52 hacia la porción más superior 
del canal común 16.



Como se puntualizó antes, la cubierta superior 12 in 
cluye la cubierta intermedia 11 de un modo bien dispuesto.

La faldilla perifrica 41 está interrumpida tal como 
se ilustra por la sección en forma de U 66 para acomodar las 

5. dos porciones de agarradera 49 en la faldilla 34 de la pared 
de extremo 11.

Cuando la porción articulada superior 47 está cerrada, 
se.verá que se proporciona una parte superior lisa 67 asi como 
los terminales positivo y negativo 68 y 69 que se extienden a 

10. través de la pared lateral 70 de la cubierta de batería 46.
Se tendrá un mejor entendimiento de las ventajas del 

conjunto de cubierta 10, por una descripción de este funciona 
miento.

15.

0.

La sección de oUbi-érta 11 y la porción de cubierta su 
perior 12 se moldearán de la manera usual de un material de po 
liolefina como por ejemplo polipropileno para formar los varioí 
canales 14, 15 y 16, las represas 32, los desviadores 33, el 
compartimiento 17, las aberturas de paso ó salida 23 y las ra 
nuras 39 juntocon las pestañas 16 y el surco 24.

La articulación 35 junto con los obturadores de la 
celda 25 se moldearán en la cubierta superior 12.

Se coloca la cubierta intermedia 11 sobre una cubier­
ta de batería 46 y tienen lugar los procedimientos usuales pa 
ra carrar la batería.

La cubierta superior 12 será entonces sellada por ca 
lor a la cubierta intermedia 11 y a la cubierta 46 de una mana 
ra usual como por ejemplo por medio de una platina caliente ó 
ultrasónicamente.

30

Subsecuentemente, cuando la batería esta en uso, se 
mantiene todo el tiempo ventilación apropiada de las celdas a
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través de los canales interconectantes 14, 15 y 16.
Estos canales, que son, en efecto, artesas cuando

la cubierta superior 12 se coloca sobre ellos, finalmente con 
ducen a través del canal común 16 al compartimiento 17.

Por lo tanto, cualesquiera gases quesean creados 
por una condición de carga ó descarga tendrán que pasar a tra 
véz del difusor de cerámica porosa 20 el cual disipa los gases 
ocasionando que se difundan y asimismo se enfrien.

En pruebas actuales, cuando la batería se sometió a 
un régimen de carga alto, y se mantuvo un cerillo en la salida 
30 inmediatamente adyacente al filtro 20 no produjo explosión.

Deberá reconocerse asimismo que bajo las condicio­
nes de servicio actual, una batería deberá ser inclinada de 
la posición vertical.

Esto ocasiona que el electrolito tenga acceso a tra 
vés de las ranuras 39. Sin embargo, no solo se provee una tra 
yectoria tortuosa para el electrolito antes de que tenga acce­
so al compartimiento 17 y finalmente a la abertura 30 sino que 
también los miembros de artesa 32 proveen una interrupción y 
una vez que la batería está de nuevo en una posición vertical, 
cualquier electrolito residual fluirá por gravedad a la celda 
a través de las ranuras 39 en sus artesas respectivas.

Se provee el acceso a las celdas en la cubierta de 
batería 46 levantando la porción superior 47.

Todos los obturadores 25 son levantados simultánea­
mente con el movimiento hacia arriba de la porción articulada 
47.

Con la porción articulada en una posición cerrada ta3 
como se indica en lineas sólidas en la figura II, se provee une 
parte superior lisa para la batería proporcionándole asi una
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parte superior no obstruida que se puede ajustar en un compar­
timiento estrecho en un vehículo.

Si se desea proveer un conjunto de cierre donde no 
se vá a facilitar el acceso a las celdas tal como a través de 
las aberturas 2 3, la porción normalmente articulada 47 puede 
sellarse por calor ó adhesivamente a la sección inferior co­
rrespondiente de la pared de extremo (h una manera similar pa­
ra asegurar las caras adyacentes de la parte superior 12 y la ( 
cubierta 11 tal como se indica por el número 42.

Como alternativa, la cubierta superior 12 se puede 
sellar a la cubierta intermedia 11 con la porción articulada 
47 permaneciendo en función, eliminando esa porción de proyec 
ción 26 y el surco 24 adyacente a la articulación 35 y en cam 
bio se substituye una superficie de pared plana con una costi 
lia ó reborde adicional de material tal como se ilustra en 13 

para sellar por calor en esa área a la cubierta superior 12.
Se ha descrito un material de piedra cerámica poro 

sa como el material preferido para compuesto'de la piedra 20.
Si se desea, pero no es aconsejable debido a que es 

combustible, se puede usar polietileno microporoso.
Un aspecto importante para proveer ventilación apro 

piada de los gases a través del difusor 20 y hacia afuera a 
través de las aberturas 30 es el de proveer un espacio peque­
ño entre la parte superior del difusor 20 y la parte superior 
de la cubierta 12 cuando está colocada encima.

Esto evita cyalquier acumulación de gases en el área 
adyacente al difusor.

Se verá por lo tanto, que a través de la presente 
invención, se provee ahora un conjunto de cubierta superior 
para un acumulador que facilita un alto grado de ventilación
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ó salida de los miembros de celda y al mismo tiempo es relativá 
mente a prueba de derrame.

El conjunto de cubierta es fácilmente moldeado 
de materiales fácilmente disponibles y proporciona la vensati- 
lidad de una cubierta completamente cerrada ó una que esté par 
cialmente cerrada y aún facilite el acceso inmediato a las cel 
das, como por ejemplo, para el llenado con electrolito.

El conjunto de cubierta es áltamente efecti­
vo para fines de ventilación asi como retención del electroli 
to sin requerir el menteniniento de tolerancias cerradas duran 
te la operación de moldeo.

Otros pueden practicar la invención en cual­
quiera de las numerosas maneras que serán sugeridas por esta 
exposición al experto en la técnica haciendo uso de una ó más 
de las características novedosas expuestas ó equivalentes de 
las mismas.

Toda esa práctica de la invención está consi 
derada que es una parte aquí estipulada y cae dentro de la am
plitud de las reivindicaciones., anexas.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del in 

vento, asi como la manera de realizarlo en la práctica,debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son susceptibles de modificaciones de detalle,en cuanto no al 
teren su principio fundamental; También se hace constar que 
el invento.,íse refiere a una solicutud de Patente presentada en 
Norteamérica,con fecha 20 de Marzo de 1.972,Ns Ser. 236.351; 
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los Con 
venios Internacionales en vigor,siendo lo que constituye la 
esencia del referido invento,y por lo que se solicita Patente
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de Invención por 20 años en España,sobre: Perfeccionamientos 
en conjuntos de cierre para acumuladores eléctricos; caracteri 
zándose por lo siguiente:

1&.- Perfeccionamientos en conjuntos de cierre 
para acumuladores eléctricos del tipo que comprenden una caja 
con paredes verticales, divisiones y celdas, caracterizados 
porque dicha caja comprende una cubierta intermedia para la ba 
teria con una faldilla periférica que se extiende de la cubier 
ta, una pluralidad de surcos interconectados, un surco común y 
un compartimiento definido por la cubierta citada, estando di­
chos surcos interconectados, surco común y compartimiento en 
comunicación entre sí, un filtro poroso alejado en el compartí 
miento, un miembro superior de sellado sobre-puesto a la cubier 
ba é incluyendo los surcos para formar canales y una abertura 
sn la parte superior adyacente al compartimiento y filtro para 
ventilar cualesquiera gases en los surcos hacia fuera del con­
junto de cubierta mencionado.

23.- Perfeccionamientos según la reivindicación 13, 
:aracterizádos porque se disponen ranuras a través de las pare&l 
les de los surcos y los surcos están inclinados en dirección ha 
:ia las ranuras.

33.- Perfeccionamientos según la reivindicación 2 
caracterizados porque cuando menos una de las ranuras comunica 
con cada celda.

4 3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 
2, caracterizados porque se disponen además miembros de repre­
sa en los surcos.

5§.- Perfeccionamientos según la reivindicación 
4, caracterizados porque los miembros de represa se extienden 
substancialmente en la parte superior de los surcos.



68.- Perfeccionamientos según la reivindicación
1, caracterizados porque se disponen además miembros desviado 
res en el surco común y adyacentes al compartimiento.

madas en una pieza sólida y la parte superior está formada de 
una segunda pieza sólida con ambas piezas formadas de polipro 
pileno.

eos interconectados por medio de dos surcos que se extienden 
lateralmente siendo dichos surcos substancialmente rectilíneos 
y en forma de artesa y dispuestos en ángulos rectos entre si.

.15. 1, caracterizados porque los miembros dpéubierta incluyen una
pluralidad de aberturas de celda en la cubierta y la dicha 
parte superior incluye una porción articulada con una plura- 

J _ lldad de miembros de obturador en el área de la cubierta la 
cual cubre las celdas abiertas ó aberturas de celda cuando la 

20. parte superior se coloca sobre la cubierta mencionada.

para acumuladores eléctricos; tal y como queda sustancialmente 
descrito en la presente Memoria é ilustrado en los adjuntos 
dibujos.

78.- Perfeccionamientos según la reivindicación 
5. 6, caracterizados porque la cubierta y la faldilla están for-

8§.- Perfeccionamientos según la reivindicación 
10. 1, caracterizados porque el surco común está unido con los sur

9 8 Perfeccionamientos según la reivindicación

10§.- Perfeccionamientos en conjuntos de cierre

25. Esta Memoria consta de Quince hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

GL0BE-UNI0N,INC.
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