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Bata invención ae re fie re  a un nuevo procedimiento de 

preparación de azinas (I)

R<

'C = N -  N =

R.

( I )

2 "2  
que c o n s is te  en hacer reaccionar amoniaco y un compuesto
carbonílico (II)

Ri -  C -  Rp ( I I )R
con peróxido de hidrógeno, en presencia de una amida o de 

una imida de un ácido carboxilico cuya constante de ioniza­

ción es superior a 5.10*"5 o de un ácido d i- ,  t r i -  o te tra -  

carboxilico donde por lo menos una de las funciones ácido 

carboxilico presenta una constante de ionización superior 

a 5.10**5 (lo que corresponde a un pK in ferio r a 4 ,3  apro­

ximadamente) .

En las fórmulas (I) y ( II)  anteriores, R̂  y Rgy igua­

les o diferentes, representan un átomo de hidrógeno, un ra­

d ica l alquilo lin e a l de 1 a 12 átomos de carbono, un radica! 

alquilo ramificado o cicloalq uilo  de 3 a 12 átomos de car­

bono, un rad ical hidrocarbonado de 6 a 12 átomos de carbono 

y conteniendo un núcleo aromático o bien representan unidos 

un rad ical alquileno lin e a l o ramificado de 3 a 11  átomos 

de carbono, estando eventualmente sustituidos estos radica­

le s con grupos como lo s grupos etilén ico s, cloro, bromo, 

flú o r, n itro , hidroxi, a lco x i, ácido o áster carboxilico.

Los compuestos carbonilicos (II)  utilizados en esta  

invención son aldehidos cuando por lo menos uno de los radi 

cales R̂  o Rg representa un átomo de hidrógeno y cotonas 

cuando ninguno de estos radicales representa un átomo de hi^-
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drógeno. La naturaleza de o de los compuestos carbonílioos 

utilizados determina por consiguiente la  naturaleza de la  

azina o de las azinas obtenidas. A sí, el empleo de un a l­

dehido conduce a una aldazina y e l empleo de una cetona a 

una cetazina.

Dentro del marco de la  invención, también pueden uti­

liza rse  mezclas de dos aldehidos diferentes o de dos coto­

nas diferentes o de un aldehido y una cetona o incluso mez­

clas más complejas de derivados carbonílioos, para obtener 

mezclas de azinas simétricas? y asim étricas. A sí, s i  se de­

signa por R^-CO-Rg ( II)  y R^-CO-R^ ( I I ' ) ,  donde R̂  y Rg 

iguales o diferentes de R̂  y Rg tienen e l mismo significado  

que estos últimos, a los dos compuestos carbonílioos presen­

tes en la  mezcla compleja, se obtendrán mezclas de azinas 

simétricas o asimétricas que responden a las fórmulas ( I ) ,  

( I ')  y ( I " ) :

A títu lo  de ejemplos no lim itativos de los derivados 

carbonílioos (II)  u tiliza b le s en esta invención, podemos 

c ita r :

-  los aldehidos siguientes: formaldehido, acetaldehido, pro- 

pionaldehido, butlraldehido, isobutiraldehido, n-pentanalh 

pivalaldehido, enantal, 2-etilh exan al, 3 -A -te tra h id ro -  

benzaldehido, hexahidrobenzaldehido, 5-norbornen-2-carbo-

R. R
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1 xaldehido, tetrahidropiran-2-carboxaldehido, benzaldehi­

do , monoclorobenzaldehidos, p-nitrobenzaldehido, a n isa l-  

dehido, p-cloropropionaldehido, p-metoxipropionaldehido,

e to .;

5 -  la s  cetonas siguientes: acetona, butanona-2, pentanona-2, 

pentanona-3, m etil-isopropil-cetona, m etil-isobutil-ceto  

na, etilam ilcetona, m etilciclohexilcetona, acetofanona, 

benzofenona, ciclobutanona, ciclopentanona, ciclohexanona. 

2-m etil-ciclohexanona, 3-metilciclohexanona, 4 -m e til-c i-

10 clohexanona, 2 ,4-dimetil-ciclohexanona, 3 ,3 ,5 -t r im e t il-  

ciclohexanona, isoforona, cicloheptanona, ciclooctanona, 

ciclodecanona, ciclododecanona, etc.

Se sabe que los aldehidos reaccionan de forma comple­

ja  con e l amoniaco para formar productos diversos de ad i-

18 ción, de condensación o de polimerización (ver, por ejemplo,

S. PATAI, The Chemistry of the Carbon-Nitrogen Bond, Inter s -  

cience, Londres, 1970 , pág. 67), que son susceptibles de 

reaccionar con el peróxido de hidrógeno para formar produc­

tos peroxidicos inestables y que, mediante reacción con amo-

20 niaco o peróxido de hidrógeno, conducen a productos peroxi­

dicos (ver, por ejemplo, J .  Chem. Soc. 1969* C, pág. 2678) .  

Igualmente se sabe que la  reacción entre e l amoniaco,el pe­

róxido de hidrógeno y  una.cetona conduce a aminoperóxidos 

(ver, por ejemplo, J .  Chem- Soc. 1969 , C, pág. 2663) o bien

2S
que puede oonducir, en presencia de ácido wolfrámico o dé 

ácido molíbdioo como catalizadores, a una oxima (ver, por 

ejemplo, J .  Gen. Chem. URSS, 1960 , JO, pág. 1635).

La firma so licitan te ha descrito en solicitudes ante­

riores que la  reacción del amoniaco de un compuesto carbo- 

n ílico  con el peróxido de hidrógeno podía seguir una d i-30
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rección nueva y conducir a azinas (I) cuando era efectuada 

en presencia de ciertos catalizadores, como ha indicado la  

firma so licitan te  en la  solicitud de patente francesa 

na 71/ 25.824  del 15 de Ju lio  de 1971, o en presencia de un 

n itr ilo  que actúa como co-reactivo de oxidación, como ha 

indicado la  firma so licitan te  en sus solicitudes de paten­

tes francesas na 70/ 21.704  del 12 de Junio de 1970, núme­

ro 70/ 46.994  del 29 de Diciembre de 1970, número 71/00299 
del 7 de Enero de 1971, número 71/06215  del 24 de Febrero 

de 1971 y  número 71/07249  del 3 de Marzo de 1971, o en pre­

sencia de un áster carboxílico que actúa como co-reactivo  

de oxidación, como ha indicado la  firma so licitan te en su 

solicitu d de patente francesa nB 72/ 09134 del 16 de Marzo 

de 1972.

Prosiguiendo sus trabajos, la  firma so licitan te  ha 

descubierto que ciertas amidas e imidas de ácidos carboxí- 

lic o s  podían desempeñar igualmente e l papel de co-reactivo  

de oxidación eficaz para la  preparación de azinas (I) por 

reacción de amoniaco y un compuesto carbonílico (II)  con 

peróxido de hidrógeno. Las investigaciones realizadas por 

la  firma so licitan te  han establecido que la  amida o la  imi­

da de ácido carboxílico eran transformadas, en lo esencial, 

en una sal de amonio del mismo ácido carboxílico durante la  

reacción, de manera que e l procedimiento de la  Invención 

puede ilu stra rse  por e l esquema de reacción global siguien­

te que se da a títu lo  indicativo como ejemplo de una monoami-}- 

da y no constituye nada más que una hipótesis no lim ita ti­

va:
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2 O + 2NH^ + HgOg + -  C -  NHg
R,/2

R

C .  N -  N = C -  ONH^ + 3HgO
R./2

La reacción tiene un carácter general y  no está lig a ­

da a una categoría particular de amidas o de imidas de los 

ácidos carboxílicos, pero la  firma so licitan te  ha compro­

bado que en la  práctica era muy lenta con las amidas o iml— 

das de ácidos carboxílicos cuya constante de ionización es 

in ferio r a 5.10**5 aproximadamente. En este caso, la  lentitud  

de la  reacción antes citada hace que la s reacciones conoci­

das del amoniaco y de lo s compuestos carbonílicos con e l pe­

róxido de hidrógeno, o la  simple descomposición de este úl­

timo en e l medio básico, tomen la  delantera a la  reacción  

deseada.

Por lo tanto, la  firma so licitan te  prefiere u tiliz a r  

amidas o imidas de ácidos carboxílicos con una constante 

de ionización superior a 5 .10 * 5 , para garantizar una v e lo c i­

dad conveniente y una buena selectividad a la  reacción que 

constituye e l objeto de esta invención. Las amidas e imi­

das u tilizab les pueden derivar de los monoácidos carb o xíli­

cos o de los poliácidos (d i, t r l - ,  te tra -carb o xílico s, etc.), 

de los que por lo menos una de las funciones ácido carboxí- 

lico  tiene una constante de ionización superior a 5 .10 * 5 .

Los ácidos que responden a esta condición puedan ser 

seleccionados preferentemente entre loa monoácidos Ry-COOH 

y los poliácidos R  ̂ (COOH)̂ ., donde:
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representa un átomo de hidrogeno, un rad ical alqui­

lo halogenado de 1 a 8 átomos de carbono, conteniendo por 

lo menos un átomo da halógeno y en posición a o p respecto 

a l grupo ácido carboxílico y cuyo número to ta l de halógenos 

puede lle g a r a n, siendo n el número total de hidrógenos 

del rad ical alquilo no sustituido; un rad ical alquilo hidro-- 

xllado de 1 a 8 átomos de carbono, conteniendo por lo menos 

un grupo hidroxi en las posiciones a o p respecto a l grupo 

carboxílico y un número to ta l de grupos hidroxi comprendi­

do entre 1 y estando fijado cada uno de los grupos hi­

droxi sobre un átomo de carbono diferente; un rad ical alqui­

lo halogenado e hidroxllado de 1 a 8 átomos de carbono, con­

teniendo por lo menos un átomo de halógeno o un grupo hidro­

x i en las posiciones a o p respecto a l grupo ácido carboxí­

lico  y un número to ta l de sustituyentes halogenados e hidro- 

xllados comprendido entre 2 y  6, estando fijado cada uno de 

los grupos hidroxilo sobre un átomo de carbono que no con­

tenga ni halógeno ni un segundo grupo hidroxilo, radicales 

fen ilo , fenilm etilo o difenilm etilo no sustituidos o cuyos 

núcleos aromáticos están sustituidos con 1 a 5 grupos selecj- 

cionados entre los átomos de halógeno y los grupo metilo, 

hidroxi, metoxi, nitro y ácido carboxílico;

R  ̂ representa un enlace sencillo  y x es entonces 

igual a 2 o un radical alquilideno de 1 a 8 átomos de car­

bono, siendo entonces x igual a 2 o un rad ical alquileno o 

alquenileno de 2 a 5 átomos de carbono, eventualmente sus­

tituidos con 1 a 4 átomos de halógeno y/o 1 a 4 grupos hi­

droxi, estando fijado cada uno de los grupos hidroxi sobre 

un átomo de carbono que no contiene halógeno ni un segundo 

grupo hidroxi, donde x puede adquirir un valor de 2 a 4 in -
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elusivo, o un rad ical aromático de valencia x , donde x pue­

de adquirir un valor de 2 a 4- inclusive y que puede estar 

sustituido eventualmente por 6-x grupos seleccionados entre 

los átomos de halógeno y los grupos metilo, hidroxi, metoxi 

y n itro .

En las definiciones anteriores, e l término halógeno 

¡ engloba los elementos flú o r, cloro, bromo y yodo.

A títu lo  de ejemplos no lim itativo s de amidas y de 

imidas u tiliza b le s dentro de esta invención, podemos c ita r  

los siguientes: formamida, monocloroacetamida, monobromo- 

acetamida, dicloroacetamida, tricloroacetam ida, t r if lu o r -  

acetamida, a-cloro.propionamida, p-cloropropionamida, a ,a -  

gicloropropionamida, a,p-dicloropropionamida, a-bromo propio-- 

namida, p-bromopropionamida, a,p-dibromopropionamida, a-clo-- 

roisobutiramida, perfluorbutiramida, glicolam ida, lactamida, 

P-hidroxipropionamida, gliceramida, a-hidroxi-p-cloropropio-- 

namida, m-cloro-P-hidroxipropionamida, gluconamida, fe n il-  

aoetamida, o-clorofenolacetamida, m-clorofenilacetarnida, 

p-clorofenilacetam ida, o-bromofenilacetamida, m-bromofenil­

acetamida, p-bromofenilacetamida, o-fluorfenilacetam ida, 

m-fluorfenilacetamida, p-fluorfenilacetam ida, o -n itro fe n il-  

acetamida, m-nitrofenilacetamida, p-nitrofenilacetam ida,

2 , 4-dinitrofenilacetam ida, difenilacetamida, benzamida, 

o-toluamida, m-toluamida, o-clorobenzamida, m-clorobenza- 

mida, p-clorobenzamida, o-bromobenzamida, m-bromobenzamida, 

p-bromobenzámida, o-fluorbenzamida, m-fluorbenzamida, p- 

fluorbenzamida, o-yodobenzamida, m-yodobenzamida, p-yodo- 

benzamida, pentaclorobenzamida, pentafluorbenzamida, o -n i- 

trobenzamida, m-nitrobenzamida, p-nitrobenzamida, o -n itro - 

o'-metilbenzamida, salicilam ida, m-hidroxibenzamida, p-h i-
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droxibenzamida, o-metoxibenzamida, m-metoxibenzamida, ras 

monoamidas, las diamidas o la s imidas c íc lic a s  de lo s d iáci­

dos, triácid o s o tetrácidos siguientes: oxálico, malónico, 

m etiletilm alónico, dietilm alónico, succínico, a ,a -d iclo ro -  

succínico, maleico, ta rtá ric o , málico, a ,a '-d ic lo r o g lu tá r i-  

co, a-hidroxiadípico, c ítr ic o , itacónico, citracónico, 

o -ftá lic o , is o ftá lic o , te re ftá lic o , trim elítico , piromelí- 

tic o , te tra c lo ro -o -ftá lic o , etc.

La formamida constituye una elección especialmente 

interesante debido a su pequeño peso molecular y a su pre­

cio poco elevado, lo que hace su u tiliza ció n  muy económi­

ca.
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Para la  puesta en práctica del procedimiento de la  i n ­

vención se ponen en contacto los reactivos en un medio l í ­

quido, mezclándolos en un orden cualquiera o en combinacio­

nes cualesquiera. Por ejemplo, pueden introducirse separada 

o simultáneamente en un reactor discontinuo o continuo, o 

introducir e l peróxido de hidrógeno en una mezcla que con­

tiene amoniaco, e l compuesto carbonílico y la  amida o la  

Imlda del ácido carboxílico; o añadir e l amoniaco o una so­

lución amoniacal a una mezcla que contiene e l peróxido de 

hidrógeno, e l compuesto carbonílico y la  amida o la  imida 

carb o xílica; o introducir la  amida o la  imida carboxílica  

en la  mezcla que contiene amoniaco, peróxido de hidrógeno y 

e l compuesto carbonílico y/o los aminoperóxidos correspon­

dientes; o hacer una mezcla previa de peróxido de hidróge­

no y e l compuesto carbonílico para obtener una mezcla que 

contiene e l o los compuestos peroxídicos conocidos del com­

puesto carbonílico y hacer reaccionar esta mezcla con el 

amoniaco y la  amida o la  imida del ácido carboxílico, etc.
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La u t i l iz a c ió n  de un d iso lv e n te  o de una mezcla de d i­
so lv en tes  puede ser  ven ta josa  para mantener e l  medio de reac 
ción  homogéneo o para garan tizar  por lo  menos una s o lu b i l i -  
zación  p a rc ia l de lo s  r e a c t iv o s . Los d iso lv e n te s  p refer id os  
son e l  agua y lo s  a lco h o les  saturados de 1 a 6 átomos de 
carbono, por ejemplo metano!, e ta n o l, n-propanol, isopropa-  
n o l, n -bu tan ol, butano1 -2 , iso b u ta n o l, terc -b u ta n o l, lo s  
a lco h o les  a m ílic o s , c ic lo h ex a n o l, e tc .

La reacción  puede e fec tu a rse  dentro de un amplio in ­
terv a lo  de tem peraturas, comprendidas preferiblem ente en­
tre  -2 0 °  y 100°C aproximadamente y  bajo una presión  ig u a l  
o superior a la  presión  a tm osférica , que puede l le g a r  a 10 
atm ósferas s i  e sto  es n ecesario  para mantener lo s  r ea c tiv o s  
en so lu ció n  en e l  medio.

Los rea c tiv o s  pueden ser  u t il iz a d o s  en cantidades e s -  
teq u iom étricas, según la  ecuación indicada anteriorm ente, 
pero también pueden u t i l i z a r s e  proporciones d ife r e n te s  y  em­
plear uno o var io s rea c tiv o s  en exceso que puede l le g a r  a 
ser de 10 veces la  cantidad te ó r ic a . S in  embargo, en genera! 
es p re fer ib le  no u t i l i z a r  un exceso de peróxido de hidró­
geno con respecto  a lo s  o tro s  r e a c t iv o s , para e v ita r  o re­
ducir a l  mínimo la s  reaccion es secundarias in d eseab les de 
descom posición de e s te  rea c tiv o  o de oxidación .

Puede ser  ventajoso añadir a l  medio uno o vario s pro­
ductos e s ta b iliz a n te s  conocidos de lo s  compuestos peroxídi- 
cos que ejercen  un e fecto  regulador sobre e l  pH d e l medio, 
como e l  ácido fo s fó r ic o  o p ir o fo s fó r ic o , e l  ácido c í t r i c o ,  
ácido n i t r i lo t r ia c é t i c o ,  ácido e tile n d ia m in o te tr a a c é tíco , 
e tc .  o sus sa le s  de m etales a lc a lin o s  o de amonio, a razón  
de 0,01 a 1 % de la  mezcla t o t a l  para cada uno de e s to s  pro--

30
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ductos.

!; Después de la  reacción, pueden separarse las azinas
¡t

de la  mezcla de reaccién por los medica conocidos, como ex­

tracción con un disolvente no misciblet destilación fraocio-- 

nada o combinación de estos dos métodos.

j! En los ejemplos siguientes, que ilu stran  esta inveh-
ii
f ción sin lim itarla , se ha operado en reactores de vidrio de

'' dimensiones apropiadas, provistos de agitación mecánica y 

¡ un refrigerante.

EJEMPLO 1
En un reactor ae introducen 14,5  g de acetona (0,25  mt 

le s ) ,  5 g de agua, 65 g de metanol, 5 g de solución acuosa 

a l 68 % en peso de peróxido de hidrógeno (0 ,1 moles) y 0 ,2 5^  

de sa l disódica del ácido etilendiaminotetraacótico (EDTA) 
y después se disuelven en esta mezcla 5 ,1  g de amoniaco 

(0 ,3  moles). Se lle v a  esta mezcla a 50^0 y en la  misma se 

introducen, en 10 minutos, 4,5 g de formamida (0,1 moles). 

Después la  mezcla se mantiene a 50°C durante 3,5  horas, ha­

ciendo pasar por la  misma una corriente lig e ra  de amoniaco 

gaseoso, a razón de 0,1  moles por hora aproximadamente. Des­

pués se valora la  acetonazina presente en el medio por vía  

química y por cromatografía gaseosa. Se han formado 6 ,2  g 

de acetonazina (0,055 moles) lo que corresponde a un rendi­

miento del 55 % respecto a l  peróxido de hidrógeno empleado.

Dejando a continuación  la  mezcla en reposo durante 
24 horas a 20°C, se  permite que prosiga la  reacción  y e l  
rendimiento f in a l  de acetonazina alcanza entonces e l  70 %.

EJEMPLO 2
Se opera en la s  mismas condiciones que en e l  Ejem­

plo 1, pero u tilizan d o  una cantidad doble de formamida, es 
d ecir  9 g (0 ,2  m oles). Después de 3 ,5  horas de reacción  a



10

15

20

25

30

-  1 2 . .

50°C, la  valoración de la  solución indica que se han formado 

8 ,5  g de acetonazina (0,076 moles), lo que corresponde a un 

rendimiento del 76 %; después de un tiempo de reacción tota! 

de 6,5 horas a 50°C, la  valoración indica que se han forma­

do 9,0 g de acetonazina (0,080  moles), lo que corresponde 

a un rendimiento del 80 % respecto a l  peróxido de hidróge­

no empleado.

EJEMPLO 1
Se opera en la s mismas condiciones que en e l Ejemplo 1 

pero sustituyendo el metanol por un peso igual de agua. Des-}- 

puós de 3 ,5  horas de reacción a 50^0, la  valoración de la  

solución indica que se han formado 6 ,1 g de acetonazina 

(0,054 moles), lo que corresponde a un rendimiento del 54 % 

respecto a l peróxido de hidrógeno empleado.

EJEMPLO 4
Se opera en las mismas condiciones que en e l Ejemplo 1 

pero sustituyendo la  formamida por 14 ,7  g de o-ftalim ida  

(0,1  moles). Después de 5 horas de reacción a 50°C, la  valo­

ración de la  solución indica que se han formado 4 ,3  g de 

acetonazina (0,038 moles), lo que corresponde a un rendi­

miento del 38 % respecto a l peróxido de hidrógeno empleado.

EJEMPLO 5
Se opera como en el Ejemplo 1 , pero sustituyendo la  

formamida por 9,9 g de succinimida (0 ,10  moles), que se in­

troduce en la  mezcla de los otros reactivos en 10 minutos a 

50°C. Después de 7 horas de reacción a 50^0, la  valoración  

de la  solución indica que so han formado 3 ,52  g de acetona­

zina (0 ,0314  moles), lo que corresponde a l 31,4  % del ren­

dimiento teórico respecto a l peróxido de hidrógeno empleado,
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EJEMPLO 6
Se opera como en e l  Ejemplo 1, pero sustituyendo la  

formamida por 9,35 g de monocloroacetamida (0 ,1 0  moles), 

que se introduce en la  mezcla de lo s  o tros rea c tiv o s  en 10 
minutos a 50°C. Después de 7 horas de reacc ión  a 50^0 , la  
va loración  de la  so lu c ió n  in d ica  que se han formado 4 ,3  g 
de acetonazina ( 0,0385 m oles), lo  que corresponde a un ren­
dimiento d e l 38,5 % respecto  a l  peróxido de hidrógeno em­
pleado .

EJEMPLO 7
Se opera como en e l  Ejemplo 1 , pero sustituyendo la  

formamida por 8 ,9  g de lactam ida (0 ,1 0  m oles), que se in ­
troduce en la  mezcla de lo s  otros r ea c tiv o s  en 10 minutos a 
50°C. Después de 8 horas de reacción  a 50°C, la  va loración  
de la  so lu c ió n  in d ica  la  presencia de 0 ,8 5  g de acetonazina  
(0,0076 m oles), lo  que corresponde a l  7 ,6  % d e l rendimiento 
teó r ico  respecto  a l  peróxido de hidrógeno empleado.

EJEMPLO 8
Se opera como en e l  Ejemplo 1, pero sustituyendo la  

acetona por 24,5 g de ciclohexanona (0 ,25  m oles). Después dt 
5 horas de reacc ión  a 50^0, la  va loración  de la  so lu c ión  in ­
d ica  que se han formado 8 ,35 g de ciclohexanonazina (0 ,435  
m oles), lo  que corresponde a un rendimiento d e l 43,5 % r e s ­
pecto a l  peróxido de hidrógeno empleado.

En resumen, la  Patente de Invención que se s o l i c i t a  
deberá recaer sobre la s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES
1. Un procedimiento de preparación de azinas de fó r ­

mula:
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donde y Rg, Iguales o diferentes, representan un átomo 

de hidrogeno, un rad ical alquilo lin e a l de 1 a 12 átomos de 

carbono, un rad ical alquilo ramificado o cicloalq ullo  de 3 

a 12 átomos de carbono, un rad ical hidrocarbonado de 6 a 12 

átomos de carbono y conteniendo un núcleo aromático o bien 

representan unidos un rad ical alquileno lin e a l o ramificado 

de 3 a  11  átomos de carbono, estando eventualmente su stitu i­

dos estos radicales con grupos tales como los grupos e t i lé -  

nicos, cloro, bromo, flú o r, n itro , hidroxi, a lco xi, ácido 

o áster carboxílico, cuyo procedimiento consiste en hacer 

reaccionar amoniaco y uno o varios compuestos carbonílíeos 

de formula:

R1 K-  R2

con peróxido de hidrogeno, en presencia de una amida o de 

una imida de un ácido carboxílico cuya constante de ioniza­

ción sea superior a 5.10**5 o de un ácido d i- ,  t r i -  o te tra -  

carboxílico donde por lo menos una de la s  funciones ácido 

carboxílico presente una constante de ionización superior 

a 5 .10 "5 .

2 . Un procedimiento según la  Reivindicación 1 , donde 

las amidas y las imidas derivan de los ácidos del grupo cons­

tituido por los monoácidos Ry-C00H y los poliácidos R^OOH)  ̂

donde R  ̂ representa un átomo de hidrógeno; un rad ical a lq u i­

lo halogenado de 1 a 8 átomos de carbono conteniendo por 

lo menos un átomo de halógeno en la s posiciones a o p re s-  

japeto a l  grupo ácido carboxílico y cuyo número to ta l de ha-
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lógenos puede lleg ar a n, siendo n el número to tal de hidró­

genos del rad ical alquilo no sustituido; un rad ical alquilo  

hidroxilado de 1 a 8 átomos de carbono conteniendo por lo 

menos un grupo hidroxi en las posiciones a o p del grupo ácl 

do carboxílico y un número to ta l de grupos hidroxilo com­

prendido entre 1 y 5 , estando fijad o  cada uno de los grupos 

hidroxilo sobre un átomo de carbono diferente; un rad ical a l­

quilo halogenado e hidroxilado de 1 a 8 átomos de carbono, 

conteniendo por lo menos un átomo de halógeno o un grupo hi­

droxilo en las posiciones a o p del grupo ácido carboxilioo 

y un número to ta l de sustituyentes halogenados e hidroxi 

comprendidos entre 2 y 6, estando fijad o cada uno de los 

grupos hidroxilo sobre un átomo de carbono que no contiene 

halógeno y un segundo grupo hidroxilo; radicales fen ilo , fe- 

nilmetilo o difenilm etilo no sustituidos o cuyos núcleos aro­

máticos están sustituidos con 1 a 5 grupos seleccionados en­

tre los átomos de halógeno y los grupos metilo, hidroxi, me- 

to x i, n itro , ácido carboxilico; o representa un enlace 

sencillo  y x es entonces igual a 2 , o un rad ical a lq u ilid e- 

no de 1 a 8 átomos de carbono, siendo x igual a 2 , o un ra­

dical alquileno o alquenileno de 2 a 5 átomos de carbono, 

eventualmente sustituidos con 1 a 4 átomos de halógeno y/o 

1 a 4 grupos hidroxilo, estando l i j a d o  cada uno de los gru­

pos hidroxilo sobre un átomo de carbono que no contiene ha­

lógeno ni un segundo grupo hidroxi , donde x puede adquirir 

un valor de 2 a 4 in clu sive, o un rad ical aromático de va­

lencia x, donde x puede adquirir un valor de 2 a 4 in clu si­

ve y que puede estar sustituido eventualmente por 6-x grupon 

seleccionados entre los átomos de halógeno y los grupos me­

t i lo ,  hidroxi, metoxi y nitro.
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3. Un procedimiento según la  Reivindicación 2 , donde 

la  amida u tilizad a es la  formamida.

4 . Un procedimiento según la s  R eiv ind icaciones 1 a 3* 
donde la  reacción  tie n e  lugar en un medio d iso lv e n te .

e l  d iso lv en te  u tiliz a d o  es un a lco h o l saturado de 1 a 6 á to ­
mos de carbono.

6. Se reivindica por último como objeto sobre el 

que ha de recaer la  Patente de Invención que se s o lic ita  

por: "UN PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE AZINAS".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la  pre 

sente Memoria descriptiva que consta de d ie cise is  páginas 

mecanografiadas.

5. Un procedimiento según la  R eiv in d icación  4* donde

Madrid, 17  de marzo 1973

y
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