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Yerfeccionamientos en mdquinas para producir.

moldes,

(?%4'a¢?‘anla.-p,@nsx INDUSTRI SYNDIKAT A/S., entidad dnesa, residente
en Nos, 15-17 Herlev Hovedgade. 2730 Herlev, Dinamarca.

1a presente invencién, se refiere a una méquina
para producir moldes, Ya se conocen una méquina bara produ-
cir moldes gracias a la.péténte Danesa nimero 119.373 ¥y
patentes correspondientes en otros paises, consistentes

5 en partes de molde idénticas, que comprende una cémara de
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| de modeiaje péra la produccién sucesiva de piezas de molde,
entre un par de modelos opuestos, y una guia Qorrespondieﬁte'

| sobre las que las piezas de molde se empujan y se apilan uni-

das y avanzan intermitentemente, simultédneamente con su pro-'

duccibn. La gufa estd provista de medios de avarice de las pie-

zas de molde, de movimiento alternativo, que funcionan ponién-

dose en contacto con la superficie al descubierto del molde y
en sentido contrario y, mientras se encuenira en posicién HCO=-
plada, se mueve en la direccién de avance a la misma velocidad
que el modelo. T

Fn la modalidad de la méquina descrita e ilustrada
en la patente mencionada, los medios de avance de las piezas
de molde comprenden dos carriles situados en lados opuestos
de la guia y paralelos a la misma.cuyos carriles se sostienen
mediante la guia para moverse en direccién longitudinal a la
misma y se unen'a un mecanismo comin de movimiento alternativo
pudiéndose mover por lo menos uno de los carriles én sentido
transversel a la gufa, No obstante, en la parte desoriptiva
de ia.memoria, se menciona que se podria prescindir de dichos
parriles,'puesto que se puede disgefiar la guia como un tipo de
rejilla de avance consistente en barras de rejillas alternas
fijas y méviles, pudiendo tener estas Gltimas movimiento al-
ternativo en dirececidn longitudinal a la guila y pudiendo su-~
bir y bajar, con lo que durante su carrera de avance mantiene
el molde levantado para salvar ligeramente las barras fijas
de la rejilla, mientras que, durante su carrera de retroceso,
las barras méviles desciendé oomplefamente 0 salvan parcigl-
mente el lado inferior del molde, '

El preseﬁfe invento se refiere a una méquina simi-

lar, o sea, una mdquina para producir moldes, consistentes




‘en plezas de molde idénticas producidas de un modo sucesivo
| en una cémara de modelaje y eXpulsédas de la misma sobre una
guia digefiada como una rejilla de avance sobre la cual ge apiT
lan las piezas de molde y avanzan intermitentemente en sinmul t§-
S - neamente con su produceidn, teniendo uno de los juagos'de ba-
| rras de la rejilla de avance movimiento alternativo en gsen-

tido longitudinal a la guia y subiendo y bajando también de

forma que, durante su carrera de avance, egtas barras sgostie,
nen el'moide y durante su carrera de retroceso salvan el lado
10. inferior del molde. '

Ouando se producen moldes de &ste tipo, es importan—
te evitar.el desplazamiento de la pieza de molde en ambas
direcciones verticél y transversal, porque diehqs desplaza-
'mientos entre las piezas individuales de los molde produciria
15. .irregularidadés_en las piezas moldeadas después de fabficadas1'
En la méquina mencionada de la tecnologia anterior provisia
de rejilla de avance, el movimiento vertical de las barras
desplazables de la rejilla debiera ser, por ésta razén, el
necesari6 para que el molde mantengan permanentemente su con-|
20, tacto con las barras fijas de la rejilla, pero durante ia
carrera deaance de estas barras,se eleva en tal grado que el
molde pasa avanzando por estas barras de la rejilla y se des-
lizan, por lo tanto, sobre las barras fijas della ;ejilla.Por ,
. cbnsiguiente; el avance intermitente del molde tiene 1ugar
25, contra una resistencia de friccibén que, ‘en méquinas de gran
| tamafio, puede alcanzar tales proporciones que la fﬁe?za nece-—
saria para vencer la resistencia'de fricecién sobre las piézas
“del molde puede dar lugar a que se déstruyan 0 86 resquebra-
Jen, .,

30. A Con la'méquina segtin el invento se ha evitado este -

- inconveniente . En éste caso, el otro juego de barras de la



‘rejilla dé avance, V.g., las barras que no-tienen movimiento |
‘ 1ongitudinal; ge diseflak para elevarse hasta el hivel del prid
mer Jjuego de barras de.la rejilla antes de comenzar su movi-
ﬁiento~de deécenso y para bajar de nuevo una vez terminado
5¢ el movimiento de elevaoién del primer juego de barras.

Gracias a bste dispositivo, el molde puede permanecex
-exactamente en el mismo nivel que durante su avance intermiten~
te ¥y sin' encontrar resistencia de friccién alguna por parte
de lag barras de la rejilla sobfg las que descansan el molde
10, egtacionariamente entre las etapas‘individualea de avance,

A continuamcién se describen el‘invenfo tomendo como
referencia los dibujos adjuntos, que. son dibujos esqueméticos |
¥y en los que:

La figura 1, es una vista en planta de la nédquina
~ 15, ILa figura 2 es una vista en alzado de la izquierda
del extremo de descarga de la mdquina; y '

' la figﬁra 3 es una vista:tOmada a lo largo de la

‘1ines de corte transversal ITI-III de la figura 1.

| La-figura 1 ilustfa una placa inferior 1 que forma
20, parte de la éémara de modelaje o prensado, no ilustrada con
mayor detalle, de la méquina, Como continuacién de éstia placa
inferior 1, la méquina esté~provisté de un transportador de.
rejilla de avance que comprende @ﬁ primer juego de barras de
rejilla 2 con mdvimiento longitudinal y vertical, y un segun-
25. do juego de barras de rejilla 3 que alternan con las barras 2
Yy se mueven en direcoibén vertical pero no tienen moviﬁiento lon
gitudinal, Cada una de las barras de la rejilla 3,‘se-sitﬁa

a continuacién de un saliente a modo de diente 4 sobre la pla-

ca inferior 1 de forma que, para todo fin préctico, se obtienz
300 una transicién continua desde la placa inferior hasta el trang
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' portador de rejilla de avance,

'da por la rejilla de avance 2,3, comprende un-bastidor infe-

‘miento, los carriles 15 corren sgobre los rodillos 14,

' Durante el @vaence del moldd, no ilustrado, sobre el
transportador de rejilla de avence 2,3, tiene lugar la opera=-
cién de llenado o colada simulténeamente con el movimientb
de avance y, después del enfriamiento necesario de la pieéa
moldeada, las piezas de molde con la piezamoldeadq se descar~
gan a un transportador adicional 5 que conduce hasta una gsec-
cibn apropiéda de descénga.

" En la modalidad ilustrada del dibujo, la gufa forma-

rgor 6.que descansa sobre soportes 7 y lleva las barras de re-
jilla 2 y 3 mediante ejes transversales giratorios 8, con ex-
tremos excéniricos 9 montados en cojinetes 10 en el’baatidor
inferior 6, Mediante una biela 11, cada eje 8 se acopla a una
barra de arrastre 12 que se extignde a lo largo de la gufa .y .
tlene movimienfo alternativo longitudinal por medio de un ci-
lindro neumdtico 13.

| Cada'eje transversal 8 asociado con las barras Qe 8
Jilla de movimiento 1ongitudinal 2 lleva un par de discqs
de giro libre 14 que forman la bése de un par de carriles cor-
tos 15, que estén unidos por un travesafio 16. Por medio de plel

zag de horquilla apropiadas 16, las barras de la rejilla 2 -
quedan sostenidas por el travesafio 16. Un cilindro hidradlico
17 se une al travesaio 16 y funciona para inducir movimiento

alternativo a las barras de la rejilla 2. Durante dicho movi-

Las barras de la rejilla 3, que carecen de movimiento
longitudinal, se pueden sogtener de una forma correapondiente

por medio de ejes transversales excéniricos 8 y travesafios 16,

No obgtante, en uno o mas puntos, las barras se sujetan de tal

manera queé no pueden correr completamente sobre los rodillos 14
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tmovimiento longitudinal 2 se encuentran én su posicidn'extrema ,
_ de la derecha, 0 sea se encuentran situadas mis préximas a la

‘estar protegidas por pantallaS'laterales 18 y la méquina puede

puede .8er un transportador da? cadena de desperdicio, que corre

los cuales, a pesar de todo, permiten la espansién y contrac-
cién sin impedimenéba de estas*barras de 1a_rejillé 3 cgqusadas
por los cambios de temperaturas. B

En la situsecién ilustrada én el dibujo, se presupone

que ambos juegos de barras de rejilla 2 y 3 adoptan su_posiciér
superibr ¥ tienen sus superficies superlores situadas en'unvqi
vel con el lado superior de la placa'inferior 1l deé la cémara
de modelaje. Ademds, se supone que las barras'de la rejilla de

placa inferior 1. En esta posicién, se recibs una pileza de mol
de de la cémara de modelaje y las barras de la rejilla 3 des-

ciénden.ulteriormente'o se sueltan por rotacidén de sus éjés po]

fadores 8 derivados del oilindro neumdtico correspondiente (no
ilustrado. en el dibujo) que corresponde al cilindro 13. Por
accionamiento del cilindro hidréulico 17 se ‘induce un movimien
to hacia la iéquierdg en las barras de la rejilla 2, v.g., ha-
cia el transpoftador 5, ¥y al final ﬁe-este movimiento, las fa—
rras de la féjilla 3 se elevan de nuevo a su posicidén superior,
Después de este movimiento, las barras de la rejilla 2 descient
den por el_movimiento derivado del ecilindro 13 & retrocedeﬁ a
la posicién inicial por medio del cilindro 17, después de .lo
cual suben de nuevo. A partir de este punto 1la mﬁquina quedsa
dispuesta para una nueva secuencia de funcionamiento.

Segin se ilustra; las piezas'de molde en avanée pued en
estar provista sdemds de mediOB auxiliares adicionales, como.

por debajo de las baryas de la rejilla 2,3 y pantallas apropla

das para proteger las partes delicadas contra las particulas
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las caras de contacto de las plezas de molde sucesivas, Si se

‘les en vigor, siendo lo que consiituye la esencla del referi&o
‘inventp Y por lo que se solicita Patente de Invencién por 20

‘cual se apilan las piezas de molde unidas que avanzan intermi-

del material que se emplea para formar las piezas de molde,

En la mdquina descrita anterionmenfé, las piezas de
molde se mantienen unidaé duranté su avance,; con lo que'las va
riaciones en la friceién y tamafio entre moldes vacios y llenos

no producirén resquebrajamientos de la formacién de moldes en
produjeran dichos resquebrajamientos las dimensiones de las
plezas moldeadés no serian correctas y posiblemente el metal

polado se escaparia de los moldes.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
ési como la menera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-|
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde g una solicitud de patente presentada en Dinamarca|
con el n? 1352/72 de 22 de Marzo de 1972, acogiéndose por lo
tanto a los befleficios que conceden los Convenios Internacions)

afios en Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA PRO-
DUCIR MOLDES} ocaracterizéridose por lo sigulente: V .
1l,~ Perfeccionamientos en mdquinas para producir mol-

des, consistentes en plezes idénticas de molde fabricadas suce|.
givamente en una cdmarg de modelaje y expulsadas de la misma
sobre una gula disefiada como una rejilla de avance, sobre la

tentemente y simultdneamente con su produccién, teniendo uno
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de los juegos de barras de rejilla de la rejilla de avance, mo
vimiento. longitudinal alternativo con relacién a la guia y su-
biendo y bajando también de forma que, durante su carrera de

avance, estas barras sostienen el molde y, durenie su carrera
de retroceso, salvan el lado -inferior del molde, caracterizado$
porque en dicha mdquina el otro juego de barras de rejilla de
la rejilla de avance, es decir, las barras desprovisias de mo-
vimiento 1ongi%udinal, egtdn disefiadas para subir hasta el ni-
vel del primer juego de barras de rejilla antes de comenzar el

movimiento de descenso de lds mismas, y para descender de nue-

vo gl final del movimiento de elevacién del primer juego de ba-

rrag.
2.- Perfeccionamientos en méquinas para producir mol-
des, tal y como queda sustancialmente descrito en la presente
Memoria y en los dibtujos adjuntos. '

' Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a méquina
por wa so0la cara. o s
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