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PATENTE
DE
INVENCIOHN

por " UN PROCEDIMIENTO PARA IA OBTENCION DE PIGMENTOS META-
LIZADOS" a favor de la firma suiza CIBA-GEIGY AG, residente
en BASITEA (Suiza). |

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se reflere a una nueva
clase de compuestos de diazometina valiosos como pig-
mentos y a nuevas azometinas y disazometinas utiliza-
bles en la produccidén de estos compuestos

5. El invento proporciona nuevos compuestos asi-

métricos de la férmila




5. () M (2)

en la que
10, M es un Atomo de metal de transicién,
X ¢ Y son iguales o diferentes y cada uno es hidré-
geno o un grupo insoluble en agua ¥y
7,  tiene el mismo significado que X e ¥,
dos grupos X adyacentes o dos grupos Y adya-
15, contes 0 dos grupos Z adyacentes pueden formar
un anillo arilénico fusionado, que puede compor-
tar por el mismo sustituyentes insolubles en
agua adiclonales, y
K, m y n son iguales o diferentes y cada uno es

20, un ntmero entero de 1 a 45 ©

-.—:.:'N\ /} v &l

25, .__

w o ymn
\__o” \1}
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en la que
M, X, ¥, m y K tienen el significado indicado
anteriormente,

E& y'Rll gon iguales o0 diferentes y cada uno
es un radical alquilico que tiene
de 1 a 4 4tomos de carbono 0 un ra-
dical arilico, y

Rlll es hidrégeno o un radical arilazo.

Con relacibn a los compuestos agimétricos de
la férmula I debe apreciarse que cuando Y y Z son igua~
les y n y n son iguales, entonces las pOsiciones de Y y 2
en sus respectivos ndcleos bencénicos son diferentes
con regpecto a los &tomos de oxigeno respectivos unidos
& estos nicleos, }

Ejemplos de 4tomos de metal de transicibn que
pueden estar presentes en los compuestos I y II son 1los
miembros del primer grupo de elementos del Sistema Periodi-
co, de Elementos como el zinc y especialmente el cobre y
el nigquel, Ejemplos de sustituyentes no acuosolubilizantes
de X, Y y Z incluyen grupos de haldgeno, alquilo y alcoxi-
10 con 1 a 4 Atomos de carbono en la fraccidn alquilica,
grupos nitro y carboxilo, grupos arilazo y radicales
arilénicos fugionados.,

Si bien los grupos carboxilicos se consideran
normelmente grupos que imparten acuosolubilidad a una
molécula de pigmento o colorante, en el caso de los
compuestos de la férmula I y II en donde el grupo carboxi-
es orto al 4tomo de oxigeno en el radical nafti~

lénico, el grupo carboxilico no imparte ninguna acuoso-
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lubilidad o &lcalisensibilidad apreciable al compuesto

de la férmula I o II.

Ejemplos de sustituyentes arilicos de Rl y Rll

son los radicales fenflicos y alfa~ o beta-naftilicos
5 sust1tu1d0s 0 insubstituidos.

Ejemplos de radicales arilazo de Rlll son ra-—
dicales de fenilazo y glfa- y beta-naftilazo eventual-
mente sustituidos pér uno o més grupos no acusolubili-
zahtes, cuyos ejemplos se han descrito anteriormente,

10, Un subgrupo preferido de los compuestos de la

férmula I son 1los que tienen la férmula:

§-<

20,
en donde
Xi, Yi vy Zl son lguales o diferentes y cada
uno es un grupo no acuosolubiligante.
Un ejemplo preferido del grupo Xi es un &tomo
25. de haldgeno, especialmente un Atomo de cloro o wn £rupo

alquilico con 1 a 4 4tomos de carbono, especialmente un
grupo metilico ;3 de preferencia Yi es hidrégeno o0 un
grupo carboxilico; y de preferencia Z, es wn dtomo de

haldgeno, especialments un 4dtomo de bromo,
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Otro subgrupo preferido del compuesto de la

férmula I son aquellos que tienen la férmula:-

g1

en la que Xil’ Yll Yy le son iguales o diferentes y
cada uno es un grupod no acuosolubilizgnte.

Ejemplos preferidos del grupo Xil son un;grupo
alquilico que tiene de 1 a 4 4tomos de carbono, un grdpo
nitro, un 4tomo de haldgeno 0 un grupo fen0xi¥ico;‘
de preferencia Yil es hidrégeno o un grupo carboxilico;
y de preferancia le es hidrégeno..- ’

Los complejos de metal de transiciéﬁ de la
férmula I o II son pigmentos valiosos con elevadasé#q—
piedades de estabilidad y muchos de ellos, especiaéﬁénte
los complejos de cobre y niqdel; tienen adecuada dgrabi-
lidad 10 que los hace aptos para ser utilizados deifgrma
efoectiva en pinturas de esmalte para automoviles, -

El presente invento proporciona; asimismo, un
primer procedimiento con el que se produce un compuésto
de la férmula I que comprende hacer reaccionar un com-—

puesto de la férmula
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NH2 HO

en la que
X, ¥, 2, ¥, my n tienen el significadoc indicado
antaes,

con un o-hidroxigldehido que tiene la férmula:

OH |
- /7
(¥), ° (Z)n__l’_@_ano Iv

en la que
Y, Z, m y n ticnen el significado indicado
anteq,

para producir un compuesto de la férmula:

(D)g

en la que
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X, ¥, 2, X, n y n tienen el significado indicado
antes,
y luego metalizar el producto reacipigy V.

La etapa de condensacién de la reaccién de los
compuestos III y IV puede ecfectuarse en solucidn 0 en una
suspensién finamente dispersada con agitacidén efectiva uti-
lizando agua 0 un disolvente orgdnico como el medip reacio-
nal, La reaccién se lleva a cabo convenientemente a una tem-
peratura elevada; por lo general entre 50°C y la temperatura
de reflujo dependiendo de los reactivos y del disolvente
utilizado, Se controla, de preferencia, el desarrollo de
la reaccibn para asegurar que ésta se desenvuelve a una ve-
locidad satisfactoria y que el producto final no resulta im
puro debido a reacciones sscundarias como la desprgporcién.

La metalizacibén del producto reaccional'ﬁ puede
llevarse a cabo in situ o el producto reaccional puede se-
pararse por filtracidén, lavarse y volverse a suspender en
el mismo disolvente u oftro distinto antes de la metaliza~
cién, La metalizacidén puede efectuarse utilizando una solu-
cién de cualquier sal de metal de transicibén soluble, Para
el encobrado puede utilizarse una solucidén acuosa de aceta-
to de cobre, sulfato de cuproamonio o cuprotartratd sédico,.
En el caso de metalizacién con zinc puede utilizarse una
golucién alcohdlica de acetato de zine, Cuando la metaliza-
cién se lleva a cabo utilizando niquel es conveniente el
empleo de una solucidn de totrahidrato de acetato de niquel
en dimetil formamida.

Los compuestos de la férmula II son nuevos y for-

msn parte de este invento, Estos compuestos pueden producir—
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se haciendo reaccionar conjuntamente el o-hidroxi-aldehido

¥y la o—ariiendiamina correspondientes en solucién 6 en for-
ma de suspensién finamente dispersada, con agitacién efec-
tiva, en agua o en un disolvente orgdnico a una temperagtu~
ra reaccional inferior a 602C, de preferencia a la tempera-
tura ambiente, durante el tiempo suficiente que permita la
completa reaccidn, El tiempo para la completa reacéién va~-
ria entre 30 minutoany 4 horas segin sea la naturaleza de

los reactivos y las cordiciones empleadas, Resulta particu-
larmente conveniente llevar a cabo la reaceibn en una sus~
pensidn o solucién acuosa en presencia de un agente reduc-
tor suave como el bisulfito sdédico, por ejemplo en la pro-
porcién de 2 moles de bisulfito por 1 mol de aldehido. De es-
te modo se facilita la reaccibn y se evita la contéminacién
del producto con productos de oxidacién, que tendria un efec~
t0 perjudicial sobre el brillo y otras propiedades fisicas
del producto, Cuando se efectia la elaboracibén en un medio
acuoso pueden adicionarse, de preferencia, pequefias canti-
dades, 0 sea inferiores al 1% en peso del peso calculado

del producto, de un surfactante,

Si bien pueden utilizarse; en lugar de agua como
el medio reaccional, diversos disolventes orgénicos, por
ejemplo alcoholes, cetonas, ésteres o hidrocarburos,
esto es menos preferido debido a que puede producirse des~
proporcién para una mezcla de bisazometing ¥y o-arilendia-
ming libre en disolventes orgénicos,

La desproporcién puede también producirse al ca-
lentar una solucidn o suspensién de un compuesto de la fér-

mula III o al proceder a su secado o almecenado, Por este
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motivo es particularmente ventajoso el que reaccionen con
los compuestog de la férmula IV sin ningin tratamiento
ulterior que no sea filtracidn y lavado,
Los compuestos de la fdérmula V son bambidn nuevos
y estos compuestos forman, asimismo, parte del invento,
Segln un agpecto ulterior del presente invento
se proporciona un procedimiento en el que se hace reac-
cionar un compuesto de la férmula III, como se ha expuesto
anteriormente, con una sal metédlica de un o-hidroxialdehi-

do de la férmula IV, de la férmula:

N)-cit = 0
(T), |o (z)n;l{\ M‘[ VI
: d ~o0."%

en la que

Y, Z, M, m y N tienen el significado indicado antes,
pera producir un compuesto de la férmula I;
0 una sal metdlica de una beta-dicetona correspondiente,

cuya sal tiene la férmula

Ry,
\C =0
VAN
Rln“'c\ : ¥
¢ - 02
By

VII

en la que

Ry Byqs Rlll y M tienen el gignificado indicado sntes,
para producir un compuesto de la férmula II, respectivamente.
Los compuegtos de la férmula I y II pueden emploor—

se como pigmentos diréctamente despuéds de su producciébn de



conformidad con el procdedimiento del inven%éE‘O sqa, des~
puds que se han separado por filtracidén de sus megzclas reac
cionales y que se han secado, Alternativamente éstos pueden
primero someterse o elaboracidén adicional utilizando téeni-
5. cas conocidas de acondicionamiento en himedo o en seco ta-
les como molturacidn ya sean solos 0 en presggg}a de ung
sal acuosoluble u otro medio /qgagda separarsé subsigunien-
temente, por ejemplo por lavado,
Los compuestos de la férmula I y II son valiosos
10, como pigmentos en una smplia variedad de medios orgénicos,
j por ejemplo revestimiento de superficies, tintas y polime-
ros, debido a su produccidn econdmica y fhcil asociada
con sus excelentes propiedades colorantes.
Los compuestos de la férmula I y II son pigmen-
15, tos valiosos que, en forma finamente dividida, puéden uti-
lizarse para la pigmehtacién de material orginico de peso
molecular elevado, por ejemplo éteres de celulosa y éste~
res de celulosa, tales como etileelulosa, acetato de celu-
losa butirato de celulosa, poliamidas, poliuretands 0 po-
20, liésteres, resinas naturales o sintéticas, tales como re-
sinas de polimerizacidy. por ejemplo aminoplédsticos, espe-
cialmente resinas de ures-~formaldehido y melamina-~formal-~
dehido; resinas alquidicas, pldsticos fendlicos, policarbo-
natos, poliolefinas, tales como poliestireno, cloruro de
25, polivinilo, polietileno, poliproPileno; poliacrilonitrilo,
dateres de 4cido poliacrilico; caucho, caseina, silicona
¥ resinas de silicona, individualmente o formando mezclas,
Al propio tiempo es indiferente que los com—~

puestos de elevado peso molecular sean en forma de masas
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plésticas, masas fundidas 0 soluciones para hilar, lacas,

pinturas o tintas para impresiédn,

Segin sea el uso final resulta ventajoso utili-
zar 10s nuevos pigmentos como polvo de pigmento puro
0 en forma de una dispersién de un pigmento en una resina,
Las resinas apropiadas para ser utilizadas en dispersiones
colorantes incluyen resinas naturales, por ejemplo dcido
abiético o gus ésteres, etilcelulosa, acetobutirato de
celulosa, sales alcalinotérreas de dcidos grasos superio. -
res, aminas grasasg, por ejemplo estearilamina o resinemi-
na, copolimeros de acetato de cloruro de vinilo, resinas de
poliscrilonitrilo o politerpeno o coloranites acuosolu-~
bles, por ejemplo Acidos sulfdénicos colorantes ofgus
sales metdlicas alcalinotérreas,

A coniinuacién se ofrecen algunos ejempfos
en los que las partes y los porcentajes se expresan
en peso a menos que se indique de otro modo, Los
ejemplos 1 a 11 ilustran la produccién de los compuestos
de la férmula III; los ejemplos 12 a 20 ilustran la
produccién de los compuestos de la férmula V o VII;
y loes ejemplos 21 a 74 ilustran la produccibn de los
compuegtos de las férmulas I y II,
BJEMPLO 1

Se agitan 10,8 partes de o-~fenilendiamina en
500 partes de agua que contiene 0,1 parte de un sur-~
factante no idnico comercial, utilizando agitacidn de ciza-
lladura de elevada velocidad a 20¢C. Se adicionan,
durante tres horas 12,2 parftes de salicilaldehido y

se eleva la temperatura a 452C, Se prosigue la agita-
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cién durante 2 horas mds y se filtra la suspensién re-
sultante amarillo brillante y la torta de filtracién

se lava con 1,000 partes de agua secdndose a continuacién,
De esto medo se obtienen 16;5 partes (78%) de un polvo
amgrillo, punto de fusidén 65-6690; que tiene la férmu-

la:

T Nevea /N

coetn—— ———

NH2 HO

EJEMPLO 2

Se adicionan 15,2 partes de o-vanilina a 400
partes de agua que contiene 0,2 partes de un surfactan#e
no idnico comercial y se agita la mezcla hasta que se
obtiene una solucién limpida, Se adiciona una solucién
de 10,0 partes de hidréxido sédico en 100 partes dp
agua seguido de 10,8 partes de o-fenilendiamina y se
agita la mezcla a continuacidén durante 15 minutos,

Se adiciona, durante 10 minutos, una solucidén
de 30,4 partes de bisulfato sédico en 50 partes de agua
¥ se agita, durante una hora, la suspensién anaranjado
parduzea resultante, luego se filtra y se lava la torba
de filtracién con 1,500 partes de agua y se seca. .

De este modo se obtienen 16,0 partes de un
s6lido anaranjado parduzco de punto de fusién 119-120°C
que al ser examinado mediante cromatografia de capa

delgada prusba estar exento de subproductos,

Ejemplo 3



Se suspenden en una mezela de 7,5 partes de agua,
30 partes de acetona y 0,1 parte de un surfactante no
idnico comercial, 4,3 partes de 2.hidroxi~l-naftaldehido
vy 3,83 partes de 3,4~diamino-nitrobenceno y la mezcla se
5, aglita durante 15 minutos. Se adiciona una solucibn de
1,0 parte de hidr6xido sbédico en 12,5 partes de agua §
se agite la suspensién durante unos 15 minutos mas,
Se afiaden 7,6 partes de bisulfito sdédico y se prosigue
la agitacidén durante 2 horas mas.

10. Se filtra la suspensidén rojo parduzca resultan-—
te, se lava la torta de filtracién con 1,000 partes de
agua y se seca, 10 cual da 7,0 partes de un polvo rojo
parduzco.

EJEMPLO 4

15, Se dispersan 86,0 partes de 2-hidroxi-l-haftal-
dehido y 54,0 partes de O-fenilendiamina en 750 partes
de agua que contiene 2 partes de un surfactante comercial
no iénico por medio de agitacidén durante 15 minutos a
la temperatura ambiente. Se adicionan a la suspensién,

20, durante un minuto, 20 partes de hidréxido sédico en 250
partes de agua pera obtener una suspensidn espesa de
color amarillo brillante que se agita a la temperatura
ambiente durante 15 minutos., Iuego se adicionan 76,0
partes de bisulfito sédico y se prosigue la agitacién

25, durante 2 horas, a continuacidén se filtra y se lava
la torta de filtracidn con 10,000 partes de agua hasta
que las lavazas quedan exentasg de sulfato, 10 que da una
pasta que contiene 115 partes (88%) de un sélido amarillo

brillante. Se seca una muestra de egta pasta encontréndo-
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se que tiene un punto de fusidn de 160-1612C,
EJEMPLO 5

Se ggitan conjuntamente, a la temperatura am~

biente, en 500 partes de etanol y durante 3 minutos,

17,2 partes de 2-hidroxi-l-naftaldehido y 10,8 partes

de o-fenilendiamina, Se separa por filtracidn el pre-
cipitado anarenjado resultante y se lava la torta de
filtracién con 500 partes de etanol y se seca; lo que

da 2,40 partes (92,0%) de un s6lido anaranjado amarillen-
t0 de punto de fusidn 162-1642C que resulta idéntico al
producto del ejemplo 4,

EJENPLO 6

Se agitan, durante 15 minutos, en 15 partes
de agua que contiene 0,1 parite de un surfactante no
idnico comercial. 8,6 partes de 2-hidroxi-l-naftaldchido,
5,4 partes de o-fenilendiesmina y 60 partes/ggoxano,

Se adiciona una solucién de 2,0 partes de hidréxido
fodico disueltas en 25 partes de agua y después de agi-
tar durante 15 minutos se afiaden 7;6 partes de bisulfito
sédico continudndose la agitacibén durante 90 minutos més.
Se filtra el precipitado amarillo que se forma, se lava
la torta de filtracidén con 1.000 partes de agua y se seca;
lo que da 10,5 partes de sélido amarillo fundente a 162-
16420,

Con la sustitucidén de una cantidad equivalente
de la apropiada diamina y/o o-hidroxialdehido en el sjemplo
1 se obtienen los productos de la Tabla I siguilente. .la
Tabla I proporciona, asimismo; el apropiado rendimiento

y punto de fusidén de los diversos productos.
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TABIA I
) o0-hidro- Rendi [Punto
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Se agiten y se .:calientan a reflujo en 500 partes

EJEMPLO 12

de etanol durante 2 horas 24,0 partes del producto de
monoazometina del ejemplo 4 y 23,6 partes de écido
1-formil-2-hidroxi-3-naftoico, Se filtra la suspensidn
anaranjada resultante, se lava la torta de filtracidén
con 500 partes de etanol y se seca, 1o gus da 27,5 partes
de un sélido anaranjadb de punto de fusibn 269-2702C,
Con la sustitucidén de una cantidad equivalente
de monoazometina y -0 hidroxialdehido o beta-dicetona
apropiados, se obtienen los productos de la Tabla II
siguiente, Ia Tabla II proporciona, asimismo, el color,
rendimiendo y punto de fusidén apropiados de los diversos

productos.
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BEJEMFLO 21

Se agitan 92 partes del producto del ejemplo 12
en 250 partes de 2-metoxi-etanol, luego se le adicionan
1;96'partes de tetrshidrato de acetato de niquel disuel~

Be tas en 50 partes de dimetilformemida y se somete la mezcla
a reflujo durante 3 horas, Se filtra el precipitado rojo
brillante resultante; se lava la torta de filtracién con
100 partes de 2-metoxi-etanol seguido por 500 partes de
etanol y luego se seca, lo que da 8,1 partes (78%) de un

10, s61ido rojo intenso que no funde por debajo de 360¢C:
BJEMPLO 22
Se suspenden 6,25 partes de tetrahidrato de
acetato de niquel en 100 partes de alcohol y se calienta
) B 452C, adicionéndose luego, con calentamisnto, 5,0
15, partes de acetilacetona en 20 partes de alcohol pard
obtener una suspensién de color de lima., Se adiciona
esta suspensidén a 6,55 partes del producto del ejemﬁlo
4 suspendidas en 100 partes de alcohol, Se agita la
suspensién espesa a la temperatura ambiente duranté
20, ocho horas para obtener una suspensidn roja brillante
que se filtra, se lava con 150 partes de alcohol y se
geca a 602C, De este modo se obtienen 10,1 paries
(rendimiento al 100%) de un sdlido/gggglante que no fun-
de por debajo de 3602C,

25, .La Tabla III que sigue ofrece 10s compuestos
preparados de modo andlogo al del ejemplo 21, La Tabla III
proporciona, asimismo, el ligante apropiado, el color del
esmalte, el rendimiento y un resumen de las propiedades

de estabilidad de los diversos pigmentos producidos.
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Se molturaron en un molino de bolas 60 partes

EJEMPLO 74

del producto del ejemplo 21 con 138 partes de una solu~
cién de una resina de melamina/formaldehido butilada sin
modificar en n-putanol y 452 partes de xilol, Se adi-
cionan gradualmente 350 partes de una solucién de una
resina hidroxi.--acrilica, y una mezcla de xileno ¥ n-buta=-
nol l:l, y se prosigue la molburacién, La mezcla resul-~
tante tiene una proporcién entre pigmento y ligante de
1:5; ésta se ajusta a 1:10 con la adicibn de més solu~
cién de resina y se diluye la pintura a la viscosidad
requerida para pulverizacibn., Se rocian paneles de
aluminio y se secan en estufa a 120°C durante 30 minutos,
Las peliculas de pintura resultantes tienen excelente
estabilidad frente a la luz, el calor y los 4cidos; por
ejemplo, salpiéando los paneles con 4cido clorhidrico 0,1 N
no se observa desc¢loraci6n después del secado y sometien=
do los paneles & 1309C durante 36 minutos en una estufa
los efectos sobre el,coldﬁ son practicamente imperceptibles.
Los paneles revestidos resultentes son de color amarillo
transparente muy atractivb ¥ pueden volverse a rociar
ton, por ejemplo, una pintura blanca del mismo +ipo
sin que aflore el color emarillo y manche el nuevo acabado
blanco,. <

Cuando la pintura (con una proporcidn de pig-
mento a ligante de 1:5), cuya preparacién se ha descrito
anteriormente, se combina con una pasta apropiada de
aluminio finamente pulverizado para obtener una Propor-

cién de pigmento g aluminio de 75:25 y se diluye de
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10,

20,
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nuevo la mezela a una viscosidad apropiada para pqlveri—
zacién, se obtienen revestimientosmetélicos amarillo
verdogos muy atractivos que tienen, asimismo, excelen-
tes propiedades de estabilidad.

De modo andlogo, sustituyendo el producto del
ejemplo 21 pbr log productos de cualquiers de log ejem—
plos 22 a 73 pueden obtenerse peliculas de pintura con
tonds variables que ven del amarillo al rojo. No obsten-
te, todas se caracterizan por tener las mismas excelentes

propliedades de estabilidad,

NOTA&A

Descrito el objeto del presente invento,tse
declaran nuevas y de propia invencién; con prioridéd
de la solicitud de patente inglesa n2 12822/72 depositada
el 20 de Marzo de 1972 y completada el

las siguientes:

REIVINDICACIONES

1, Un procedimiento para la obtencidn de pig—

mentogs metalizados de la férmula

(X




en la que ,
¥ es un 4tomo de metal de ?ransicidn,
X e Y son lguales o diferentes, y cada uno es
hidrSgeno 0 represents un grupo no a,cuS0~
S lubilizente y | ‘
Z tiene el mismo significad? que X e Y,
0 dos grupos X adyacentes, 0 dos grupos
Y adyacentes o dog grupos Z adyacenteg
' forman un anillo arilénico fusionado ¥
10, kX, m y n son iguales o diferentes y cada uno es
un nimero entero de 1 a 43
caracterizado porque comprende hacer reaccilonar un com=-

puesto de la férmula

15, (x)“:: i i (D) L(Z) I
. 1}% Nw-a/ X nJ 11z
W J:::J/

2 B

20,

IV

254 4%/ para producir un compuesto de la férmula
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5

10: y metalizar luego el compuesto v,

2. Un procedimiento, de conformidad con la
reivindicacidn 1, caracterizado porque la reaccidn
entre los compuestos III y IV se efectua en solucién
0 en una suspensidn finamente dispersada con buena agi-

ol
15, tacifn, utilizando aguae como el medio reacciocnal, |

_ 3. Un procgdimiento, de conformidad con la
reivindicacién 1 y 2, caracterizado porque la reaccifn
entre los compuestos IIT y IV se efectis a una temp era=
rurs comprendide entre 502C y la temperatura de reflujo

- 20 de la mezcla:

¢

4, Un procedimiento, se conformidad con
cualquiera de las reivindicaclones 1l a 3, caracterizado
porque la metalizacién del compuesto V se lleva a cabo

a‘gé/’ in gitu o porque el compuesto V se separa por filtracién,

254 gse-lava y se vuelve a suspender en el mismo disolvente

0 en uno distinto antes de la metalizacién.

5: Un procedimiento, de conformidad con la



- 34 -

reivindicacidn 1, caracterizado borque se utiliza para
la metalizacidén una solucién acuosa de acetato de cobre,
sulfato cuproamdnico o cuprotartrato sdédico.
6. Un procedimiento, de conformidad con la rei-
Vindicaelon 1, caracterizado porque se utiliza para la
5. metalizacidn de tetrahidrato de acetato niquel en dimetil-
, formamida.
7. Un procedimiento{ de conformidad con la rei-
vindicacidén 1, ecaracterizado, porque en una variants de su
realizacidn cuando el compuesto de la férmula I adopta la

egtructurs II,

10. | ka
| (1) :\M/ ::5:111 T

N

en la que
- My, X, Y m y k tienen el significado indicado antes,
“20. Ry ¥ B4y son iguales o diferentes y cada uno es
un radical alquilico con 1 a 4 4tomos

gé/ ; de carbono o un radical arflico y

Gl / R177 s hidrbgeno o un radical arilazo,
se efectla la reaccién del compuesto de la férmula IIT eoﬁo

25, se define en la reivindicécién 1, con una sal metdlica

del compuesto de la férmula IV, como se define en la rei-
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vindicacién 1, cuya sal tiene la fdrmulas

VI

(Y)m [O(Z)n}

en la que
Y, Z, M, m y n tienen el siguificado indicado
en la reivindicacién 1,
para producir directamente el compuesto de la férmula I; ¥y
opcionalmente con una sal metélica de una beta-dicetona

1

correspondiente, cuya sal tiene la fdrmula

R~

Rlll-;zic 05“% Vi
R/c-o/

11

respectivamente,

8 . Un prodedimiento para la obtencién de pigmen
tos metalizados,.

Segln se describe y reivindica en la presente

memoria descriptiva que consia T hojas folladas y

Firmado: JOSE L. MORA
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