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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por " UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTHiCION DE PIGMENTOS META­

LIZADOS" a favor de la  firma suiza CIBA-GEIGY AG, residente 

en BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se re fie re  a una nueva 

clase de compuestos de diazometina valiosos como pig­

mentos y a nuevas azometinas y disazometinas u t i l iz a -  

b les en la  producción de estos compuestos 

5, El invento proporciona nuevos compuestos a s i­

métricos de la  fórmula



10.

15 .

2 0.

25.

en l a  que
M es un átomo de metal de transición,

X e Y son iguales o diferentes y cada uno es hidró­

geno o un grupo insoluble en agua y 

Z tiene e l mismo significado que X e Y,

dos grupos X adyacentes o dos grupos Y adya­

centes o dos grupos Z adyacentes pueden formar 

un an illo  arilénico fusionado, que puede compor­

tar por e l mismo sustituyentes insolubles en 

agua adicionales, y

K, m y n son iguales o d iferentes y cada uno es 

un número entero de 1  a 4s o

I I(Y).



- 3 -

10.

15 .

20.

25.

412767
en la  que

M, X, Y, m y K tienen e l significado indicado 

anteriormente,

y son iguales o diferentes y cada uno 

es un rad ica l alqu ilico  que tiene 

de 1  a 4 átomos de carbono o un ra­

d ical a r il ic o , y

R es hidrógeno o un rad ica l arilazo .
111

Con relación a lo s  compuestos asimétricos de 

l a  fórmula I  debe apreciarse que cuando Y y Z son igua­

le s  y n y m son iguales, entonces la s  posiciones de Y y Z 

en sus respectivos núcleos bencénicos son diferentes 

con respecto a lo s átomos de oxigeno respectivos unidos 

a estos núcleos.

Ejemplos de átomos de metal de transición que 

pueden estar presentes en lo s compuestos I  y I I  son lo s 

miembros del primer grupo de elementos del Sistema Periódi­

co. de Elementos como el zinc y especialmente el cobre y 

e l níquel. Ejemplos de sustituyentes no acuosolubilizantes 

de X, Y y Z incluyen grupos de halógeno, alquilo  y alcoxi- 

lo  con 1  a 4 átomos de carbono en la  fracción a lq u llica , 

grupos n itro y carboxilo, grupos arilazo  y radicales 

arilén icos fusionados.

S i bien los grupos carboxilicos se consideran 

normalmente grupos que imparten acuosolubilidad a una 

molécula de pigmento o colorante, en e l caso de los 

compuestos de la  fórmula I  y I I  en donde e l grupo carboxi- 

es orto a l átomo de oxigeno en e l rad ical n a ft i-  

lénico, e l grupo carboxilico no imparte ninguna acuoso-



lubilidad  o á lca lisen sib ilid ad  apreciable a l compuesto 

de la  fórmula I  o I I .

Ejemplos de sustituyentes a r ilic o s  de R̂  y R^  ̂

son lo s rad ica les fe n ilic o s  y a l fa -  & b eta-n aftilico s 

sustituidos o insubstituidos.

Ejemplos de rad icales arilazo  de R^^ son ra­

d icales de fen ilazo  y a lfa -  y beta-naftilazo eventual­

mente sustituidos por uno o más grupos no acusolubili— 

zantes, cuyos ejemplos se han descrito anteriormente.

Un subgrupo preferido de lo s compuestos de la  

fórmula I  son lo s  que tienen la  fórmula:

en donde

Y-̂  y Ẑ  iguales o d iferentes y cada

uno es un grupo no acuosolubilizante.

Un ejemplo preferido del grupo es un átomo 

de halógeno, especialmente un átomo de cloro o un grupo 

a lqu ilico  con 1  a 4 átomos de carbono, especialmente un 

grupo m etílico 3 de preferencia es hidrógeno o un 

grupo carboxllico ; y de preferencia Ẑ  es un átomo de 

halógeno, especialmente un átomo de bromo.
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Otro subgrupo preferido del compuesto de la  

fórmula I  son aquellos que tienen la  fórmula:

5.1

Z.
11

IB

Y
11

en la  que XL^, y son iguales o diferentes y

alqu ilico  que tiene de 1  a 4 átomos de carbono, un gruípo 

n itro , un átomo de halógeno o un grupo fenoxilico?

y de preferencia Z ^  es hidrógeno^

Los complejos de metal de transición de ¡La 

fórmula I  o I I  son pigmentos valiosos con elevadas pro­

piedades de estabilidad y muchos de e llo s , especialmente 

lo s  complejos de cobre y níquel, tienen adecuada durabi­

lidad lo  que lo s  hace aptos para ser u tilizados de forma 

e fectiva  en pinturas de esmalte para automóviles,

primer procedimiento con e l que se produce un compuesto 

de la  fórmula I  que comprende hacer reaccionar un com­

puesto de la  fórmula

cada uno es un grupo no acuosolubilizgnte. 

Ejemplos preferidos del grupo X ^  son un grupo

El presente invento proporciona, asimismo, un
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en la  que

X, Y, Z, K, m y n -tienen e l  significado indicado

antes,

con un o-hidroxialdehido que tiene la  fórmula:

10

en la  que

Y, Z, m y n tienen e l significado indicado 

1 5 .  antes,

para producir un compuesto de la  fórmula:

en la  que

\
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X, Y, Z, K, m y n tienen e l significado indicado 

antes,

y luego m etalizar e l producto re a c i^ ¿a l V*

La etapa de condensación de la  reacción de los 

5, compuestos I I I  y IV puede efectuarse en solución o en una 

suspensión finamente dispersada con agitación e fectiva  u t i­

lizando agua o un disolvente orgánico como e l medip reacio- 

n al. La reacción se lle v a  a cabo convenientemente .a .una tem­

peratura elevada, por lo  general entre 508C y la  temperatura 

10 . de re flu jo  dependiendo de lo s  reactivos y del disolvente 

u tilizado . Se controla, de preferencia, e l desarrollo de 

la  reacción para asegurar que ésta se desenvuelve a una ve­

locidad sa tis fa c to r ia  y que el producto f in a l no resu lta  im 

puro debido a reacciones secundarias como la  desproporción. 

15 . La metalización del producto reaccional V puede

llevarse  a cabo in situ  o el producto reaccional puede se­

pararse por f i lt ra c ió n , lavarse y volverse a suspender en 

e l  mismo disolvente u otro d istin to  antes de la  metaliza­

ción. La metalización puede efectuarse utilizando una solu- 

20. ción de cualquier sal de metal de transición soluble. Para 

e l encobrado puede u tiliz a rse  una solución acuosa de aceta­

to de cobre, su lfato  de cuproamonio o cuprotartrato sódico. 

En e l caso de metalización con zinc puede u tiliz a rse  una 

solución alcohólica de acetato de zinc. Cuando la  m etaliza- 

25. ción se lle v a  a cabo utilizando níquel es conveniente e l

empleo de una solución de t.atrahidrato de acetato de níquel 

en dim etil formamida.

Los compuestos de la  fórmula I I  son nuevos y fo r­

man parte de este invento. Estos compuestos pueden producir-

-  7 -
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se haciendo reaccionar conjuntamente e l o-hidroxi-aldehido 

y la  o-arilendiamina correspondientes en solución o en fo r­

ma de suspensión finamente dispersada, con agitación efec­

t iv a , en agua o en un disolvente orgánico a una temperatu­

ra  reaccional in fe rio r  a 60sc, de preferencia a l a  tempera­

tura ambiente, durante e l tiempo suficiente que permita la  

completa reacción. El tiempo para la  completa reacción va­

r ia  entre 30 minutos y 4 horas según sea la  naturaleza de 

lo s  reactivos y la s  condiciones empleadas. Resulta particu­

larmente conveniente lle v a r  a cabo la  reacción en una sus­

pensión o solución acuosa en presencia de un agente reduc­

tor suave como e l b isu lfito  sódico, por ejemplo en la  pro­

porción de 2 moles de b isu lfito  por 1 mol de aldehido. De es­

te  modo se f a c i l i t a  la  reacción y se evita  la  contaminación

del producto con productos de oxidación, que tendría un efec­

to perju d icia l sobre e l b r i l lo  y otras propiedades f ís ic a s  

del producto. Cuando se efectúa la  elaboración en un medio 

acuoso pueden adicionarse, de preferencia, pequeSas canti­

dades, o sea in ferio res a l 1% en peso del peso calculado 

del producto, de un surfactante.

S i bien pueden u til iz a rse , en lugar de agua como 

e l medio reaccional, diversos disolventes orgánicos, por 

ejemplo alcoholes, cotonas, ásteres o hidrocarburos, 

esto es menos preferido debido a que puede producirse des­

proporción para una mezcla de bisazometina y o-arilendia­

mina lib re  en disolventes orgánicos.

La desproporción puede también producirse a l ca­

len tar una solución o suspensión de un compuesto de l a  fó r­

mula I I I  o a l proceder a su secado o almaoenado. Por este
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motivo es particularmente ventajoso e l que reaccionen con 

lo s compuestos de la  fórmula IV sin  ningún tratamiento 

u lterio r que no sea f i lt ra c ió n  y lavado¿

Los compuestos de la  fórmula V son también nuevos 

y estos compuestos forman, asimismo, parte del invento.

Según un aspecto u lte r io r  del presente invento 

se proporciona un procedimiento en e l que se hace reac­

cionar un compuesto de la  fórmula I I I ,  como se ha expuesto 

anteriormente, con una sa l metálica de un o-hidroxialdehi- 

do de la  fórmula IV, de la  fórmula:

en la  que

Y, Z, M, m y N tienen e l significado indicado antes, 

para producir un compuesto de la  fórmula 1$ 

o una sa l m etálica de una beta-dicetona correspondiente, 

cuya sal tiene la  fórmula

en la  que

R^ E-ll' R3.H y M tienen e l significado indicado antes,' 

para producir un compuesto de la  fórmula I I ,  respectivamente.

Los compuestos de la  fórmula I  y I I  pueden emploar-

VI

VII

se como pigmentos directamente después de su producción de
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conformidad con e l procedimiento del inven^o^ o sea, des­

pués que se han separado por f iltra c ió n  de sus mezclas reac 

clónales y que se han secado, Alternativamente éstos pueden 

primero someterse a elaboración adicional utilizando técni­

cas conocidas de acondicionamiento en húmedo o en seco ta­

le s  como molturación ya sean solos o en presencia de una 

sa l acuosoluble u otro medio /^pueda separarse subsiguien­

temente, por ejemplo por lavado.

Los compuestos de l a  fórmula I  y  I I  son valiosos 

como pigmentos en una amplia variedad de medios orgánicos, 

por ejemplo revestimiento de su p erfic ies, t in tas  y políme­

ro s, debido a su producción económica y f á c i l  asociada 

con sus excelentes propiedades colorantes.

Los compuestos de l a  fórmula I  y I I  son pigmen­

tos valiosos que, en forma finamente dividida, pueden u ti­

liz a rse  para la  pigmentación de material orgánico de peso 

molecular elevado, por ejemplo éteres de celulosa y éste- 

res de celu losa, ta le s  como e tilc e lu lo sa , acetato de celu­

lo sa  butirato de celulosa, poliamidas, poliuretanos o po- 

l ié s te r e s , resinas naturales o s in téticas , ta le s  como re­

sinas de polimerizació.',. por ejemplo aminoplásticos, espe­

cialmente resin as de urea-formaldehido y melamina-formal- 

dehido, resinas alquidicas, p lásticos fen ó licos, policarbo- 

natos, p o lio le fin as, ta le s  como poliestireno, cloruro de 

p o liv in ilo , po lietilen o , polipropileno, p o lia c r ilo n itr ilo , 

ásteres de ácido p o lia c r ilic o , caucho, caseína, silicon a 

y resinas de silico n a , individualmente o formando mezclas.

Al propio tiempo es indiferente que lo s com­

puestos de elevado peso molecular sean en forma de masas

-  10 -
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p lástica s , masas fundidas o soluciones para h ila r , lacas, 

pinturas o tin tas para impresión.

Según sea e l uso f in a l  resu lta  ventajoso u t i l i ­

zar lo s nuevos pigmentos como polvo de pigmento puro 

o en forma de una dispersión de un pigmento en una resin a, 

Las resinas apropiadas para ser u tilizad as en dispersiones 

colorantes incluyen resinas naturales, por ejemplo ácido 

abiético o sus ásteres, e t ilc e lu lo sa , acetobutirato de 

celulosa, sales a lcalinotérreas de ácidos grasos superio.-  

re s , aminas grasas, por ejemplo estearilam ina o resinami- 

na, copolimeros de acetato de cloruro de v in ilo , resinas de 

p o lia c r ilo n itr ilo  o politerpeno o colorantes acuosolu- 

b les, por ejemplo ácidos sulfónicos colorantes o sus 

sales metálicas alcalin otérreas.

A continuación se ofrecen algunos ejemplos 

en los que la s  partes y los porcentajes se expresan 

en peso a menos que se indique de otro modo. Los 

ejemplos 1  a 1 1  ilu stran  la  producción de los compuestos 

de la  fórmula 1 1 1$  lo s ejemplos 12  a 20 ilu stran  la  

producción de lo s  compuestos de la  fórmula V o VII; 

y los ejemplos 2 1 a 74 ilu stran  la  producción de los 

compuestos de la s  fórmulas I  y I I .

EJEMPLO 1

Se agitan 10,8  partes de o-fenilendiamina en 

500 partes de agua que contiene 0 ,1  parte de un sur- 

factante no iónico comercial, utilizando agitación de c iza- 

lladura de elevada velocidad a 202C. Se adicionan, 

durante tre s  horas 12 ,2  partes de salicila ld eh ido  y 

se eleva la  temperatura a 45SC. Se prosigue la  ag ita-



ción durante 2 horas más y se f i l t r a  la  suspensión re ­

sultante amarillo b rilla n te  y la  torta  de f iltra c ió n  

se lava con 1.000 partes de agua secándose a continuación. 

De este modo se obtienen 16,5  partes (78%) de un polvo

5. am arillo, punto de fusión 65- 66BC, que tiene la  fórmu­

la :

10.

15 .

20.

25.

EJEMPLO 2

Se adicionan 15,2  partes de o-vanilina a 400 

partes de agua que contiene 0,2 partes de un surfactante 

no iónico comercial y se ag ita  la  mezcla hasta que se 

obtiene una solución límpida. Se adiciona una solución 

de 10 ,0  partes de hidróxido sódico en 100 partes dp 

agua seguido de 10 ,8  partes de o-fenilendiamina y se 

agita l a  mezcla a continuación durante 15  minutos.

Se adiciona, durante 10 minutos, una solución 

de 30,4 partes de b isu lfato  sódico en 50 partes de agua 

y se ag ita , durante una hora, l a  suspensión anaranjado 

parduzca resu ltante, luego se f i l t r a  y se lava la  torRa 

de f i l t r a c ió n  con 1.500  partes de agua y se seca.

De este modo se obtienen 16,0  partes de un 

sólido anaranjado parduzco de punto de fusión 119-120SC 

que a l ser examinado mediante cromatografía de capa 

delgada prueba estar exento de subproductos.

Ejemplo 3
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Se suspenden en una mezcla de 7,5  partes de agua, 

30 partes de acetona y 0 ,1  parte de un surfactante no 

iónico comercial, 4,3 partes de 2—hidroxi—1 —naftaldehido 

y 3,83 partes de 3,4-diamino-nitrobenceno y la  mezcla se 

5, agita  durante 15 minutos. Se adiciona una solución de

1 ,0  parte de hidróxido sódico en 12,5 partes de agua y 

se agita  la  suspensión durante unos 15 minutos mas.

Se añaden 7,6  partes de b isu lfito  sódico y se prosigue 

la  agitación durante 2 horas mas.

10. Se f i l t r a  la  suspensión rojo parduzca resultan­

te , se lava  la  torta  de f i lt ra c ió n  con 1,000 partes de 

agua y se seca, lo  cual da 7 ,0  partes de un polvo rojo 

parduzco.

EJEMPLO 4

15 . Se dispersan 86,0  partes de 2-h id ro x i- l-n a fta l­

dehido y 54,0  partes de O-fenilendiamina en 750 partes 

de agua que contiene 2 partes de un surfactante comercial 

no iónico por medio de agitación durante 15 minutos a 

la  temperatura ambiente. Se adicionan a la  suspensión,

20. durante un minuto, 20 partes de hidróxido sódico en 250

partes de agua para obtener una suspensión espesa de 

color amarillo b rilla n te  que se agita a la  temperatura 

ambiente durante 15 minutos. Luego se adicionan 76,0 

partes de b isu lfito  sódico y se prosigue la  agitación 

25. durante 2 horas, a continuación se f i l t r a  y se lava

la  torta  de f iltra c ió n  con 10.000 partes de agua hasta 

que la s  lavazas quedan exentas de su lfato , lo  que da una 

pasta que contiene 115 partes (88%) de un sólido amarillo 

b rilla n te . Se seca.una muestra de esta pasta encontrándo-
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se que tiene un punto de fusión de 160- 1618C.

EJEMELO 5

Se agitan conjuntamente, a la  temperatura am­

biente, en 500 partes de etanol y durante 3 minutos,

5 , 17,2  partes de 2-hidroxi-l-naftaldehido y 10 ,8  partes

de o-fenilendiamina. Se separa por filtra c ió n  e l pre­

cipitado anaranjado resultante y se lava la  torta  de 

f i lt ra c ió n  con 500 partes de etanol y se seca, lo  que 

da 2,40 partes (92,0%) de un sólido anaranjado amarillen- 

10 . to de punto de fusión 162-164SC que resu lta  idéntico al

producto del ejemplo 4.

EJEMPLO 6

Se agitan, durante 15 minutos, en 15 partes

de agua que contiene 0 ,1  parte de un surfactante no

15 . iónico comercial. 8,6 partes de 2-hidroxi-l-naftaldehido,
de

5,4  partes de o-fenilendiamina y 60 partes/dioxano.

Se adiciona una solución de 2,0  partes de hidróxido 

áodico d isueltas en 25 partes de agua y después de agi­

tar durante 15 minutos se añaden 7,6 partes de b isu lfito  

20. sódico continuándose la  agitación durante 90 minutos más.

Se f i l t r a  e l precipitado amarillo que se forma, se lava 

l a  torta  de f i lt ra c ió n  con 1.000 partes de agua y se seca, 

lo  que da 10,5  partes de sólido amarillo fundente a 162-  

164SC.

25 . Con la  sustitución de una cantidad equivalente

de la  apropiada diamina y/o o-hidroxialdehido en e l  ejemplo 

1  se obtienen lo s  productos de la  Tabla I  sigu iente..La 

Tabla I  proporciona, asimismo, e l apropiado rendimiento 

y punto de fusión de lo s  diversos productos.

- 1 4 -
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EJEMPLO 12

Se agitan y se .icalientan a re flu jo  en 500 partes 

de etanol durante 2 horas 24,0 partes del producto de 

monoazometina del ejemplo 4 y 23,6 partes de ácido 

5. l-form il-2-h id roxi-3-n afto ico . Se f i l t r a  l a  suspensión

anaranjada resu ltante, se lava  l a  torta  de f iltra c ió n  

con 500 partes de etanol y se seca, lo  que da 27,5  partes 

de un sólido anaranjado de punto de fusión 269- 270SC.

Con la  sustitución de una cantidad equivalente 

10 . de monoazometina y '-.o hidroxialdehido o heta-dicetona

apropiados, se obtienen lo s productos de la  Tabla I I  

siguiente. La Tabla I I  proporciona, asimismo, e l color, 

rendimiendo y punto de fusión apropiados de lo s  diversos 

productos.
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EJEMPLO 21

Se agitan 92 partes del producto del ejemplo 12 

en 250 partes de 2-metoxi-etanol, luego se le  adicionan 

1,96  partes de tetrahidrato de acetato de níquel d isuel­

tas en 50 partes de dimetilformamida y se somete la  mezcla 

a re flu jo  durante 3 horas. Se f i l t r a  e l precipitado rojo 

b rilla n te  resultante, se lava  la  torta  de f i lt ra c ió n  con 

100 partes de 2-metoxi-etanol seguido por 500 partes de 

etanol y luego se seca, lo  que da 8 ,1  partes (78%) de un 

sólido rojo intenso que no funde por debajo de 36030: 

EJEMPLO 22

Se suspenden 6,25 partes de tetrahidrato de

acetato de níquel en 100 partes de alcohol y se calienta

a 452C, adicionándose luego, con calentamiento, 5,0

partes de acetilacetona en 20 partes de alcohol para

obtener una suspensión de color de lima. Se adiciona

esta suspensión a 6,55 partes del producto del ejemplo

4 suspendidas en 100 partes de alcohol. Se ag ita  la

suspensión espesa a la  temperatura ambiente durante

ocho horas para obtener una suspensión ro ja  b rilla n te

que se f i l t r a ,  se lava con 150 partes de alcohol y se

seca a 603C. De este modo se obtienen 10,1  partes
rojo

(rendimiento a l 100%) de un só lido/b rillan te que no fun­

de por debajo de 360SC.

La Tabla I I I  que sigue ofrece lo s  compuestos 

preparados de modo análogo a l del ejemplo 21. La Tabla I I I  

proporciona, asimismo, e l ligante apropiado, e l color del 

esmalte, e l rendimiento y un resumen de la s  propiedades 

de estabilidad de lo s  diversos pigmentos producidos.
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Se molturaron en un molino de bolas 60 partes 

del producto del ejemplo 2 1 con 138 partes de una solu­

ción de una resina de melamina/formaldehido butilada sin 

5. modificar en n-Rtutanol y 452 partes de x i lo l .  Se adi­

cionan gradualmente 350 partes de una solución de una 

resina h id ro x i-a crílica , y una mezcla de xileno y n-buta- 

nol 1 :1 , y se prosigue la  molturación. La mezcla resu l­

tante tiene una proporción entre pigmento y ligante de 

10 . 1 : 5 9 ósta se a justa  a 1 : 1 0  con la  adición de más solu­

ción de resina y se diluye la  pintura a la  viscosidad 

requerida para pulverización. Se rocían paneles de 

aluminio y se secan en estufa a 120SC durante 30 minutos. 

Las pelícu las de pintura resultantes tienen excelente 

15 . estabilidad frente a la  luz, e l calor y lo s  ácidos?' por

ejemplo? salpicando lo s  paneles con ácido clorhídrico 0,1  N 

no se observa descoloración después del secado y sometien­

do lo s paneles a Í 303C durante 30 minutos en una estufa 

lo s  efectos sobre e l.co lo r  son prácticamente imperceptibles. 

2Q. Los paneles revestidos resultantes son de color amarillo 

transparente müy atractivo y pueden volverse a rociar 

con, por ejemplo, una pintura blanca del mismo tipo 

sin que aflore e l color amarinó y manche e í nuevo acabado 
blanco.. i,

25* Cuando la  pintura (con una proporción de pig­

mento a ligan te de 1 :5) , cuya preparación se ha descrito 

anteriormente, se combina con una pasta apropiada de 

aluminio finamente pulverizado para obtener una propor­

ción de pigmento a aluminio de 75:25 y se diluye de
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nuevo la  mezcla a una viscosidad apropiada para pulveri­

zación, se obtienen revestimientCBmetálicos amarillo 

verdosos muy atractivos que tienen, asimismo,excelen­

tes propiedades de estabilidad .

De modo análogo, sustituyendo e l producto del 

ejemplo 2 1 por lo s  productos de cualquiera de lo s  ejem­

plos 22 a 73 pueden obtenerse pelícu las de pintura con 

tonos variables que van del amarillo a l ro jo . No obstan­

te , todas se caracterizan por tener la s  mismas excelentes 

propiedades de estabilidad .

N O T A

Descrito e l objeto del presente invento, se 

declaran nuevas y de propia invención, con prioridad 

de la  so lic itu d  de patente inglesa nS 12822/72 depositada 

15* e l 20 de Marzo de 1972 y completada e l

la s  siguientes:

REIVINDICACIONES

1 . Un procedimiento para la  obtención de pig­

mentos metalizados de la  fórmula
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en la  que

M es un átomo 3e metal áe transición,

X e Y son iguales o diferentes, y cada uno es

hidrógeno o representa un grupo no acuso- 

lu b ilizan te y

Z tiene e l mismo significado que X e Y, 

o dos grupos X adyacentes, o dos grupos 

Y adyacentes o dos grupos Z adyacentes 

forman un a n illo  arilén ico  fusionado y 

k, m y n son iguales o diferentes y cada uno es 

un námero entero de 1  a 4?

caracterizado porque comprende hacer reaccionar un com­

puesto de la  fórmula

r

n i

2

con un o-hidroxialdehido que tiene la  fórmula

IY

para producir un compuesto de la  fórmula



V

HC= N N=CH

(Y)m <3)s

y m etalizar luego e l compuesto V.

2. Un procedimiento, de conformidad con la  

reivindicación 1 ,  caracterizado porque la  reacción 

entre lo s compuestos I I I  y IV se efectúa en solución

o en una suspensión finamente dispersada con buena ag i­

tación, utilizando agua como e l medio reaccional. ,

3 . Un procedimiento, de conformidad con la  

reivindicación 1  y 2, caracterizado porque la  reacción 

entre lo s compuestos I I I  y IV se efectúa a una tempera- 

rura comprendida entre 5 0 2 C y la  temperatura de re flu jo  

de la  mezcla.

4. Un procedimiento, se conformidad con 

cualquiera de la s  reivindicaciones 1  a 3 , caracterizado 

porque la  metalización del compuesto V se lleva  a cabo 

in s itu  o porque e l compuesto V se separa por filtra c ió n  

se lava y se vuelve a suspender en e l mismo disolvente

o en uno d istin to  antes de la  metalización.

5. Un procedimiento, de conformidad con la
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reivindicación 1 ,  caracterizado porque se u t il iz a  para 

la  metalización una solución acuosa de acetato de cobre, 

su lfato  cuproamónico o cnprotartrato sódico.

6. Un procedimiento, de conformidad con la  r e i­

vindicación 1 ,  caracterizado porque se u t il iz a  para la  

metalización de tetrahidrato de acetato níquel en dim etil- 

formamida.

7 . Un procedimiento, de conformidad con la  r e i ­

vindicación 1 ,  caracterizado, porque en una variante de su 

realización  cuando e l compuesto de la  fórmula I  adopta la  

estructura I I ,

en la  que

M, X, Y, m y k tienen e l  significado indicado antes, 

Rq ^ ^ 11  iguales o diferentes y cada uno es 

un rad ica l a lq u ílico  con 1  a 4 átomos 

de carbono o un rad ica l a r íl ic o  y 

R*m ss hidrógeno o un rad ica l arilazo , 

se efectúa la  reacción del compuesto de la  fórmula I I I  como 

se define en la  reivindicación 1 ,  con una sa l metálica 

del compuesto de la  fórmula IV, como se define en la  r e i-
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vindicación 1 ,  cuya sa l tiene la  fórmula:

en la  que
10 . Y, Z, M, m y n tienen e l  significado indicado

en la  reivindicación 1 ,

para producir directamente e l  compuesto de la  fórmula I :  y 

opcionalmente con una s a l m etálica de una beta—dicetona 

correspondiente, cuya sa l tiene la  formula

15. Ri

20.

25.

R111 ' \ 0 - o /

VII

respectivamente.

8 . Un procedimiento para la  obtención de pigmen 

tos metalizados.

Según se describe y reivind ica en la  presente 

memoria descriptiva que conatanle 35\hojas fo liad as y 

e scrita s  a máquina p̂

Madrid,
p.a

Firmado: JOSE L. MORA
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