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Esta invencidn se refiere a la operacidn de lim-

piar alambre o fleje recubiertos con un metal por inmer-
sidén en un bafio caliente, en especial a alambre o fleje
galvanizados, aun cuando la invencidn no se limite a és-
5 to.
Durante muchos afios ha constituido une précti-
ca comin formar recubrimientos de zinc sobre alambre o
fleje extrayéndoles hacia arriba desde un bafio de zine
fundido a través de un lecho limpiador de carbdn vege-
lo tal trituredo, engresado, que flota sobre é1, solidifi-
cando después el recubrimiento de zinc por encima del
lecho por enfrismiento con aire y/o por enfriamiento
brusco con agua, Han sido usados otros materiales lim-
piadores discretos, incluyendo arena, vermiculita y co-
15 que, con cierta profusidn en epocas pasadas, pero se ha
encontrado que el carbdn vegetal es superior en general,
y durante muchos afios ha sido el material limpiador usado
casi invariablemente.
Sin embargo, el uso de un lecho limpiador:de
20 carbon ‘vegetal convencional tiene cierfo mimero de desven-
tajas, una de las cuales es que g0lo pueden obtenerse re-
cubrimientos de calidad acepiable a velocidades de pro-
duccidén relativamente bajas, con la consecuencia de que
solo puede ejercerse un grado limitado de control sobre

25- el peso del recubrimiento de zinc aplicado al alambre o
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fleje,

En 1z Memoria Descriptiva de la Patente Brita-
nica n® 1.256,928, se ha descrito un método mejorado que
permite la limpieza de alambre o fleje galvanizados por

5 inmersién en bafio caliente permitiendo obtener a velocida-
des de produccidn sustancislmente superiores, recubrimien-
tos de zinc de peso similar y, en general, de calidad su-
perior a los productos utilizando un lecho limpiador de
carbdn vegetal convencional., Brevemente, la Memorias Deg-

lo criptiva pone de manifiesto el uso de lschos limpiadores
formados por cuerpos duros, inertes, que pueden voltear
libremente, ¥y en especial de grava de rio lavada y c¢lasi-
ficada, de la que se excluye el aire haciendo pasar con-
tinuamente en sentido ascendente a través del lecho un

15 gas adecuado no oxidante que contiene, por lo menos, una
pequelia proporcidn de sulfuro de hidrédgeno.

La operacidén de limpier alambre o fleje galva-
nizados por inmersidn en bafio caliente, extrayéndoles a
través de un lecho limpiador de material disoreto del que

20 se excluye el aire haciendo pasar a su través, en senti-
do agcedente, un gas no oxidanie que contiene esencialmen-
te por lo menos una pequefia proporecidén de sulfuro de hidrd-
geno u otro gas que forme sulfuro adecuado, se denomina mas
adelante en esta Memoria "limpieza por gas".

25 Para diferentes fines se necesitan alambres gal-
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vanizados que tienen recubrimisntos de zinc de diferentes
tipos, viniendo especificado habitualmente cada tipo en
términos de peso minimo de zinc por unided de superficie
de alambre gin recubrir, por ejemplo, en gramos por ne-
tro cuedrsdo, Existen varias especificaciones reconoéi-
das generalmente pars diferentes tipos de tales recu-
brimientos, entre los quees un ejemplo conveniente y
representativo la Tabla 7-24 titulada "Onzas minimas de
Zinc por pie cuadrado de superficie de alambre sin re-
cubrir" del Manusl de Productos de acero del Instituto
Americano del Hierro y el Acero (AISI):- "Alambre y Ba-
rras- Acero al Carbono", En esta'tabla, el tipo de recu-
brimiento producido mas comunmente y mas solicitado en
la préctica se designa Tipo A, que es el peso de recubri-
miento producido generalmente, si no invariablements,
utilizando el método de limpieza con carbon vegetal con-
vencional, Un tipo de recubrimiento més pesado, denomi-
nado Tipo B, tiene el doble de peso de zinc que el Tipo 4,
mientras que un recubrimiento ain mis pesado denominado
Tipo C, tiene tres veces el peso de zinc gque el Tipo A .
La citada especificacién AISI también hace eg-
tipulaciones para recubrimientos de un peso inferior al
del Tipo A, pero éstos, y también los recubrimientosmen-
cionados de Tipo B y de Tipo C, han sido producidos nor-

malmente empleando téenicas diferentes que no llevan con-
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sigo el uso de lechos limpiadores de materiales discre-
tog.,

Con objeto de economizar en el uso de gzinec, el
peso de recubrimiento minimo especificado debe ser exce-
dido tan poco como sea posible, con independencia del
tipo de recubrimiento que se esta produciendo.

Eg bien sagbido que la velocidad del alambre a
través del lecho es el factor principal en determinar el
peso del reeubrimiento de zinc, aun cuando se ha encon-
trado que la influencia de la velocidad es marcédamente
menor cuando se usa el procedimiento de limpieza por gas
antes ¢itado, que en el procedimiento de limpieza con
carbdn vegetal convencional, Sin embargo, pera ambos pro-
cedimientos, el aumento de velocidad origina el transpor-
te de un recubrimiento més pesado por un alambre que sal-
ga del bafio de zinc y entre en el lecho limpiasdor. No
obstante la limpieza convencional con carbon no permite
normalmente la formacidn de recubrimientos de buena cali-
dad a velocidades muy superiores a las necesarias para la
formacidn de recubrimientos de Tipo A.

Por tanto, con objeto de producir recubrimientos
de pesos especificados diferentes, utilizando un lecho
limpiador de material discreto, se ha procurado identifi-~
car y utilizar otros factores que influyen en el peso

promedio del recubrimiento y, quizas aln mas importante,



lo

15

20

25

8.5,73

que permitieran una reduceidn en las variaciones del peso
del recubrimiento, que se encuentra, en general, que tise-
nen lugar en la practica a lo largo de la longitud de ca-
da aslambre, y sobre porciones correspondientes de alam-
bres similares que pasan juntos a través del mismo lecho
limpiador. Asi pues, si pudieran formarse recubrimientos
mas uniformes, podria reducirse el peso promedic de re-
cubrimiento sin obtenerse resultados individuales de en-
sayo fuera del minimo especificado. Ya que el zinc es re-
lativamente costoso, una reduccidn en el peso promedio
del recubrimiento daria como resultado un ahorro signi-
ficativo en el consumo de zine y, por tento, én el cos-
to.

Las investigaciones efectuadas han puesto de
manifiesto que otro factor, y el unico concerniente a
esta invencidn, para controlar el peso de recubrimiento
es la presidn, denominada mas sdelante en esta Memoria
presion de limpieza, ejercida por el beafio limpiador so-
bre el alambre recubierto a medida que éste sale del bafio
de zinc, ya que un aumento en esta presidn de limpieza
ocasiona una reduccidn en el peso de recubrimiento y vi-
ceversa,

Por consiguiente, la presion de limpieza puede
variarse utilizando un materisl discreto con un peso es-

pecifico diferente para formar el bafio limpiador. Asi



pues, si se necesita obtener recubrimientos més pesados
a una velocidad de extraccidn constents, puede usarse
un material de peso especifico més bajo y viceversa.
Igualmente, utilizando un material de peso especifico

5 més alto, por ejemplo, grava, pueden producirse a velo-
cidades de extraccidn aumentadas, recubrimientos del mis-
mo peso promedio que los formados en un lecho de carbon
vegetal canencional, cuando se usa limpieza por gas,
como se describe la Memoria descriptiva antes citads.

10 Agimismo, la presidn de limpieza puede variarse
cambiando la profundidsd del bafio, Sin embargo, en la ex-
periencia habida, las variacionesn en la profundidad del
bafio han ejercido en el pasado sdlo un grado limitado de
control debido a los efectos de rozamiento interno exis-

15 tente entre los propios grinulos y/o entre los granulos
y las paredes de la cémara o caja que contiene el lecho
de limpieza, A medida que aumenta la profundidad del le-
cho, para una caja de dimensiones dadas, se encuentra que
la presidn de limpieza no aumenta corregspondientemente y,
20 acaso lo mas significativo, se hace incierta, Se cree que
estos efectos de rozamiento tienden a ocasionar el que
los grénulos ge agrupen o unan, siendo responsables de evi-
tar la obtencidn de la uniformidad y densidad apropiadas
en la disposicién y relleno de los grénulos que forman el

25 lecho, contribuyendo as! a lag varisciones en el peso de
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recubrimiento, que se encuentra tienen lugar en la préc-
tica bajo condicionses aparentemente semejantes.

Por consiguiente, es un objeto general de esta
invencidn proporcionar métodos y medios mejorados para

5 controlar la magnitud y las variaciones de la presiodn de
limpieza de lechos limpiadores utilizasdos en operaciones
de recubrimientos de metales por inmersidn en beafio ca-
liente, y especialmente en le galvanizacidn,

Por tanto, la invencidn proporciona el método

lo de limpiar alambre o fleje recubiertos con un metal por
inmersidn en un bafio caliente, extrayéndoles hacia arri-
ba desde el bafio de metal fundido a través de un lecho
confinado lateralmente, de material discreto que flota
sobre €1, caracterizado porque el lecho ge gomete a la

15 accion de fuerzas aplicadas exteriormente, que ocasionan
que llegue a ser mas denso y uniforme,

Para este fin se hace vibrar preferiblemente el
lecho continua o intermitentemente aun cuando alternati-
vamente o ademas, puede ser comprimido en sentido de arri-

20 ba abajo por miembros pesados soportados sobre su super-
ficie superior, 0 mediante una placa de presidn hecha
funcionar por muelles ¢ mediante presidn de liquido.

Cuando se emplea para la produccidn de alambre
o fleje galvanizados la invencidn se usa preferiblemente

2¢. : en combinacién con el procedimiento de limpieza por gas
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entes mencionado,

Segin la forma preferide de la invencidn, el
lecho se encierra dentro de una caja soportada elasti-
camente u otro cierre que se hace vibrar por medios adecua-
dos, aun cusndo la -invencidn comprende'también hacervi-
brer el lecho mediante dispositivos vibradores insertados
0 empotradog en la superficie superior del lecho,

La vibracidn del lecho reduce los efecios de

rozamiento existentes en é1 y entre é1 y la caja en que
esta retenido, de modo que el lecho se hace mds denso.
y uniforme y esté apoyado en meyor extension por flota-
cién sobre el metal fundido, con la consecuencia de que
su superficie inferior estd inclineda més hacia el bafio
ocasionando un sumento de la presidn de limpieza,

Asimismo, la disminucion del rozamiento entre
el lecho y la caja permite utilizar eficazmente una mayor
profundidad de lecho, desarrollando una presion de lim-
pieza deseada, Asi pues, cuando se hace vibrar inicial-
mente un lecho limpiador estatico, se observa que su
superficie guperior cae hasta que alcanza y permanece
sustancialmente constante en un nivel inferior,

También se ha encontrado que el lecho puede ha-
cerse vibrar bajo condiciones tales que el material que
forma el lecho puede descargarse progresivamente desde

el fondo del lecho a una velocidad restringida, en la



que el lecho permanece sustancialmente uniforme y denso,
siendo reemplazado el materisl ssi descargado por la adi-
cidn, o bien continua o a intervalos adecuados, de mate-
rial de nueva aportacidn a la parte superior del lecho.
5 Se ha encontrado que esta descarga progresiva
desde el fondo del lecho es muy ventajosa ya que tiende
a mantener limpio el fondo del lecho y contribuye mate-
rialmente de este modo al mantenimiento de pesos de re-
cubrimiento sustancialmente uniformes, al mismo tiempo
lo que se evita la operacidn usual de rascar periddicamente
a mano el meterisl scumulado en el fondo del lecho.
' Por tanto, debido a que el lecho, cuando se
hace vibrar, esté apoyado en mayor grado por flotscidn
sobre el lecho; su superficie inferior esta inclinada y
15 a titulo de ejemplo, se ha encontrado que, cuando se usa
grava de rio de peso espeifico 2,3 aproximadamente, el
lecho puede deprimirse sustancialmente de este modo, por
ejemplo en unos 5 cu.
Si, por tanto, el fondo de la caja limpiadora
20 estéd dispuesto a una distencia mas pequefia por debajo del
nivel del bafio, por ejemplo aproximédamente 1,25 - 1,875 cm,
y el nivel del bafio se mantiene en una altura constante o
proximo a ella, puede inducirse a las capas de fondo del
lecho a descargarse de la parte baja de la caja y a flotar

25 haste la superficie, Esto va acompafiado por un movimiento

- 10 -
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descendente gradual de todo el lecho que se mantiene
de este modo en estado constantemente limpio y mdvil.

La velocidad preferida de descarga para un
lecho de grava es de unog 25 a 50 mm de profundidad de
lecho por hora, ya que se ha encontrado que ésto es su-
ficiente para mantener el lecho én estado limpilo, aun
cusndo pueden emplearse velocidades superiores de des-
carga sin-efecto significativo sobre el grado de empa-
quetedura del lecho. 3in embargo, en el caso de grava,
velocidades de descarga sustancialmente superiores a
100 mm bor hora han ido acompaiiadas, en algunos casos,
por una diaminucién‘en el grado de empaquetadura.

Experimentos llevados a cebo han demostrado

? que tanto la densificacidn del lecho como la descarga

puede conseguirse a lo largo de intervalos extensos de
frecuencias y amplitudes. As{. pues, para lechos de gra-
va, se han conseguido resultados ventajosos tanto en la
densificacidn del lecho como en la descargs restringida,
con frecuencias comprendidas entre 20 y 160 Hertzios y am-
plitudes pequefias comprendidas entre 35 y 600 micras, aun
cuando la invencidn no se limita a ésto.

Sin embargo, por conveniencia de aplicaciodn y
control y para la obtencidén de resultados consistentes
en una unidad de produceidon, se prefieren en la actuali-

dad niveles de vibracidn con frecuencias comprendidas

- 11 -
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entre 50 y 110 Hertzios y amplitudes entre 35 y 150 mi-
cras.,

No se han descubierto pruebas que indiquen
que la direccidn de vibracidn sea critica, aun cuando
ésto no excluye 1a posibilidad de que por diversas ra-
zones, algunas puedan ser més adecuadas que otras en.
casos particulares, No obstente, en esta etapa se han
obtenido resultados satisfactorios con vibradores que
actian en una sdla direccidn dispuestos vertical o la-
teralmente asi como tembién con vibredores centrifugos.

Dado que el galvenizedo por inmersidn en bafio
caliente es en la actualided utilizado mas comunmente pa-
ra producir recubrimientos de Tipo A, para los que hay
una mayor demanda que para 10s otros recubrimientos, el
trabajo con esta invencidn ha sido restringido por ello
en gran manera a la produccidén de recubrimientos de Ti-
po A, aun cuendo la invencién es aplicable asimismo a la
formacidn de recubrimientos tanto de peso més ligero co-
mo més pesados, extendiendo de este modo la aplicacidn
del galvanizado por inmersidn en bafio caliente a una
amplia gama de pesos de recubrimientos, en particular
cuando se usa en agociacidén con el procedimiento de lim-
pieza por gas,

La invencidn se describe adicionalmente a con-

- - 7 s 2 : 5
tinuacion con referencia a los dibujos que se acompafian,

- 12 -
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en los que:

La figura 1 es uha vista en corte y alzado de
un aparato para limpiar slambre galvanizado,

la figura 2 es una vista en alzado,

la figura 3 es una vista en planta, ¥y

la figura 4 es una grafica que muestra las
relaciones existentes entre los niveles de vibracién y
la densificacidn y descarga del lecho,

El aparato ilustrado comprende una caja o cé-
mara de limpieza, designada en general por 10, que tie-
ne forma rectangular y que puede tener convenientemente
de unos 38 a 60 cm de altura, unos 10 cm de ancho y cual-
guier longitud necesaria,

Esta caja, que esta ablerta tanto por la parte
superior como por el fondo y que se extiende a través de
un bafio, 12, de zine fundido, con su extremo inferior su-
mergido en 81, estd apoyada de cualquier modo conveniente
que permita hacerla vibrar de la manera necesaria, Para
este fin, cada extremo de la caja puede asegurarse a los
extremos libres de brazos en voladizo 13, dispuestos apro-
ximadamente horizontales y sujetos en sus extremos opues-
tos a un soporte rigido 130,

La caja contiene-un lecho limpiador 14 de cual-
quier material discreto adecuado, preferiblemente grava

de rio lavada y clasificada, que flota sobre el zinc
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fundido y cuando el aparato estéd en uso, el nimero re-
querido de alambres espaciados 16 se extrae verticalmente
hacia arriba a través del lecho limpiador a una velocidad
constante mediente una toma o bobinador convencionales
gque no se indican.,

Para este propdsito, los alambres pasan desde
carretes, que no se indican, arodillos, 18, que estan
sumergidos en el bafio de zinc por debajo de la caja de
limpieza, del modo usual,

La czja de limpieza ilustradas estéd construida
de modo que el método de limpieza por gas antes citado,
puede ser llevado a cgbo suministrando continuamente al
fondo del lecho un gas no oxidante sdecuado, por ejemplo
propeno, que contiene al menos una pequefla proporcidn de
gulfuro de hidrdgeno u otro ges adecuado,

Con eate fin, la pared posterior 101 de la ca-
ja estd formada con una cavidad interna 20 que comunica
en su extremo inferior con el interior de la caja median-
te un canal horizontal 21 que se extiende sustancislmente
alo largo de toda la longitud de la caja, Un tubo hori-
zontal 22 asegurado a la pared posterior por encima de
la cavidad comunica con esbta Ultima mediante un canal
longitudingl formado en la pared del fubo y por lo menos
uno de los extremos del Wltimo estd abierto de modo que

puede conectarse al suministro de gas,

- 14 -
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Sin embargo, aun cuando la caja de limpieza
esta construida preferiblemente de modo que permite di-
rigir un gas hacia el interior de la misma, ésto no es
esencial para el fin de esta invencidn, por lo que la
caja puede tener cualquier construccidn adecuada,

Como se muestra en las figuras 1 y 3, se pro-
porcionan medios para hacer vibrar la caja y para este
fin puede usarse cualquier medio de vibracidn adecuado.
Por ejemplo, y como se indica en los dibujos, un dispo-
sitivo de vibracidn giratorio 30, accionado por aire
comprimido, puede montarse gobre un soporte 32 unido
centralmente a una de las paredes laterales de la caja,
aun cuando también han sido usaedos con el mismo éxito
diversos vibradores electro-magnéticos en uma sola di-
receidn, comerciales,

La caja puede hacerse vibrar vertical y/u ho-
rizontalmente en cualquiera de sus direcciones longitu-
dinal o lateral o ambas, y hasta ahora no se ha encontra
do que la direccidn de vibracidn sea importante. A titu-
lo de ejemplo, vibraclones horizontales a 50 Hertzios con
una amplitud de unas 150 micras en la direccidén longitu-
dinal de la caja han demostrado ser bastante eficaces.

Cuando el lecho limpiador 14, tanto si estd com
puesto de carbdn vegetal, grave u otro material discreto,

se somete a vibracion de este modo, los grénulos se empa—
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quetan juntos mds estrechamente y el nivel de la superfi-
cie superior del lecho desciende., Este descenso es debido
en parte a que el lecho se hace més compacto y en parte
al hecho de que el fondo del lecho desciende adicionalmen
te. por debajo del nivel del bafio de zinc dado que enton-
ces estd soportado casi totalmente por este ultimo, mien-
tras que en ausencia de vibracidn estd soportado en mayor
grado por el rozamiento existente entre los grénulos del
lecho y entre el tltimo y las paredes de la caja,

Al aplicar la invencidn se producen varias con-
diciones diferentes del lecho, a diferentes niveles de
vibracidn que a su vez son diferentes para diferentes ma-
teriales de formacidén de lechos, estando relacionadas con
factores tales como la forma, tamafio, cerdcter superficial
y peso especifico del material empleado. Como ejemplo de
las etapas apropiadas para esta invencidn, se muestran
gréficamente en la Pigura 4 ciertos resultados de traba-
jo obtenidos utilizando un lecho limpiador compuesto de
grava de rio lavada y clasificada, de peso especifico
2,3 aproximadamente y de tamafio comprendido entre -6, 35
mm, y 43,175 mn,

En esta Figura la linea A muestra las relaciones
existentes entre la frecuencia y la amplitud en que comen
20 la densificacidn del lscho, mientras la curva B mues-—

tra las relaciones en que comenzd la descarga desde el

- 16 -



fondo del lecho, En la zona rayada comprendida entre A
¥y B, por consiguiente, el lecho estaba en el estado de
dengificacidn deseado, pero no tenia lugar descarga,

Puede apreciarse de esta grifica que a frecuen-

5 cias muy bajas o amplitudes pequefias por debajo de la
1inea A, no hubo efecto evidente sobre el lecho, pero a
las frecuencias y amplitudes representadas por esta 11~
nea o aproximadas, se hace evidente una disminucién de
la superficie del lecho, ya que el lecho sedimenta y se

10 hace mds denso. Cuando la frecuencias y/o la amplitud
aumenta adicionalmente, se observa un cambio pequefio,
si es que hay alguno, hasta alcanzar la curva B, cuando
comienza la descarga con el descenso progresivo congi-
guiente de la superficie del lecho y la aparicion de ma-
15  terial de formacidén del lecho descargado sobre la super-
ficie del zinc en las proximidades de la caja.

Cuando se aumentan la frecuencia y/o la ampli-
tud ain mds, aumenta la velocidad de descarga hasta que
eventualmente llega & ser demasiado rapida para fines prac

20 ticos y el lecho se hace menos denso.

Por consiguiente, dentro de la zona rayada de
la gréfica, existe un amplio intervalo de frecuencias ¥y
amplitudes que pueden proporcionar recubrimientos signi-
ficativamente mds bajos de peso y més uniformes que los

25 que se producen bajo condiciones similares sin vibracion,

805073 - 17 -
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y ajustando la frecuencia y amplitud en un punto situado
en la curva B o por encima de ella, es posible fijar cone
diciones en las que puede combinarse el beneficio de pe-
so de recubrimiento més bajo con una velocidad de descar-
ga que mantiene limpio el lecho sin vaciarle demasiado
répidamente., Una velocidad de descarga satisfactoria es
la que resulta en el descenso de la parte superior del
lecho a wna velocided de eproximademente 2,5 a 5,0 cm.
por hora,

Se ha utilizado también un procedimiento alter-
nativo y ha mostrado que es bastante eficaz. En éste, se
aplica a la caja una vibracidn continua dentro de la zona
rayada de la grafica (Figura 4). Este nivel de vibracidn
proporciona el beneficio de peso de recubrimiento redueci-
do, pero no produce la accidn de autolimpieza de la des-
carga automdtica, Sin embargo, superponiendo una vibra-
cidn intermitente de mayor amplitud (por ejemplo una am-
plitud de 1 mm. aproximadamente), puede efectuarse la deg
carga de grava y log resultados obtenidos entonces son,
en general, similares a los obtenidos cuando el lecho se
hace vibrar bajo condiciones representadas por un punto
situado por enecima y prdéximo a la curva B. Segin la iﬁs-
talacidn individual, este procedimiento mixto de vibra-
cidn pudiéra ser més conveniente que el primer método deg

crito,
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La Taebla siguiente muestra los resultados ~n
lo que respecta a los pesos de recubrimiento, obtenidos

con diversas cantidades de alambre de 1,47 mm,, que fue-
ron producidos mediante el procedimiento de Limpieza por
Gag, mientras el lecho limpiador se gomatia a diferantes
condiciones de vibracion, Todas las otras condiciones de

la instalacidn se mantuvieron constantes, y eran:

Temperatura del zinc 455¢ C
Longitud de inmersidn 3,05 metros

Altura del lecho de grava 200 cnm

Velocidad de produccidn 76,1 m/min,
TABLA I
FRECUENCIA AMPLITUD PESO DF RECUBRIMIENTO - g/m?
HERTZIOS ~ MICRAS “Ja¥,” MIN, PROMEDIO INTERVALO DESVIACION
TIPO
CERO CERO  552,3 292,9 384,5  259,4 54,9
20 800  332,6 207,5 277,7 125, 1 21,5
32 600  360,1 231,9 308,2 128,2 35,7
44 150 375,3 250,2 295,99  125,1 27,5
55 120 320,4 250,2 292,9 70,2 15,5
72 100 350,9 222,8 289,9  128,1 37,2
...19..
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La Tabla siguisnte resume los resultsdos ohte-
nidog cuando s~ vnrodujeron similarmente diversas cantida-—
des de alembre de 2,64 mm, siendo constantes las condi-

ciones diferentes de los niveles de vibracidn, es decir:

g Temperatura del zinc 455eC
Longitud de inmersidn 3,05 metros
Altura del lecho de grava 200 cm
Velocidad de produccidn 45,7 m/min,
1o _LABLA II _
FRECUENCIA AMPLITUD PE30 DE_RECUBRIMIENTO - o/m°
HERTZIO3 MICRAS “yay, MIN, PROMEDIO INTERVAIO DE3VIA
F1¢0
CERO CERO 505,0 396,6 491,3  198,4 32,9
5 -S?RO CERO 561,5 369,2 448,6 192,3____§§1f__
20 800 366,1 268,5 302,1 97,6 19,8
56 140 347,8 268,5 308,2 79,3 21,6
56 200 381,4 283,7 320,4 97,7 20,1
72 70 408,9 286,8 341,7  122,1 27,7
20 72 160 418,0 308,2 369,2  109,8 27,6
88 100 427,2 329,5 375,3 97,7 23,1
110 50 390,5 .302,1 350,9 88,4 23,4
166 50 . 482,1 335,6 408,9  146,5 25,6
25

8.5.73 ~ 20 -
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Puede apreciarse segun cada tabla que en cada
caso, la vibracidén del lecho bajo las condiciones especi-
ficadas redujo significativamente, el peso de recubri-
miento prbmedio, el intervalc de pesos de recubrimiento

méximo y minimo y la desviacidén tipo.

Como se ha indicado anteriormente en esta Memo-
ria, puede conseguirse también una presidn de limpieza
deseada sin vibracidn del lecho, seleccionando un materidl
de peso especifico adecuado para former el lecho limpia-
dor, a la vez que puede aumenterse también la presiodn de
limpieza sin cambiar la asltura o la composicidn del le-
cho, cargendo este Gltimo en la parte superior, por ejem-
plo apoyando pequeiflas piezas de metal sobre la parte su-
perior del lecho.

Por ejemplo, al usar un lecho sin cargar com-
puesto de grava del intervalo de ‘tamafios antes mencionsado,
se encontrd que podian formerse sobre alambre de 3,42 mm
de didmetro pesos de recubrimiento comprendidos entre 240
y 490 gramos de zince por metro cuadrado de superficie, va-
riando la velocidad de produceidn, Sin embargo, cuando el
mismo lecho se cargd en la parte superior con piezass de
placa de acero de 12,7 mm cortadas al tamafio debido, el
intervalo de pesos de recubrimiento obtenido, a lo largo
el mismo intervalo de velocidades de limpieza fue de

180 a 430 gramos por metro cuadrado, que era sustancial-

- 21-
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mente el mismo que el obtenido con un lecho limpiador sin
cargar, de la misma profundidad, compuesto de aglomerado
de zine (P.E. 4,5).

Cuando el lecho se carga de este modo, puede ha-
gerge vibrar adicionaslmente de la manera antsriormente
degerita, |

Aun cuendo la invencidn ha sido ideada princi-
palmente para emplear en la produceidn de alambre o fleje
galvenizados, seréd evidente que es aplicable a otros re-
cubrimientos metédlicos capaces de ser formados del mismo
modo,

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Australia el 17 de Marzo de 1.972, con el nu-
mero PA 8327/72, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto gobre Propiedad Industrial,

NOoTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pe-
tente de Invencidn en Egpafia, por VEINTE afios, son los

que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

- 20 .
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12¢,~ Un método de limpiar alambres o flejes re-
cubiertos con un metal por inmersidn en un bafio caliente,
extrayéndoles hacia arriba desde el bafio de metal fundido
a través de un lecho confinado lateralmente de un mate-

5 rial discreto que flota sobre €1, caracterizado porque
el lecho se somete a la accidon de fuerzas aplicadas ex-
teriormente que hacen que llegue a ser mas denso y uni-
forme.,

28,- Un método segun la reivindicacién 18, en

lo el que dichas fuerzas se producen haciendo vibrar el le-
cho continua o intermitentemente,

32,- Un método segin la reivindicacidén 22, en
el que el lecho se hace vibrar continua o intermitente-
mente, haciendo vibrar una caja u otro recinto dentro del

15 cual estd encerrado.

4%,~ Un método segun las reivindicaciones 28 o
38, en el que el lecho se hace vibrar bzjo condiciones ta-
les que el material que forma el lecho es descargado pro-
gresivamente desde el fondo del lecho a una velocidad

20 restringida de tal modo que el lecho permanece sustancial-
mente més denso y uniforme, siendo reemplazado el material
descargado de este modo mediante la adicidn o bien conti-
nua o a intervalos adecuados, de material nueveo a la par-

te superior del lecho,

25 58,~ Un método segin la reivindicacidn 42, en el

8.5.73 ((fl% © 23 -



412740

que el lecho se hace vibrar‘continuamente a una frecuencia y
una amplitud que basta para mantensrle en un estado sustan-
cialmente mds denso y uniforme sin ocasionar descarga desde
el fondo del mismo y tambidn es sometido intermitentemente a
5 vibraciones de mayor amplitud para efectuar la descarga del ma-
Yerial que forme el lecho.
68.~ Un método segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 28, 3% § 42, en el que el lecho estd compuesto de
grava u otro material con propiedades fisicas similares y se
10 hace vibrar dentro de un intervalo de frecuenciag de 20-160
Hertzios y un intervalo de amplitudes de 35-600 micras.
78.~ Un método segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 28, 3% 6 42, en el que el lecho estd compuestio de
grava u otro material con propiedades fisicas similares y se
15 hace vibrer dentro de un intervalo de frecuencias de 50-110
Hertzios y un inbtervalo de aplitudes de 35-150 micras,
88,~ Un método segin cualquiers de. las reivin-
dicaciones 12, 228 § 38, en el que la parte superior del lecho
se comprime continuamente hacia abajo por ejemplo por miembros
20 pesados apoyados sobre éL o mediante una placa de presién he-
cha funcionar por muelles o mediante presidn de un liguido.
9&,~ Un método segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, en el gue el alambre o fleje a limpiar es
alambre o fleje galvanizados por inmersidn en bafio caliente,

25 108, Hétodo de limpiar alambres o flejes recubier-

e
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tos con un metal por immersidn en un baiio caliente.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ane-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han esgpecificado,

5 Esta Memoria consta de veinticinco hojas escri-

o, 1096

P.A.

tas a mdquina por una sola cara.

Madrid,

Alberto dé Lhkuwmy

12=T=75 - 25 =
VGD, .
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