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La presente invencién se refiere a una cons-
truccidén perfeccionada de admisidn Qe agua relrigeran
te para un molde de fundicién cbntinua, y & un método
perfeccionado pare introducir el agua en dichos moldes.

Un molde de tipo tradicional para el moldeo con
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tinuo, comprende un revestimiento interior tubular y paredes
exteriores que rodean el revestimiento.

Entre lag paredes exter ores y el revestimiento se
Torman canaies 6 conductos de circuiaclén de agua, psralelos,
5. zdirigidos verticaimente,'a lo largo de cada cara del molde.
o~ El agua se introduce en estoy canales a través gde
bocas e admisiénpréximes u un extremo, normalmente el interiox
y se descarga & través de hocas de salida préximas al otro ex-
tremo.

10, El g;ua enfria el revestimiento interior y ayuda a
solidificar la costra exterior de la pieza moldeada sesun peua
a través del molde. Cada boca de admisidén sirve para un cier-
0 namero de éanaies en ambos lados, asi como canales dire?ta—
mente en lLinea con las mismas.

15, Siempre ha ealstido el problema de ue el agua no se
distribuye uniformemente entre ios éanales, gino gue tiende a
concentrarse en log canales mas préximos a ita boca de admisgidn,:
uientras que los canales mis alejados no reciben cantidades co
:respondientemente pfoporcionadas. De eate modo se produce un
2&. enfriamiento de la pieza moldeada falto de uniformidad, Lo cual
resulta perjudicial pare la calidad del producto.

Los expertos en la materia han reconocido el proble |-

ma'que supone distribuir el asua uniformemente a través de los
conductos en un;molde provisto de bocas de admisién de agua cer
25, ca de la parte superior.
La Patente Estadoudinense N2 2.86/.018, concedida el
> de Enero de 1.959, a Harper et al, describe un molde provisto
de un rebosgdero entre la boca de admisidn superior y un con-

ducto a travéy del cual Tluye un-liquido refrigerante. ILa fi-

30, |nalidad del rebosadero es distribuir el fluido refrigerante
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|#i6n, para aistribuir de este modo el agua de un modo mas uni-~

bomprende, introducir el agus deasde la boca de admisidn gaéta
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juniformemente o través del conducto. Una estructura equivalen'

te uplicada u« la boca de admisidn inferior para La entrada de
agua puede mejorar la distribucioén, pero 0 proporciona una
uniformidad completa en el flujo de agua en toéos los canales,
seglin se demostrard mis adelante.

Este invento proporcions un molde para la tundi-

cidn 6 moldeo continuo que tiene un revestimiento interior tu

bular y paredes exteriores l'ijas & dicno revestimiento interioﬂ
teniendo una cars de dicho molde una pluralidad de canales parsg
lelos, dirigidos verticalmente, de circulaclon de azua, entre
dicha pared y dicho revestimiento interior, una boca de admi-
sioné entrada a dichosg canales situada cerca de la parte infe-
rior del molde, y una camura que proporciona comunicacidn entrg
dicha boca de admisidn y canales, sirviendo dicha hoca de admi
816n para una pluralidad de canaleu, algunos de Los cuales es-
tén aproximadamente en linea con lu voca de admision y otros

még alejados de la musma é cada lado; un tabigque divisorio ¢

deflector iuterpuesto entre dicho revestimiento interior y dicia
pared & través de la parte superior de dicha camars, cuyo de<
flector tiene bordes interiores que se inclinan en sentido as
cendente en cada direccidn, a partir de un vértice situado aprg

ximadamente en linea con la linea central de dicho boca de adud

forme entre dicnos canales.

Un procedimiento para introducir agua en uns plu
ralidad de canales paralelos dirigidos verticalmente en un mol
de de fundicién continua desde una boca de admisidn alineada

con un canal préximo al centro dé la pluralidad, es aguel que

una cémara que Se comunica con Los extremos inferiores de di-
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chos conduotos,-distripuyénﬂose el égua desde dicna camara a ’
través de un drea relativamente restringida hasta Los,éanaies
mas préximos aii centro y un drea en aumento hasta los canales
mes alejados del centro, por lo que éi agua sé distribuye de
un modo prdeticamente uniflorme entre low canales.
| | El.invento:ﬁe ilugtra a continuacidn, a titﬁlo dé
ejemplo, en los dioujos adjuutos, en los que:
Ia Migura 1 es una vista G costado de la parte in-
ferior de un-molde de tundicidn continua construido sesun el

Fresente invento.

Lg Migura 2 es una vigti tomads & lo largo de la
Iines de corte horizomtal II-II de la figura 1. '

Iae Figura 3 es une vista tomada a Lo largo de la
Llines de corte vertical IIi—iLI de 1u Figura 2. .
Lea PFigura 4 esy una vista tomada a Lo 1argo de ia
Linea de corte vertical IV-IV de la figura 3; ¥y

ALa Figura 5 es una serie de curvaé que comparan el
rlujo de ggua a través de la cara de un molde con diferentes
construcciones de bocas de admision. ‘

Las IMguras 1, 2 y 4, ilustran ;a parte interior
e un molde de fundicidn continua, yue comprende un revesti-
miento interior tubul&f.10 y puredes exteriores fijas al reveg
timiento interior con espérragos 13 y tuercas 14.

Cada pared exterior tléne una boca de admisidén de
Bgue respeetiva 15, cuyo eéntro quadsa situado aproximadamente
sobre la linea central vertical de la pared préximgs al fondo.
Cada cara exterior del revestimiento interior tie—
he una pluralidad de canales parulelos, dirigidos verticalmen-

ve, 1b, para la circulacidn del agua.

Los canales en linea con los centros de las pocas
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|conduce a una cédmara respectiva 1/ que se comunica con todas
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de admigidén estén indicados por el nimero lba y los més aleja-

w

dos estdn indicados por el mimero lob, Cada boce de admisidn

las canales 10 en su cara del mol@e. Los canales de dirigen
hasta bocas de sﬁlida (no ilusiradas) situudas proéximas a la
parte superior del molde. ,

La estructura descrits de éste modo es tradi-
cional. El molde particular.ilustrudo es cuadrado en seccldn
trensversal para moldear lingotes 6 desbastes, pero Los mismos
principios son aplicables a ioldes para moldear otras rormag,
como pueden ser las zamuarras.

En unmolde de zamarra, las paredes extremas
estrechas.aparecerian vimilares é cada una de .las pyredes del
Hmolde ilustrado,mientras que las paredes laterales ancnas, com
prenderian una pluralidad de bocas de admisidén para cursos de
spus separadod.

Segun el invento, se monta un deflector res-
pectivo 20 sobre la cara interior de cada pared 12, segun se
1lustra en las Figuras 3 y 4. El dellector se sitia en el ig
do de salidu de la cédmars 1( a travég de su parte superior, don
de se interpone entre la boca de admisidén real 15 y los cana-
les 16,

Una caracteristica importante del invento es
que el deflector tiene vordes inferiores 21 que se inclinan
hacia arriva en ambas direcciones a pértir de la limeg central
vertical del deflector en angulos de 52 & 15¢ con respecto a
la horizontal. Ia linea central veftical del deflector o el
vertice queda aproximadamente en el centro de la boca de admi-

lbién 15. EL deflector abarce précticamente la boce de admisidn
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cuando se mira desde el interior, segun se indica en la Figura

3. El efecto que produce el deflector consiste en reducir el

drea a través de la éual el agué alcanza el canal 16a opuesgto
al vértice del deflector, y aumentar los canales mds distantes
16b. Como los bordes inferiores del deflector tienen inclina
cién , el drea s través de la cual fluye €l agua desde la cd~
mara 17 hasta log canales tiene w flujo méximo opuesto a los
canales més distantes.

El dngulo de inclinsmeidén es un factor critico

8i se desea obtener una distribucion uniforme., Si el dngulo

'es demasiado pequefio,los canales alejados no recibirdn sufi-

ciente agua. 51 es demesiado grande, los canales alejados re
cibirdn demasiado agua.

Le Figura b ilustra un conjunto de éurvas obte
nidas en pruebas con un molds construlido segun las Figuras 1
y 2. Las abscisas representan la anchura del molde y las or

denadas la velocidad del agua en pies por segundo. Los pun-

tos en las curvas se toman en cada canal 16, de by cuales ha

pia nueve por lado en el molue experimental., ILa curva A mues=|
tra lu distribucidn gin deflector; la curve B la distribuciobn
con un deflector de un borde inferjor fecto, y'la curva € la
distribucion éon un deflector cuyos bordes inferiores sge in-
clinaban en sentido ascendente a partir del centro en dngulo
de 112 respecto a la horizontal.

En cada ecaso se introdujo agua a un régimen de
100 galones por minuto a través de la bocu de admisién, Se
realizdé un cierto nimero de pruebas con céda construccién,pg
ro las curvas representen la mejor condiecidn que se obtuvo con
cada una de ellas. Ia curva A muestrs una velocidad de agua

de aproximadamente 16,5 pies por segundo en el canal central,
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a8l como la manera de realizarlo en la préctica,debe hacerse

- [to se refiere a una solicitud de Patente presentuda en Horteamé

contrg ‘aproximadamente 13 y 11,5 eh log canales mds alejados,
- La curva B, muestra una velocidad del sgua de apro
iimadamentg 13 pies por seygundo en el canal central, contra
aproximadamente 10,5 y menos de 10 en lou dos canales mdas ale-
Jadosi
La curva C nuestra una velocidgd de agua de 13
pies por seygundo en el cahal centfal, confra aproximadamenbe
14 y 13 en losg dog canales més alejudoy.

La curva B representa lu condicion obtenidu con
una construcecidén equivalente al vertedero de la Pgtente Esta-
doudinense N@ 2.86].018,‘mencionada-anteriormente, pero apli~
cada a una boca de admisidén inferior.

Por la descripeldn anterior se observard que el
invento proporciona una construccidén y un método simples para
distribﬁir agua de un modo més uniforme & través de la cara de
un molde . Como resultado de utilizar el invento, una pieza
moldeada formuda en el molde ge enfria con mayor uniformidad
y es menos propensg al degarrollo de defectos.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle,en cuanto no alteren

su prineipio fundamental; También se hace constar que el inven

rica,con fecha 16 de [Marzo de 1.9/2, N2 Ser.?35.185; acogiéndo-
bbe por lo tanto & los beneliclos que'oonceden loy Convenios In-
ternacionales en vigo r y siendo lo que constituye la esencia

Eel relerido invento y por lo que se.solicita Patente de Inven

bidén por 20 afios en Espaha,sobre: Perfeccionamientos en moldes
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de fundicidn continua; carsdcterizdndose por lo siguiente-

8 -

1.~ Perfeccionamientos en moldes de fundieidn con-
tinua, del tipo yue comprenden un revestimiento interior tubgv
lar y paredes exteriores fijas en dicho revestimiento interior
una pluraiidad'de canales paralelos, dirigidos yerticalmentév
para la circulacidén del agua, por lo menos en una caré de die
cho molde.ent;g dicha pared y di;ho revestimiento interior;
una boca de adiisién a dichos canales situada préximae a la par
te inferior del molde, y una cdmara gue proporciona comunicsa-—
cién entre dicha boca de admisidn y los canales, cuya baca de
admisidén sirve psra una pluralidad de canales, algunos de los

cuales se encuentran aproximadamente en linea con la boca de

‘admisidn y otros més alejadog de la misma a cada lado, carac-

terizados porqhe ge dispone un &flector interpuesto entre di-
cho revestimiento interior yndicha pared a través de la parte
superior de dicha cdmara, cuyo deflector tiene bordes inferio
res yue se inclinan en sentido ascendente en cada dirececidn

a partir de un vértice situado aproximadamente en linea con
la linea central de dicha boca de admigién, para distribulr de
éste modo el agua de una manera méds uniforme entre dichos ca-
nales.

2.- Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 1,
caracterizados porque dichos bordes inferiores se inclinan con
un dngulo de aproximadamente 52 a 152 respecto & la horizon-
tal.

3.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque para la introduccién del
agua en dicha pluralidad de canales. dirigidos verticalmente
paralelos, desde una boca de admisiqn alineada con un canal

préximo al centro de la pluralidad de canales, se introdﬁce‘

o
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' que se comunica con los extremos inferiores de dichos conduc~

el agua desde la boca de admlsidén en primer lugar a una cémara

tos, y distribuyendo el agun desde dicha cémara a través de un
drea relativamente restringide hasta los canales mas préximos'
al ceniro y un dree ®n aumento . hasta los canales mwds alejados
del centro, por lo que el agua se distribuye de uu modo précti
caménte'uniforme entre los canaleés.

4 .- Perfeccionumientos en moldes de fundicidn
continua; tal y como yueda sustancialmente descrito en la pre.
sente Memoria, é ilustrado en los adjuntos dibujos.

Ests ‘Memoria conste de Musve hojas,escritas a
méquiné, por ung sola.cara. .

Madrid, O HAD 673
USS ENGINEERS AND CONSULTANTS,INC

'}, GUMEZ ACZED Y MOLE]-
P o Eledos by Gasta Fax
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