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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento s e  r e f ie r e  a una s ie r r a  mecánica para 
fra c c io n a r, para variados fraccionam ientos de placas de ma­
dera o s im ila re s , preferentem ente a modo de paquetes, en va­
riados tab le ro s  s u e lto s , en esp ec ia l de d ife re n te s  dimensio­
nes, mediante un único reco rrid o  por la  máquina, con una s ie ­
r ra  de co rte  lo n g itu d in a l para la  d iv is ió n  de la s  p lacas en 
t i r a s  p a ra le la s  de p laca del mismo o d is t in to  ancho y una s i e ­
r ra  de co rte  tra n sv e rsa l pospuesta para la  su b sigu ien te  d iv i­
s ió n  de la s  t i r a s  de placa en tab le ro s  su e lto s  de la  misma o 
d is t in ta  lo n g itud , a s i  como con correderas de tra n sp o rte  su-
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bordinadas a estas dos s ie r r a s ,  dotadas de movimientos a l te rn a ­
tiv o s  y preferentem ente mandadas mediante programa, destinadas 
a l  avance gradual de la s  placas por la  s ie r r a  de co rte  longitur- 
d in a l y a l  avance de la s  t i r a s  de p laca , conjuntamente o sepa­
radamente para ob tener pasos correspondientem ente d is t in to s  de 
una a o tra  t i r a  de p laca , por la  s ie r r a  de co rte  tra n sv e rsa l, 
en donde e l  sen tid o  de avance de la s  t i r a s  de p laca por la  s i e ­
r r a  de co rte  tra n s v e rs a l forman en tre  s i  un ángulo re c to , y la s  
s ie r r a s  de co rte  lo n g itu d in a l y tra n sv e rsa l están  configuradas 
como grupos de s ie r r a s  c irc u la re s  que actúan  in term itentem ente 
y  desp lazab les a lte rn a tiv am en te  transversalm ente respecto  a l  
re sp ec tiv o  sen tid o  de avance, en esp ec ia l configuradas como s i e ­
r ra s  c irc u la re s  de ca rre ra  por debajo de la  mesa y de una hoja 
con la  ad ic ió n  de v igas opresoras que actúan  a ambos lauos ae 
l a  l ín e a  de co rte .

S ie rra s  mecánicas para fra c c io n a r y s ie r ra s  mecánicas 
para variados fraccionam ientos ue es ta  c la se  se  conocen a par­
t i r  de la  p a ten te  DT-OS 1.957.350. En estas s ie r r a s  mecánicas 
con frecu en c ia  es necesario  acor-car o a l  menos desmochar por 
un lado  la s  p lacas o paqueves de p lacas a fra c c io n a r, a l  oo je- 
*G0 de ob tener un grueso de p laca a u iv iu i r  en tab le ro s  su e lto s  
ín teg ro s  de acuerdo con e l p lan  ue co rte  p re s c r i to . E ste acor­
tam iento se  re a liz ab a  an terio rm ente en una operación p rev ia  ue 
tra b a jo  con la  ayuda de s ie r r a s  mecánicas independientes y con 
un d ispendio  de tra b a jo  y de equipo correspondientem ente gran­
de, o b ien  se  llev ab a  a e lec to  en la  misma s ie r r a  mecánica de 
fra c c io n a r  aunque s in  emoargo en combinación con una pertu rba­
dora m odificación d e l sen tid o  de marcha ae la s  placas que hacia 
aumentar e l  tamaño y e l requerim iento  de espacio de la  máquina.

Es cometido d e l invento ¡el subsanar estas desventajas 
y c re a r  una s ie r r a  mecánica para f ra c c io n a r , en esp ec ia l una 
s ie r r a  mecánica para variados fraccionam ientos, de la  c la se  in -
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d i cada anteriorm ente) mediante la  cual en. caso n ecesario  se  pue­
da r e a l iz a r  e l n ecesario  acortam iento de la s  placas o paquetes 
ae placas a fra c c io n a r , a l  in tro d u c ir la s  en la  s ie r r a  mecánica 
para ira cc io n a r) s in  que sean necesaria*? operaciones especia­
le s  de tra b a jo  o máquinas independientes y en esp ec ia l s in  que 
aean n ecesarias m odificaciones en e l sen tid o  de marcha de la s  - 
p lacas.

Este cometido se  resuelve  de acuerdo con e l invento  - 
porque a la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l s e  in te rc a la n  come mí­
nimo s ie r r a  acertad a  o s ie r r a  o sc ila n te  que co rta  p a ra le la ­
mente respec to  a l  sen tid o  de avance u.e la s  p ía  cas y a ju s ta b ie  
transversalm ente respec to  a aicho sen tido  de avance de la s  p la­
cas, elevab le o d escen d id o  y mantenida lijam en te  duran te e l 
co rle , con d isp o s itiv o  agregado de in troducción  de p lacas, a s i  
como ana mesa de a l ie n to  de p lacas , que abarca conjuntamente 
a la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l y a la  s i e r r a  acortada o s i e ­
r r a  o sc ila n te , con un tramo de mesa para la  detención de placas 
situado  en tre  esta*, s ie r r a s  y que corresponde como mínimo a l  ta ­
maño de una p laca . esta  configuración la*, p lacas o paquetes 
de placas a fra cc io n a r, a l  in tro d u c ir la s  en la  - i e r r a  mecánica 
para ira c c io n a r  o s ie r r a  mecánica para variados fraccionam ientos, 
en la  d irecc ió n  de avance correspondiente a la  s ie r r a  de co rte  
lo n g itu d in a l, son primeramente acortadas o desmochadas mediante 
la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  an tepuesta  a ia  s ie r r a  de 
co rte  lo n g itu d in a l y a ju s tad a  correspondientem ente a lo s reque­
rim ien tos, por separación  de una porción l a t e r a l  de p laca o u.e 
paquetes de p lacas, con lo  vuai se  ev itan  operaciones prepara­
to r ia s  y separadas de trab a jo  a s í  como s ie r r a s  mecánicas especia­
le s  y tampoco entran  en consideración m odificaciones ad ic io na les  
de ia  d irecc ió n  ae marcha ue ia  p laca por ía  máquina.

La porción ^e placa separada la te ra lm en te  de la s  p la­
cas o paquetes de p lacas a fra cc io n a r por la  s ie r r a  acortada o 
s ie r r a  o sc ila n te  de conformidad con e l invento , y s itu a d a  sobre



e l  bramo de mesa para den ación de p lacas, s e  puede evacuar de de­
term inada manera en e l caso c.e un puro proceso de acortam iento o 
de rematado.

Una v en ta ja  esen c ia l u.e la  s ie r r a  mecánica para im c -  
5. c ionar o c ie r r a  mecánica para variados iracc ionam ien tos, confi­

gurada de conformidad con e l inven to , co n s is te  en ^ue la - c ie r r a  
acortada o s ie r r a  o sc ila n te  acoplada previam ente a la  s ie r r a  de 
co rte  lo n g itu d in a l puede también in te rv e n ir  en la  consecución 
del p lan  de co rte  fraccionado propuesto y por consiguien te se  

10 . s im p lif ic a  s ig n ific a tiv am en te  e l funcionam iento y la  programa­
ción de la  máquina, respectivam ente se  p o s ib i l i t a  la  re a liz a ­
ción de complicados planes de co rte . Para e s te  o b je to , en un pos­
t e r i o r  d e sa rro llo  de l a  idea d e l invento , e l d isp o s itiv o  de co­
rred e ra  de tra n sp o rte  agregado a l a  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 

-¡^  e s tá  configurado para a lte rn a tiv am en te  b ien  e l avance sim ultá­
neo y g radual o b ien  e l avance a is lad o , sucesivo y g radual de 
la s  p a rte s  de p laca separadas unas de o tra s  por la  s ie r r a  acor­
tada o s ie r r a  o sc ila n te  y s itu ad as  unas jun to  a la s  o tra s  sobre 
e l  tramo de mesa para la  detención de la s  p lacas mediante la  

20. s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l. Con e llo  pueden aco p larse  previa­
mente a l a  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l v a r ia s  correderas de 
tra n sp o r te  d isp u estas contiguamente pero independientes en tre  
s i ,  desp lazab les a lte rn a tiv am en te  bien simultáneamente o bien 
por separado una después de la  o tra  con secuencias de paso co- 

25. rrespondientem ente ig u a les  o d is t in ta s  a cada una de cuyas corre­
deras de tra n sp o rte  e s tá  subordinada una p a r te  de placa separa­
da por la  s ie r r a  aco rtada o s ie r r a  o sc ila n te . Por o tra  p a r te  a 
la  s i e r r a  de co rte  lo n g itu d in a l se  la  puede acop lar previamente 
una so la  corredera de transporte*  la  cual a ambos lados de la  

^0. l in e a  de co rte  de la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  e s tá
p ro v is ta  con a rra s tra d o re s  de p lacas mondados y a ju s ta b le s  inde­
pendientem ente unos de o tros o en la  posic ión  de ac tuac ión  para 
e l  avance de la s  p a rte s  de p laca .
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EL d isp o s itiv o  de in troducción  de p lacas agregado a la  

s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  puede configurarse  y mandarse 
d iscrecionalm ente. En una forma de ejecución especialm ente adecua­
da del invento , la  mesa de ap lic ac ió n  de la s  placas subordinada a 
la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  y a l a  s ie r r a  de co rte  lon­
g itu d in a l p resen ta  un tramo de mesa para p reparación  de p lacas, 
acoplado previamente a la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  y 
que corresponde como mínimo a l  grueso de una placa o de un paque­
t e  de p lacas , y el d isp o s itiv o  de in troducción  de p lacas subordi­
nadas a la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  es tá  configurado pa­
ra  e l constan te avance de la s  placas desde e l tramo de mesa para 
preparación de p lacas a l  tramo de mesa para detención de placas 
que *va pospuesto. Al e fec to  e l d isp o s itiv o  de in troducción  de pla­
cas agregado a la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  puede e s ta r  
configurado como corredera de tra n sp o rte  movible a lte rn a tiv am en te , 
en esp ec ia l mandada mediante programa, con elementos de a r r a s t r e  
de la s  p lacas mandados durante e l avance de la s  p lacas o a ju s ta -  
b les espontáneamente en la  posic ión  de ac tu ac ió n . Sin embargp se  
ha puesto de m anifiesto  como especialm ente ven ta josa  una forma de 
ejecución, en la  que de conformidad con e l invento  a la  s ie r r a  
de c o rte  lo n g itu d in a l y a la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  lo n g itu d i­
n a l  se  le s  agrega una única y común corredera de tra n sp o rte , des­
p legable más a l l á  d e l tramo de mesa para la  preparación  de p lacas, 
para la  in troducción  continuada de la s  p lacas desde e l tramo de 
.mesa para la  preparación  de p lacas a l  tramo de mesa para la  deten­
ción de p lacas y para e l subsigu ien te  avance gradual de como mí­
nimo una de la s  p a rte s  de p laca , separada por la  s ie r r a  acortada 
o s ie r r a  o sc ila n te , a trav és de la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l.

La alim entación de la  s ie r r a  mecánica para f ra c c io n a r 
o s ie r r a  mecánica para variados fraccionam ientos de acuerdo con 
e l inven to , con placas o paquetes de p lacas a fra c c io n a r , puede 
l le v a r s e  a efecto  previendo una plataform a ¿Levadora en s i  cono­
cida, que ap o rte  un ap ilado  de p lacas . En e s te  caso para e l  t r a s -
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lado de la s  p lacas o d e l paquete de placas desde e l ap ilado  de 
p lacas de la  plataform a elevadora a l  tramo de mesa para la  prepa­
rac ió n  de la s  p lacas de la  s ie r r a  mecánica para fra cc io n a r o s ie ­
r r a  mecánica para variados fraccionam ientos de acuerdo con e l in ­
vento , s e  prevé una corredera de tra n sp o rte  movible a l te rn a tiv a ­
mente, en esp ec ia l mandada mediante programa, que se  despliega 
más a l l á  de l a  p lataform a elevadora. Es especialm ente ven ta joso  
a l  e fec to  que la  corredera de tra n sp o rte  para e l tra s la d o  de la s  
p lacas o del paquete de p lacas desde la  plataform a elevadora a l  
tramo de mesa para l a  preparación  de p lacas, e s té  unida con la  co­
rre d e ra  de tra n sp o rte  para la  in troducción  de la s  placas desde 
e l tramo de mesa para la  preparación de placan a l  tramo de mesa 
para la  detención de placas respectivam ente para e l subsigu ien te  
avance g radual de la s  p lacas o p a rte s  de p lacas por la  s ie r r a  de 
co rte  lo n g itu d in a l, constituyendo una unidad co n s tru c tiv a , con 
elementos de a r r a s t r e  de placas mandados y /o  a ju s ta b ie s  espontá­
neamente o a lte rn a tiv am en te  en e l avance de la s  placas en l a  posi­
ción de ac tu ac ió n . En esta  ejecución a cada avance de una placa 
o de un paquete ¿e p lacas desde e l tramo de mesa para l a  prepara­
ción de p lacas a l  tramo de mesa para la  detención de p lacas , se  
conduce sim ultáneam ente una p laca o un paquete de p lacas desde 
e l ap ilado  de p lacas de la  plataform a de elevación a l  tramo de 
mesa para la  preparación  de la s  p lacas.

O tras p a r tic u la r id a d e s , d e ta lle s  y ven ta jas del inven­
to  se  desprenden de la  s ig u ie n te  d escripc ión  de un ejemplo de 
ejecución represen tado  en lo s  d ibu jos:

La f ig u ra  1 muestra una s ie r r a  mecánica para fra cc io ­
n a r de acuerdo con e l invento , en p lan ta  esquemática.

La f ig u ra  2 muestra un co rte  v e r t ic a l  por la  l ín e a  l i ­
l i  de la  f ig u ra  1 .

La f ig u ra  3 muestra un co rte  v e r t ic a l  por la  lin e a  I I I  
- I I I  de la  f ig u ra  1 .
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La fig u ra  4 muestra un co rte  v e r t i c a l  por la  viga so­
p o rte  desp lazable longitudinalm ente dé la  s ie r r a  acotada o s i e ­
r r a  o sc ila n te .

La f ig u ra  5 muestra un co rte  lo n g itu d in a l h o rizo n ta l 
por e l d isp o s itiv o  de a lin eac ió n  y conducción l a t e r a l  de p lacas.

Las fig u ras  6, 7 y 8 muestran d iv ersas ejecuciones de 
a r ra s tra d o re s  de placas de la  corredera de tra n sp o rte , en a lza ­
do.

La fig u ra  9 muestra e l d isp o s itiv o  de alim entación  de 
la  s ie r r a  mecánica para fra cc io n a r, en alzado .

La f ig u ra  10 muestra un d isp o s itiv o  a u x i l ia r  para la  
conducción de la s  p lacas o paquete de p lacas desde e l ap ilado  
de p lacas de la  plataform a de elevación a la  mesa de ap licac ió n  
de p lacas , representadó en persp ec tiva .

La s ie r r a  mecánica represen tada, para e l fracc ion a­
miento de placas de madera o análogos, está  configurada en esen­
cia  de conformidad con la  pa ten te  DT-OS 1.957*350, y consta de 
una s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1, ind icada con su  lin e a  de 
co rte  X- X, y una s ie r r a  de co rte  tra n sv e rsa l 2 pospuesta a 
aque lla  y representada igualm ente con su  l ín e a  de co rte  Y-Y. La
lin e a  de co rte  X-X de la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1 y la
lin e a  de co rte  Y-Y de la  s ie r r a  de co rte  tra n sv e rsa l 2 forman
en tre  s í  un ángulo re c to . Desde e l punto de v is ta  construc tivo ,
la s  s ie r r a s  de co rte  lo n g itu d in a l y tra n sv e rsa l 1 y 2 se  confi­
guran, por ejemplo de acuerdo con la  p a ten te  alemana P 16 28 
863.4 y la  p a ten te  DT-OS 1.728.394, como s ie r r a s  c irc u la re s  de 
ca rre ra  por debajo de la  mesa, es d e c ir  constan de un grupo de 
s ie r r a  c ir c u la r  con una hoja de s ie r r a  p r in c ip a l y una hoja de 
s ie r r a  esca rif ic ad o ra  an tepuesta a aq u e lla  desp lazables a lte rn a ­
tivam ente en los correspondientes sen tidos de co rte  X-X 6 Y-Y 
y que en e l re to m o  descienden por debajo de la  ap lic ac ió n  de la  
p ieza de tra b a jo . Por encima de la  ap lic ac ió n  de la  p ieza de



tra b a jo  se  dispone una viga opresora 3, respectivam ente 4) e le - 
vab le  y descendí b le , que se  extiende de un modo continuo en e l 
sen tid o  de co rte  X-X, respectivam ente Y-Y, y que p resen ta en su  
lado in f e r io r  una estrecha ranura lo n g itu d in a l para e l an c la je  
de la  ho ja  de s ie r r a  p r in c ip a l. Las y igas opresoras 3, re sp e c ti­
vamente 4  ̂ están  configuradas y d ispuestas de t a l  manera,, que 
la s  mismas, en su  posic ión  de descenso, mantienen oprimida y su­
je ta  a la  pieza de tra b a jo  contra la  su p e r f ic ie  de ap lic ac ió n  
de e s ta  p ieza de tra b a jo . Al efec to  la s  v igas opresoras 3, re s­
pectivam ente 4, se  mantienen lo  más próximamente p o sib le  a am­
bos lados de la  l in e a  de co rte  en cuestión  X-X ó Y-Y, in te rv i­
niendo a ambos bordes de co rte  de la  p ieza de tra b a jo .

Entre la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1 y la  s ie r r a  
de co rte  tra n s v e rs a l 2 se  prevé una mesa de ap licac ió n  de p la­
cas. A la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1 se  acopla previamente 
o tra  mesa de ap lic ac ió n  de p lacas 6. Ambas mesas de ap lic ac ió n  
de p lacas 5 y 6 están  a lineadas enrasadamente la  una respecto  
a la  o tra , respectivam ente constituyen  una única placa de mesa 
h o riz o n ta l.

A la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1 se  acopla previa­
mente una s ie r r a  aco rtada o s ie r r a  o sc ila n te  7 , cuya lin e a  de cor-' 
t e  Z-Z es tá  o rien tada perpendicularm ente respec to  a la  lin e a  de 
co rte  X-X de la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1, respectivam ente 
paralelam ente respec to  a la  lin e a  de co rte  Y-Y de la  s ie r r a  de 
co rte  tra n sv e rsa l 2. El grupo de s ie r r a  de esta  s ie r r a  acortada 
o s ie r r a  o sc ila n te  7, configurada como s ie r r a  c ir c u la r  de ca rre ­
ra  por debajo de la  mesa y de una so la  h o ja , se  a lo ja  en una v i­
ga so p o rte  8 desp lazab le  y o rien tada transversalm ente respecto  a 
la  l in e a  de co rte  en cu estión  Z-Z, respectivam ente paralelam ente 
resp ec to  a la  l in e a  de co rte  X-X de la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d i­
n a l 1, cuya v iga so p o rte  8 está  d ispuesta  en una escotadura conti­
nua y correspondientem ente o rien tada de la  mesa de ap lic ac ió n  de 
p lacas 6 y que concluye enrasadamente con la  su p e r f ic ie  su p erio r



de esta  mesa de ap lic ac ió n  de placas 6, t a l  y como se  despren­
de en espec ia l de la  f ig u ra  4. La v iga sopo rte  8 se  configura 
como viga hueca en forma de caja y se  a lo ja  desplazablem ente en 
la s  guias 10 del b a s tid o r de la  máquina con la  ayuda de ro d i-  

5. l ío s  de rodadura 9, o análogos, que re s a l ta n  la te ra lm en te . La 
viga sopo rte  8 va p ro v is ta  en su  zona c e n tra l con una ranura 
tra n sv e rsa l 108, a trav és  de la  cual r e s a l ta  la  hoja de s ie r r a  
del grupo de la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  7 d ispuesto  
en e l i n te r io r  de la  v iga sopo rte . Esta hoja de s ie r r a ,  respec^ 

10. tivam ente e l grupo de la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  7, 
se  a lo ja  sobre una palanca o sc ila n te  12 g ira to ria , a lred ed o r del 
e je  de g iro  11, cuya palanca o sc ila n te  12, con la  ayuda de un 
brazo de palanca 13 f i ja d o  en aq u e lla  y de un c il in d ro  h id ráu ­
l ic o  o neumático de desplazamiento 14) puede g i r a r  de t a l  mane- 

iK ra  hacia dentro  o hacia fu e ra , que la  ho ja  de s ie r r a  a l te rn a -  
tivam ente puede s e r  levantada a una posic ión  de tra b a jo  re p re ­
sentada con trazo  llen o  en la  f ig u ra  4 que r e s a l ta  por encima 
de la  su p e r f ic ie  su p e rio r de la  mesa de ap lic ac ió n  de p lacas 6, 
o puede s e r  descendida a una posición  de reposo represen tada 

20. con lin e a  de rayas y puntos en la  f ig u ra  4 que se  r e t r a e  com­
pletam ente por debajo de la  su p e r f ic ie  su p e rio r de la  mesa de 
ap lic ac ió n  de p lacas 6.

En e l ejemplo de ejecución, la  hoja de s ie r r a  de la  
s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  7 puede desp lazarse  y a ju s -  

25. ta r s e  mediante desplazam iento lo n g itu d in a l de la  v iga sopo rte  
8 en tre  una posic ión  m arginal extrema s itu ad a  completamente 
próxima a l  borde l a t e r a l  izqu ierdo  15 de la  mesa de ap licac ió n  
de placas 1  según la  f ig u ra  1 y una posic ión  c e n tra l in te rn a  
s itu ad a  en e l centro de la  mesa de ap lic ac ió n  de p lacas 6 y 
representada en la  f ig u ra  1. La v iga sopo rte  desplaza b le  8 de 
l a  s ie r r a  acortada y s ie r r a  o sc ila n te  7, se  extiende a ambos 
lados de la  hoja de s ie r r a  de esta  s ie r r a  y está  configurada lo

30.
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su fic ien tem en te  la rg a  a ambos lados para que en cualquier posi­
ción de la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  7 c ie r re  completa­
mente o casi completamente la  escotadura de la  mesa de ap licac ió n  
de p lacas 6. De esta  manera se  g a ra n tiza  una continua, su p e rf ic ie  
de a p lic a c ió n  de la s  p lacas.

La v iga so p o rte  8 de la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  osci­
la n te  7 subdivide la  mesa de ap lic ac ió n  de p lacas 6 en un primer 
tramo de mesa para la  preparación de placas 106 antepuesto  a la  
s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  7 y un segundo tramo de mesa 
para la  detención de p lacas 206 pospuesto a la  s ie r r a  acortada o 
s ie r r a  o sc ila n te  7 y situ ad o  en tre  esta  s ie r r a  y l a  s i e r r a  de cor­
t e  lo n g itu d in a l 1 . A cada tramo de mesa 106 6 206 corresponde a l  
tamaño de su p e rf ic ie  de como mínimo una p laca P a fra cc io n a r.

En la  zona d e l tramo de mesa para la  preparación de 
p lacas 106 se  prevén medios de guía o de a lin e ac ió n  para la s  p la­
cas o paquetes de p lacas P. Bi e l ejemplo de ejecución represen­
tado se  disponen en la  zona de un borde l a t e r a l  15 de la  mesa de 
a p lic a c ió n  de p lacas 6 , por ejemplo e l borde l a t e r a l  izqu ierdo , 
ro d i l lo s  de apoyo 16 a lo jados fijam en te  con ejes de g iro  dispues­
to s v e rtica lm en te  respec to  a la  mesa de ap lic ac ió n  de p lacas . En 
la  zona d e l borde l a t e r a l  opuesto, e l derecho 17, de la  mesa de 
ap lic ac ió n  de p lacas 6 se  prevé un juego de ro d illo s  p resores 18 
a ju s ta b le s  por o para la  placa o e l paquete de placas P. Estos 
ro d i l lo s  presores 18 se  a lo ja n  en un común soporte  19; t a l  y como 
se  rep resen ta  especialm ente en la  f ig u ra  5. El sopo rte  de lo s ro ­
d i l lo s  p reso res 19 va f i ja d o  en un c il in d ro  h id ráu lic o  o neumáti­
co de a ju s te  20, e l  cua l es desp lazab le en gu ías de deslizam iento 
21 en e l b a s tid o r  de la  máquina, respectivam ente en la  mesa de 
ap lic a c ió n  de p lacas 6 . El émbolo 22 de e s te  c ilin d ro  20 va f i j a ­
do en una v a r i l l a  de émbolo de forma tu b u la r 23, la  cual, sobre 
e l lado de cabeza d e l c ilin d ro  20 opuesto a lo s ro d illo s  presores 
18, conduce estancamente hacia fuera  a dicho c il in d ro , y se  f i j a
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en un sopo rte  de c o jin e te  24 emplazado fijam ente* La cámara de 
c ilin d ro  120 s itu ad a  d e trá s  del émbolo 22, a trav és  de la s  ab e r­
tu ras  la te r a le s  25 de l a  v a r i l l a  de émbolo de forma tu b u la r  23* 
se  mantiene unida con esta  v a r i l l a  de embolo* La v a r i l l a  de ém­
bolo de forma tu b u la r 23 está  unida por su  extremo e x te r io r , a 
trav és de una toma 26, con e l sistem a h id rá u lic o . Por la  v a r i l l a  
de émbolo 23 a tra v ie sa  coaxialmente un tubo 27, e l cual por un 
lado desemboca en la  cámara de c ilin d ro  220 s itu ad a  d e lan te  del 
émbolo 22 y por e l o tro  lado se  conduce estancamente hac ia  fu e­
ra  a trav és del extremo extem o p o s te r io r  de la  v a r i l l a  de émbo­
lo  y se  une con e l sistem a h id rá u lic o .

De esta  manera se  crea un c ilin d ro  de a ju s te  de doble 
efec to , h id ráu lico  o neumático, con cuerpo de c ilin d ro  desplaza- 
b le  20 y émbolo 22 que se  mantiene fijam en te . Para e l desplaza­
miento f ro n ta l  de lo s  ro d illo s  presores 18 es sometida a p resión  
la  cámara a n te r io r  de c ilin d ro  220 a trav és d e l tubo 27, mien*- 
t r a s  que e l medio de p resión  desalo jado  de la  cámara p o s te r io r  
de c ilin d ro  120 flu y e  hacia fuera por la s  ab e rtu ras  25 de l a  va­
r i l l a  de émbolo 23 y de la  toma 26. Para e l re to m o  de lo s  rod i­
l lo s  presores 18 se  somete a p resión  la  cámara p o s te r io r  de c i­
lin d ro  120 a trav és de la  toma 26 y de la s  ab e rtu ras  25 de la  va­
r i l l a  de émbolo 23, m ientras que e l medio de presión  desalojado 
de la  cámara a n te r io r  de c ilin d ro  220 flu y e  a l  e x te r io r  a través 
del tubo 27*

Para la  alim entación de la  s ie r r a  mecánica para f ra c ­
cionar se  antepone a la  mesa de ap licac ió n  de placas 6 una p la­
taforma elevadora 28, que llev a  un ap ilado  de placas S. Separada­
mente, sobre la  mesa de ap licac ió n  de p lacas 6 se  disponen la s  
guias 29 o rien tadas formando ángulo re c to  con la  lin e a  de co rte  
X-X de la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l, respectivam ente p a ra le ­
la s  respec to  a la  lin e a  de co rte  Z-Z de la  s ie r r a  acortada o s i e ­
r ra  o sc ila n te  7. Sobre estas gu ias 29 se  disponen dos sucesivas
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correderas de tra n sp o rte  30 y 31 desp lazadles longitudinalm en­
te ,  como se  rep resen ta  en esp ec ia l en la s  f ig u ras  1 y 2. La se­
paración en tre  la s  dos correderas de tra n sp o rte  30 y 31 corres­
ponde a l a  dimensión de la s  placas o del paquete de placas P 
en e l sen tid o  de avance, es d e c ir  paralelam ente respecto  a la s  
gu ias de correderas 29. Las dos correderas de tra n sp ó rte  l o  y 
31 están  unidas en tre  s i  mediante una v iga de unión 32, cons­
tituyendo  una unidad co n s tru c tiv a . Las gu ias de corredera 29 
se  extienden en d irecc ió n  a l  lado de entrada de la s  p lacas o 
paquetes de p lacas P, por encima de l a  plataform a elevadora 28, 
t a l  y como se  ap rec ia  en esp ec ia l en la  f ig u ra  2. El juego de 
correderas de tra n sp o rte  30, 31 es a l  e fec to  tra n sp o rta b le  en­
t r e  una posic ión  desplegada de cap tación  represen tada a trazo  
de rayas en la s  f ig u ra s  1 y2 y una posic ión  de in troducción , 
re a liz án d o se  a lte rn a tiv am en te  e s te  movimiento sobre la s  guias 
de correderas 29. En la s  f ig u ra s  1 y 2 se  rep resen ta  con trazo  
llen o  una posic ión  in term edia de ambas correderas de tra n sp o rte  
30, 31. En la  posic ión  desplegada de recepción, la  corredera 
e x te r io r  de tra n sp o rte  30 se  a ju s ta  d e trá s  d e l ap ilado  de p la­
cas S s itu ad o  sobre la  plataform a elevadora 28, m ientras que 
la  co rredera i n t e r io r  de tra n sp o rte  31 e s tá  s itu ad a  aproximada­
mente sobre e l borde p o s te r io r  de c ie r re  52 opuesto a la  p lata^  
forma elevadora 28 de la  mesa de a p lic ac ió n  de p lacas 6. Ih 
la  posic ión  de in tro d ucc ió n , la  corredera e x te r io r  de transpo r­
t e  30 sobrepasa a la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  7, mien­
t r a s  que la  corredera in te r io r  de tra n sp o rte  31 pasa ad e lan te  
h as ta  la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l.

Ambas co rrederas de tra n sp o rte  30 y 31 van equipadas 
con elementos de a r r a s t r e  de p lacas 13^, respectivam ente 131) 
y 231, lo s cuales están  a lo jados elevablemente y descendible- 
mente, respectivam ente g ira b le s  hac ia  dentro  o hacia fu era , 
en la s  correspondientes correderas de tra n sp o rte  30 ó 31* Estos



elementos de a r r a s t r e  de placas 130) 131) 231 pueden asum ir una 
posición  de ac tuac ión  descendente o de g iro  hacia fu era  y que 
r e s a l ta  hacia abajo , en la  que estab lecen  contacto  con la s  p la­
cas o paquete de p lacas P, o pueden re to m a r  a una posic ión  de 

 ̂ reposo ascendente o de g iro  hacia dentro) en la  que se  mueven
por encima de la s  p lacas o paquete de p lacas P. Los elementos de 
a r r a s t r e  de placas 130 de la  corredera e x te r io r  de tra n sp o rte  30 
y lo s elementos de a r r a s t r e  de p lacas 231 p rev is to s  en la  f ig u ra  
1 en la  mitad izqu ie rda  de la  corredera in t e r io r  de tra n sp o rte  
31, se  mandan preferentem ente por separado en la  posición, de re-* 
poso) respectivam ente en posición  de actuación) en movimiento de 
elevación y de descenso, respectivam ente girando hacia dentro  y 
hacia fu e ra . Los elementos de a r r a s t r e  de p lacas 131 d ispuestos 
en la  f ig u ra  í  en la  mitad derecha de la  corredera in t e r io r  de 

15 . tra n sp o rte  31, pueden por e l co n tra rio  con figu rarse  de t a l  mane­
ra , que los mismos, durante e l avance de la  corredera de tra n s­
p o rte  31 en d irecc ió n  a la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1 g iran  
hacia fuera espontáneamente a la  posición  de ac tuac ión  y en e l 
re to rno  de la  corredera de tra n sp o rte  31 en d irecc ió n  a la  p la ta -  

20. forma elevadora 28 igualm ente g iran  espontáneamente hac ia  dentro 
en la  posic ión  de reposo.

Los elementos de a r r a s t r e  dé p lacas 130, 131y 231, pue­
den configurarse a d isc rec ió n  en lo  que re sp ec ta  a su  d isposic ión  
co n stru c tiv a . En e l ejemplo de ejecución representado  en esp ec ia l 

25. en la  f ig u ra  6 para lo s elementos de a r r a s t r e  de placas 130 man­
dados forzosam ente, cada elemento de a r r a s t r e  de p lacas 130 va 
f i ja d o  como brazo de palanca en un p ivo te  bascu lan te  33 o rien ta ­
da transversalm ente respecto  a la  d irecc ió n  de movimiento de la s  
correderas de tra n sp o rte  3^, 31* El p iv o te  bascu lan te  33 se  man­
tie n e  fijam en te  unido con una rueda dentada 34, la  cual engrana 
con una crem allera 35. La crem allera 35 puede s e r  desplazada en 
movimiento de vaivén por un c ilin d ro  de esfuerzo 36 de doble efec

30.
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to  y de accionam iento h id ráu lico  o neumático. Por e s te  motivo e l 
elemento de a r r a s t r e  de p lacas 130, con e l concurso de dicho ci­
lin d ro  de esfuerzo 36 y a través d e l mecanismo de engranajes 34)
35, a lte rn a tiv am en te  puede s e r  g irado  hacia dentro  a una posición  
de reposo elevada y representada con trazo s de rayas o puede s e r  
g irado  hacia  fu era  a una, posic ión  de ac tuac ión  descendida pai^  el" ' 
avance de la s  p lacas y representada con trazo  continuo.

P arae l elemento de a r r a s t r e  de p lacas 231 dispuesto  en 
la  m itad izq u ie rd a  de la  corredera in te r io r  de tra n sp o rte  31 e 
igualm ente mandado de modo forzado, se  puede u t i l i z a r  e l mismo d is­
p o s itiv o  de accionam iento de acuerdo con la  f ig u ra  6 6 con l a  fo r ­
ma de ejecución represen tada a modo de ejemplo en la  f ig u ra  7 . En 
e s te  áltim o caso cada elemento de a r r a s t r e  de p lacas 231 va f i j a ­
do como brazo de palanca en un p iv o te  bascu lan te  37 orien tado  
transversalm ente  re sp ec to  a la  d irecc ió n  de movimiento de la  corre­
dera de tra n sp o rte  31) cuyo p iv o te  bascu lan te  37 está  unido a t r a ­
vés de un brazo de accionam iento 38 con un c ilin d ro  de esfuerzo 39 
de doble efec to  y de accionamiento h id ráu lic o  o neumático. Median­
t e  g iro  d e l p iv o te  bascu lan te  37 con e l concurso d e l c ilin d ro  de 
esfuerzo 39 y del brazo de accionam iento 38, cada elemento de 
a r r a s t r e  de p lacas 231) por separado y con independencia de lo s 
o tro s , a lte rn a tiv am en te  puede s e r  g irado  hacia fuera a una posición  
descendida de ac tuac ión  para e l avance de la s  placas y rep resen ta­
da con tra zo  continuo en la  f ig u ra  7 , o puede s e r  g irado  hacia den­
t ro  a una posic ión  elevada de reposo y represen tada con trazo  de 
rayas. Lógicamente e l d isp o s itiv o  de accionamiento de acuerdo con 
la  f ig u ra  7 también puede u t i l i z a r s e  para e l  elemento de a r r a s t r e  
de p lacas 130 mandado de modo forzado de la  corredera e x te r io r  de 
tra n s p o r te  30.

Los elementos de a r r a s t r e  de p lacas 131 d ispuestos en 
l a  f ig u ra  1 en la  m itad derecha de la  corredera in te r io r  de tra n s­
p o rte  31, se  a lo ja n  por e l c o n tra rio  de modo que puedan g i r a r  l i -
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brómente en un correspondiente p iv o te  bascu lan te  40, como en 
esp ec ia l se  rep resen ta  en la  f ig u ra  8* Estos elementos de a r ra s ­
t r e  de p lacas 131 pueden g i r a r  hacia dentro  y hacia ad e lan te , 
es d e c ir  en d irecc ió n  a la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1 , a una 

5. posic ión  levantada de reposo represen tada con trazo  de rayas en 
la  f ig u ra  8, respectivam ente pueden g i r a r  hacia fuera y hacia 
a t r á s ,  es d e c ir , en d irecc ió n  a la  plataform a elevadora 18, a 
una posic ión  descendida de ac tuac ión  para e l avance de p lacas , 
determinada fijam en te  mediante un tope 41 y representada con 

10. trazo  de lin e a  continua.
A la  mesa de ap lic ac ió n  de p lacas 5, que se  extiende 

en tre  la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1 y la  s ie r r a  de co rte  
tra n sv e rsa l 2, se  agregan dos sucesivas correderas de tra n s p o n  
t e  42 y 43 movibles a lte rn a tiv am en te  desde y hac ia  la  s ie r r a  

15. de co rte  lo n g itu d in a l 2, cuyas correderas de tra n sp o rte  se  a lo ­
jan  desplazablem ente sobre correspondientes guías 44, d ispues­
ta s  sobre la  mesa de ap lic ac ió n  de placas 5 guardando en tre  s í  
una c ie r ta  separación , y que están  o rien tadas formando ángulo 
re c to  con la  lin e a  de co rte  Y-Y de la  s ie r r a  de co rte  tran sv e r-  

20. s a l  2 y con la  lin e a  de co rte  Z-Z de la  s ie r r a  acortada o s i e ­
r r a  o sc ila n te  7 , es d e c ir  o rien tadas paralelam ente respecto  a 
la  lin e a  de co rte  X-X de la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1, co­
mo en espec ia l se  desprende de la  f ig u ra  3, Estas correderas de 
tra n sp o rte  42 y 43 van equipadas con elementos de a r r a s t r e  de 

25. placas 142, respectivam ente 143, que pueden equiparse como los 
elementos de a r r a s t r e  de placas 130 mandados de modo forzado de 
la  corredera tra n sp o rte  30 ( f ig u ra  6) o análogamente a lo s e le­
mentos de a r r a s t r á  de placas 231 mandados igualm ente de modo 
forzado de la  mitad izqu ierda en la  f ig u ra  1 dá la  corredera 

30. de tra n sp o rte  31 (f ig u ra  7 ) , o bien como lo s  elementos de a r ra s ­
t r e  131 librem ente g ira to r io s  hacia fuera  o hacia dentro  de la  
mitad derecha en la  de l a  corredera de tra n sp o rte  31 en la  fig u ­
ra  1. La primera corredera de tra n sp o rte  42 es desp lazab le en-



t r e  una posic ión  de recepción desplegadle la te ra lm en te  en tre  
la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1 representada en la s  f ig u ras  
1 y 3 y una posic ión  de cesión in tro d u c id le  h as ta  e l centro 
de la  mesa de ap lic ac ió n  de placas 5 y. La segunda corredera 
de tra n sp o rte  que va pospuesta 43 y es desp lazad le en tre  una 
posic ión  de cesión in tro d u c id le  has ta  aproximadamente, e l  cen^ . 
t ro  de la  mesa de ap lic ac ió n  de placas 5 y que corresponde 
a la  posic ión  de cesión de la  primera corredera de tra n sp o rte  
42 y una posic ión  de desplazam iento hacia fuera  desplegada 
h as ta  la  s ie r r a  de c o rte  tra n sv e rsa l 2. En la s  f ig u ra s  1 y 2 
se  rep resen ta  una posic ión  interm edia de la  corredera de trans 
p o rte  43 s itu a d a  drevemente an tes de la  posic ión  de d esp lie ­
gue hac ia  fu e ra .

En la  zona de la  s ie r r a  de c o rte  lo n g itu d in a l 2 se ' . 
prevén medios de gu ia  o de a lin e ac ió n  para la s  t i r a s  de p ía - - 
cas o paquetes de t i r a s  de placas L que aquí se  p resentan , 
respectivam ente ta b le ro s  su e lto s  o paquetes de tab le ro s  su e l­
to s . Estos medios de gu ia  o de a lin eac ió n  están  configurados 
análogamente a lo s correspondientes medios de guia y de a l i ­
neación  subordinados a la  mesa de ap lic ac ió n  de placas 6 y 
constan por una p a r te  de ro d illo s  de apoyo alo jados fijam en­
t e  45 y por o tra  p a r te  de ro d il lo s  p resores 46 d ispuestos 
su e lto s  o en grupos y desp lazadles desde y hacia la s  t i r a s  
de p lacas L, respectivam ente tab le ro s  su e lto s  E, cuyos ro­
d i l lo s  de conformidad con lo  d e sc r ito  respec to  a la  f ig u ra  
5 se  pueden también a lo ja r  y a ju s ta r .

Las p lacas a fra cc io n a r P pueden s e r  a dase de ma- 
dera , f ib ra  de madera, madera de e b a n is te r ía , e tc . ,  y pueden 
e s ta r  chapeadas o re v e s tid a s  de m a te ria l p lá s tic o  por una o 
por ambas ca ras . Las mesas de ap lic ac ió n  de placas 5 y 6 es­
tán  configuradas de t a l  manera que la s  p iezas de trab a jo  se  
d e s liz a n  sobre la s  mismas s in  ningón d e te rio ro  en cua lqu ie r
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d irecc ió n  de avance* Para e s te  ob jeto  la s  mesas de ap lic ac ió n  
de placas 5, 6 pueden proveerse con una cubric ión  de d e s liz a ­
miento, por ejemplo a base de una guata de f ib ra  a r t i f i c i a l ,  o 
b ien p reverse toberas para in s u f la r  aire*  e tc .

La s ie r r a  mecánica para fra cc io n a r va equipada con un 
mando de programación (p u p itre  de mando 47)* e l cual manda auto-, 
máticamente y s in c ro n iza  en tre  s i  de t a l  manera los movimientos 
a lte rn a tiv o s  de la s  correderas de tra n sp o rte  30, 31* 42, 43, y 
e l a ju s te  de lo s elementos de a r r a s t r e  de la s  placas 130 ¿ 231 en - 
la  posición  de ac tuac ión  y de reposo, a s i  como la s  ca rre ras  in ­
te rm iten tes  de tra b a jo  de la s  s ie r r a s  de co rte  lo n g itu d in a l y 
tra n sv e rsa l 1, 2 que e l funcionamiento se  r e a l iz a  de la  s ig u ien ­
t e  manera.

La plataform a elevadora 28 es levantada en cada c ic lo  
de trab a jo  de la  s ie r r a  mecánica para fra c c io n a r  h as ta  t a l  pun­
to  que en cada caso e l paquete de placas a fra cc io n a r situado  
más a r r ib a  P se  a ju s ta  aproximadamente por encima de la  super­
f i c i e  su p e rio r de la  mesa de ap lic ac ió n  de p lacas 6, como en 
esp ec ia l se  rep resen ta  en la s  f ig u ra s  2 y 9* Se supone a l  efecto  
que sobre e l tramo de mesa para la  preparación  de placas 106 de 
la  mesa de ap lic ac ió n  de placas 6 e x is te  ya o tro  paquete de p la­
cas P (f ig u ra  1 ). EL juego de correderas de tra n sp o rte  30, 31, 
con lo s elementos de a r r a s t r e  de p lacas g irados hacia dentro  en 
la  posic ión  de reposo levantada 130, 131, 231, se  desp liegan  
continuamente en d irecc ió n  a la  plataform a elevadora 28, hasta  
t a l  punto que lo s elementos de a r r a s t r e  130 de la  corredera de 
tra n sp o rte  30 se  a ju s ta n  d e trás  del paquete s itu ad o  más a l to  P 
del ap ilado  de p lacas S situado  sobre la  plataform a elevadora 28 
y lo s elementos de a r r a s t r e  de placas 131, 231 de la  corredera 
de tra n sp o rte  31 se  a ju s ta n  d e trá s  del paquete de placas P s i tu a ­
dos sobre e l tramo de mesa para la  p reparación  de p lacas , t a l  y 
como se  rep resen ta  con trazo  de rayas y puntos en la s  f ig u ra s  1
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y 2. Los elementos de a r r a s t r e  de p lacas 130, 131, 231 son g ira ­
dos hac ia  afuera  a su  posic ión  descendida de actuación  y agarran 
por d e trá s  a l  correspondiente paquete de p lacas P situado  sobre 
e l ap ilado  de p lacas S de la  plataform a elevadora 28, resp ec tiv a­
mente sobre e l tramo de mesa para la  p reparación  de placas 106, 
como en esp ec ia l s e  rep resen ta  en la  f ig u ra  2. Se ha de in d l ta r  
nuevamente en esta  ocasión que los elementos de a r r a s t r e  de-pla­
cas 130 y 231 mandados en la  posic ión  de reposo o en la  posic ión  
de ac tuac ión  son g irados hac ia  adentro  o hacia a fu e ra , m ientras 
que lo s  elementos de a r r a s t r e  de p lacas 131, no mandados, a l  des­
p leg a rse  la  corredera de tra n sp o rte  31 contra e l borde f ro n ta l  
d e l paquete de p lacas P s itu ad o  sobre e l tramo de mesa para la  
p reparación  de p lacas 106, chocan y por consigu ien te  g ira n  es­
pontáneamente hac ia  adentro  a su  posición  de reposo levantada, 
en tan to  que por e l co n tra rio  después d e l tra s la d o  d e l citado  
paquete de placas P de nuevo g ira n  espontáneamente hacia fuera 
a su  posic ión  descendida de ac tuac ión .

Ahora se  desplaza continuamente e l juego de correderas 
de tra n sp o rte  30, 31 en d irecc ió n  a la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d i­
n a l  1. Con e llo  lo s elementos de a r r a s t r e  de placas 130 de la  co­
rred e ra  e x te r io r  de tra n sp o rte  separan a l  paquete más a l to  de p ía - ' 
cas P d e l ap ilado  de p lacas S, llevándolo  desde la  plataform a e le­
vadora 28 a l  tramo de mesa para la  preparación  de placas 106, 
m ientras que sim ultáneam ente lo s elementos de a r r a s t r e  de placas 
131, 231 de la  corredera in te r io r  de tra n sp o rte  31 in troducen e l 
paquete de p lacas P desde e l tramo de mesa para la  preparación 
de p lacas 106, a trav és  de la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  
7, a l  tramo de mesa para la  detención de p lacas 206. Este paque­
t e  de p lacas desplazado desde e l tramo de mesa para la  prepara­
ción de p lacas 106 a l  tramo de mesa para la  detención de placas 
206, estando d isp u esta  la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  7, 
a l  tramo de mesa para la. detención de p lacas 206. E ste paquete
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de placas desplazado desde e l tramo de mesa para la  detención 
de placas 206, estando d ispuesta  la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  os­
c ila n te  7 , es d e c ir  levantada en la  posic ión  de tra b a jo , es cor­
tado por dicha s ie r r a  en dos paquetes p a rc ia le s  de p lacas inde­
pendientes uno de o tro  P1 y P2 a lo  la rgo  de la  lín e a  de co rte  
Z-Z. En cada caso de acuerdo con e l a ju s te  de la  s ie r r a  acaptada 
o s ie r r a  o sc ila n te  7 , estos paquetes p a rc ia le s  de p lacas P l, P2 
pueden s e r  d e l mismo tamaño, como se  rep resen ta  en e l  ejemplo de
ejecución, o d is t in to s ,  como en la  f ig u ra  1 en que e l paquete
p a rc ia l  izqu ierdo  de placas P2 re s u l ta  s e r  más reducido que*-el - , 
paquete p a rc ia l  de p lacas P l.

Al objeto  de conseguir un tra s la d o  seguro y exento, d e .,- 
perturbaciones d e l paquete de placas su p e rio r  P desde e l apilado  
de placas S de la  plataform a elevadora 28 a l  tramo de mesa para
la  preparación  de placas 106 es levantado e s te  paquete de placas
P en c ie r ta  medida del ap ilado  de placas S situ ad o  más abajo . 
Preferentem ente esto  se  re a liz a  con la  ayuda del d isp o s itiv o  au­
x i l i a r  representado en especia l en la  f ig u ra  10, e l cual consta 
de una re g le ta  d is tan c iado ra  48 con ro d il lo s  49 o rien tados tra n s ­
versalm ente y con agarradera 50 ensanchada y configurada como to ­
pe. Los ro d illo s  49 se  a lo jan  girando lib rem ente en tre  dos b r i­
das la te r a le s  p a ra le la s  unidas en tre  s i  mediante la  agarradera 
50 y mediante lo s ejes de ro d i l lo s ,  re sa ltan d o  a lte rn a tiv am en te  
por el lado su p e rio r y e l lado in f e r io r  de la  re g le ta  d is ta n c ia -  
dora 48. Dos o más re g le ta s  d is tan c iado ras de ro d il lo  48 de esta  
c la se  se  introducen paralelam ente respecto  a la  d irecc ió n  de mo­
vim iento del juego de correderas de tra n sp o rte  30, 31; en cada 
caso en tre  e l paquete de placas más elevado a r e t i r a r  P del ap i­
lado de placas S y la s  placas s itu ad as más abajo de e s te  a p ila ­
do. Para e s te  ob jeto  se  p rac tican  obertu ras de entrada para la s  
re g le ta s  d istan c iado ras de ro d illo s  48 en tre  el paquete de pla­
cas P a r e t i r a r  y e l ap ilado  de p lacas S s itu ad o  más abajo , con 
la  ayuda de cuñas extensoras accionadas 51; t a l  y como se  rep re­
sen ta  en la  f ig u ra  10. Después del calado de la s  re g le ta s  distaiL- 
ciadoras de ro d illo s  48 son re t ira d a s  la s  cunas extensoras 51.



Al d esp lazar hacia fu e ra  a l  paquete de p lacas P respecto  d e l 
ap ilad o  de p lacas S, e l  paquete de placas P se  d e s liz a  s in  roza­
miento sobre lo s ro d i l lo s  49 de la s  re g le ta s  d is tan c iado ras 48, 
m ientras que la s  re g le ta s  d is tan c iado ras 48, mediante e l tope 
de su  agarradera  50 se  mantienen fijam en te  contra la  su p e rf ic ie  
l a t e r a l  d e l ap ilado  de p lacas S. De esta  manera se  ev ita  un de­
te r io ro  de la s  su p e rf ic ie s  su p erio res de la s  p lacas. Mediante e l 
levantam iento del paquete de p lacas P respec to  d e l ap ilado  de 
p lacas S se  g a ra n tiz a  asimismo un seguro ag a rre  del paquete de 
p lacas mediante lo s  elementos de a r r a s t r e  de placas 130 de la  co­
rre d e ra  de tra n sp o rte  30 (f ig u ra s  2 y 9 ) . El borde de c ie r re  52 
de la  mesa de ap lic a c ió n  de p lacas 6 o rien tado  hacia la  p la ta fo r ­
ma elevadora 28 es tá  achaflanado y p ro v isto  de ro d illo s  tope 53, 
como se  rep resen ta  en esp ec ia l en la  f ig u ra  9* De esta  manera se  
asegura la  re ten c ió n  del borde f ro n ta l ,  en caso dado curvado ha­
cia  abajo , del paquete de p lacas P sobre la  mesa de ap licac ió n  
de p lacas 6.

Después d e l paso de in troducción  ejecutado de modo 
continuo, que se  ha d e sc r ito  an terio rm ente, del juego de corre­
deras de tra n sp o rte  30, 31) los elementos de a r r a s t r e  de p la­
cas 130 de la  corredera e x te r io r  de tra n sp o rte  30 y lo s e le­
mentos de a r r a s t r e  de p lacas 231 de l a  corredera in te r io r  de 
tra n sp o r te  31, s itu ad o s sobre e l lado izqu ierdo  de la  lín e a  
de co rte  Z-Z, son g irados hac ia  dentro  a su  posic ión  levantada 
de reposo, y e l juego de correderas de tra n sp o rte  30, 31 se  
in tro d uce  de nuevo gradualmente en d irecc ió n  a la  s ie r r a  de 
co rte  lo n g itu d in a l 1. A causa de ésto e l paquete de placas P 
situ ad o  sobre e l tramo de la  mesa de preparación  de p lacas 106 
y e l paquete p a rc ia l  de placas P2 situado  sobre e l tramo de 
mesa para la  detención  de p lacas 206, permanencen q u ie to s , mien­
t r a s  que el paquete p a rc ia l  derecho de p lacas P1 es desplazado 
hacia  ad e lan te  gradualmente por lo s correspondientes elementos 
de a r r a s t r e  de p lacas 131 de la  corredera in t e r io r  de tran sp o r-
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t e  31, pasando por la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1 y por con­
s ig u ie n te  siendo d iv id ido  mediante sucesivos co rtes lo n g itu d i­
na les p a ra le lo s  de acuerdo con la  lin e a  de co rte  X-X en v a ria s  
t i r a #  de p lacas, respectivam ente paquetes de t i r a s  de p lacas L.
A continuación la  to ta lid a d  d e l juego de paquete de t i r a s  de 
placas obtenido a p a r t i r  del paquete p a rc ia l  de placas P1 es 
desplazado hacia  ad e lan te  por acarreo  de la  corredera de tra n s­
p o rte  desplegada 42, sobre la  mesa de ap lic ac ió n  de p lacas , con­
tinuam ente en d irecc ió n  a la  s ie r r a  de co rte  tra n sv e rsa l 2, y 
llevado a una posic ión  de esp ec ta tiv a  s itu ad a  en la  zona c e n tra l 
de la  mesa de ap licac ió n  de p lacas 5 y represen tada con lin e a  
de rayas en la  f ig u ra  1. Desde esta  posic ión  de esp ec ta tiv a  e l 
juego de paquetes de t i r a s  de p lacas, mediante desp liegue de 
la  corredera de tra n sp o rte  43, primeramente de un modo con ti­
nuo h asta  la  s ie r r a  de co rte  tra n sv e rsa l 2 y luego gradualmente 
mediante esta  s ie r r a ,  va siendo desplazado. Con e llo  se  van 
fraccionando lo s  paquetes de t i r a s  de placas L mediante sucesi­
vos co rte s  tra n sv e rsa le s  p ara le lo s  de acuerdo con la  l ín e a  de 
co rte  Y-Y en paquetes de tab le ro s  su e lto s  E.

El paquete p a rc ia l de p lacas P2 que queda s itu ad o  en 
la  f ig u ra  1 a la  izqu ie rda  sobre e l tramo de mesa para la  de­
tención  de placas 206 puede s e r  evacuado en tre tan to  lateralm en­
t e  de la  mesa de ap lic ac ió n  de p lacas 6, cuando se  t r a ta  de una 
pieza bascu lan te , respectivam ente de una pieza de p laca cortada 
en formato y a emplear como t a l .  Sin embargo también es posi­
b le  fra cc io n a r e s te  paquete p a rc ia l  de p lacas P2 en paneles su e l 
to s E, en espec ia l de conformidad con un plan de co rte  d ife ren ­
t e  del correspondiente a l  prim er paquete p a rc ia l  de p lacas P l. 
Para e s te  objeto  e l juego de correderas de tra n sp o rte  30, 31 
con los elementos de a r r a s t r e  de placas 130, 231 g irados hacia 
adentro en la  posic ión  de reposo levan tada, se  despliegan has­
ta  t a l  punto que lo s elementos de a r r a s t r e  de placas 231 de la
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corredera in t e r io r  de tra n sp o rte  31 sobrepasan e l borde poste­
r i o r  d e l paquete p a rc ia l  de placas P2. Entonces solamente estos 
elementos de a r r a s t r e  de placas 231 de l a  corredera in te r io r  de 
tra n sp o rte  31 son g irados hacia fuera  a su  posic ión  descendida 
de ac tuac ión , y e l juego de correderas de tra n sp o rte  30, 31) es 
desplazado nuevamente de manera gradual en d irecc ió n  a la  s ie r r a  
de c o rte  lo n g itu d in a l 1. El paquete p a rc ia l  de placas P2 es por 
consigu ien te  desplazado hacia ad e lan te  de modo g radual, por los 
correspondientes elementos de a r r a s t r e  de p lacas 231 de la  co rre­
dera i n t e r io r  de tra n sp o rte  31) a trav és de la  s ie r r a  de co rte  
lo n g itu d in a l 1 y con e llo  fraccionado en paquetes de t i r a s  de p la­
cas. A continuación estos paquetes de t i r a s  de placas se  despla­
zan asimismo hacia ad e lan te  de modo g radual de la  manera ya des­
c r i t a ,  avanzan a trav és  de la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 2 y 
son troceados en paquetes de placas su e lta s  E.

Mediante e l fraccionam iento de lo s  paquetes de placas 
P en dos paquetes p a rc ia le s  de p lacas P1 y P2 con la  ayuda ge la  
s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  7 a la  entrada de la  s ie r r a  
mecánica para f ra c c io n a r y mediante e l su b sigu ien te  fracc iona­
miento d iferenciado  de estos paquetes p a rc ia le s  de placas P1 y 
P2 en paquetes de t i r a s  de p lacas L con la  ayuda de la  s ie r r a  
de co rte  lo n g itu d in a l 1 y en paquetes de paneles su e lto s  E con 
la. ayuda de la  s ie r r a  de co rte  tra n sv e rsa l 2, in c lu s iv e  con la  
forma de ejecución expuesta de la  s ie r r a  mecánica para f ra c c io ­
n a r, puede ob tenerse un lim itado  pero variado  fraccionam iento.
Sin embargo pueden obtenerse p o sib ilid ad es de fraccionam ientos 
variados considerablem ente su p erio res y prácticam ente ilim itad o s  
por e l hecho de que en lu g ar de subord inar una so la  corredera de 
tra n s p o r te  43 a la  to ta l id a d  de lo s paquetes de t i r a s  de placas 
L, se  subordina a cada uno de lo s  d is t in to s  paquetes de t i r a s  
de p lacas L una corredera de tra n sp o rte  por separado. Estas d is­
t in ta s  correderas de tra n sp o rte  se  mueven mediante accionamientos
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independientes unos de o tro s , mandados separadamente mediante 
programa. Por consigu ien te  también es p o sib le  que lo s paquetes 
de t i r a s  de placas L se  hagan avanzar por la  s ie r r a  de co rte  
tra n sv e rsa l 2 guardando en cada caso de uno a o tro  paquete d is­
t in to s  pasos. Consecuentemente lo s paquetes de t i r a s  de placas 
L pueden fracc io n a rse  en paquetes de tab le ro s  su e lto s  E de d is­
t in ta  lo ng itud , s i  b ien  a cada ca rre ra  de tra b a jo  de la  s ie r r a  
de co rte  tra n sv e rsa l 2 todos lo s paquetes de t i r a s  de p lacas L 
son cortados mediante un ánico co rte  continuo tra n sv e rsa l por 
l a  l ín e a  de co rte  Y-Y. Los paquetes de tab le ro s  su e lto s  E tam­
bién pueden p resen ta r d ife ren te s  anchuras, cuando lo s paquetes 
de placas P, respectivam ente lo s paquetes p a rc ia le s  de placas 
P l, P2 son desplazados hacia ad e lan te  con la  ayuda de la  co rre­
dera de tra n sp o rte  31 en pasos correspondientem ente d is t in to s  
a través de la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 1.

Lógicamente e l  invento no se  l im ita  a los ejemplos de 
ejecución expuestos, sino  que en e l marco de la  idea general 
d e l invento son p osib les v a ria s  so luciones en espec ia l en e l as. 
pecto co nstruc tivo . Por o tra  p a r te  la  to ta l id a d  de la s  c a ra c te ­
r í s t i c a s  que se  desprenden de la  descripc ión  y de los d ib u jo s, 
in c lu s iv e  la s  p a rtic u la rid a d e s  co n s tru c tiv as , a s í  como también 
en determinadas combinaciones, pueden s e r  ob jeto  esen c ia l del 
invento .

REIVINDICACIONES
D escrito  e l  objeto  del p resen te  inven to , se  declaran  

nuevas y de propia invención la s  s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es , 
con p rio rid ad  de la  s o l ic i tu d  de pa ten te  i t a l i a n a  n3 
12543/A-72 del 18 de Marzo de 1972.

1 .-  Perfeccionam ientos en una s ie r r a  mecánica para 
fra cc io n a r, en' esp ec ia l s ie r r a  mecánica para variados fra cc io ­
namientos de placas de madera o s im ila re s , preferentem ente a
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modo de paquetes, en v ario s  tab le ro s  su e lto s , en esp ec ia l de d i­
fe re n te s  dim ensiones, mediante un único reco rrid o  por la  máqui­
na, con una s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l para la  d iv is ió n  de 
la s  p lacas en t i r a s  p a ra le la s  de placa d e l mismo o d is t in to  an­
cho y una s ie r r a  de co rte  tra n sv e rsa l pospuesta para la  subsi­
g u ien te  d iv is ió n  de la s  t i r a s  de placa en tab le ro s  su e lto s  de 
la  misma o d is t in ta  lo n g itu d , a s i  como con correderas de tra n s­
p o rte  subordinadas a estas dos s ie r r a s ,  dotadas de movimientos 
a l te rn a tiv o s  y preferentem ente mandadas mediante programa, des­
tin ad as a l  avance g radual de la s  placas por la  s ie r r a  de co rte  
lo n g itu d in a l y a l  avancé de la s  t i r a s  de p laca , conjuntamente 
o separadamente para obtener pasos correspondientem ente d is t in ­
tos de una a o tra  t i r a  de p laca , por la  s ie r r a  de co rte  tran sv e r­
s a l ,  en donde e l sen tid o  de avance de la s  p lacas por la  s ie r r a  
de co rte  lo n g itu d in a l y e l sen tid o  de avance de la s  t i r a s  de pla­
ca por la  s ie r r a  de co rte  tra n sv e rsa l forman en tre  s i  un ángulo 
re c to , y la s  s ie r r a s  de co rte  lo n g itu d in a l y tra n sv e rsa l están 
configuradas como grupos de s ie r r a s  c irc u la re s  que actúan i n t e r ­
m itentemente y  desp lazables a lte rn a tiv am en te  transversalm ente 
re sp ec to  a l  re sp ec tiv o  sen tid o  de avance, en espec ia l configura­
das como s ie r r a s  c irc u la re s  de ca rre ra  por debajo de la  mesa y 
de una hoja con la  ad ic ió n  de v igas opresoras que actúan a ambos 
lados de la  l in e a  de co rte , ca rac terizad o s porque a la  s ie r r a  de 
co rte  lo n g itu d in a l ( l )  se  in te rc a la n  como mínimo una s ie r r a  
acortada o s ie r r a  o sc ila n te  (7) que corta  paralelam ente respecto  
a l  sen tid o  de avance de la s  p lacas , a ju s ta b le  transversalm ente 
resp ec to  a dicho sen tid o  de avance de la s  p lacas , e levab le o 
descendíb le  y mantenida fijam en te  duran te e l co rte , con d isp o si­
t iv o  agregado de in troducción  de p lacas, a s i  como una mesa de 
as ien to  de p lacas (6 ) , que abarca conjuntamente a la  s ie r r a  de 
co rte  lo n g itu d in a l (1) y a la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  
(7 ) , con un tramo de mesa para detención de p lacas (206) situado  
en tre  es tas  s ie r r a s  que corresponde como mínimo a l  tamaño de una, 
p laca (P ).
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2 . -  Perfeccionam ientos, según la  re iv in d icac ió n  1) 
ca rac terizados porque e l  grupo de s ie r r a  de la  s ie r r a  acortada
o s ie r r a  o sc ila n te  (7 ) ,  configurada como s ie r r a  c ir c u la r  por de­
bajo de la  mesa y de una ho ja , se  a lo ja  en una viga so p o rte  ( 8)

5. que tra n sc u rre  transversalm ente respec to  a l  sen tid o  de avance de 
la s  placas y que es desp lazab le, cuyo lado su p e rio r concluye en- 
rasadamente con la  mesa de a s ien to  de la s  p lacas ( 6)*

3 . -  Perfeccionam ientos según la s  re iv in d icac io n es 1 y 
2, caracterizados porque la  viga sopo rte  ( 8) se  extiisnde con ti-

10. nuamente a ambos lados de la  hoja de s ie r r a  de la  s ie r r a  aco rta­
da o s ie r r a  o sc ila n te  (7) h asta  ambos bordes la te r a le s  (15* 3-7) 
de la  mesa de a s ien to  de la s  placas ( 6) ,  o in c lu s iv e  más a l l á ,  y 
p resen ta  una long itud  to t a l  dimensionada para obtener una s u f i­
c ien te  su p e r f ic ie  continua de ap lic ac ió n  de la s  p lacas en ciial- 
q u ie r posic ión  de c o rte  de la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ilan ­
t e  ( 8) y que es su p e rio r a la  anchura de la  mesa de as ien to  de 
la s  p lacas (6) .

4.  -  Perfeccionam ientos, según una de la s  re iv in d ica ­
ciones 1 a 3 , caracterizados porque la  s ie r r a  acortada o s ie r r a

2Q o sc ila n te  (7) es a ju s ta b le  desde un borde l a t e r a l  (15) h as ta  el 
centro de la  mesa de a s ien to  de la s  p lacas (6) ,  y la  v iga sopor­
te  ( 8) ,  sobre e l lado de la  hoja de esta  s ie r r a  o rien tado  a la  
zona de a ju s te  de la  misma, p resen ta  una long itud  correspondien­
t e  a la  mitad de la  anchura de la  mesa de a s ien to  de la s  placas

25. ( 6) y sobre e l o tro  lado de la  hoja p resen ta  una lo ng itud  co­
rrespondien te  a la  anchura to t a l  de la  mesa de as ien to  de la s
placas (6) .

5.  -  Perfeccionam ientos, según una de la s  re iv in d ic a ­
ciones 1 a 4, ca rac terizados porque e l d isp o s itiv o  de corredera

30. ¿g tra n sp o rte  agregado a la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l ( 1) es­
tá  configurado para e l avance gradual de una so la  de la s  p a rtá s  
de placa (P l, P2) separadas unas de o tras  por la  s ie r r a  acortada



o s ie r r a  o sc ila n te  (7) y s itu ad as unas jun to  a la s  o tras  sobre 
e l tramo de mesa para l a  detención de la s  p lacas (206) mediante 
l a  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l (1 ) .

5. ciones 1 a 4, ca rac te rizad o s porque e l d isp o s itiv o  de corredera 
de tra n sp o rte  (31, 131, 231) agregado a la  s ie r r a  de co rte  lo n ­
g itu d in a l  (1) e s tá  configurado para a lte rn a tiv am en te  b ien  e l 
avance sim ultáneo y gradual o b ien  e l avance a is la d o , sucesivo 
y g radua l de la s  p a rte s  de p laca (P l, P2) separadas unas de 

- o tra s  por la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  (7) y situ ad as
unas jun to  a la s  o tra s  sobre e l tramo de mesa para la  detención 
de la s  p lacas (206) mediante l a  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l (1 ).

7 . -  Perfeccionam ientos, según la  re iv in d icac ió n  6, ca­
ra c te riz a d o s  porque a la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l (1) están

15* acoplados previam ente como mínimo dos correderas de tra n sp o rte  
d isp u estas contiguamente pero independientes en tre  s í ,  desplaza- 
b les a lte rn a tiv am en te  b ien  sim ultáneamente o b ien  por separado 
una después de la  o tra  con secuencias de paso correspondiente­
mente ig u a le s  o d i s t in ta s ,  a cada una de cuyas correderas de

20. tra n sp o r te  e s tá  subordinada una p a r te  de p laca (P l, P2) separa- 
da por la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  (7 ).

8 . -  Perfeccionam ientos, según la  re iv in d icac ió n  6, ca­
ra c te riz a d o s  porque a l a  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l (1) se  la  
acopla previam ente una so la  corredera de tra n sp o rte  (31), la

25* cual e s tá  p ro v is ta , a ambos lados de la  lin e a  de co rte  (Z-Z) de 
l a  s i e r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  (7 ) , con a rra s tra d o re s  de 
p lacas (131, respectivam ente 231) mandados, y a ju s ta b le s  inde­
pendientem ente unos de o tros o en la  posic ión  de actuación  para 
e l avance de la s  p a rte s  de placa (P l, P2).

9 . -  Perfeccionam ientos, según una de la s  re iv in d ic a ­
ciones 1 a 8, ca rac te rízan o s porque la  mesa de a s ien to  de la s  
p lacas (6) p resen ta  un tramo de mesa para preparación  de placas

6 .-  Perfeccionam ientos, según una de la s  re iv in d ic a -

30.



(106)^ acoplada previamente a la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  osci­
la n te  (7 ) y que corresponde como mínimo a l  grueso de una placa 
(P ), y e l d isp o s itiv o  de in troducción  de p lacas subordinado a la  
s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  (7) para e l constan te  avance 

5. de la s  placas (P) desde e l tramo de mesa para preparación de pla­
cas (106) a l  tramo de mesa para detención de p lacas (206) que va 
pospuesto.

rac te rizad o s  porque e l d isp o s itiv o  de in troducción  de p lacas
10. agregado a la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  (7) e s tá  confi­

gurado como corredera de tra n sp o rte  movible alte rnativam ente ,, en 
esp ec ia l mandada mediante programa, con elementos de a r r a s t r e  de 
la s  placas mandados durante e l avance de la s  p lacas (P) o a ju s ta -  
b les espontáneamente en la  posic ión  de ac tuac ión .

15. 1 1 . -  Perfeccionam ientos, según una de la s  re iv in d ica ­
ciones 1  a 10, ca racterizados porque a la  s ie r r a  de co rte  longi­
tu d in a l ( 1 ) y a la  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  (7) se  le s  
agrega una única y común corredera de tra n sp o r te  (3 1 )y desplega­
b le  más a l l á  del tramo de mesa para la  preparación  de p lacas 

20 (206), para la  in troducción  continuada de la s  placas (P) desde
e l tramo de mesa para la  preparación  de p lacas (106) sobre el 
tramo de mesa para la  detención de p lacas (206) y para e l subsi­
g u ien te  avance gradual de como mínimo una de la s  p a rte s  de pla­
ca (P l, P2), separada por l a  s ie r r a  acortada o s ie r r a  o sc ila n te  

25 (7))  a- través de la  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l ( 1 ) .

ciones 1 a 1 1 , en una s ie r r a  mecánica para f ra c c io n a r, con p la­
taforma elevadora previamente acoplada para acoger un ap ilado  de 
p lacas y ad u c ir la s  placas a fra c c io n a r, ca rac terizad o s porque 
para e l tra s la d o  de la s  placas o d e l paquete de placas (P) desde 
e l ap ilado  de placas (S) de la  plataform a elevadora (28) a l  tra ­
mo de mesa para la  preparación de placas (106), se  prevé una co-

10 .- Perfeccionam ientos, según la  re iv in d ic a c ió n -9, ca-

12 .- Perfeccionam ientos, según una de la s  re iv in d ic a -

30.



rre d e ra  de tra n sp o rte  (30) movible a lte rn a tiv am en te , en especia l 
mandada mediante programa, que se  desp liega más a l l á  de la  p la ta ­
forma elevadora (30), con a rra s tra d o re s  de placas (130) mandados 
en e l avance de la s  p lacas o a ju s ta  b les espontáneamente en la  po­
s ic ió n  de ac tuac ión .

1 3 .- Perfeccionam ientos, según la  re iv in d icac ió n  12, ca­
ra c te riz a d o s  porque la  corredera de tra n sp o rte  (30) para e l t r a s ­
lado de la s  p lacas o d e l paquete de p lacas (P) desde el apilado  
de p lacas (S) de la  plataform a elevadora (28) a l  tramo de mesa 
para la  preparación  de la s  p lacas (106), es tá  unida con la  co­
rred e ra  de tra n sp o rte  (31) para la  in troducción  de la s  placas 
(P) desde e l tramo de mesa para la  p reparación  de placas (10á) 
a l  tramo de mesa para la  detención de p lacas (206), re sp ec tiv a­
mente para e l su b sigu ien te  avance gradual de la s  placas (P) o 
p a rte s  de p lacas (P l, P2) por l a  s ie r r a  de co rte  lo n g itu d in a l 
(1 ) , constituyendo una unidad co n stru c tiv a  (30, 31, 32), con 
elementos de a r r a s t r e  de p lacas (130, 131, 231) mandados y /o  
a ju s ta b le s  espontáneamente o a lte rn a tiv am en te  en e l avance de 
la s  p lacas en la  posic ión  de ac tuac ión .

1/}..- Perfeccionam ientos, según la s  re iv in d icac io n es 
12 y 13, ca rac terizad o s porque e l borde de c ie r re  (52) o rien ta ­
do h ac ia  l a  plataform a elevadora (28) de la  mesa de as ien to  de 
la s  p lacas (6 ) , respectivam ente d e l tramo de mesa para la  prepa­
rac ió n  de p lacas (106), se  prevé achaflanado y con ro d il lo s  to ­
pe (53) para la s  p lacas o paquete de placas (P) desplazadas des­
de e l ap ilado  de p lacas (S) de la  plataform a elevadora (28).

1 5 .- Perfeccionam ientos, según una de la s  re iv in d ic a ­
ciones 12 a 14-, ca rac terizados por re g le ta s  d istan c iado ras ( 48) 
p ro v is ta s  de r o d i l lo s ,  in tro d u c ib le s  paralelam ente respecto  a 
l a  d irecc ió n  de desplazam iento en tre  la s  p lacas o paquete de pla­
cas (P) correspondientem ente a d esp lazar y e l ap ilado  de placas 
(S) de la  plataform a elevadora (28) s itu ad a  in ferío rm en te , con
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agarradera (50) ap licad a  como tope contra e l ap ilado  de placas 
(S ).

16. -  Perfeccionam ientos, segán una de la s  re iv in d ica ­
ciones 1 a 15, ca racterizados porque la s  correderas de tran sp o r­
te  (30, 31, 42, 43) para e l avance de la s  p lacas se  a lo ja n  des- 
plazablem ente sobre gu ías (29y 44) d ispuestas correspondiente­
mente d istan ciadas sobre la s  mesas de a s ien to  de la s  p lacas (6,
5) y o rien tadas paralelam ente respecto  a l  sen tid o  de avance.de 
la s  p lacas, a s í  como presentan  elementos de a r r a s t r e  de la s  p la­
cas (130, 131, 231, 142, 143) o rien tab le s  hac ia  abajo , elevables 
y descendibles o g ira b le s  hacia den tro , o hac ia  fu e ra .

17. -  Perfeccionam ientos, segán la  re iv in d icac ió n  16, 
ca racterizados porque lo s elementos de a r r a s t r e  de p lacas (130, 
231) mandados y a ju s ta b le s  en e l avance de la s  p lacas en la  posi­
ción de ac tuac ión , individualm ente o en grupos son g ira b le s  ha­
cia dentro  o hacia fuera  mediante c ilin d ro s  de esfuerzo (36, 39) 
accionados h idráu licam ente o neumáticamente a través de mecanis­
mos de engranajes (34, 35) o de palanca de accionamiento ( 38) .

18. -  Perfeccionam ientos, segán una de la s  re iv in d ic a ­
ciones 1 a 17, ca rac terizados porque lo s medios de conducción 
l a t e r a l  y de a lin eac ió n  de la s  p lacas, agregados a la s  mesas de 
as ien to  de la s  p lacas (5, 6) constan por un lado de ro d il lo s  de 
apoyo (16, 45) alo jados fijam ente y por e l o tro  lado de ro d illo s  
p resores (18) a ju s ta  b les separadamente o en grupos, con la  ayu­
da de c ilin d ro s  de media p resión  (20 ), respecto  a la s  p lacas .

19. -  Perfeccionam ientos en una s ie r r a  mecánica.
Segán se  describe  y re iv in d ic a  en la  p resen te  memoria 

d e sc rip tiv a  que consta de 30 páginas fo lia d a s  y e s c r i ta s  a má­
quina por una so la  de sus caras y acompañadas de los d i Pujos r e ­
g lam entarios.
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