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MEMORIA DESCRIPTIVA

7l invento se refiere a una sierra mecdnica para
fracecionar, pere variados fraccionamientos de placas de ma-
dera o similares, preferentemente a modo de paquetes, en vi-
riados taﬁleros sueltos, en especial de diferentes dimensio-
5. nes, mediante un tnico recorrido por la méquina, con una sie-
rra de corte longitudinal para la division de las placas en
tiras paralelas de placa del mismo 0 distinto ancho y una sie-
rra de corte transversal pospuesta para la subsiguiente divi-
si6n de las tiras de placa en tableros sueltos de la misma o

10. distinte longitud, asl como con correderas de transporte Su-
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bordinadas & estas dos sierras, dotadas de movimientos alterna-
tivos y preferentemente mandadas mediante programs, destinadas
al avance gradval de las placas por ia sierra de corte longitu-
dinal y al avance de las tiras de placa, conjuntamente o sepa-
radamente para obbtener pasos correspondientemente diswvintos de
une & otra tira de placa, por la sierra de corte transversal,
en donde el sentido de avance de las tiras de placa por .& sie-
rra de corte transversal forman entre si un dngulo recto, y las
slerras de corte longitudinal y transversal estan cOnfiguﬁadas
como grupos de sierras circulares gque actfian intermitentémente
y desplazables alternativamente transversalmente respecto al
respectivo sentido de avance, en especial configuradus como sie-
rras circulares de carrera por debajo de la mesa y de uma hoja
con la adicidn de vigas opresoras gue acthan & ambos iLauos ae
ila Linea de corte.

Sierras mecdnicus para fraccionar y sierras mecénicas
para variaaos fraccionamientos ue esta clase se conocen a par-
tir de la patente DT-0S 1.957.350. Ea estuas sierras mecdnicas
¢con Irecuencia es necesario acortar o al menos desmochar pox
un lado las placas 0 payueves de placas a iraccionar, al obje-
10 de obfener wn grueso de placa a diviuir en tableros sueltos
integros de acuerdo con el plan ue corte prescrito. Este acor-
tamiento se realizaba anteriormente en una operacibn previa'ue
trabajo con la ayuda de sierras mecdnicas independientes y con
un dispendio de trubajo y de egquipo correcpondientemente gran-
de, 0 bien se llevaba a efecto en ia misma sierra mecdnica de
fraccionar aunque Sin empargo en combinacidn eon una perturve—
dora modificacién del sentido de marcha ae las piacas que hacfa

sumentar el tamaiio y el reguerimiento de espacio de ia miyuina.

Es cometido del iuvento el subsanar estus desventajas
y crear unf Sierra mecédnica para fraccionar, en especial una

sierra mecinics para variados Iraccionamientos, de la clase in-
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dicada anteriormente, mediante la cual en caso necesario se pue-
de realizar el necesario acortamiento de las placas o paguetes
te placas a rraccionar, al iatroducirias en ia slerra mecédnica
para rruccionar, sin gue sean necesarias operaciones evypecia-
ies de trabajo o miguinas independientes y en especial sin que
sean necevarias modificaciones en el sentido de marcha ds las

places,

FEsie cometido se resuelve de acuerdo con el invento
poryue & ia sierra de corte iongitudinal se intercalan come mi--
nimv wng Sierras aceriudw o sierra oscilante que corta pardlela—
mente respecto al centido de avance ue las placaes, ajustabie
transversalmente respecto & ulcho sentido de avance de lus pla-
cac, elevable o descendible y mantenide fijamente durante el
corte, con dispositivo agregado de introduccién ue placas, asi
como una mese de awiento de placas, que abvarca conjuntamente
a la sierra de corte longitudinal y a le sierra acoriada o sie-
rra oscilante, con un tramo de mesa para la detencibn de placas
situawo entre estus sierras y que corresponde como minimo al tum
mafio de una placa. Ea esta configurweibn las placas o payueies
de placas & fruccionar, al introducirlas en la ~ilerra mecénica
para fruccionar o sierra mecdnica para variados rraccionamientos,
en ia direccilén de avance correspondiente a La sierra de corie
Longiwudinal, son primeramente acortadas o dezmochadas mediante
la sierra acortada o sierru osci.ante antepueste a ia siersa de
corte longitudinel y ajustada correspoudientemente a 108 rejue-
rimientos; por separccién de una porcién iaieral de placa 0 ue
paqueve. de placas, con Lo vual se evitan operaciones prepara-
torias y separadas de tratajo asi como sie.res wecdnicas especia-
Les y tampoco entren en cousideracién modificaciones adicionaies
de 18 uireccién ae marchae ue ia plawa por ia mdquina.

Le porcifu we piacy ceparada .aieralmente de las pla-

cas o paguetes de placas a frueciunai por la sierra acortada o

csierra osciiante de conformided con el invento, ¥y gituada sobre
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el tramo de mesu para detgrién de placas, ce pueie evacuar de de-
terminaqs menera en ¢l cASO0 ue Wh puro procezo de acorwamiento o
de rematado.

Una ventaja esencial ue la tierrea mecdnica parc Lrao-
cionar o .lerra mecdnica para variauos sraccionamientos, counfi-
gurads de couformidad con el invento, cousiste en yue i2 wigwra
acortuds o sierra oscilante acoplada previamente 2 la sierra de
corte longitudinel puede también intervenir en la conSecﬁpién
del plan de corte fraccionade propuesto y por consiguiente se
simplifica significativamente el funcionsmiento y la programa-
cién de la mdquina, respectivamente se posibilita la realiza-
cién de complicados planes de corte. Para este objeto, en vr pos-
terior desarrollo de la idea del invento, el dispositivo de co-
rredera de transporte agregado a la sierra de corte longiltudinal
estéd eonfigurado para alternativamente bien el avence simultd~
neo y gradual o bien el avance aislado, sucesivo y gradual de
las partes de placa separadas unas de otras por la sierra acor-
tada o sierra oscilante y situadas unas junto a las otras sobre
el tramo de mesa para la debencibdn de las placas mediante la
sierra de corte longitudinal. Con ello pueden acoplarse prévia-
mente & la sierra de corte longitudinal varias correderas de
transporte dispuestas contiguamente perc independientes entre
si, desplazables alternativamente bien simultdneamente o bien
por separado una después de la otra con secuencias de paso co-

rrespondientemente iguzles o distintas a cada una de cuyas corre-

‘deras de transporte esté subordinads una parte de placa separa-

da por la sierra acortada o sierra oscilante. Por otra parte a
la sierra de corte longitudinal se la puede acoplar previamente
une sole corredera de transporte, la cval a ambos lados de la
linea de corte de la sierra acortada o sierra oscilante estd
proviste con arrastradores de placas mondados y ajustables inde-
pendientemente unos de otros o en la posicidn de actuacibén para
el avance de l&s partes.de placa.
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El dispositivo de introduccién de placas agregado a la
sierra acortads o sierra oscilante puede configurarse y mandarse
discrecionalmente. En wna forme de ejecucién especialmente adecue~
da del invento, la mesa de aplicacidén de las placas subordinade a
la sierra acortada o sierra oscilante y a la sierra de corte lon-
gitudinal presenta un tramo de mesa para preparacién de placas,
acoplado préviamente a la sierra acortada o sierra oscilante y
gue corresponde como minimo al grueso de una placa o de un paque~-
te de placas, y el dispositivo de introduceibn de plecas subordi-
nadas & le sierra acortada o sierra oscilante estd configurado pu-
ra el constante avance de las placas desde el tramo de mese para
preparacién de placas al tramo de mesa para detencibn de placas
que ve pospuesto. Al efecto el dispositivo de introduccibn de plé-
cas agregado a la sierra acortada o sierra oscilante puede estar
configurado como corredera de transporte movible alternativamente,
en especial mandada mediante programa, con elementos de arfastre-
de las placas mandados durante el avance de las placas o ajusta-
bles esponténeamente en la posicibn de actuacibne. Sin embargp se
ha puesto de manifiesto como especialmente ventajosa una forme de
ejecucibn, en la que de conformidad con el invento a la sierra
de corte longitudinal y a la sierra acortada o sierra longitudi-
nal se les agrege una fnica y comin corredera de transporte, des-
plegable més alld del tramo de mesa para la preparacién de placas,
para la introduccién continuada de las placas desde el tramo de
mesa para la preparacibén de placas al tramo de mesa para la deten-
cién de placas y para el subsiguiente avance gradual de como mi-
nimo wne de las partes de placa, separada por la sierra acortada

o sierra oscilante, a través de la sierra de corte longitudinal.

Ta alimentacién de la sierra mecdnica para fraccionar
o sierra mecénica pera variados fraccionamientos de acuerdo con
el invento, con placas o paquetes de placas a fraccionar, puede
llevarse & efecto previendo una plataforma elevadora en gl cono-

cida, que aporte un apilado de placas. Fn este caso para el tras-
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lado de las placas o del paquete de placas desde el apilado de
placas de la plataforma elevadora al tramo de mesa para la prepa-
racién de las placas de la sierra mecdnica para fraccionar o sie-
rra mecdnica para variados fraccionamientos de acuerdo con el in-
vento, se prevé wa corredera de transporte movible alternativa-
mente, en especial mandada mediante programa, que Se despliega
més alld de la plataforme elevadora. Es especialmente veniajoso
al efecto que la corredera de transporte para el traslado de las
placas o del paquete de placas desde la plataforms elevadora al
tramo de mesa para la preparacifn de placas, esté unida con la co-
rredera de transporte para la introduccibn de las placas desde
el tramo de mesa para ia preparacibén de ﬁlaca; al ftramo de mesa
para 1a detencidn de placas respectivamente para el subsiguienta
avance gradual de las placas o partes de placas por la sierra de
corve longitudinal, constvituyendo una unidad consirucviva, con
elementos de arrzstre de placas wandados y/o ajustables eepontd-
neamente 0 alternativamente en el avance de las placas en ia posi-
cibn de acwuacidéne En esta ejecucién a cada avence de una placa

0 de un paquete de placas desde el tramo de mesa pars le prepard-
cidn de placas al tramo de meSa para la debencién de placas, se
conduce simulténeamente una placa o un paquete de placas desde

el apilado de placas de la plataforme de elevacibn al tramo de
mesa para la preparacién de las placas.

Otras particularidades, detalles y ventajas del inven-
to0 se desprenden de la siguiente descripcibn de un ejemplo de
ejecucidn representado en los dibujos:

La figura 1 muestra una sierra mecdnica para fraccio-

nar de acuerdo con el invento, en planta esquemdtica.

Ia figura 2 muestra un corte vertical por la linea II-
II de la figura 1.

La figura 3 muestra un corte vertical por la linea III
~IIT de la figura 1.
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Ia figura 4 muestra un corte vertical por la viga so-
porte desplazable longitudinalmente dé la sierra acotada o0 sie-

rras oscilantes

Ia figura 5 muestra un corte longitudinal horizontal

por el dispositivo de alineacibn y conduccién lateral de placas.

Tas figuras 6, T y 8 muestran diversas ejecuciones det
arrastradores de placas de la corredera de transporte, en-alza- -

do.

Ia figura 9 muestra el dispositivo de alimentacibn de

1a sierra mecdnica para fraccionar, en alzado.

La figura 10 muestra un dispositivo auxiliar para la -
conduccién de las placas o paquete de placas desde el apilado
de placas de le plataforma de elevacibn a la mesa de eplicacién

de placas, representado en perspectiva.

Ta sierra mecdnica representada, para el fracciéna—
miento de placas de madera o andlogos, estd configurada en esen-
cia de conformidad con la patente DI-O0S 1.957.350, y consta de
wna sierra de corte longitudinal 1, indicada con su linea de
corte X~ X, y una sierra de corte transvefsal 2 pospuesta a-
aquella y representada igualmente con su 1fnea de corte Y-Y. Ia
1{nea de corte X-X de la sierra de corte longitudinal 1y la
1fnea de corte Y-Y de la sierra de corte transversal 2 formen
entre s un 4ngulo recto. Desde el punto de vista constructivo,
las sierras de corte longitudinal y transversal 1 y 2 se confi-
guran, por ejemplo de acuerdo con la patente alemana P 16 28
863.4 y la patente DI-05 1.728.394, como sierras circulares de
carrera por debajo de la mesa, es decir consten de un grupo de
sierra circular con una hoja de slerra principal y una hoja de
sierra escarificadora antepuesta a aquella desplazables alterna-
tivamente en 10s correspondientes sentidos de corte X=X 6 ¥-Y
y que en el retorno descienden por debajo de la aplicacién de la

pieza de trabajo. Por encima de la aplicacién de la pieza de
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trabajo se dispone una viga opresora 3, respectivamente 4, ele-
vable y descendible, que Se extiende de un modo continuo en el
sentido de corte X-X, respectivamente Y-Y, y que presenta en su
lado inferior una estrecha ranura 1ongituﬁinal pare el anclaje
de la hoja de sierra principal. Ias Vigas opresoras 3, respecti-
vamente 4, estdn configuradas y dispuestas de tal menera, que
las mismas, en su posicién de descenso, mantienen oprimida y su-
jeta a la pieza de trabajo contra la superficie de aplicacién
de esta pieza de trabajo. Al efecto las vigas opresoras 3, res-
pectivamente 4, se mantienen lo més proximemente posible a am-
bos lados de la linea de corte en cuestién X-X 6 ¥-Y, intervi-

niendo a ambos bordes de corte de la pieza de trabajo.

Entre la slerra de corte longitudinal 1 y la sierra
de corte transversal 2 se prevé une mesa de aplicacién de pla-
cas. A la sierra de corte longitudinal 1 se acople prévismente
otra mesa de aplicacién de placas 6. Ambas mesas de aplicucién
de placas 5 y 6 estdn alineadas enrasadamente l2 wuna respecto
a la otra, respectivamente constituyen una @nica placa de mesa
horizontal.

4 la sierra de corte longitudinal 1 se acopla prévia-
mente una sierra acortada o sierra oscilante 7, cuya linea de cor
te Z2-%2 estd orientada perpendicularmente respecto a2 la linea de
corte X-X de la sierra de corte longitudinal 1, respectivamente
paralelamente respecto a la linea de corte Y-Y de la sierra de
corte transversal 2. El grupo de sierra de esta sierra acoriada
0 sierra oscilante 7, configurada como sierra circular de carre-
ra por debajo de la mesa y de un2 sola hoja, se aloja en una vi-
ga soporte 8 desplazable y orientada transversalmente respecto a
la linea de corte en cuestibén 2-Z, respectivamente paralelamente
respecto a la linea de corte X-X de le sierra de corte longitudi-
nal 1, cuyya viga soporte 8 estd dispuesta en wna escotadura conbi-
nvue y correspondientemente orientada de la mesa de aplicacibén de

placas 6 y que concluye enrasadamente con la superfiicie superior
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de esta mesa de aplicacifn de placas 6, tai y como Se despren—
de en especial de la figura 4. Ia viga sopbrte 8 se configura
como viga hueca en forma de caja y Se aloja desplazablemente en
las gufes 10 del bastidor de la méquine con la ayuda de rodi-
1llos de rodadura 9, o andlogos, que resaltan lateralmente. Ia
viga soporte 8 va provista en su zona central con una ranura -
tronsversal 108, a través de la cual resai%a la hoja de sierra -
del grupo de la sierra acortada o sierra oscilante T dispueSto
en el interior de la viga soporte. Esta hoja de sierra, respec-
tivamente el grupo de la sierra acortada o sierra oscifante 7;
se aloja sobre una palanca oscilante 12 giratoria alrededor del
eje de giro 11, cuya palanca oscilante 12, con la ayuda de w
brazo de palanca 13 fijado en aguella y de un cilindro -hidrdu.
1ico o neumdtico de desplazamiento 14, puede girar de tal mane-
ra hacia dentro o hacia fuera, que la hoja de sierra alterna-
tivamente puede Ser levantada a una posicibén de trabajo repre~
sentada con trazo lleno en la figura 4 que resalta por encima
de la superficie superior de la mesa de aplicacibn de placas 6,
0 puede ser descendida a une posicibn de reposo representada
con linea de rayas y puntos en la figura 4 que se retrae com-
pletamente por debajo de la superficie superior de la mésa de

aplicacibn de placas 6.

T el sjemplo de ejecucibn, la hoja de sierra de la
sierra acortada o sierra oscilante 7 puede desplazarse y ajus-
tarse mediante desplazamiento longitudinal de la viga soporte
8 entre una posicibn marginal extrema situade completamente
préxima al borde lateral izquierdo 15 de la mesa de aplicacibn
de plecas 1 segln la figura 1 y una posicibn central interna
situada en el centro de la mesa de aplicacién de placas 6 y
representada en lea figura l. Ia viga soporie desplazable 8 de
la Sierra acortada y sierra oscilante 7, se extlende a ambos
lados de la hoja de sierra de esta sierra y estd configurade lo
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suficientemente large a ambos lados para'que en cwalguier posi-
cibfn de la sierra acortada o sierra oscilante 7 clerre completa-
mente o casi completamente 12 escotedura de la mesa de aplicacién
de placas 6. De esta manera se garantiza una continue superficie
de aplicacién de las placas.

La viga soporte 8 de la sierra acortada o sierra. osci-
lante 7 subdivide 12 mesa de aplicacién de placas 6 en un primer
tramo de mesa para la preparacibn de placas 106 antepuesto'a la
sierra acortada o sierra oscilante 7 y un Segundo tramo de mesa
para la detencidén de placas 206 pospuesto a la sierra acortada o
sierra oscilante 7 y situado entre esta sierra y la sierra de cor-
te longitudinal 1. 4 cada tramo de mesa 106 6 206 corresponde al

‘Yamafio de superficie de como minimo una placa P & fraccionar.

Fn la zona del tramo de meSa pars la preparacién de
placas 106 se prevén medios de gufa o de alineacibn para las pla-
cas o paquetes de placas P. En el ejemplo de ejecucibén represen~
tado se disponen en la zona de un borde lateral 15 de la mesa de
aplicacidn de placas 6, por ejemplo el borde lateral izquierdo,
rodillos de apoyo 16 alojados fijamente con e¢jes de giro dispues-
tos verticalmente respecto a la mesa de aplicacidn de placas. En
la zona del borde lateral opuesto, el derecho 17, de la mesa de
aplicacién de placas 6 se prevé un juego de rodillos presores 18
ajustables por o para la placa o el paguete de placas P. Estos
rodillos presores 18 se alojan en un com@n soporte 19, tal y como
Se representa eSpecialmente'en la figura 5. EL soporte de los ro-
dillos presores 19 va fijado en un cilindro hidrdulico o neumd¥i-
co de ajuste 20, el cual es desplazable en gufas de deslizamiento
21 en el bastidor de le mdquina, respectivamente ¢n la mesa de
aplicacién de placas 6. EL émbolo 22 de este cilindro 20 va fija-
do en una varille de émbolo de forma tubular 23, la cual, sobre
el lado de cabeza del cilindro 20 opuesto a.los rodillos presores

18, conduce estancamente'hacia fuera & dicho cilindro, y se fija
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en un soporte de cojinete 24 emplazado fijamente. Ia cdmara de
cilindro 120 situada detrds del &mbolo 22, & través de las aber-
turas laterales 25 de la varilla de émbolo de forma tubular 23,
Se mantiene unida con esta varilla de émbolo. La varilla de bm-
bolo de forme tubular 23 estd unida por su extremo exterior, a
través de una toma 26, con el sistema hidrdulico. Por la varilla -
de émbolo 23 atraviesa coaxialmente un tubo 27, el cual por wn
1ado desemboca en la cémara de cilindro 220 situada delante del
4mbolo 22 y por el otro lado se conduce estancamente hacia fue-
va a travds del extremo externo posterior de la varilla de émbo-

lo y se une con el sisteme hidrdulico.

De esta manera se crea un cilindro de ajuste de doble
ofecto, hidrdulico o neumdtico, con cuerpo de cilindro despiaza;
ble 20 y &mbolo 22 que se mantiene fijamente. Para el desplaze~
miento frontal de 10s rodillos presores 18 es sometida a presion
la cdmare anterior de cilindro 220 & través del tubo 27, mien-
tras que el medio de presién desalojado de la cédmara posterior
de cilindro 120 fluye hacia fuera por las aberturas 25 de la va-
rilla de &mbolo 23 y de la toma 26. Para el retorno de los rodi-
1los presores 18 se somete 2 presifn la cdmarae posterior de ci-
1indro 120 a través de la toma 26 y de las aberturas 25 de la ve-
rilla de &mbolo 23, mientras que el medio de presibn desalojado

de la cAmara anterior de cilindro 220 fluye al exterior a través

del tubo 270

Pars la alimentacibén de la sierra mecdnica para fraoc-
cionar se antepone & la mesa de aplicacibn de placas 6 wna pla-
taforma elevadora 28, que lleva un apilado de placas S. Separada-
mente, sobre la mesa de aplicacién de placas 6 se disponen las
gulas 29 orientadas formendo dngulo recto con la lfnea de corte
X-X de la sierra de corte longitudinal, respectivamente parale-
las respecto & la linea de corte Z-Z de la sierra acortada o sie-

rra oscilante 7. Sobre estas gufas 29 se disponen dos sucesivas
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correderas de transporte 30 y 31 desplazables longitudinalmen-
te, como Se representa en especial en las figuras 1l y 2. Ia se-
paracibn entre las dos correderas de transporte 30 y 31 corres-
ponde @ la dimensibn de las placas o del paquete de placas P

en el sentido de avance, es decir paralelamente respecto a las
gufas de correderas 29, Ias dos correderas de transporte 30 y
31 estdn unidas entre si mediante una viga de wnibn 32, cons-
tituyendo una unidad constructiva. Ias gulas de corredera 29

ss extienden en direccidn al lado de entrada de las placas o
paquetes de placas P, por encim2 de la plataforma elevadora 28,
tal y como se aprecia en especial en la figura 2. El juego de
correderas de transporte 30, 31 es al efecto transportable en-
tre una posicidn desplegada de captacibdn representada a trazo
de rayas en las figuras 1 y2 y una posicién de introduceién,
re2lizéndose alternativamente este movimiento sobre las guilas
de correderas 29. En las figuras 1 y 2 se representa con trazo
lleno una posicién intermedia de ambas correderas de transporte
30, 31. En la posicibén desplegade de recepcibn, la corredera
exterior de transporte 30 se ajusta detrds del apilado de pla-—
cas S situado sobre la plataforma elevadora 28, mientras que
la corredera interior de transporte 31 estd situada aproximada- .
mente sobre el borde posterior de cierre 52 opuesto a la plate~
forma elevadora 28 de la mesa de aplicacién de placas 6. In

la posicibn de introduccibn, la corredera exterior de transpor-
te 30 sobrepasa a la sierra acortada o sierra oscilante 7, mien-
tras que la corredera interior de transporte 31 pasa adelante

hasta la sierra de corte longitudinal.

Anbas correderas de transporte 30 y 31 van equipadas
con elementos de arrastre de placas 13V, respectivamente 131,
¥ 231, los cuales estdn alojados elevablemente y descendible-
mente, respectivamente girables hacia dentro o hacia fueras,

en las correspondientes correderas de transporte 30 6 31. Estos
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clementos de arrastre de placas 130, 131, 231 pueden asumir una
posicién de actuacibn descendente o de giro hacia fuera y que
resalta hacia abajo, en la que establecen contacto con las pla-
cas o paquete de placas P, o pueden retornar & uma posicibn de
reposo ascendente 0 de giro hacia dentro, en la que Se mueven
por encima de las placas o paquete de placas P, Los elementos de
arrastre de placas 130 de la corredera exterior de transporte 30
y los elementos de arrastre de placas 231 previstos en la figura
1 en la mitad izquierda de la corredera interior de transporte
31, se mandan preferentemente por separado en la posicién de re-
poso, respectivamente en posicién de actuacibén, en movimiento de
elevacién y de descenso, respectivamente girando hacia dentro y
hacia fuera. Los elementos de arrastre de placas 131 dispuestos
en 1la figura 1 en la mitad derecha de la corredera interior de
transporte 31, pueden por el contrario configurarse de tal mane-
Ta, que 10s mismos, durante el avance de la corredera de FrANS-
porte 31 en direccién a la sierra de corte longitudinal i giran
hacia fuera espontdneamente a la posicién de actuacién y en el
retorno de la correders de transporte 31 en direccién a la plata-
forma elevadora 28 igualmente giran espontdneamente hacie dentro

en la posicibn de reposo.

Los elementos de arrastre dé placas 130, 131, 231, pue-
den configurarse a discrecibn en lo que respecta a su disposicién
constructiva. Bn el ejemplo de ejecucién representado en especial
en la figura 6 para los elementos de arrastre de placas 130 man-
dados forzosamente, cada elemento de arrastre de placas 130 va
fijado como brazo de palanca en un pivote basculante 33 orienta-
da transversalmente respecto a la direccién de movimiento de las
correderas de transporte 3V, 31. El pivote basculante 33 Se man-
tiene fijamente unido con una rueda dentada 34, la cual engrana
con une cremallera 35. Ia cremallera 35 puede Ser desplazada en

movimiento de vaivén por un cilindro de esfuerzo 36 de doble efec
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to‘y de accionamiento hidrdulico o neumdtico. Por este motivo el
elemento de arrastre de placas 130, con el concurso de dicho ci-
lindro de esfuerzo 36 y a través del mecanismo de engranajes 34,
35, alternativamente puede ser girado hacia dentro a una posicibn
de reposo elevada y representada con trazos de rayas o puede ser
girado hacia fuera a uns posicién de actuacién descendida para el -

avance de las placas y representada con trazo continuo.

Parael elemento de arrastre de placas 231 dispuesto en
la mitad izquierda de la corredera interior de transporte 31 o
igualmente mandado de modo forzado, se puede utilizar el mismo dis:
positivo de accionamiento de acuerde con la figura 6 6 con iékfor—'
me de ejecucién representada a modo de ejemplo en la figurd 7. En'
este G1timo caso cada elemento de arrastre de placas 231 vé“fija—i_
do como brazo de palance en un pivote basculante 37 orientado
transversalmente respecto a la direccién de movimiento de la corre-
dera de transporte 31, cuyo pivote basculante 37 estd unido a tra-
vés de un brazo de accionamiento 38 con un cilindro de esfuerzo 39
de doble efecto y de accionamiento hidrdulico o neumdtico. Median—
te giro del pivote basculante 37 con el concurso del cilindro de
esfuerzo 39 y del brago de accionamiento 38, cada elemento de
arrastre de placas 231, por separado y con independencis de los
otros, alternativamente puede Ser girado hacia fuera a una posicién
descendida de actuacidn para el avance de las placas y representa~
da con trazo continuo en la figura 7, o puede ser girado hacia den-
tro a una posicibn elevada de reposo y representada con trazo de
rayas. Légicamente el dispositivo de accionamiento de acuerdo con
la figura 7 también puede utilizarse para el elemento de arrastre
de placas 130 mandado de modo forzado de la corredera exterior de

transporte 30.

Los elementos de arrastre de placas 131 dispuestos en
la figura 1 en la mitad derecha de la corredera interior de trans-

porte 31, se alojan por el contrario de modo que pueden girar li-
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bremente en un correspondiente pivote basculante 40, como en
especial Se representa en la figura 8. IEstos elementos de arras-
tre de placas 131 pueden girar hacia denfro y hacia adelante,

es decir en direccién a la sierra de corte longitudinal 1, & une
posicién levantade de reposo representada con trazo de rayas en
la figura 8, respectivamente pueden girar hacia fuera y hacia .
atrds, es decir, en direccifn a la plataforma elevadora 18y a
una posicibn descendida de actuacibn paré el avance de placas,
determinada fijamente mediante un tope il y represea'tada-’con

trazo de linea contlnus.

A 1a mesa de aplicacién de placas 5, que Se extiende
entre la sierra de corte longitudinal 1 y la sierra de corte
transversal 2, Se agregan dos sucesivas correderas de transpor-
te 42 y 43 movibles alternativamente desde y hacia la sierra
de corte longitudinal 2, cuyas correderas de transporte se alo-
jan desplazablemente sobre correspondientes gulas 44, dispues-
tas sobre la mesa de aplicacién de placas 5 guardando entre si
una cierta separacibn, y que estdn orientadas formando éngulo
recto con la linea de corte Y-Y de la sierra de corte transver-
sal 2 y con la linea de corte Z-Z de la sierra acortada o sie-
rra oscilante 7, es decir orientadas paralelamente respecto a
la linea de corte X-X de la sierra de corte longitudinal 1, cO~
mo en especial se desprende de la figura 3, Estas correderas de
transporte 42 y 43 van equipadas con elementos de arrasire de
placas 142, respectivamente 143, que pueden equiparse como ios
elementos de arrastre de placas 130 mandados de modo forzado de
18 corredera transporte 30 (figura 6) o andlogamente 2 108 ele-
mentos de arrastrd de placas 231 mandados igualuente de modo
forzado de la mitad izquierda en la figura 1 dé la corredera
de transporte 31'(figu1a 7)y 0 bien como los elementos de arras-
tre 131 libremente giratorios hacia fuera o hacia dentro de la
mitad derecha en la de la corredera de transporte 31 en la figu-

ra 1. Ia primera corredera de transporte 42 es desplazable en~
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tre una posicibén de recepcibn desplegable lateralmente entre
la sierra de corte longitudinal 1 representada en las figuras
1y 3y una posicién de cesién introducible haste el centro

de la mesa de aplicacién de placas 5,. La segunda corredera

de transporte que va pospuesta 43, es desplazable entre una
posicibn de cesidn introducible hasta aproximadamente. el cen- .
tro de la mesa de aplicacidn de placas 5 y gue corresponde

a la posicibn de cesibn de la primera corredera de tranépbrte”
42 y una posicidn de desplazamiento hacia fuera desplegada ’
hasta la sierrs de corte transversal 2. En las figuras 1 y 2
Se representa una posicidn intermedia de la corredera de trans
porte 43 situada brevemente antes de la posicibén de desplie-

gue hacia fuera.

En la zona de la sierra de corte longitudinal 2 se .
prevén medios de gula o de alineacibn para las tiras de ple-:
cas o paquetes de tiras de placas L que aqul se presentaﬁ,
respectivamente tableros sueltos o paquetes de tableros suel-
tos. Estos medics de gula o de alineacién estdn configurados
anflogamente a los correspondientes medios de gula y de ali-
neacién subordinados a la mesa de aplicacibén de placas 6 y
constan por una parte de rodillos de apoyo alojados fijamen-
te 45 y por otra parte de rodillos presores 46 dispuestos
sueltos o en grupos ¥ desplazables desde y hacia las tiras
de placas L, respectivamente tableros sueltos E; cuyyos ro-
dillos de conformidad con lo descrito respecto a la figura

5 se pueden también alojar y ajustar.

Ias placas a fraccionar P pueden ser & base de ma-
dere, fibra de madera, madera de ebanisteria, etc., ¥y pueden
estar chapeadas o revestidas de material pldstico por una o
por ambas caras. las mesas de aplicacién de placas 5, 6 es-
t4n configuradas de tal manera que las plezas de trabajo se

deslizan sobre las mismas sin ning@n deterioro en cualguier
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direccibn de avance. Para este objeto las mesas de aplicacidn
de placas 5, 6 pueden proveerse con una cubricién de desliza-
miento, por ejemplo a base de una gueta de fibra artificial, o

bien preverse toberas para insuflar aire, etc.

Ia sierra mecdénica para fraceionar va equipada con un
mando de programacién (pupitre de mando 47), el cual mandé éuto-i
méticamente y sincroniza entre si de tal manera los movimiéh%os--
alternativos de las correderas de ‘transporte 30, 31, 42, 43, ¥
el ajuste de 10s elementos de arrastre de las placas 130; 231 en -
la posicién de actuacién y de reposo, ags{ como las carreras in-
termitentes de trabajo de las sierras de corte longitudinal y
transversal 1, 2 que el funcionamiento se realiza de la siguien->

te manera.

N s

Ia plataforma elevadora 28 es levantada en cada ciclo
de trabajo de la sierra mecdnica para fraccionar hasta télfphn-'
t0 que en cada caso el paquete de placas & fracecionar situado
mds arriba P se ajusta aproximadamente por encima de la super-
ficie superior de la mesa de aplicacién de placas 6, como en
especial se representa en las figuras 2y 9. Se supone al efecto
que sobre el tramo de mesa para la preparacién de placas 106 de
1o mesa de aplicacién de placas 6 existe ya otro paquete de ple-
cas P (figura 1). ElL juego de correderas de transporte 30, 31,
con los elementos de arrastre de placas girados hacia dentro en
la posicién de reposo levantada 130, 131, 231, se despliegén
continuamente en direccién a la plataforma elevadora 28, hasta
tal punto que los elementos de arrastre 130 de la corredera de
transporte 30 se ajustan detrds del paquete situmdo mds alto P
del apilado de placas S situado sobre la plataforme elevadora 28
y los elementos de arrastre de placas 131, 231 de la corredera
de transporte 31 se ajustan detrds del paquete de placas P situa~
dos sobre el tremo de mesa pera la preparacibén de placas, taly

como Se Tepresenta con trazo de rayas y puntos en las figuras 1
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¥ 2. Los elementos de arrastre de placas 130, 131, 231 son gira-
dos hacia afuera a su posicién descendida de actuacibén y agarran
por detrds al correspondiente paguete de placas P situado sobre
el apilado de placas S de la plataforma elevadora 28, respectiva-
mente sobre el tramo de mesa para la preparacién de placas 106,
como en especial se representa en la figura 2. Se ha de indivar -
nuevamente en esta ocasién que los elementos de arrastre &é*pla-
cas 130 y 231 mandados en la posicidén de reposo o en la posicién
de actuacidn son girados hacla adentro o hacia afuera, mientras
gue los elementos de arrastre de placas 131, no mandados, al des-
plegarse la corredera de transporte 31 contra gl borde frontal
del paguete de placas P situado sobre el tramo de mesa para la
preparacién de placas 106, chocan y por consiguiente giran es—-
pontdneamente hacia adentro a su posicién de reposo levantada,

en tanto que por el contrario después del traslado del citado
paquete de placas P de nuevo giran espontdneamente hacia fuera

a su posicibn descendida de actuacidn.

Ahora se desplaza continuemente el juego de correderas
de transporte 30, 31 en direccién a la sierra de corte longitudi-
nal 1. Con ello los elementos de arrastre de placas 130 de la co-
rredera exterior de transporte separan gl paquete mds alto de pla-
cas P del apilado de placas S, llevdndolo desde la plataforma ele-
vadora 28 al tramo de mesa para la preparacibén de placas 106,
mientras que simultdneamente los elementos de arrastre de placas
131, 231 de la corredera interior de transporte 31 introducen el
paquete de placas P desde el tramo de mesa para la preparacibn
de placas 106, a través de la sierra acortada o sierra oscilante
7, al tramo de mesa para la detencibén de placas 206. FEste paque-
te de placas desplazado desde el tramo de mesa para la prepara-
cibn de placas 106 al tramo de mesa para la detencibén de placas
206, estando dispuesta la sierra acortada o sierra oscilante 7,

al tramo de mesa para la detencién de placas 206. Este paquete
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de placas desplazado desde el tramo de mesa pard la detencibn
de placas 206, estando dispﬁesta la sierra acortada o sierra 0S-
cilante 7, es decir levantada en la posicifn de trabajo, es cor-
tado por dicha sierra en dos pequetes parciales de placas inde-
5, Dendientes uno de otro Pl y P2 a lo largo de la 1inea de corte
7-7. Bn cada caso de acuerdo con el ajuste de la sierrae gcortad%
o sierra oscilaente 7, estos paquetes parciales de placas %i: P2 ”:
pueden ser del mismo tamafio, como Se representa en el ejempib déf
ejecucibn, o distintos, como en la figura 1 en que el paqué%e
10. Dparcial izquierdo de placas P2 resulta ser mds reducido d@@wel ff

1

paquete parcial de placas Fl. .

Al objeto de conseguir un {raslado seguro y exento, de. .
perturbaciones del paguete de placas superior P desde el apilado
de placas S de la plataforma elevadora 28 al tramo de meéa baraf

15« 12 preparacibén de placas 106 es levantado este paquete de‘ﬁlacas
P en cierta medida del apilado de placas S situado mds abejv.
Preferentemente esto se realiza con la ayuda del dispositivo au-
xiliar representado en especial en la figura 10, el cual consta
de une regleta distenciadora 48 con rodillos 49 orientados trans-

20. Versalmente y con agarradera 50 ensanchada y configurada como to-
pe. Los rodillos 49 se alojan girando libremente entre dos bri-
das laterales paralelas unidas entre s{ mediante la agarradera
50 y mediante los ejes de rodillos, resaltando alternativamente
por el lado superior y el lado inferior de la regleta distancia-

oo dora 48. Dos o més regletas distanciadores de rodillo 48 de esta

clase se introducen paralelamente respecto a la direccibn de mo-
vimiento del juego de correderas de transporte 30, 31, en cada
caso entre el paguete de placas mds elevado a retirar P del api-
1ado de placas S y las placas situadas pés abajo de este apila-
do. Para este objeto se practican oberturas de entrada para las

30. regletas distanciadoras de rodillos 48 entre el paquete de pla-—
cas P a retirar y el apilado de placas S situado mds abajo, con
la ayuda de cuflas extensoras accionadas 51, tal y como Se repre-
genta en la figura 10, Después del calado de las regletas distan-

ciadoras de rodillos 48 son retiraaas las cunas exbensoras 51.
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Al desplezar hacia fuera al paquete de placas P respecto del
apilado de placas S, el paguete de placas P se desliza sin roza-
miento sobre 1os rodillos 49 de las regletas distanciadoras 43,
mientras que las regletas distanciadoras 48, mediante el tope

de su agarradera 50 se mantienen fijamente contra la superficie
lateral del apilado de placas S. De esta manera se evita un de-
terioro de 1las superficies superiores de las placas. Mediante =l
levantamiento del paguete de placas P respecto del apilado de
placas S se garantiza asimismo un zeguro agarre del paquete de
placas mediante log elementos de arrastre de placas 130 de la co-
rredera de transporte 30 (figuras 2 y 9). El borde de clerre 52
de la mesa de aplicacién de placas 6 orientado hacla la platafor-
ma elevadora 28 esté achaflanado y provisto de rodillos tope 532,
como Se representa en especial en la figura 9. De esta manera Se
asegura la retencién del borde frontal, en caso dado curvado he-
cia abajo, del paquete de placas P sobre la mesa de aplicaciébn

de placas 6.

Despuds del paso de introducecibn ejecutado de modo
continuo, que sc¢ ha descrito anteriormente, del juego de corre-
deras de transporte 30, 31, los elementos de arrasire de pla-
cas 130 de la corredera exterior de transporte 30 y los ele~
mentos de arrestre de placas 231 de la corredera interior de
transporte 31, situados sobre el lado izquierdo de la linea
de corte Z-%, son girados hacia dentro a su posicién levantada
de reposo, y el juego de correderas de transporte 30, 31 se
introduce de nuevo gradualmente en direccién a la sierra de
corte longitudinal 1. A causa de ésto el paquete de placas P
situado sobre el tramo de la mesa de preparacién de placas 106
y el paquete parcial de placas P2 situado sobre el tramo de
mesa para la detencidn de placas 206, permenencen quietos, mien-
tres que el paquete parcial derecho de placas Pl es desplazado
hacia adelante gradualmente por los correspondientes elementos

de arrastre de placas 131 de la corredera interior de transpor—
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te 31, pasando por la sierra de corte longitudinal 1 y por con-
siguiente siendo dividido hediante sucesivos cortes longitudi-
nales paralelos de acuerdo con la 1inea de corte X~-X en varias
tirag de placas, respectivamente paquetes de tiras de placas L.
A continuacién la totalided del juego de paguete de tiras de
placas obtenido & partir del paquete parcial de placas Pl es
desplazado hacia adelante por acarreo de la corredera de trans-
porte desplegada 42, sobre la mesa de aplicacibn de placas, con-
tinuemente en direccién a la sierra de corte trensversal 2, ¥
1levado a wna posicibn de espectativa siturda en la zona central
de la mesa de aplicacidén de placas 5 y representada con lirea
de rayas en la figura l. Desde esta posicibn de espectativa el
juego de paquetes de tiras de placas, mediante despliegue de

1a corredera de transporte 43, primeramente de un modo confif
nuo haste la sierre de corte transversal 2 y luego graduaimente
mediante esta sierra, va siendo desplazado. Con ello se ven i
fraccionendo 1os paquetes de tiras de placas L mediante gnucesi-
vos cortes transversales paralelos de acuerdo con la 1fnea de

corte Y-Y en paguetes de tableros sueltos E.

El paguete parcial de placas P2 que queda situado en
la figura 1 a la lzquierda sobre el tramo de mesa para la de-
tencibn de placas 206 puede ser evacuado entretanto lateralmen-
te de la mesa de aplicacibn de piacas 6, cuando se trata de wa
pieza basculante, respectivamente de una pieza de placa cortada
en formeto y a emplear como tal. Sin embargo también es posi-
ble fraccionar este paquete parcial de placas P2 en paneles suel
tos B, en especial de conformidad con un plen de corte diferen-
te del correspondiente al primer paquete parcial de placas Pl.
Para este objeto el juego de correderas de transporte 30, 31
con los elementos de arrastre de placas 130, 231 girados hacia
adentro en la posicibn de reposo levantada, Se despliegan has-
te tal punto que 1los elementos de arrastre de placas 231 de la
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corredera interior de transporte 31 sobrepasan el borde poste-
rior del paquete parciel de placas P2. Entonces solamente estos
elementos de arrastre de placas 231 de la corredera interior de
transporte 31 son girados hacia fuera a su posicibén descendida

de actuacidn, y el juego de correderas de transporte 30, 31, es
desplazado nuevamente de manera gradual en direccibn a la silerra
de corte longitudinal 1. El paguete parcial de placas P2 es por
consiguiente desplazado hacia adelante de modo gradual, por los
correspondientes elementos de arrasire de placas 231 de la Iorre-
dera interior de transporte 31, a través de la sierra de corte
longitudinal 1 y con ello fraccionado en pagquetes de tiras de pla-
cas. A continvacibn estos paguetes de tiras de placas se despla-
zan asimismo hacia adelante de modo gradual de la menera ya des-
crita, avanzan a través de la sierra de corte longitudinal 2 y

son troceados en paguetes de placas sueltas E.

Mediante el fraccionamiento de los paquetes de placas
P en dos paquetes parciales de placas Pl y P2 con la gyuda de la
sierra acortada o sierra oscilante 7 a la entrada de la sierra
mecédnica para fraccionar y mediante el subsiguiente fracciona-
miento diferenciado de estos paquetes parciales de placas Pl y
P2 en paquetes de tiras de placas Ir ¢con la ayuda de la sierra
de corte longitudinal 1 y en paquetes de paneles sueltos E con
la ayude de la sierra de corte transversal 2, inclusive con la
forma de ejecucién expuesta de la sierra mecénica para fraccio-
nar, puede obtenerse un limitado pero variadoc fraccionamiento.
Sin embargo pueden obtenerse posibilidades de fraccionamientos
variados considerablemente superiores y prédcticamente ilimitados
por el hecho de que en lugar de subordinar una sola corredera de
transporte 43 a la totalidad de los paquetes de tiras de placas
L, se subordina a cada uno de los distintos paguetes de tiras
de placas I una corredera de transporte por separado. Estas dis-~

tintas correderas de transporte sSe mueven mediante accionamlientos
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independientes unos de otros, mendados separadamente mediante
programa. Por consigulente también es posible que los paquetes
de tiras de placas L se hagan avanzar por la sierra de corte
transversal 2 guardando en cada caso de uno a otro paquete dis-
tintos pasos. Consecuentemente los paquetes de tiras de placas
I pueden fraccionarse en paquetes de tableros sueltos E de dis-
tinta longitud, si bien a cada carrera de trabajo de la sierra
de corte transversal 2 todos los paquetes de tiras de placas L
son cortados mediante un Gnico corte continuo transversal per
1o 1fnea de corte Y-Y. Los paquetes de tableros sueltos E tam-
bién pueden presentar diferentes anchuras, cuando los paqustes
de placas P, respectivamente los paquetés parciales de placas
Pl, P2 son desplazados hacia adelante con la ayuda de la corre-
dera de transporte 31 en pasos correspondientemente distintos

o través de la sierra de corte longitudinal l.

Légicamente el invento no se limita a los ejemplos de
ejecucién expuestos, sino que en el marcoe de la idea general
del invento son posibles varias soluciones en especial en el as-
pecto constructivo. Por otra parte la totalidad de las caracte
risticas que ge desprenden de la descripeidn y de los dibujos,
inclusive las particularidades constructivas, as{ como también
en determinadas combinaciones, pueden ser objeto esencial del

invento.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente'inVento, se declaran
nuevas y de propia invencibén las siguientes reivindicaciones,
con prioridad de la solicitud de patente italiana n2

12543/A-72 del 18 de Marzo de 1972

1.— Perfeccionamientos en una sierra mecdnica para
fraccionar, en especial sierra mecdnica para variados fraccio-

nemientos de placas de madera o similares, preferentemente a

e
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modo de pagquetes, en varios tableros sueltos, en especial de di-
ferentes dimensiones, mediante un tnico recorrido por la méqui-
na, con una sierra de corte longitudinal para la divisién de

las placas en tiras paralelas de place del mismo o distinto an-~
cho ¥ wna sierra de corte transversal pospuesta para la subsi-
gulente divisién de las tiras de placa en tableros sueltos de
la misme o distinta longitud, asf{ como con correderas de ‘trans-
porte subordinadas a estas dos sierras, dotades de movimientos
alternativos y preferentemente mandadas mediante programa, desS-
tinadas al avance gradual de las placas por 1o sierra de corte
longitudinal y al avancd de las tiras de placa, conjuntamente

0 separadamente para obtener pasos correspondientemente dis+tin
tos de una a otra tira de placa, por la sierra de corte transver-
sal, en donde el sentido de avance de las placas por la sierra
de corte longitudinal y el sentido de avance de las tiras de pla-
ca por la sierra de corte transversal forman entre s wn dngulo
recto, y las sierras de corte longitudinal y transversal estdn
configuradas como grupos de sierras circulares que acthen inter-
mitentemente y desplazables alternetivamente transversalmente
respecto al respectivo sentido de avance, en especial configura-
das como sierras circulares de carrera por debajo de la mesa y
de una hoja con la adicifn de vigas opresoras que actfan 2 ambos
lados de la linea de corte, caracterizados porgue a la sierra de
corte longitudinael (1) se intercalan como minimo una sierra
acortada o sierra oscilante (7) que corta paralelamente respecho
al sentido de avance de las placas, ajustable transversalmente
respecto a dicho sentido de avance de las placas, elevable o
descendible y mantenide fijamente durante el corte, con disposgi-
tivo agregado de introduceidn de placas, as{ como wa mesa de
asiento de placas (6), que abarca conjuntamente a la sierra de
corte longitudinal (1) y a la sierra acortada o sierra oscilante
(7), con un tramo de mesa para detencién de placas (206) situado
entre estas sierras que 6orresp0nde como minimo al tamafio de una
placa (P).
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o._ Perfeccionamientos, segin le reivindicacibn 1,
caracterizados porque el grupo de sierrae de la sierra acortada
o0 sierra oscilante (7), configurada como sierra circular por de-
bejo de la mesa y de una hoja, se aloja en una viga soporte (8)
que transcurre transversalmente respecto al sentido de avance de
las placas y que es desplazable, cuyo lado superior concluye en~

rasadamente con la mesa de asiento de las placas (6).

3.~ Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 1y
2, caracterizados porque la viga soporte (8) se extiwnde corti-
nuamente & ambos lados de la hoje de sierra de la sierra acﬁr#a_
da o sierra oscilente (7) hasta ambos bordes laterales (15, 17)
de la mesa de aslento de las placas (6), o inclusive mis alld, y
presenta wna longitud total dimensionada para obtener una 3ufi-
ciente superficie continua de aplicacibn de las placas en cual-
quier posicién de corte de la sierra acortada o gsierra osciién—
te (8) y que es superior a la anchura de la mesa de asiento de
las placas (6). '

4.— Perfeccionamientos, seglin una de las reivindice~
ciones 1 a 3, caracterizados porque la sierra acortada ¢ silerra
oscilante (7) es ajustable desde un borde lateral (15) hasta el
centro de la mesa de asiento de las placas (6), y la viga sopor-
te (8), sobre el lado de la hoja de esta sierra orientado a la
zona de ajuste de la misma, presenta una longitud correspondien-
te a la mited de la anchura de la mesa de asiento de las placas
(6) y sobre el otro lado de la hoja presenta una longitud co-
rrespondiente & la anchura total de la mesa de asiento de las

placas (6).

5.~ Perfecclonamientos, segfn una de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizados porque el dispositivo de corredera
de transporte agregado a la sierra de corte iongitudinel (1) es-
t4 configurado para el avance gradual de wna sola de las partds
de placa (Pl, P2) separadas was de otras por la sierra acortade

e



0 sierra oscilante (7) y situadas unas junto a las otras sobre
el tramo de mesa para la detencidn de las placas (206) mediante

la sierra de corte longitudinal (1).

60— Perfeccionamientos, segfin wna de las reivindice-
56 ciones 1 a 4, caracterizados porgue el dispositivo de corredera
de transporte (31, 131, 231) agregado a la sierra de corte lon-
gitudinal (1) estd configurado para aslternativamente bien el
avance simulténeo y gradual o bien el avance aislado, sucesive
y gradual de las partes de placa (Pl, P2) separadas unas de
10, Otras por la sierra acortada o sierra oscilante (7) y situacas
wnes junto a las otras sobre el tramo de mesa para la detencién

de las placas (206) mediante la sierra de corte longitudinal (1).

Te— Perfeccionamientos, seglin le reivindicacibn 6, ca-
racterizados porque & la sierra de corte longitudinal (1) es
15. acoplados préviamente como minimo dos correderas de transporte
dispuestas contiguamente pero independientes entre si, desplaza-
bles alternativamente bien simultdneamente o bien por Sepafado
una después de la otra con secuencias de paso correspondiente-
nente iguales o distintas, a cada wna de cuyas correderas de
20.  +transporte estd subordinada una parte de placa (Pl, P2) separa-

da por la sierra acortada o sierra oscilante (7).

8.~ Perfeccionamientos, segfin la reivindicacibn o, co-

racterizados porque & la sierra de corte longitudinal (1) se la
acopla préviamente une sola corredera de transporte (31), la

25 cual estd provista, a ambos lados de la linea de corte (2-Z) de
la sierra acortada o sierra oscilante (7), con arrastracores de
placas (131, respectivamente 231) mandados, y ajustables inde-
pendientemente unos de 0tros o en le posicién de actuacién para
el avance de las partes de placa (Pl, P2).

30. 9.- Perfeccionamientos, seglin wma de las reivindice-
ciones 1 a 8, caracterizacos porque la mesa de @siento de les

placas (6) presenta w tramo de mesa para preparacibn de placas

o
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(106), acoplada préviamente a la sierra acortada o sierra osci-
1ante (7) y que corresponde como mfnimo al grueso de una placa
(P), y ol dispositivo de introduccién de placas subordinado a la
éierra mcortada o sierra oscilante (7) para el constante avance
de las placas (P) desde el tramo de mesa para preparacidn de pla-
cas (106) al tramo de mesa para detencibn de placas (206) que va

pospuesto.

10.- Perfeccionamientos, segtn la reivindicacién ‘9, ca-
racterizados porque el dispositivo de introduccibn de plaeaé
agregado a la sierra acortada o sierre oscilante (7) estd confi-
gurado como corredera de transporte movible alternativamente, en
especial mandada mediante programa, con elementos de arrastre de
las placas mandados durante el avance de las placas (P) o ajuﬁta-
bles esponténeamente en la posicién de actuacibn.

1l.- Perfeccionamientos, segfn una de las reivindica-
ciones 1 a 10, caracterizados porque & la slerre de corte Longli-
tudinal (1) y a la sierra acortada o sierra oscilante (7) se les
agrega wna Guica y comin corredera de transporte (31), desplege~
ble mfs alld del tramo de mesa para la preparacibn de placas
(206), para la introduccibn continuade de las places (P) desde
el tramo de mesa para le preparacidén de placas (106) sobre el
tramo de mesa para la detenciéu de placas (206) y para el subsi-
guiente avance gradual de como minimo una de las partes de pla-
ca (P1l, P2), separada por la sierra acoriada o silerra oscilante

(7), & través de la sierra de corte longitudinal (1).

12.. Perfeccionamientos, segln una de las reivindica-
ciones 1 a 11, en una sierra mecénica pera fraccionar, con ple-
tatorme elevadora préviamente acoplada para acoger un apilado de
placas y aducir las placas & fracecionar, caracterizados porgue
para el traslado de las placas o del paguete de placas (P) desde
el apiledo de placas (S) de la plataforma elevadora (28) al tra-

mo de mese pare la preperacibu de placas (106), se prevé una co-
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rredera de transporte (30) movible alternativamente, en especial
mendade mediante programe, que Se despliega mds alld de la plata-
forma elevadore (30), con arrasiradores de placas (130) mandados
en el avance de las placas o ajustables espontédneamente en la po=-
sicién de actuacidn.

13.~ Perfeccionamientos, segfn la reivindicacifn 12, ca-
racterizados porque la corredera de transporte (30) para el tras-
lado de les placas o del paquete de placas (P) desde el apilado
de placas (8) de la plataforms elovadora (28) al tramo de mesa
para la preparacién de las placas (106), estd unida con lo cu-
rredera de transporte (31) pare la introduccién de las placas
(P) desde el tramo de mesa para la preparacibén de placas (108)
el tramo de mesa para la debencién de placas (206), respecfivé-
mente pare el subsiguiente avance gradual de las placas (P) o
partes de placas (Pl, P2) por la sierra de corte longitudinal
(1), constituyendo una unidad constructivae (30, 3L, 32), con -
elementos de arrastre de placas (130, 131, 231) mandados y/o
ajustables espontdneamente o alternativamente en el avance de
las placas en la posicién de actuacidn.

140; Perfeccionamientos, segln las reivindicaciones
12 y 13, caracterizados porque el borde de cierre (52) oriente-
do hacia la plataforma eclevadora (28) de la mesa de asiento de
las placas (6), respectivamente del tramo de mesa para la prepa-
racibn de placas (106), se prevé achaflanado y con rodillos to-
pe (53) para las placas o paquete de placas (P) desplazadas des-
de el apilado de placas (S) de la plataforme elevadora (28).

15.~ Perfeccionamientos, segln una de las reivindica-
ciones 12 a 14, caracterizados por regletas distanciadoras (48)
provistas de rodillos, introducibles paralelamente respecto a
la direccidén de desplazamiento entre las placas o paguete de pla-
cas (P) correspondien“be{nente a desplazar y el apilado de placas
(8) de la plataiorma elevadora (28) situada inferiormente, con

e
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agarradera (50) aplicada como tope contra el apilado de placas
(s). '

16.~ Perfeccionamientos, segfn una de las reivindice-
ciones 1 a 15, caracterizados porque las correderas de transpor-
te (30, 31, 42, 43) para ol avance de las placas se alojan des-
plazablemente sobre gufas (29, 44) dispuestas correspondiente-
mente distanciadas sobre las meses de asiento de las placas {6,
5) y orientadas paralelamente respecto a2l sentido de avance de
las placas, as{ como presentan elementos de arrastre de laé'pia-
cas (130, 131, 231, 142, 143) orientables hacla abajo, ele‘v*é”oles
y descendibles o girables hacia dentro, © hacia fuera. o

17.- Perfeccionamientos, segln la reivindicacién 16,
caracterizados porque los elementos de arrastre de placas (1390,
231) mandados y ajustables en el avance de las placas en la posi-
cidn de actuacibn, individuvalmente o en grupos son girables ha-
ole dentro o hacia fuera mediante cilindros de esfuerzo (36, 39)
accionados hidréulicamente o neumdticamente 2 través de mecanis-

mos de engranajes (34, 35) o de palenca de acclonamiento (38).

18.- Perfeccionamientos, segln una de las reivindica-
ciones 1 & 17, caracterizados porque los medios de conduccién
lateral y de alineacibn de las placas, agregados a las mesas de
asiento de las placas (5, 6) constan por un lado de rodillos de
apoyo (16, 45) alojados fijamente y por el otro lado de rodillos
presores (18) ajustables separadamente 0 en grupos, con la ayu-

da de cilindros de media presibn (20), respecto a las placas.
19.~ Perfeccionamientos en una sierra mecdnica.

Segln se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de 30 pdginas foliadas y escritas a mA-

quina por una sola de sus cares y acompafiadas de los dibujos re-

glamentarios.
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