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Este invento se refiere a un aparato de con­

trol para un sistema de refrigeración del tipo que tie­
ne un compresor, un condensador y .un evaporador, com­

prendiendo. el aparato de control un cuerpo de válvula 

que tiene un. conducto de alimentación y un conducto de 
aspiración a su través, siendo, los conductos en general 
paralelos, una.primera válvula en el conducto de ali­
mentación para regular, el. flujo al evaporador, y un dis 
positivo de control que controla, dicha válvula de acuer­

do con la temperatura y la presión en el conducto de 
aspiración.

Tal válvula, la cual se designa como "válvu­
la de expansión termost ática",. se describe en la Pa­

tente para los EE.UU. número 3.537-645" Es también co­
nocido controlar el flujo desde el evaporador al com­

presor de un sistema de refrigeración por medio de una 

válvula reguladora.de la presión en el evaporador tal. 
como la descrita.en la Patente para los EE.UU. número 

3.614-966. No obstante,, el.uso independiente de tal 
válvula de expansión termostática y de la válvula re­
guladora de la presión en el- evaporador en un sistema 
de refrigeración es ineficaz.

Esta desventaja se supera, de acuerdo con el 

invento, mediante.la provisión de una.segunda válvula, 
para regular el flujo desde el evaporador, estando
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situada la segunda válvula en el conducto de aspira-r 
ción del cuerpo de válvula de la primera válvula, y de 

un segundo dispositivo de control que controla la se­

gunda válvula de acuerdo con una condición del refri- 
5 gerante en dicho cuerpo que está directamente asocia­

da con la condición del refrigerante en el evaporador.
En los dibujos:

ía Fig. 1 ilustra un corte vertical a través 

de la válvula de combinación e incluye una represénta­
lo ción esquemática del sistema completo de acondiciona­

miento de aire.
La Fig.. 2 . es una vista en corte fragmenta­

ria de la construcción ilustrada en la.Fig. 1 pero mo­

dificada para "igualar exteriormente" la válvula para 

15 uso interiormente en sistemas inundados.
La Fig. 3 es en general comparable a la Fig. 

1, pero ilustra la manera..en la cual se puede utili­

zar una válvula (elemento de cera) accionada por tem­

peratura en vez de.una válvula reguladora de la pre- 
20 sión en el evaporador, y la manera en la cual la vál­

vula de elemento de.cera, puede ser incorporada en un 
cuerpo separado..

La Fig. 4 es una vista en corte fragmenta­

ria similar a la de la Fig. 1 pero que ilustra la vál- 

2$ vula reguladora de la presión en el evaporador inver-
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tida en el cuerpo y el punto de percepción de la tem­
peratura de la. válvula de.expansión termostática aguas 

abajo de la válvula reguladora de la presión en el eva- 
porador.

La Fig. 5 es otra variación en la cual 
la válvula de mariposa en la canalización de retorno 
está regulada por un actuador de elemento de cera sitúa 

do en el refrigerante en ebullición en la salida de la 
válvula de expansión termostática con lo cual la válvu­

la actúa como-una válvula reguladora de la presión en. 
el evaporador., independientemente. del hecho de que sea 

sensible a la temperatura.
La Fig. 6 es una vista en perspectiva, 

en despiece ordenado, en que se .ilústrala manera en 

la cual se puede montar .el ..cuerpo de válvula preferido 
sencillamente en un* sistema mediante tres tornillos.

La Fig. 7 es.una vista en corte, frag­

mentaria, .en la que se ilustra el cuerpo montado en el 
sistema.

La Fig. 8 ilustra una válvula del tipo 
provisto de un receptor-secador, que puede ser servida 

o cambiada sin alterar otras conexiones del sistema.
La válvula.tiene además una canalización de derivación 

controlada por una válvula de alivio, que ..garantiza la 

lubricación del compresor.

17- 3-73 -  4 -
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DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

En laPig. i, el compresor P entrega re 

frigerante caliente comprimido al condensador C y pue­

de hacerse que el refrigerante liquido que sale del con 
densador vaya, a voluntad, a un receptor, aunque final 

mente va al conducto 10 en el cuerpo 12 de válvula. El 
flujo desde la entrada. 10 a la salida 14 es regulado 

por la válvula de expansión termostática la cual, en 

este caso, comprende la válvula 16 del tipo de bola car­

gada en la dirección de cierre por el resorte 13 apoya­
do en el miembro de cierre 20, el cual está enroscado 
en el cuerpo y está obturado por medio del aro tórico 

22. La válvula es movida en el sentido de abrir por 
la espiga de empuje 24, la cual es accionada por la 

espiga de maniobra 26 accionada por el diafragma 23.

La espiga de maniobra, es hueca, de modo que el espa­
cio 30 puede comunicar con el espacio 32 cargado por 

encima del diafragma. Por consiguiente, lo. que se perci 
be en la cámara encima dél diafragma es la temperatura 

que hay en el espacio 30 dentro de la espiga de manio­

bra 26. El estrangulador reduce al mínimo el paso de 
tapones individuales de liquido desde el espacio 30 a 

la cámara 32 del diafragma, incluso aunque se invier­

ta la válvula. La espiga de maniobra 26 está parcial­

mente aislada por el manguito de plástico 36 para re-
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ducir los efectos de oscilación en el funcionamiento 
de la válvula.

La salida 14 del cuerpo está conectada 
a la entrada del evaporador E, y el refrigerante que 

sale del evaporador entra por la lumbrera 3# y pasa so 

bre la espiga de maniobra hueca. Por consiguiente, la 

temperatura percibida por la espiga, de maniobra hueca 
y por la carga., que..hay en la .misma es la temperatura 

en la conducción de flujo de retorno y en la salida 
del evaporador E. La presión en este punto puede co­

municar con la cara inferior del. diafragma 2#,. y por 
consiguiente la actuación de la válvula 16 viene in­

fluenciada por la temperatura y la presión que rodean 

a la espiga de maniobra. Pueden verse, detalles comple 

tos de la construcción de este tipo de válvula en la 

Patente para los EE.UU. número 3«537"645"

La válvula 40 es .una válvula regulado­
ra de la presión en el evaporador (válvula EPR) y ac­
túa controlando la presión en el evaporador E. La vál 

vula EPR 40 incluye un manguito 42 fijo en el conduc­

to de retorno 44 por el aro de retención 46, el cual 

coge también al.aro tórico 4# para obturar contra flu­

jo alrededor del manguito 42. El manguito 50 está 
soldado al manguito 42 en 52. Esta construcción faci 
lita el montaje de las partes interiores, pero se tra
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duce en lo que significa un solo manguito en el cual 

está montado, el émbolo 54" El extremo de la izquierda 

del manguito fijo está provisto de lumbreras de entrada 

56 y tiene un cubo 58 central roscado interiormente, 
a través del cual se extiende el vástago roscado 60 
del apoyo 62 del fuelle. El apoyo del fuelle tiene un 

fuelle 64 sujeto al mismo, pasando el otro extremo del 

fuelle sobre.el asiento 66, el cual sirve como asiento 

para el resorte 68 interior al fuelle. El asiento tie­
ne un vástago 70 .de guia, el cual está recibido en el 
agujero ciego 72 en el miembro de apoyo del fuelle.

El espacio interior al fuelle está a la. .presión ..atmos­
férica cuando está obturado. Por consiguiente, a.la 

presión en el exterior del fuelle se oponen la pre­

sión atmosférica que hay dentro del fuelle, asi como 
el resorte 68. El.grado de compresión del resorte (y 

por tanto la presión d e respuesta) se determina giran 

do el vástago roscado 60 con relación al cubo 58. Una 
vez terminado el ajuste, el cubo roscado 58 puede ser 
recalcado a la rosca y se puede apretar a fondo la 

tuerca de seguridad 74.

.El conjunto de.fuelle actúa contra la 

cabeza del pasador actuador 76, el cual atraviesa la 
cabeza 78 del émbolo 54. El ajuste entre el émbolo y 

el manguito debe ser controlado cuidadosamente, ya que
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el mismo determina el régimen de fugas que se permite 

a través de la válvula cuando la válvula está cerrada. 

Unas fugas excesivas harían que se congelase el serpen­

tín del evaporador, mientras que unas fugas demasiado 

5 pequeñas no permitirían una adecuada circulación del
aceite a través del, compresor y serian causa de que la- 
presión de aspiración.del compresor fuese inferior a la 

atmosférica,.
En la posición ilustrada, las lumbreras 

10 80 de paso a través de la falda del émbolo están cerra­
das por el alojamiento cilindrico y no pueden coincidir 
con las lumbreras de salida 82 en el manguito. Cuando 

la presión que rodea al fuelle excede del valor ajusta­

do, vence a la presión atmosférica y al resorte inte- 

15 rior al fuelle y a la fuerza del resorte 68 para mover

el fuelle hacia la izquierda, aliviando , asi la fuerza., 

sobre el pasador actuador 76° La gran cabeza 8 4 .del pa­
sador 76 evita que se produzcan daños..en el fuelle. de­
bido a una aplicación localizada de la fuerza.. Cuando 

20 el fuelle se mueve hacia la izquierda y se alivia la
fuerza sobre el pasador 76,. son aliviadas las fuerzas 

de la válvula auxiliar 86, de modo que el resorte 88 
comprimido entre .la cabeza del manguito.y la válvula 
86 puede mover la válvula 86 a la izquierda, soparán- 

25 dola del asiento cooperante, y permitir flujo desde la
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cámara piloto 90, más allá de la válvula 66, a la sali­
da 92. Esto hace que disminuya la presión en la cámara 
piloto 90, ya que el flujo desde la cámara excede enton­

ces .al. caudal permitido por la pequeña.lumbrera 94 que 

5 comunica con la.garganta periférica 96 alrededor del ex­

tremo de la derecha del émbolo. Al reducirse la presión 

en la cámara auxiliar, la presión más alta que actúa so­
bre la izquierda de la cabeza.del émbolo puede vencer 

al resorte 96 de retorno, para mover al émbolo hacia la 

10 derecha para llevar las lumbreras del émbolo a coinci­

dencia con las lumbreras del manguito para,.p.ermitir ple­
no flujo a través de la válvula,reguladora..Cuando la 
presión que rodea al fuelle disminuye por debajo del 
valor deseado, el fuelle empieza a expandirse y,con 

15 ello actuará, a través del pasador actuador y de la
válvula 66, . para cerrar la válvula, piloto 66,. tras lo 
cual aumentará la presión en la cámara piloto y permi­
tirá que el resorte 96 mueva al émbolo hacia la izquier­
da para cerrar la válvula principal. Cuando la válvula 

20 auxiliar 66 está cerrada, el conjunto de válvula,de pa­
sador del .fuelle, es macizo y el resorte 96 puede hacer 

retornar al émbolo hacia la izquierda solamente hasta 
que la cabeza del émbolo,apoya con la gran cabeza 64 

del pasador 76.

25 El flujo desde la salida 92 va, por su-
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puesto, al compresor P. Se observará que la salida 92, 

así como todas las .demás, lumbreras del cuerpo, está ro­

deada por gargantas para aros tóricos. Esto permite ob­
turar simplemente fijando el cuerpo 12 de válvula en 

su relación montada final. Esto se ha ilustrado en las 

Figs. 6 y 7« En éstas, los dos tornillos con cabeza 
100, 100 pasan a través del cuerpo 12 y se aseguran 

directamente a la placa 102 en el conjunto E de ser­
pentín del evaporador. Este, a su vez, sujeta el cuer 

po al evaporador con aros tóricos cogidos en las gar­

gantas que rodean a las lumbreras 14 y 3á, y por tanto 
obtura el cuerpo con relación al evaporador. Entonces, 
por lo tanto, es simplemente cuestión de conectar un 

racor más al lado de la derecha del cuerpo y ello se 

hace por medio del tornillo con cabeza 104, el cual pa­

sa a través del racor 106 y se enrosca en el cuerpo.

Con esto se obtura el racor 106 con relación al cuer­

po. Se comprenderá que el racor 106 tiene una tubería 
IOS que va al compresor y otra tubería 110 que sale del 

serpentín C.
Volviendo de nuevo a la Fig. 1, se ve­

rá en ella que la válvula reguladora de la presión en 
el evaporador, en esta realización, regula la presión 

inmediatamente a la izquierda de la válvula reguladora 
de la presión en el evaporador y, por consiguiente, en
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la región de la espiga de maniobra que es el punto de 

percepción de la temperatura. Esto, por consiguiente, 

proporciona una correlación de precisión entre la regu 
lación de la presión ocasionada por la válvula regula­

dora de la presión en el evaporador y la presión perci 

bida por la válvula de expansión termostática. Si se 

desea disponer la válvula de expansión termostática 

con la válvula EPR aguas abajo y hacer que actúe a la 
manera de una válvula.igualada.exteriormente, se obtu­
ra la espiga de maniobra 26 para reducir al mínimo, las 

fugas más allá del pasador a la cara inferior del dia­
fragma 26. Para este fin, se ajusta apretadamente el 

miembro de pestaña 112 (Fig. 2) sobre el pasador en la 
cámara bajo el diafragma y se mantiene apretado contra 
el aro tórico 114 (para obturación en ese punto) me­

diante el resorte 116 comprimido contra el retenedor 

116 cogido bajo el extremo roscado de la copa 120 del 
diafragma. Hay una lumbrera 122 taladrada que da paso 
desde la cámara bajo el diafragma 28 a la cámara en la 
cual está montada la válvula reguladora de la presión 

en el evaporador, pero que entra en esa cámara por el 

lado de baja presión o de aspiración de.la válvula.re­

guladora de la presión en el evaporador. Entonces, por 
consiguiente, esa sencilla lumbrera 122 actúa como un 

igualador externo y sin embargo no requiere conexión
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capilar alguna externa, como hasta el presente se reque 

ría o

En la realización de la Fig. 3, la vál­
vula reguladora de la presión en el evaporador, descri­

ta en relación con las Figs. 1 y 2, ha sido sustituida 
por una válvula sensible a la temperatura de elemento 

de cera, la cual actúa para.regular el.movimiento de 
la válvula 124 con relación al asiento 126 de acuerdo 
con la temperatura percibida alrededor de la cabeza 

126 de potencia de elemento de cera. Los. detalles, de 
este elemento de cera no forman parte del presente in­
vento, y es bastante con decir que la expansión y la 

contracción de la cera dentro del alojamiento 126 se 
traduce en el movimiento del núcleo 130 con relación 

al manguito 132 o viceversa. En.este caso el núcleo 

130 no es móvil, es decir que apoya con el tornillo de 

ajuste 134 enroscado en el cubo 136 soportado por la 

estrella 136 que actúa contra la.válvula 124 soportada 
por el extremo de la derecha del manguito 132. La con 

tracción de la cera actúa moviendo la válvula.contra 
el asiento 126, mientrag que la expansión de la cera 

en el alojamiento 126 actuará empujando al alojamien­

to y al manguito 132 hacia la izquierda y moviendo 
la válvula 124 separándola del asiento 126, simple­

mente porque se está produciendo una expansión en la
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cámara 128 y el único modo de que el dispositivo pueda 
"hacer sitio" consiste en moverse separándose del nú­

cleo 130. Cuando la cera solidifica y se contrae, el 

resorte 140 retorna la válvula 124 a la posición cerra­
da. En esta realización la válvula 124 en la conducción 

de retorno es regulada de acuerdo con la temperatura 

que rodea al elemento 128, la cual es virtualmente la 

misma que la temperatura que rodea al pasador de ma­

niobra hueco de la válvula de expansión termostática. 
Puesto que.la temperatura y la presión están relaciona­

das, el resultado funcional es muy parecido al que se 

obtiene cuando se usa una válvula de presión de evapo- 
rador. Se observará en este caso que la válvula de ele­

mento de cera está retenida por el aro roscado 142 en 
un manguito 144 que actúa como un alojamiento separado. 

Ello permite que esta válvula de elemento de cera par­
ticular se venda como un elemento separado o se adapte 
al concepto de válvula de combinación. En cualquier 

caso, se observará que, puesto que el manguito 144 se 
proyecta más allá del cuerpo 146 de válvula de la vál­
vula de expansión termostática, se usa un manguito de 

entrada adaptador 148 para enrasar oon el extremo ex­

terior del manguito 144 para permitir la utilización 
en el montaje de una sola brida o pestaña plana. No 
obstante, podría usarse una brida escalonada, si se

17-3-73 -  13 -
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desease, aunque en este último caso seria bastante di­

fícil satisfacer los requisitos dimensionales. Se com­

prenderá, además, que esta disposición puede ser adap­

tada para el tipo de cuerpo utilizado en la realización 
5 de la Fig. 1.. También es de hacer notar, que .si se de­

sea, la válvula de elemento de cera puede montarse en 

un manguito el cual, a su vez, se monta en la conduc­

ción de retorno aguas abajo del pasador de maniobra 
de la válvula de expansión termostática (TXV) y espa­

lo ciado de la conducción de retorno (excepto cuando está
obturado respecto a la conducción) para permitir la 
igualación mediante una lumbrera igualadora que esta­
blece comunicación desde el espacio bajo el diafragma, 

hasta un punto aguas abajo de la válvula de elemento 

1$ de cera, justamente como en el caso de la disposición

igualada con la válvula reguladora de la presión en 

el evaporador.

En la realización de la Fig. 4 el flujo 

en la conducción de retorno está invertido, es decir 

20 que en la.Fig. 4 el flujo va de derecha a izquierda.
Esto hace que se invierta la posición de la válvula 

40 reguladora de la presión en el evaporador, la cual 

en todos los demás aspectos es la misma que la válvula 

reguladora de la presión en el evaporador ilustrada en 

25 la Fig. 1. Esta disposición permite, en efecto, regular

17-3-73 -  14 -
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la presión a la derecha de la válvula reguladora 

de la presión en el evaporador y hacer que el pun 
to de percepción de la temperatura y de la presión 

de la válvula de expansión termostática esté si­

tuado inmediatamente aguas abajo de la válvula 

reguladora de la presión en el evaporador y en la 

conducción de aspiración. Se obtiene una peque­
ña ganancia de capacidad situando los puntos de 
percepción de la válvula de expansión termostá­

tica aguas abajo de la válvula reguladora de la 
presión en el evaporador, ya que se lleva al 
líquido en ebullición en el evaporador más cerca 
del extremo del serpentín del evaporador y, por 

consiguiente, se utiliza el serpentín de un mo­
do algo más completo

En la Fig. 5 están también situados los 
puntos de percepción (de temperatura y de presión) 
de la válvula de expansión termostática TXV aguas 

abajo (podría ser agua arriba pero ello exigi­

ría una complicada actuación de la válvula 

150) de la válvula de regulación 150 en la con­

ducción de retorno o de aspiración. La vál­
vula 15O está cargada por el resorte 152 en sen 

tido de giro a derechas, empujando al pasador ac-

-  15 -
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tuador 154 hacia abajo. Cuando se expande la cera que 
hay en la cámara 156, empujará al pasador hacia arriba 

para abrir la válvula, y la posición de la válvula de 

mariposa 150 quedará determinada por la temperatura en 
la cámara 156 del elemento de cera. Esta se encuentra 

inmediatamente aguas abajo de la TXV y percibe siempre 
al refrigerante en ebullición. Esto significa que la 
temperatura .corresponde siempre .a. la presión de satu­
ración en ese punto,, y, por consiguiente, puede decirse 
que el elemento de cera está realmente, o al menos efi 

cazmente, controlando mediante la presión. En efecto, 
por consiguiente, esto es lo equivalente a una válvula 

EPR, en vez de ser estrictamente una válvula accionada 

por temperatura. Puesto que las válvulas EPR tienen ven 
tajas sobre.las válvulas de regulación accionadas por 

temperatura, en esta disposición se saca.partido del 
bajo coste de una válvula de elemento de cera, a la 

vez que se logran las ventajas funcionales de la más 

costosa válvula EPR.
La válvula ilustrada en la Fig. Ó está 

provista de un secador-receptor 160. montado en el cuer­
po 12. El cuerpo 12 está taladrado en la misma posición, 

que la de. la entrada en la Fig. 1, por ejemplo., pero so­
lamente. con una pequeña profundidad para proporcionar 

una cavidad o cámara 162. Luego se perforan dos aguje-
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ros paralelos 164) 166, colocándose el tapón 163 en el 

agujero 166 adyacente a la cavidad 162. Se efectúa un 
taladro transversal para que corte a los taladros 164 
y 166 y se enrosca el secador-receptor 160 en el tala­
dro transversal con el racor adaptador 170 enroscado 

en el cuerpo de modo que la garganta 172 esté alinea­

da con el taladro 164 y que la garganta 174 esté ali­

neada con el taladro de entrada 166. La garganta 172 

comunica, a través de los taladros I76, con el espacio 
anular 173 que conduce a la parte superior del cartucho 

receptor-secador. El cartucho contiene pastillas deli­
cuescentes .130 entre filtros 132. El refrigerante pa­

sa al fondo del cartucho y entra en el tubo 134-, el 

cual conduce al adaptador, a los taladros 136 y luego 
a la entrada 166 para flujo a la válvula 16. Con esta 

disposición se puede proveer al sistema de un recep­

tor-secador combinado con la válvula de combinación, 

de modo que el sistema puede completarse sin conexio­

nes adicionales en el montaje final. El cartucho se 
puede sustituir simplemente desenroscando el viejo y 

enroscando uno nuevo. Se observará que el adaptador 

está provisto de juntas de aro tórico 133, 190 para 

impedir, respectivamente, el flujo desde el taladro 

164 directamente al taladro 166 (cortocircuitando al 
secador) y para impedir el flujo desde el taladro I64

-  17 -
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a la atmósfera.

La válvula de la Fig. Ó está.."igualada 

exteriormente"-, como la de la .Fig. 2, y actúa como, se 

ha descrito con relación a la Fig. 2. La válvula está 
también provista de una derivación alrededor de la .vál­

vula 40 reguladora de la.presión en el evaporador. Por 
consiguiente hay montada una válvula 192 de alivio sen­

sible a la presión en el conducto 194, el .cual es en 
general paralelo al conducto.de aspiración.que va.desde 

la cara de la izquierda del cuerpo a la salida 92 aguas 
abajo de la válvula EPR 40. Como anteriormente se ha 
hecho notar en relación con la Fig. 2, se debe contro­

lar cuidadosamente el ajuste en la válvula EPR 40 .para 
impedir que. se congele el evaporador o que. se produzca 

una lubricación Inadecuada cuando la válvula está ce­

rrada. Con la. disposición de la Fig.. 3, la válvula de 

alivio está ajustada para abrir a una diferencia de 

presiones deseada para permitir.unas fugas controladas 
(evitándose, asi problemas de ajuste en la válvula EPR 

para lograr unas fugas controladas), las cuales deben 

ser tomadas de un punto bajo en el evaporador (donde el 
lubricante tiende a acumularse) y para asegurar por tanto 
la correcta..lubricación del compresor. Por consiguiente, 

el conducto 196 puede conducir desde el punto bajo del 

evaporador 193 al conducto de derivación 194- Se conser*
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va la capacidad de montaje mediante brida o pestaña.

De lo que antecede puede verse que es­

te concepto permite una solución sumamente versátil pa­
ra el control del sistema, con una gran simplicidad 

en el montaje del control en el sistema. Queda asegu­

rado un máximo uso de las piezas y su intercambiabili- 
dad para ejecutar diversas funciones. Esto, a su vez, 

reduce al mínimo los problemas de utillaje y de exis­

tencias en almacén.
Esta solicitud que corresponde a la 

presentada en los Estados Unidos de América, el día 31 
de Julio de 1972, bajo el 276.676, se acoge a los 

beneficios del articulo $1 del vigente Estatuto sobre 
Propiedad Industrial.

REIVINDICACI QNgg

Los puntos de invención, propia y nueva, 

que se presentan para que sean objeto de esta  s o l i c i ­

tud de Patente de Invención en España, por VEINTE años, 

son lo s que se recogen en la s  reivindicaciones siguien­

te s :

lá.°* Un aparato de control para un siste­

ma de refrigeración del tipo que tiene un compresor, un 
condensador y un evaporador, comprendiendo el apara­

to de control un cuerpo de válvula que tiene un con-

17-3-73 19 -
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ducho de suministro y un conducto de aspiración a su 
través, siendo los conductos en general paralelos, una 

primera válvula en el oonduoto de suministro para regu 
lar el flujo al evaporador, y un dispositivo de control 

5 que controla dicha válvula de acuerdo oon la temperatu 

ra y la presión en el conducto de aspiración, oaraote- 

rizado por una segunda válvula para regular el flujo 
desde el evaporador, estando situada dioha segunda 

válvula en el conducto de aspiraoión del cuerpo de 
10 válvula y un segundo dispositivo de control que con­

trola la segunda válvula de acuerdo con una oondioión 
del refrigerante en dloho ouerpo, la oual está direc­
tamente asociada con la oondioión del refrigerante en 
el evaporador.

15 26.- Un aparato según la reivindicación
16, caracterizado porque el ouerpo está provisto de 

dos carga paralelas y cada oonducto pasa desde una 

cara a la otra'.
36.- Un aparato según las reivindioacio- 

20 nes 16 ó 26, caracterizado porque hay montado en el 
ouerpo un reoeptor-seoador que incluye un oonduoto que 

corta al oonducto de suministro aguas arriba de la pr^ 

mera válvula y operante para desviar el flujo al re­
oeptor-seoador y hacerlo retornar al oonducto de ali- 

25 mentación después del paso a través del reoeptor-seca- 

dor.

17- 3-73 —  20
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43.- Un aparato según la reivindicación 

33, caracterizado porque el receptor-secador está mon­

tado a rosca sobre el cuerpo para desmontaje y montaje 

sin perturbar otras conexiones del sistema.

53.- Un aparato según cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado por un con­
ducto de derivación en el cuerpo que va desde una cara 

al conducto de aspiración aguas abajo de la primera vál 
vula, y una válvula en el conducto de derivación operan­

te para abrir en respuesta a una diferencia de presio­
nes predeterminada a su través.

63.- Un aparato según cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el 
segundo dispositivo de control, el cual controla a la 

válvula que hay en el conducto de aspiración, respon­
de a la condición del refrigerante en el conducto de 

aspiración.

73.- Un aparato según cualquiera de las 

reivindicaciones 13 a 53, caracterizado porque el se­

gundo dispositivo de control, el cual controla a la 
válvula que hay en el conducto de aspiración, respon­
de a la condición del refrigerante en el conducto de 

suministro.
#3.- Un aparato según cualquiera de las 

reivindicaciones 13 a 53 caracterizado porque el se-

-  21 -
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gundo dispositivo de control, el cual controla a la 

segunda válvula que hay en el conducto de aspiración, 

responde a la presión en el conducto de aspiración pa­
ra regular la presión aguas arriba de la válvula,.

92.- Un aparato según la reivindicación 
US, caracterizado porque los puntos de percepción de 

temperatura y de presión del primer dispositivo de 
control, que controla a la válvula de conducto de su­

ministro, están aguas abajo del segundo dispositivo 

de control.
IOS.- un aparato según cualquiera de 

las reivindicaciones precedentes, caracterizado por­

que el segundo dispositivo de control, el cual con­

trola a la válvula que hay en el conducto de aspi­

ración, responde a la temperatura reinante en el con­

ducto de aspiración.
lia.- un aparato según cualquiera de las 

reivindicaciones 18 a $8, caracterizado porque el se­
gundo dispositivo de control, el cual controla a la 

válvula que hay en el conducto de aspiración, respon­
de a la temperatura que hay en el conducto de sumi­

nistro aguas abajo de la válvula del conducto de su­
ministro.

128.- un aparato según cualquiera de 

las reivindicaciones 18 a $8, caracterizado porque

22
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el primer dispositivo de control, que controla a la 

válvula que hay en el conducto de suministro, respon­

de a la temperatura que hay aguas arriba de la válvu­

la de aspiración y a la presión que hay aguas abajo de 

la válvula de aspiración.

13B°- Un aparato según la reivindicación 
12S, caracterizado porque el primer dispositivo de con­
trol, que controla a la válvula que hay en el conducto 
de suministro, incluye un diafragma que tiene un lado 

expuesto a la presión que hay en una cámara, estando 

situado un conducto totalmente dentro del cuerpo de 
válvula y conduciendo desde la cámara a un punto en el 
conducto de aspiración aguas abajo de la válvula en el 
conducto de aspiración.

lá.3.- Un aparato según la reivindicación 

133, caracterizado por un conducto de derivación en el 

cuerpo que va desde una cara al conducto de aspiración 
aguas abajo de la válvula en el conducto de aspiración, 
y una válvula en el conducto de derivación operante pa­

ra abrir en respuesta a una diferencia de presiones pre 

determinada a su través.
153.- Un aparato de control para un sis­

tema de refrigeración.
Tal y como se ha descrito en la Memoria 

que antecede, representado en los dibujos que se acom-
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pañan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas 

escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, * 4  A ,

5 P.A.

17-3-73 
f .b.
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