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El invento se refiere a un elemento prefabricado para 
arqueta o acometida a edificios de canalizaciones o de tube­
rías de protección de cables, preferentemente de material 
plástico, es decir, a una caja de acometida y al procedimien­
to para su fabricación,

las acometidas son en sí conocidas. Así, por ejem­
plo, se propusieron acometidas de hormigón, provistas de ori­
ficios de paso, pero que se manejan con dificultad a causa de 
su elevado peso. Estos elementos prefabricados tienen que ser 
herméticos a gases y a agua en la práctica, lo que no se puede 
conseguir en las acometidas de hormigón sin un coste adicio­
nal» Para satisfacer esta condición se propusieron, entre 
otros en el Modelo de Utilidad alemán 1 959 169 y en el mode­
lo de Utilidad alemán 1 965 008, manguitos de cierre hermóti- 
cos a gas y a agua para los ladrillos de paso de las canaliza­
ciones de cables, así como un elemento prefabricado para la 
introducción hermótica a gases y a líquidos de tubos de mate­
rial plástico en edificios. Prescindiendo del hecho de que los 
elementos descritos en estos modelos de utilidad son demasiado 
costosos, poseen una seria de inconvenientes, en especial de 
que en el transcurso del tiempo, los gases y el agua, sobre 
todo los procedentes del terreno circundante, pueden penetrar 
en la canalización y en el edificio. los manguitos encolados 
de PCTV rígido, alojados en acometidas de hormigón tampoco solu­
cionaron el problema, ya que el PCV rígido no forma una unión 
fuerte con el hormigón, pero sobre todo a causa de los distin­
tos c 'eficientes de dilatación lineal, que daban lugar a 
separación entre los manguitos y el hormigón cuando se produ­
cían cambios de temperatura. Para soslayar este defecto se do­
taron los manguitos encolados de un collar, recalcado aproxima­
damente en su centro, para obtener una brida cuyo diámetro ex-
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terlor fuera mayor que el del manguito enoolado. Con eíio se 
evita el desplazamiento de un manguito encolado de este tipo 
en el sentido longitudinal de los tubos que une, incluso cuando 
se forma una pequeña ranura debido a las variaciones de tempera­
tura, pero esta unión posee el inconveniente de que los mangui­
tos encolados no pueden ser herméticos a agua ni a gas con rela­
ción a la acometida de hormigón. El collar, obtenido preferente­
mente por recalcado, alarga los caminos de flujo de la3 aguas 
freáticas y filtradas procedentes del exterior, pero después 
de un determinado tiempo, necesario para la penetración del agua 
a lo largo de estos recorridos más extensos, las acometidas a 
canalizaciones y edificios de esta clase también dejan pasar el 
agua. Esto sucede sobre todo cuando las aguas freáticas acumula­
das en la parte exterior de la canalización o del edificio dan 
lugar a una determinada sobrepresión, que puede variar según el 
terreno que las cubre*

El invento tiene por objeto evitar con seguridad es­
tos inconvenientes de las conocidas acometidas a canalización y 
edificios, así como hallar un sistema rentable que permita fa­
bricar una gran cantidad de acometidas a canalizaciones y a edi­
ficios, al mismo tiempo que las piezas prefabricadas o una acome­
tida compuesta por varios de estos elementos prefabricados se 
pueda montar en una canalización de hormigón fabricado in situ 
o se pueda unir de forma sencilla y hermética a presión con ca­
nalizaciones prefabricadas,f

El invento prevé además que tanto los elementos de aco­
metida como el cerco sean de material plástico, preferentemente 
de esponjado integral.

El elemento -de acometida, construido preferentemente 
con esponjado integral,, se configura de tal manera que durante el



proceso de confouñado se pueden modelar al mismo tiempo man­

guitos con gargantas, preferentemente con gargantas destalona­
das# En estas gargantas se alojarán posteriormente las juntas 

de caucho previstas para el cierre resistente a presión de los 

tubos de la canalización de cables que se introducen en ellos.
Naturalmente, para poder utilizar moldes de inyec­

ción de construcción sencilla, también es posible prever gar­

gantas de forma simétrica, en las que se fijan ulteriormente, 

por ejemplo por encolado, anillos o análogos destalonados.

Una variante de ejecución prevé, por ejemplo, alojar 

en el molde de inyección manguitos de material plástico, que 

se capsulan después, mientras que otra variante propone prever 

manguitos de inyección.

los bordes del elemento de acometida propuesto por el 

invento se configuran de tal manera que posean tanto superfi­

cies planas sobresalientes, como superficies planas rebajadas. 
Esto permite unir fácilmente, por ejemplo por encolado, varios 

elementos constructivos de esta clase, que posean dimensiones 

iguales o análogas. Entre las superficies planas que se hallan 

en contacto queda un espacio libre formado por las superficies 

planas rebajadas de los dos elementos constructivos que se 
quieren unir entre sí. En este hueco se pueden introducir por 

ejemplo varillas de armadura con el fin de obtener la necesaria 

resistencia estática dependiente de las cargas producidas por 

el terreno y el tráfico rodado, cuando se fabrican acometidas 

de gran tamaño, las varillas de armadura se cierran en sus ex­

tremas libres por medio de tapones, de manera que no pueda pe­

netrar humedad.

Además, el invento prevé elementos ciegos, es decir, 

elementos constructivos que no poseen manguitos. Con estos ele-
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mentos ciegos, que rodean uno o varios elementos de a o orae ti da 

a modo de cerco, resulta posible, sin costes adicionales e in­

tercalando por ejemplo una junta plana, unir la acometida com­

puesta de varios elementos de acometida con una canalización 
prefabricada, ya que en una canalización prefabricada de este 

tipo se necesitan superficies de apoyo totalmente planas. Ade­

más de las juntas planas también es posible prever juntas redon 

das o perfiladas, así como pegamentos pastosos, que permiten 

obtener una unión resistente a presión entre la acometida y la 
canalización prefabricada. £¡n los elementos ciegos se prevén 

rebajes y orificios para unirlos con la canalización prefabri­
cada por medio de tirafondos, tomillos de anclaje y pletinas 
o análogos.

Si para la fabricación de los elementos de acometida 
y de los elementos ciegos se utiliza un esponjado integral de 

material plástico, se obtienen elementos que poseen la resis­
tencia necesaria con un peso extremadamente reducido, lo que 

facilita mucho el manejo a pie de obra de las acometidas fa­
bricadas con este procedimiento. En lugar de elementos que se 

componen totalmente de esponjado integral, también es posible 

proveer los elementos de huecos que rodean los manguitos, en 

cuyo caso es posible rellenar estos huecos con hormigón o aná­
logo.

El invento se describe en lo que sigue por medio del 

ejemplo de ejecución representado en los dibujos.

la figura 1 representa una canalización prefabricada 

con rcometida atornillada a ella.

La figura 2 representa un elemento de acometida.
La figura'3 es una sección de la figura 2 en el sen­

tido A-A,



la figura 4 representa varios elementos de acometida
agrupados.

La figura 5 es una sección de la figura 4» según el 

sentido B-B.

La figura 6 representa dos elementos de acometida

distintos.

La figura 7 es una variante de ejecución de la fi­

gura 2*
La figura 8 representa una sección de la figura 7» 

según el sentido C-C.

La figura 9 representa un elemento de cerco.

La figura 10 es una sección de la figura 9 en el 

sentido D-D.

La figura 11 es una sección de la figura 7 en el sen­

tido E-E.

La figura 12 representa una variante de ejecución 

de la figura 7.
La figura 13 es una sección de la figura 12 en el 

sentido E-F.

La figura 14 representa otra variante de ejecución 

de la figura 2.
La figura 15 es una sección de la figura 14 en el 

sentido G-(5.
La figura 16 representa otra variarás de ejecución 

de la figura 2.
La figura 1 representa la pared 1 de una canaliza­

ción, a la que se fija un elemento de acometida 2, rodeado 

por un cerco 3, por medio de una junta plana 4 intercalada y 

de tirafondos o análogos 5. Con 6 se designan los tapones que 

protegen los tirafondos 5. En los manguitos 2a del elemento
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de qcometida 2 se prevén juntas anulares 7 alojadas en las 
correspondientes gargantas 2b con el fin de cerrar de forma 

resistente a presión el extremo del tubo de la canalización 

de cables o análogo, no representado en el dibujo*

la figura 2 representa un elemento de acometida 2 

con manguitos 2a distribuidos según una cuadrícula de malla 
constante tanto en el sentido vertical como en el horizontal. 

Con 2c se designa una superficie de encolado plana, que rodea 

el elemento de acometida y que es interrumpida por una ranura 

2d. En esta ranura 2d se puede introducir una varilla de arma­

dura 8, que sustenta varios elementos de acometida 2, como se 
representa en las figuras 4 y 5» y que se cierra por medio de 

tapones 9 y 10, El elemento de acometida 2 es de material plás­
tico, preferentemente de esponjado integral, con el fin de ob­
tener una resistencia elevada con un peso pequeño.

la figura 6 representa una variante de ejecución del 
elemento de acometida 2, que en este caso se designa con 11 y 

que posee manguitos 11a de distinto diámetro.

En la figura 7 se representa un elemento de acometida 
12 que, con el fin de reducir el peso, presenta huecos 12a, 

que rodean los manguitos 12b. El elemento de acometida 12 está 
rodeado por tres elementos de cerco 13, 14, 15, con los que se 

encola. los elementos de cerco poseen, por ejemplo, orificios 

rasgados 13a, 14a, 15a por los que pueden pasar tirafondos 5 o 

análogos, como los representados en la figura 1, para su fija­

ción a la pared 1 de la canalización. Para reducir el peso se 
configuran los elementos de cerco 13, 14, 15 igualmente en for­

ma de marco, poseyendo por lo tanto, como se desprende de las 

figuras 9 y 10, secciones acodadas y paralelepipódicas.

La figura 12 representa una variante de ejecución del



elemento de acometida según figura 7. los huecos 12a previs­

tos en ella se rellenan con un material 17 resistente a com­

presión, por ejemplo hormigón, con el fin de incrementar la re­

sistencia a flexión del elemento de acometida, según figura 7*
La figura 14 representa otr , variante de ejecución 

en la que, en lugar de los manguitos usuales, compuestos del 

cuerpo de manguito con garganta destalonada y anillo de caucho 

alojado en ella, como se representa en la figura 1, se prevó 

en este caso un manguito de inyección 18, alojado en el ele­

mento de acometida 19. Oon 20 se designa el orificio de llena­

do con una cola correspondiente, que también puede recubrir 

otros manguitos.

Finalmente, la figura 16 representa otra variante 
de ejecución en la que el elemento de acometida 21 se compone 

de varias piezas 21 a, b, c, d, cada una de las cuales abarca 1j 

mitad de una fila de manguitos dispuestos equidistantes entre 
sí y que se encola con la pieza siguiente por las superficies 

planas situadas entre los semimanguit ,-s.

Para la construcción de una acometida completa sólo 

se necesitan dos de estos elementos distintos. La construcción 

de una acometida de este tipo e3 especialmente ventajosa cuando 

es preciso proveer de acometidas las canalizaciones ya existen­

tes en una obra.
Naturalmente, el invento no se limita a la fabricado! 

de las acometidas y de los elementos de cerco con esponjado in­

tegral de material plástico, siendo posible recurrir o emplear 

otros procedimientos de fabricación y otros materiales.

N O T A
La patente de invencióh que se solicita por veinte 

años para gspaña, de acuerdo con la vigente Legislación, de­



berá recaer sobre: "PERFECCIONAS IENIOS EN LA CONSTRUCCION DE 

ELEMENTOS PREFABRICADOS PARA ARQUETAS O ACOMETIDAS A EDIFICIOS" 
con Prioridad cíe la Demanda de Patente en Alemania número 

P 22 12 530»0 de fecha 15 de marzo de 1972, según las carac­

terísticas esenciales de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
18.- perfeccionamientos en la construcción de ele­

mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 

de canalizaciones o tuberías de protección de cables, prefe­

rentemente do material plástico, con uno o varios manguitos 

alojados en ellas, que se caracterizan por el hecho de que 

la acometida se compone de uno o varios elementos de acome­
tida, unidos entre sí y rodeados de un cerco, que sirve al 

mismo tiempo para la fijación a la canalización o análogos, 

al mismo tiempo que posee una retícula con separación cons­

tante entre los centros de los manguitos, tanto en sentido 

vertical como en sentido horizontal.
28.- Perfeccionamientos en la construcción de ele­

mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 

según la reivindicación 18, que se caracterizan por el hecho 

de que sus elementos de acometida poseen superficies latera­

les planas.
33.- Perfeccionamientos en la construcción de ele­

mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 

según la reivindicación 28, que se caracterizan por el hecho 

de que las superficies laterales planas están subdivididas 

por una ranura, en la que se aloja una varilla de armadura.
48,- Perfeccionamientos en la construcción de ele­

mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 

según la reivindicación 18 y siguientes que se caracterizan
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por el hecho de que varios elementos de acometida y varios 
elementos de cerco se encolan en sus superficies planas pa­
ra formar una acometida completa.

58»- Perfeccionamientos en la construcción de ele­
mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 
según la reivindicación 1§ y siguientes, que se caracterizan 
por el hecho de que el cerco se compone de una o vainas pie­
zas.

6S#- Perfeccionamientos en la construcción de ele­
mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 
según la reivindicación 1S y siguientes, que se caracterizan 
por el hecho de que los elementos de acometida poseen huecos, 
que rodean los manguitos.

7a.- Perfeccionamientos en la construcción de ele­
mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 
según la reivindicación 1 -  y siguientes, que se caracterizan 
por el hecho de que los huecos, que rodean los manguitos, 
se rellenan con hormigón o análogo.

8§.- Perfeccionamientos en la construcción de ele­
mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 
según la reivindicación 13 y siguientes, que se caracterizan 
por el hecho de que, al emplear hormigón fabricado in situ, 
se hormigonan elementos de acometida sin cercos.

9a.- Perfeccionamientos en la construcción de ele­
mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 
según la reivindicación 13 y siguientes, que se caracterizan 
por el hecho de que la acometida terminada se une con la ca­
nalización por medio de una junta y de varios elementos de 
fijación que atraviesan el cerco.

30. 103.- Perfeccionamientos en la construcción de ele-
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méritos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 

según la reivindicación 18 y siguientes, que se caracterizan 

por el hecho de que los elementos de acometida poseen dos o 

más retículas distintas.

11®.- Perfeccionamientos e la construcción de ele­

mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 
según la reivindicación 18 y siguientes, que se caracterizan 

por el hecho de que un elemento de acometida se compone de 
al menos dos piezas superior e inferior iguales y de una o 
varias piezas intermedias iguales entre sí, pero distintas 

de la primera, cada una de las cuales comprende al menos 

un paso hasta el centro y que se encolan entre sí por me­

dio de las superficies exteriores a estos manguitos.

12®.- Perfeccionamientos en la construcción de ele­
mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 

según la reivindicación 18 y siguientes, que se caracteri­

zan por el heóho de que los pasos tienen forma de manguitos,

13a»- Perfeccionamientos en la construcción de ele­
mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 

según la reivindicación 18 y una de las siguientes, que se 

caracterizan por el hecho de que los manguitos poseen gar­

gantas, en las que se alojan juntas anulares.

14*.- Perfeccionamientos en la construcción de ele­
mentos prefabricados para arquetas p acometidas a edificios, 
según la reivindicación 18 y siguientes, que se caracterizan 

por el hecho de que los manguitos se construyen en foima de 

manguitos de inyección, al mismo tiempo que se preván ca­

nales de inyección para uno o varios manguitos en un elemen­

to de hemnetizacióni

15a.- Perfeccionamientos en la construcción de ele-
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rae jatos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios» 

según la reivindicación 1» y siguientes» que se caracterizan 

por el hecho de que los manguitos se fabrican al mismo tiem­
po que se modelan los elementos de acometida.

16S.~ Perfeccionamientos en la construcción de ele­

mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 
según la reivindicación 13 y siguientes, que se caracteri­

zan por el hecho de que los manguitos son una pieza indepen­

diente, que se capsulan por inyección durante el modelado 

del elemento de acometida.

173.- Perfeccionamientos en la construcción de ele­

mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 

según la reivindicación 1§ y siguientes, que se caracterizan 
por el heclio de que sus diferentes elementos se fabrican con 
el procedimiento de inyección.

183.- Perfeccionamientos en la construcción de ele­

mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios» 

según la reivindicación 18 y siguientes, que se caracterizan 

por el hecho de que sus diferentes elementos se fabrican con 
el procedimiento de soplado.

193 Perfeccionamientos en la construcción de ele­

mentos prefabricados para arquetas o acometidas a edificios, 

según la reivindicación 1§ y siguientes, que se caracterizan 

por el hecho de que sus diferentes elementos se componen de 

un esponjado integral de material plástico.

203.- PSSPÍiGOIOKSaSl'ITOS m  LA CONSTRUCCION PE ELE- 

MENT'.> PREFABRICADOS PARA ARQUETAS 0 ACOMETIDAS A EDIFICIOS.
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Segdn queda sustancialmente descrito en la presente 
memoria, que consta ele trece hojas, escritas a máquina por 

una sola cara, y acompañada de dibujos.

Madrid, 1 5 M M 1 9 / J
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