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INVENCION

a favor de DANIEL DONCASTER & SONS LIMITED, entidad ingle-
sa, domiciliada en Sheffield 6 (Inglaterra), Wadsley Brid -
ge, Birley House, por "PERFECCIONAMIENTOS sN DISPOSITIVOS

DE GATC HIDRAULICO".

MEMCRIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a dispositivos de gato

hidrdulico y tiene por objetp gfoporcionar una mejora en
K ,4.' . :"v 1 77\!

los mismos. f:f? fful £§;$
Los dnsp081?avos de . gato hldréullco han sgido pro-

x‘
vistos anteriormente hbn medlos de clerre COnstltuidos por

arandelas de copa pﬁpa evitgr la fuga del fluido de traba- e

jo a lo largo del espaclo de huelgo entre un elemento de

4
émbolo y la pared de un cilindro en.el Qque el mlsmo se des-
liza. 3in embargo, como guiera que 1ncreméntan las’ presio~

nes de trabajo (y ahora es usual utilizar clertos tmpos de

"r



?

gato hidrdulico a una presidn de trabajo que excede de

los 700 kg/cmz) se ha comprobado que los medios de cie=~

rre de arandela de copa empleados anteriormente no son a~

decuados y la presente invencidén estd proyectada para pro-
5e porcionar una solucidén satisfactoria a este problema.

De acuerdo con un aspecto de la invencidn, un dis-
positivo de gato hidrdulico estd provisto con medios de cie
rre para evitar la fuga del fluldo de trabajo a lo largo del
espacio de huelgo entre el elemento de émbolo y la pared

10. de un cilindro en el que el mismo se desliza, estando cons-
titufdos dichos medios de cierre por un disco de material
eldstico que se apoya contra una cara extrema de dicho ele-
mento de émbolo y estando comprendida la dureza del mate-
rial con el que el disco estd hecho dentro de la gama de dure-

15. zag de 10 a 100 Shore y siendo el grosor del disco de al me-
nos 9 mm. Preferiblemente, la dureza del material con el que
el disco estd hecho estard comprendida dentro de la gama 40
a 70 Shore. Preferiblemente, también, el grosor del disco
serd de ak menos 12 mm.

20. Preferiblemente, la esquina entre una cara extre-
ma del elemento de émbolo y sus flancos serd eliminada bien

por un redondeado o un achaflanado u otro rebajo que pro-

—_ - vt taran et

porcione un espacio dentro éel cuél puede fluirAuna defor-
macidén inicial del material con el que el disco estd hecho,

25. cuando un fluido de trabajo a presidn es aplicado al mis-
mo. Preferiblemente, la extensidén del rebajo serd equiva-
lente a un radio o chafldn de al menos 3 mm.

De acuerdo con otro aspecto de la invencidn, se
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proporcionan medios de cierre para ser ajustados a un ga-
to hidrdulico, estando constituidos dichos medios de cie-
rre por un disco de material eldstico cuya resistencia
cae dentro de la gama de 10 a 100 de dureza Shore y el gro
sor del cual es de al menos 3/8".

Preferiblemente, la dureza del material con el
que el disco estd hecho estard dentro de la gama de 40 a
70 Shore. También preferentemente, el grosor del disco se-

rd de al menos 12 mm.

Con el fin de que la invencidén pueda ser comple~-
temente entendida y puesta ficilmente en prdctica, la mis-
ma serd descrita a continuacidn, dnicamente a titulo de e-
jemplo, con referencia a los dibujos anexos en los cuales:

La figura 1 es una vista en seccidn de un gato
hidrdulico que incorpora la invencidn, en un estado de re-
poso; la figura 2 es una vista similar a la figura 1 pero
mostrando el gato en condicidn de funcionamiento; la figu-
ra 3 es una vista lateral de los medios de cierre para el
mismo antes de ser montados en el conjunto; la figura 4 es
una vista en planta de dichos medios de cierre; la figura
5 es una vista que ilustra una modificacidn del gato ilus-
trado en las figuras 1 y 23 la figura 6 es una vista en sec-
cidén de otro tipo de gato hidrdulico que incorpora la in-
vencién, y la figura 7 es una vista que ilustra otra modi-
ficacidn.

Con referencia a la figura 1 de los dibujos, un
gato hidrdulico incluye una parte de cuerpo -10- cuyo lado

inferior ha sido mandrilado para formar un c¢ilindro -12- en
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el gue hay colocado un elemento de émbolo -14-. Una por-
cién inferior de la parte del cuerpo estd fileteada exter-
namente y un anillo de retencidn fileteado -16- estd co-
locado en la misma. Bl anillo de retencidn estd provisto
con una serie de aberturas radiales -18~ para la conexidn
de una llave ajena (no representada) por medio de la cual
puede ser girado el mismo.

La parte de cuerpo estd provista en ~20- con una
abertura fileteada para la conexiodn de un conducto de su -
ministro (no mostrado? para el fluido hidrdulico bajo pre-
sidén, y con un paso -~22- por medio del cual dicho fluido
bajo presidén puede comunicarse con el espacio dentro del
cilindro, encima de un disco de cierre (que serd menciona-
do posteriormente) superpuesto al elemento de émbolo =-14~.
Lz disposicidn es tal, como se muestra en la figura 2, que
cuando el fluido bajo presidn ha sido hecho actuar en el
cilindro ~12- de manera que se ha transmitido una fuerza
desde una superficie -24-, contra la cual se apoya el ele~
mento de pistén, a una superficie ~26- contra la que ha si-
do apoyada la parte de cuerpo, el espacio que se ha formado
debajo de la parte del cuerpo ha sido absorbido por el ani-
1lo de retencidn que ha sido atornillado hasta acoplarse
con la superficie -24-. Se entenderd que, con el gato en es-
ta condicidn de funcionamieﬁto, se puede liberar la presidn
hidrdulica de forma que la energia de tensién almacenada en
el gato pueda actuar a través del anillo de retencién =-16-.

Los medios de cierre que son empleados para evi-

tar fugas del fluido de trabajo a lo largo del espacio de
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holgura necesario entre el elemento de émbolo y la pared
del cilindro, estdn constituidos por un disco de material
eldstico -28-, mostrado en vigsta lateral en la figura 3.

El disco estd provisto, tal como se muestra, con uns coni-
cidad de 2° para facilitar el montaje en el gato, si bien
de hecho el pequefio didmetro del disco es, en su condicidn
libre, muy ligeramente mayor que el difmetro del cilindro
-1l2- de forma que el mismo ha tenido que ser comprimido li-
geramente al montarlo. Consecuentemente, cuando estd en su
posicidn en el cilindro, la periferia del disco actia ra-
dialmente hacia fuera contra la pared del cilindro para
formar un cierre inicial contra las fugas del fluido bajo
presidn. Hay un redondeado de aproximadamente 6 mm entre
una cara extrema del émbolo contra la que se apoya el dis-
co y los flancos del émbolo, para los fines que se explica~-
rd seguidamente.

La dureza del material con el que estd hecho el
disco, y el grosor del disco mencionado en relacidn a su
didmetro es tal que, conforme a una presién de fluido es o-
bligada a actuar dentro del cilindro -12-, la compresién
del disco contra la cara del elemento de émbolo obliga al
mismo a actuar radialmente hacia fuera contra la pared del
cilindro con una mayor presién, para formar otro cierre
contra la fuga del fluido bajo presién, y se entenderd que
el cierre se incrementa progresivamente con el incremento
de la presidn del fluido. Las pruebas han indicado que pa-
ra un funcionamiento satisfactorio, la dureza Shore del ma-

terial con el que el disco eldstico ha sido hecho deberd
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estar entre 10 y 100 unidades Shore y preferiblemente en-
tre 40 y 70. Similarmente, las pruebas han mostrado que

el grosor del disco deberd ser al menos de 6 mm y prefe-
riblemente de al menor 9 mm, aumentando de acuerdo con el
didmetro del disco. Se ha comprobado por tanto que los me~
dios de cierre son tales que resulta un cierre perfecto ain
cuando se haya empleado una presidn de fluido que excede
de 700 kg/cmz. La dureza del disco eldstico no deberd ser,
preferentemente, menor de 40 Shore ya que debajo de esta
cifra existe el peligro de que el material se extrusione

a lo largo de la separacidén de huelgo entre el elemento de
émbolo y la pared del cilindro. Por otra parte, el mismo
no debe ser, preferentemente, mayor de 70 SBhore ya que por
encima de esta ¢ifra se considera improbable que el mate-
rial actie suficientemente como un fluido, es decir, para
hacer que el cilerre producido aumente progresivamente con
el incremento de la presidn de fluido. En este aspecto se
considera que la presencia de los redondeados al final del
émbolo permite alguna deformacién inicial del material en
el aspecio anular asi formado entre el émbolo y la pared
del cilindro, tal como se ha indicado en la figura 2, pero
siendo el espacio anular relativamente ancho, la deforma-
cién inicial no hace que se produzca una accidén de ciza-
llado o extrusidn que perjudicaria a la periferia del ele-
mento de cierre. Sin embargo, la presencia de un chaflana<
do generoso u otro rebajo en el extremo del pistén en lu-
gar de un redondeado, permitird la deformacidn inicial re-

querida. Similarmente, se considera que un redondeado o
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chaflin u otro rebajo en el disco eldstico en lugar del
redondeado o chafldn en el émbolo, o adicionalmente al mis-
mo permitird la deformacidn requerida para evitar que se
produzeca una accidén de cizallado o extrusién. Se compren-
derd también que si el disco no estd provisto esencialmen-
te con la conicidad de 2° para facilitar su montaje al ga-
t0, existe alguna ligera interferencia entre la periferia
del disco y la pared del cilindro para permitir que se for-
me una presidn de fluido en el cilindro. Con referencia a
la figura 5, en una modificacidn del gato que se acaba de
describir, el elemento de émbolo es ligeramente c¢dnico pa-
ra proporcionar un ligero rebajo, de manera que el mismo
puedg inclinarse hasta cierto punto dentro del cilindro.
Esto permite que el elemento de émbolo sea hecho entrar o
retirado del cilindro con mayor facilidad que cuando el e~
lemento de émbolo es cilindrico. Ademds, las superficies
-24- y <26~ no requieren ser exactamente paralelas, ya que
el elemento de émbolo puede inclinarse en su cilindro pa-
ra compensar cualquier desajuste del paralelismo.

Se pueden efectuar otras diversas modificaciones
sin apartarse del alcance de la invencidn, particularmente
en las caracteristicas constitucionales del propio disposi-
tivo de gato hidrdulico. Por ejemplo, en la figura 6 se i~
lustra otro tipo de gato en el que han sido empleado los
medios de cierre citados, anteriormente.

Este otro tipo de gato incluye una parte de cuer-
po -30~ perforada para formar un cilindro =32-. Un elemen-

to de émbolo -34-, también provisto con un ligero redondeado
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estd colocado en dicho cilindro y provisto con un orificio
ciego fileteado ~3%6-, en el gue hay atornillada una prolon-
gacidn =38-.

Bl gato incluye medios de cierre idénticos a los
provistos en el gato ilustrado con referencia a las figuras
ly 2y se forma un cierre inicial, y otro cierre, median-
te tales medios, exactamente de la misma forma que la des-
crita anteriormente (pero naturalmente, se apreciard que
en este caso no es posible "retener" la energia de esfuer-
z0 producida por el gato cuando se libera la presién hidrdu-
lica).

Con reférencia a la figura 7, en una modificacidn
del gato que se acaba de describir, el elemento de émbolo
-34- es ligeramente cénico tal como en el caso del elemen-
to de émbolo mostrado en la figura 5 y por las mismas ra-
zones. din embargo, con lineas discontinuas se muestra una
forma alternativa de rebajo que implica que el didmetro del
elemento sea reducido por encima de la zona en la que el
redondeado de su extremo corre fuera de sus flancos (y se
comprenderd naturalmente que el elemento de émbolo del ga-
to mostrado en las figuras 1 y 2 puede haber sido provisto
con un rebajo de esta misma forma en lugar de ser cdénico
tal como se muestra en la figura 5).

En toda esta memoria, la expresién dispositivo
de gato no debe ser considerada en su sentido limitado ¥y
se proyecta que incluya los llamados pernos tensados, den-
tro de los cuales se puede hacer que una presién de fluido

actie para producir un alargamiento de los mismos.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn?

1. Perfeccionamientos en dispositivos de gato
hidrdulico, provisto con medios de cierre para evitar la
fuga del fluido de trabajo a lo largo del espacio de huel-
g0 entre un elemento de émbolo y la pared de un cilindro en
el que el mismo se desligza, caracterizados esencialmente por
el hecho de constituir dichos medios de cierre por un disco
de material eldstico que se apoya contra una cara extrema
del elemento de émbolo, estando la dureza del material con
el que el disco estd hecho, comprendida dentro de la gama
de 10 a 100 Shore, y siendo el grosor del disco de al menos
9 mm. h

2. Perfeccionamientos en dispositivos de gato
hidrdulico, segin la reivindicacidén 1, caracterizados por
el hecho de que la dureza del material con el disco estd
hecho, estd compremdido dentro de la gama de 40 a 70 Shore.

3. Perfeccionamientos en dispositivos de gato
hidrdulico, segin cualquiera de las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados por el hecho de que el grosor del
disco es de al menos 12 mm.

4. Perfeccionamientos en dispositivos de gato
hidrdulico, segin cualquiera de las reivindicaciones pre~
cedentes, caracterizados por el hecho de que la esquina en-
tre una cara extrema del elemento de pistdn y su flanco es

eliminada bien por un redondeado o por un shaflado, o por
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otro rebajo para proporcionar un espacio dentro del cual
puede fluir una deformacidn inicial del material con el

que estd hecho el disco, cuando una presidn de fluido de
trabajo es aplicada al mismo.

5. Perfeccionamientos en dispositivos de gato
hidrdulico, segin la reivihdicacidn 4, caracterizados por
el hecho de que la extensidn del relieve es equivalente a
un redondeado o chafldn de al menos 3 mm.

6. DPerfeccionamientos en dispositivos de gato
hidrdulico, segin cualqﬁiera de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizados por el hecho de que los flancos
del elemento de émbolo.tienen un rebajo debajo de una re-
gidn localizada, adyacente a su cara extrema, de forma gque
el elemento de émbolo es capaz de inclinarse dentro del ci-
lindro.

T. DPerfeccionamientos en dispositivos de gato
hidrdulico.

Ia presente memoria descriptiva consta de diez
hojas foliadas escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 8 de marzo de 1973

STER & SONS LIMITED
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