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El invento se refiere a una sula con junta para vésta-—

gos de émbolos en especial de amoriiguadores hicrorncundti-
cos de choques, atravesando el védsta;o de émholo una super-—
ficie froatal de un cilindro sometvido & presibn, v estando
prevista una junta de materisl eldstico, que se apova contiry
el vistago de ¢mholo y a la que en direceibn axaal sigue un
casquillo de guia.

Guias con juntas del tipo citado hallan aplicacidn so-
bre todo en amortisnadores de choques neundticos e hidroneud
mAtvicos de vehiculos automéviles. La seccidn extrema del cid
lindro suele preseniar a este particular medios de retencidn
para un anillo interior, de nodo (ue esiéndo montados ei ér-
bold y el vdstago de émbolo, ¥ una vez introducido el anilld
intverior, se introduce primeranente la junta, después de 1o
cual se monta encima el casquillo de guia, que firalmente se
asegura en el cilindro con ayuda de otros medios de retern-
cidn. Tal disposicidn no solarente es MUy costesa €n su pro-

duccidn, puesto que no es posible montar previamente las

pPlezas rencionadas antes de ser invroducidas en el cilindro,

gino vtamhién muy cara en cuanto a las diversas piézas enpley
das. Como casquillo de¢ gula hallan preferentemente aplica-
¢ibén, por ejemplo, materiales sinterizados que, en interés
de una huena capacidad de deslizamiento, estan impregnacos

con agentes lubricantes. Por lao tanto hay que descartar ta-J

i~

bién una unidén por soldadura de tales casguillos de gufz con
el horde peritdrico exterior del cilindro. Como todas las

piezas vienen gque

&

er introducidas ade-4s en posicibn cen-
trada, le estdn impuestos 1limites a °. .utomavizecidn del
proceso de elaboracidn por las altas exigencias en cugnto o

la observancia de conaiciones precisas de trabajo.
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Partienﬁo de ésto, el invento se ha propuesto mejorar
una guia con junta del tipo mehcionado al principic, en el
,senﬁido de que los problemas mencionados anteriormente pue-
dan ser, resueltos desde el punto de vista de una harata fa-
bricacién en serie de gran escala. A este particular deben
reducirse, tanto el gasto en el montaje, como también los
costes para las diversas piezas enmpleadas, sin que se reduz
ca la durabilidad de la junta y de la guia, o tengan que ha-
cerse concesiones en cuanto a la exactitud de la conduceién
del véstago de émbolo. De acuerdo con el invento se consi-
gue todo ésto por el hecho de que la junta y el casquillo de
guia estdn dispuestos en una guarnicibén metdlica comin de
forma de anillo, consistente en dos partes mantenidas unidas
por el casquille de gula, que con su pared o paredes exte-
riores engaja en las correspondientes superficies de las pa-
redes: interiores de las dos partes. De este modo se puede
montar ya previamente toda la guarnicién metdlica, incluido
su contvenido, guedando sus diversas partes centradas ya en-
tre si por el easquillo de guia. Tanto el casquillo de guia,
bomo también la junta, pueden ser confeccionados en condi-
ciones extremadamente ahorrativas de material, puesto que ng
tienen que ser dimensionados néds grandes de 1o que es im-
prescindible para éu funcién. En la rabricacidn de los amor-
tiguadores de choques , las puarniciones ya, montadas pueden
ser enchuradas en cada caso coro una unidad sobre los vésta-
gos de émbolos, con poco gasto de montaje. Mediante la uniér
de la guarnicibn con el cilindro, se produce seguidamente el
centraje dé precisidn de 1la guarnicidn, inclusive sus pie-
zag, con relaeidn al cilindro y al vdstapo de émbolo. Ia

unidn puede efectuarse a este particular mediante soldadura,




10

15

20

25

30

De manera especialmente segura y econbmica se unen las
dos partes de la guarnicién metdlica de “orma anular con
ayuda del casquillo de guifa, mediante asiento de apriete.
Para poder acoger en la guarnicibn una junta efectiva, el
éasquillo de - guia estd dotado en su seccidn opuesta al ci-
lindro de un didmetro exterior menor que en su seccioén vuel-
ta hacia el cilindro; con la pered exterior de la seccibn ci
tada en primer lugar, se ajusta a este particular en una
placa anular que forma una de las partes de la guarniciodn,
¥y con la pared exverior de las seccibn citada en dltimo lu-
gar, en un anillo rehajado en forma de cazoleta hacia den-
fro, en direccidn al cilindro, y que acoge la junta en su
rebajo. A este particular es convéniente asimismo dovar al
anillo rebajado en forma de cazaleta, asi, como a la placa
anular, de un didmetro exterior que concuerde aproximadamen-
te con el didmetro del cilindro. De este modo se puede rea-~
lizar fdcilmente la unibn por soldadura enire el borde exte-
rior del cilindro y las dos partes que forman la guarnicidn.
Las dimensiones axiales de la guarnicion metélice a
prefabricar se ohbservan de nanera segura por el hecho de que
el anillo rebajado en forma de cazoleta y la placa anular
estén en contacto entre si ‘a través de sus zonas anulares
centrales, Para la soldadura con el horde periférico del ci-

lindro se dispone ventajosenente de las res ectivas perife-
D N p P

- rias.exteriores del aniilo rebhajado en forma de cazoleta, ¥

de la placa anular.
Otra seguridad del centraje se consigue en la guarni-
cidén por el hecho de que la zona margi:. . exterior del ani-

1lo rebajado en forma de cazoleta estd acodada conforme al

borde periférico exterior del cilindro, mientras que el bor~|

i
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de periférico extverior de la placa anular dirigido hacia el
cilindro, estéd hiselado en la zmonn del acodamlento, Al opri-

mir entre si las dos partes, €sTas N0 SON puUestas en Su po-

4]

sién centrada unicamente a través del casquillo de guia que
las une, sino tanbién como consecuencia de la insignificante
penetracién de la placa anular, a través de su horde perité-
rico exterior biselado, en el horde exterior, rormado por el
acodamiento, del anillo rebajado en forma de cazoleta.

Gracias al rebajo en rorma de cazoleta existente en el
interior, se puede disponer la& junta de manera muy eficagz,
Tal es especialmente el caso cuando la junta se hace en su
gseccidn transversal en forma de U abierta en direccion al
eilindro, cuya rama exterior se &poyn contra la pared inte-
rior del anillo rebajado en rorma de cazoleva, ¥ cuya ranma
interior se apoya contra el vdstago. de émbolo, estando pre-
vista.entre la abertura de la U ¥y el interior del cilindro
una unién para la transmisién de la presidn. La presién del
cilindro trata por consiguiente de separar las ramas de la
junna de forma de U; oprimiéndolas al nismo tiempo contra
las dos partes 2 hernetizar entre si,

Para mayor ilustracidn c¢el invento se hace referencia
al dibujo, que reproduce parte del cilindro y del vdstago de
émbolo en la zona de la guia con junta, realizada conforme
al invento.

Al lado derecho del eje geométrico 3 se aprecin el ci-
lindro 1, asi como el vdsungo de €mbolo 2. Entre ambas pie-
zZas, se encuuntra ia guarnicién mevdilicd, que consiste en la
plica anular 4, el anillo 5 renejado en torna de cagzoleta,
el casquillo de guia 6 y 1a junta 7.

La place anuiar 4, asi como ¢l anilio S rebhajado en
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forme de cazoleta, son convenientemente piezas estampadas.

sinterizado, que contiene impregnado un agente lubricante,

terior 8 se apoye contra la pared interior 9 del anillo 5 re

fué inservada en la placa anular 4, un didmetro exterior me-

’ﬁltima corresponde un ensanchaniento ¢orrespondiente‘en el

‘rebajo de forma de cazoleta del @anillo 5. Estando insertado

El casquillo de guia b consiste ventajosamentie en un metal

por ejemplo, teflén. La junta 7 consiste en material de jun-|

ta eldsuvico apropiado.

T

Para la construccibn se procede de modo que por 1o pron
to se inserta el casquillo de gula 6 a presidn en la placa
anular 4. A continuacibn se encaja la junta en el rebajo de

forma de cazoleta del anillo 5, .de tal modo que su rama ex-

T

bajado en forma de cazoleta, mientras que su rama interior
10 se apoya contra el védstago de émbolo 2. La abertura 11 de
la U formada por la junta estd dirigida a este particular

hacia el interior del cilindro 1 y, a través de la unién any

lar 12 entre el vastago de émbolo ¥ el borde interior del
anillo 5 rebajado en forma de cazoleta, se encuentra en unién
de ypresidén con el interior del cilindro 1. El casquillo de

guia 6 presenta en su seccibén 1% opuesta al cilindro 1, que

nor que en su sececidn 14, -vuelta hacia el cilindrol.A esta

el casquillq<de gula 6 por un lado, ¥y la junta por owro ladd,
ge. prensan finalmente entre sl la placa anular 4 y el anillo
_5 rebajadd eﬁ formardaVcazoleta, de modo que rinalmente se
encuentran en unién de apriéte originada por el casquillo de
guia 6. Al misno viempo se hallan centrados, 10 que se nejo-
ra todavia por el hecho de que la pluag. anular 4 posee un

borde periférico exterior 15 biselado, que penetra en la zo-

na marginal exterior 16 acodada del anillo 5 rebajado en fon-
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ma de cazeleta. Kste acodaniento 16 citado en Ultimo térring
se corresponde con el borde periférico interior del cilindrg
1, ¥y fija toda la guarnicidn en su posicidn, antes de ser
soldada con el c¢ilindro 1.

¥n resimen, la Patente de Invencién que se solicita de]
berd recaer sobre las sigfuientes:

- REIVINDICACIONLS -

1. Una guia con junta para vdsutagos de émholos en es-
pecial de amortiguadores hidroneumdticos de choques, atrave-
sando el vAstago de émbolo una superfiecie frontal de un ci-
lindro sometido a presién, y estando prevista una junta de
material eldstico, que se apoya contra el vastago de émbolo
y a la que sigue en direccidn axial un casquillo de guia,
caracterizada porque la junta y el casquillo de guia estén
dispuestos en una guarnicidn metidlica anular, consistente er
dos partes ¥y comin a arbos, cuyas dos paries estdn manteni-
das unidas por el casquillo de gula que, con su pared o pa-
redes interiores, encaj& en superficies corresponaientes de
las paredes'interiéres de las dos partes.

2. Una guia con junta de acuerdo con la reivindicacidr
1, caracterizada porque el casquilio de gula une las dos
partes mediante- asiento de apriete.

3. Una guia con junta de acuerdo con las reivindicacio
nes 1 y 2, caracterizada porque el casquillo de guia posee
en su seccidn opuesta al cilindro un didmetro exterior menor
que en su seccidén vuelta hacia el cilindro, ¥ porque con la
pared exterior de la prirnera seccibén estd ajustado en una

placa anular que forma una de las partes de la guarnicién,

Ns

mientras que con 1la parec exterior de 1a ultima seccidn est

ajustada en un anillo rebajado en rorna de cazoleta en di-

1
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receidn del cilincro ¥y que en su rebajo scoge & la junta.

4, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "UNA
GUIA CON JUNTA PARA VASTAGOS DE EMBOLOS EN ESPECIAL DE
AMORTIGUADORES HIDRONEUMATICOS DE CHOQUES".

Todo conforme, queda descrito y reivindicado en la pre-
sente Memoria descriptiva que consta de ocho paginas meca-
nografiadas y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 14 de Marzo de 1.973
BERNARDQ| UNGRIA
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