PATENTE DE INTRODUCCIGON
POR DIEZ ANGOGS

=t

EN ESPARA

Solicitada a favor de TEMATEX, S.p.A., sociedad italiana

con domicilio social en 40026 INOLA (Italia) Via Selice, 94
por

/=/=/=/="DISPOSITIVO PARA MUDAR AUTOMATICAMENTE OE SITIO LOS

VASDS EN LAS MAQUINAS PREPARATORIAS DE HILATURA"/=/=/=/=/=/=

Beiod 5l jale ol ol ol Ll ik ol ok e ok ,'&,& ;f.;af Lol ok okl & SoB ol ok el ol Gl S

: -

mEMORIIA DESCR I PTIVA

La presente invencién concierne a un dispositive

apllcable a las maquinas usagas ‘en la elabora01on de fi=
bras textiles, tales como, por eJemplo, las intersectan-
tes o similares jara llevar y/o traer aucomatlcamente va-

sos o recipientes analogos, colocados a la sallda de la -
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maquina para recoger el material elaboradoi,
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En las maquinas del tipo considerado, el produc-
to terminado o macha es recogido ordenadamente en recipien-
tes cilindricos o vasos, los cuales son colocados sobre una
plataforma giratoria situada en correspondencia con la sa-
lida de la_méﬁuina. Los recipientes, una vez llenas, han
de ser quitados de la plataforma y sustituidos por otros
varios; generalmente, esta operacidn 'se hace manualmen~
te. S8e ha intentado efectuar la sustitucidn de los vasos
mediante drganos accionados automiticamsnte en la sucesidn
debida, evitando asi la presencia de un operario qus con-
trole el ciclo productiva de la mdquina y sustituya los -
vasos llenos de vez en cuando. Pero los dispositivos co-
nocidos para esta tarea no satisfacen las exigencias y no
pueden ser aplicados a las maguinas, sinc se provee a es=-
tas Gltimas de una estructura adecuada gque, por otra parte,
rasulta de dimensionss notables,

El disbositivo segin la invencidn, aplicable a
una mdquina de pre-peinado o de preparacicnes a la hila-
tura o semsjante, se caracteriza por una plataforma pro-
vista en su periferia de una pluralidad de alojamientos
para retener amoviblemente los vasos y soportada de modo
que su eje de rotacidn resulte ubicedo sustancialmente
en corresponderéia con la zona central del basamento de
la maquina considerada; medios de mando para accionar pa-
50 a paso éicha plataforma, controlados por drganos detec=
tores, saensibles a las condiciones de llenado del vaso;
medios de acompezfiamiento para los vasos que se extienden
entre, al menos, uno de los puestos de recégida de los va-

sos y la periferia de dicha plataforma para colocar y/o

para desplazar ce esta Ultima los vasos a llenar y llenos.
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Estas y otras caracter{sticas resultarin eviden-
tes de la siguisnte descripcidn que hace referencia a los
dibujos anexos que ilustran, a titulo de e jemplo, una for-
ma ventajosa de realizacidn del dispositivo aplicado a una
intersectgnte. En tales dibujos:

La Figqura 1 es una vista en perspectiva de lz ipn-
tersectante con el dispositivo, mientras que

La Figura 2 es el alzado lateral esquemitico, vy

La Figura 3 8s la planta de la intersectante,

La Figura 4 muestra, a escala aumentadz, un deta-
lle en seccidn de la Fig. 2,

Con referencia a estas figuras. A indica la in-
tersectante y, en general la miquina a la cual es aplica-
do el dispositivo B, segln la invencidn, instalada de mo-
do que su parte inferior Al 6 al menos una parts, resule-
te dispuesta y circunscrita por la parte central del dis-
positivo 8 que, como se dird ahora, estd constituido por
un armazdn 10 de forma anular, que tiene un didmetro tal
para circunscritir la parte inferior A1 de la armadura -
de la maquina A, soportada por, al menos, tres parejas
de rodillos 12-14, desplazados angularmente entre si de
modo igual, o sea, distribuidos a 1202 el uno del otro,
(Fin.4). E1 eje de cada rodillo 12 es perpendicular al
eje del rpdillo 14, Cada pareja de rodillos 12 y 14 es sos-
tenida por”un soporte 16 fijado, juntamente con los so-
portes de las restantes parejas, a una base C, que pueds
estar constituida por una colada de cemento o por una plan
cha metédlica, para sostener también la mdquina A, Los =
dos rodillos 12 y 14 de cada pareja estdn montados sobre

sl soporte 16, con los respectivos ejes de los pernos, -
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perpendiculares entre si, para permitir la libre rotacidn
de dichos rodillos cuando el armazdn anular 10 es puesto
en rotacidn. Los rodilles 12, dispuestos en el interior
del armazdén anular 10, lo mantiensn gquiado y centrado du-
rante su rotacicén,

.El armazdén anular 10, presenta un elemento de -
transmisidn constituido, en el ejemplo representado, por
una cremallera 18, con la cual engrana un pifdn, {(no ilus=-
trado), unido mediante las oportunas transmisiones a un mo-
tor de accionamiento, El armazdn anular 10 estd provis- -
to de brazes raciales 20, cada uno de los cuales delimi--
ta, con su contiguo, una abertura 22, (Fig.3), de contor=
no convexo, cuya curva es tal que puede alojar el extre-
mo inferior de un recipiente D, que constituye el vaso -
para la recogida del material emanante de la cabecera A2
de la maquina,

Para facilitar el desplazamiento de los vasos D,
estos (ltimos estdn provistos en la parte correspondien-
te a su fondo, de ruedas D1, (Fig. 2), preferiblemente del
tipo autoorientable,

Para mantener cantrados los vasos D en la posi-
cidn presstablecida, cada uno de los brazos 20, esti pro=-
visto de pares de rodillos 24, de eje vertical, que coo-
peran con la pared periférica del vaso D, retenido por
dichos braZzos,

En correspondencia con la cabecera de salida A2,
de la mdquina A, y debajo del armazdn 10, el basamento C
presenta una plataforma giratoria A3, que mantiesne en ro=-

tacidn el vaso D, dispuasto encima de ella.
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La plataforma A3 queda al mismo nivel que la su-
perficie de la base C, que presenta trechos rectilineos
C1y C2 (Fig, 3) respectivamente, en las posiciones de
targa y descargz de los vasos D. La zona de entrada C1
esta sustancialm?nta alineada con el eje longitudinal x-x
de la méqdina, c% forma que los vasos vacios, siguiendo el
recorrido de la }lecha F, son introducidos entre la pare-
Ja de brazos 20, para ser transportados sucesivamente por
la rotacidn, paso a paso y en sentido antihorario, del
armazén anular 10, Obviaments, la iniroduccidn de los va-
sos D, vacios, entre los brazos 20, podra ser eFactuada/
también en otra posicidn adecuada, por ejemploc, en corres-
pondencia con cada abertura 22, como se ilustra en Da de
la Fig. 3, siguiendo el recorrido de las flechas F'.

La rotacidn paso a paso del armazén anular 10,
traslada los vasos D, que son introducidos sucesivamente
entre las aberturas 22, Estos vasos D son colocados por
las parejas de rodillos 24 que, con parte de su periferia,
sobresalen del contorno configurado por dichos brazos 20,

Cuando uno de los vasos Db retenido por el arma-
zon 10, viene a encontrarse debajo de la cabecera de sali-~
da A2 de la maquina, éste es sostenido por la plataforma
giratoria A3, que lo hate girar alrededor de su eje, Por
lo tanto,'la torcida o similar que sale de la cabecsra A2
de la maquina, es recogida con uniformidad y sistematiza-
da convenientemente, en el interior del vaso; cuando éste
Jltimo estd lleno, un drgano palpador, previsto en corres-
pondencia con la testera dec salida A2, viene accionado -

por la torcida que llena el vaso Db, para alimentar un mo-
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tor qus, a través de la oportuna transmiéién, desplaza en
Un paso el armazdn anular 10 y dispone un nuevo vaso D
bajo la testera A2. El vaso precedentemente lleno, duran-
te la rotacién del armazén 10, es transportado en corres-
pondencia.con el trecho de salida C2, donde un desviador
lo saca de la pareja de brazos 20 y lo envia g la salida,

Por lc tanto, el ciclo sroductivo de la miquina
A continda y no es interrumpido, incluso porque es posi-
ble disponer un dispositivo de guia y de entrada C1y de
salida C2, de extensidn conveniente y de orisntacidn osor-
tuna, de manera que provoque el avance de los vasos D, va-
cios, por gravedad o mediante la intervencidn de distri-
buidores conducente a depdsitos o almacenes de recogida
de los vasos vacios y llenos.

Después de cuanto se ha dicho, resulta evidente
que el dispositivo resuelve el problema considerado y que
su obstruccidn es muy limitada, no sobrepasando, sustan-
cialmente, la obstruccidn méxima de la miquina, ds manera
que ésta (ltima puede ser instalada en la forma habitual,
con atras masuinas, para formar asi un grupo o bateria.
Bajo este aspecto, bor lo tanto, los tramos de salida C2,
de los dispositivos relativos a las diversas magquinas que
constituyen un grupo, podran ser sistematizados de manera
que quedem alineados entre si, para facilitar con elio la
separacidn de los vasas llenos, Utras modificaciones y va=-
riantes podran ser aportadas al dispositivo segdn la in-
vencidén, en consideracidn a las caracter{sticas estructu-
rales de la maguina a la cual ha de ser aplicado o incor-

porada,
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Obviamente, la invencidn cubre también la miqui-
na de preparacidn gue incorpore o comporta el dispositivo
en cuestidn. Las particularidades de realizacidn del dis-
positivo podrén variar, permaneciendo siempre dentro del

ambito de-la presente invencidn.

NOTA REIVINDICATORIA

R - - - A

En esta Patente de Introduccidn se reivindica:

l.~ Dispositivo para mudar automaticamente de
sitio los vasos de la maquina preparatorias de hilatura,
caracterizado por: un armazén 10, giratorio paso a paso,
en torro a un e’e vertical situado sustancialmsnte en la
zona central de la magquina, cuyo armazdn, estd provisto
en su periferia de una pluralidad de alojamientos para -
retensr amoviblemente, en colaboracidn, los vasos de reco-
vida del hilado; por medios de mando para accionar paso a
paso diche armazdn 10, controlados por 6rgancs detectores,
sensibles a las condiciones de llenado de los vasos; por
medios acompafiadores de los vasos, extendiéndose enirs,
al menos, un puesto.de recogida de los vasos vacios y un
puesto de distribucidn de los vasos llenos, estando di-
chos medios acompafiaderes predisnuestos en dos nuntos dis-
tantes de” la periferia del armazén anular 10 que aloja -
en su interior, por lo menos, parte de la estructura de
la maquina.

2.~ Dispositivo segln la reivindicacidn 1, carace-
terizado porque ?l armaz6n giratorio 10 es de forma anu-
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lar y esta soportado por, al menos, tres medios de roda-
miento apoyados sobre una base fija.

3.~ Dispositivo segdn las reivindicaciones 1y 2
caracterizado porgue, cada una de los medios ds rodamien=-
to comprende dos rodillos elementales dispuestos con sus
8 jes, perﬁendiculares el uno al otro y mantenidos por un
soporte fijado a la base fija, que sastiens el extremo
inferior de la maquina.

4,= Dispositiuo'segdn-las reivindicaciones 1 a 3
caracterizado parque los alojamientos para los vasos del
hilado, en elaboracidn, estan formadas por brazos radiales
20 arqueados concavamente sobre ambos lados, presentando en
correspondencia con sus partes arquaadss, rodillos salien-
tes 24 de enganche y de retencidn para las vasos.

S.- Dispositivo segin las reivindicaciones 1 a 4
caracterizado porque la base sobre la que se apoya el -
armazdn anular 10, scstiene, por debajo de los brazos 20,
una plataforma giratoria, complementaria, situada bajo la
boca de entrega del hilado, para hacer girar el vaso du-
rante su llenado,

6.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 a
5, caracterizado porques el basamento para el armazdn anu-
lar giratorio paso a paso, presenta pistas de acompafiamisn-
to para los vasos que, en correspondencia con su periferia,
terminan en los tramos rectilinecs radiales y tangenciales
para la introduccidn sobre el armazdn y la separacidn de
la plataforma ?iratoria de los vasos llenos,

7.~ "DISPCSITIVO PARA MUDAR AUTOBATICARENTE DE -
SITIO LOS VASOS EN LAS MAQUINAS PREPARATORIAS DE HILATURA™
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Ds conformidad en un todo en lo esencial y fines industria-
les a lo descrito en la precedente memoria descriptiva vy
graficamente reprasentado en los adjuntos planos para su me-
jor comprensidn. |

Esta memsria consta de NUEVE hojas escritas o me-

canografiadas por una sola cara a doble sspacio,

Madrid, 29 JUL 1975
Por autorizacidn de la interss: —/’f ,
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