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PROCEDIMIENTO PARA INTRODUCIR PRODUCTOS SOLIDOS

EN UNA INSTALACLON DE AFINADO CONTINUO DE ARRADIO,.

CPp .
@ygﬁ%dbﬂﬁw INSTITUT DE RECHERCHES DE LA SIDERURGIE FRANCAISE
" entidad francesa, residente en 185, rue Président

Roosevelt, 78104 Saint Germain-en-Laye, Francia.
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La presente invencion se refiere a un proce~
dimiento para la introduccién de productos sdlidos en
una instalacién de afinado continuo de arrabio para su

transformacion en acero.

Sea cual sea la técnica de afinado utilizada

Se
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» para producir acero por medio de arrabio, el especialista’side-

‘'de los recortes y desperdicios producidos por la propia facto-

|tea también en el marco de procesos de alinado continuo de aara~-

|laciones tienmen una producecidén horaria elevada, los rendimientos

[de los aparatos es relativamente reducida en relacidn con que-

-
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fﬁrgico'ha intentado siempre introducir cargas sbélidas ricas en
hierro durante el transcurso de Ila elaboraciom, debido a.divér~
sas consideraciones ténto metaliirglcas como econdmicas. Un caso
partiéularmente demostrativo corresponge al de la reuﬁilizacién

. ’ - 2 -
de las chatarras procedentes, ya sea de la recuperaclon, o bien

ria sidertrgica, con objeto de mejorar los balances de producf_
cidén. Asi, el horno electrico y el horno Martin han sido siemf ;
pre grgndes consumidores de chatarras. .
Lo mismo ocurre por }o que se refiere a los
convertidores, en los cuales se hacen esfuerzos por introducir:
la mayor cantidad posible de estos productos sélidos ricos en
hierro. .

El problema de la introducciéq de productos -

s6lidos ricos en hierro y, en particular, de chatarras se plane-

bio para su transformacldén en acero.
Nd obstante, en este caso se tropleza con nue-
vas dificultades que proceden, en primer lugar, de la oblig@cién'
consistente en obtener una alimentacidn practicamente continua
Y, en segundo lugér, de las particularidades constructivas de

estas instalaciones. Efectivamente, incluso cuando estas insta~ |
de metal no llegan a alcanzar un valor importante y la dimensién

lla de los aparatbos de funcionamiento discontinuo que garanti--
zan la misma produccidén., Ademds, estas instalaciones estan fﬁe-'

cuentemente dotadas de dispositivos de captacion de los-gases

sin combustién, que precisan, con'obJéto de limitar las eﬁﬁradaa
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de aire, una regulacién de la aspiracidén de los gases y de la

- 3 - ’

presién interna en el aparato c¢n relacion con la presién exto-
rior,

Por estos motivos, la introduccién delos pro-
5e . ductés sdlidos directamente en vl réactor que acude inmediata-
mente a la mente, por analogia con la practica del convertidor
tropleza con algunas dificultades.- Efecti#amente, la introducclén
se realiza entonces en un medio turbulento durénte el transéur-
so de afinado ﬁermancnte, y una abertura dispuesta en la pared
10, dgl reactor, en las cercanias de este medio en agitacidm, tiene_
todas las posiﬁilidades de recibir proyecciones frecuentes y =-.
obstruirse en un plazo més'o menos breve., Ademis, resulta die
ficilmente realizable un control de presidn en un.medio tan -

turbulento.

154 . | ‘ ' El objeto del presente invento comnsiste en

aportar una soluciodn parg este problema y permitir la introduce
clén de pfoductos s6lidos en un reactor de afinado continuo sin
recurrir a una abertura suplementaria en dicho reactor.

A este respecto, el objeto del invento preco-

- R0, nizado constituye un procedimignto para introducir productos =g
lifod en una instalacidén de afinado continuo de arrabio para sur
transformacidén en acero, que consta de un reactor y un decanta-|.
dor adyacente, separado del reactor por un umbral, consistien=-

do dicho método en introducir los productos sdélidos por una abefr-

25. tura dispuesta en la pared del decantador, conducir a estos pro
ductos a través del decantador hasta el reactor mas alla dei
umbral y desc;rgar los productos en el reacéor. Se comprende
que pafa la introduceibn de las cargas se recurra a una abertu-

‘ra dispuesta, no ya en la zona turbulenta del reactor, sino,

30., mejor aun, en una regidén muy tranquila que corresponde a lazo-
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no son de temer yla regulacidn de presién queda también amplia~-

prendido por medio de la descripcidnm que figura a continuacidn

introduccidén de.chatarras por el decantador.

| cibén téenica del método, pero que también podran ser utilizadas

to preconizado,
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na de decantacidén. Por este hecho, los riesgos de proyecciones| .

mente facilitada.

El invento preconizado podrd ser mejor com-

dada a titulo de ejemplo y sin que la misma constituys limita=

cidén alguna en cuanto a sus posibilidades, tbmando'para ello copo

referencia las léminas de dibujos, en las cuales:

La figura 1 representa una vista en alzado y
en seccidn parciél de una instalacidn que consta de un reactor
alimentado mediante productos sélidos segin.el método preconi;
zado..

L; figura 2 constituye una vista en planta de
la misma instalacion. .

Lasfigurasja, 3b, 3¢ representan diversas es-~

tructuras de instalaciones de afinado continuo que permiten la

Antes de emprender la descripcion de esta ins-

talacion, cabe tener em cuenta que la misma representa una solu-

Jnumerosas variantes tecnolégicas en relacidn con el procedimiend

En la figura 1, se ha representadq esqueméti-
camente una instalacién de afinado continuo 1 y el conjunto de
los medios 2 necesarios para realizar la introduccién de los pro
ductos sélidos que, en el caso presénte, seran asimilados a cha~
tarras. La instalacién de afinado continuo estd formada por un
reactor 3, alimentado en arrapio por mediacidén de un pozo 4 (fi-

gura 2), en el cual se insuflan los productos de afinado por me-

dio de una lanza 5. Los productos.&e|afinad0“ct~culan en un =
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. decantador 6 adyacente al reactor 3 ¥y separado de éste dltimo.

'8 para la captacidn de los gases y una abertura lateral 9 para

dades relatiVémente importantes, con objeto de obtener una re-

‘beta frente a la abertura 9 del decantador 6, Lo cargadora 17

412579 .

por un umbral 7. El decantador consta también de un conducto

la introduccion de los productos sdlidos, Se puede observar en

la figura 2 que el decantador 6 esta provisto también de otraa |

dos aberturas, una de ellas 10 para la avacuacién del metal y 

otra 11 para la evacuacidén de las escorias. Cabe tener en cuén
ta que estas aberturas son del tipo de sifdén o analogo, con ob-
jeto de evitar las entradas de aire. Al lado de la instalacion

de afinado se encuentra el conjunto de los medios 2 destinados

a la introduccién de las chatorras. Estas Ultimas son transpor

tadas a partir del almacén por medio de cuchagras 12 de capacif

serva de chatarras. Un puente griia 13 dotado de un eleétroimén
14 toma las chatarras en las cucharras y alunebta una tolva 15'
que permite la carga de las cubetas 16 de una cantidad deterﬁi—
nada de metal. Las cubetas llenas son tomadas a su vez por una

cargadora 17 dotada de un brazo introductor 18, Esta cargado;‘

ra es movil f capaz de efectuar un movimiento de translacidén ha.
cia la instalacion de afinado.,

Este movimiento, perfectamente apafente en la
figura 2, muestra: claramente el proceso de introduccidn de las
chatarras. Despuds de haber tomado la cubeta cargada 16 bajo.

la tolva 15, el brazo 18 efectila una rotacidén que conduce la cus

inicia entonces su movimiento de translacidn con objeto de ine

troducir la cubeta 16, es decir, las chatarras per la abertura

9, y prosigue su movimiento paré conducir la carga'a'través del

decantador 6 hasta el reactor 3,_més alld del umbral 7. Una ve
. : Ty i ‘
que la cubeta ha alcanzado el lugar preciso para la 1ntroquooi6n,

i
.
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dispone la abertura 9 de introducciSn. Asf como cabe'dg;se -

412579 .

el movimiento de la cargadoéa queda'interfumpido por'mediorde
los topes. de posicionamiento 19, y el brazo 18 describe un ﬁovi-
miento de rotacidn para descargar las chatarras contenidas en
la cubeta. La cargadora inicia entonces ﬁn mﬁ#imiento de retrol
ceso, con objeto‘de.emprender ung nueva opéracién de carga.

En la in#talaci&n-descrita anteriormente, po~-
dra observarse que Unicamente existe una abértura, dispueéta en
un plano vertical y en comunicacién directa con la atmdésfera.
Consecuentemente, la regulacion de presidn en el aparato se efeg¢~
tda al nivel de‘esta abartura. Resu1ta claro que pueden proyeos
tarse otras disposicioneca que permitan la intro@uccién de lés |
chatarras, y en particular aquellas_représentada en la figuré
Ba; que evita tener que perforar una pared'refractéria. - En egfa
versién , la campana de captacién 8 queda descentrada en rela-
cidén conel decantador 6 y 1a'introducci§n se efectua entre_lé
parte inferidr de la campana y la pared exterior verticai 20 del
decantador, Esta solucién, tecnoldgicamente mas sencilla, en
menos favorable desde el punto de vista de la caﬁtacién sin comd
bustidn, ya que no e¢s posible evitar las entradas de aire en’'9
que acarrean una combustién parcial y una degradacidn del conte-
nido de CO. |

De forma general,'la experiencia la permitido‘
demostrar que resulta mas ficil obtener una bueha regulacidn con
éna abertura dispuesta en un plano horizontai que con una aber-
tura vertical. Semejante disposiciodn es.también conclliable con
la introduccidén de las chatarras por el decantador, asi como se
indica en los esquemas b y ¢ de la figura 3. Segun el sistema
de realizacidn b, el conducto de captacoén 8 consta de una part?

avanzada 21 cuya pared vertical forma campana y en la cual se
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ya que el metal queda protegido en el decantado por una capa de

propia de cada conjunto de afinado.

§42579

cuenta, osta disposicion permie obtener también una abertura ho4

-7 -

rizontal 22 al nivel de la cual se ejerce la ;egulacién de pre~
sién., Por el contrario, nos éncontramo; aqui en presencia de

dos - aberturas en comunicacidén con la atmdsfera, de lo cual se

defiva la necesidad de aislar la abertura 9 por medio de un ele+
mento torico de estriccidn de gas,.eaéue matizado en 23, - Inclu+
so en el caso en que el elemento torico quéda alimentado medians
te aire, Unicamente existe un riesgo raduéidovde fijacion del

nitrégeno sobré el metal, contrarliamente a la forma de realiza«

cidén que comprende el mismo dispositivo dispuesto en el reactor

escorias. - La figura 3¢ representa una forma de realizacidn muy
comparable en su principio, pero con un conducto de captacidén 8
descentrado y que constituye también una campana.

Es posible distinguir facilmente que estos dis-
tintos acondicionamientos tecnolégicqs eétén realizadog todos
ellos, para permitir la aplicacidon del proéedimiento preconiza~
do,,ébjéto del invento, es decir, la introduccion de los prOduéf'
tos sbélidos ricos en hierro a través del decantador.

| Por otra parte, salta a la vista que estas
distintas realizaciones son dadas Unicamente a titulo de e jem-
plos y que existen ptrps procedimiehtos muy diversos ae e Jecus~

cién préactica del procedimiento, adaptedos a la configuracién’

NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza ded
invento, asi como la manera de realizarlo en la practica, debe
Bacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas

son susceptibles de modificacliones de detalle, en cuanto no al-

teren su principio fundamental. Tambieﬁ so hace constar que el

LN
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invento corresponde ; una solicitud de patente préséntada en

Francia el 29 de Marzo de 1972, con el n® 72,11 119 acogiéﬁd,oséi
por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios Inter=:
nacionales en &igor, siendo lo que constituye 1a‘e§enqia-dél re-~

ferido invento, y por lo que se solicita una Patente de Invencid

caracterizandose por lo siguiente:

Te~ Procedimiento para introducir produétos -

; sdlidos en,ﬁna-instalacién de afinado continuo de arrabio, para
isﬁ transformacidén en acero, cuya ihnstalacién cénsta de un ro~
;cipiente'defreaccién denominado “reac£or" y .de un recipiente de
Qdecantayién denominado "decantadorh separado del reactor por un .
Jumbral, caractérﬂzado porque se introducen los productos salidoa
:por una abertura dispuesta en la pared del decaﬁtador, se trana;
|portan los productos solidos a través del decantador hasta eli
'lreactor mis alld del umbral, y se descargan los productﬁs en el |

‘lreaactor.

2.~ Procedimiento para introducir productos

E s6lidos ‘en una instalacidn de afinadoe continuo de arrabio, tal |
iy-como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e

:filustrado en 1los dibujos adjuntos.,

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a maf

"3 MAR 1973 .

Madrid, :

quina por una sola cara.

INSTITUT DE. RECHERCHES DE LA SIDERURGIE F‘RM‘ME%E

JGREZ BGEBD Y Mg

-, Tieoradot

por 20 afios en Bspafia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA INTRODUCIR PRO-|

DUCTOS SOLIDOS EN UNA INSTALACION DE AFINADO CONTINUO DE ARRABIO,

=
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