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ANTECEDENTES DE LA INVENCION,

Esta invencidn se relaciona con el mejoramien
to en méguines empalmadoras de conectadores con alambres conduc=
tores para former una conexidn empelmada de los mismos,

En 1la industria de las telecomuniceciones con
frecuencie se hece necesario empalmar cientos de alambres espe-
cialmente durente la instelacién de cables telefdnicos. Agui,
cada uno de los alambres del cabls existente deberd empalmarse
con otro nuevs, Dicha operacién requiere de contacto sléctrico
positivo en el empalme y que cada uno de éstos quede alslado de
los demés, Como éste actividad se lleva a cabo fuera de los ta-
lleres necesariemsnte se reelizea a mano entendiéndose desde luege
qgue ésto incluye sl uso de equipo neumédtico portdtil, En cusle
quier caeso, el equipc 0 méquines empalmedoras deben ser confife
bles, féciles de usar y que permitan hacer un nimero prande de
congxiones empalmadas sn corto tlempo,

OBJETIVOS Y RESUMEN DE LA INVENCICN,

La presente invencién tiene por objeto propore
cionar una mdquina aplicadors de conectores acenalacos a un par
de alambres conductores, donde dichos conectores van montados
sobre una transportadora o cinta que los alimenta a la méquina
sucesivamente para ir haciendo los ensambles,

Otro objetivo més de la presente invencién es
proporcionar una méguine compacta, relativamente fécil de ope~

rar por personas inexpertas y que puede trabajar en el campo va-
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1iéndose de una fuente de aire a presién,

Dtro objeto de ia presente invencidn as propor-
cionar consctores en U sobre una cinta que sirva para 1llevar los
conectores & la médquina y qus, partes de la cinta permanezca con
el conector como eislante para svitar el contacto sléctrico del
conector con los demds empalmes que se hagan, |

De acuerdo con.los objestivos anteriores, la mé-
quina comprende un yungue para soporte de le cinta y una base de
cada conector, un martinete oscilador, una guifa en gl martinste
para mantener juntas las parsjas de alambre y un dado cortador
adyacente al yungue que se musve con relacién a #ste,

El dado cortador tiene orillas cortadoras que
se mueven con el martinete para cortaer los alambres y también
orillas adicionales ds corte gue se musven con el yungue para cor
tar la cinta, E1 mertinete tiens superficles gus se musven con
el yungue pera doblar los lados del conector y la cinte de modo
gue esas partes queden sntre los alambres, Le méquina también in-
oluye un cilindro primario y un plstdn para mover el martinete ha
cia edelante para (1) separar la cinta del conector del resto de
la cinta, (2) insertar los alambres en sl conector y estando los
extremos sobresaliendo, (3) corter las puntas, y (4) aplicer el
conector a los alambrss doblando los lados de dicho conector co-
mo ya se indicéd anteriorments., En un tipo del apartado, el mar-
tinete tiene agujas que encajan en el dado cortador para acortar

la cinta en caso de que las puntas del alembre se cortaran antes
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que la cinta,

En otra forma de la invencién las puntas del
alambre no sobresalen en el conector al prensarlo, Esto evita cor
tacircuitos, Esto es el resultado ddl uso de un dado dnico de cor
te y de la manera en que act@a sobre los alambres en conjunto con
la operacidn del martinete.

La invencién considera también el uso de un pis
tén y un cilindro secundario para mover el carrete alimentador
que avanza la cinta haste la posicién del siguiente conector so~
bre el yunqus en preparacién pare el ensamblado, Una vez que el
pistén primario o martinete completa su cerrera, se hace funcionar
el pistdn secundaric para mover el carrets alimentador, La biele
primaria tiens conexién a movimiento perdido con una biela accio-
nada por la biela del pistdn primerio cerca del final de su carre
ra de potancia & manere de actuar una védlvula y alimentasr aire al
cilindro secundaria,

Cada uno de los conectores tiene un casquillo
en forma de U y un inserto en U telescopiado dentro del casquillo,
este dltimo con dientes que rompen el aislamiento que cubre los
alambres por empalmar, La cinta de pldstico tiene porciones margl
nales unidas por secciones transversales paralelas sspaciadas, La
cinta también tiene aberturas entre las secciones transversales
que dan a la cinta el aspecto de escaleras en la cual 1los escalo-
nes de la escalera se forman con las secciones transversales men-

cionadas., Estas secciones transversales estdn unidas a la base y
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lados del casquillo exterior del conector y con aguellas porcio-
nes de las secciones transversales que estédn unidas a log lados del
casquillo exterior que se extlenden més alld de los extremos libres
de los lados del casquillo,

En la operacifn de empalme y corte de la cinta,
ésta Gltima se corta Junto a les porclones adyacentes de orilla
las cuales se deshechan al salir de la méquina, Consscuentemente,
8dlo se desperdicia una pequefiz porcidn de la cinta ya gue la ma-
yor parte gueda en el conector como aislante,

En general, la cinta se perfora con anticipacidn
psra dar la configuracién de escalera antes de unir los conectores
e las secciones transversales o escalones de la sscalera, La cints
con los conectores puestos podrd sntonces enrollerse en una carreta
o cualquier otro recipiente,

BREVE DESCRIPCIUON DE LAS FIGURAS.

Fig, l.= Vista en perspectiva de una mdgquina em-—
palmadora construlda de acuerdo con e incluyendo la presente in-
vencidn,

Fig. 2.~ Vista de la planta superior fragmenta-
ria de 12 miquina de la figura 1,

Fig. 3.~ Vista seccional fragmentaria tomada a
lo largo de la linee 3-3 de la figura 2, pero mostrando otras par-
tes con fines de claridad y mostrando el martinete en su posicidén
normal o completamente rstrafdae,

Fig. 4.~ Vista seccional fragmentarie, emplifica

-5 -



10

ot
ol

20

25

9.2,73

da, de una porcién de la figura 3 mostrando el martinete parcisl-
mente avanzedo hacie el yunque o cabeza en preparacidn para la apli
cacién del conector y corte de la cinta,

Fig, S.~ Vista sesccional fragmentaria, amplifi-
cade, de una porcidn de la estructura de la figura 4, psro con gl
martinete avanzado haste la posicién en gue la cinta se corta,

Fig. 6.~ Vista seccional fregmentaria similar a
le de la figura S5, pero mostrando el martinete cortando =1 alambre.

Fig. 7.~ Vista seccional fregmentaria simllar a
le de la figure 6 mostrando el martinete en su posicifn complete-
mente avanzada en sl momento que el conector estd aplicado comple-
tamente a los conductores.

Fig., 8.= Vista desplegada, en perspectiva, del
retén del alambres, el martinete y parte del extremo de su biela,

Flg. 9.~ Vista desplegada en perspsctiva de la
caheza, el dado cortador, retén del yunque y algunas partes aso-
ciadas con ellos,

Fig, 10,~ Vigta seccional fragmentaria mostran--
do el émbolo primario, el cilindro y el eslabanaje erticulado asg
ciadn, teniéndo el émbolo en su posicidn normal o retraida,

Fig, 11.- Vista seccional similar a la de la fi
gura 10 perc mostrando el émbolo primario acercédndose al final de
su carrera hacia adelante,

Figs. 12 y 13.- Vistas seccionales fragmenta-

rias, amplificadas, tomadas a lo largo de las lfneas 12-12 y 13-13
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de la figura 3,

Fig, i4.~ Viste despregada sn perspectiva de la
parte qus mueve el carrete alimentador y disposicidn de las partes
de L& presente invancidn,

5 Fig. 15,~ Vista seccional fragmentaria, ampli-
ficada, tomada aproximademente a lo largo de la 1fnea 15~15 de la
figura 3,

Fig, 16,~ Vista en perspectiva, en forma de dia~
grama mostrandoe las interconexiones neumdtices de los cilindros

lu primaric y secundario,

Fig, 17.~ vista de le planta superieor mostrando
los conectores montados sobre la cinta pre-perforada.

Fig, 18,- Vista lateral de abajo hacia arribe des
L8 estructura de la fig., 17,

15 Fig, 1Y,~ Vista de la plenta inferior de la es-
tructura de la fig, 17.

Fig., 20,= Vista seccional, amplificeda, tomada
e io largo de la ifnea 20-20 de ia fig. 17,

Fig, 2l1.,~ Vista de atmjo hacia arriba de un empal

20 me hecho con un conector sobre un par de alambres aislados, utili-
zando la médquina de la presente invencidn,

Fig, 22.- Vista seccional, amplificads, tomads
a lo largo de la lfnees 22-22 de 12 fig, 21,

Fig, 23.- Un martinste modificada,

25 Fig, 24,- Dado cortador modificado,
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Eig. 25,~ Seccidn horizontel fregmentaria mos—
trando la accidn del martinete y el dado de corts de la figura
24,

BESCRIFCION DETALLADA

Deberéd hacerse referencia a las figuras 17=-22
que muestran la disposicién en "escalera" de los conectores aca-
nalados y la cinta, Cada uno de los conectores 2 comprende un cas
quillo 4 en forma de U que tiene una base 6, lados opuestos 8, 10
y las pestafias 12, 14 hacia dentro en el extremo libre de los la-
dos 8, 10, El easquillo 4 estd hecho prefesrentemente de un mate-
rial susve malsable como es el cobre o el latén recocido. Telesco
piado dentro del casguillo 4 y ligeramente més éurto tenemos el
inserto en forma de U, 16, que tembién tiene una base 18, los la-
dos 20, 22 y les pestafias 24, 26, El inserto 16 es preferentemen~
te de un materisl eldstico un poco més duro como el bronce fosfo-
rado templade para resorte @ incluye una serise de dlentes hacla
adentro 28 formados e golpe en la bass 18 y los lados 20, 22 del
inserto,

Como mejor mos podemos dar cuente en las figu-
ras 17-19, los conectores 2 estén espaciedos en paralelo a lo lar
go de una portadora o cinte 30, Esta cinta 30 ss preferentemente
de una resina laminade, delgade y flexible de tereftalato de polie
tileno conocida comercielmente como Mylar, La ginta 30 tiens por-
ciones marginales 32, 34 unidas por secciones transversales para-

lelas, Cada una de las sscciones transversales tiens una porcidn
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38 unida a la base 8 de un conector. Ademés, cada una de dichas
secciones 36 tiene proyecciones paralelas 40, 42 que estén uni-
das a las superficies exteriores de los lados 8, 10 y que se ex-
tienden substancialmente més alld de las pestafes 12, 41,
5 Como mejor podemos apreciar en las figuras 17
y 19, 1los conectores 2 estédn espaciados de las porcilones margi-
nales 32, 34 para dsjar las regiones peraleles de divisidn 44,
46 gue tienen menor anchure en comparacitn con la porcién adye~
cente 38 y en la cuel la cinta puede cortarse paralela & las por
10 ciones 32, 34 en la operacidn de ensemble como ya describiremos
en mds detalle, Las proyeccionss hacia afuera 40, 42 se forman
al corter o perforar le cinta dando luger a la serie de aberturas
48 formade entre los conectores respectivos y sus secciones trang
versales 36, Gomo las proyecclones 40, 42 se formen al ranurar
15 la cinta, hay poco desperdicio de ella y es relativamente senci-
1lo unir les porciones 38, 40, 42 al conector por cualguier me-
tiio apropiado. En general, la cinta lleva 8n un lado adhesivo
que se funde a base de celor,
Cuando los conductores aislados opuestos 50, 52
20 se inserten en el conector 2, la méguina (que se describird més
adelante) deforma el consctor para darle la forme gue muestran
las figuras 21 y 22, Segiin pusde verse en el dibujo, al doblar se
deforman los lados del cesquillo 4 y del inserto 16 y hace gue las
pestafas 12, 14, 24, 26 queden entre los alambres conductorss 50,

25 52. Las proyecciones 40, 42 se voltean hacia dentro y son rema-
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chadas por las pestaras 12, 14, Les puntas 28 horadan el ais~
lamisgnto que rodes los alambres y se encejan en los eslambres pa
ra formar la conexifn entre los alambres,

Haciendo referencia a las figuras 1-7, la mé-
guina comprends una cubierta formade por las places laterales
54, 56 una place superior S8 y las tapas 60, 62 fijadas apropie
demente por medio de tornillos, La parte de la tapa 62 tiene
una abertura 64 por la cual entre le cinta 30 al interior. En
el borde superior de la abertura 64 y assgurada a la parte de la
tapa 62 se encuentra la gufa de la cinta 65 con los caneles 68,
68 que reciben ias porciones margineles 32, 34 para guiar la cin
ta 30 en forme ascendente hasta el -cerrete de alimentacién 70,
El carrete alimentador 70 tiene un dentado periferal 72 que en-
cgaja en las sberturas 48 de la cinta por medic de ios cualss di-
cho carrete musve sficezmente la cinta hasta la placa superior
58,

Como mejor puede verse en ias figuras 14 y i5
ey carrets alamentador 70 tiens una porcion de menor diémestro 74
con una serie de muescas 76 espaciladas en la circunferencia en
igual nlmero al de los dientes 72. El carrete 70 incluye un eje
78 qus gira en un cojinete montado en la plmca lateral 56, Mon-
tado en el eje 78 por el lado de afuera de ia placa 56 (fig., 2)
estd un volante B2 para operer menualmente el carrete alimenta-
dor 70, Montado por debajo de la place superior 58 sstd un re-

sorte indicador 84 que entra en una de las muescas 76 para mente



ner el carrete alimsntador 70 en su posicidn cada vez que se le
gira para avanzar las cinta 30,
El carrete 70 es accionado por una biela 86 del
cilindro de ajire secundarioc 87 cuyg operacién describiremos més
8 adelante, Bastenos decir por sl momento, sin embargo, que la big
la secundaria 86 estd conectada a pivote a un brazo 88 que accic
na & un eje 90,
‘ El sje 90 estd acoplado al carrste alimentador
7 por medio de un cojinete de rodillos de embrague 92 de oonstrug
10 cidn conocida, Este cojinete de embregue 92 tramsmite la torsion
=n una direccidn y corre libre en el sentido contrerio., Des es-
ta manera, sl cojinete de embrague 92 permite que el sje 90 mun
va sl carrats de alimsntacidén 70 en el sentido del movimiento de
las manecillas del reloj (figs. 3 y 14); sin embargo, cuando el
15 eje 50 gira en la dirsccion contraria sl movimiento de las mane-
cilles del reloj a la retracoién de la biela secundaria 86, el
8je 90 gira con relacidn al carrete 90, siendo &éste Gltimo mentg
nido sn su lugar por medio del resortes indicador 84, Como el
cojinets de rodillos de embrague 92 es un artfculoc que se encuen
20 tra comercimlmente, noc se le describe ni se le muestra aqui,
El cilindro secundario 87 también es de disefio
convencional y da un tipo en el que la introduccidn de la pre-
sidn da 2ire hace gue la bisla 86 se mueva hacia arriba (fig. 3)
mientras gque al retirar la presidn de aire el resorte (no mostra

25  do) dentro del cilindro 87 hace retirar la biela 86, Gonsultande

9.2.73 -1l -



las figuras 3 y 13 veremos que el cilindro secunderio 87 tiene
una base 94 que recibe en pivoteo un tornilloc de tope atornilla-
do en un extremo del espaciador 98 situado entre el cilindro se-
cundario y 1la placa lateral 56, Un tornillo adicional 100 sa

5 proyecta por le placa lateral 56 para entrar al otro extremo dsl
espaciador 98, Lo anterior proporciana conexidn a pivote del ci-
lindro secunderic pare balancear la placa lateral 56,

Con referencia a las figuras 1-9, la méquina in

cluye un martinete o dado formador 102 movido por la bisla 104

10 gue descansa en la placa superior 58, La biela del martinete 104
es accionada por la biela del pistén primario 106 movible en el
cilindro de aire principel o primerio 108,

La biela 104 se guia en su movimisnto oscilato-
rie en el cojinete 110 y por medio de los blogues 112, Entre el

15 cojinets 110 y los blogques gufa 112 hay un resorte de retorno
114, El1 extremo trasero de la biela 114 estd conectado 2 un en-
lace articulado de disefio conocido, Basterd decir, sin embargo,
gue una horquilla 116 va atornillada sn el extremo trasero de
la biela del martinste 102 y es gulada entre los blogues 112,

20 112, La horquilla 116 va conectada a pivote por medio de un pasa
dor 117 a una manivela acodada 124 y esta dltima & su vez va conec
tada a pivote por medio del pasador 122 de la horguilla 118, tLa
horquilla 118 va conectada & pivote por medio del pasadar 120 a
los bloques de anclaje 119 en la placa superior §8, El extrema

25 inferior de la manivela acodada 124 va conectada 8 pivote por me-
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dio del pasador 126 a la horguilla 127 que estd asegurada al extrs
mo de la biela del pistdn primario 106,

En adicidn al martinete 102, el extrdmo delante-
ro de la hiela 104 tiens un retén de alambre 128, Este rstén 128
es un miembro gensralmente en forma de U con las patas dirigildas
hecia adelante 129, 129 (fig, 8) y una curve 130 con una perfora-
cidn vertical 132, Los extremos dslanteros de las patas 129, es-
tdn provistos cada uno con resortes de hoja 134, 134 y pasadores
136, 136,

Cada uno de los resortes 134 hacen prasion contra
su pasador cerca de su base para mantener aislado al conductor gue
se coloque entre el resorte y su pasador, 5e deberd notar que las
combinaciones de resorte con pasador 134, 136 estdn acodadas para
que al colocar el par de alambres conductores aislados, como los
elambres 50, 52, en los porte-alambres formados por los pasadores
136 y los resortes 134, los dos alambres conductores queden yux-
tapuestos y en general més o menos paralelos,

La porcidn trasers 138 (fig, 8) del martinete 102
8s de menor altura para que se acomode bajo la curva 130 del re-
tén 128, segln podemos ver en la figura 4, Ademds, el extremo de-
lanterc 140 del martinete 102 es de tamafio rdducido y estd corte-
do para que se acomode bajo la curva 130 y también en el rebaje en
forma de arco 142 del martinets, Un tornillo 144 pasa por la per-
foracién 132 y el taladra transversal 145 en la porcifn trasera

138 con lo que el martinste 102, el retén de alambre 128 y la bie
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ia del martinetd 104 sujetan rigidamente al tiempo que el marti-
nete 102 queda entre los costados o patas 129, 129 del retén de
alambre 128,

Como mejor puede verse en las figuras S~7 el ex
tremo delantero o cara del mertinete 102 estéd provisto de super-
ficies arquendas 148, 148 seperadas por un borde 150. Estas super
ficies se extienden trensversalmente en el martinete 102 y estén
hechas as{ pare deformar los lados del conector,

Ademds, las orillas 152 que forman ia intersec-
cidn de las sﬁperficies 148 y los costados del martinete 102, pro
porciona los filos de corte & los lados opuestos del martinete 102
para moverse con las orillas adicionales de corts (que describi-
remos més adelente) en el corte del sobrante del alembre conduc—
tor,

Tembién montada en la placa superior 58 hacia ei
frente del martinete 102 estd una cabeza o yunque 154, E1 yunque
154 tiene una superficie vertical delantera 186 que es plena y
constituye el respaldo de la cinta y el conector durante la ope-
racién de empalmado, segin se ilustre en las figuras 4-7, El yun
gue 154 se mantiene en su lugar por medio del retén 158 asegure-
do con tornillos a la piaca superior 58, Un tornillo 160 atravie
s& un taladro en el retén 158 y el taladro vertical ovalado o
alargado 162 en el yunque 154, El1 tornillo 160 entra en la placa
superior 58 pera fijar et yunque en su luger. El taladro alargado

162 permite sjustar hacla adelente o hacia atrés le posicién del
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yungua 154,

Albergado tamblén dentro del retén 158 esté
un dado cortador en forma de U 164. Como mejor puede verse en
la fig, 9, el dado cortador 164, incluye sus brazos paralelos
espacliados 166, 168, y una curva 170, El dado cortedor 164 estd
cargado con resorte para moverse dentro del retén 158 y con re-
lanidn al yunque 154, Para éste objeto un par ds resortes 172
van interpuestos entre la curva 170 y el retén 158, Los resor—
tes 172 pueden sentarse en los rebajes 174, 174 del reteén 158,
El lado tresero de la curve 170 tiene un per de rebajes {no mos-
trados) pera recibir los resortes 172, 172, Un tornillo de ajus-
te 176 va atornillado en el taladro 178 del retén 158 y pasa li-
brements por la perforacién 180 de la curval70.

El extremo delantero del tornillo 176 esté adap
tado para empalmar la superficie trasera del yungue 154 de menere
que este dltimo puede colocarse apropiadamente mientras sl tor-
nillo 160 estd flojo despuéds de lo cual éste puede apretarse.

Los brazos 166, 168 del dado de corte en su ex-
tremo delantero estén provistos de topes arqueados 180, 180 con.
tra los que descansan los alambres aislados 50, 52 durante sl coy
te en la operacidn el empalmado,

Berd de notarse que éstos topes estdn dispues-
tos para actuar como retén del alambre 178, De &sta manera estos
topes estdn rebajadeos des manera que un lado reciba un conductor

y del otro lado al otro conductor, Ademds, los bordes laterales
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182, 182 de los topes 180; proporeionan orillas efiladas que cug
peran con las orillas 152 del martinete para cortar las porcicnes
de alambre que sobresalen del conector 2, También formadas en los
brazes del dado de corte 164 estén las ranuras opuestes 184, 184
para recibir los recortes marginales 32, 34 da le cinta., Las ori-
llas verticales 186, 186 de las ranuras 184, 184 también propor-
cionan filos de corte que cooperan con los filos 188, 188 al fren
te del yunque paerae cortar la cinta en las regiones 44, 46 de la
cinta {fig. 19).

La operacién del ensemblado y corte del alembre
sn describira ahora con referencia particuler a las figuras 4=-7,
GCon el martinete 102 completamente retrafdo como pueds verse en
la fig. 3, la porcion de cinta estd contra la superficie del yun-
gque 156, La cinte 30 ya habfa sido alimentada por sl carrete ali-
mentador 70 hacia arribe a través de la ranurae 189 en la placa
supsrior 58, Los conductores aislados 50, 52 estdn colocados en
el retén 128 con un conductor entre cada resorte 136 y su pasador
134, Camo la distancia entre los brazos del retén de alambre 129,
129 es un poco mayor gue el largo del conector 2, basta que ca-
da conductor se extiende aproximademente a la distancia complsta
entre los brazos 12y, 12% pera asegurar que atraviess 2 lo largo
del conector,

Al actuarse el cilindro 108 de la menera que
adelante se describird, la biela 104, el mertinete 102 y sl retén

de aslambre 126 se moverdn hacia la derecha (fig, 4-7), Los condug
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tores 50, 52 conforme avenzen hacia adelante se acomodan respec-
tivamente en los topes argueados 180, 180 del dado cortsdor. En-
tonces, la continuacidn en el avance del mertinete nace nue el
dado cortador se musva hacia la derecha (fig, 3) contra de los
resortes 172, wmientras sl dado cortador se musve en ésta forma,
los filos de corte 186 del dado cooperan con tos bordes de cor-
ta 188 dei yungque para hendir La cinta 3u verticalmente a lo
largo de las regiones de separacidn 44, 46 identificadas en la
figura 19. En este momento la maguina estd en la posicidn mostra
da por la fig, 5. La cantinuaecidn del avance del martinete hasg-
te la posicidn que muestra la filg, 6 hace que ios bordes de cor-
te 152, 152 a los lados del martinete 102 cooperen con los bor-
des de carte 182, 182 del dadn cortedor 164 para cortar las pun-
tas que sobresalen de los conductares, El avance del martinete
hasta la posicién de L2 figura 7 completa le insercién de los
conductores en el conecter 2 y hace que las superficies del dade
148, 148 doblen el conector para obtener el empalme gue muestran
las figuras 7, 2i y 22, La forma de ies superficies del cado 148,
148 y La presencia del borde 15U, las pestefias 12, 14, 24, 26 del
conector al igual que la poreion extendida 40, 42 de la cinta son
forzadas entre los dos conductores, Oespués de eso el martinete
s8 retrae y la cinta 30 es avanzada por el carrete alimentador
72.

Ahora haciendo referencia a las figuras 3, 10=12

veremos que el cilindro primario 108 tiene orejas circuleres opuss
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tas 190, de las cuales se muestra una en la figura 12 con la nue
podremos identificar la otre, Las orejas 150 se muaven en los pil
votes 192 de las placas laterales 54, 56 y de eata manars el ci-
lindro primaric 108 pivotea durante las cerreras hacia adelants
y de reversa de la hiela 104, La biela 106 estd conectada al pis
tén primario 194 dentro del cilindro 108, €1 extremo trasero del
cilindro 108 est4 cerrado por una cublerta de vélvula 196 con
una estructura convencional de cuya operacidn descri biremas més
adelanta, En el extremo delantero del cilindro 108 hay un disco
de cierre 198 gue constituye sl tope, pera un sxtremo del resor-
te de retorno 200 que mande el pistdn 194 & su posicidn de retor
no adyacente & la cublerta 196, Ver posicidn en la figura 10,
También se notaré que la biela del pistén 106 tiene un teladre
cantral 202 para el montaje coexial de la bisle 204 que tamblén
se extiends a través de la cade de la vdlvule 196 y en su extre-
mo exterior tisne un disco roscado 206 cuya posicidn es ajusta-
bie pars actuar el disparoc ds la vdlvule o &l botdn de operacidn
208 sobre la cubierta 1596,

La biela del pistdn 106 tiene ranuras 210 longi-
tudinales opuestos, una de las cuales puede verse en las figuras
10 y 11, El extremo de la biela 204 dentro del cilindro 108 tiew
ne un pasador adaptado para encajer en las ranuras 210, De ésta
manera, se establece unz conexidn a2 movimiento perdido entre las
bielas 106 y 204, Cuendo el pistdn 194 y la biela 108 se mueven
hacia la izquierda (figs. 10 ¥ 11) durante la carrera hacis ade-
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lante de la biela 104, la bilela 204 permanece estacioraria hasta
gue el pasedor 212 gue se desliza por las ranuras 210 llega al
extremo derecho de las ranuras 210, como pusde verse en la figu~
ra 1ll. En este momento el avance de la biela 194 mds adelante ha
ce qua las bielas 106 y 204 se muavan Jjuntes hasta que el pistén
194 llegue al final de su carrera, en cuyo momento el discao de
tope 206 oprime el botén disparador de la vdlvula 208 para ope-
rar el dispositivo de la vdlvula dentro de la cubierta de 196,
En 1a carrera de regreso del piston 194 la biela 204 permansce
estacionaria h:sta que el pasador 212 encaja en el extremo izauier
do de las ranuras 210, La estructura enterior elimina lghecesidad
de una biela actuadora larga y con ello es posible tener una mé-
gquina gque resulta mds compacta,

La disposicidn del suministro de aire para los
cilindros primario y secundarioc 108, 87 se muestra en la fig, 16.
El sire de una fuente apropiada de aire comprimido se suministra
& travée del acoplamiento (214) y la manguera flexible 216 a la
estructura de la valvula, E1 aire pesa por la estructura de la
vdlvula hasta las lfneas de control 218, 220, donde se encuentran
las védlwulas manuales 224, 226, Se notard que estas vdlvulas es-
tén en serie y montadas por el lado e afuera de las placas late-
reles 54, 56, La fig, 1 muestra une de las vélwulas 224, E1 tubo
de bajada 228 de la vdlvulia 226 se conecta al acopiamienta 230
de la caja de la vdlvula 196 para suministrer el aire al pistén

primario 194 para mover a éste en su carrera hacia adelante., Co-
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mo una caracteristica de seguridad, ambas vdlvulas 224, 226 da-
ben abrirse al mismo tiempo para que el pistén 194 empisce a ope
raer, Cuando el disco de tope 206 se conecte con el botdn dispa—
rador 208, el alre para sl cilindro 108 escepa a la atmésfera
permitiendo que el resorte 200 regrese el pistén 194, Después,
el aire del dispositivo de vdlvula se suministrard a través de
1la linea secunderia 232 al cilindro sscundario 87, de modo que
su pistdn y la biela 86 & través de su cerrera hagan girer la rug
da o carreste alimentador 70 y hagan subir la cinta hasta la po-
sicidn donde se haréd sl ensamble del siguiente conector.

Al ecercarse el pistdn primario 194 el final
de su cerrera de regreso, se suelta el botdn disparador 208,
abriendo la linea de abastscimiento a la atmésfera permitiendo que
el resorte dentro del cilindro secundaric 87 regrese la hiela 86
e su posiciédn normal {ver fig, 3).

Las vdlvulas dentro de la cubierta 196 son de
los tipos conocidos para operar cilindros de aire con retorno a
dos resortes en sscusncia, donde el faseo o control de le valwula
se efectba el final de la carrers dsl primer cilindro actuado, De
acuerdo con ésto, ésta vélvula puede ser luna de cuatro pasos en
la cuel el aire se suminmistra al cilindro 108 al soltar el botén
disparador 208 y al cilindro 87 cuando se oprime este mismo botdn,

Adem#s, t& védlvule tisne un retraso de fase o
ingreie en la operacién como resultado de su amortiguamiento, de

modo que el martinete 102 puede retrocsder pera der lugar al si-
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guisente conector que avanza hacia la posicidn de ensamble, Tam-
bién, si se desea, el cilindro secundaric 87 puede ser de actuaw
cidn un poco mds lenta comperado con 8l cilindro primario, el cuasl
permite mayor retraccidn del martinete 102 para dar liberted a la
cinta que avanza,

La figura 23 muestra una forma modificada del
martinete 102° el cual es similar al martinete 102 ya descrito.
Sin embargo, el martinete 102° tiene las patas 280, 252 paralelas
y proyectadas lateralmente hacia cada lado del martinete y se en-
cuentran hacie atrds de las oriilas de corte 152 y la abertura
frontal o receso 19° del martinete, Las patas 250, 252 tambieén
pstdn nacia adelante ce le porcion trasere 138 y edtdn ladeados
para conecter respectivamente esas porciones de Los extremos de-
lanteros de los brazos 1l8ob, 168 del dado cortador adyacente a los
topes 180, 180,

De esta menera, cuando ei martinete 102° se mue-
ve nacia adelante las puntas de ios alambrss que sobresalen po-
drian cortarse antes que la cinta, 51 éstoc ocurre las patas 250,
252 entran en los breos 166, 168 del dado cortador para mover di-
cho dedo y cortar la cinta, Consecuentemente, las patas 250, 252
ageguran el corte de la cintz aun cuando se hage el corte prema-
turo de los alambres, Naturelmente que los resortes 172, 172 po-:
drian dissfiarge de resistencia suficiente para que los alambres
siempre ss corten antes que la cinta,

Aungue se muestra un conductor en cadea retén des
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alambre en la gufe 128 es aparente que puede asegurarse més de un
conductor entre cada resorte 134 y su pasador 136. Ademfs pueden
hacerse empalmes ordinarios de derivacidn.

Haciendo referencia a las figuras 24 y 25 estas
nos muestran una forma modificada de dado cortador 164 a similar
al 164 con la variente en el primero de que tianen proyecciones
que forman las superficies convexas arqueadas 280, 262, Estas su-
perficies se proyecten hacia el martinete una distancia sustancial
de modo qua las crestas de los arcos de eses superficies sdlo qus
den & una pequefia distancia de los topes arqueados 180, 180 res-
nectivamente, Como se explicard posteriormente, estes superficies
260, 262 cooperan con el martinets de la fig, 23 pera sacar los
extremos cortados 270, 270 de los conductores 50, 52 dentro de
los extremos del conector 2, entes de que se complete la operacidn
de ensamble, Consecuentemente, los extremos de corte quedan empo-
trados dentro del conector 2 y quedan blindados por la cinta que
se extiende fuera del conector. Esto evite los cortos circuitos
entre empalmes cuando el cableado se compone de varios conducto-
res,

En le disposicitén de la figura 25 los resortes
de regreso 172 (fig. 9) para el dado cortedor 164 son los sufi-
cientemente fuertes para que los conductores sea: cortados antas
gue 12 cinta, Conforme el martinete 102 ée mugve, hacia adelante,
hasta la posicién de la fig, 25 se hace el corte de los conducto-

res 8 la manera descrita anteriorments.
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La continuacién en el avance de dicho martinets
pusde causer algln empalme inicial del conector, y en adicidn el
retén 128 mete los conductorss en el retén, Conforme los conductg
res se ven colocendo en el conector, las porciones 264, 266 de
éstos que quedan afuera del conector encajan en las superficies
arqueadas 260, 262 donde se doblan,

Esto da resultado al desplazamiento axial ds
los extremos de corts 270 de los conductores quedando libres para
movarse, La cantidad del desplazamiento axial dependerda de la can
tidad del doblade praducido por las superficies 260, 262, De esta
manera las superficies 260, 262, estén modeladas para doblar los
canductores de modo oue los extremos de corte gueden bien dentro
del conector, Un mayor avance del martinete hace que las patas
250, 252 se encajen en el dado de corte 164a para cortar la cin-
ta y terminar de aplicar el conector alrededor de los conductores,

Esta solicitud que corresponde & la presentada
en Estados Unidos de América, el 13 de Marzo de 1972, bajo el
ne 234,113, se acoge & los heneficios del Articulo 51 del vigen-
te Estatuto sobre Propiedad Industrial,

= 238 =
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueve que se
presentan pare gue sean objeto de esta solicitud de Patente de In
vencidn en Espafa, por VEINTE afios, son los gue se recogen en las
reivindicaciones siguientes:

18, Una médquina para rsecalcar un conectador o
alambres conductores para formar un empalme y en el que sl conec-
tador se encuentra en una cinte que lleva una serie de tales consc
tadores,; siendo cada conectador de forma acanalada con une hase y
lados opuestos y estendo asegurada la cinte a dicha base y a di-
choe lados cpuestos, comprendiendo diche méguina un yungue pere
soporter por detrds de la cinta y la base del conectador y un ga-
to hidréulico de movimiento en veivén, y caracterizada porque tie
ne un miembro de retencidn de alambre montado en el gato hidréu-
iico pare soportar dichos slambres y pera insertarlos en un conec
tador, un bloque de cizalla aedyacenta a dicho yungue, que puede
moverss con relacidn al mismo, teniendo dicha blogue de cizalla
filos que cooperan con filos en dicho gato hidrdulico para cortar
dichos alembres y con filos aedicionales gue cooperan eon filos
en dicho yunque para cortar cicha cinta, y teniendo también di-
cho gato hidrdulico una cara de troquel gue coopsra con dicho yun
gue parsa recalcar dicho conectator plegeando los lacdos del mismo,

28,~ Una mdquina segln la reivindicacidn 1%, en
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la que dicho blogue de cizallae se caracteriza, ademés, porque
tisne partes superficiales para entrar en contacto con dichos
alambregs, con el fin de Llevar los extremos cortados de los
alambres al interdor del conectador,

32,~ Una méquina segdn la reivindicacidn 1 o
la 2, en la gue el gato hidrdulico se ceracterize ademds por-
gue tiene espipas para aplicacidén al hloque de cizalla, para mo-
ver sl blogue de cizalla con relacidn al yungue con el fin de cor

tar la cinta,
42,~ Una méguina segln una cualguiera de las rei

vindicaciones 1 a 3, en la gue dicho blogue de cizalla se carac-
terizae también por sstar cargado eldsticamente hacla dicho gato
hidréulico,

52,~ Una mdquina segtn una cualquiera de las rei
vindicaciones 1 a 4, en la gue dicho blogue de cizalla se carac-
teriza ademds por tener renuras opuestas para recibir mérgenes

opuestos de la cinta.

68,~ Una miquina segdn una cualguiera de las reil
vindicaciones 1 a 4, en la gue dicho miembro de retencifn de aelem
bre se caracterize ademds porque tlene una espiga y un muelle pa-

ra coger un alambre.

7%.- Una mdquina segln una cualguiera de las rei
vindicaciones 1 & 6, en la que dicho gato hidrdulico se caracte-
riza también por estar accionado por un pistén, unido en cone-

x16n de movimiento perdido conm un actuador que controla sl fun-
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cionamiento de una rusda ds alimentecidn pere la cinta,

8#,~ Una méguina para recaloar un congctador a
alambres conductorss para formar un empalme,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos gque se scompafian y pare
los fines que se han especificado,

Este Memoria conste de veintiseis hojas sscri-

tas a méquina por una sola caera,
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