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La presente patente de invencidn se refiere a perfe
cionamientos en la fabricacidn de condensadores eléctricos de
muy alta tensidn y pequefias dimensiones, por cuya disposicidn
por ejemplo, en unas dimensiones de 30 mm. de longitud y 10 -
de didmetro,se establece un condensador de 25.000 voltios/- -
2.000 picofaradios., .

Actualmente los condensadores eléctricos realizados
para emplear en los circuitos de muy alta tensidn y de bajas
intensidades,., han sido fabricados con ayuda de hoja delgada -
de pldstico (poliester, polipropileno, polietileno vy poliesti
reno) metalizados con aluminio.

En la disposicidn que se reivindica, las pgquefias ~
dimensiones de los condensadores, se han conseguido por la -
puesta en serie de dos o mas condensadores, establecidos a ba
se de un bobinado Unico, de hojas alargadas de pldstico y alu
minio, que presentan los terminales sobre los bordes longitu-
dinales, con la sparacidn y disposicidn que después se concre
ta, de modo que cada mitad longitudinal del conjunto es un -
condensador y ambos van dispuestos en serie.

Mas detalladamente, las caracteristicas del nuevo -
condensador, son las siguientes:

~ E1l bobinado se establece con hojas delgadas de -
pldstico (poliester, polipropileno, polietileno y poliestire-
no) virgen y hojas de aluminio,

- Se utilizan dos o tres hojas delgadas de pldstico
de 15 4 20 micras, entre hojas de aluminio de 5 4 8 micras.

- Al principio del bobinado no existe mas que las -
hojas de pldstico y el aluminio, que forma la armadura comin,

~ Después de varias vueltas (4 & mas), comienza a o
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bobinarse una de las armaduras de aluminio extrema, portadora
de un terminal, evitdndose la ionizacién con la armadura co--
min.

- Al finalizar el nidmero de vueltas necesario para
la obtencién de un primer condensador, se bobinan varias vuel
tas de hoja delgada de pldstico y armadura central, con el -
fin de dejar entre las armaduras extremas una distancia sufi--
ciente para evitar la ionizacidn y el arco.

- Despuds de estas vueltas, se dispone la otra arma
dura extrema, portadora del otro terminal, asimétrica a la -
primera, es decir, en dos planos paralelos y perpendiculares
al eje del cilindro.

- Al final de las vueltas necesarias para la obten-
cidn del segundo condensador se bobina varias vueltas de ho--
jas de pldstico solo, para conseguir una capa aislante,

Es decir, el condensador estd formado por dos con--
densadores en serie, dispuestos de forma tal que las armadu~-
ras de aluminio que forman las armaduras extremas, estdn si--
tuadas de manera asimétrica, con el f£in de evitar la ioniza--
cidn perjudicial a la vida de los condensadores.

El conjunto que constituye esos condensadores, se -
bobina o enrolla scbre sf mismo, empezando por un extremo en
que coinciden todas las hojas superpuestas de pldstico, lo -
que viene a ser el ndcleo central del rollo formado, del cual
salen por los dos extremos, en posiciones opuestas, los termi
nales metdlicos.

Para mayor claridad concretaremos las caracteristie~-
cas del condensador que se reivindica, con referencla a las -

adjuntas figuras, que corresponden unicamente a una forma de
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ejecucidn, sin cardcter alguno limitativo, que se presenta a
titulo de ejemplo de realizacidn con el £fn indicado, ya que
la forma, dimensiones y materiales con los cuales se fabri--
quen sus piezas, serdn en cada caso los que se estimen perti
nentes, para la aplicacidn concreta de que se trate, sin que
tales variaciones, asi como las que se hagan en detalles de
presentacidn u organizacidn, afecten a la esencialidad reivin|
dicada, por lo que los condensadores eléctricos de muy alta
tensidn y pequefias dimensiones, que se fabriquen, dentro de
la idea general resefiada, con cualquiera de esas modificacio
nes, no serdn sino variantes igualmente comprendidas y prote
gidas por el presente registro.

La fig. 1 ilustra en perspectiva el desarrollo del
conjunto del bobinado que constituyen los condensadores, de-
sarrollados sobre el plano de la hoja delgada de pldstico -
que forma su éxterior.

La fig. 2 muestra la perspectiva del condensador,
establecido de acuerdo con lo gue se reivindica.

Con referencia a dichas figuras y a los nimeros que

- sobre ellas designan las partes y detalles del condensador -

representado, que interesan a los fines de esta memoria, la
descripcidn del mismo es como sigue:

Los elementos con que se constituye el condensador
son: la hoja delgada de pldstico 1, la hoja de aluminio 11,
las hojas delgadas de pldstico 2, el terminal metdlico 3, la
conexidén 5 del mismo a la hoja delgada de aluminio 5, en uno
de los mirgenes longitudinales del conjunto. En el otro la -

conexion 6, a la hoja delgada de aluminio 7, del terminal 8,

En 9 y 10 se indican dimensiones variables, para dar las -
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vueltas que en cada caso concreto se estimen pertinentes.

El bobinado se realiza comenzando a enrollar el con
junto representado en la fig. 1 por su extremo superior, en
dicha figura, y después de varias vueltas, comienza a bobi-
narse la armadura 7. Al terminar el nimero de vueltas nece--
sarias para obtener el primer condensador, se bobina varias
vueltas de las peliculas de plédstico 1 y 2 y de la armadura
central 11, dejando entre las armaduras extremas 7 y 5 la -
distancia suficiente para'evitar la ionizacién vy el arco,en-
perjuicio de la vida del condensador. Después de esas vuel--
tas, se coloca la otra armadura extrema 5, asimétrica de la
primera, y al final de las vueltas necesarias para la obten-
cidn del segundo condensador, se bobinan varias vueltas de -’
hoja de pldstico 1 para conseguir una capa aislante.

Es decir, el bobinado se inicia enrollando solo -
las peliculas de pldstico 1 y 3, entre las que después se in
tercala la de aluminio 11. Cuando el niniero de vueltas es el
suficiente para las caracteristicas del caso, se empieza a -
bobinar la armadura 7 sobre la que después siguen las vuel--
tas de las pelfculas 1-11-2, en la extensidn adecuada hasta
bobinar la otra armadura 5 y continuar con las vueltas de las
peliculas 1-11-2 formando el exterior.

En la fig. 2 se indican: con rayado sencillo, la -
armadura central, constituida por la hoja 11 de aluminio: ¥y
con rayado cruzado, las armaduras extremas 5 y 7. Ademds, se

seflalan los terminales 3 y 8.
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La presente patente de invencién comprende las si
buientes reivindicaciones:

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de conden
sadores eléctricos de muy alta tensidn y pequefias dimensio--
nes, caracterizados porque estdn constituidos por un bobina-
do de hojas delgadas de pldstico, que forman iniicialmente el
nicleo central, entre las que, despuds de algunas vueltas, -
se intercala una hojas de aluminio, que constituye la armadu
ra comin; v , después del numero de vueltas necesario en ca-
da caso, se dispone, marginalmente, la otra armadura de un -
primer condensador, portadora de un terminal metdlico; para
continuar las vueltas de hojas delgadas de pldstico y alumi-
nlo, hasta bobinar la armadura extrema de otro condensador -
marginal, en serie con el primero,con su correspondiente ter
minal; continuando las vueltas de hojas de pldstico y alumi-
nio, para formar el exterior, siendo en tal boébinado los in-
tervalos entre las armaduras los adecuados para evitar la -
ionizacién.

2.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de conde-
sadores eléctricos de muy alta tensién y pequefias dimensio-~-
nes.

Segin se describe y reivindica en la presente memo

ria descriptiva y se ilustra con los planos reglamemta ios -
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gue a la misma se acompaiian. i

Consta la presente memoria de cinco hdjas foliadas

y escritas a mdquina por una sola de sus ¥t

maprip |0 MAR 1973 ARLOS HQEB

» Franelsco def Poze




25918

TELECOMUNICACION, ELECTRONICA
Y CONMUTACION, S.A. (TECOSA)

4’/9“'5‘3 O Hoja tnica

fda. Franoisoo dol Pozo




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



