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Esta invencidn se refiere a maquinas tricoto
sas circulares de alimentacidn miltiple, y hace refe-
rencia en particular a dichas miquinas del tipo de las
que comprenden un cilindro de agujas axialmente ranuri
do para recibir agujas de tricotar individualmente ac-
cionables, y un juego de palancas selectoras de dibujo
correspondientes, adecuadamenie soportadas, provistas de
talones de dibujo destinados a ser accionados selectiva-
wente por deslizadcras o correderag selectoras de pa-
lancas selectoras previamente organizadas, dispuestas en
grupos verticales, usualmente un grupo delante de cada
alimentacién o avance.

En una mdquina itricotosa circular de este tipo
la accidn selectiva de las palancas selectoras de dibujo
tiene por finalidad ejercer un control individuwal selec-
tivo sobre las agujas tal que mientras que unas agtjas
predeterminadas se les permite peruanecer en reposo ¥ no
tricotar, otras son elevadas, por ejemplo, ya sea a una
altura de separacion, de manera que tricoten, ya sea a una
altura intermedia paru que alforecen, todo ello de acuer-
do con los requisitos del tricotado,.

Los talones de formacidn de dibujos de las pa-
lancas selectoras de dibujo, un taldn para cada palanca
en una mgquina del tipo indicado, estan cominmente dis-

puestos de tal manera en una muliiplicidad de planos su-
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perpuestos que hagan posible que los talones de cual-
quier plano horizontal queden bien separados circunfe-~
rencialmente; en tal disposicidén, los talones de las pa-
lancas selectoras sucesivas estdn relativamente despla-
zadas lateralmente en los planos superpuestos de tal ma-
nera que constituyon mna formacidn en escaldn justamente
alrededor de la m@ uina, es decir, presenten lineas espa
ciadas y paralelas circunferencialmente de talones que se
extienden en diagonal, correspondiendo el desplazamiento
lateral, naturalmente, al paso de lus palancas selecto-
ras circunferencialmente con respecto a la mdquina,

Sin embargo, es también posible que las lineas
diagonales de ‘talones se extiendan alternativamente en
sentldos opuestos de tal manera que se encuentren en una
gucesidn de uves, en lugar de extenderse todas en la mig
ma direccidn, paralelamente unas a otras. O bien se pue-
de adoptar una combinacidn de lineas diagonales y de
uves,

La intencidn priucipal es que la invencidn se
apligue a una mdquina tricotosa circular de slimentacibn
miltiple, del tipo de cilindro de agujag giratorio, en
cuyo caso las agujas acclonables individualmente y sus pa
lgncas selectoras de dibujo de actuacidn se muevan en
torno con la cabeza de tricotar, en tanto gue los grupos
de correderas selectoras de palancas, previamente orga-

nizadas o distribuidas, estén asociadas o combinadas con
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la caja o envolvente de levas estacionaria que rodea al
cilindro de agujas.

No existe, sin embargo, limitacidn a este res
pecto, ya que seria alternativamente pogible aplicar la
invencidn a una miquina de alimentacidn miltiple del ti-
po de cilindro de agujas estacionario, en cuyo caso los
grupos de correderas selectoras de, previamente digtri-
buidas, requerirfan girar juntamente con la caja o en-
volvente de levas anular.

El objeto de la presente invencidn es propor-
cionar, en una magquina de tricotar circular de alimenta-
cidn mﬁlfiple, del tipo a que aqui se hace referencia,
una disposicidn generalmente mejorada del mecanismo de
formacidn de dibujo, disefiado sustancialmente para au-
mentar el alcance de la formacidn de dibujo de la miqui-
na, mientras que, al mismo tiempo, hace posible mantener
en un miniwo la dicensién axial del cilindro de agujas.

El mecanismo de formacidn de dibujo de acuerdo
con esta invencidn comprende, en combinseidn: vpalancas
selectoras de dibujo que estdn acomodadas en rebajos tram
pas formadas en un cilindro de palancas selectoras sepa-
rado, el cual es coaxial con el cilindro de agujas, pero
de un didmetro mayor que aquél, estando los talones de
formacién de dibujo de estas palancas selectoras dispues

4 . 2 7
tas en lineas diagonales segin se ha dicho anteriormente,
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pero estando el paso vertical de dichos talones reduci-
dos en tal medida que los movimientos de elevacidn impar

tidos a las palancas selectoras de dibujo por la actua-

cidn sobre sus telones de lns correderas sel:zchoras de palan~

tas previamente distribuidas, son menos que suficientes
para elevar las agujas correspondientes a las alturas rg
queridas; medios para transmitir a las agujas ¥y simul-
taneamente amplificar los movimientos de elevacién impaF
tidos a los selectores de dibujo por las correderas o
deslizaderas; blogues ranurados, cada uno de ellos para
la recepcidn de uno de los grupos verticales de correde-
ras selectoras de palancas, en cada uno de cuyos blogues
estan dispuestas las correderas selectoras en pares super
puestos, respectivamente opuestos a los planos de talo-
nes de pal-ncas selectoras de dibujo, con dos correderas
de cada par dispuestas lado a lado y constituyendo corre-
deras de alforzar y tricotar con apéndices operativos

que tienen caras de leva inclinadas hacia arriba a dife-
rentes grados de altura, respectivamente; muelles dentro
de los blogques ranursdos, gque empujan a las correderas a
sus posiciones seleccionadas, pero contra cuya influencia
de carga se pueden impulsar las correderass a posiciones
inoperantes separadas de los talones de palancas selecto
ras de dibujo en los planos peritinentes; y, en asocia-

cidén con cada bloque ranuradc,un peine de programa, den-
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tado, separable, que tiene unos predeterminados de sus
dientes de longitud reducida y otros rotos o arrancados,
de acuerdo con los requisitos del dibujo, siendo tal la
disposicidn que, dependiendo de que se presente un dien-
te de longitud total, un diente de longitud reducida o

un espacio en el peine, producido por la rotura de un
diente, junto a los topes de un par de correderas selec-
toras de palszncas, las palancas sel:zctoras de dibujo correg
pondientes, con talones de formacidn de dibujo en ese ni
vel, o no sersn elevadas o s6lo seran parcialmente eleva
das, o completamente elevadas, para hacer gue las agujas
pertinentes queden inactivas, alforcen o tricoten, respeg
tivamente.

De este modo, como se apreciara, cada blogue
ranurado es en si mismo de la naturaleza de una unidad
mecdnica de formacién de dibujo, de un %ipo en el que,
cuando se ajusta una vez por la insercidn de un peine
de programa pﬁra sroducir un dibujo descado, requiere
ser reajustada manvalmente retirando el peine e introdu~
ciendo un peine nuevo antes de gue pueda ser producido
otro dibujo. Bn otras valabras, el peine de programa es,
en realidad, una clave de dibujo, cuya forma predetermi-
nada puede variar de manera prdcticamente infinita, de-
pendiendo de qué dientes son de longitud reducida y/0

de qué dientes estdn rotos o arrancados. En cualquier ca
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86, las deslizaderas o correderas»no son accionadas por
si mismas selectivamente bajo control, y cuando los pa~-
reg de correderas de tricotar y alforzar de cualesquiera
de los blogues ranurados han sido fijados en las posicig
nes requeridas, por introduccidén de un peine de progra-
ma, permanecen en esas posiciones durante una carrera de
la maguina de tricotar y s6lo pueden ser cesmbiados por
un cambio del peine.

La idea es que la cara de leva inclinada hacia
arriba de cada una de las correderas de alforzar debe es
tar destinada, por contacto con los talones de las palan
cas gelectoras de dibujo en el nivel pertinente, a ele-
var las palancas selectoras de dibujo deseadas sélo lo
suficiente para hacer que las correspondientes agujas,
por los medios de transmisidn y amplificacidén del movi-
miento, sean elevadas a la altura de alforzar, en tanto
que la cara de leva inclinada hacia arriba de cada co-
rredera de tricotar, juntamente con la cara de leva de
la corredera de alforzar compalflera, eleva las palancas
selectoras de dibujo en una medida suficiente para hacer
que sean elsvadas las correspondientes agujas a la altu-
ra de separacidn y para tricotar.

Preferiblemente, el paso vertical de los talo-
nes de formacidn de dibujo de palancas selectoras de di~

bujo sucesivas es.tal que el borde inferior del taldn de
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cualquier palanca selectora esté separado verticalmente
del borde correspondiente del taldn de la palanca selec-
tore siguiente cn una distancia sélo igual a la dimen-
sidn vertical total de un sélo taldn. En este caso pre-
ferido, por lo tanto, una palanca selzctora individual
puede ser levantada solamente por cualguier deslizade-
ra corredera en una distancia equivalente al paso verti-
cal de los talones,

La ventaja de la invencidn es que, reduciendo
esta dimensidn vertical a un miniwmo, compatible con el
espesor practico minimo de las correderas selectoras de
palancas, el nlmero de tales correderas en cada grupo
vertical, es decir, en cada blogue ranurado, puede ser un
maximo, calculado para hacer maximo el alcance o campo
de formacidn de dibujo de la miquina. Y, sin embargo,
al mismo tiempo, no solo puede ser mantenida la dimen-
sidn axial del cilindro de palancas selectoras de dibu-
jo separado dentro de un limite econdmico, sino que se
puede utilizar un cilindro de agljas producido econdmi-
camente de longitud relativamente pequefia.

Con el fin de que la invencidn pueda ser mas
claramente comprendida y fdcilmente llevada a la practi-
ca, se describirda s continuacidn un ejemplo constructivo
especifico de la misma con referencia a los dibujos que

se acompafian, en los cuales:
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La figura 1 es una vista general en perspecti-
va que ilustra unas pocas de las palancas selectoras de
dibujo en la forma preferida del mecanismo mejorado de
formacidn de dibujo, segin se aplica a una maquina tri-
cotosa circular de alimentacidn miltiple del tipo de ci-
lindro de agujas giratorio, estando mostradas todas las
palancas selectoras citadas excepto una, en su posicidn
bajada, y las partes de apéndice de un par de correde-
ras selectoras de palancas representadas en sus posicio-
nes avanzadas, acabandose justamente de elevar la palan-
ca pertinente a la altura de tricotar, de manera que la
cofrespondiente aguja de lenglieta estéd a una altura de
separacidn, habiendo sido elevada a esa posicidn por los
medios de la palancm correspondiente de transmisién y am
plificacidn del movimiento;

La figura 2 es una vista en planta que muesira
unos pocos de los bloques de seleccion ajustables ma-
nualmente, dispuestos en torno a la mdquina, un blogue
por cada avance o alimentacidn;

Ia figura 3 es una vista en seccidn vertial,
tomada por la linea de trazos III-III de la figura 4, a
través de un blogue de seleccién ranurado, el cilindro
de agujas y el cilindro de palancas selectoras separado,
estando mostrada en kineas de trazos y puntos el resto

de la cabeza de tricotar de la mdquina, y una palanca s€
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lectora de dibujo, que acaba de ser elevada por una CO-
rredera, ha sido mostrada en relacidén con la aguja co-

rrespondiente y la palanca intermedia de transmisidn y

aplicacidén del movimiento;

La figura 4 es una vista extrema interior de
dos unidades de bloques de seleccidn adyacentes, segin se
ve en la direccidn de la flecha A de la figura 3;

Ig figura 5 es una vista extrema exterior, se-
glin se ve en la direccidén de la flecha B de la figura 3,
mostrando (en lineas de trazos) un peine de programa gue
estd introducido en posicidn en el bloque de seleccidn
mostrado totaluente en esta figura;

La figura 6 es una parte fragmentaria de un
peine de programa gue tiene en el mismo dientes de lon-
gltud total y de media longitud y que tiene en el mismo
un espacio o hweeco producido por la omisidn de dos dien-
tes;

Lo figura 7 es una vista en planta, en detalle,
de uno de los estratificados de un bloque de seleccidn
que muestra la corredera o deslizadera de alforzar ope-
rativa y la corredera de tricotar compafiera impulsadas a
su posicion inoperante;

La figurs 8 es una vista en planta similar, en
detalle, que representa ambas correderas del par extraidas,

es declr, retirsdas; y

- 10 -



10

ac -

25

Ia figura 9 es todavia otra vista en planta
gimilar que muestra ambas correderas en sus posiciones
operativas avanzadas.,

Las partes analogas han sido designadas por
caracteres de referencia iguzles en todos los dibujos.

Haciendo primeramente referencia a la figura
3, ®e apreciara que la maquina tricotosa circular de
alimentacidn miltiple ilustrada comprende un cilindro
de agujas giratorio 10 que estd axialmente rebajado en
10g pare recibir agujas de lengiieta deslizables indivi-
dvalmente, tales como la 11, Cada una de tales agujas es
td provista no sdlo de un taldn 11h en su extremo infe-
rior, para la finalidad que se describira a continua-
cidn, sino también de un taldén superior 11g de acciona-
miento de aguja, destinado a ser actuado hacia arriba
por levas de tricotar alojadas en una caja o envolvente
de levas anular, estacionaria, que rodea el cilindro de
agujas 10. Las palancas selectoras de dibujo 13, cuyo
nlmero corresponde al nimero de agujas 11, estdn andloga
mente recibidas en rebajos 14a formados en un cilindro
14 separado de paloncas selectoras, el cual es coaxial
con el cilindro de asujas 10, pero de didmetro mayor que
aquél., El cilindro 14 de palancas selectoras, que gira
Juntamente con el cilindro de agujas 10, es accionado por

una. placa 15 de rueda dentada. Esta placa esta alojada
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dentro de una placa fija 16. Asimiswo, situada dentro de
la placa Ultimamente mencionada, por encima de la placa
15 de rueds dentada, giratoria, estd una placa de plato
fija 17, sobre la cual estdn montados de manera fija los
bloques ranurados 18 anteriormente mencionados (véase la
figura 2), cada uno de los cuales sirve para recibir un
grupo vertical de pares superpuestos de correderas 19,
20 selectoras de palancas.

Cada palanca sclactora de dibujo 13 tiene un
taldn 134 de formacidn de dibujo, estando los citados ta
lones de las palaneas selectoras sucesivas desplazados
relativamente en direccidn lateral en una multiplicidad
de planos superpuestos, de tal manera que estdn en for-
macidn escalonada justamente en tormo a la miquina, es
decir, en lineas poralelas L que se extienden diagonal-
mente, segin se muestra en la figura 1.

Las correderas o deslizaderas 19, 20, selecto-
ras de palancas cstdn, por lo tanto, dispuestas en pares
superpuestos respectivamente opuestos a los planoes hori-
zontales superpuestos de talones de formseidn de dibujo
132 en lasg palancas selectoras de dibujo 13. Las dos co-
rrederas 19, 20 de cada par estdn dispuestas muy prdéximas
lado & lado, segin se ilustra mds claramente en la figura
7, 8 ¥ 9, y constituyen correderas de alforzar y trico-

tar con apéndices operantes que tienen caras de levas

- 12 -



10

15

20

25

412530

192, 20a que se inclinan hacia arriba a grados respecti-
vamente diferentes en altura. Unos muelles 21 situados
dentro de los blogues ranurados 18 empujan a las corre-
deras compafisras 19, 20 a sug posiciones seleccionadas,
¥y las correderas 19 y 20 pueden ser retirables, contra
el efecto de carga de estos muclles, a las posiciones
inoperantes separadas de los talones 13a de formacidn de
dibujo de los planos pertinentes.

Se apreciara de la descripcidn precedents que
en la realizacidn preferida de la invencidn ilustrada en
los dibujos, los talones 13z de las paloncas selectoras
de dibujo 13 estdn dispuestos en una multiplicidod de
planos horizontales superpuestos igualmenbe espaciados
en altura segin una distancia b (figura 3) equivalente
al paso vertical de los talones 13g.

Ventajosamente, estos talones 13g de las palan
cas selectoras de dibujo pueden ser de forma de “"diente
de sierra", teniendo, segin se muestra, bordes inferio-
res horizontales y bordes superiores gue se inclinan ha-
cia ebajo y hacia fuera desde los visbtagos de las palan-
cas selectoras. En virtud de esta configuracidn particu~
lar de los falones 13z, apéndices operantes interiores
19g y 20a, similares a levas, de las correderas 19, 20,
pueden ser introducidos debajo de los bordes inferiores

horizontales de los talones y bien dentro de los espa~
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cios existentes entre talones, como se nuestra en la
figura 1.

Estan dispuestas, como se muestra en las figu-
ras 1 y 3, unas palsncas 22 de amplificacidn y transmi-
sidn de movimiento, que se extienden radialmente, entre
extremos redondeados superiores 13p de las palancas se-
lectoras de dibujo 13 en el cilindro separado 14 de pa-
lances selectoras y los talones inferiores 11D de las agi
jas del cilindro de agujas. En realidad, el extremo in-
terior de cada una de estas palancas 22, estd rebajado
en 22z para recibir el taldm inferior 11b de la aguja co
rrespondiente, Las palancas 22 se extiende, de este mo-
do, a través del espacio anular S entre los dos cilin-
drog coaxiales 10 y 14, respectivamente de diferentes
didmetros, y estan situados debajo de la caja o envolven
te de levas anuvlar que rodea al cilindro de agujas 10.
El extremo externo de cada una de las palancas 22 de ampli
ficacidn y transmisidn de movimiento estd formado con
un fulero 22p casi circular, que estd asentado en un ani
llo apropiadamente formado 23 combinado con el extremo
superior del cilindro 14 de palancas selectoras de dibu-
jo. Para hacer posible que eviten la interferencia con el
cilindro 14 de palancas selectoras, las palancas 22 mon-
tadas a pivotamiento son de forma arqueada hacia fuera.

En cualquier caso, log extremos redondeados superiores
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13b de las palancas selectoras de dibujo 13 actian sobre

los bordes inferiores de las palancas 22 en puntos cuidg
dosamente predeterminados, bastante prdximos al fulero
22b casi circular, de manera que los movimientos de ele-
vacidn relativamente pequeiios de las paluncas selectoras
13, comunicados por las correderas 19 & 20 selectoras

de palancas son amplificados convirtiéndose en movimien-
tos en altura sustancialmente mayores (tales como g1, £i-
gura 3) de los extremos internos de las citadas palancas
de amplificacidn y transmisidn de movimiento,

De cada par de correderas 19, 20 selectoras de
palancas, la corredera 19 de alforzar debe ser posible
que se mueva radialmente a su posicidn operante, bajo su
muelle de carga 21, independientemente de la corredera de
tricotar compafiera 20, mientras esta Wltima es mantenida
en su posicidn inoperante, como se representa en la figu=-
ra 7. Por otra parte, silempre que a la corredera de tri-
cotar 20 de un par se le permite moverse radislmente a
su posicidn operante debe, por razones de seguridad, ha-
cer que la corredera de alforzar compaflera 19 se mueva
juntamente con ella, como se ve en la figura 9. Inversa-
mente, cualquier correders de tricotar 2o puede ser im-
pulsada a su posicidn inoperante independientemente de su
corredera compafiera de aforzar 19, pudiendo quedar esta

Gltima en funcionamiento (figura T); pero con ambas corre
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deras en funcionamiento (como se muestra en la figura 9),
la impulsidn de la corredera de alforzaf a su posicién
operante debe, por razones de seguridad, dar también luv-
gar a la extraccidn automdtica de la corredera de trico-
tar. Para conseguir estos requisitos, cada corredera de
alforzar 19 esta provista de un saliente lateral 19b dig
puesto para moverss dentro de un rebajo alargado apro-
piado 20b, formado en el lado adyacente de la corredera
de tricotar compafiera 20. En tal disposicidn, el saliente
latergl se apoya a tope contra los extremos delanteros de
las partes de cola TP de ambas correderas 19 y 20.

En la realizacidén ilustrada de la inveneidn, al
menos las partes principales de las deslizaderas o corre-
deras 19, 20 selectoras de palancas estan dispuestas en
planos horizontales superpuestos, en cuyo caso, los apén-
dices gimilares a levas, en los extremos interiores de
las propias correderas, necesitan tener caras 19a, 20a
de aplicacidn de talones, inclinadas hacia arriba, Al-
ternativamente, sin embarge, los pares de correderas 19,
20 del grupo vertical de cada blogue ranurado 18 pueden
ellos mismos estar en planos paralelos inclinados con
respecto a la horizontal, de manera que sus apéndices
operantes pucden estar en estos mismos planos siendo tal
el angulo de inclinacidn que se comunique a las palancas

selectoras el grado de elevacidn relativamente pequefio re
peq 2

- 16 -



10

20 -

25

412530

querido,

Aparte de 1la forma complementaria de sus apén-
dices operante en forma de leva, las correderas selec~
toras de palancas de cada par 19, 20, pueden ser en gene
ral nmanejadas opuestamente, es decir, una a la izquierda
y la otra a la derecha, seglin se nuestra. En cualquier oa
so0, cada corredera tiene una parte frontal principal FP,
la cusl, juntamente con su apéndice operante 19z 6 20g
en forma de lcva, sobresale a través de la parte frontal
del blogue ranurado pertinente 18, y una parte trasera o
de cola relativamente delzada TP, que sobresale hacia
atrés a través de la parte posterior del blogue.

Aungue podria ser posible, dentro del amplio
alcance de la invencidn, gue las partes frontal princi-
pal y trasera o de cola FP y TP de cada corredera 19 6
20, estuvieran hechas de una nieza del mismo material,
se prefiere, por razones de economfa, hacer la parte
frontal principal FP separadamente de, y de un material
mas duro y més caro que, la parte trasera o de cola TP y
conectar rigidamente las dos partes juntas, por ejemplo,
nediante formaciones complementariamente interacoplables,
tales como las mostradas en planta en las figuras 7, 8 y
9

En asociacidn con cada blogue ranurado 18, se

prevé un peine de programa 24 de dientes separables, el
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cual, aunque inicialmente tenfa un complemento total de
dientes no rotos, tales como 24a, <tiene unos dientes
predeterminados de dichos dientes de longitud reducida,
como en 24bh en la figura 6, y otros completamente arran-
cados para dejar un espacio o hucco g de acuzrdo con los
requisitos del dibujo. Dependiendo de si un diente de lon
gitud total 24g, un diente 24b de longitud reducida o un
espacio g del peine 24, producido por la rotura total de
un diente, se presenta a un par de correderas selectoras
de palancas 19, 20, las correspondientes palancas selec-
toras de dibujo 13 en ese nivel, o bien no gserdn elevadas
o s6lo seran elevadas parcialmente o completamente eleva
das para hacer que las aglLjas perdincntes 11 queden inag
tivas, alforcen o tricoten,

Para hacer posible que cada una de las corre-
deras 19 y 20 Sean mantenidas en su posicidn retirada
(si el dibujo lo requiere) por un diente 24g 5 241 a la
altura pertinente en un peine de programa inserto 24, la
parte trasera o de cola TP de la corredera estd provista
de un tope rigido 25 para contacto, en su extremo delante-
ro, con la parte trasera del diente. Por ejemplo, y como
se muestra en las figuras 3, 7, 8 y 9, un margen exterior
de la parte ftrasera o dc cola TP puede estar hendido
longitudinalmente y doblado hacia abajo para proporcionar

el tope rigido 25. En tal caso, si no hay diente en el
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peine de programa 24 al nivel del tope doblado hacia aba
jo 25 en una cualquiera de las correderas, a esta (ltima
se le permite, bajo la accidn de su muelle 21, moverse ha
cia delante a su posicidn operante de aplicacidn al taldn,
entrando y siendo acomodado inQtilmente dentro del rebajo
26 formado para esta finalidad en el bloque ranurado per-
tinente 18 (véase la figura 3).

Las partes trasera o de cola TP de todos los pa-
res de correderas 19 y 20 de alforzar y tricotar estan
formadas, por ejemplo, rebajadas como en 27, para la re-
cepeidn de un Gtil de cualquier tipo apropiado, por medio
del cual puedan ser simulidneamente impulsados todos los
pares superpuestos de corrmderas en cualquier blogue ra-—
nurado 18, contra la accidn de sus muelles 21, a sus po-
siciones inoperantes y mantenidos en ellas mientras se
introduce un peine deé programa 24 en posicidn en la par-
te trasera del blogue -~ inmediatamente delante del tope
rigido 25 de las correderas. Después de la introduccidn
del peine 24 y de la retirada del atil, todas las corre-
deras cuyos topes 25 estan opuestos a espacios o huecos
g del peine pueden saltar-hacia delante a sus posiciones
operantes, en tanto gque las restantes correderas que tie-
nen topes opuestos a dientes 24a 5 partes de dientes 241
en el peine son, como cosa natural, retenidas en sus po-

giciones inoperantes.
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Como se ha indicado anteriormente, cada pei-
ne de programa tiene inicialmente en el mismo un comple
mento total de dientes 24a de longitud total, cuyo nime-
ro corresponde al nlmero de pares de correderas o desliza
deras 19, 20 en el correspondiente blogue ranurado 18,
estando cada diente entallado en su base o rafz y sustan
cialmente en la mitad de la distancia a lo largo de su
longitud para facilitar la rotura. De este modo, para
preparar un peine 24 de acuerdo con el dibujo requerido,
algunos de los dientes de longitud total 24s son comple~
tamente arrancados de sus rafces, otros se dejan intac—
tos y todavia otros se arrancan por sus puntos medios pa
ra dejar medios dientes 24b. Siempre que un diente 243
se deja totalmente intacto, como en la figura 8, las eo-
rrederas o deslizaderas 19 y 20 de alforzar y tricotar
del par pertinente son ambas mantenides en sus posicio-
nes inoperantes para hacer que se omitan las agujas aprg
piadas; siempre que se produce un éspacio o hueco g en
el peine por rotura total de un diente 24g, ambas desli-
zaderas 19 y 20 de un par pueden moverse a sus posiciones
operantes delanteras, como se muestra en la figura 9; si
sélo la otra mitad de un diente estd arrancada, la mitad
restante 24b retiene una deslizadera 20 de tricotar mien
trag se mueve solamente la deslizadera compafiera 19 de al

forzar a su posicidn operante para hacer que trabajen las
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agujas apropiadas,

El borde vertical de cada peine de programs 24
alejado de los dientes, tiene en el mismo, como se muee-
tra en la figura 5, una protuberancia plana 24c que se
puede coger entre el pulgar y los otros dedos, tanto
cuando se introduce el peine en su posicidn como cuando
se retira para sustituirlo por un peine nuevo.

Cada blogue ranurado 18 que acomoda un grupo
vertical de pares de deslizaderas de alforzar y tricotar
19, 20, estd interpuesto entre, y rigidamente asegurado
a, una placa superior 28 y una placa inferior o de base
29, Cada una de estas placas estd formada de cualquier
manera apropiada para cooperar con elementos de coloca-
cidn existentes en la mdquina de tricotar circular de
alimentacidn miltiple, de mamera que los blogues pueden,
como unidades, ser simplemente empujados a su posicidn o
retirados de la miquina. De este modo, en el ejemplo es-
pecifico ilustrado, aplicado & una mdquina del tipo de
cilindro de agujas giratorio, la cara inferior de la pla-
ca de fondo o de base 29 de cada blogue ranurado 18 esta
rebajada, como en 293, pafa hacer posible gue sea aco-
plada con espigas de colocacidn verticales 30, 31 de la
placa de plato fija 17 de la miquina. Por otra parte, la
superficie superior de la placa superior 28 de cada blo-

que ranurado 18 estd perfilada y rebajada, como en 282

.21 ~




10

15

20

25

1253044 p3 530 %

(figura 3), de menera que hace posible recibir el extre-
mo inferior de la espiga de colocacidén 32 empujada hacia
abajo, montada en la placa 33 fija de "caja de levas" de
la maguina.

En cualquier caso, los bordes superior e infe-
rior de cada peine de programa dentado 24 tienen forma-
das pequeflas protuberancias 34 destinadas a deslizar den
tro de rebajos (no mostrados) formados en los grupos de
las placas 28 y 29 superior e inferior o de base, del
correspondieﬁte blogue ranurado, siendo estas protuberan-
cias 34 completamente empujadas a su posicidén alojada
hasta los extremos internos de los citados rebajos, de
menera que el peine se sitda en una posicidn vertical
- con sus dientes 24g y 24 extendiéndose horizontalmente.

Cada blogue ranurado 18 puede, si se desea,
ser de forma estratificada o en capas, ensamblado a par—
tir de una pluralidad de ldminas 35 {véanse las figuras
3, T, 8 y 9) relativamente delgadas y sustancialmente
rectangulares, de cualquier material pldstico adecuzdo,
cada una de las cuales tiene formados en su superficie
superior rehajos apropiadamente configurados para recibir
un par de correderas o deslizaderas 19, 20 selectoras de
palancas, incluyendo sus colas TP, y también los muelles
de compresidn pequefios 21 para empujar a las deslizade-

ras hacia adelante, estando las deslizaderas y los muelles
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de cada lémina o capa 35 retenidos en posicidn mediante
la cara inferior plana de la lamina siguiente de encima
la cual cubre los rebajos y, de este modo, complete el
alojamiento para las citadas deslizaderas y los citados
nuelles, En realidad, los rebajos son ceonvertidos en ra-
nuras mediante esta forma de montaje. Cada una de las 13
minas tiene orificios 36 formados a través de sus cuatro
esguinas pars hacer posible que sea colocada sobre cua-
tro barras de unidn, tales como 361. Asi, para producir
un. blogue completo 18, las ldminas 35 (con sus deslizade
ras 19, 20 y muelles 21 montados en ellas) son sucesiva~
mente acopladas con las barras de unidn y ensambladas una
sobre otra para prOpofcionar un grupo vertical de ldminas.
Asimismo, encajadas sobre los extremos opuestos de las
barras de unidn 361 estan las anteriormente citadas pla-
cas superior e inferior o de base 28 y 29, qée son de
acero, Los extremos de las barras de unidn estdn rosca-
das pars recibir tuercas de retencidn (no mostradas).
El conjunto estratificado o de laminas se comprime a
gran presién y finalmente se sueldan las ldminas conjun-
tamente para producir lo que es, en realidad, uma unidad
de seleccidn ajustable manualmente,

Cada una de las unidades citadas 18 estd pro-
vista de una leva de nivelacidn 37 para actuar hacia aba-

jo sobre los bordes superiores de talones de nivelacidn
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38, uno de los cuales estd previsto en o cerca del ex-
tremo inferior de cada una de las palancas 13 selecto-
ras de dibujo. De este modo, después de la seleccidn de
estas palancas 13 por la unidad de seleccidn 18 antes

de cada puesto de tricotar, se retablecen las palancas
selectoras elevadas a un nivel comin bajo por la leva de
nivelacidn 37 de la siguiente unidad de seleccidn, en
preparacidn pare la nueva seleccidn.

Si se desea, pueden egiar previstos medios para
anular la seleccidn de palancas predeterminada; normalmen
te efectuada por cualquiera de las unidades de seleccidn
18, elevando todas las palancas de seleccidn a la altura
a la que las correspondientes agujas se separan y trico-
tan. A este fin, estd previsto, en el ejemplo ilustrado,
junto al extremo inferior de cada unidad de seleceidn 18,
una leva movible 39 de tricotado total gue estd destina-
da, cuando se eleva a su posicidn operante, a actuar sobre
los bordes inferiores de los talones de nivelacidn 38 de
todas las palancas selectoras de dibujo 13 que pasan, pa
ra elevar a estas Gltimas a la altura de tricotar. Cada
una de las levas 39 de tricotado total puede, segin se
muestra, estar montada a pivotamiento en 40 (figura 4) y
con ello estar destinada a oscilar hacia arriba a su posi
cidn operante por medio de un actuador 41 dispuesto para

actuar sobre el lado inferior de la misma. Este actuador
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41 estd previsto en el extremo interior de un vastago gi
ratorio 42, dispuesto para ser ma%tenido en su posicidn
operante por medio de un elemento 43 empujado por mue=-
lle,.

Ia invencidén proporciona la posibilidad de
formar dibujo en {ndices mAs finos, puesto que en cada
punto de seleccidn de palancas selectoras hay menos pa-
lancas selectoras de dibujo por unidad de longitud en el
cilindro de palancas selectoras separado que agujas por
unidad de longitud en el cilindro de agujas: por esta ra-
zén, se crea mds espacio circunferencialmente para reti-
rar las palancas selectoras de dibujo individuvales.

Ademds, puesto que los pares de deslizaderas o
correderas 19, 20 de alforzar y tricobtar de cuwalauier
hlogue ranurado 18 funcionan en uma posicidn confinada,
la extensidn real del espacio circunferencial en el que
se hacen las selecciones de las palancas selectoras an-
tes o delante de cualquier puesto de tricotado se reduce
o un minimo. Esto, en realidad, se compara muy favorable—
mente con un sistems de formacidén de dibujo en el que,
por ejemplo, los presionadores requieren ser apretados
hacia dentro en un punto tal gque preparen las palancas
selectoras para la elevacidn en este dltimo punto, Por
lo tanto, puesto que hay un ashorro sustancial de espacio

circunferencial, la maquina a la que se aplica la inven-
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cidn puede tener un nfmero aumentado de avances o alimen-
taciones,

Esta solicitud que corresponde a la presentada
en ®ran Bretafia el 11 de marzo de 1972, bajo el nfmero
11496/72, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de inveneidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa~
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
gue se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1&,~ Un mecanismo formador del dibujo én uns
miquina tricotosa circular de alimentacidn m@ltiple, que
tiene un cilindro de agujas; agujas accionables en di-
cho cilindro; un juego de palancas selectoras de dibujo
correspondientes, provistas de talones de formacidn de
dibujo, y deslizaderas o correderas selectoras de palan-
cas para actuar selectivamente sobre los citados talones
con el fin de ejercer control individual selectivo sobre

las agujas, cuyo mecanismo de formacidn del dibujo es de
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la forma gue incluye un ecilindro de palancas selectoras
alojadas separado que acomods a dichas palancas selecto-
rasg, siendo dicho cilindro de palancas selectoras con-
axial con, pero de un didmetro mayor que, el cilindro de
agujas, y estando los talones de formacidn de dibujo de
las palancas selectoras dispuestos en lineas diggonales,
pero estando el paso vertical de dichos talones reducido
en tal medida que los movimientos de elevacion comunica-
dos a las palancas selectoras de dibujo por accidn sobre
sus talones de las deslizaderas de dibujo previamente diB
puestas son menos que suficientes para elevar las agujas
correspondientes a las alturas requeridas; palancas para
transmitir a las agujas, y simultdneamente amplificar,
los movimientos de elevacidn comunicados a las palancas
selectoras de dibujo por las deslizaderas o correderas;

vy blogues ranurados, cada uno de los cuales sleve para
acomodar un grupo vertical de correderas selectoras de pa
lancas, en cada uno de cuyos blogques las correderas se-
lectoras estdn dispuestas en pares superpuestos, respec-
tivamente opuestos a los planos de los talones de forma-
cidén de dibujo, estando dos deslizaderas de cada par dis-
puestas lado a lado y constituyendo deslizaderas de al-
forzar y tricotar, con apéndices operantes que tienen ca
ras de leva inclinadas hacia arriba en extensiones res-

pectivamente diferentes en altwra, estando dicho mecanis-
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mo de formacidn de dibujo caracterizado porque unos mue-
lles situados dentro de los blogues ranurados empujan a
las deslizaderas de las palancas selectoras a sug posi-
ciones seleccionadas, pero contra la accidn de carga de
cyyos muelles lag deslizaderas pueden ser retiradas a
sus posiciones inoperantes separdndose de los talones de
formacidn de dibujo de los plancs pertinentes, y también
porque estd introducido dentro de cada blogue ranurado un
peine de programa dentado, retirable, que tiene unos pre
determinados de sus dientes reducidos de longitud y otros
completamente arrancados, de acuerdo con los requisitos
del dibujo, con lo cual, dependiendo de si se presenta
un diente de longitud total, un diente de longitud redu-
olda o un espacio o hueco en el peine, producido por el
arrangue total de un diente, junto a los topes de un par
de deslizaderas selectoras de palancas, las correspon-—
dientes palancas selectoras de dibujo con talones de for-
macidén de dibujo en ese nivel, o bien no serdn elevadas,
o 86lo serdn elevadas parcialmente o elevadas completamen-
te, para hacer que las pertinentes agujas queden inactiy
vas, alforcen o tricoten, respectivamente.

2&,- Un mecanismo de formacién. de dibujo. se-
gin la reivindicacidni?,en el que los talones de las pa-
lancas selectoras de dibujo estdn dispuestos en una mul-

tiplicidad de planos horizontales superpuestos, igualmen
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te espaciados en altura segin una distancia equivalente
al paso vertical de los talones,

38,~ Un mecanismo de formacicn de dibujo segun
la reivindicacidn 1%, en el que cada una de las deslizade-

5 rag de alforzar estd provista de un saliente lateral dis-
puesto péra moverse dentro de un rebajo alargado formado
en el lado adyacente de la deslizadera compaficra de tri-
cotar, estando dispuesto dicho saliente lateral para apo-
yarse a tope contra los extremos delanteros de las partes
10 de cola de ambas deslizaderas.

42, Un mecanismo de formacidn de dibujo segin
la reivindicacidn 1%, en el que al menos las partes princi
pales de las deslizaderas selectoras de palancas estan

_ dispuestas en planos horizontales. superpuestos, y los
15 apéndices similares a levas en los extremos internos de
: ias deslizaderas de cada par tienen caras compelemta-
rias de aplicacidn a los talones, inclinadas hacia arriba.
5%,~ Un mecanismo de formacidn de dibujo segin
la reivindicacidn 48, en el que, aparte de la forma comple-
.20 mentarie de sus apéndices operantes similares a levas,
las deslizaderas selectoras de palancas de cada par estan
respectivamente a la izqulierda y a la derecha, teniendo
cada una de tales deslizaderas wna parte frontal princi-
pal que, juntamente con su apéndice operante en forma de

25 leva, sobresale a través de la parte delantera del blogue

—-29 -
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ranurado pertinente, y una parte de cola delgada que so-
bressle hacia atrds a través de la parte trasera de di-
cho blogue, '

68.- Un mecanismo de formacidn de dibujo segiin
la reivindicacidn 3%, en el que la parte de cola de cada
deslizadera estd provista de un tope para contacto, se-
gin se requiera de acuerdo con el dibujo, con la parte
trasera de un diente a la altura pertinente en un peine
de programa, con lo cual la deslizadera es mantenida en
su posicidn extraida o retirada,

72,- Un mecanismo de formacidn de dibujo sezlin
la reivindicacidn 6% en el que un margen exterior de la

parte de cola de cada deslizadera estd hendido longitudi

nalmente y doblado hacia fuera del plano de la deslizade
ra para originar el tope.

8B~ Un mecanismo de formacidn de dibujo segin
la reivindicacidn 6% en el que las partes de cola de to-
das las deslizaderas de alforzar y tricotar estdn rebaja-
das para la recepcidn de un (til por medio del cual pue~
den ser simultaneamente impulsados a sus posiciones ino-
perantes y mantenidos en ellas todos los pares superpues-
tos de deslizaderas en cualquier blogue ranurado, miemiras
se introduce un peine de programa en su posicidn en la
parte trassra del bioque, inmediatamente delante de los
topes de las deslizarse, con lo cual despuds de la re-

tirada del Util, las deslizaderas cuyos topes estdn opues
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tos a los huecos del peine pueden moverse hacia delante
a que sug posiciones operantes, en tanto que las degli-
zaderas que ‘tienen topes opuestos a dientes de longitud
total o partes de dientes del peine, son mantenidas en
gus posiciones inoperantes,

92,~ Un mecanismo de formacidn de dibujo se-
2in la reivindicacién 18, en el que cada peine de progra-
ma tiene iniciaglmente en el mismo un complemento total
de dientes de longitud total, cuyo nlmero corresponde al
nimero de pares de deslizaderas en el blogue ranurado coO-
rrespondiente, estando cada uno de los dientes entalla~
do en su base a ralz y sustancislménte a media distancia
a lo largo de su longitud para facilitar la rotura se-
lectiva de los dientes, de acuerdo con los reguisitos del
dibujo.

102,~ Un mecanismo de formacidn de dibujo se-
gim la reivindicacidn 98, en el que cualquier diente de
longitud total retiene en sus posiciones inoperantes
las deslizaderas de alforzar y tricotar en ese nivel; un
hueco del peine permite que ambas deslizaderas del par
en aquel nivel se mueven a sus posiciones inoperantes,
y cualquier mitad de diehte de dicho peine retiene a la
deslizadera de tricotar y permite sdlo que la corredera
de alforzar en el nivel pertinente se mueva a su posi-

cidn operante.
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118,- Un mecanismo de formacidén de dibujo se~
gin la reivindicacidn B en el que cada bloque ranurado
estd interpuesto entre, y rigidamente asegurado a, una
placa superior y a ung placa de base, estando formads
cads una de dichas placas para cooperacién con elementos
de colocacidn existentes de la maquina tricotosa circu-
lar, de manera gque los bloques pueden, como unidades, Ser
simplemente empujados a su posicidn o retirados de la mé
guina.

12¢.~ Un mecanismo de formacidn de dibujo segin
la reivindicacidn 1% en el que cada blogue ranurado es de
forma estratificada ensamblada a partir de una pluralidad
de laminas delgadas y rectangulares de material pldstico,
cada uns de las cuales tiene aberturas formadas en sus
esquinas y rebajos en su superficie superior para reci-
bir un par de deslizaderas selectoras de palancas y tan~
bién muelles de compresidn, estando retenidas las desliza-
deras y los muelles de cada lamina en posicidn por la ca-
ra inferior plana de la siguiente ldmina de encima, que
cubre los rebajos y completa el alojamiento para dichos
muelles y deslizaderas, extendiéndose unas barras de unidn
a través de los orificios y a través de las placas supe-
rior e inferior, y siendo comprimido ¢l ensagmblaje total
y soldado conjuntamente.

138,~ Un mecanismo de formacidn de dibujo se-
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gln la reivindicacidn 12, en el cual cada bloque ranura-
do estd provisto de una leva de nivelacidn para actuar
hacia abajo sobre los bordes superiores de talones de ni-
velacidn, uno de los cuales estd previsto en cada una de
las palancas selectoras de dibujo, con lo cusl, después
de una seleccidn de estas palancas selectoras antes de
cada puesto de tricotar, las palancas gelectoras levan-
tadas son restablecidas a un nivel bajo comdn por la le-
va de nivelacidn del siguiente bloque de seleccidn ranu-
rado, en preparacidn para la nueva seleccidn.

148,~ Un mecanismo de formacidn de dibujo se-
gin la reivindicacidn 12, que incluye medios para anular
la seleccidn de palancas selectoras predeterminada, nor-
malmente efectuada por cualquiera de los blogques de se-
leccidn ranuredos y, en lugar de ello, elevar todas las
palancas selesctoras en ese blogue a la sltura a.la que
las agujas correspondientes se separan y tricotan.

158,- Un mecanismo de formacidn de dibujo se-
gin la reivindicacién 138, en el cual hay asociada con
cada uno de los blogues de seleccidn ranurados una leva
movible de "tricotado total", que ests destinada, cuando
Se mueve a su posicidn operante por un actuador acciona-
ble menualmente, a actusr sobre los bordes inferiores de
los talones de nivelacidn detodas las palancas de dibujo

que pasan, para elevar a estas Qltimas a la alturg de
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tricotar,
16%.- Un mecanismo formador del dibujo en una
maquina tricotoss circular de alimentmeidn méltiple.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
5 tecede, representado en los dibujos que se acompaflan y
para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de treinta y cuatro hojas

escritas a miquina por una sola cara. -4 MRYO 1973

Madrid,
10 P'A‘
Albart
Por Pedor.
26.4.73 MI/. - 34 -
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