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Ia presente invencién se refiere & unos

. perfeccionamientbs en perfiles de engsnche para'la

fijacién de tejidos murales, en el arte anterior, se
ha -revelado una técnic~ nueva para la fijacidn de te-

jidos murasles. Este técnica pone en préctica unos ele-
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1en msteria pléatica extrusionada cuyos bordes longitﬁdinales

eéstdn ambos incurvados de un mismo lado.

‘sobre si mismos de los citados perfiles méviles a temor con - -y

cir una asccién de enganche suplementaria entre el tejido y 1o

mente, para algunas aplicaciones, se ha juzgado preferible;ndd'
‘golidarizar el tejido y las partes adyacentes de lds.pe:tileé

-mdviles por pegadura, lo que, por lo demes, ﬁara-numerosos:oﬁf.ﬂ

nar todas o algunas de las partes de perfiles destinados & en—_;

mentos de engenche que ge presentan bajo la forme de :handas

, . Uno de los perfiles es prev1amente figado e
a 1o largo de dos bordes limitrofes de la pared a recubrmr"
el segundo se fija a dos bordes limitrofes del tejido y este
ﬁltimo es puesto en posicién mediante el enganche de dichos'
perf1les m6v1les 8l citado perfil fijo, siendo abastecido este J

enganche de uno o de ung pluraslidad de movimientos de rotacién'

la tensién a dar al tejido.
' Esta técnica se ha revelado extremadamenfe~lré
eficaz, cémodo, rédpida y econémica. o _v?é
Los perfiles de enganche fijos ¥ méviles ;’;

pueden presentar morfologi{z y dimensiones muy dlferentes, como] .
gse ha revelado en el arte anterior, de modo que dicha ‘técniea |
puede ser debidamente adaptada a tenor con los problemas dél:;j,_“é
recubrimiento 8 realizar y ello para uno, dos e incluso, tres

espesores..

Se ha comprobazdo en la prédctica que, para. |

algunos tejidos impregnados o no, era deseable poder introdueké

elementos adyacentes de los perfiles fijos y/o m6viles._Igu§1¥

tejidos, puede ser perfectamente suficiente.
A fin de satisfacer esta condici6n coﬁple%

mentaria, se ha previsto, por la presente 1nVenc16n, acondicio
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-que a8l entrar en el tejido durante el trabajo dsg racubrimient$

.solo sentido.

- te unas formas, dimensiones y una densidad as{ como una repar-
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trar en contacto con el tejido de asperezes penstrantes tales;

mural, se conduce sisteméticamente al enganche, regpectivamen
te 8 una solidarizacidn, extremadamente energics QHFIG tegldo
y perflles.

En una forma de realizacién particular, y

que forma parte integrante de la invencién, se precaoniza, pér
algunos perfiles de enganche y mas especialmente papa perfile
méviles, orientar dichss asperezas én dos sentidos ;puestos :
de modo que dichas asperezas sean prominentes, por upe parte,
én el anverso y, por otrz parte, en el reverso del mismo -
perfil. ' _
En otrs forme muy particular del objeto dﬁ
1a invenclén, dicho perfil mévil de asperezas bldirecclonales.
se agocia @ un perfil fijo de asperezas monodireccionales, -eg

decir que comprende una zona de asperezas orientadag en un

Se ha comprobado que, hediante la coopera-

cién de las diferentes zonas de asperezas as{ orientadas, se

realize uns fijacién extremadamente enérgica del tejido sin pgjr: . -

Juicio pasra la buena conservacidén de éste, y tampoco sin pérf
Juicio de la movilidad del sistema que permite retirsr y colg
car de nuevo el tejido a voluntad.

Las asgperezas pueden presentar evidentemep

ticién eminentemente variable a tenor con los tipos de traba~

jo 8 ejecutar.
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A simple titulo de ejemplo, serdn descrita

unas formas de realizacién con mas detalle a continuacién y

Fak W

con referencia a los dibujos anexos, en los que:
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ta en précfica;

{parte indicade en F1O en la figura 9,

la cara dorsal presenta unos elementos de anclaje 4,

‘asperezas de enganche, respectivamente 9-10‘

Ia figura 1, representa en seccidn dos per;
files de enganche utilizables en asociacibn.
| Ias figuras 2 y 3, representan .los elemen

tos de la figura 1 en dos posiciones caracteristicas de pues-,

Tag figuras 4 y 5, representan dos. varien
tes de la figura 3.
Iag figuras 6 a 9, representan, segln una

vista en perspectiva, unos fragmentos de perfiles de enganche.

Ia figurs 10, representa @ mayor esdals la

Como se represen‘a a titulo de ejémplo en
lasg figuras 1 & 5, los perfiles fijos 1, es decir los perfiles
de enganche destinados previamente a ser fijsdos a la pared
a recubrir, se carscterizan porque se presentan bajo la forma
de bandas cuyos dos bordes 1ongitudinéles 2, % estdn incurva-

dos de modo a formar molduras de enganche, Preferentemente,

Conforme a la invencién, la cara frontal -

-del citado elemento 1 presents upa zona guarnecida de aépere- :

zas 5.

Los perfiles méviles 6 estén igualmeﬁte
realizados bajo la forma de una banda cuyos dos bordes longi~
tudinales 7-8 estén incurvados de modo a poder ser ascocisdos
por enganche a los perfiles fijos 1. lLos citados perfiles mb-
viles 6 se cargcterizan asencielyante, en este caso, por el

; . .
hecho de que presenten, en sus caras dorsal y frontal,,unas

En la ejecucidn de la figura 1, dichas

PR S

asperezas se repartes de tal forma que las dos zonas que pre~
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-gentan las asperezas 9 estén separadas ﬁna_distancia'auperipr

LR
24
0%
<L

?aila altura de la zona que presente unas asperezas 5 del perafﬁj )
il f£ijo. o by

Merced @ este posicibn, se obtiene, como ,
5. se esquematiza en las figurgas 2 y 3, que estando el perfil .,'fg
mbévil 6 suspendido 8 un perfil fijo 1, un primer tejidb l}jee |
engancha a las asperezas.9 de la parte provisionslmente infe-
rior del perfil 6, mientras que un segundo tejido 12 es enganu.
chado a las asperezas 9 dispuestas proyisionalmente en la partg .ﬁ@
10. superior del citado perfil mévil 6. Llevando por rotacién y

translacién este Gltimo en ajuste con el peifil fijo 1, se cqgl‘i

sigue, tal como se representa en la figura 3, un enganche exﬁre'";}
madamente enérgico d2 los dos espesores del tejido 11-12'entfe' |
las diferentes msperezes y lss partés correspondientes adya-
15. centes, respectivamente de los perfiles 1 y 6 asfi mGtuasmente
asociados. I . o

Im el ejemplo de las .figuras 1 & %, el
perfil fijo 1 es realizado por uns bande plana continua.

e figura 4 representa una ligera variante ‘ﬂfﬁ

20. en 1s que el perfil fijo 1, en lugar de ser realizado por una

simple banda plana, es realizado por una banda perfilada cuya'f'k
parte central 13 que corresponde & la zona abierta por las asay?,
perezas 5 estd desviads a fin de reducir otrb tanto la super-

ficie de contacto con 1a'pared sobre la que se fijs dicho per-|

25, ,
fil fijo 1.

Les asperezas, objeto principal de la pre-|
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sente invencién, puden estar realizadas bajo formas y’segﬁn-

dimensiones infinitamente variables, 1."‘3

Conforme a la representacién eésquemdtica | .
30, :

de la figura 6, estas agperezas pueden ser realizadas por ner—,f“ﬁ"

3
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.mis general posible, a la realizacidn de perfiles de enganche

vadﬁras continuas 14 de seccidén de naturaleza triangular. Egte

| realizacibn es interesante dado que permite fabricar industrial

mente dichos perfiles de enganche por extrusién; medio indus~
trial rdpido y econémico. O bien, tal como se ésquamétidq en
la figuras 7, las asperezas 15 pueden ser realizadas par mol-
deo, teniendo dichas asperezas, por ejeﬁplo, la natﬁralazq'de
pequefios conos o pirdmides, Un resultadé andlogo puedse, FQl

como se esquematicza er la figura 8, ser realizado por repujado
de la materia, en cuyo caso las asperezas 16 presentan ignal-

mente una forma de natureleza cbnice o prismética, siendo en=-

en las figuras 9 y 10, dichasg asperezas pueden ser igua;mente
realizadas por punzonado se la materia .

En dicha forma de ejecucién, tal como mis
particularmente se represents eu la figurs 10, las agperezas
1?_e§tén realizadas por lss rebasbas producidas por punzonado.

En una forme preferida de realizacidn,
dichos punzones tendrdn una seccibn de naturaleza triangular,
lo que determinard una alineacidn de rebabas en tres direccig

nes convergentes, lo que puede ser particularmente favorable

para producir un buen engsnche.

la invencién se refiere, de unaforme lo
para tejidos murales, caracterizados por una o unas zonas gua
cibn entre tealdos y perfilados de enganche,

realizacién, més particularmente de recubrimientos murales que|

aplican dichos perfiles fijos y mbviles de agperezas,

‘tonces estas asperezas hueces, Tal como se esquema esquematiga

necidas dé asperezas a fin de asegurar o reforzar la solidarizg

Is invencién se refiere 1gualmente 8 toda -

i ooy e ) 4 ey hrem o peide ket + i e e e oo

Ia presente invencién asi ejemplificada fa|

.

L 8L emeimer e ¢ et amemene
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‘bre: PERFECCIONAMITNTOS EN PERFILES DE ENGANCHE PARA LA FIJA-—
vGION DE TEJIDOS MURALES, caracterizéndose por lo sigulente., |

soliderizacién entre el tejido y los citados perfiles de engan-

ilustrativa y no limitativa, por lo cual podrdn introducirse
modificaciones o mejoras al ejemplo de realizacién precedente
mente detallado, sin escapsr por ello a los alcances de la eg
fers de proteccién de la presente patente de invencién, la
cual queda en lo fundamental, definida por lss reivindicscionep
que sigueh.
~-NOTA ~

. Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manere de realizarse en la préctio?, de-~
be hacerse constar gue las disposiciones anteriormente indica=-
des son susceptibles de modificapiones de detalle en cuanto ‘
no alteren su prihcipio fundamental. También se hace conster
que el invento corresponde a una Pastente presentads en Bélgica
bajo el nimero y la fechs siguibnfe 780.464 (PV 51735) de 10.
de Marzo de 1.972, acogiendose por lo tanto a los benerlclos
que conc¢eden los Convenios Internzcionales en vigor, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y por lo que

ge solicite una Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia 5611‘

1.~ Perfeccionamieéntos en perfiles de engan(i
che péra la fijecién de tejidos murales, perfiles fijos y‘mé%‘g}'
viles, caracterizados porque dichos perfiles comprenden al |

menos una zona guarnecids de asperezas a fin de favorecer la

che.
2.~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 1, caracterizados porque el perfil fijo, destinado a

ser fljado prevismente a la pared a recubrir de un tejido,_pze';f'

genta, sobre su caras frontel, sl menos una superficie guarne-

N
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| sobre al menos una cara, al menos una zona guarnecida de aspe-

dicacién 3, caracterizados porque los perfiles de enganche mé-

cida de asperezas.
% .~ Perfeccionamientos segln la reivindi-
cacibn 1, caracterizados porque los prfiles de enganche mbévi=

les,-destinados & ser fijados previamente al tejdio, preseptan

rezas.

4.~ Perfeccionamientos segfin la reivin-

viles presentan uhés asperezas en sus ‘dos caras, respectivg~
mente frontal y dorsal.

5.~ Perfeccionamientos segin una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizadoé porque én los per
files fijos y méviles, las zomas guarnecidas de aépe:ezas se
reparten de tal forma que 8 une zona guarnecida de asperezas
de un perfil, corresponde una zona lisa del otro perfil,

6. Perfeccionaﬁieﬁtos segin uné de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque las aspe-
rezas se realizan bajo la forms de nervaduras continuas de

seccidn de naturaleza triangular.

7.~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindim|

cacibén 6, caracterizados porque las agperezas en forma de ner-| -

vaduras continuas se realizan por extrusién al mismo tiempo que
las otras partes de los perfiles.

8.~ Perfeccionamientos segln una de las
reivindicaciones 4 & 5, caracterizados porque las asperézas,
generalmerte de una naturaleza cbnica y en ceso dado prismébi-

ca, son producidas por moldeo.

9.~ Perfeccionamientos segln una de las

>reivindicaciones 4 6§ 5, caracterizados porque las asperezas, g8

neralmente de naturaleza cbnica y en caso dado prismétioa, ﬁoh,

N

*
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producidas por repujado de la materia,

10;- Perfeccionamientos segfn una de lRa
reivindicaciones 4 § 5, caracterizados porque las apperezas,
generalmente de nsturalezs cbnica y en caso dado prismdtics,
son producidas por las rebabas que resultan dé 1y pertoréﬂiﬁnv>
de loa ﬁgrfiles por punzonado. _

11,~ Perfeccionamientos segin la rejvip-
dicaciSn 10, caracterizédos porque.las asperezss son produci-
das por rebabas que resultan de la perfordcidn de lae'parteg'
correspondientes de los perfiles por punzones de seccién de
naturaleza triangular, siendo es{ dispuestas las rebabas & °
lo largo de tres alineaciones convergentes.

12,~ Perfeccionamientos en perfiles de
enganche para la fijacibén de tejidos murales, tal y como que-
da sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrg~-
do en los dibujos ad juntos. |

Eéta Memoria cpnspé de 9 hojas escritas a

méquina por una sola cars.

Madrid
1 WMAR, 1973

GERARD. TCMBU,

J. GUMEZ ACEED Y HODEY

o« pe Flemadat L Gasta Faraoden
7 ‘
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