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pel carbon con un soporte conatitu;db’pér pelfc lap de matew-

o

rial sintético quoe tienen une resis}aﬁ&iqueeqﬁio;?alevada
aptos para ser utilizados muchas veced(haﬂta eftﬁéotamiento
de la capa entintada. - ¥

En lo sucesivo, con &1 fin de abraviar, dnicamente
oo hard roferencia a cintas de mdquina de eporibir, entendién-
dose quo 1o que para éstas sea dicho ¢s aplicsble de igual

modo para las cintas de computedora y pera el papel carbén,

POOR
QUALITY
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Ias cintas de magnina de eocribir gue en la asofuali=~ .
dad se encuentran en el coumercio eatan conotituidas por pa-
pel, natorial de rayoh, seda, nylon o algoddén imprognsdo con

tinta.

5, 51 sustituir este tipe de cintas por cintas conati~-
tuidas por velfculas continuas de material sintdtico dotadas
de una capa entintada es un.broblema gue ha gido estudiado
durante nuchos aflos por la indusiria especlalizada, debido
a lag evidentes ventajas do oconoufa, catdtiea y utilided

10. que esta solucion representa.

5in embargo, on la practica, osta solueidn no ha si=
G0 realizable vor el hecho de gue las pol{culas do material
sintetico hasta ahora conocidas han nosirado una pobre resis-
tancia al impacto y la consiguiente rotura.

15. Con el empleo de peliculas de soporte dotadas do un
arosor prézimo sl 1imite de compatibilidad con una busna mde
guina do oscribir, se ocbtienen cintas que resisien de 50.000
a 80.000 pulsaciones, mientras que una cinta para que ssa
secondmicamente convenisnte y competitiva debe resistir, por

20. lo menos, 200.000 pulsaciones, atn toniendo en cuenta que
con un reducido nimero de pulsaciones es nfnima la explota-
cidn de la cepa entintada.

Ias cintas de soporte de pelfoula de plastico que se
fabrican industrialmente son: la cinta de una sola vez cons=

25, tituida por soporte de polietileno sobre el que se aplica
una capa ontintada y la cinta con gsoporte de pelicula de po=
1idster puroj en el urimer caso, con la pulaacién, la tecla
corta de pelfcula de polietileno y se desecha la cinta des~
pues de pasar una vez por la maguina de escribir; en ol segun-

30. do caso la cinta de soporte de pelfoula do polidster oo come
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porta como lags cintas del tipo autorregenerativas, pero pe

rompe al caho de unas pocas inversiones.

Zotos tipos do clntas de elavado coste se utilisan
inicamente en casos dados on donde @e necesita una mecano~
graf{a con caractor{sticas particulares de intensidad y pul-
critud. »

Ahora se ha descubiertoy sorprendentemente, gue es
pogible Tabriear cintas de maquina de escribir censtituidas
poxr un soporte contfnuo de materigl sintético y una capa en-
tintada que tengan larga duracién y buenas caractericticas
mo canograficas, disponiendo como soporte una phidn de polf-
culas sintéticas.

Se ha descubioro, asimismo, que en la realizacicn
del procente lnvento todas las caracteristioas del acople
de soporte son criticass, o sea, la naturaleza quimica de la
polfoula, ol grosor de la pelfcula, el sstado de orientacidn,
los procedimientos utilizados en el acople de las cintas de

palfcula y el tipo de adhesivo utilizado.
1de concretamente, se ha descubierto que loa objetos

del prosenta invento pueden llevarse a cabo Unicamente utili-
zando aconles de pelicula de soporte de polidster-poliester,
nylon=polisster, nylon-polipropileno, pollester=-polipropile-
no. Pueden utilizarse peliculas no orientadas, mono-orienta~
dag 0 bi~orientadas. Gn caso de utilizarse peliculas mono=
~orientadas pueden acoplarse lao policulas orientadus normele
mente entre si,

En ol caso de acoples gue comprondan una pelicula de
nylon cota ce deja sicmpre en la parto externa de la ointa,

mientras que la capa entintada se aplica sobre la pelficula

de polipropileno o de poliester. 2n el caso de acoples de
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polidstor-polipropileno este ultimo sera el externo.

5in embargo, 3¢ ha oncontrado que se obtienan los |
nejores rosultados acoplando dos polfonlas termoplasticas
dol mismo polidster lineal de tereftalato del tipo mono=
~ordiontado o bi~orisntado. ademds, se ha oncontrado que
log laminados preparados por acople directo de dos cintlas
de polfeula por medio de soldadura, soldadura clectronica
© aimilar no pueden utilizarse pars llevar a cabo ol presone=
te invento, puesto que el soporie obienido es suscoptible
de romperse despuds 4o unas pocas pasadag por la maquina de
soeribir y ofrece una mecanograffa que on modo alguno s sa-
tigfactorla por lo gue respacta & puleritud, intensidad e in-
cisividad. :

De igual modo se ha oncontrado gue un acople en ca-
liente por medio de adhesivo ofrece acoples que RO gon per=-
foctamente planos y, nor consiguionts, no pueden utilizarse
on una hoblna.

Asinismo, on osts caso, las caracter{eticas moeano-
préficas y mecdnioas vesultan insuficientes.

Sorprendentamont: se hag deacublorto gque ¢s necemario
gue el soporte se propare por acoplamiento en frio, modiante
adhesivo interpuesto, de las cintas de polidster, nylon o
polipropileno. Asimismno, el adhonivo utilizado resulta abe
solutemsnte oritico, puesto que los adhesivos que dejan, des—

pude del secado, una copa rigida, como por ejemplo los adhe~
givon de polimeros elavados, hacen gue se rompan los sopories
después de unag pocas pasadas por la naquina de eacribir;:o-
freciondo eh cualguier caso una mecanograf{a sin perfilar.
En an logar es naéesario ol empleo de adhesivos eldsticos

talen comd loe obtenidos a bose de elastdmerocs o polfmeros
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de bajo peso molecular, por ejemplo basados E%‘Eioruro de
polivinilideno o poliisobutileno ¢ poliuretano con bajo pe-
B0 moleoular.

51 soporte para lag cintas do maquina de escribir
segin el preeonte invonto debe tener un grosor comprendido
entre 20 y 45 mlcras,

Con espesores inferiores a los antes relferidos se
rompe con ménos de 200.000 pulsaciones, mientras que con
eppesores supsriores la macanografia no tions caracteristi-
cas acoplables dobido a la escasa puleritud y perfilado de
la impresidn.

| Zgtos esresores doben obtensrse utlllizando peliculas
que poooan & sk vez ospesores oriticos y una capa de adhesi-
vo contenida, aslnismo, dentro de limites estmblocidos.
| Bn partleular, la capa de adhesivo debe tonsr un ep-
pegor de 1l~H miecras, de prefarsncia dol orden de 2 a 3 mieras,
v las policulas de polidmter, polipropileno o nylon deben to=-
ner, de prefervencia, un ospesor comprendido ontre 5 y 30 mi-
cras. Dentro de la gama definida, se utllizard une pelicula
de polieéster o polipropileno mas delgada y una pelicula de
nylon rela#ivamento mae gruesa cuando se desee destacar, en
particulur, las caractoristicas de duracidn de la cinta, mien-
tres que se obtendrdn efectos mecanograficos particularmente
pusnos al reducir ol copesor de la pelfcula de nylon o inore=
nenter, rolativamento, ol espesor do la pelicula de polidster
0 polipropilenc.

Por 1o gue respecta a los acoples obtenidos con dos
peifculas iddnticas de wolidster del tipo del terefialato,
éote debora tener (a excepeidn del adhesivo) un espesor com-

prendido entre 25 v 40 pioras. uste csposor totul puede ob-
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tenerse acoplando pelfculas de diferente espesor como, DOT
ejomplo, 12 + 19, 12 + 23, 15 + 19, y disponiendo la peliocu~
la de mayor srosor on la cara do la cinta oxpuesta a lags pule
saciones y utilizando sspesores progresivamsnte mayores segin
1a severidad del esfuerzo al que debe somoterse la cinta ace-
bada.

5in embargo, se ka oncontrado que so obiiene la gp-
tima eficacia y rendimiento con un scople do dom pelficulas
idénticas do 15 micras.

Dobe tenerse on cuenta que en los soporites de confor-
nifdad con ol presento invonto, como cintas de maquinas do es=
cribir, oo cgsencial que soan porfectamente plancs para que
pheda llevarse a csbo un bush enrollado. Para lograr este
obJjeto ¢s necesario zcoplar dos pelfculas yue, aungue tongen
diferento ospesor posean los mismos coeficlentes do flexible
1lidad y clagtieidad; por consigulente, los tipos da vel{culas
que ban do laminarse (peso molacular del polimero, eristali-
nldad, orientacion y esposdr) deben alegirge de modo quo se
ajusten a las exigenclas antes cltadas.

4 partir de este punto de vista es obvio que las con-
dicionos dptimas se alcanzan utilizando dos peliculas de po-
lidster iddnticas.

Ze ha descubierto, con miras sl presconte invento, que
os altamente dessable aplicar en la cara laminada de soporte,
on donde se dispondrd la capa ontintada, un fondo de polfmere

que mejora la fijacidn de la capa entintuda y las caracterise

ticas de mocanograf{a. Otra ceracter{stica esencial ds ests
fondo esiriba en la total ausencia de adhesividad supsrficisl
después de ou aplicacidn. Bn efecto, sl la capa cntintada no

ge gplica inmediatamente, sino que se enrolla on 30porte ane
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tos de pasar por la maquina de entintado (negin se prevee
en los ciclos de elaboracidn normal), una eventual adhepl=
vidad superficial del proplo soporte hace gue la bobiha de
cinta forme un blogue Llo cual imposibilita su utilizacidn.
gon el fin de evitar este inwonveniente ss nacesario inserw
tar ung ¥ira on el soporte durante ol arrollado y aliminax
la tira durante el ontintado.

En la fabricacicn industrial no cebe pansar que pue-
da llevarse & cabo este complicado sistoma operativo.

los polimexos apropiados para preparar los revesti~
miontos de fondo segin cste invento son: el cloruro de poli-
vinilideno, los poliacrilatos, las poliamidas, las melaminas
como por ejenplo Saran XD 23642 de Dow Chemicals, Accobond
1066, 3009 de Cyanamid, @rimer P 200 de Icificis.

Bata capa se aplica on forma de soluoidn en un dle
solvents apropiado, de preforencia acetona y/o metiletilce=
tona 0 acetato de otllo conteniendo reducidos porcentajes
de un plastificante o un estabilizedor de solucidn. ILas so~-
luciones tlenen una concentracion de 10-40F on solido y me
aplican en una cantidad comprendida entre 1l y 5 g/h?. B
rovestinionto seco tisne un sspesor comprondido entre 1 y
6 micras,

te ha encontrado asimismo que resulta ventajoso meze-
olar con la composiclon que se aplica an calidad de revestie
nisnte de fondo un porcentaje que oscila entre 5 y 154 de
s{lice muy fino que da mayor asporass a la superficile y;
por consiguiente, favorece en facultad de fijarse al zopor-
te y a la cape entintada.

#n el soporte segdn el presents invento puede aplie

carse, a través de un método conocido, cualguier capa sntin-



5

104

13,

20.

25.

30.

tade on hogro o color autorregenerativa, como se degeribe
en 1la patento italiana n? 810.175, o una tirs entintads ¥y
upa tira de pasta blanca correetora colindantes.

Adomds es posible proparar nuevas cintae de maguina
de escribir gue tengan ol dorso coloneado, aplicando sobre
1a pelfonla de soporte un revostimiento de fondo gque Pacili~
to la fijacidn de la capa entintada y que eatd coloreade con
el color dessado que aparece a través del propio laminado de
poports.

Una capa colorsada apta para uillizarse en las cinf
tas do conformidad con sl prasents invento ¢s, por ojermplo,
la que ze desoribe on la patents italiana n® 842.757.

Con el Tin de facilitar la comprensicn del presente
invento se ofrecen los siguientes ojemplos ilustrativos que
en modo alghno suponoh limitacidn del mismo.

BIEPLO 1

En una méquine pera la fabricacidn de laminados plas= -
ticos.oe monta una bobina (Mylar) de pelicula de polidstor
transparente de 13 mm de ancho y 12,5 do espesor y una bobi=
na de velfcula de polipropilenc biorientedo de 13 mm de anbe
cho y 12,5 micras de euspesor que tione en smbas caras una
suboapa que comprende cloruro de polivinilideno (Saran XD
6342 de Dow Chemical) on una cantidad do 2«3 g/m?. Las dos
peliculas se laminan conjuntamente ontre dos cilindros frios
mediante 1a interposicidn de una capa de adhesivo a base:da

poliuretanos disusltos en motileetona, con un espesor de 2
nioras.

Se obtienen los mismos resultados utilizando adhesie
o constituidos por soluciones de acetato de etile y metile

etilcatona de polimeros vinflicos oon bajo peso molecular,
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volimeros scrflicos son bajo peso molecular, sug mezclas o

nezclas do éstos con poliuretancs, do diversa formulseidn.
El soporte obtenido de cate modo y bobinado se tra-
ta on una wdquina entintadora con la que se aplica en frib

la composicidn siguientes

acetato - butirato ds celulosa 171/2 50-80 p.p,
aceite de ballena ' 55 ¢
acldo riginoldico 20
acoite soplado de genilla de colza 20 ¢
asul yeflex y azul alcalino 4 ¢
negro de carbdn 36 v
netiletilecetona o acotona 400 v

Después de la evaporacién del disolvente en condicio-
nes apropladas, ol ospesor de la composicién mecanosrafica
o3 de 16-22 g/m°.

Ia cinta de naquina de ecscribir preparads de este
modo ofrece una necanografia afilada, exenta de halos, que
soporta 200~300,000 pulsacionas sin indiclos do rotura.
BIEERLO 2

ik la misma ndquina precedente se prepara un sopor—
te de cinta de mdquina de eseribvir utilizando el material

aigulentoe:
~ policula do nylon orientado, 13 mm de ancho y 25 micras

de espasoX.
- pelfenla de polipropileno orientado, 13 mm de ancho y 17

nicras de ospegor, tratada por ambas caras oon cloruro de
polivinilideno (Saran iD 23642 de Union Carbide).

~ adhepivo: mezcla de polimeres aerilicos o vin{licos de baw
Jo peso nolecnlar en acetato de etilo.

Ia cinta laminade gque cowpronde una capa de 2 adhg-
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ta 86 aplica sobre la policula de polipropileno que tisns un
revestiniento do 2~5 g/m2 de cloruro de polivinilideno.

Ia cinte se paza sobre un cilindro entintador gue
tiene un ancho de doscarga de 6,5 nmy ds modo que se splica
una tira do tinta de 6,5 mm do ancho; mientrszs que la otra

parte de la cinta, tambidn de 6,5 mm de ancho, permanccs
virgen.
Ia composicién antintada autorregenerativa ticne la

formulacidn siguiente:

azul aliramarino 40 p.P.
acetato - butirato de colulosa 171/2 50=-80 "
acelte de ballona 3/ o
doido ricinoldico 30 »
acelte do semilla de colza 3 ¢
dcido oldico 5 o
nogro ds carbon 30
acotona/netiletilee tona 400 n

A la salida del cilindro entintador la cinta paaé
a través de un tunel con aire caliente a 452C en la parte
inicial y luego progresivamente a T75~90°C en la parte sxtro-
nma. Una vez que ha sécado por completo pasa a un dlapositi-
vo cono el primoro citado, cuyo cilindro entintador tiene
1z posicidn de demcarga invertida con respecto al cilindro
dol primer dispositivo.

Pits5 pues; en la parte de cinta gque permanece virgen
so aplica un revestiniento de pasta blanca para eorraocién,
cuya composicidn es la siguientes
etilceluloza N/T al 10% en aleochol et{lico 20 p.p.

dcldo estearico 10
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Glicerolmonoleato

¢aCo
3

710,

1a cinta semirsvestida con pasta ontintadors y senie

roveotida con paeta blanca paca a través de un nuevo tunsl

de aire on donde ee peca bajo condiciones adecuadas, 0 sea,

a temperaturus inforiores a 90%C.

manto la capa entiniade como la capa do pasta blanca
tionen un ospegor de 15 micras, 0o osie modo la cinta eseri-
tora~corroctora oblonida muceira una perfocta adhesidn de la
tinta y del corrector y no se producen lndicios de rotura
hoste las 100-150.000 pulsaciones (debido a gue se utiliza
tnicamonte eu parte superior), o ssa, hasta ol agotanianto

de la tinta mecanografioca.

ia mecanografia muestra unas caracterfoticas muy bue=-
nag.

BJERPLO

5e prepara una cinta mecanografica como e ha doseri-
$0 snh el ejemple 1 y una cinta osctitora-correctora como se
ha descrlto an el ejemplo 2, utilizando esta vez un soporte
obtenido mediante el laminado de las cintas de pelfcula si-
gulentos

- palfecula do polipropileno no orientedo de 13 mm de ancho
¥y 20 nicras de espesor.

- pelfouls do polidsier crieontado (iylar) de 13 mm do ancho
¥ 12 micras de cspesor, tratads unicemente sobre la super-
fioie que pormanece exierna con una subeara coloreada que
tiene la Tormulacidn eiguientes

Saran D=-23642 100 p.p.

azul de ftalocianina 60 »
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azul de prusia

trifonilfosfato g »

agonts anticstdtico 0y5 "
ostabilizador opoxidico 0y5~-1 ®
motiletilcotona 150 +*#

fn oplidad de adhesivo se aplie, una mogela dé polfs
mero vin{lico y poliuretdnico on acotato de ofilo 7 meiiletil-
cotona, de modo gue »roporcione un aspesor {inal de 2 nicras.

ims cintas obtaenldas con este sopbrte rogisten hasta
mas de 200.000 pulsszcionss si las clntas aon tobtalmente ne-
gras y mas de 100.000 si son de blanco y negro y tiensn auy
buenas caracter{sticas en todos los aspectos.

RISHMPLO 4

3e prepera un papel carbon que tione un moporte de
loaminado de pelfeula do nylon de 5=7 mioras de espesor ocon
pelicula do polidoter (Mylar) do 5-12 micras de sspesor,
prosentando sobre la puperficie de polidster un revestimien-
to de fondo de Saran £D-23642 y de Syloid 938 (ef1lce muy
#ino coadyuvante) con relacign ponderal de 95t5. Bl espesor
del revestimiento de fondo os de 2-3 &/m%.

En calidad de adhesivo so utiliza una soluoién.ée
polfmeros acr{licos con un bajo peso molsenlar en netilatile
cetona. ‘

3obre la subcapa se aplica, con mdtodos conocldos,
cualguier capa entintadora.

El papel cerbdn obtonido de este modo presenta carac~

tordsticas do resistoncia mocdnica mucho mejores qus las de
cualquier otro tipo haste ahora ccnocldo.

BIENRT0 5

Zn una mﬁquina para la fabricacidn do laminados pldpw



54

10.

154

20.

2.

30.

ticos on frio me acoplan dos peliculap lelinex § de ICI 15
y de 19 micras deo covesor y 13 mm de ancho, respectivamsne
te, mediante la intorposicion de una capa de adhovivo de 3
nicrag de esposor a base de poliisobuteno qua tiene una vige

cosidad de 8.000-10.000 centipoises.
3obre el acoplamiente preparade de este modo se apli-

ca un revestimionto de fondo de la composloidn siguientes

Accobond 1066 (OYANANMID) 900 p.p.
Catalyat 1066 100 *
Solotbd 938 50 *
etiletlilcotona 1000 "

e soca ¢sta subeapa y, despude del secado, tiene

unas 3 nicras de ospeoor.
Sobre el soporte proparado do osteo modo se aplica

una composicidon entinteda autorrsgenerativa que tiene la

compooiclon siguionte:

acetato = butirato do celuloss 1T71/2 50=80 pepe
scoite do ballena , 3B "
deldo ricinoléice 30
acoite de semilla do colza 30 ¢
aceite oldico 5
alira 40 ¥
negro de carbdn 30
acetona/motiletilcetona 400 "

4 la salida del cilindro sntintador, la cinte pasa
a través de un tunel de aire calentado a 45%C durante la par—
to inielal y luego progresivamente a T5=902C durante la parw=
te final. ILa capa entintada puede tener un espesor ds 15 mi~

cras a 25 micras.
La cinta neosnografica as{ obtenida no muostrae nine
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guna sefial do roture hasta el agotamiento de la capa de time -
ta que, & su ves, hi muesira ninguna sesial de pleade. Tsta
einta se utiliza con egcritura perfecta, pulida y legible
durante 500,000 pnlsaciones.
BIEMPTO 6

Se acoplan en frio dos peliculas Melinex 442 de ICI
de 15 micras de ospesor y 13 mm de ancho cada una, mediante ls
interposcicion de una capa de 3 nmicras de ospesor de un adhe=
sivo a base de cloruro de polivilideno de bajo peso molecu~
lar.

Sobre eote soporte laminsdo ce aplica an rovesiimien-

to de fondo do la composicidn siguiente:

Accobond 10%4 900 Pep.
Catalyat 1094 100 ™
Siloid 938 3o v
Saran XD 23642 500
ncetato de etilo 2500 "

que se@ soca a 308 - 902 dejando una cubrieion porfoctamente
peca que no produce ningin fendmeno de formacitn de blogue
durante ol arrollado.

La ointa nreparada de este nodo so pasa sobre unt Qie
1indro entintador gque +iene una aroysccicn de 6,5 mm de ancho
de forma que asplique una tira entintada de 6,5 mm de ancho,
nientras que otra parte de la cinta, tambidn se 6,5 mm de an-
cho, pormanece virgen.

Ia composlcion entintada autorregencrative tiene la
nisma composicidn que se utiliza en ol ojemplo 5.

A la salida ¢el cilindro entintador la cinta pasa a
través de un tunel calentado de 45¢C en la parie inlelal y

luego nrocresivaments a T5=-902¢ on la parte final., Una ves
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completamente eeca paca a un dispositive como el primero cu-

yo cilindro entintador tisne la §6sicién de la proyoecién in-

vortida con respecto al primer dispositivo. ‘
Sobre la parte gue vermansce virgen se aplica un re-

vostimdento blango do pasta de correceidn de la composicidn

sipulontes

etiloolulosa N/7T 20 PeDe
acldo estedrico 0
Glicerolmonoleato 2 "
Ga003 o
740, 8o

La cinta gemirovestida con pasta entiniadora y semi-
revestida con pasta blanca pasa a iravés de un nuovo tunel ds
gire an donde se seoca bajo condiclones aprorladas, o £0a, a
tenperaturas inferiorem a S0RC.

Tanto la capa cntintada como la capa de pasta blanca
tienen un eopesor do 15 micras. Do oste modo la cinta esori-
tora~corroctora obtenida muestra una porfocta adhesidn de la
tinta y del corrector y no se producen indiclos de rotura
hagta las 200,000 pulsaciones (debido a que se utiliza unica=
monte su parte superior), o cea, hasta ol agotamiento de la
tinta mecanografioa.

Ta mocanogral{a muestra unag caracteristicas muy bue-

nag.
BIEPLO 7

Zo acoplan on frfo dos policulas elinex § de ICI,
una de 12 micras do ospesor y la oitra de 19 mlcras de espe-
sor y ambas de 13 mn do ancho, mediante la interposioidn de
una capa 3o adhesivo, de 2 miocras 4o osposor, a base de nO=

liisobutono y cloruro de poliminilideno con baje peso mole~
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cular,
Sobre eata cinta laminada se aplioca un revestimion=

to do fondo 40 la composicicn sizuilente:

Primex P 200 , 940 peDs
5, Catalyss 0 500 60
Soloid 938 50
Saran XD 23642 250 "
Hetilotilcotona 15¢0 0

que despuds del socado os porfectamente adhorente.

10 En an dispositivo perfectamente andlogo al Aagcrito
on el ejemplo 2 pe aplica sobre la ¢inte prepvarads de cete
modo, una tira entintada en hegro de la misna compoaiaién
que la descrita on el ejemplo 1 y una tira entintade en ro-

jo como se desoribe nas adelants.,

15, %o prepara une pasta de la composicidn siguiente:
glicerilmonoestearato 70 pep
aceite de ballena 30 =
Rosso Iithol 4580 (BASF) 50 ®

A 25 p.p de cata pasta se adiclona:

20. acotato - butirato de colulosa 171/2 10 »
acotona 120 ¢
trifeniliosfato F

Azbas tiras se aplican con un sspesor de 20 micras.
Ia cinte ragiste unas 200,000 pulsaciones on cada ti-
25. ra, dando siempre una oscritura intensa y pulera y sin mog-
trar ol menoxr indicio de rotura d plcado.
BJEPIO 8

Una cinta como la descrita on el e¢jemplo 6, pero re-

veatlda an todn su superficis con composicién entintada on

30. negro autorregeneretiva aguf desorita, se comparé con una
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lag mejorems que se oncuentiran en ol comercio,
Las dos cintas utllizades para los enpayos compara=

tivos fuoront

&) Cinta de tejido do a;god6n "Beta" fabricada por Iegler
spa (Ponte 5, rietro, Italia) que tiene lap curacter{se
ticas sigulentoss

nt de hilos de urdirbre = 63/om

n® de hilog de trama = 55/cm

total = 118/om?

indioce do absorcidn on acido oldico = 80 mm.

B) ¢into de tejido do nylon de Schwarvenblack (Lion, Fran~
cia) que ticne lop caracteristicas sigulentes:

n? de hilos de urdimbre = 68/cm

n¢ de hilos de trama = 46/en
total = 114/cm?
eapesor = 115

poso = 58 g/m?

capacidad de absorcion de tinta, 295 en peso

resistencia a la traceidn = 11 kg/em?
Para la duracidn de los onsayos se oligic ¢l nistema

de "pulsacidn fijaB, o sea con la cinta bloqueada on la ma-
quina de escribir, sobre una tira de 5 cms de ancho, que com=
prende 13 figuras simultdneas.

Este ensayo sometid a la cinta de pelicula a las mas
durag condiciones de uso.

Tas cintaz de algoddn y do nylon se ven mas favorsoci-
des debido a que su rogoneracidn, que tiene lugar por capila-

ridad, o8 rapida, mientras que la rogeneracidn del laminado

de polidster, que se produce por osmosis, os mAs lenta,
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Para la pulsacidn se utilizd una maguina de caleulay
Totalia 5/¢ do Lagomersino (Milan - Italia), nientras que pa-
ra doterminer el {ndice do intonsidad de la escritura se uti=
1126 un densitdmetre de reflexidn "Quanta Tog" tipe RD 10T R

5, de 2mcheth Corporation N.¥Y. USA.
Tog numeros indicativos se recogen eh la tabla si~-
guientess
ndmero de pulsaciones X A B
18 26 24 .22
10. 300 23 18 17
608 20 15 15

Adomés sme doternind despuds de cuantas pulsaclones
cada una de¢ las tres cintas onsaysdas alcanza ol numero de
{ndice 20.
i5. Se obtubos
X al cabo da 60 pulsaciones
A al cabo de 20 pulcaclones
B al cabo de 15 pulsaciones.
Do los valorss gque preceden se desprende fécilmente
20. que las cintas segin ol presonte invento ofrecen ya al ini-
cio del mocanografiado mucho mayor intensided que las nejo=
res cintas que se oohocon y que su intensidad se mantione
giompre muy superior a medida que avanza ol desgasts de lan
cintas.

25. ' E . =

REIVINDICACIONES

Desorito 8l objoto del presente invento se deelaran
nuevas y de propis invencidn las siguientes reivindicacilones
con prioridad de la solicitud de patente italiana n® 21734~4/72

30, del 11 de marzo de 1972.
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1.~ Perfeccionanientos on srtfcaulos carbigruticoa
de clevada resistencia mecanica, caracterizados porque cotw
pranden un soporte constituido por dos pelficulas de polfime=
ro sintdtico termopléstico elegido del grupo formado pPoX po-
lideteres lineales, polipropileno y poliamidss, acopladas
por medio de 1la interposicidn de un adhosive no rizido.

2.~ Perfecclonaniontos, de conformidad con lz rel=
vindicacion 1, caracterizados porgue el soporte tiono un

aspesor comprondido entre 20 y 45 micras.
3.~ Porfoccionanientos, de conformidad con la rei~

vindicacidn 1, caracterizados porgus el asdhoasive no rfgido
tiene un ospegor comprendido entre 1 y 5 miloras.

4= Porfoccionamientos, do conformidad con la rei-
vindicacidn 1, caractorizados porgue 89 aplica sobre la ca~-
ra del soporte en la Qua debe fijarse la capa de tinta un
revestimiento de fondo, dotado de podor fijador para la pro-
pila capa do tinta y carento de adhesividad supsrfiolal, a
base de polimeros elegidos entre vl grupo constituido por
61 cloruro de polivinilideno, los poliacrilatos, las poli~
anldas y las melaminas,

5.~ Perfocclonanientos, de conformidad con la reie
vindicacion 4; caracterizados porque sl revestimionto de
fondo contione del 5 al 155 de silice muy fino.

6.~ Perfecclionsmientos, de conformided con la rel-
vindicacidn 4, caracterizados porque sl reveetinmisnto de
fondo tiene un espesor comprendido entre 1 y 6 mioxras.

T+~ Porfoccionamientos, de confoxmidad c¢on la rei-
vindioacidn 1, caracterizados porque ol adhesivo no rigido
interpuesto ontre las cintas de pelfeula acoplada, que cons-

tituyen 6l soporte, esta constitnido a base de polimerocs o
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mt.,

elastimeros de bajo peso molecular,

8.~ Porfocclonamientos, do confoymidad con Zualquie=-
ra do las reilvindicaciones precsdentes, caracterizados por=
que ol articulo carbograficc comprende una tira entintads y
una tira de correccicon do pasta blanca de rovestimiento.

O+« Perfecclonamizntos, de conformidad con cualquie-
ra de lag reivindicacionss precedentes, caracterizados por=-
que ol artfculo carbografico comprende dos tiras entintades
con distinto celor,

10 Perfeccidnamientos, de confornidad con las rei-
vindicucionss pracedontes, en el procedimiento para preparar
un gsoporte para articulos carbograficos de elevada resicten-
cia mecdnica, caracterizados porque las dos peliculas sinto-
ticas tormoplasilcas, eleogldas del srupo constituido por po=
lidsteres lineales, polipropilenc y poliamidas, y dotadas de
un egpesor comprendido entre 12 y 25 mloras, se acoplan en
frfc por medic de la interposicidén de un edhesivo no rigido.

11.~ Perfeccionamientos en articulos carbograficos
de olevada resistencia mecanica. ?

Seglin pe” desoribe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de veinte hojas foliadas y escritae a
mgquina por una sola dc sue caras.

Madrid, a 10 MAR. 1973

1 4o

Ds 8 ~ SNDVTUNRN




	Bibliographic data
	Description
	Claims



