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PROCEDIMIENTO PARA LA FABHICACION DE PLACAS TERMOPLAS-
TICAS,
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7.
Solbcitande: SOCIETE CIINIQUE DES CHARBONNAGES,
entidad francesa, residente en

COURBEVOIE, Hauts-de-Seine, Francia.

Ls presents invencidn se refiere a un precedimiento
para la fabricacién de placas termoplisticas reforzadas de

fibras de vidrio,

Ya es conocido fabricar placas de materia termo-

5, pléstica Teforzadas de fibi & de vidrio por medio de un fiel-
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“tro (mate) de fibras de vidrio de_iongitud media, fieltro al

}r'que se afiade una materia termoplastica en polvo antes de ca-

fibras estan acumuladas dejando a. la vez, por enpima>y por f

.88 antonces me jorada pero gl precio de costo de los procuc»
‘tos. fabricadcs segun este procedimiento es elevado en Tazon
-al pracio de costo de las fibras de vidrio continUas y de
-las d;fzcultades que se tropieza al poner en forma estas

‘Placas por termoformado,

‘placas'térmoplésticas caracterizadas porque'estén constitui-
~ das por una matriz de materia termoplistica en el seno. de la
-.cﬁal estan uniformemente repartidas en las tres diﬁanéiones,

‘unas fibras de vidrio aisladas, de lengitud comprendida en-

'duce en un meclador unz materia termoplastica en polvo o en
‘bolas y unas mechas "paco Integras" de fibras de vidrio de

Jlongitud medig, 8o mezclan estos materiales de modo qua:la :

fibras separadas y la reparticion homogénea de la materia
"térmoplgstica an la red tridimansional de las Fibras aisla=-
. .das enredadas y, por Oltimo, ses transforma la mezcla prnce~

3&,i'.zdente del mezclador en pla. s par prensadc en calianta.

lantar sl conjunto a presién, Las placas as{ obtenidas nb sof

sin'embargo homogeneas, ya qua-cqréa de SU‘parté media las

debajo de esta zona media fibrosa; unas zonas mas o menos
desprovistas de fibras y totalmente cnnstituidas de 12 ma-~

teria termoplastica.

Otro procedimisnto recurre a un enredo de fibras

de uxdrlo continuas. La homogeneidad de las placas obtenldas

La presente invsnciﬁn sé prepone proporeionar unas

tre 1 em y 10 cm,

Seglin este procedinisnto de la invancion, ge introf

remocidn realizada aseguTe la disociscidén de las mechas en
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" tica del procedimiento segiin la invencidn son, praferéntemanf
‘te, unos mezcladores en seco del éipo mezcladeres internos
“tales como los que comprenden uh eje de rotacifn sabre el

Pﬁue se fijen unos brazos o Utiles de mezclado como, poT e jem-

.o se rompa.
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- . . . , -
Seg(in otras caracteristicas, la materia termoplas-

£ica esta constituida de particulas inferiores a 500 micrones,
| Las mechas utilizadas tiensn una longitud de al
meﬁoé 1 em y prefersntemente una longitud comprendida gntre
; ’ - : <.
Se entiendé, sn la presente daecribcién, por:“me~
chas pocos Integras" unas mechas’ cuyo engTasamiento as tal
que se pueda facilmente sepaTarlas en fibras slementales, -

Los mezeladores utilizados para la puesta en prace

plo, lbs mezcladores de paletas, los mezcladores de Tejas,
los mezcladorss de cinta, .

7 .El mezclado debe ser suficientemente snérgice y
prolongado. para qﬁe haya disociacidn de las mgzclaq'en Pi-
bfaa de vidrio elsmentalss, psro no demasiado sin embargo .

a'fin de que una proporcion notable de las fibras de vidrio

La Entidad solicitante ha comprobado que, en estas

condiciones se obtiens une red tridimensional de fibras de

‘vidrio enredades Y una distribucicn regular de las particu~

las de la materia termoplastica an esta red de Flbras a. la,

que se adhiaran.

La proporcion de las Fibras en los mezcladores uti1?

lizadoa puasde vaTiar de 0,5 a 504 y es generalmenté del or-
den- del 20 al 30%,

_ La mezcla obtenida despues del mezclado 63 a cont;J

'nuacion comprimida a una te-nmeratura superior a la temperatu—-'
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|:ra de rablandgcimiantn de la materia termoplésﬁica.

"rﬁcrio pero puede incluso ser mejorado comprimisndo la mezcla

‘,drén ser de poliestirsno cristal peroc tambien de poliestire-
| no ehoque o de ABS (polimere acrilonitrilo, butadieno, asti-

‘renc), de SAN (polimero astirenu-gcrilonitrilo), ete.

sar .esta mezcla, que sale del mezcladot, por una calandria

-1 s s
_donde se transforma en lamina en continuo; esta lamina es a
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. La invencidn cubre por tanto asi, a titulo de pro~

| ducto industrial'nuauo, dicha mezcla constituida por unad par-

ticulas de materia termoplésﬁica Uniformamente repartidas en

una matriz constituida por una rea‘tridiménSiqﬁél'de‘fibrés

de vidrio, | -
Mediante la puesta en practica del procedimiento

segliin la invencién, se-obtienen plscas en las que la fibra

de vidrioc esté TegulaTmente Tepartida en la matriz tarmoplés¥

tica. '

El estado supaerficial de estas placas es satisfac=-

de paftida dasphés de haberla dispugsto o biep por encima o
bien por debajd de una lamina delgada de materia ﬁermopiés-
tica o bien entre dos limihas de materia termoplastica. la
materia termoplastica que constituye estas‘léminas es venta-
josamente de la misma naturaleza gque aquella en la que son
dispersadas las fibras de vidrio, quedando bien entendido
que puede ser de una Naturaleza diferente pero compatible.
VGQn ella. Asi pues, si las fibras de vidrio son dispersadas

en un poliestireno cristal, las laminas de recubrimiento. po-

Una forma de realizacidn prefsrida del procedimiente

de fabricacidn de las placas reforzadas a partir de la mezclal’

fibras de vidrio—- materis termoplastica consiste en hacer pa-

continuecién insertada en ccntinuo entre dos laminas de mate-

. .
S e ekl
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ria'térmopléstica. El conjunto pasa por uh horno tlnel donde

. ’ .
se encuentra reblandecido y daspues a través de una o varias

| calandrias que le dan sy forma definitiva, -

Lasrléminas tarmoplasticas reforzadas de fibras de
videio obtenidas segiin la invencidn pusden ficilmente ser em-
butidas o transformadas de una maneTa cdnocida dé‘pbr si, Con-
ducen a unos objetos acabados que, a bausé de la buena repar=-
ticidn de las fibras de vidrio, posesn excelentes pfopiadades

L]
mecanlicas,

EJENPLO 1

En un aparato mezclador de rejas (marcé Lodige) se
han introducido 70 partes de bolas de polisstireno éristal de
diametre inferior a 500Ky 30 partes de fibras de vidrio de
2,5 ém de longitud, y se ha mezc;ado la mezcla durants 45 se-

gundoé. El producto obtenido ha. sido comprimiﬁo en una prensa |

Pinette a 200~2058C durante 2 minutos bajo una presidon cre-

ciente da 270 a 300 bares ya sea solo o bisn en prssancia de
una pelicula de poliestireno cristal de 0,2 mm de espesor,

Las placas obtenidas de 3 mm de sspssor han sido
termoformadas a 140~1502C durante 20 segundos aproximadamente
sobre una maguina de termoformade (marca ILLIG). Ss ha compro-
bado que el producto adoptaba perfectamente las forma§ del
molde sin disminucidén de espesor anormal en los angulos y que
las fibras des vidrio sstaban perfactamsente repartidas en la

masa,

EJEMPLO 2

Se ha efsctuado de nuevo gl mismo snsayo dque ante-—
riormente, pero la mezcla de Fibras y de perla era comprimida

en la prensa Pinette en presencia de una lamina de poliestire~

no choque de 1,5 mm de espesc™ durante 2 minutos, a una tem-
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dimensiones, unas fibras de vidrio aisladas, de longitud com-

perathra creciente de 165 a 2052C y bajo una prasion decrecisn+

ts de 160 a 100 bares,
) Ss han obtenido. productos térmoformados de buena ca-
1idad,
Va sin decir que la presente invencidn no ha sido
descrita mas a tftulc meramente explicative y sn modo alguno

limitative y que toda modificacion Util podra ser alli aporta=

da sin salir de su marco tal como definide por las reivindica=|

ciones que sigusn,
NOTA

Desorita suficisntements la naturalsza dal invanto
as{ como la manera de rsalizarlo en la practica, debe hacerss
consiar_qua las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle sn cuanto no alteren su
principio fundamental, Tambien se hace constar que.sl inVento
corresponde a una solicitud de patents pressntada en Francia
con el n2 72,08536 de 10 de Marzo de 1.972, acogiéndose por
lo tanto & los beneficios qus conceden los Convenios Interna-
cionalas en vigor, siendo lo qus constituys la esencia del
referido invento y por lo que se solicitas una Patente ds In-
vencidn por 20 afios en Espafia, sobra: PROCEDIMIENTO PARA LA
FABRICACION DE PLACAS TERNOPLASTICAS, cafacterizandose por lo
siguisntsa:

1,= Procedimientoc parTa la fabricacion de placas
termbplésticaa, constituidas por una matriz termoplastica en

el seno de la cual son uniformements repartidas,; en las tres

prendida entre 1 cm y -10 cm, caracterizado perque se introduce

en un mezclador una materia termoplastica en polvo o en bolas

y unas mechas poco Integras < fibras de vidrio de longitud
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1 izada aségura la disotiacion de las mechas en fibras sepaTa-
das y la Teparticién homogénea de la materia termopldstica en
la red tridimensional de las fibras aisladas enraedadas y, PoT
Gltimo, se transforma la mezcla prﬁcedente del mezclador en
una placa por pransado an caliante{ A |

2.~ Procedimiento segln la reivindicacidn 1, caTac-
terizado porque la materia termoplastica esta conatituida de
particulas inferiorss a 500 micrones,

3.- Procedimiento segln la reivindicacion 1, carac-
terizado porque las mecﬁas utilizadas tienen una longitud de
al menos 1 cm y, prefersntemente, una longitud comprendida en-
tre 1 y 10 com. .

4,~ Procedimiento segdn la reivindicacion 1, carac-
terizado porque los mezcladores son, prefersntemshte, ‘unos

mezcladores en ssco del tipo mezcladores internos tales como

"l os que comprenden un ejs de rotacion sobrse sl que se fijan

unos brazos o (tiles de mezclado,

5,- Procedimisnto ssgln la reivindicacion 1, carac=-
t eTizado porque el mezclado dabe ser suficlentemente energica
y prolongado para que haya una disociacidn de las mechas en
fibras elementalss, pere no demasiado 2 fin de que una pro-
poreidn notable de las fibras de vidrio no ss rompa.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacion 1, carac-
terizado porqus la proporcicn de las fibras an la mazcla pue-
de variar ds 0,5 a 50% y s generalmente del orden del 20 al
309, '
7.- Procedimiento segin la reivindicacion 1, carac—
terizado porque la mszcla obtenida despuéa del mezclado &8s

comprimida a una temperatura -ipsrior a ls temperatura de re=

N

media, se mezclan estos materiales de modo que la . remocion Tead

demmetagh
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“Por una sola cara,

blandecimiento do la matoria termoplastica. '

0.~ Procedimisnto seqdn una de las reivindicaciones
1 a 7, caracterizado porque se utiliza una mezcla constitulda
por particulas de materia termoplastica uniforTmementes repal=
tidas en unea matriz constituida pof una red tridimensional
de fibras de vidrio,

9.~ Procedimiento para la fabricacidn de placas
termoplasticas, tal y como queda sustancialmentes descrito

en la presente flemorig,

Esta Memoria consta de 8 hojas sscritas a maquina
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