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Correspondiente al registro de Patente de Introduccidn que,
por diez afios, se solicita a favor de Don José LLEBOT CANE
LLAS, de nacionalidad espafiola, residente en Barcelona, ca-
lle Castillejos, NQ 405, = = = = = = = == - - = - - - - -
p o r

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE LAMINA CONTINUA EN IMI-
TACION DE TEJIDOS MALLA"

El objeto de la presente Patente de Introduccidén se
refiere a un procedimiento para la obtencién de limina con-
tinua en imitacidn de tejidos malla, que tienen la gran ven

taja de que las liminas con los calados oportunos, que imi-
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tan las mallas, son obtenidos de una manera ripida y senci

1la, por moldeo de material plistico inyectado.
Esto hace, pues, que en ciertas aplicaciones de lag

mallas moldeadas debido a la simplicidad del sistema se co;

L

5. sigue una gran rapidez en la bbtencidn de tales l&minas im

| L

tacidn tejidos malla.

Para una correcta interpretacidn se describe, a cop
tinuacidn, un caso de realizacidn prictica, a titulo de
ejemplo, no limitativo, del nuevo procedimiento, acompafiin¢
10. dose de una hoja de dibujos en la que:

En la figura 1, se representa la fase de obtencién
de la limina en forma continua.

En la figura 2, es un detalle a mayor escala y en
perspectiva de la fase de moldeo de la malla y retirada del
15. material sobrante de los bordes de las regatas practicadas
en el rodillo-molde.

Y en las figuras % y 4, son respectivamente el ro-
dillo molde con distintos grabados en su superficie y vistq
en seccibn.
20, Consiste la invencidn en que el tejido imitacidn dg
malla se obtiene por moldeo de material plistico inyectado
(1) que se dispone a la dalida de una tobera (2) de inyec—
cidn de material pléstico enfrentada contra un cilindro gi-
ratorio (3) que su superficie lleva labrada lag canales
25, oportunas (4) organizadas en forma tal que constituyen imi-
tacidn de las mallas de un tejido de malla y una vez relle-
nadas estas aberturas (4) entonces se procede con una ras—
queta (5) de borde aguzado a suprimir el materisl sobrante
(6) depositado sobre la superficie del material pléstico in-
30, yectado dentro de las regatas (4) del cilindro (3) enfren-

tado a la tobera (2) y una vez enrasada la superflcie y red
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25.

tirado este material sobrante (6) queda alojadc en las ra-
nuras (4) labradss en la superffcie del cilindro (3) el
resto del material que se inyectd y al quedar polimerizado
el extremo solidificado de la limina obtenida que se encueph~
tra en el punto diametralmente opuesto al en que se intro-
duce en forma licuada en las regatas (4) de la superficie
del cilindro (3), se eleva dicho extremo solidificado y se
procede a tirar del mismo y al girar el cilindro (3) se va

arrollando sobre un tambor de traccidn y estirado (7) con

7

lo que la obtencidn de la l&mina (8) en imitacidn de tejid
de malla es en forma continua.
Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del

invento, asf{ como su realizacidn en la prictica, se hace

constar que el mismo es susceptible de variaciones de detba.
lle, sin que por ello se altere su principio fundamental

gue constituye la esencia de la invencidn.
N O T A

Descrito el objeto de la invenciSn, lo que se det
clara como no divulgado, practicado, ni puesto en ejecucié%
en Espafia, comprende las siguientes reivindicaciones:

12.~ Procedimiento para la obtencidn de limina
continua en imitaciln de tejidos malla, caracterizado por
el hecho de que el tejido imitacidn de malla se obtiene po
moldeo de material pléstioo inyectado que se dispone a la
salida de una tobera de inyeccidn de materiel plistico en-
frentada contra un cilindro giratorio que su superficie 114~
va labrada las canales oportunas organizadas en forma tal
que constituyen imitacidn de las mallas de un tejido de maq

1lla y una vez rellenadas estas aberturas entonces se proce-
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de con una ragqueta de borde aguzado a suprimir el material
sobrante depositado sobre la superffcie del material plds-

tico inyectado dentro de las regabtas del cilindro enfren-

este material sobrante queda alojade en las ranuras labra-
das en la superficie del cilindro el resto del material que

se inyect8 y al quedar polimerizado el extremo golidificado

mo solidificado y se procede a tirar del mismo y al girar
el cilindro se va arrollando sobre un tambor de traceidn y
estirado con lo que la obtencidn de la lémina en imitaciln

de tejido de malla es en forma continua.

TINUA EN IMITACION DE TEJIDOS MALLA.

Seglin se describe y reivindica en la presente Me-

moria descriptiva que consta de cuatro hojas foliadas y es+

critas por una sola cara y acompafiada de una hoja de dibujq
Madrid, a 8 dé Marzo de mil novecientos

setenta y tres.

P.A. ,

Antghio Avricha
p.

tado a la tobera y una vez enrasada la superffcie y retirafo

mente opuesto 8l en que se introduce en forma licuada en 195

regatas de la superficie del cilindro, se eleva dicho extre-

de la lZmina obtenida que se encuentra en el punto diametrfl-

28 .~ PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE LAMINA CON-
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