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" MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento Se refiere a un dispositivo de reexpedi-
cién para la transferencie de piezas de trabejo separadas y en—
derezedas, desde una pista transportadora de alimentacién aco-~
plada previemente, sobre la cual transcurren sucesivemente las

5. plezas de trabajo en periodos de tiempo o distanciamiento irre-
gulares, & un transportador de evacuacién acoplado a2 continua-
cidén y accionando correspondientemente al ritmo de trabajo de
we instalacién subordinade de elaboracién o similar, sobre
cwyo transportador de evacuacién las piezas de trebajo se van

10.  depositando con une separacibn entre las mismas constante y
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predeterminada.

Es cometido del invento el crear un dispositivo de
reexpedicién de esta clase, que en combinacién con una ejecucion
de servicio seguro y una gran capacidad de édap'bacim a piezas
de trabajo de diferentes tamafios o formas, garantice une cuida-
dosa transferencia de las piezas de trabajo y el mentenimiento
de wna predeterminada orientacidon de las mismes.

ElL dispositivo de reexpedicién de acuerdo con el in-
vento se caracteriza por un transportador de carrusel aispues-—
to separadamente y por encima de la pista transportadora de ali-
mentacién y del transportador de evacuacién y accionable rotati-
vamente, sincronizado con el transporiador de evacuascidén, con
agarraderas alojadas suspendidemente, mandadas en su movimiento
de elevacién y descenso, aispuestas eguiangularmente sobre el
mismo circulo ae referencia y en rorme de tenazas, las cuales,
para la recepcién de un2 correspondiente pieza de trabajo pro-
cedente de la pista transportadora de alimentacién y detenida
mediante un tope de retencidén que cierra el extremo de salida
de esta pista transportadora, se hacen descender y después de
abarcada la pieza de trabajo se levantan, mientras que para la
cesidén de esta pieza de trabajo sobre el tramsportador de eva-
cuacidén se hacen nuevamente descender y después de depositada
¥y libverada la pleza de trabajo se levantan de nuevo.

En los dibujos se represents un ejemplo de ejecucién.

Ia figura 1 muestra un dispositivo de reexpedicidn,
representado esquemdticamente en planta.

Las figuras 2 a 4 nmuestran las sucesivas fases de tra-
bajo en la recepcién de una pieza de trabejo procedente de la
pista transportadora de alimentecidn.

Las figuras 5 & 7 muestran las sucesivas fases de tra.
bajo en la cesidn de une pieza de trabajo al transportador de

evacuacidn.
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La figura 8 muestra el extremo de salida de la pista
transportadora de alimentacién, en alzado.

La figura 9 muestra un corte vertical del dispositivo

de reexpedicién.

La figurs 10 muestra una parte del dispositivo de
reexpedicién en corte vertical.

En los dibujos, en especial en la figura 1, es T1 wn
‘transportador de alimentacidén, que consta por ejemplo de dog o
més correas transportadoras paralelas y horizontales 1, 101.
Las plezas de trabajo a reexpedir P,P’, P", P'’’, se aducen una
despuds de otra en determinsdos, por lo Zeneral irregulares, pe-
riodos de tliempo o distenciamientos, con el concurso del trans.-
portador de alimentaeién Tl, en donde se desplazan aplicadas
libremente sobre las correas transportadores 1, 101 entre unas
paredes gufa leterales. Las piezas de trabajo P, P', P'’, P'??
estdn ya correctamente alineadas sohre el transportador de ali-
mentacién, es decir asumen une determinada posicidn. Bajo la
denominacién de "plezas de trabajo" se han de entender deter-
minados cuerpos, que no solamente Se han de someter a wna meca-
nizacién, sino tambiém a otro determinedo tratamiento, en espe-
cial @ wa proceso de embalaje o similar.

En el extremo de salida del transportador de alinmen~
tacién T1 se dispone un tope de retencidn 2, que detiene & las
piezas de trabajo P, P’, P'?, P''!, Bste tope de retencién 2
va fijado a una palanca oscilanie en forma de arco 4, que se
aloja en el eje de glro 5 por debajo del transportador de ali-
mentacibén 1, y est4 unido 2 través de una barra 6 con un brazo
de palenca 7 situado mds abajo, tal como se aprecie especial-
mente en la figura 8. ElL brazo de palanca 7 se aloja giratorie-
mente sobre un eje de giro 8 en ol bvastidor soporte del trans-
portador de alimentacién T1 y lleva un rodillo palpador 9, que
ectéa conjuntamente con una leva rotativa 10. Un muelle de trao-
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cién 11 unido con el brazc de palanca 7 mantiene en contacto

al rodillo palpador 10 con la leva 10. Este disposicién permi-
te que el tope de retencién 2, mediante la leva 10 y a través
del brazo de palanca 7, la barra 6 y la palanca oscilante 4,

se desvie periddicamente y de modo transitorio haecia la izquier
da en la figura 8, como se representa en especial en la figura
3. '

El movimiento de desvio del tope de retencién 2, al
continuar el giro de la leva 10, puede impedirse mediante el
enclavamiento del brazo de palanca 7. Para este objeto se pre-
vé un electroimdn 12, cuyya armedura 15 estd unide articuladamen~
te con el tringuete 13 que actie conjuntamente con el extremo
libre 107 del brazo de palencd 7. En la posicibén de bloqueo repre-
sentada en la figura 8, el elsctroimén 12 estd excitado y atree
a su armadura 15. Por consiguiente el trinquete 13 gira alrede-
dor del eje 14 venciendo la resistencia del muelle de reposicién
16 y con su extremo inferior interfiere la trayectoria de movi-
miento del hrazo de palanca 7, encajando como tope en el extre-
mo libre del brazo de palanca 107. El brazo de palanca 7, en-
clavado de esta manera, mantiene pués su posicién angular méds
baja, que corresponde a2 la posicién de detencién del tope de re-
tencién 2, cuando la leva 10 autoriza el giro hacia arriba del
brazo de pelanca 7 que se produciria bajo la aceidn del muelle
de traccién ll. De este manera el rodillo palpador 9 se despega
transitoriamente de 1la leva 10. Si ¢l electroimén 12 no recibe
corriente deja libre a su armadura 15, y el muelle de reposi-~
cién 16 hace girar al trinquete 13, llevando a su extremo infe-
rior fuera de la trayectoria de movimiento del brazo de palan-
ca 7. EL movimiento de retroceso del tringuete 13 viene limita-
do por un tope 17, que medisnte una pieza presora 18 se puede
fijar ajustablemente sobre el eje de giro 14 mantenido fijamente
del trinqguete 13. El brazo de palance 7. dhora el brazo de palan-
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ca 7, mediante la leva 10 y el muelle 11, puede girar libre-
mente hacia arriba y hacia abajo, mediante lo cual el tope de
retencién 2 gira correspondientemente a su posicién de desvio

0 de retencién.

ElL electroimén 12 e3 mandado por une barrera luminosa
3-103 (figura 1), la cual se dlspone por encime del transporte-
dor de alimentacién Tl en la estacién de recepcién K de les pie-
zas de trabajo P, situade delante del tope de retencién 2, y ac-
tla no solamente ante la presencia de wna pieza ae trabajo sino
tumbién ante la correcta posiclén o alineacién de las plezas de
trabajo que se van recepcionando en esta estacidén K.

En dngulo recto respecto al transportador de alimen-
tacion Tl se dispone un transportador de evacuacién T2 en posi-
cién horizontal, tal y como Se representa en especial en la ii-
gura l. Este transportudor de evacuacién T2 estd provisto con
piezas de sujecidén o de arrastre D de le pieza de trabajo, dis-
puestas sepaiadamente was de otras guardando una misma distan-
cia. Asimismo el transportador de evacuacidén T2 es accionado de
maners continua o intermitente adaptudw uniformemente @l ritmo
de trabejo de un dispositivo agregado de elaboracién o embalaje.

Las plezas de trabajo P deben ser transieridas desde
el transportador de alimentacién TL el transportador de evacua—
cién T2, Pare este objeto se dispone distanciedamente y por en-
cima de e8tos transportadores Ti, T2 un transportudor de CHYITU~
Sel G, el cuel se representa en especial en la figura Y. Este
trensportador de carrusel G consta de una mesa horizontaul gira-
toria 22, que se aloja giratorimmente mediante una columna fija-
de a la misma mantenide verticalmente con el casquillo 122 y
los cojinetes de rodamiento 20, 21. En la mesa giratoria 2 se
disponen sobre un mismo circulo de referencia y equiangularmen~
te las agarraderas T, las cuales estédn situadas sobre el lado
inferior de La mesa giratoria 22. Cada agarradera T consta de un
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cuerpo de agarradera 26, vertical y de forms énular, que atra-
viesa una correspondiente escotadura 222 de ie mesa giratoria
22 y que se aloja desplazablemente en aireccibén tongitudinal

en un cuerpo de alojamiento 23 fijado sobre el lado superior de
le mesa giratoria 22. Fn el extremo inferior del cuerpo de agu-
rradera 26 se alojan dos mordazas 34, 35 girables de modo que
Se pueden acercar o separar una de la otra. Cada mordazu 34, 35
va fijada soltable y recambieblemente en un nurién de giro 29,
respectivamente 30, alojado giratoriamente en el cuerpo de aga-
rradera 26. Ea cada mordeza 34, 35, respectivamente en cads mu~
fidn de giro 29, 30, va rijado ajustablemente, por ejemplo con
la ayuda de wne pinza, un segmento dentado 31, 32. Los dos seg-
mentos dentados 31, 32 engranan con una barra dentade por ambos
lados 133 situada en posicidén intermedia respecto a Los dos seg-
mentos dentados, la cual estd configurada o fijada en el exire-
mo inferlor de una varilla de accionsmiento 33 gue atraviesa des-
plazeblemente en direccidén longitudinel el orificio del cuerpo
de sgarrudera 26. El desplezamiento rongitudinal de la varilla
de accionamiento 33 respecto al cuerpo de agarradera 26 provoca
el giro de aistanciamiento o de aproximacién de Llas mordazas 34,
35y es decir la apertura o el cierre de la agurradera T. EL si-
multdneo desplazamiento Llongitudinal del cuerpo de agarradera 26
Y ae la varilla ae accionamiento 33 respecto a la mesa giratoria
22 provoce por el countrario el ievantamiento y descenso del par
de mordezas 34, 35, es decir, la agarradera T mantiene le posi-
cién ajustuda de upertura o de clerre de las mordazas 34, 35

al conservarse la posicidn relaetive que entra en consideracién

en cada caso entre la variila de accionamiento 33 y &l cuerpo
de agarradera 26.

El equipo de mando para el levuntamiento y descenso,
respectivamente apertura y cierre de iLe8s agarraderas T, consts

de dos levas de mando 45, 46 dispuestas aistancialmente una so-
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bre la otra y coaxialmente respecto a la mesa girutoria 22, las
cuales mediante la ayuda de un cuerpo soporte 47 van rijadas so-
bre el extremo superior, que sobresale por encima de la mewa gi-
ratoria 22, de la columna mantenide fijamente 19, Junto a caua
agarradera T ve fijado sobre el lado superior de la mesa girato-
ria 22 wm soporte 36, en el cual se alojan giratoriamente dos
palancas de mando 37, 38. Cada palance de mando 37, 38 actGa con-
juntamente a través de un rodillo palpador 43, respectivamente
44, vajo la influencia ae muelles ae compresién no representados,
con une correspondiente leva de mando 45, respectivamente 46.
Una de las palancas ae mando, por ejemplo la palanca de mando
inferior 37, presentwu en su extremo libre una espiga 39, la cual

“encajea en una runura periférica de forme anular en el extremo

superior del cuerpo de agarradera 26. Los movimientos oscilato-
rios de ascenso y descenso, condicionsdos por la leva de mando

45 & través del rodillo palpador 43, de esta palanca de mando

37 provocan el levantamiento y el descenso de la agarradera T
subordinade. Ia otra palanca de mendo, por ejemplo la palanca

de mendo superior 38, engrané con una espiga 40 previste en su
extremo libre en la ranura periférica de forma anular de wna

pieza de arrastre 41 elojada desplazablemente en direccién lone
gitudinal sobre el extremo superior de la varilla de acciong-
miento 33. El desplezamiento de la& pieza de arrastre 41 hacia aba-
jo sobre la varilla de accionamiento 33 viene limiteda por wn to-
pey por ejemplo un tope de la varilla 33, Eatre la pieza de arras
tre 41 y la cabeza ampliada, situada mds abajo, de la varilla

de accionamiento 33 se tense un muelle de compresidén 42. Los mo-
vimientos oscilatorios de ascenso y descenso, condicionados por
la leva de msndo 46 a través del rodillo palpador 44, provocan

la apertura y clerre de la sgarradera T subordinada. Puesto

gue en el cierre del par de mordazas 34, 35, la varilla de ac-
cionemiento 33 no es atralda directamente hacia arriba, sino me-
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diante el intercalamiento del muelle 42, el movimiento de cie-
rre de la agarradera T se realiza parcialmentebajo el efecto de
este muelle 42, es decir las mordazas 34, 35 abrazan flexible-
mente, con una limitacién mediante muelle, & la pieza de traba-
jo intercalade entre las mismas.

Cada cuerpo de agarradera 26 se aloja en su corres-
pondiente cuerpo de alojamiento 23 no solamente de modo desplée
zable en direccidén longitudinal, sino también giratoriamente al-
rededor de su eje longitudinal. En este cuerpo de alojamiento
23 se aloja giratoriamente ademés wna rueda dentada 24 concén-
trica respecto al cuerpo de agarradera 26, medlante cuye rueda
dentada 24 se conduce desplazablemente en direccidn longitudinal
al cuerpo de agarradera 26. Para ello la rueda dentada 24 va

acoplada rigidamente al giro mediante una unién de cufie-ranura

- 25y 126 con el cuerpo de agarradera 26, y sSe mantiene en engra-

ne con une rueda dentada 27 que se aloja de modo libremente gi-
rable sobre la mesa giratoria 22 y rueda sobre una rueda dente-
da 48 emplazade fijamente, solideriamente a la columna 19, y
coaxial respecto a la mesa giratoria 22. Ias ruedas dentadas 24,
27, 28 representen un mecanismo planetario, puesto que el cuer-
po de agarradera 26 durante el movimiento de circulacién de la
mesa giratoria 22 gira alrededor de su eje longitudinal respecto
a la mesa giratoria 22. Este mecanismo planetario estd disefiado
de tal manera que la agarradera T, respectivamente el par de mor-
dazas 34, 35, durante el movimiento de giro del transportador de
carrusel G se mentienen siempre paralelamente rempecto a si mis-
mas, como Se desprende en especial de la figura l.

El transportador de carrusel G, respectivamente la me-
sa giratoria 22 con las agarraderas T, se acciona sinerénicamen-
te con el ‘transportador de evacuacién T2 y el disco de leva 10,
por ejemplo a través de una rueda dentada 48 unida fijamente con
el casquillo 122. lLas distintas agarraderas T se ajustan por con-

-
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sigulente sucesivamente primeramente sobre la estacidén de
recepeién X en el extremo de salida del transportador de ali-
mentacién Tl y luego, despuds de wnncuarto de giro del trans-
portador de carrusel G, sobre una correspondiente colocacidn
de la pieza de trabajo D-D del transportador de evacuacién I2,
como Se representa en especial en la figura 1. De esta mane-
ra cada sgarradera T recibe primeramente en la posicién de gi-
ro representada con linea de rayas y puntos X-X' en la figura
1 a la correspondiente primera pieza de trabajo mediante el to-
pe de retencién 2 en la estaclibén de recepcién X y cedida por
el transportador de alimentacién T1l, depositéndolo en la posi-
oién de giro representada con linea de rayas y puntos X-X''

en un alojamiento D-D, s0bre el transportador de evacuacidn
2. Puesto que por una perte la posicién de recepeibn X-X' y
lae posicién de cesidn X-X" de las agarraderas T corresponden
a los dos lados de un dngulo polar de 902 respecto al eje de
giro X (columne 19) del transportador de carrusel G, es decir
las piezas de trab@jo recorren wn arco X’-X'’ de 902 entre

su recepeidén desde el transportador de alimentacién T1 y su
cesién sobre el transportador de evacuscibn T2, y puesto que
por otra parte las agarraderas T, respectivamente los pares de
mordazas 34, 35, durante su movimiento de circulacién alrede-
dor del eje de giro del transportador de carrusel Ty se mantie-
nen siempre paralelamente asi mismas, las plezas de trubajo P
en su transferencia desde el transportador de alimentucién T1
al transportador de evacuacién T2, son giradas correspondien-
temente en 902, como Se aprecia en especlal en la figura 1.

En el ejomplo de ejecucién representudo, las piezas de trwbajo
P sobre el transporiador de alimentacién Tl estén alineadas
con su eje longitudinal dispuesto paralelamente respecto a di-
cho dispositivo transportador, ajustdndose por consiguiente so-
bre el Vvransportador dg evacuacién T2 con su eje longitudinal
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dispuesto transversalmente respecto a este Wltimo dispositivo trans-
portador.

BEn detalle se desarrolla de la siguiente manera el proce-
80 de reexpedicion. El fope de retencidn 2 en el extremo de salida
del transportador de alimentacién T1 gira hacie adentro y retiene
a las piezas de trabajo aducidas P, P', P", ete. 4 cause de este
se torma sobre el tramo final del transportador de alimentacion TL
una sucesiva serie de piezas de trabajo P’, ete. Aplicadas wma con-
tra otra, bajo las cuales se conducen 188 correas de transporte 1,
101, como se representa en especial en la figura 2., Cuando en la
estacién de recepoién K existe una pieza de trabajo P aplicauda con-

_ tra el tope de retencidén 2 y esta plezae estd asimismo correctamen-
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te orientada, entonces la barrera luminosa 3, 103 maentiene sin co~
rriente al electroimen 12 del dispositivo de enclavamiento segin
la tigure 8. A causa de ello el tringuete 13 es retrotralido y au-
toriza el movimiento de giro del brazo de palance 7. Cade egarra-
dera T del transportador de carrusel G se presenta en la estacién
receptora K en el extremo de salida del transportador de alimenta-
cién T1 en posiclén alzeda y estendo abierta (figura 2). En la es-
tacién de recepcién X la agarraders abierta K desciende en cada ca-
50 sobre la primera pieza de travajo P aplicaaa contra el tope de
retencidn 2, luego se cierra la sgarrdderz y después de haber age-
rrado a la pieza de trabvajo P se ievanta conjuntamente con .a mis-
me, como se representa en las figuras 3 y 4. Simultdneamente con
el levantamiento de la pieza de trabajo P, respectivamente, breve-
menté antes de eSte levantumiento el tope de retencién 2 es girado
hacia fuera mediante la leva 10 a través del varillaje de palanca
desenclavado 7, 6, 5, manteniendose fuera de la trayecitoria de mo-
vimiento de la pieza de travajo P arrastrada por la agarvadera T
(figura 3), y autorizando por consiguiente la recepeibn sin ningim
impediimento de esta pleza de trabajo procedente del transportador
de alimentacién Tl. Clertamente debe tenerse Presente gue con el
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levantumiento de 1@ agarradera cerrade T estd prosigue simultd-
neamente su recorrido en la direceidn de giro ael trunsportuuor
de carrusel G, de tal manera que la piew de trabajo arrasiraca
P chocar{a contra el tope de retencién 2, si este no huvlera gi-
rado hacia fuera a su debido tiempo & su posicién de cesidn 1i-
bre. Después uel sobrepesamiento por la piezd ue trabajo cuptada
P, el tope de retencién 2 nuevemente giru nacia adentro retornan-
do & su posicién de detencion gue cierra el extremo ue salida
del transportacor de slimentacién T1 (figura 4), en la cual de-
tiene a la serie adelentudu de piezes ae trabejo P’, P", etc.,
menteniendo una nueva piewa de trabajo P’ en la estacion de re-

cepcion K.

La sgarrader« I, cerrada, levantada y que sustenta a
18 pieza de trabajo P, se ajusta a continuacién sobre un aloja-
miento de pieza dae trabajo D-D del transportudor de evacuacioén
T2 (figura 5) y nuevamente desciende hasta tul punto que la pie-
28 de trabajo P se deposita sobre el transportaacor de evacuacion
Te¢. & continuaclién se aore la agarradera P, aeja libre a la pie-

za de trabajo (figura b) y es nuevamente levanteda (figura 7).

Cuendo en la espucion de recepciom X, en el extremo de
selida ael transportador de alimentucién Tl, no se encuentra nin-
gung pleza ae trabajo, o cuando en la estacidén de recepcion K
la pieza de trabajo situade en la misma no estéd correctamente
orientuda, por ejemplo algo transversal u oblicua respecto a la
direccién de transporte, la barrera luminosa 3, 103 proporciona
una correspondiente sefial, que & truvés de un uispositivo we
mendo eléetrico no representado impide el movimiento de cierre
ae la agurragera T uescendida en la estacidn de recepcién X asi
como el giro hacia fuera del tope de retencién 2 a su posicién
de autorizacidn. Con ello, como ya anteriormente descrito, se
excita el electroimén 12, el cual provoca el enclavamiento del
tringuete 13 con el brazo de palanca 7, y & causa de ello encle-
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va al tope de retencidén 2 en su posicién de detencidn girada
hacia fuera, tal y como se representa en la figura 8. Para in-
Pedir el movimiento de cierre de la sgarradera T en la esta-
cidn de recepcién K, se prevé sobre la palanca de mando 38, que
en unién con le leva superior de mando 46 provoca el desplaza-
miento de la varillae de accionamiento 33 y 2 causa de ello la
apertura y el cierre de la agarradera T, otro rodillo palpador
50 (figura 9). Este rodille palpador 50 no actfia conjuntamente
con la leva de mando 46, es decir se dispone junto a la leva
de mando 46 coaxialmente respecto al rodillo palpedor 44 que
marcha sobre la leva de mando 46. En la gona de la leva de man-
do 46, que proveca el movimiento de clerre de la agarradera T
en la estacién de recepcién K, se prevé una leva de mando auxi~
liar 51, como se representa en especial en la figura 10. Esta
leve de mando auxiliar 51 va fijada en una palanca oscilante 52
alojada en un eje de giro 53 en un soporte 54 fijado en el
cuerpo soporte 47, respectivamente en el cuerpo inferior de la
leva de mando 45. En un soporte 57 previsto en el interior del
cuerpo soporte hueco 47 de las levas de mando 45, 46 va fijado
un eléctroiman 56, cuya armadura se articula en un brazo de pa-
lanca 55 de la palanca oscilante 52.

BEn las circunstsncias normales de servicio, es decir
cuando la bvarrera luminosa 3, 103 determina la presencia de
une pieza de trabajo T correctamente orientada en la estacién
receptora K y en el extremo de salide del transportador de ali-
mentacién T1, el electroimin estd sin corriente y deja libre
2 la palanca oscilante 52 con la leva de mando auxiliar 51.

La palenca oscilante 52 seguidamente es girada hacia dentro me-
diente un muelle de traccién 58, hacia la derecha en la figura
10, hasta alcanzar el tope 59. En esta posicidén de reposo de la
palenca oscilante 52. la leva de mando auxiliar 51 llevada por
la misma queda fuera de lo trayectorie de movimiento del rodillo
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palpador 50 de la palanca de mando 38, Los movimientos de cierre
¥ de apertura de la agarradera T subordinada son provocados por
consiguiente, de 12 manera anteriormente indicada, mediante la
leva de mando 46 en combinacién con el rodillo palpador 44.

Cuando por el contrario la bverrera luminosa 3,103 ac-
tia ante un defecto de una pieza de trabajo en la estacién re-
ceptora K, en el extremo de salida del transportador de alimen-
tacién Tl, o en especiel ante una falsa orientacién o posicién
de la pieza de trabajo situada en esta estacién receptora X, en-
tonces actia ademds del electroimdn 12, para el enclavamiento
del tope de retencién 2 en su posicidn de detencidn girada hacia
dentro, el electroimén 56. BEste electroimdn atrae su armadura y
hace bascular por consiguiente a la palanca oscilante 52 vencien-

" do la resistencia del muelle de traccién 58, desplazéndols ha-

cle la izquierda en la figura 10. BEn esta posicién activa de gi~
ro hacia fuera de la palanca oscilante 52, representada en la fi-
gura 10, llega a incldir la leva de mando auxiliar 51 en la tra-
Yectoria de movimiento del rodillo palpador 50. Al efecto estd
configurada de tal manera esta leva de mando auxiliar 51 que se
levanta por la accién de cierre ejercida por la leva de mando 46
sobre la egarradera To. Después del descenso de la agarradera T

en la estacidén receptora K, el rodillo palpador 50 de la palanca
de mando subordinada 38 rueda sobre la leva de mendo auxiliar 51
&irada hacia fuera & la posicidn activa, mientras que se levan-
te el rodillo palpador 44 por la leva de mendo 46. la agarredera
descendida T no cierra por consigulente y no abarca a la pleza
de trabajo P situada en la estacién receptora K falsamente orien-
tada. Una vez después de reconstituldas las correctas circunsten~
cias de serviclo, queda de nuevo sin corriente el electroimén 56,
¥ la palanca oscilante 52 con la leva de mando auxiliar 51 es gi-
rada hacia dentro a su posicién de reposo mediante el muelle de

tra GCién 58 .
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RELVINDI CACLONES

Descrito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencién les siguientes reivindicaciones,
con prioridaa de la solicitud de patente italiana n? 12525 4/72
del 9 de Marzo de 1.972. )

l.~ Perfeccionamientos en un dispositivo de reexpedi-
cién para la transferencia de piezas de trabajo separadas y orien-
tades, desde una pista transportadora de alimentacién acoplada
previamente, sSobre la cual transcurren sucesivamente las piezas
de tratajo en perfodos ue tiempo o distenciamientos irreguleres,
a un trensportador de evacuamcidn acoplado & continuecién y accio-
nado correspondientemente al ritmo de trabajo de una instalacién
subordinada de elaboracién o similar, sobre cuyo transportadp£
de evacuacidn las piezas de trabajo se van depositando con uha
separacidén entre las mismas constante y predeterminada, caracte-
rizados por un transportador de carrusel (G) dispuesto separada-
mente y por encima de 12 piste transportadora de alimemtacidén
(T1) y del transportador de evacuacién (T2) y accionable rotati-
vamente, sincronizaao con el transportauvor de evacuacién (12),
con agarraderas (T) alojadas suspendidamente, mandadas en su movi-
miento de elevacién y descenso, aispuestas equisngularmente so-
bre el mismo circulo de referencia y en forma de tenazas, las
cuales, para la recepcidén de una correspondiente pieza de tra~
vajo (P) procedente de 12 pista transporitadora de alimentacién
(T1) y detenide mediante un tope de retencién (2) que cierra el
extremo de salida de esta pista gransportadora, se hacen descen-
der y después de abarcade la pieza de trabajo se levantan, miens
tras que para la cesidén de esta pieza de trabajo sobre el trans-
portador de evacuacién (T2) se hacen nuevamente descender y des—
pués ae deposituda y liverada la pieza de trubajo (P) se levanten

3

de nuevo.

AN

—
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2.~ Perfeccionamientos, seglin la reivindicacién i, ca-
racterizados porque las agarraderas (T) se alojan giratoriamente
en el transportador de carrusel (G) y se prevén medios para el
giro de las agarraderas (T) respecto al transportador ae carrusel
(G) al menos en el recorrido de transporte desde la pista trans—
portadora de alimentucién (T1l) hasta el mbrunsportador de evacua-
cién (T2).

3e= Peri'eccionamientos, segln las reivindicuciones 1 y
2, caracterizados porque sSe prevén medios de enderezamiento parw
La conduccidén pareslelamente « si mismas sobre su pista de circu-
iacién de lLas agurraderas (T) girables respecto al transportador

de carrusel (G).

4.~ Perfeccionamientos, segln las reivindicaciones 1 a
3y caracterizados porque ies ugerraderas (T) alojadus giratoria-
mente en el transportudor de carrusel (G), estd cada una de ellas
wnida en el giro con una rueda dentade planetaria coaxial (24),
gue directamente o & truvés de una rueda dentuda intermedia (27)
elojadue Libremente sl giro en el transportador de carrusel, se
mantiene en engrane con une ruede dentada principal (28) dispues-
ta fija y coaxiaelmente respecto ul eje de giro (i9) del transpor-
tador de carrusel (G).

Se~ Perieccionamientos, segin las reivindicuciones 1 &
4, caracterizados porque cadu ugarradera (T) cousta de un cuerpo
de agarradera (26) verticul y de forma =nular, alojado desplagzé—
blemente en direccién Longitudinal en el transportador de carru-
sel (G), unido activamente con medios de mando (37, 45) para el
levantumiento y el descenso, cuyo cuerpo de agurrudera lleve en
su extremo inferior libre dos wordazas girables de modo gyue Se
aproximan o aistancian (34, 3%) y por su orificio pasante central
se introducen medios de mando (33) para la aperturc y el cierre

de las mordazas (34,39).
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6.=- Perfeccionamientos, segln las reiviudicaciones 1
a 5, caracverizados poryue & través del cuerpo de agurraudera (26)
pasa desplazabiemente en direccidén rongitudinal una varilia de
accionamiento (33), cuyo extremo inferior ejecutzdo como Varitla
dentuds por ambos lados (L33) engrana con dos segmentos dentados
(31, 32) o similares, situados en oposicién y unidos con una co-
rrespondiente morduze (34, 35), mientras yue el extremo superior,
que resaltu respecto al cuerpo de agurradera (26), estd unido
activamente con medios de mando (38, 46) paru el levantumiento
¥ el descenso ae ia varilla de accionamiento (33) relativamente
respecto al cuerpo ae agarradera (26).

‘1.~ Perfeccionamientos, =megfin las reiviudicaciones 1
a O, caracterizados porque el cuerpo (e agurradera (26) se condu~
ce desplazablemente en aireccidn longitudinal por una rueda den-
tada planetaria (24) alojaua girutofiamente en el transporté&or
de carrusel (G) y esta ucoplado con estu rueus plenetdria median-
te wna widu de cufia-renuru. -

8.- Perieccionamrentos, segfin las reiviudicaciones 1
a (y, caracterizados porque LoS medlos de mando para el levante-
miento y el descenso del cuerpo de ugarraders (26) y de la vari-
1la de uccionamiento (33) consten de dos palancus de wando (37,
38)s suworainadas a cada agarradera (T), zlojecas giratoriamente
en el transporsador de carrusel (G), cuyas palancus de mando ao-
shan conjuntumente con una correspondiente leve de mando (45,
46) dispuestas coaxialmente respecto al trunsportador de carru-
sel (G) y ven articulmeas en el cuerpo de agurradera (26), res—
pectivamente en le varilla ue acclonamiento (33).

9.~ Perreccionsmientos, segln ies reivindicuciones .
a 8, caracterizados porgue la palenca de mando (38) suvordinada
a la variila de accionamiento (33) estd unidu con una preza de
arrastre (41) alojaua eldstvicamente de modo desplazubie en direo-
cién longitudinel en la varilla ue accionamiento (33).
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i0.- Perreccionamientos, segfin una ue 188 relviudicu-
ciones L a Y, caracverizados poryue el tope de retencién (<) en
el extremo ae salida de la pisua trunsportadors e alimentacién
(T1), en ia recepcién ue 18 correspoudiente primera pieza de tre-
tajo (P) meaiante una agurradera (T) del trensportador de carrL-
sel (G), trunsitoriamente gire nacia ruera aparténdose de le
trayectoria de movimiento de la pieza de trabajo (P) arrastraua

por la agarraaere (T).

1ll.~ Perreccionamientos, segln is reivindioucidn 10,
curacterizados poryue el tope ue retencidu (<) e8 girable wacla
Iverd y hacie wentro mediante una ileva accionada sincronizavauen—
te con el trunsportador ae evecuacion (T¢) a través de un vari-
llaje ue palanca cargaao meuwlante muelle (4, oy 7y 1L), periédi-
camente en .8 posicidén de iLiberwcién, respectivamente en La posi-
cidn de retencién, para sa pieza de trabajo (P).

L2.~ Perfeccionamientos, segln ias reivindicaciones 1
e 1l, caracterizauos porque el extiemo de salida de ia piste trang
poriadora de alimentacidéu (Tl), en la estucién de Trecepcidn (K)
de Las plewas ue travajo (P) y delante del tope de retencion (2),
se prevén medios exploradores, en especial una o més barreras iu-
minosus (3, L03), que mandan medios para el enclavamiento del to-
pe de revencidén (<) en su posicién e aetencion giruda nacia den~
tro y/o para impeuir el moviwiento de ulerre de l& augarradera
(T) descendida en la estacion de recepolon (K), especialmente en
el cuas0 e ung ialse orientauclén ae la pleze ue trabajo (P) que

se aplica contia el tope aue retencién (2).

13+~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 12,
caracterizados porque los medios para el enclavamiento del tope
de retencién (2) @ su posicién de detencién girada hacia dentro
constan de wn trinquete (13) o similar, ajustable, mandado por
un electroimdn (12), gque actfie conjuntamente en la posicidn de
bloqueo en especial con el varillaje de palanca (4, 6, 7) entre
el tope de retencién (2) y la leva (10).

PN
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14.- Perfeccionamientos, segfin la reivindicacidn 12,
caracterizados porque los medios para impedir el movimiento de
clerre de la agarradera (T) descendida en 1a estacién de recep-
cién (K) constan de una leva de mando auxiliar (51) ajustable,

5. mandada por un electroimdn (56), que 2cvfa conjuntamente en la
posicidén activa con le palenca de mando (38) para la apertura ¥
el cierre de las agarraderas (T).

15.- Perfeccionamientos, seglin wna de las reivindica-
ciones 1 & 14, caracterizados porque las mordazas (34, 35) son

10. recambiables.

16.~ Perfeccionamientos, seglin una de las reivindica-
clones 1 a 15, caracterizados porque las superficies de agarre

de las morduzas (34, 35) presentan un recubrimiento flexible-
nente elédstico. )

15 17.~ Perfeccionamientos en un dispositivo de reexpe~
dicibén para la transierencia de plezas de trabajo separadas y
orientadas.

Segln se deseribe y reivindica en la presente memo-
. ria descoriptive que consta de 18 péginas foliedas y escritas a
20. migquina por una sola de sus caras y acompafiadas de los dibujos
reglamentarios.
Madrig, a 1§ 8 W% sr3
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