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E l invento  se r e f ie r e  a unidades de construcción de 

chapa m etá lica  y más p articu la rm en te  a componentes para r e a l i  
zación de cu b ie r ta s  y construcción  de paredes. En p a r t ic u la r ,  
e l  invento e s tá  re lacionado  con elementos de chapa ondulada 
para recubrim ien tos de techos, suelos y paredes in te rn a s , que 
se u t i l i z a n  en la  construcción  de paredes con doble revestim ien 
to .

Además e l  invento e s tá  re lacionado  con unidades de cons 
tru c c ió n  de chapa m etálica que e s tán  adaptadas para absorber 

10 la  energ ía a c ú s tic a  que t ie n e  su o rigen  en e l  in te r io r  d e l edj. 
f i c io .  Todas e s ta s  unidades de construcción  de chapa m etálica 
t ie n e r  por lo  menos una pestaña de compresión. Las unidades de 
construcción  de chapa m etálica de la  técn ica  a n te r io r  estaban 
p ro v is ta s  de p e rfo rac io n es d is t r ib u id a s  en forma de d ibujos s^

15 bre sus su p e r f ic ie s  expuestas que in c lu ian  la  pestaña de compre 
sión  de la s  unidades de co n stru cc ió n , para absorber la  energ ía 
ac ú s tic a  que t ie n e  su origen en e l  in te r io r  d e l e d if ic io . La 
in troducción  de d ichas p e rfo rac io n es aumenta mucho e l  costo de 
la s  unidades de chapa m etálica y reduce de manera im portante la 

20 capacidad de soporte  de carga de la s  unidades re s u lta n te s . E l 
invento  proporciona una p lu ra lid a d  de segmentos decalados en 
c ie r ta s  p a r te s  de la  pestaña de compresión de la s  unidades de 
construcción  de chapa m e tá lic a , y que crean la  capacidad de¡ 
absorción  a c ú s tic a . Los segmentos decalados aumentan la  capaci 

25 dad de recubrim iento  de la s  unidades de chapa m etá lica . En par 
t i c u l a r ,  lo s  segmentos decalados se p resen tan  solamente en la s  
t i r a s  in a c tiv a s  de la s  pestañas de compresión. Los segmentos 
decalados son troquelados preferentem ente en una d irección  con 
t r a r i a  a la  fu en te  de energía acú s tic a  que la s  unidades están  

30 des tin ad as a absorber.
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1 Para c a lc u la r  la  capacidad de soporte de carga de una

unidad de chapa m etá lica , se aceptan corrien tem ente c ie r ta s  ñor 
mas de diseño t a l e s  como la s  que e s tán  ind icadas por e l  I n s t i tu  
to  Americano d e l H ierro y d e l Acero en un l ib ro  t i tu la d o  "Espe 

5 o ificac io n ea  para e l  Diseño de Elementos E stru c tu rad o s de Acero 
Laminado en F río" 1968. De acuerdo con e l  código A . I .S . I . , so la  
mente una fracc ió n  del metal de la  chapa que aparece en la  pes 
taña de compresión puede ten e rse  en cuenta a la  hora de calcu  
l a r  la s  propiedades de r e s is te n c ia  d e l elem ento. E sta fracc ió n  

10 de la  anchura t o t a l  de la  pestaña de compresión se llama anchu 
ra  e f ic a z  de la  pestaña. La d ife re n c ia  en tre  la  anchura r e a l  
de la pestaña de compresión y la  anchura e f ic a z  puede llam arse 
anchura In ac tiv a  de la  pestaña de compresión. En cu a lq u ie r uni 
dad de construcción  de chapa m etá lica  e x is te  una t i r a  de m etal 

1$ e f ic a z  a lo  largo  de toda la  long itud  de la  pestaña de compre 
sión . Igualm ente, e x is te  por lo  menos una t i r a  de m etal inac ti. 
va a lo  la rgo  de toda la  lo n g itud  de la  pestaña de compresión. 
Los segmentos decalados es tán  s itu ad o s  en una p lu ra lid a d  de cin  
ta s  p a ra le la s  y separadas que se extienden en e l  sen tido  de la  

20 longitud  a lo  largo  de la s  t i r a s  in a c tiv a s . Cada segmento in d i 
v id ua l decalado e s tá  formado en tre  un par de ranu ras p a ra le la s  
cortadas en la  chapa m etálica dentro  de la  t i r a  in a c tiv a . Cada 
segmento decalado e s tá  deformado respec to  a l  n iv e l  de la  chapa 
m etá lica , y por tan to  ambas s u p e rf ic ie s  del segmento decalado 

25 se presentan  en e l  mismo lado de la  t i r a  de chapa m etá lica . Pre 
ferentem ente, la. d is ta n c ia  e n tre  la  su p e rf ic ie  p o s te r io r  d e l 
segmento decalado y la  chapa m etá lica  es ig u a l a un v a lo r in c lu í  
do en tre  una y t r e s  veces e l  espesor d e l m etal. En un modo de 
re a liz a c ió n  p re fe rid o  del inven to , lo s segmentos decalados es 

30 tan  p ro v is to s  de un p e r f i l  de sección tra n s v e rs a l  cóncavo para
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m ejorar la s  propiedades de absorción  d e l sonido de la  hoja.

Cuando se u t i l i z a  en elementos de recubrim iento des 
tin ad o s a e d i f ic io s  con doble pared , e l  invento se ap lic a  a una 
hoja formada que se llama corrientem ente unidad de "bandeja" y 

5 que e s tá  c o n s titu id a  por una base rec tan g u la r plana llamada pes 
taha de compresión; dos paredes la te r a le s  p a ra le la s  que se ex 
tienden  en la  misma d ire c c ió n , cada una a p a r t i r  de un borde 
lo n g itu d in a l de la  base, teniendo una pared l a t e r a l  una pestaña 
que se ex tiende hacia e l  i n t e r io r  encima de la  base, y teniendo 

10 la  o tra  pared l a t e r a l  una pestaña que se ex tiende hacia e l  ex 
t e r i o r  a p a r t i r  de la  base. La anchura de dichos elementos de 
bandeja puede e le g ir s e  con un módulo de construcción  adecuado 
y su longitud  puede se r  proporcionada a la s  p o s ib ilid ad e s  de 
manejo.

1$ Cuando se ap lic an  a unidades de recubrim iento de techo ,
lo s  elementos tie n e n  una p lu ra lid a d  de c re s ta s  coplanares y de 
cavidades cop lanares a l te rn a s  que e s tán  unidas la s  unas con la s  
o tra s  por unas su p e rf ic ie s  in c lin a d a s . Las c re s ta s  co n s titu irá n  
la s  pestañas de compresión; la s  cavidades constituyen  la s  pesta  

20 ñas de ten s ió n . En e l  recubrim iento  de tech o s , lo s  segmentos*de 
calados de ab so rc ió n 'd e l sonido es tán  d isp u esto s en lo s  elemen 
to s  de c re s ta  que constituyen  la s  pestañas de compresión.

Es im portante que la s  pestañas de compresión sean fo r  
madas in ic ia lm en te  con c in ta s  m arginales coplanares y por lo me 

25 nos una t i r a  c e n tra l  que e s tá  decalada respec to  a la s  c in ta s  
m arginales cop lanares. La t i r a  c e n tra l e s tá  formada p r in c ip a l 
mente a p a r t i r  d e l m etal de la  chapa de la  t i r a  in ac tiv a  y coin 
cide p referentem ente con la  t i r a  in a c tiv a .

Los segmentos decalados tien en  una longitud  in d iv id u a l 
30 su p e rio r a la  d is ta n c ia  en tre  elementos de cada c in ta . Los sejg
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mentos decalados están  d isp u es to s , preferentem ente de manera es 
caloñada, de modo que todas la s  l ín e a s  tra n sv e rsa le s  perpendicu 
la r e s  a la  pestaña de compresión incluyan por lo  menos un aegmen 
to decalado. E sta c a ra c te r ís t ic a  perm ite ob tener una mayor capa 

5 cidad de recubrim ien to . Igualm ente, e s ta  c a r a c te r ís t ic a  in tro d u  
ce un aspecto esté ticam en te  a tr a c t iv o  en lo s  segmentos acú s tico s  
decalados. E sta c a ra c te r ís t ic a  perm ite además la  formación r e ía  
tivam ente económica de lo s segmentos decalados por un procedimien 
to  de ranurado y de troquelado .

-¡O Las unidades de construcción  r e s u l ta n te s  tien en  buenas
propiedades de absorción d e l sonido en comparación con la s  unida 
des ac ú s tic a s  de recubrim iento  de suelos y paredes de la  técn ica  
a n te r io r  que obtienen sus propiedades de absorción  acú stica  por 
medio de perfo rac io n es re a liz a d a s  en la  chapa m etá lica . Lasunida 

1$ des de construcción  del invento p resen tan  una mayor capacidad de 
recubrim iento en comparación con la s  unidades de absorción acúa 
t ic a  s im ila res  que u t i l iz a n  chapas m etá licas perfo rad as.

Una v en ta ja  suplem entaria de la s  unidades de chapa me 
tá l ic a  d e l invento consiste  en la  e lim inación  d e l e fec to  de co jín  

20 y de acumulación de ac e ite  en la  su p e rf ic ie  de la s  paredes re su l 
ta n te a . Además, ya que la s  unidades de chapa m etá lica  d e l inven 
to  se fab rican  mediante operaciones de ranurado y de troquelado , 
e l  coste de fa b ricac ió n  de la s  unidades del invento es muy in fe  
r i o r  a l  coste de fab ricac ió n  de unidades s im ila re s  fab ricad as a 

25 base de chapa m etá lica  perfo rad a .
E l invento se d e s c r ib irá  más completamente valiéndose 

de lo s  d ibu jos en lo s  cuales:
La Figura 1 es una v is ta  esquemática de la  extremidad 

de un elemento de pared in te rn a  o de recubrim iento  de techo hecho 
30 de chapa m e tá lica , de acuerdo con e l  invento;



1 La f ig u ra  2 es una v i s t a  en p la n ta  p a r c ia l  d e l elemento 
de recubrim ien to  de l a  f ig u ra  ^  ^  ^  ^  #

La f ig u ra  3 es una v i s t a  en p e rsp ec tiv a  p a r c ia l  que re ­
p re s e n ta  v a r io s  segmentos decalados;

3 Las f ig u ra s  4 y  3 son más i lu s tra c io n e s  p a rc ia le s  en pert!
p e c tiv a  de elem entos de recubrim ien to  t íp ic o s  de chapa m etá lica ;

Las f ig u ra s  6 y 7 son más i lu s tra c io n e s  p a rc ia le s  de más 
elem entos t íp ic o s  de recubrim iento  de techo de chapa m etá lica ;

La f ig u ra  8 es una i lu s t r a c ió n  en sección  tra n s v e rs a l  
10 de una p es tañ a  de compresión de un elemento de com strucción de 

chapa m etá lica ;
La f ig u ra  9 es una i lu s t r a c ió n  en secc ión  tra n s v e rs a l  

de l a  p e s tañ a  de compresión de un elemento de construcción  do ta­
do de una t i r a  c e n tra l  decalada;

13 La f ig u ra  10 es una i lu s t r a c ió n  en sección  tra n s v e rs a l
de una p es tañ a  de compresión de l a  f ig u ra  9 con una t i r a  c e n tra l  
decalada que in c luye  v a r io s  segmentos decalados de acuerdó con 
e l  in ven to ;

La f ig u ra  11 es una i lu s t r a c ió n  en p e rsp e c tiv a  de un 
20 fragmento de una unidad de construcción  de chapa m etá lica  que re. 

p re se n ta  un modo de re a liz a c ió n  d e l segmento decalado;
La f ig u ra  12 es una i lu s t r a c ió n  en sección  tra n s v e rs a l  

tomada a lo  la rg o  de l a  l ín e a  12-12 de l a  f ig u ra  11;
Las f ig u ra s  13 y 14 son i lu s tra c io n e s  en sección  tr e n a  

23 v e r s a l  s im ila re s  a la s  de l a  f ig u ra  12, que rep resen tan  más va­
r ia n te s  de con stru cc ió n  de lo s  segmentos decalados;

La f ig u ra  15 es una i lu s t r a c ió n  en p e rsp ec tiv a  de un 
fragmento de una chapa m e tá lica  do tada de un segmento deoáLado 
d e l t ip o  i lu s tra d o  en l a  f ig u ra  14;

30 La f ig u ra  16 es una v i s t a  en p la n ta  de un fragmento de
una p e s tañ a  de compresión que i l u s t r a  algunas propiedades de lo s
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1 La Figura 17 es una v is ta  en p ersp ec tiv a  de un fragmen
to de una unidad de recubrim iento de techo de acuerdo oon e l  in  
vento.

Haciendo ahora re fe re n c ia  a la s  F iguras 4 y 5. se ve 
5 que loa elementos de construcción  t íp ic o s  de chapa m etálica in  

cluyen: una pestaña de compresión c e n tra l  30 y 31 * unas paredes 
la te r a le s  v e r t ic a le s  32, 33 y 34 , 35; y unas pestañas generalmen 
te  p a ra le la s  36 , 37 y 38 , 39.

Las unidades de recubrim iento  de techo de la s  F iguras 
10 6 y 7 son s im ila re s  y cada una de e l l a s  contiene t r e s  crestas, 40, 

41; dos cavidades in term edias 42, 43 ; y unas s u p e rf ic ie s  genera_l 
mente in c lin ad as  44 , 45. Las unidades de recubrim iento  de techo 
contienen igualm ente unas cavidades la te r a le s  46, 47 y unassuper 
f i c i e s  te rm ina les p a rc ia le s  48, 49.

15 Las c re s ta s  40, 41 constituyen  la s  p estañ as de compre
sión de la s  unidades de recubrim iento  de techo en la s  F iguras
6 y 7 t a l  como es tán  p resen tadas. La d ife re n c ia  e se n c ia l  en tre  
lo s  elementos de recubrim iento de techo de la  F igura 6 y de la 
Figura 7 co n siste  en las  anchuras de la s  t i r a s  de la s  c re s ta s

20 40, 41 y de la s  cavidades 42, 43 a s i  como en e l  ángulo de i n d i  
nación de la s  su p e rf ic ie s  in c lin a d a s  44, 45.

Las pestañas de compresión 30, 31* 40, 41 de la s  uní 
dades de construcción  de chapa m etálica de la s  F iguras 4, 5, 6 y
7 pueden i lu s t r a r s e  esquemáticamente según se rep resen tan  en la  

25 Figura 8 , en la  cual la  pestaña de compresión 50 t ie n e  una anchu
ra  51. De acuerdo con e l  código de la  A. 1 .3 .1 . solamente una 
fracc ión  de la  anchura 51 puede se r considerada como metal "e ficaz"  
cuando se calcu lan  la s  propiedades e s tru c tu ra le s  de la  unidad de 
chapa m etá lica . E ste metal e f ic a z  se extiende sobre una d is ta n  

30 c ia  calculada 52, 53 hacia e l  i n t e r io r ,  a p a r t i r  de la s  esquinas



412417 7

i

5

10

15

20

25

que definen  lo s  l im ite s  de la  pestaña de compresión 50. Por con 
s ig u ie n te , la  d is ta n c ia  54 es la  anchura " in ac tiv a"  de la  pes 
tana de compresión 50.

Como prim era c a r a c te r ís t ic a  d e l inven to , se u t i l i z a  
una t i r a  c e n tr a l  decalada 55 según se rep resen ta  en la  Figura 9- 
La pestaña de compresión t ie n e  la  misma anchura 51 y tie n e  la  
misma anchura e fe c tiv a  que la s  t i r a s  52 y 53. La t i r a  c e n tra l 
decalada 55 p resen ta  dos curvas de r ig id if ic a c ió n  56, 57 a lo 
la rgo  de cada lado y e s ta s  curvas s irv en  para aumentar la  can 
tid ad  de m etal e f ic a z  en un grado indicado en 58, 59. Por con 
s ig u ie n te , e l  m etal in ac tiv o  que permanece en la  pestaña de 
compresión de la  Figura 9 , se reduce a la  anchura 60. La pestá  
ña de compresión de la  F igura 9 e s ta  ahora c o n s titu id a  porfÉa 
t i r a  c e n tra l  55 que incluye e l  m etal in ac tiv o  60 e igualmente 
por dos c in ta s  61 , 62 que incluyen  e l  m etal e f ic a z .

Según se rep resen ta  en la  Figura 10, lo s  segmentos 
decalados en cu es tió n , id e n tif ic a d o s  por 63, e s tán  d ispuestos 
en la  t i r a  c e n tra l  55 que incluye la  t i r a  in ac tiv a  60. Los se_g 
mantos decalados se rep resen tan  más claramente en la  Figura 11. 
Los segmentos decalados p re fe rid o s  63 se forman por medio de 
una operación de ranurado y de troquelado en la  cual una p a rte  
de la  chapa m etá lica  en tre  e l  par de ranuras 64 es e s tira d a  fue 
ra  d e l plano de la  t i r a  c e n tra l  55. El segmento decalado 63 t i e  
ne dos s u p e rf ic ie s  65, 66. Ambas su p e rf ic ie s  65, 66 se troque 
lan  en e l  mismo lado de la  t i r a  c e n tra l  55. La d is ta n c ia  de se 
p arac ión  e n tre  la  su p e rf ic ie  66 cerca de la  t i r a  c e n tra l  55 y 
la  su p e rf ic ie  adyacente 67 de la  t i r a  c e n tra l 55 tie n e  un v a lo r 
in c lu id o  preferen tem ente en tre  una y dos veces e l  espesor d é l 
m etal. Esta separación  se ind ica  por 68 en la  Figura 12. La an 
chura de los segmentos decalados es preferentem ente ig u a l a dos30
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1 veces e l  espesor d e l m etal. E x is te  una tendendia a que lo s  seg 

montos decalados tomen una configuración  redondeada según se 
rep resen ta  en la  Figura 13 en la  cu a l e l  segmento decalado 63* 
p resen ta  una su p e rf ic ie  cóncava en la  t i r a  c e n tra l  55 ' . Dichas 

5 configuraciones cóncavas no son la s  p re fe r id a s . Por e l  contra 
r i o ,  la  configuración p re fe rid a  d e l segmento decalado se repre  
san ta en la  Figura 14 y en la  Figura 15 en la s  cuales e l  Begmen 
to  decalado 63" p resen ta  una su p e rf ic ie  cóncava respec to  a la  
t i r a  c e n tra l 55". La sección tra n s v e rs a l  en forma de arco cónca 

10 vo del segmento decalado 63" tien d e  a m ejorar la s  propiedades 
de absorción de sonido de la  e s tru c tu ra  r e s u l ta n te .

Haciendo re fe re n c ia  a la  Figura 16, se observará que 
la  longitud  de lo s  segmentos decalados indicada por L es supe 
r i o r  a la  separación  en tre  segmentos decalados en la  misma f i l a ,  

15 indicados por una marca pequeña.
Ya que L es su p erio r a d ,s e  consigue la  r ig id e z  de 

seada de la  unidad de construcción  r e s u l ta n te .
La d isp o sic ió n  de lo s  segmentos decalados es t a l  que 

cu a lq u ie r l in e a  tra n s v e rs a l , por ejem plo, 70, 71, 72 in te rc e p te  
2o por lo  menos uno, o p referen tem en te , por lo  menos dos segmen 

to s  decalados. En otros térm inos, ninguna lin e a  tra n s v e rs a l  se 
encontrará  con m etal de chapa p lan o , salvo cuando puede s e rv ir  
como e je  de a r t ic u la c ió n  para ad m itir  una f le x ió n  lo ca lizad a  
de la  pestaña de compresión.

25 Se observará , Figura 16, que lo s segmentos decalados
63 se p resen tan  en una p lu ra lid a d  de c in ta s  p a ra le la s  69. La 
separación en tre  la s  c in ta s  69 es preferentem ente la  misma que 
la  anchura de la  c in ta  69. E l número de segmentos decalados 63 

y e l  grado de su desplazam iento resp ec to  a la  t i r a  c e n tra l  55 
30 se determinan de manera que se obtenga una su p e rf ic ie  t o t a l
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1 cu b ie rta  por la  unidad e s t ru c tu ra l .  U tilizando  una su p e rfic ie  

de o r i f ic io s  ig u a l a 10 -  15%, de la  su p e rf ic ie  t o t a l  se ob tie  
ne la  mejor absorción  de energ ía  ac ú s tic a  p o s ib le .

Según se rep resen ta  en la  Figura 17, una unidad de 
5 recubrim ien to  de techo 73 t ie n e  t r e s  pestañas de compresión 74, 

dotadas cada una de una t i r a  c e n tra l  decalada 75 que contiene 
una p lu ra lid a d  de c in ta s  de segmentos decalados 76.

La d isp o s ic ió n  de lo s segmentos decalados en e l  in te  
r i n r  de la  t i r a  c e n tra l  in ac tiv a  aumenta de manera bastan te  

^0 insospechada la  capacidad de recubrim iento  de la  unidad de cons 
tru c c ió n  r e s u l ta n te .

Esto se v e r i f ic a  en p a r t ic u la r  en comparación con la s  
unidades de construcción  para absorción  acú stica  de la  técn ica 
a n te r io r  que u t i l i z a n  una p lu ra lid a d  de p e rfo rac io n es . En gene 

1$ r a l ,  la s  p e rfo rac io n es m ú ltip les  en lo s  elementos de construc 
ción de chapa m etá lica  reducen la  capacidad de recubrim iento 
en un 10% aproximadamente. Los segmentos decalados d e l invento 
no reducen la  capacidad de recubrim iento  sino que en rea lid ad  
la  aumentan.

20 Haciendo*ahora re fe re n c ia  a lo s  modos de re a liz a c ió n
p a r t ic u la re s  que se rep resen tan  en la s  F iguras 1 , 2, 3 se ve 
que un elemento de recubrim iento  in te rn o  10 se fa b r ic a  a p a r t i r  
de chapa de acero  dulce con un espeso r inc lu id o  en tre  0,75  y 
1,25 mm. E l elemento 10 tie n e  una forma p e rf ila d a  que incluye 

25 una base re c ta n g u la r  11 y unas paredes la te r a le s  12, 13 con una 
pestaña 14 que se ex tiende hacia e l  in te r io r  encima de la  base 
11 a p a r t i r  de la  pared l a t e r a l  12 y una pestaña 15 que se ex 
tien d e  hacia e l  e x te r io r  a p a r t i r  de la  pared l a t e r a l  13, a le  

jándose de la  base 11. P referen tem ente , la  su p e rf ic ie  in fe r io r  
30 de la  pestaña 15 es coplanar respec to  a la  su p e rf ic ie  superio r



412417 '

de la  pestaña 14, de modo que lo s  elementos puedan ensamblar 
se en posic ión  de superposición con un elemento adyacente.

La base 11 incluye dos zonas a , b que se extienden 
long itud ina lm en te .E n tre  la  t i r a  11.a y la s  t i r a s  la te r a le s  11b 
se h a lla n  unas cavidades cop lanares, m ientras que la s  t i r a s  ja 
y b incluyen la s  c re s ta s  coplanares o pestañas de compresión.
Un nerv io  de r ig id if ic a c ió n  16 puede s i tu a rs e  en la  t i r a  ín te r  
media 11â  s i  se desea.

En cada una de la s  p estañ as de compresión a , b ex is  
te  una m u ltip lic id ad  de segmentos rec tan g u la re s  decalados 20 
que se i lu s t r a n  igualmente en la s  F iguras 2 y 3. Cada una de 
la s  porciones decaladas 20 e s tá  d efin id a  por un par de ranuras 
p a ra le la s  22. Los segmentos decalados 20 tien e n  unas porciones 
extremas in c lin a d a s  24 que se unen a la  chapa m etálica a . Pre 
feren tem ente, lo s  segmentos decalados 20 se forman mediante ope 
raciones de ranurado y de troquelado .

La configuración  escalonada de lo s segmentos decala 
dos que se  rep resen ta  en la  Figura 2 proporciona un segmento 
decalado 20 que corresponde a un espacio 20a en la  f i l a  adya 
cente.

En un elemento t íp ic o  10 que tie n e  una anchura de ba 
se de 600 mm, la s  c re s ta s  a , b pueden ten e r aproximadamente 90 mm 
de ancho. Las c re s ta s  a , b pueden e s ta r  decaladas respecto  a 
la s  cavidades 11 en 5 mm aproximadamente. Por ta n to , lo s  segmen 
to s  decalados 20 pueden superponerse sobre una d is ta n c ia  de 
2 mm.

La in troducción  de la  m u ltip lic id ad  de segmentos deca 
lados 20 reduce e l  e fec to  de co jín  y e l  e fec to  de acumulación de 
a c e ite  de la  chapa m etá lica . Disponiendo lo s  segmentos decalados 
20 en la  posic ión  elevada represen tada en la  Figura 1 es to s  seg



412417^ '

montos s irv en  como elementos d is ta n c ia d o re s  para e l  m a te ria l 
de a is lam ien to  sonoro que se coloca a continuación  en la  ban 
deja  10.

La p resen tac ió n  de lo s  segmentos decalados 20 de la  
5 manera rep resen tad a  en la  F igura 1 tien d e  a m inim izar la  ten  

dencia que tien e n  lo s  o r i f ic io s  en forma de ranura de la  uni 
dad a se r  obturados por la s  operaciones u l te r io r e s  de p in tu ra  
de la  su p e rf ic ie  in f e r io r  de lo s  elem entos de bandeja 10.

Los segmentos decalados de la s  F iguras 16 y 17 se 
10 rep resen tan  todos d isp u esto s en e l  mismo lado de la  su p e rf ic ie  

de la  t i r a  c e n tra l .  Dentro d e l alcance d e l invento es p o sib le  
u t i l i z a r  algunos segmentos decalados troquelados en un lado y 
o tro s  segmentos troquelados en e l  o tro  lado de la  t i r a  c e n tra l .

La bandeja h o riz o n ta l que se rep resen ta  en la  Figura 
15 1 tie n e  una long itud  de aproximadamente 13 m ,y preferentem ente

de 10maproximadamente, para ad m itir  un recubrim iento  de una 
so la  p ieza  durante su u t i l iz a c ió n . La anchura es aproximadamente 
de 15 a 90 cm y e s tá  p referentem ente in c lu id a  e n tre  45 y 75 cm. 
La profundidad de la s  unidades, es d e c ir  la  dimensión de la s  

20 paredes l a te r a le s  12, 13 es de 2 a 20 cm y preferentem ente de 
3 a 12 cm. Las unidades de bandeja se fab rican  con chapa de ace 
ro  de un c a lib re  de 16 a 26 y p referentem ente in c lu id o  en tre  
18 y 22.

E l recubrim iento  acú stico  da techo que se rep resen ta  
25 en la  Figura 17 t ie n e  una lo ng itud  que puede a lcan za r 13 m y 

p referentem ente lO;m,aproximadamente. Para c u b rir  tech o s, se 
p re f ie re  un recubrim ien to  doble o incluso  t r i p l e .  La anchura 
de la  unidad se rá  la  más im portante p o sib le  de acuerdo con la s  
p o s ib ilid a d e s  de la  chapa de acero y , p referen tem en te , in c lu í  
da en tre  60 y 120 cm. Las unidades tien e n  una profundidad in c lu í30



da en tre  3 y 20 cm, y preferentem ente en tre  5 y 10 cm. Las uni 
dades ae fa b r ic a n  con chapa de acero dotada de un espesor de 
c a lib re  16 a 26 y preferentem ente in c lu id o  e n tre  18 y 24.

En resumen la  p resen te  Patente de Invención que se so 
l i c i t a  deberá re ca e r  sobre la s  s ig u ie n te s .

REIVINDICACIONES
1 .  ) Unidad de construcción  de chapa m etálica absorben 

te  de lo s  sonidos que tie n e  por lo menos una pestaña de compre 
sión  que incluye unas c in ta s  m arginales coplanares y por lo  me 
nos una c in ta  c e n tra l  que e s tá  decalada resp ec to  a l  plano de la s  
c in ta s  m arg ina les, una p lu ra lid a d  de segmentos decalados, d ispues 
to s  en una p lu ra lid a d  de c in ta s  p a ra le la s  en dicha c in ta  c e n tra l ,  
consistiendo  cada segmento decalado en aq u e lla  porción de la  cha 
pa m etálica que e s tá  d isp u esta  en tre  un p ar de ranuras lo n g itu  
d in a le s , teniendo cada segmento decalado sus lados separados de 
la  su p e rf ic ie  de dicha t i r a  c e n tra l .

2 .  ) Unidad de construcción  de chapa m etálica absorben 
te  de lo s  sonidos según la  re iv in d ic ac ió n  1, ca rac te rizad a  por 
que lo s  segmentos decalados tien e n  una long itud  superio r a la  
d is ta n c ia  en tre  segmentos adyacentes.

3 .  ) Unidad de construcción  de chapa m etálica absorben 
te  de los sonidos según la  re iv in d ic ac ió n  1, ca rac te rizad a  por 
que lo s segmentos decalados es tán  d isp u esto s de manera que un 
co rte  l in e a l  tra n s v e rs a l  a tra v é s  de la  pestaña de compresión, 
perpendicularm ente a la  longitud  de la  p es tañ a , in te rc ep te  por 
lo  menos un segmento decalado.

4 .  ) Unidad de construcción  de chapa m etálica absorben 
te  de lo s sonidos según la  re iv in d ic ac ió n  1, ca rac te rizad a  por 
que lo s  segmentos decalados tien en  una forma curva convexa hacia  
la  su p e rf ic ie  de dicha t i r a  c e n tra l .
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5 .  ) Unidad de construcc ión  de chapa m etá lica  absorben­

te  de lo s  sonidos según l a  re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d a  por­
que dichos segmentos decalados, e s tá n  troquelados en l a  super­
f i c i e  de l a  t i r a  c e n tra l  y separados por una d is ta n c ia  in c lu id a  
en tre  una y t r e s  veces e l  espesor d e l m eta l.

6 .  ) Unidad de construcción  de chapa m e tá lica  absorben­
te  de lo s  sonidos según l a  re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d a  por 
que l a  su p e r f ic ie  acum ulativa de lo s  o r i f i c io s  d isp u esto s en 
l a  p es tañ a  de compresión e s tá  in c lu id a  e n tre  10 y 15% de l a  su 
p e r f ic ie  t o t a l  de recubrim iento  de l a  unidad de co n stru cc ió n .

7 .  ) Unidad de construcc ión  de chapa m e tá lica  absorben­
t e  de lo s  sonidos según l a  re iv in d ic a c ió n  1, adaptada p a r t ic u ­
larm ente p a ra  s e r  u t i l i z a d a  como bandeja de recubrim iento  hori^ 
z o n ta l, ten iendo  d icha  unidad una p e s ta ñ a  de compresión y  un -  
p a r  de paredes l a te r a le s  p erp en d icu la res  que tie n e n  cada una -  
una p estañ a  p a r a le la  que se ex tiende en ángulos re c to s , una de 
la s  cu a les  pasa  encima de d icha p es tañ a  de compresión, m ientras 
que l a  o t r a  pasa  le jo s  de d icha  p es tañ a  de compresión, incluyen  
do d ich a  p estañ a  de compresión por lo  menos una t i r a  c e n tra l  -  
decalada o rien ta d a  en l a  d irec c ió n  de d ichas paredes l a te r a le s ,  
ten iendo  d ich a  t i r a  c e n tra l  una p lu ra lid a d  de segmentos decala  
dos o rien tad o s en l a  d irec c ió n  que se a le ja  de l a  p es tañ a  de 
compresión y o rien ta d a  h a c ia  d ichas paredes l a t e r a l e s .

8 .  ) Se re iv in d ic a  por últim o como objeto sobre e l  que 
ha de re ca e r  l a  p a ten te  ds invención que se s o l i c i t a :  UNIDAD 
DE CONSTRUCCION DE CHAPA METALICA.

30
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Todo conforme queda d e s c r i to  y  re iv in d icad o  en l a

p resen te  memoria d e s c r ip tiv a  que consta  de quince páginas
m ecanografiadas y d ibu jos ad jun tos.

Madrid, 7 marzo 1.973 
BERNARDO UNGRIA
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