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Este invento se refiere en general a un método 
y a un aparato para formar miembros estructurales de hor 
migón prefabricados, los cuales tienen abeturas formadas 

a su través. Has concretamente se refiere este invento a 
un método y un aparato para formar económicamente los miem 

bros estructurales de hormigón pretensados prefabricados 
requeridos para construir una torre de enfriamiento de hor 
migón.

Hasta el presente la practica seguida por los 

talleres locales de fabricación de hormigón prefabrica­

do, en la fabricación de miembros estructurales de hormi 
gón que tienen aberturas que pasan a su través, ha consis 
tido en situar secciones verticales de tubería sobre la 
superficie interior del molde antes de verter el hormigón, 
para definir las aberturas en las posiciones preselecciona 
das. Esta practica no es exacta, lleva tiempo y no se pres, 
ta de por sí a la producción de un gran número de miembros 

prefabricados sustancialmente idénticos de una manera eco­
nómica.

Es por tanto un objeto principal del presente in. 

vento proporcionar un método para prefabricar miembros es­
tructurales de hormigón, los cuales tienen aberturas forma 
das en los mismos, que se presta de por sí a la producción
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económica de un gran número de miembros sustancialmente 
similares.

Otro objeto del invento es proporcionar un me 
todo para prefabricar miembros estructurales los cuales 

tienen aberturas que pasan a su través, que no exige pos 

terior acabado alrededor de las aberturas al sacar del 
molde los miembros prefabricados.

Otro objeto es proporcionar un método para 
prefabricar económicamente miembros estructurales de hor 

migón con aberturas que pasan a su través que tienen fo­

rros especiales asociados con los mismos.
Todavía otro objeto del presente invento es pro 

porcionar un aparato de molde para uso en la' prefabrica­
ción de miembros estructurales de hormigón, que tienen aber 

turas que pasan a su través, que permite la producción eco 
nómica de gran número de miembros sustanoialmente simila­
res.

Otro objeto es proporcionar un aparato de molde 
que proporciona medios para prefabrlcar miembros estructu 
rales de hormigón con aberturas que pasan a su través que 

tienen forros especiales asociados con los mismos.
Otro objeto del presente invento es proporcionar 

un método y un aparato para prefabricar piezas de hormigón, 
del tipo requerido para construir una torre de enfriamien­
to de hormigón, que se presta de por sí a su transporte y
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a su utilización por los talleres de fabricación de hormi 
gón prefabricado generales situados por todo el país.

Estos y otros objetos se logran de acuerdo con 
el presente invento situando para ello piezas insertas 

5 que definen aberturas dentro del molde en diversas posi­
ciones previamente seleccionadas previstas en la parte de 
capa final o de revestimiento del molde. Las piezas inser 

tas se sujetan de modo soltable a la parte de revestimien 
to e incluyen tapas frangibles que cierran los extremos 

10 superiores de las piezas insertas. Las tapas frangibles
pueden ser separadas por corte de las piezas insertas, ya 
sea durante o ya sea inmediatamente después de la extrac­
ción desde el molde del miembro prefabricado. Las partes 
de pared de las piezas insertas permanecen dentro de las 

1$ aberturas sirviendo como forros de las mismas y pueden es 
tar diseñadas especialmente para desempeñar diversas fun­
ciones, dependiendo de la aplicación específica a que se 

destine la pieza prefabricada.
En lo que sigue se describirán con el detalle 

20 requerido dos realizaciones preferidas del invento. Aunque 
estas dos realizaciones se describen en el contexto ambien 
tal de la formación de componentes específicos para sa?usa 
dos en la construcción de una torre de enfriamiento de hor 
migón, debe entenderse que el invento es igualmente aplica 

25 ble a la formación de piezas de hormigón prefabricadas pa-
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ra uso en otros ambientes de construcción.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Otros objetos y muchas de las consiguientes ven 
tajas de este invento se apreoiarán fácilmente una vez que 
el mismo haya llegado a ser comprendido mejor con referen 
cía a la descripción detallada que sigue considerada en re 
laclón con los dibujos que se acompañan, en los cuales los 
mismos números de referencia designan las mismas partes en 
todas las figuras de los mismos, y en los cuales:

La figura 1 as una vista en perspectiva da una 
parte de una viga en doble "T" de hormigón prefabricada 
que tiene aberturas que pasan a su través;

La figura 2 es una vista en perspectiva de una 
parte del molde usado para fabricar la viga de la figura 1;

La figura 3 es una vista en corte del aparato 
usado para formar las aberturas en la viga, tomada a lo 
largo de la línea 3-3 de la figura 2;

La figura 4 es una vista en corte tomada a ti^ 
ves de una abertura en la viga oon el aparato espeoial pre 
visto en ella para facilitar el vertido de una oapa final 
de hormigón sobre la misma;

La figura 5 es una vista en perspectiva de una 
parte de un panel de pared de hormigón prefabricado que



tiene aberturas que pasan a su través;
La figura ̂ 6 es una vista en perspectiva de una 

parte del molde usado para fabricar el panel de pared de 
la figura 5; y

5 La figura 7 es una vista en corte del aparato
usado para formar las aberturas en el panel de pared, to 
mada a lo largo de la línea 7-7 de la figura 6.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS
10

En la figura 1 se ilustra una viga 10 de sección 
en doble "T", pretensada, prefabricada, del tipo para uso 
en la construcción de la cubierta superior de la torre de 
enfriamiento de agua de hormigón. La viga 10 incluye una 

15 pluralidad de aberturas 12 que pasan a su través, defini­
das por partes 14 de pared de pieza inserta, para permitir 
el paso de agua a su través y la conexión a las mismas de 
boquillas de rociado.

Con referencia a las figuras 2 y 3, se expondrán 
20 en lo que sigue, con el detalle requerido, un método y un 

aparato singulares para prefabricar la viga 10. Como será 
evidente para los expertos en la técnica del hormigón pre 
fabricado, la exposición que se hace del método y del apa 
rato con respecto a la fabricación de la viga 10 tiene úni 

25 camente la finalidad de servir de ejemplo, pues este méto-
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do y este aparato son igualmente aplicables a la fabrica 
ción de otros miembros estructurales prefabricados.

El molde 20 incluye una parte de revestimiento 
22, la cual está -diseñada del modo usual para definir la 
forma general de la viga 10. Situadas en posiciones pre­
seleccionadas a través de la parte 22 de revestimiento hay 
aberturas 25, cada una de las cuales corresponde a una aber 
tura 12 a ser formada a través de la viga 10. Asooiado con 
cada abertura 25 hay un aro de conexión 28 conectado a la 
superficie exterior de la parte 22 de revestimiento de una 
manera usual, como por soldadura por puntos. Los aros 28 
tienen agujeros 29 roscados interiormente que pasan a su 
través situados en alineación vertioal oon las respecti­
vas aberturas 25.

Pasando a través de cada abertura 25 hay un miem 
bro 3C de espárrago metálico que tiene una secoión inferior 
fileteada 32, recibida a rosoa a través de agujeros 29 por 
un aro 28 y una sección superior fileteada 34 que se extien 
de dentro del área definida por la parte 22 de revestimien 
to. La distancia vertical a que se extiende la sección 34, 
por encima de la superficie interior de la parte 22 de re­
vestimiento, puede ser ajustada por rotación del miembro 
de espárrago 30 con respecto al aro 28. Una tueroa de se­
guridad 35 está roscada alrededor del extremo inferior de 
la seooión 32 y apretada contra el aro 28.



Asociada con cada miembro'de espárrago 30 hay- 
una pieza inserta 4O de plástico que define una abertura, 
situada dentro del área definida por la parte 22 de reves 
timiento para siluetear la correspondiente abertura 12 a 

5 ser formada en la viga 10. La pieza inserta 40 incluye uña 
parte 42 de pared cilindrica vertical que rodea al miem­
bro de espárrago 30, teniendo un extremo inferior abierto 
43) situado inmediatamente encima de la parte de revesti­
miento 22, y un extremo superior 44, la extremidad superior 

10 del cual está espaciada por encima de la parte de revesti­
miento 22 en una distancia sustancialmente igual a la pro­
fundidad de la abertura 12. Cerrando el extremo superior 
44 hay una tapa frangible 46 formada enteriza con el mis­
mo. La tapa frangible 46 está formada por reducción del 

15 - grueso del material de la tapa para definir una línea de 
rotura en la misma, como se ha indicado por número 47 en 
la figura 3. Formado enterizo con una parte central de la 
superficie interior de la tapa 46 hay un receptáculo 48 
que se extiende hacia dentro, que define una cavidad 49 

20-* para reoibir la sección superior 34 del miembro de espá 
rrago 30. La cavidad 49 está roscada interiormente para 
recibir la sección superior 34- en relación de asegurada 
apretadamente. Situados alrededor de la superfioie exte­
rior de la parte de pared 42 y extendiéndose radialmente 

25 hacia fuera desde la misma, hay una pluralidad de nervios
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$0 formados enterizos con la parte de pared 42.
El molde 20 puede estar provisto de un apara­

to usual (no ilustrado) para proporcionar varillas o 
alambres de armar pretensados dentro de los miembros de 

5 hormigón formados en el mismo,.Se dispone en general 
de tal aparato en la mayoría de los talláres de fabri­
cación de hormigón prefabricado, y de por sí no cons­
tituye parte alguna importante del presente invento.
Con el fin de simplificar, en el método de formación 

10 de vigas 10 que se estudia inmediatamente en lo que si­
gue no se prevé específicamente la inclusión de un alam­
bre de armar pretensado, aunque la inolusión de tal alam­
bre esta deflnidamente prevista en el presente Invento.

En la fabricación de la viga 10, el molde 20 
15 incluye miembros de espárrago 30 que pasan a través de

aberturas 25. Se aseguran piezas insertas 40 a los miem­
bros de espárrago 30 roscando para ello las cavidades 
49 alrededor de las secciones superiores 34 en los miem­
bros de espárrago 30, de tal modo que los extremos in- 

20 feriores 43 estén en contacto con la superficie de re­
vestimiento interior 22 del molde 20. Si fuese neoesa- 
rio se puede ajustar la distanoia vertioal a que se ex­
tienden las secciones 34 por encima de la superficie 
22, por rotación de los miembros de espárrago 30 con 

25 respecto a los aros 28. En este punto, si se ha de in-
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oluir alambre de armar dentro de las vigas 10, se sitúa 
tal alambre dentro del molde 20 de la manera usual. Con 
las piezas insertas 4-0 situadas dentro de la parte de 
revestimiento 22, la operación siguiente consiste en ver- 

5 ter una mezcla de hormigón en el molde 20 hasta una al­
tura tal que llegue a las partes superiores de los ex­
tremos superiores 44 de las piezas insertas 40. Después 
de dejar que el hormigón fragüe, se eleva la viga 10 sa- 
candola del molde 20, lo cual hace que las tapas 46 se 

10 rompan a lo largo de las líneas 47 y permanezcan suje­
tas a los miembros de espárrago 30. Luego pueden desen­
roscarse las tapas 46 de las secciones 34 para permitir 
volver a iniciar el procedimiento para formar la siguien 
te viga 10.

15 Con referenoia a la figura 4; se ve en ella que
la abertura 12 está definida por un forro 55 que inclu­
ye la parte de pared 42 de la pieza inserta 40. Nervios 
50 se extienden dentro del hormigón fraguado y sirven 
para impedir que el forro 55 se desplace del mismo. El 

20 forro 55 incluye además una pestaña 57 que se extiende 
haoia dentro desde el borde superior del mismo, la cual 
está formada por el corte de la tapa frangible 46 de la 
pieza inserta 40.

Las vigas 10 pueden requerir una capa final 
25 de hormigón que sea vertida en posioión sobre las mis-
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mas, con las aberturas 12 pasando a su través, como ocu­
rre en el caso de la construcción de la cubierta superior 
para la torre de enfriamiento de hormigón a que anterior­
mente se ha hecho referencia. Para este fin se sitúa un 

5 miembro 60 de prolongación de plástico cilindrico encima 
del forro 55 para definir la prolongación de la abertu­
ra 12 a través de la capa final de hormigón. La prolonga­
ción 60 incluye una parte 62 de pared cilindrica que tie­
ne un extremo superior abierto 63 y un extremo inferior 

10 abierto 64. Enterizos con el extremo inferior 64 hay una
pluralidad de miembros 66 de patilla que se extienden hacia 
abajo, espaciados alrededor de la periferia inferior del 
mismo, que tienen formadas en los mismos entalladuras 67* 
Como se ve en la figura 4, las patillas 66 son empujadas 

15 h a d a  abajo dentro del forro 55 de modo que se doblen
hacia dentro hasta que la pestaña 57 es recibida por las 
entalladuras 67 en las patillas 66 en una relación dé en- 
clavamiento mutuo. Una tapa desmontable 68, que tiene una 
parte 69 de reborde que se extiende hacia abajo enteriza 

20 con la misma, está situada encima del extremo superior
63 en una relación de cierre con respecto a éste, de tal 
modo que el reborde 69 ee recibido a fricción por la su­
perficie interior áe la parte de pared 62. Situados alre­
dedor de la superficie exterior de la parte de pared 62 

25 y extendiéndose radialmente haoia fuera desde ella, hay
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una pluralidad de nervios 70 formados enterizos con la 
parte de pared 62.

La capa final de hormigón se vierte en posi­
ción encima de la viga 10 hasta una altura tal que lle- 

5 gue al borde superior de los extremos superiores 62 de 
las prolongaciones 60. Después de dejar que fragüe el 
hormigón se quitan las tapas 68 para abrir las abertu­
ras 12 a través de la capa final. Para facilitar la re­
tirada de las tapas 68 se puede formar una sección 72 

10 frangible dispuesta centradamente, enteriza con las ta­
pas 68. Al cortar la sección 72 de la tapa 68, se pue­
de introducir un útil especial o el dedo de un obrero 
a través de la abertura que resulta de tal corte, para 
elevar la tapa 68 separándola de la prolongación 60. Los 

15 nervios 70 quedan empotrados dentro de la capa final de 
hormigón, para impedir movimiento con relación a la mis­
ma.

El estudio que se acaba de hacer de la proion 
gación 60 se hizo a modo de ejemplo para ilustrar que 

20 las piezas insertas 40 se pueden diseñar para recibir 
herrajes específicos, la finalidad de los cuales depen­
de de la aplicación específica a la cual se destine el 
miembro estructural formado.

Una segunda realización preferida del presen- 
25 te invento proporciona un método y un aparato para for-
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mar un panel de pared -]00 del tipo previsto para uso en 
la construcción de una torre de enfriamiento de hormi­
gón. En la figura 5 se ilustra una parte de un panel 100 
de pared de hormigón prefabricado enterizo que tiene sec- 

5 ciones 102 de nervio y secciones 104 de alma. Pasando 
a través de las secciones de alma 104, adyacentes a la 
periferia exterior de la misma, hay una pluralidad de 
aberturas espaciadas entre sí 106. Las aberturas 106 es- 
tan previstas para recibir un perno de unión a su tra- 

10 ves, requerido para suj.etar entre sí los paneles de pa­
red adyacentes.

Con referencia a las figuras 6 y 7, se expon­
drán en lo que sigue, con el detalle requerido, un mé­
todo y un aparato singulares para prefabricar el panel 

15 100. Como sera evidente para los expertos en la técni­
ca dal hormigón prefabricado, el método y el aparato ex­
puestos oon respecto a la fabricaoión del panel 100 tie­
nen como única finalidad servir de ejemplo, pues ese mé­
todo y ese aparato son igualmente aplicables a la fa- 

20 brioaoión de otros miembros estructurales prefabricados.
Con referencia a las figuras 6 y 7, el molde 

120 inoluye una parte de revestimiento 122 que esté dl- 
seSade del modo usual para definir la forma general del 
panel 100. Situadas en las posioiones preeeleooionadas 

25 donde han de estar situadas las aberturas 106 hay aber-
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turas 125, cada una de las cuales corresponde a una aber­
tura 106 a ser formada a través del panel 100. Con cada 
abertura 125 hay asociado un miembro de receptáculo 128 

soldado a la superficie exterior de la parte de revesti- 
5 miento 122. Los receptáculos 128 cuelgan hacia abajo des­

de las aberturas 125.
Situada dentro de cada receptáculo 128 hay una 

pieza inserta 130 que define una abertura, que incluye 
una parte 132 de pared cilindrica que tiene una sección 

-)0 extrema superior 134 y una sección extrema inferior 136.
La superficie exterior de la seoción 136 está indinada 
ligeramente hacia abajo y hacia dentro, para permitir 
que el extremo inferior 136 quede firmemente acuñado den­
tro del receptáculo 128. La parte superior de la sección 

15 136 tiene un anillo de rotura 138 de grueso de material
reducido situado adyacente a la superficie interior de 
la parte de revestimiento 122. Cerrando la sección extre­
ma superior 134 hay una tapa frangible 140 formada ente­
riza con ella. La tapa frangible 140 se forma por reduc- 

20 clon del grueso del material de la tapa para definir en 
la misma una línea de rotura, como la indicada por el 
numero 142 en la figura 7. Situados alrededor de la su­
perficie exterior de la parte de pared 132 y extendién­
dose radialmente hacia fuera desde ella hay una plura- 

25 lldad de nervios 145 formados enterizos con la parte de
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En la fabricación del panel 100, el molde 
120 incluye la parte de revestimiento 122 que tiene re­
ceptáculos 128 asegurados alrededor de las aberturas 
125. Se acuñan las piezas insertas 130 en los receptá­
culos 128 hasta que los anillos frangibles '138 quedan 
a los haces con la superficie interior de la parte 122 
de revestimiento. En este punto, si se ha de incluir 
dentro de los paneles 100 alambre de armar, se sitúa 
tal alambre dentro del molde 120 de una manera usual. 
Con las piezas insertas 130 en posición, la operaoión 
siguiente consiste en vertér una mezcla de hormigón 
dentro del molde 120 hasta una profundidad tal que lie 
gue a las partes superiores de la sección extrema su­
perior 134 de las piezas insertas 130. Después de de­
jar que fragüe el hormigón, se eleva el panel 100 sa­
cándolo del molde 20, permaneciendo las piezas inser­
tas 130 unidas al mismo. Luego las secciones extremas 
inferiores 136 y la tapa 140 se separan por corte de las 
piezas insertas 130, de modo que se definan las abertu­
ras 106 en el panel 100.

Las realizaciones preferidas expuestas en lo 
que antecede proporcionan un método y un aparato sin­
gulares para formar miembros estructurales prefabrica­
dos que tienen aberturas formadas a su través. Los mol-
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des asociados con los mismos pueden ser transportados 
a un taller local de fabricación de hormigón prefabri­
cado, permitiendo así la producción económica de un gran 
numero de miembros estructurales sustancialmente simi­
lares.

Se prevén diversas modificaciones a las que 
pueden recurrir, evidentemente, los expertos en la téc­
nica sin desviarse del espíritu ni rebasar el alcance 
del Invento, tal como se define en lo que sigue en las 
reivindicaciones que se acompañan, pues únicamente se 
han expuesto realizaciones preferidas del mismo.

La presente solicitud, que corresponde a la 
presentada en Estados Unidos de América, el 8 de Marzo 
da 1.972, bajo el Ns 232.668, se acoge a los beneficios 
del Artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad 
Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud 
de Patente de Invenoión en España, por VEINTE años, 
son los que se recogen en las reivindicaciones si-
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guiantes:
13.- Un aparato para formar un miembro es­

tructural de hormigón prefabricado que tiene aberturas for 
madas a su través, que comprendo: una parte de revestimien 

5 to que define la forma del miembro estructural; miembros 
de espárrago que se extienden en el área definida por di­
cha parte de revestimiento en posiciones preseleccionadas 
en las cuales se han de formar las aberturas; y piezas in 
sertas que definen las aberturas que tienen partes de pa- 

10 red erectas que son de una longitud sustancialmente igual 
a la profundidas de las aberturas a ser formadas, tenien­
do dichas piezas insertas un primer extremo abierto y un 
segundo extremo cerrado por una tapa frangible, estando 
situadas dichas piezas insertas de tal modo que dichos pri 

15 meros extremos están en contacto con dicha parte de reves­
timiento y dichos miembros de espárrago están asegurados 
a las superficies interiores de dichas tapas frangibles 
de modo que se permito separar dicho miembro estructural 
y dichas partes de pared de piezas insertas mientras se 

20 dejan dichas tapas frangibles y dichos miembros de espá­
rrago asegurados a dicha parte de revestimiento*

23.- Un aparato segdn la reivindicación 13, 
en el cual dichas partes de pared de piezas insertas in­
cluyen medios asociados con las superficies exteriores de 

25 las mismas para producir enelavamiento de dichas partes de
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pared de piezas insertas con el miembro estructural que 
se está formando.

3- .- Un aparato según la reivindicación 2&, 
en el cual dichos medios incluyen partes de nervio que

5 se extienden hacia fuera enterizas con las superficies
exteriores de dichas partes de pared de piezas insertas.

4- .- Un aparato según la reivindicación 13, 
en el cual las superficies interiores de dichas tapas fren 
gibles incluyen medios de conexión asociados con ellas

10 que están asegurados selectivamente a los extremos inte­
riores de dichos miembros de espárrago.

5- .- Un aparato según la reivindicación 3-, 
en el cual dichos medios de conexión incluyen una cavi­
dad roscada enteriza con la superficie interior de dichas

15 tapas frangibles que recibe una parte extrema roscada dé
dichos miembros de espárrago.

63.- Un aparato según la reivindicación 13, 
en el cual dichos miembros de espárrago se extienden a 
travós de aberturas eii dicha parte de revestimiento e in 

20 cluyen extremos superiores asegurados a dichas superfi­
cies interiores de dichas tapas frangibles y extremos in­
feriores asegurados a la superficie exterior de dicha par 
te de revestimiento.

Un aparato según la reivindicación 63, 
25 en el cual dichos extremos inferiores de dichos miembros
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de espárrago están asegurados a rosca a dicha parte de 
revestimiento para asi permitir movimiento vertical se­
lectivo de dichos miembros de espárrago con relación a 
dicha parte de revestimiento.

8a.- Un aparato según la reivindicación 13, 
que comprende: una parte de revestimiento que define la 
forma del miembro estructural, teniendo dicha parte de 
revestimiento aberturas formadas en la misma en posicio 
nes preseleccionadas correspondientes a la situación de 
dichas aberturas; y piezas insertas que definen aberturas 
que tienen partes de pared erectas que se extienden a tra 
vós de dichas aberturas, dichas partes de pared incluyen 
una sección superior que se extiende hacia arriba desde 
dicha parte de revestimiento en una distancia sustancial 
mente igual a la profundidad de dicha abertura a ser for­
mada, el extremo superior de la cual está cerrado por una 
parte de tapa, y una sección inferior que se extiende ha­
cia abajo a travós de dichas aberturas, estando dichas sec 
ciones inferiores sujetas de modo soltable a dicha parte 
de revestimiento para así permitir la separación del miem 
bro estructural desde dicha parte de revestimiento, per­
maneciendo dichas piezas insertas aseguradas al mismo.

93.- Un aparato según la reivindicación 83, 
en el cual dicha parte de tapa es del tipo frangible.

103.- Un aparato según la reivindicación 83,



que incluye además medios de receptáculo que cuelgan des­
de dicha parte de revestimiento alrededor de dichas aber­
turas para recibir dichas secciones inferiores de dichas 
piezas insertas.

5 lia.- Un aparato según la reivindicación 8a,
en el cual el grueso de dichas partes de pared en el pun­
to de intersección entre dichas secciones superior e in­
ferior está reducido para así facilitar la separación de 
dichas secciones superior e inferior.

10 12a.- Un aparato según la reivindicación ia,
incluyendo dicho miembro estructural aberturas a su tra­
vés para el paso de agua y para recibir boquillas de ro­
ciado cuando se usa en la construcción de la cubierta su 
perior de una torre de hormigón para enfriamiento de agua 

15 comprendiendo dicho aparato: a) una parte de revestimiento 
que define la forma de dicho miembro estructural; b) miem 
bros de espárrago que se extienden en el área definida por 
dicha parte de revestimiento en posiciones preselecciona­
das en las que se han de formar las aberturas; y c) pie- 

20 zas insertas que definen aberturas que tienen partes de
pared erectas que son de una longitud sustancialmente igual 
a la profundidad de las aberturas a ser formadas; d) tenien 
do dichas piezas insertas un primor extremo abierto y un 
segundo extremo cerrado por una tapa frangible, estando 

25 situadas dichas piezas insertas de tal modo que dichos pri
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meros extremos están en contacto con dicha parte de reves 
timiento y dichos miembros de espárrago están sujetos a 
las superficies interiores de dichas tapas frangibles, de 
modo que se permite la separación del miembro estructural 

5 y de las partes de pared de piezas insertas mientras se de 
jan las tapas frangibles y los miembros de espárrago suje 
tos a la parte de revestimiento.

13-.- Un aparato según la reivindicación 123, 
en el cual al retirar dichas tapas frangibles dichos se- 

10 gundos extremos de dichas partes de pared de piezas inser 
tas incluyen una pestaña asociada con los mismos para re­
cibir un miembro de prolongación en una relación de encla- 
vamiento mutuo.

14a.- Un aparato según la reivindicación 
15 133, en el cual dichas partes de pared de piezas inser­

tas incluyen medios asociados con las superficies exte­
riores de las mismas para producir enclavamiento mutuo 
de dichas partes de pared de piezas insertas con el miam 
bro estructural que se está formando.

20 153.- Un aoarato según la reivindicación
128, en el cual dichos miembros de espárrago se extienden 
a travós de aberturas en dicha parte de revestimiento e 
incluyen extremos superiores sujetos a dichas superficies 
interiores de dichas tapas frangibles y extremos inferió 

25 res asegurados a la superficie exterior de dicha parte de
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revestimiento
165.- Un aparato según la reivindicación 

15, cuando el miembro estructural es un panel de pared 
de hormigón prefabricado para uso en la construcción de 

5 las paredes de apoyo de una torre de enfriamiento de agua
de hormigón, incluyendo dicho miembro estructural abertu 
ras en el mismo para recibir medios de conexión para co­
nectar entre sí los paneles adyacentes, comprendiendo di 
cho aparato: a) una parte de revestimiento que define la 

10 forma del panel de pared; b) teniendo dicha parte de re­
vestimiento aberturas formadas en la misma en posiciones 
preseleccionadas correspondientes a la colocación de di­
chas aberturas; y c) piezas insertas que definen abertu­
ras que tienen partes de pared erectas que se extienden 

15 a través de dichas aberturas, dichas partes de pared in­
cluyen una sección superior, la cual se extiende hacia 
arriba desde dicha parte de revestimiento en una distan­
cia sustancialmente igual a la profundidad de dicha aber 
tura a ser formada, el extremo superior de la cual está 

2B cerrado por una pai - o de tapa, y una sección inferior que
se extiende hacia aoajo a través de dichas aberturas; d) 
estando dichas secciones inferiores aseguradas de modo 
áóltable a dicha parte de revestimiento para así permi­
tir la retirada del panel de pared formado desde dicha 

25 parte de revestimiento, permaneciendo dichas piezas in-
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sertas sujetas a aquól.
17-.- Un aparato según la reivindicación 

158, que incluye además medios de receptáculo que cuel­
gan desde dicha parte de revestimiento alrededor de di- 

5 chas aberturas para recibir dichas secciones inferiores 
de dichas piezas insertas.

188.- Un aparato según la reivindicación 
158, en el cual el grueso de dichas partes de pared es­
tá reducido en el punto de interconexión entre dichas 

10 secciones superior e inferior, para así facilitar la se­
paración de dichas secciones superior e inferior.

198.- Un aparato según la.reivindicación 
16&, en el cual dicha parte de taoa es del tipo frangi­
ble.

15 20S- Un aparato para formar un miembro es­
tructural de hormigón prefabricado que tiene aberturas 
formadas a su travÓs.

Tal y como se ha descrito en la Memoria 
que antecede, representado en los dibujos que se acom- 

20 pañan y para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de veinticuatro hojas 
escritas a máquina por una sola cara.

5
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