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ARTECEDENTES Y RESUMEN DEL INVENTO

Este invento se refiere en general s un método
y @ un aparato psra formasr miembros estructurales de hor
5 migén prefebricados, los cuales tienen abeturas formedas
a su trevés. Més concretamente se refiere este invento a
un método y un aparato para formar econdmicemente los miem
bros estructursles de hormigén pretensados prefabricados
requeridos pare construlr una torre de enfrismiento de hor
10 migon,

Hasta el presente la practica seguida por los
talleres locales de fabriceoidn de hormigon prefabrica-
do, en la fabricacidn de miembros estructurales de hormi
gén que tienen aberturas gue pasan & su traveés, ha conais

15 tido en situar secciones verticales de tuberfa sobre la
superficle interior del molde sntes de verter el hormigén,
para definir les aberturas en las posiciones preseleccions
des. Esta preactica no es exscta, llevae tiempo y no se preg
ta de por s{ a la produccion de un gran numero de miembros

29 prefabricados sustancialmente idénticos de une manera eco-
nomica.

Es por tanto un objeto principasl del presente in.
vento proporeionar un metodo pare prefabricar miembros es-
tructurales de hormigdn, los cuales tienen aberturas forma

25 des en los mismos, que se presta de por s{ a la produccidn
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economica de wn gran nimero de miembros sustancielmente
similares.

Otro objeto del invento es proporcionsr un mé
todo para prefabricar mliembros estructurales los cuales
tienen aberturas que pasen a su través, que no exige pos
terior acabado alrededor de las aberturas al sacar del
nolde los miembros prefabricados.

Otro objeto es proporcionar un método para
prefabricar econdmicamente miembros estructurales de hor
migdn con sberturas que pasan &8 su traves que tienen fo-
rros especlales asociados con los mismos,

Todavia otro objeto del presente invento es pro
porcionar un aparato de molde psra uso en la prefabrica-
oldn de miembros estructurales de hormigén, que tienen aber
turas que pasan o su través, que permite la produccion eco
némice de gran nimero de miembros sustancislmente simila-
res.

Otro objeto es proporéionar un apargto de molde
que proporcionz medios para prefabricar miembros estructu
rales de hor&igén con aberturas gue pasan & su traves que
tienen forros especiales asocliados con los mismos.

Ctro objeto del presente invento es proporcionar
un método y un aparato para prefabricar plezas de hormigdn,
del tipo requerido para construlr una torre de enfriamien-~

to de hormigén, que se presta de por s{ a su transporte ¥y



10

,15

20

25

28.3.73,

a su ubilizacién por los talleres de fabricacidn de hormi
gén prefabricado zenerales situados por todo el pais.

Estog y olros objetos se logran de acuerdo con
el presente inventvo situando pars ello plezas ingertss
que definen aberturas dentro del molde en diversas posi-
clones previamentc selecclonadas previstas en la parte de
capa final o de revestimiento del molde. Las plezas inser
to8 se sujetsn de modo soltable & la perte de revestimien
t0 e incluyen tapas frangibles que eierran los exireros
superiores de las piezas insertas. Las tapas frangibles
pueden ser sepzradas por corte de las plezas insertas, ya
sea durante o ya sea inmediatamente despues de la extrace
cidn desde el molde del miembro prefabricado. Las partes
de pared de las plezas insertas permanecen dentro de las
aberturas sirviendo como forros de las misamas y pueden eg
tar disefiadus especialmente para desempeilar diversas fun-
ciones, dependiendo de la aplicacidn especi{fica a que se
destine la pieza prefebricada.

En lo que migue se describirén con el detalle
requerido dos reslizaclones preferidas del invento. Aunque
estas dos realizaciones se describen en el contexto amblen
tal de la formacidn de componentes especi{ficos pars serusg
dos en la construccion de una torre de enfriamiento de hog
migc'm, debe entenderse que el invento es igualmente aplicg

ble a la formacidn de plezes de hormigdn prefabricadas pa-
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T8 Us0 en otros ambientes de comsirucoidn.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Otros objetos y muchas de las consigulentes ven
tajas de este invento se apreclaren facilmente wna vez que
el mismo haya llegado a ser comprendldo mejor con referen
cla a la descripcion detelleda que sigue considerada en re
lacién con los dibujos que se acompefian, en los cuales los
mismos nimeros de referenciam designan las mismas partes en
todag leg figuras de los mismos, y en log cuales:

Ia filgura 1 es una visgta en perspective de una
parte de una viga en doble "I" de hormigén prefebricada
que tilene aberturas que pesan a su través;

Lo figura 2 es una vista en perspectiva ds una
perte del molde usado para fabricar la viga de la figura 1;

la figura 3 es una viste en corte del aparsto
uwsado para former las aberturas en la viga, tomeda & lo
largo de la linea 3-3 de la figura 2

La figura 4 es une viste en corte tomada a trg
ves de una abertura en la viga con el aparato especial pre
vieto en ella pare facilitar el vertido de una capa final
de hormigdn sobre la misms;

Le figura 5 es une vieta en perspective de una

parte de un panel de pared de hormigén prefabricado que
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tiene aberturas qus pasan a su traves;

Ia figura 6 es una vista en perspectiva de una
parte del molde usado pars fabricar el penel de pared de
la figura 5; ¥y

La figura 7 es una vista en corte del aparato
usado para formar las aberturas en el panel de pared, 19

meda a lo largo de la linea 7-7 de la figura 6.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

En la figure 1 se ilustra una vige 10 de seccidn
en doble "T", pretensada, prefabricada, del tipo pera uso
en la construccidn de la cublerta superior de la torre de
enfrismiento de agua de hormigén. Le viga 10 incluye una
plurelidad de ebertures 12 que pasan a su traves, defini-
das por partes 14 de pared de pileza inserta, para permitir
el paso de agua a su través y la conexidn s lss mismas de
boguillas de rociado. _

Con referencis & las figuras 2 y 3, se expondrdn
en 1o que sigue, con el detalle requerido, un métode y un
aparato singulares para prefabricar la viga 10. Como sers
evidente para los expertos en la técnica del hormigén pre
fabricado, la exposioién que 8¢ hace del método y del apa
rato con respecto & la fabricacion de la vige 10 tiene uni

camente la finalidad de servir de ejemplo, pues este meto-
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do y este aparato son igualmente aplicables a la fabrica
cidn de otros miembros estructurales prefabricados.

El molde 20 incluye une parte de revestimiento
22, la cual estd .diseflada del modo usuael para definir la
forma general de la viga 10. Situadas en posiciones pre-
seleccionadas a través de le parte 22 de revestimiento hay
aberfuras 25, csda una de las cuales corresponde & una aber
tura 12 8 ser formada a trevés de ls viga 10. Asoolado con
cade abertura 25 hay un aro de conexidn 28 conectado a la
superficie exterior de la parte 22 de revestimiento de una
manera usugl, comc por soldadura por puntos. Log aros 28
tienen sgujerocs 29 roscados interiormenterque pasen a su
través situados en alineacidn vertical con las respecti~
vas aberfuras 25.

Pasendo a traves de cada eberturs 25 hay un miem
bro 30 de esparrago metalico que tiene una secolon inferior
fileteada 32, recibida & rosca & traves de agujeros 29 por
un arc 28 y una seccidn superior fileteada 34 que se extien
de dentro del area definida por la parte 22 de revestimien
to. La distancia vertical a que se extiende la seccidn 34,
por encima de la superficie intérior de la parte 22 de re~-
vestimliento, puede ser ajustadm por rotacidn del miembro
de espérrago 30 con respecto al aro 28. Una tuerce de se~
guridad 35 estd roscada alrededor del extremo inferior de
la seocidn 32 y apretada contra el aro 28.



Asociada con cada miembro'de espsrrago 30 hay
una pieza inserta 40 de plastico que define una ebertura,
situada dentro del 2rea definida por la parte 22 de reveg
timiento para siluetear la correspondiente abertura 12 a

5 ser formeda en la viga 10. La pileza inserta 40 incluye uta
parte 42 de pared cilindrice vertical que rodea al miem-
bro de espérrago 30, teniendo un extremo inferior sbilerto
43, situsdo inmediatemente encime de la parte de revesti-
miento 22, y un extremo superior 44, la extremidad superior

10 del cual ests espaciada por encims de la parte de revesti-
mlento 22 en una distancia sustancialmente iguel a la pro-
fundidad de la sbertura 12. Cerrando el extremo superior
44 hay una tapa frangible 46 formada enteriza con el mis-
mo. La tapa frangible 46 estd formada por reduccion del

15 .  grueso del material de la taps para definir una linea de
rotura en ls misma, como se ha indicado por numerc 47 en
la figure 3. Formado enterizo con una parte central de la
superficie interior de la tapa 46 hey un receptaculo 48
que se extlende hacia dentro, que define una cavidad 49

20 pare recibir la seccidn superior 34 del miembro de espé
rrago 30, la cavided 49 este roscada interiormente para
recibir la seccidn superlior 34 en relacion de msegurade
spretadamente. Situados slrededor de la superficle exte-
rior de la parte de pared 42 y extendiéndose radialmente

25 haole fuera desde la misma, hay una pluralldad de nervios

28.3.73. - 8 -
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50 formedos enterizos con la parte de pared 42.

E1l molde 20 puede ester provisto de un apara-
to usual (no ilustrado) para proporcionar varillas ©
alambres de armar pretensados dentro de los mlembros de
hormigdn formedos en el mismo,.Se dispone en general
de tal apareto'en la mayor{a de los talléres de fabri-
cacidn de hormigon prefebricado, y de por 8{ no cons-
tituye parte algume importante del presente invento.

Oon el fin de simplificsr, en el método de formaoidn

de viges 10 que se estudia inmediatamente en lo que si-
gue no se preve especificamente la inclusidn de un alem-
bre de armar pretensado, sunque la inclusidn de tal alam~
bre esté definidemente prevista en el presente invento.

En la fabricacidn de la viga 10, el molde 20
incluye miembros de espérrago 30 que pasan & traves de
aberturas 25. Se aseguran plezas insertas 40 a los miem-
bros de esparrago 30 roscando para ello las cavidades
49 alrededor de las gecciones superliores 34 en los miem=
bros de esparrago 30, de tal modo que 10s extremos in-
feriores 43 estén en contacto con la superficie de re-
vestimiento interior 22 del molde 20. Si fuese necesa-
rio se puede ajustar la distancla vertioal a que se ex-
tienden las secciones 34 por encima de la superficie
22, por rotecién de los miembros de esparrago 30 con

respecto a los aros 28, En este punto, si se ha de in-
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oluir alambre de armar dentro de las vigas 10, se sitia
tal alambre dentro del molde 20 de la menera usual. Con
las plezas insertas 40 situadas dentro de la parte de
revestimiento 22, la operacion siguiente consiste en ver-
ter una mezcla de hormigén en el molde 20 hasta una ale
tura tel que llesgue a las partes superiores de los ex=-
tremos superiores 44 de las piezas insertass 40. Después
de dejar que el hormigon fragie, se eleva la viga 10 sa-
candola del molde 20, lo cual hace que las tapas 46 me
rompan & 1o largo de las lineas 47 y permenezcan suje-
tas a los miembros de espérrago 30. Lusgo pueden desen-
roscarse las tapas 46 de las secciones 34 para permitir
volver & iniclar el procedimiento para formsr la siguien
te viga 10,

Con referencis & la figura 4 se ve en ella gue
la sbertura 12 estd definida por un forro 55 que inclu-
ye la parte de pared 42 de la pleza inserte 40. Nervios
50 se extienden dentro del hormigén fraguado y sirven
para impedir que el forro 55 se desplace del mismo. El
forro 55 incluye ademas una pestafia 57 que se extiende
hgecla dentro desde el borde superior del mismo, la cual
este formada por el corte de la tapas frangible 46 de la
pleze lnserta 40,

Las viges 10 pueden requerir una cspa final

de hormigin que sea vertida en posicidn sobre las mis-

- 10 =
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mes, con las aberturas 12 pesando a su trevés, como ocu-
rre en el caso de la construccidn de la cubierta superior
para la torre de enfriamiento de hormigdn a que anterior-
mente se ha hecho referencia. Para este fin se sitva un
miembro 60 de prolongacidon de pldstico cilf{ndrico encime
del forro 55 para definir la prolongscidn de la shertu~
ra 12 a traves de la capa final de hormigdn. La prolonga-
cifn 60 incluye una parte 62 de pared cilindrica gue tie-
ne un extremo superior ablerto 63 y un extremo inferior
ablerto 64, Enterizos con el extremo inferior 64 hay una
pluralidad de miembros 66 de patilla que se extienden hecia
ébajo, espaclados alrededor de la periferia inferior del
mismo, que tienen formades en los mismos entalladuras 67.
Como se ve en la Tigura 4, las patillas 66 son empnjedas
haoie abajo dentro del forro 55 de modo que se doblen
hacia dentro hasta que la pestafla 57 es recibida por las
entalladuras 67 en las patillas 66 en une relacidn dé en-
clavemiento mutuc. Una tapa desmontable 68, que tiene una
parte 69 de reborde que se extiende hacia abajo enteriza
con la misma, esta situade encima del extremo superior

63 en una relacion de clerre con respscto a eéste, de tal
modo que el reborde 69 es recibido a friceidn por la su~-
perficle interior de la parte de pared 62, Situados alre-
dedor de la superficie exterior de la parte de pared 62

¥ extendiéndose radialmente hacla fuera desde ella, hay

- 11 -
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una pluralided de nervios 70 formados enterizos con la
parte de pared 62.

La caps final de hormigén ge vierte en posi-
cion encima de la viga 10 hasta una altura tal que lle-
gue al borde supsrior de los extremos superiores 62 de
las prolongaciones 60C. Después de dejar que fragie el
hormigén se qultan las tapas 68 para abrir las abertu-
ves 12 a traves de la caps finel. Paras facilitar la re-
tirade de las tapas 68 se puede formar une seccion 72
frangible dispuesta centradamente, enteriza con las ta-
pas 68, Al cortar la seccion 72 de la tapa 68, se pue-
de introducir un util especisl o el dedo de un obrero
a traves de la sbertura que resulta de tal corte, para
elevar la tapa 68 separéndola de la prolongacién 60. Los
nervios 70 quedan empotrados dentro de la capa final de
hormigén, para impedir movimiento con relacion a la mis-
me.

El estudio que se acaba de hacer de la prolon
gacidn 60 se hizo a modo de ejemplo para ilustrar que
las plezas insertas 40 se pueden disefiar para recibir
herrajes especificos, la finelidad de los cuales depen-
de de la aplicacién especffica a la cugl se destine el
miembro estructural formado.

Una segunda realizacion preferida del presen-

t¢ invento proporcicona un método y un sparato para for~

- 12 -
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mar un panel de pared 100 del tipo previsto para uso en
la congtruccion de una torre de enfriemiento de hormi-
gon, En la figura 5 se ilustre wne parts de un panel 100
de pared de hormigén prefsbricado enterizo que tiene sece-
cioneg 102 de nervio y secciones 104 de alma. Pasando

a través de las secciones de alma 104, adyacentes a la
periferia exterior de la misma, hay una pluralided de
aberturas espaciadas entre s{ 106, Las aberturas 106 es-
tdn previstas para recibir un perno de wnidn a su tra-
vés, requerido pera sujetar entre sf{ los paneles de pa-~
red edyacentes.

Con referencia a las figuras 6 y 7, se expon=
drdn en 1o que sigue, con el detalle requerido, un mé-
todo y un aparato singulares pars prefabricar el panel
100, Como serd evidente pare los expertos en la teond-
ca del hormigén prefabricado, el metodo Yy el aparato ex-
puestos con respecto a la fabricaoion del panel 100 tle-
nen como Unica finalidad servir de ejemplo, pues ese mé-
t0d0 ¥y ese aparato son igualmente aplicables a le fa-
bricaoidn de otros miembros estructurales prefabricados.

Con referencia a las figuras 6 y 7, el molde
120 inoluye wna parte de revestimlento 122 que esta di-
seflads del modo usuael para definir la forma general del
panel 100, Situadas en las posiclcnes preseleccionadss

donde han de estar situadas las aberturas 106 hay aber—

- 13 =
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tura 106 e ser formda a través del panel 100, Con cada
abertura 125 hay ssociado un miembro de receptaculo 128
soldado a la superficie exterior de la parte de revesti-
miento 122. Los receptaculos 128 cuelgan hacia ebajo des-
de las aberturas 125, '

Situada dentro de cada recepiaculo 128 hay una
pleza insertas 130 que define una ébertura, que incluye
una parte 132 de pared cilindrica qus tiene una seccidn
extrems superior 134 y uns seccidn extrema inferior 136.
La superficie exterior de la seccidn 136 esta inclinada
ligeramente hacia abajo y hacia dentro, para permitir
que el extremo inferior 136 quede firmemente acufizdo den=-
tro del receptdculo 128. La parte superior de la seccion
136 tlene un anillo de roturs 138 de grueso de material
reducido situado adyacente a la superficle interior de
la parte de revestimiento 122. Cerrando la seccion extre-
me superior 134 hay une tapa frangible 140 formada ente-
riza con ella. La tapa frangible 140 se forma por reduc-
cidn del grueso del meteriel de la tapa para definir en

lo misma una 1{nes de rotura, como la indiceda por el

~ nimero 142 en la figura T. Situados elrededor de la su-

25

22.3.73.

perficle sxterior de la parte de pared 132 ¥y extendién~
dogse radialmente hacla fuera desds ella hay una plura~

lidsd de nsrvios 145 formados enterizos con la parte de

- 14 ~



pared 132.
En la fabricaciodn del panel 100, el molde

120 incluye la perte de revestimlento 122 que tlene re-
ceptaaulos 128 asegurados alrededor de las aberturas

5 125, Se ecufian las plezes insertes 130 en los recepté-
culos 128 hasta que los anillos frangibles 138 gquedan
a los haces con la superficle interior de la parte 122
de revestimientc. En este punto, si se ha de incluir
dentro de los paneles 100 alambre de armar, se situa

10 tal alambre dentro del molde 120 de une manera usual.

Con las plezas insertas 130 en posieién, la operacion
gigulente consiste en vertér una mezcla de hormigén
dentro del molde 120 hasta una profundided tal que llg
gue 8 las partes superiores de la seccion extrema su-
15 perior 134 de las piezas insertas 130. Después de de=
Jer que fragie el hormigon, se eleva el panel 100 sa=
cdndolo del ﬁolde 20, permsneciendo las plezas inser—
tas 130 unldas al mismo. Iuego las secciones extremas
_ inferiores 136 y la tape 140 se separan por corte de lasg
20 plezas insertas 130, de modoc que se definan las abertu=
ras 106 en el penel 100.
Las realizaciones preferides expusstas en lo
que antecede proporeionen un método y un aparato sin-
Sularééjiara formar miembroé estruocturales prefabrica-

a5 dos que tienen aberturss formadas & su traves. Los mol~

29’30730 . - 15 -
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des asocisdos con los mismos pueden ser transportados

a un taller local de fabricacidn de hormigdn prefabri-
cado, permitiendo as{ la produccion econdmica de un gran
numero de miembros estructurales sustencialmente simi-
lares.

Se preven diversas modificaciones a las que
pueden recurrir, evidentemente, los expertos en la toc-
nica sin desviarse del espiritu ni rebasar el alcance
del invento, tal como se define en lo que sigue en las
reivindicaciones que se acompafian, pues tnicamente se
han expuesto resalizaciones preferidas del mismo.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Estados Unidos de America, el 8 de Marzo
de 1,972, bajo el N2® 232.668, se acoge a los beneficios
del Art{culo 51 del vigente Estatutoc sobre Propledad
Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencion Propia y nueva, que
se presentan para que sean obJeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafla, por VEINTE affos,

gon log que e recogen en les relvindicaciones sl-

-16-
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guientes:

12,~ Un aparato para formar un miembro es-
tructural de hormigén prefabricado que tiene aberturas for
madas a su tra&és, gue comprende: una parte de revestimien
to que define la forma del miembro estructural; miembros
de espirrago que se extienden en el Area definida por di-
cha parte de revestimiento en posiciones preseleccionadas
en las cuales ge han de formar las aberturas; y piezas in
sertas que definen las aberturas que tienen partes de pa-
red erectas gque son de wa longitud sustancialmente igual
a la profundidas de las aberturas a ser formadas, tenien-
do dichas piezas insertas un primer extremo abierto y un
segundo extremo cerrado por una tapa frangible, estando
situadas dichas piezas insertas de tal modo que dichos pri
meros extremos estdn en contacto con dicha parte de reves-
timiento y dichos miembros de espidrrago estdn asegurados
a las superficies interiores de dichas tapas frangibles
de modo que se permite separar dicho miembro estructural
y dichas partes de pared de piezas insertas mientras se
dejan dichas tapas frangibles y dichos miembros de espd-
rrago asegurados a dicha parte de revestimiento.

28 ,~ Un aparato segin la reivindicacién 18,
en el cual dichas partes de pared de piezas insertas in-—
cluyen medios asociados con las superficies exteriores de

las mismas para producir enclavamiento de dichas partes de

- 17 -
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pared de piezas insertas con el miembro estructural gue
se estd formando.

34,~ Un aparato segin la reivindicacién 28,
en el cual dichos medios incluyen partes de nervio que
se extienden hacia fuera enterizas con las superficies
exteriores de dichag partes de pared de piezas insertas.

48 .~ Un aparato segin la reivindicacién 12,
en el cual las superficies interiores de dichas tapas fran
gibles incluyen medios de conexidn asociados con ellas
que estdn asegurados selectivamente a los extremos inte-
riores de dichos miembros de espirrago.

2,- Un aparato segin la reivindicacién 32,
en el cual dichos medios de conexién incluyen wna cavi-
dad roscada enteriza con la superficie interior de dichas
tapas frangibles que recitve una parte extrema roscadz de
dichos miembros de esndrrago.

62,~- Un aparato segin la reivindicacién 18,
en el cual dichos miembros de espidrrago se extienden a
través de aberturas en dicha parte de revestimiento e in
cluyen extremos superiores asegurzdos a dichas superfié
cies interiores de dichas tavnas frangibles y extremos in-
feriores asegurados a la supcrficie exterior de dichae par
te de revestimionto,

728,~ Un aparato segin la reivindicacién 62,

en el cual dichos extremos inferiores de dichos miembros

- 18 -
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de espdrrago estdn asegurados a rosca a dicha parte de
revegstimiento para asi permitir movimiento vertical se~
lectivo de dichos miembros de espdrrage con relaciébn a
dicha parte de revestimiento.

82,~ Un aparato segin la reivindicacién 18,
gue comprende: una parte de revestimiento gque define la
forma del miembro estructural, teniendo dicha parte de
revestimiento aberturas formadas en la misma en posiciog
nes preseleccionadas correspondientes a la situacién de
dichas aberturas; y piezas insertas que definen aberturas
que tienen partes de pared erectas que se extienden a tra
vés de dichas aberturas, dichas partes de pared incluyen
ung geccidén superior que se extiende hacia arriba desde
dicha parte de revestimiento en una distancia sustancial
mente igual a la profundidad de dicha abertura a ser for-
mada, el extremo superior de la cual estd cerrado por una
parte de tapa, y una seccidn inferior que se extiende ha-
cia abajo a través de dichas aberturas, estando dichas sec
clones inferiores sujetas de modo soltable a dicha parte
de revestimiento para as{ permitir la separacién del miem
bro estructural desde dicha parte de revestimiento, per-
maneciendo dichas piezas insertas aseguradas al mismo,

98 ,- Un aparato segin la reivindicacién 88,
en el cual dicha parte de tapa es del tipo frangible.

108,~ Un aparato segin la reivindicacién 8%,
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que incluye ademds medios de receptdculo que cuelgan des-—
de dicha parte de revestimiento alrededor de dichas aber-
turas para recibir dichas secciones inferiores de dichas
piezas insertas.

1l2,- Un aparato segin la reivindicacién 82,
en el cual el grueso de dichas partes de pared en el pun—
to de interseccién entre dichas secciones superior e in-
ferior estd reducido para asi facilitar la separacidn de
dichas secciones superior e inferior.

128 ,~ Un aparato segin la reivindicacién 12,
incluyendo dicho miembro estructural aberturas a su tra-
vés para el paso de agua y para recibir bogquillas de ro-
ciado cuando se usa en la construccidén de la cubierta su
perior de una torre de hormigén para enfriamiento de agua
comprendiendo dicho aparato: a) una parte de revestimiento
que define la formas de dicho miembro estructural; b) miem
bros de espdrrago que se extienden en el drea definida por
dicha parte de revestimiento en posiciones preselecciona—
das en las que se han de formar las aberturas; y c¢) pie-
zas8 insertas que definen aberturas que tienen partes de
pared erectas que son de una longitud sustancialmente igual
8 la profundidad de las aberturas a ser formadas; d) tenien
do dichas piezas insertas wn primer extremo abierto y un
segundo extremo cerrado por una tapa frangible, estando

situndas dichas plezas insertas de tal modo que dichos pri
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meros extremos estdn en contacto con dicha parte de reveg
timiento y dichos miembros de espdrrugo estdn sujetos a
lag superficies interiores de dichas tapas frangibles, de
modo que se permite la separacién del miembro estructural
y de las parfes de pared de piezas insertas mientras se de
jan las tapas frangibles y los miembros de espérrago suje
tos a2 la parte de revestimiento.

13%,~ Un aparato segin la reivindicacién 128,
en el cual al retirar dichas taepas frangibles dichos se-
gundos extremos de dichas partes de pared de piezas inser
tas incluyen una pestatia asociada con los mismos para re-
cibir un miembro de prolongacién en una relacién de encla-
vamiento mutuo.

1l42,~ Un anarato segin la reivindicacién
132, en el cual dichas partes de pared de piezas inser-
tas incluyen medios asocindos con las superficies exte-~
riores de las mismas para producir enclavamiento mitwo
de dichas partes de pared de piezas insertas con el miem
bro estructural que se estd formmundo,

158,~ Un anarato segin la reivindicecién
128, en el cuzl dichos miembrog de espdrrago se extienden
a través de aberturas en dicha parte de revestimiento e
incluyen extremos superiores sujetos a dichasg superficies
interiores de dichas tapas frangibles y extremos inferio

res asegurados a la superficie exterior de dicha parte de

- 2] -



revestimiento.
168,~ Un aparzto segin la reivindicacién
12, cuando el miembro estructural es un panel de pared
de hormigdén prefabricado pzra uso en la construceidn de
] las paredes de apoyo de una torre de enfriamiento de agua
de hormigén, incluyendo dicho miembro estructural abertu
ras en el mismo para recibir medios de conexién para co-
nectar entre si{ los paneles adyacentes, comwrendiendo ai
cho aparato: a) una parte de revestimiento que define 1la
10 forma del panel de pared; b) teniendo dicha parte de re-
vestimiento aberturas formadas en la misma en posiciones
preseleccionadas correspondicentes a la colocaciébn de di-
chas aberturas; y c) piezas insertas que definen abertu-
ras que tienen partes de pared erectas que se extienden
12 a través de dichas aberturas, dichas partes de pared in-
cluyen una seccidén superior, la cual se extiende hacia
arriba desde dicha varte de revestimiento en una digtan-
cla sustancialmente igual a la profundidad de dicha aber

tura a ser formada, el extremo superior de la cual estd

20 cerrado por una pa: ‘2 de tapa, y una seccidén inferior que
se extiende hacia avajo a través de dichas aberturas; d)
egtando dichas secciones inferiores ascgurades de modo
soltable a dicha parte de revestimiento para as{ permi-
tir la retirada del panel de vared formado desde dicha

25 parte de revestimiento, permmnec¢iendo dichas piezas ine
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sertas sujetas a aquél.

172 ,~ Un aparato segin la reivindicacién
158, que incluye ademds medios de receptdculo que cuel-
gan desde dicha parte de revestimiento alrededor de di-

5 c¢has aberturas pura recibir dichas secciones inferiores

de dichas piezas insertag.

132 ,~ Un aparato segin la reivindieacidn
152, en el cual el grueso de dichas partes de pared es-
t4 reducido en el punto de interconexidén entre dichas

10 secciones superior e inferior, para asi facilitar la se-
paracién de dichas secciones superior e inferior,

198.~ Un aparato segin la.reivindicacién
162, en el cual dicha parte de tana es del tipo frangi-
ble,

15 203 = Un aparato para formar un miembro es-
tructural de hormigén prefabricado que tiene aberturas
formadas a su través.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos gue se acom-

20 pafian y para los fines que se han especificado.
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ecv

Esta lemoria consta de veinticuatro hojas

escritas a mdquina por una sola cara.
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