
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
Correspondiente a una Patente de Introducción que 

por un periodo de dice años, para toda EspaAa, ae solicita 
a favor de ICOA, s. A., eetablecida en Bilbao, - C/. San —  
Vicente, q/n, edificio Albia, planta 12", la cual ce refie­
re a

UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA ESPUMA 
DE POLIMEROS SUPERIORES.
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Rata patente ee refiere, a un procedimiento para - 
obtener pieaac de eepuna de polímero cuperior de la forma de 
ceada, a partir de una composición de reciña tewaoplAetica y 
agente rotioulante y agente espumante.

Loe procedimientos de la tdenica anterior no oone^ 
gusn pieaac perfectas porque el estado de ablandamiento de la 
composición, al cual hay que llevar neoecariamanta las piocaa 
prefornadas, para efectuar la expansión, exalta las propieda­
des adharonta* de la resina tarmoplástica ocntenida en la cog 
posición, con lo qn* Ice piesas obtenidas, quedan adheridas a 
la superficie en la que se apoyan durante la reticulación y - 
expansión, ó a Inesperadas de los moldes donde se realisa le 
reticulación y expansión, los cuales además conducen a piesas 
marcadas por las juntas de loa mismos y son grandes rebabes.
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Par otra parta, aegdn cata tdcniea anterior la obten­
ción Aa pieza* an molda* aatá limitada a baja* grado* da axpqg 
aión, por 1* dificultad da manojo da 1* ad$*rwnt* compozición 
tarmopldztiza, qpa na permita axpanzionaz fraccienadaz. Cano aa 
v%, al problema da la adherencia da 1* compoaicidu no aatd zupg 
rada y loa raaultadoz na zon aatiaf motorice.

^ Zc ha dazcuhiarto ahora al pmzadimianto para aliz¡̂  
nar aza difiaultcd. Sagdn cata patenta la aoluciAc zonzizta an 
datar a la plaza da la fama dezaada da una capa auperfioial - 
retiouladc, la cual, al no tonar ya al carácter tMrmoplóztico - 
da la ccnpozioiAi da partida, ha pardldo laz pr^izdadaz da ad- 
haranoia an oatado ablandado. Eato permita nanlpnlar la plaza - 
ratioulada zuparfioialmante para hacer la reticulación y axpag 
aión flnalaz dmatro/fuara de un molda, ya que no hay adharanolaz 
qua lapidan la oxpaamión, y, p w  aj ampio, daatro da un molda, za 
puadan conzagnir elevado* grado* da expansión.

La rotloulaaión superficial da 1** plaza* da compozición 
da polímero* superiores reivindica per la praaanta patenta, za 
pueda conseguir da varice modo*. Cha az, por ejemplo, calentar 
fuertemente la capa capzrficial da la* plaza* para deaaoapcnar 
al agenta rotlculanto contenido en aza capa superficial* Otra 
podría zar tratar la auparficie da la* plaza* con una radiación 
electrónica o lenizante, ziando en todo* loz cazo* al objetivo 
final, conseguir la reticulación da la capa superficial para - 
eliminar H  adherencia.

Sagónazta procedimiento una van obtenida la pieza da 
forma dezaada y raticulada la auparficie, la pieza zz zenatida 
dentro o tara da un molda a una reticulación y expansión final 
por ol calor, y como adicional ventaja da anta procedimiento za 
pueda congelar la expansión an al molda 5-30% da la final, ai za 
haca bajo presión clavada y za enfrd taa&ióa baja presión. La pig 
za azi expandida parcialmente ae pueda expandir dn nuevo aa el - 
niamo molda o en otro coa / zin presión clavada, hazte llagar al 
^rado da expansión final deseado.

El calentamiento necesario an cualquiera da las facas - 
descrita* se realiza por medio da rayo* inftwrojoz, aire caliagt 
te, vapor o electricidad. Es ventajoso realizar la reticulación
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euperficial eolooando lee pieaaa «obre un traneportador einfin 
multiperf orado.

La oonpoeioidndde partida lleva! corno poliueroe mupe- 
riorem polietileno, polipropileno, polibutano-l, acetato do —  
polivinilo, cloruro do polivinilo, cloruro dappoMvinilidano, 
polianrilatoe, polieetirano 6 colon o ccabinadoc entre ei y/o 
con esdeboa cono natural, etilenopropileno, bdtilico, poliieo 
butilono, doroprono, nitrílico 4 do eetireno-butadieno; cono 
ciento reticulante un poroxido orgánico, un compueeto acido, 
una 1, 4-quiMondiomiaa, azufre, un acelerador de vuleanizacidn 
o un dxido netdlioo; cono agente empuñante p,p* -oxi-biabenoe-

anodicarbonamida, dinitvoco paútametilente— 
tranina o y—t f"ni ̂ a****  ̂cono aditivom varice,
puede llevar cargM antioxidantee, platiüeantam, colorontem, 
etc,

B_R^_Y_JLN_D_I C ^  o n  OJ? E88 
lt,-UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA ESPUMA DE P 0 %  
MER09 SUPERIORES, cardeterlaado porque una compodcidn conpren- 
dieado al nene* una rocina temopldetiea, un .agente retinulante 
y un agente cepmentc ce conforma a la forma deeeada del arti­
culo, ce calienta fuertemente la capa eupcrficial de la forma o^ 
tenida, 6 ce trata con una radiación electrónica o icniaante pan 
obtener una retioulacidn de oca capa superficial, y me calienta 
de nuevo la foren aai tratada beata una temperatura eupericr a 
la temperatura de deceoapoaioiáa del agente reticulente y del ag 
te empemmnte pera eonnaguir la reticulacidn en toda la naca y la 
expandía beata el temaBo final del articulo,
2*.-UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA ESFUMA DE P 0 %  
MEROS SUPERIORES, caracterizado por la reivtndlcaaián primera 
y porque la eonpoedeidn temopldetiea confornada me calienta, 
pera obtener la retioulmeidn auperfioial, y la expaaeidn y retj. 
culaeidn final, me bace dentro de un molde, mediante rayón infrg 
rrojm, aire caliente# vapor o electricidad,
3*+-UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION BE UNA ESKMA DE P0L& 
MEROS SUPERIORES, caracterizado pop lee reivindicaeionee anturig 
roe y porque la conpoeiaidn temopldetiea conformada y reticular 
euperficialmente, me monete a la accidn del calor dentro de un * 
molde bajo pre&ida elevada do tal manera aue ce expanda beata
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wt 5-30% dal volumen dal artículo eapunadc final y a# cnffia 
deapuea bajo prcaión para mantener la. axpaaeión parcial coaa^

4*.-CN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIMí DE UNA ESPUMA DE P01¿ 
MEROS SUPERITES, caracterizado por la. reivindicaoidn 3* y porque 
el artículo expandido preialmente ae oallmta da nuevo, c m  o 
aln preaiáa maycr % menor que la atmoafArica para raaliaar la - 
expanaión final.
5*.-UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA B3PUMA DE P 0 %
MEROS SUPERIORES,caracterizado por lea reivindicacionee antardo
rea y porque laa faaaa daacritaa dal calentamiento ae raaliaan
en un homo con tranaportador ainfin provieto de gran minara de
peque&oe agujerea aohre el que ae coloca la compcaición, temo-
plíatica conformada en laa formaa daaaadaa#
6a.-UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA ESPUMA DE POLI 
MEROS SUPERIORES, caracterizado por laa raivindicacioaae ante-
riorea y porque como polímero aupar i or ae utiliza polietileno, 
polibutenoa, acetato de polivinilo, cloruro de polivinilo, clo­
ruro de polivinilMeno, poliacrilatoa, poliectireno ó cualqui^ 
ra de ana mezclan.
7*.-UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA ESPUMA DE POLI 
MEROS SUPERIORES, caracterizado porque el agente reticulante - 
indicado en la reivindicación primera, puede aer un pmáttido - 
orgánico, un cwnpueeto acido, rnm 1,4 quinandioxima, azuAre, un 
acelerador de vulcanización ó un óxido metílico.
8*.-UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA ESPUMA DE POLI 
MEROS SUPERIORES, caracterizado porque el agente eepunante alu 
dido m  la reivindicación primera, puede aer p,p'-09d-bla-hence 
noaulfonilhidrazida, aaodicarbonamida, dinitroaopentametilen ? 
tetramina y p-tolumneulfonilaemicarbtzida,
9^.-UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA ESPUMA DE P O %  
MEROS SUPERIORES, caracterizado porque la compcaición aludida 
en la primera reivindicación, puede llevar adanía un caucho —  
natural, de etilene - propileno, bdtilico, nítrilico, cloroprg¡ 
no, eatireno, butadieno, polibutadieno, ó polüaopreno,
10*.-UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MÍA ESPUMA DE P01¿ 
MEROS SUPERIORES, caracterizado porque la compcaición aludida
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on la raivindioaeián primara, puede llevar alguno de loe pro 
duotoa talen como llbrlflaantea, cargan, antioxldantaa, ret^r 
dadoree de llama, ate., uaualea en la tdcnioa.
11*.-UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA ESPUMA DE POLI 
MEROS SUPERIORES.

T A y  domo queda deacrlto en la preñante menoría daa- 
ereiptiva que cenata de cinco hojea nacanografladea, eacrltaa 

! por una aela aera.
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