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HALERORIA DEJSCRIPTIVA,
Correspendients a una Patents de Introduceién que
Por un periodo de dies aflos, para toda Espaefia, se solicita
a favor de I00A, S. A., establecida sn Bilbao, ~ C/. San -
Vioante, s/n, edificio Albia, planka 128, la oual ss refie-
rs a

UN PROCELDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE UNA LESPUMA
DE POLIMEROS SUPLRIORES.

ista patonts se refiere, a un procedimiente para -
obtener piesas de sspumsa de polimerc superior de la forma de
ssude, a partir de una eompesicién de resine termoplistica y
agenta roticulante y ugente espumunte,

Los procedimientos de la téonica anterior no consj
guen piesas perfectas porque el eatado de ablandamiento de 1a
comprsicifn, al cual hay qus llevar necesariameate las pioxas
preformadas, para efectusr la expansidn, sxalta las propieda~
des adherontes de la resina termoplistics ocatenida en la om
posicién, con lo qus lam pissas obtenidas, quadan adheridas a
la superficie en la que se apoyan durante la retiowlasién y -
sxpansifn, ¢ a laseparedes de los moldes donde se realisa la
retioulacifn y expansién, los cuales adssés ccnducen & piesas
marcadas por las juntas de lon micwos y oon grundes rebabas,
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Por otra parte, segin ssta tdoniea antericr la obian~
oifn de piesas en moldes estd limitada o bajes gradom de expapn
8ién, por la dificultad de manejo de la adjarents composicidn
termopliasion, que no permite sxpanaicunes frsonionsdas. Como ae
vé, ol problema de la adhersncia de la composioién no astd sups
rade Yy loa resuliados no son satisfactorics,

+ %o ha demoublerto ahora el progsedimismto para elimi
nar esa difisuvltad. Ssgin esta patente la solucitn consiste en
dotar » lu plexa de la forma deseada de uns capa supsxficial -~
retioulada, la gual, al no tener ya el carfoter termoplistico -
de la compomicifn de partida, ha pexdide las propiedades de ad-
herencia en estado sblsndado. Esto permite sanipular la plesa -
retioulada superfioislmente para hacer la retioulackén y expan
sifn finales dentyo/fusra de un molde, ya qus no hay sdharemcians
qus impidun la expansidn, y, por ejemplo, dentrc de un molde, ®e
pusden conseguir elavados grados de expanmién,

Ia retioulssidn superficial de las piesan de compoatcién
de polfmeros superiores reivindica por la presante pasente, se
pusds consegulir de variecs modes. Uno es, por ejemplo, galemtar
fuertemonts la capa superfioial de las plesas para descomponer
el agents raticulsnte amtenido en esma caps supexfieial. O¢xra
podrisn ser trubar la suporficie de las plesas oon uma radiscién
olectrénica o ionigante, siendo en todos lom ganos el objetivo
final, omssguir la retioculsoién de la capa supsxfioial para -~
sliminar lu alhsrenoia.

Seginesats procedimientc una ves obtenida 1a plesa de
forma deseads y retioulada la supsxfiois, la piesa es mometida
dentro o fera de un molde s una reticulacifm y expausién final
por el salor, y oome adicional ventaja ds smte procedimiente se
puede oongelar la sxpangsidn en el molde 5-30% de la final, si ee
hsae bajo presifn slevada y ss onfrd también bajo presién. la pig
za asf expandida parcialments se pusde expandir d&n misvo en ol -
misno molde o en otre oon / sin presidn elevada, hasta lleagar al
grade de expansidn final deseado.

El oalentamiento necesaric en cualguiera de las fases -
deseritas se realisa por medic de rayos infwsrrojes, aire calien
te, vapor o elsctrieided. Ls ventajose realisar la retioulacidn
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superficial oolooando las piesas solxe un sranspoarsador sinfin
maltiperforalo,.

Ia composicidndde partida lleva; como polimsrom supe-
riores polistileno, polipropilenc, polibuteno~1, agetato de —
polivinile, glorure ds polivinile, cloxuro deppoliwvinilidenc,
poliaorilatos, polisstirenc 6 solos o sembinados sntxre af y/o
con cafchom come natural, etilencpropilene, bisilioo, poliiso
butileno, gloroprenc, nitrflice 6 de eatirenc~-bukadisne; como
agente retioulante un peroxido orgénieo, un compussto aoido,
wia 1, 4~quinondiomima, asufrs, un acelerador de wuloanisacidn .
o un 6xido metdlioo; oomo agoute espumante p,p' -oxi-bishence-
nosulfonildragida, ascdioarbonmmida, dinitroso pentametilente-
tramine o p-tolnensulfonilssricarbanida; oomo aditives wvarics,
Pwde llevar oargae antioxidantes, platificmutes, colorantss,
eto,

BELVINDICACIONESS
18, PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICAGION DE UNA KSPUMA DE POLL
MEROB SUPERIORES, cardsterimado perqus una compalsidn eoupren-
disndo al menows una reaina termopldstion, um agenss resisulante
¥ wn agente sapunants se conforms a la forma deseada del arti-
sulo, e calisnia fuerdomente la capa superfisial de la forma oh
senida, ¢ se trata oon una radiacién elestronica o jonisante peaxy
obtensr una retioulacién de esa capa supexfiocial, y se salienta
de mievo la forma asi trateda hasta une temperatura superior a
1a Semperatura de desscaposioidn del agente rsticulsnse y del ag
ts sspumante para conssguir la retioulacidn an toda la masa y la
expuasifn hasta ¢l tamafio final del artfoulo,
28,~UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICAOION DE UNA ESPUMA DE POLY
MEROS SUPERIORES, ocarasteriszado por la reivindicasidn primera
¥ porqus la eomposicidn termopldetica omformada me calisnta,
para cbtener la retioulsoidn suparficial, y la expmaidn y reti
culacifn final, s haoe dentro de wn molde, medisnte yayos infyy
rrojos, aire ealients; vapor o eleotricidal,
3%~ FROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE UNA ESFUNA DE POLL
NEROS SUFERIORES, osranterisado por las reirvindicacicnes ant. rio
res ¥ porqus la ccaposioidn texrmopléation ecnforwmads y retioulad
smperficialmente, se scmete 2 la acaidn del galor densyro de un «
molde hajo premidn elaveda de tal manera que 5e expenda hasta
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wn 5-30% del volumen del artfouls eapumado final y se enfyie
dempuen bajo presidn para mantener la axpaneifn pareial consg
gaida.

48,-UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DZ UNA ESPUMA DE POLY
MEROS SUPERIORES, qaracterisado por X reivindioscidn 38 y porque
el artfoule sxpandido preiaiments se saliente de nmuevo, eom o
8in presidn mayor 6 menor que la atmosfériea para realisar la ~
expansifn final,

N8, -UN PROCEDIMIENTN PARA LA FABRICACICN DE UNA BSPUMA DE POLL
MEROS SUPERIORES,caracterizado por las reivindicaciones anterso
res y porqus las fases descritas del calentamiento se realigan
an Wi horne oom transpordador sinfin provisto de gran mimerc de
pequefics agujaros sobre el que se aoleca la ocompesicida, termo-
pléstioa emformada en las fornas deseadam.

6&,~UN PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE UNA ESPUMA DE POLI
MEROS SUPERIORES, ocarasterisade por las reivindicscionss snte-

riores y porque como polfmere superior sec utilisa polietilano,
polibutenon, asetato de pelivinilo, clorure de polivinile, elo-
ruroe de polivinilhdeno, pelisorilatos, polisstireno ¢ cualquie
ra de sus mexclas.

T8.~UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA ESPUMA DE POLI
KER0OS SUPERIOHES, oarasterisadce porgue el agente reticulanta -
indicado en la reivindicecién primera, puede ser un pwbkkide -
erginico, un compusstc asfdo, una 1,4 quinendicxima, asufre, un
aselerador de vuloanizasidn 6 un éxide metdlieo,

88,-UN PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE UNA ESPUMA DR POLT
MEROZ SUPERIOEES, carasterizade porgue sl agsnte ospumante alu
dido en la reivindicasidn primera, pueds ser p,p'-cxi-bis~bence
nosulfonithidrasidn, agodicarbonamida, dinitroscpenBamstilen 3
tetramina y p-tolusnsulfonileemicarbbsida,

98 .~UN PROCEDIMIEN®O PARA LA FABRICACION DE UNA ESPUNA DE POLL
MEROS SUPERIORES, garacterimade porque la composieidn aludida
s la primera reivindicacién, puede llevar ademdis un eaucho ~-
natural, de otileno ~ propilenc, Witilieo, nitrilico, oloroprs
no, astirenc, butsdisno, polibtutadieno, ¢ poliisoprenoc,
108,-UN PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICAOION DE UNA ESPUMA DE POL]
MEROS SUPERIORES, earacterisade poerque la composicién aludida
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am 1z reivindicasidn primera, puede llevar alguno de lom pro
duotos tales oomo librificantes, ocargns, sntioxiduntes, retar
dadores de lluma, etc., usuales sn la téonica.

114,~UN PROCEDIMIKNTO FPARA LA PABRICACION DB UNA ESPUMA DE POLYT

MEROS SUPERIOHES,

Tad. y como queda desoritc en la pressuts memorias des~
oreiptive que oonsta ds ¢inoo hojas mecsnogxvifiades, esoritas
pox una mola eara,
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