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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

correspondiente a una PATENTE DE INVENCION, por veinte 

años, por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE 

BLOQUES DE HORMIGON VIBRADO", que se s o l ic i t a  a favor de 

D. JESUS URRUTIA ARBELOA, de nacionalidad española re­

sidente en MADRID, c/D. Ramón de la  Cruz, nS 9 7 .

------ 0O0 --------

La presente invención tiene por objeto amparar 

la  novedad y la  propiedad en te rr ito r io  español de c ie r­

ta s mejoras introducidas e n 'la  fabricación de bloques de 

hormigón vibrado, con la s  cuales se obtienen importantes 

ventajas de órden técnico y práctico que, evidentemente, 

se re fle ja n  en e l económico.

Actualmente, para la  fabricación de dichas piezas 

se u tilizan  unas máquinas vibrantes, constitu idas por una 

mesa o bancada provista  del necesario d ispositivo  vibra­

dor, sobre la  cual se dispone el molde exterior . . la s  p ie­
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zas; en e l in terior de este  molde, en lo s lugares adecua­

dos, se colocan unas campanas o núcleos para determinar los 

huecos de dichas p iezas, cuyas campanas se su jetan  por me­

dio de unos pivotes que se encajan en alveolos correspon­

dientes hechos en la  mesa. Los espacios resu ltan tes se re­

llenan con mortero u hormigón y se procede a l vibrado. Ter­

minando éste , se transporta e l  conjunto -molde exterior, 

campanas y hormigón- hasta un lugar plano. Una vez en el 

lugar previsto , se v e r if ic a  e l desmoldeo, tirando primera­

mente hacia arriba de la s  campanas y luego del molde peri­

férico  enganchándolo de unas asas de que va provisto al 

efecto , operación é sta  muy delicada, que requiere un cui­

dado y una len titud  grandes para no causar desperfectos 

en la  p ieza. A continuación se vuelven molde y campanas a 

la  mesa v ib rato ria  para un nuevo c ic lo .

Se han descrito con cierto  d eta lle  estas opera­

ciones, para poder apreciar a simple v is ta  la s  ventajas que 

representa e l sistem a objeto de esta  so lic itu d .

Consiste esencialmente en e l hecho de u t i l iz a r  

una base portante,* que es una especie de p la n t i lla  r íg id a , 

de una so la  p ieza, que en planta tiene forma del p e r f i l  de 

la  p ieza a obtener, es decir, que se aloja,< con la s  toleran­

c ia s  naturales, en e l hueco que ha de re llen arse  con hor­

migón, simplemente dejándola caer en é l .  A continuación se 

v ie rte  e l mortero y se procede a l vibrado. "

Realizada la  operación de vibrado, sobre la  mis-
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412352
ma mesa en que se h a lla  e l conjunto, se re tiran  la s  cam­

panas y e l molde exterior, quedando la  pieza formada so­

bre la  base portante; se coge é sta  y se llev a  la  pieza al 

lugar de curado.

Para perm itir su agarre para e l traslado , la  

base portante en cuestión e stá  hecha con p e r f ile s  que 

dejen espacio a este  efecto, como por ejemplo laminados 

angulares, en T, o análogos.

Para completar e sta  descripción se hará referen­

c ia  a un ejemplo de ejecución, representado en lo s dibu­

jo s adjuntos, en lo s cuales:

La figu ra  13 es un alzado en sección de una me­

sa v ib ratoria  c lá s ic a  y sobre e l la  e l molde exterior y 

la s  campanas una vez vertido e l hormigón o mortero en lo s 

huecos p rev isto s .

La figu ra  23 es la  misma v is ta , en planta.

La figu ra  33 es un alzado en sección de una me-r 

sa v ib rato ria  y sobre e l la  e l molde exterior y la s  campa­

nas, mostrando ya la  p la n t i l la  en el fondo del espacio 

entre e l molde y la s  campanas.

Las figu ras 43 y 53 muestran en perspectiva, 

planta y sección por A-B, una forma de p la n t i l la .

La figu ra  63 representa e l bloque en sección 

ya desmoldado, apilado sobre la  p la n t i lla .

La figu ra  73 representa en sección, una p lan ti­

l la ,  en la  que lo s p e r f ile s  que la  constituyen, llevan
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soldados en su a la  en contacto con e l mortero ú hormi­

gón, un junquillo o p e r f i l  conformado en fr ió , que dejará 

su huella en la  masa del bloque.

Como se puede apreciar en estas figu ras, e l pro­

ceso de fabricación  de los bloques se mantiene en lineas 

generales, para poder emplear lo s elementos, que se venían 

utilizando, como son la  mesa - 1-  con su mecanismo vibra­

torio - 2- , e l molde exterior -3- con sus asas - 3 '-  y la s  

' campanas -4 -. Tal vez dicho molde y campanas tengan que 

ser de mayor a ltu ra , para compensar en la  pieza e l equi- 

. valente a la  a ltu ra  de la  base portante -5-.

El'mortero ú hormigón -7- se v ie rte  en lo s hue­

cos p rev isto s, cayendo sobre la  p la n t i lla  -5-.

La cara superior de la  p la n t i lla  puede estar 

p rov ista  de unas piezas accesorias - 6-  que constituyen 

re sa lte  de forma apropiada y, por consiguiente, produci­

rán un hendido correspondiente en e l  p e r f i l  de la  pieza 

obtenida.

Se logra de e sta  forma un importante ahorro de 

mano de obra, ya que lo s operarios no necesitan acarrear 

e l  conjunto de hormigón o mortero con e l molde y campanas, 

que son muy pesados, sino que solamente transportarán la  

p lan tilla-so p orte  con l a  p ieza formada encima.

Además, con la  u tilizac ió n  de la  p la n t illa , l a ' 

pieza de hormigón sa le  mas perfilad a  en su base in ferio r .

Las modificaciones que puedan ser introducidas
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en' e l objeto descrito y no afectan a su esencialidad ca­

ra c te r ís t ic a , se entenderán incluidas en e sta  so lic itu d , 

sean cualesquiera la s  circunstancias que concurran.

N O T A

Descrito suficientemente e l objeto de e sta  in­

vención se declaran de novedad y propiedad la s  sigu ien tes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S

1a.-  Mejoras introducidas en la  fabricación  de 

bloques'de hormigón vibrado, que se caracterizan por e l 

hecho de introducir en el fondo del espacio entre moldes, 

antes de verter e l hormigón, una base portante independien­

te, del mismo p e r f i l  transversal del bloque, que presen­

ta  su base superior plana, cuya base e stá  destinada a so­

portar e l hormigón durante e l fraguado y, una vez r e a l i ­

zado e l desmoldeo, acompañar a la  pieza a l lugar de ap ila ­

do, estando previsto que dicha base portante tenga su fi­

ciente re siste n c ia  a la  flex ión  para poder soportar, cogi­

da por dos extremos opuestos, e l peso de la  pieza vibra­

da fre sca , sin  que se fisu re  o deforme.

2&.- Mejoras introducidas en la  fabricación  de 

bloques de hormigón vibrado, según la  reivindicación  an­

terio r, que se caracterizan  porque la  base portante se 

construye con p e r f ile s  laminados o tubulares, pero siem­

pre dando lugar a una pestaña p er ifé r ica  volada que per­

mite e l encaje de un ú t i l  o l a  entrada de lo s dedos de un 

operario, para su transporte.

3&.- Mejoras introducidas en la  fabricación  de
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bloques de hormigón vibrado, según la s  reivindicaciones 

an teriores, que se  caracterizan  por haberse previsto la  

f i ja c ió n  de un p e r f i l  sobre la  su perfic ie  plana de la  

p la n t i l la  o base portante.

4^ .- MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE 

BLOQUES DE HORMIGON VIBRADO.

Todo ta l  y como se describe y reiv indica en la  

presente Memoria D escriptiva que consta de se is  hojas y 

se i lu s t r a  con lo s dibujos que a la  misma se acompañan.

Madrid, a cinco de Marzo de mil novecientos 

setenta y tre s .

JESUS URRUTIA ARBELOA

P. a.
JO SE  !3A%EX
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