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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a una PATENTE DE INVENCION, por veinte
afios, por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE
BLOQUES DE HORMIGON VIBRADO", que se solicita a favor de
D. JESUS URRUTIA ARBELOA, de nacionalidad espafici. 1e-
sidente en MADRID, ¢/D. Ramén de la Cruz, ne 97.
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La presente invencién tiene por objeto amparar
la novedad y la propiedad en territorio espafiol de cier-
tas mejoras introducidas en'la fabricacién de bloques de
hormigén vibrado, con las cuales se obtienen importantes
ventajas de érden técnico y préctico que, evidentemente,
se reflejan en el econdmico.

Acfualmente, para la fabricacién de dicras piezas
sé utilizan unas méquinas vibrantes, constituidas por una

mesa o bancada provista del necesario dispositivo vibra-

dor, sobre la cual se dispone el molde exterior .. las pie-
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zas; en el interior de este molde, én 1los lugares'adecua—
dos, se colocan unas campanas o nfcleos para determinar los
huecos de dichas piezas, cu&as campanas se sujetan por me-
dié de unos pivotes que se encajan en alveolos correspon-—
dientes hechos en la mesa. Los espacios resulténtes se re-
llenan con mortero u hormigén y se procede al vibrado. Ter-
minando éste, se transporta el conjunto -molde ekterior,
campanas y hormigén- hasta un lugar planc. Una vez en el
lugar previsto, se verifica el desmoldeo, tirando primera-—
ﬁgnte hacia arriba de las campanas y luego del molde peri=-
Périco enganchéndolo de unas asas de que va provisto al
efecto, operacidén ésta muy delicada, que requiere un cui-
dado y wna lentitud grandes para no causar desperfectos

en la pieza. A continuacién se vuelven molde y campanas a
la mesé vibratoria para un nuevo ciclo.

Se han de;crito con cierto detalle estas opera-
ciones, para pode? apreciar a simple vista las ventajas que
represénta el sistema objeto de esta solicitud.

Consiste esencialmente en el hecho de utilizar
una base portante, que es una especie de plantilla rigida,
de wna sola pieza, que en planta tiene forma del perfil de
la pieza a obtener, es decir, que se alojay con las toleran-
cias naturales, en el huecoAque ha de rellenarse con hor-
migbn, simplemente dejéndola caer en él. A continuacién se
vierte el mortero y se procede al vibrado. °

Realizada ld operacién de vibrado, sobre la mis—
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ma mesa en que-se halla el conjunto, se retiran las cam-
panas y el molde exterior, quedando la pieza formada so~

bre la base portante; se coge ésta y se lleva la pieza al

" lugar de curado.

Para permitir su agarre para el traslado, la
base portante en cuestidén esti hecha con perfiles que
dejen espacio a este efecto, como por ejemplo laminados
angulares, en T; o0 andlogos.

Para completar esta déscripcién se haré referen-
cia a un ejemplo de ejecucién, representado en los dibu~-
jos adjuntos, en los cuales:

lLa figura 12 es un alzado en seccidn de una me-
sa vibratoria clasica y sobre ella el molde exterior y
las campanas una vez vertido el hormigdn o mortero en los
huecos previstos.

La figura‘Qé es la misma vista, en planta.

La figura 32 es un alzado en seccidn dé una me-
sa vibratoria y sobre ella el molde exterior y las campa—
nas, mostrando ya la plantiila en el fondo del espacio
entre el molde y las campanas.

Lag figuras 42 y 52 muestran en perépectiva,.
planta y seccidén por A-B, una forma de plantilla.

La figura 62 representa el bloque en ;eccién
ya desmoldado, apilado sobre la plantilla.

La figura 72 representa en seccién, una planti-

1lla, en la que los perfiles que la constituyen, llevan
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soldados en su ala en contacto con el mortero O hormi-
gbén, un junquillo o perfil conformado en frio, que dejara
su huella en la masa del bloque.

Como se puede apreciar en estas figuras, el pro-
ceso de fabricacidén de los bloques se mantiene en lineas
generales, para poder emplear los elementos que se venian
utilizando, como son la mesa -1~ con sﬁ mecanismo vibra=

torio =-2~, el molde exterior =3- con sus asas -3'- y las

" campanas -4-. Tal vez dicho molde y campanas tengan que

ser de mayor altura, para compensar en la pieza el equi-

. valente a la altura de la base portante —5-.

El mortero G hormigén -7- se vierte en los hue-
cos previstos, cayendo sobre la plantilla =5-.

La cara superior de la plantilla puede estar
provista de unas piezas accesorias =—6- que coﬁstituyen
resalte de forma apfopiada y, por consiguiente, produci-~
ran un hendido correspondiente en el pgrfil de la pieza
obtenida.

Se logré de esta forma un importante ahorro de
mano de obra, ya que los operarios no necesitan acarrear
el conjunto de hormigdén o mortero con él molde y campanas,

que son muy pesados, sino que solamente transportaran la

- plantilla-soporte con la pieza formada encima.

Ademds, con la utilizacién de la plantilla, la
pieza de hormigén sale mas perfilada en su base inferior.

Las modificaciones que pwedan ser introducidas
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sean cualesquiera las circunstancias que concurran.

NOTA

Descrito suficientemente el objeto de esta in-

95.- vencidén se declaran de novedad y propiedad las siguientes:

REIVINDICACIONES

12 ,~ Mejoras introducidas en la fabricacién de
bloques de hormigdén vibrado, que se caracterizan por el
hecho-de introducir en el fondo del espacio entre moldes,

100.- antes de verter el hormigbn, una base portante independien=
te, del mismo perfil transversal del bloque, que& preset-
ta su base superior plana, cuya base esta destinada a so-
portar el hormigdén durante el fraguado y, una vez reali-
zado el desméldeo, acompafiar a la pieza al lugar de apila-
105.- dé, estando previsté que dicha base portante tenga sufi-
cienté resistencia a la flexién para poder soportar, cogi-
da por dos extremos opuestos, el peso de la pieza vibra-
da fresca, sin que se fisure o deforme.
22 .~ Mejoras introducidas en la fabricacién de
110,~ bloques de hormigdén vibrado, segin la reivindicacién an-
terior, que se caracterizan porque la base portante se
construye con perfiles laminados o-tubﬁlares, pero siem-
pre dando lugar a una pestafia periférica volada que per-
"mite el encaje de un Gtil o la entrada de los dedos de un
15.- operario, para Su transporte.

2.~ Mejoras introducidas en la fabricacidén de
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bloques de hormigén vibrado, segin las reivindicaciones

-6

anteriores, que se caracterizan por haberse previsto la

fijacidén de un perfil sobre la superficie plana ée la
plantilla o base portante.

42 - MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE
BLOQUES DE HORMIGON VIBRADO.

Todo tal y como se describe y reivindica en la
presente Memoria Descriptiva que consta de seis lojas y
se ilustra con los dibujos que a la misma se acompafian,

Madrid, a cinco de Marzo de mil novecientos
setenta vy tres.

JESUS URRUTIA ARBELOA

D. &.
JOBE IBAHEZ
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Madrid, 5 de Agrzo

de 1973
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