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PERFECCTONAMINNTOS TN LA CONSTRUCCION DE LAMINAS PEGADAS
PARA CONDENSADORTS FLECTRICOS DE CONTACTO FRONTAL.,-
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Folicilande: STENENS AKTIENGESELLSCHAFT, de Berlfn y Minchen, entidad
alemana, residente en Wittelsbacherplatz 2, 8 Minchen 2,

Replblica Federal Alemana,

La invencidén se refiere a perfeccionamientos
en la construccidn de condensadores y especialmente a
ldminas de condensadores pegadas para oondensédores
elédotricos de contacto frontal, especialmente suscep-

5. tibles de regeneracidn, con capas dleléetricas y, como
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,minimo, dos capas que dejan lag zonas de borde libres, no recu-~

briendo las capas dleléctricas por completo las zonas de borde

-de los recubrimientos.

Las lédminas de condensador de este tipo se ccno-
cen por la Memorie de Patente Alemana 1 229 190. lLas lédmines
alli descritas se obtienen por plégado de une lémina de conden-
sador con un archo miltiple de los bobinados del condensador.
De manera sencilla, éstas permiten disponer, en la zona libre
de campo, una capa gue fomenta la regenerabilidad. El contacto
a través de las capas "Schoop" ge efectda aqui en 1la zona libre
de campo. Para bobinar un condenssdor con lédminas de este tipo
gse tlene que bobinar conjuntamente y en sentido desplazado de
estas ldminas. A

El cometido de la presente invencidn consiste
en encontrar una construceidn de ldminas que permita la fabri- |
cacidén de condensadores con una sola ldmina pegade y su contac-
to fronﬁal, sin que se presenten valores de factor de pérdida
elevados debido'al mal contacto frontal.

Zste comstldo se soluciona en una lémina de
condensador del tipo deserito al principio, debido a que como
minimo un recubrimiento alcanza haste un borde ¥y un segundo
recubrimiento hasta el otro borde de la ldmina de condensador
recortada segin el ancho deseado en el bobinado.

Tsta construceidn tiene la ventaja que también

en los condensadores con una sola ldmina pegada, es decir, en
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condensedores que se bobinan solamente de una ldmina de conden
sador pegada compuesto como minino de dos l4minas, esta dada le
posibilidad de un buen contacto que no sea peor que el contacto
de los condensadores construidos de léminas individuales y de
bobinado desplazado. Como en las lﬁminas de este tipo al igual
como en el bobinado desplazado de dos lédminas individuales una
gobre la otra zonas de borde del reoubrimiento metélico no que-
dan recubiertas por la ldmina contigua,utilizamos para las l4-
minas de este tipo el concepto "ldmina con desplazamiento inte-
rior", El ntmero de las ldminas y recubrimientos pegados de ma-
nera citada no estd en principio limitado hacla arriba, ya que
independientemente de este ndmero, cada uno de estos reocubri-
mientos tiene zonas no cubiertas y, por lo tanto, se pusden con
tactar.

Tn lo sucesivo se entenderd bajo ldmina de con-
densador (lémina de material aislante) siempre una ldmina ;ora
tade de acuerdo con el ancho necesario para un condensador; las
lédminas aun no cortadas se llamardn “cintas de condensador" (de
meterial aiglante).

Un contacto muy bueno se obtiene cuando las
capas de material aislante, situndas por encime de log recu-
brimientos que llegan hasta el borde, dejan libres unas zonas
limitadas en direccidn del curso de las ldminas y ocruzadas por
el borde de lédmina, Asi se evite que las lédminas contiguas

orienten una contra otra el metal "Schoop" puede penetrar, al
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| contactar frontalmente el condensador, en cada una de las zonas

que quedan libres. Una forma de ejecucidn sencilla y convenien~
te de las zonas de este tipo es 1a,form$ semiciréular, ya que
ésta esg muy sencilla de fabricar, pegando las cintas de conden-‘
sador con el ancho miltiple de un bobinado de condensador, vapo
rizadas con los recubrimientos metdlicos correspondientes de-
Jjando 1ibres las zonas de borde, de modo gue el centro de una
zona de borde libre, que no llega al borde de una einta de con-
densador asi obtenida por pegado, se sitie cada vez sobre sl
centro de un recubrimiento de la cinta de condensador contigua, |
porque en las zonas de borde libre se estampan agujeros antes

del pegado, cuyos centros quedan situados sobre las medianas de

~lag zonas de borde libre que no llegan hasta el borde o sobre

los cantos cortados definitivamente previstos de las zonas de

borde libre cue llegan hasta el borde, y porque los cortes.para

la separaéién de la cinta de condensador pegada se colocan atra

vesando los agujeros estampados.

Las zonas centrales de los recubrimientos, que des
pués de la separacidn forman la tira de borde, son conveniente-
mente reforzadas., El didmetro del agujero es convenlentemente
de 1 mm; ya que pare ello todavia no es necesario tener en cuen
ta unas exigencias de tolerancia demadinso elevadas.

Para las cintas de condensador especialmente del-|

gadas, por ejemplo las fabricadas de capas de barniz, se reco-

"mienda que los agujeros sean construidos como aguleros alarga- |
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dos, cuyos ejes pequeiios se desafrollan en direccién-longlitudi-
nal de la cinta de condensador. Log agujeros alargadog de este
tipo tienen preferentemente 1 mm como mayor extensidn y un eje
pequeiio de 0,5 mm como maximo. |

' Para la utilizacidén de las ldminas de tondensador
pegadas de este tipo en la fabricacidn de condensadores de capa,
es de ventaja cuando las distanclas de los agujeros se eligen
menores que la mitad de un largo de capa y cuando un miltiple
de las distancias nunca es igual a la longitud de espira de una
espira del rollo de la hobina, Aéi se parantiza que cada capa
tenga como minimo dos puntos de contacto de los que como minimo
un punto de contacto estd distanciado de los 4ngulos especial-
mente sensibles de los recubrimientos.

Tn procedimiento especialmente sencillo para la
fabricacidén de ldminas de condensador del tipo arriba descrito
consliste en conducir en un digpositivo de pegado primeramente
cintas de condensador no separades con un ancho miltiple de un
bobinado de condensador con recubrimientos y zonas de borde li-
bre, aplicados sobre déstas y lateralmente ajustados entre si,
al punto de pegado, en que el centro de cada zona de borde li--
bre que no llega al borde de una cinta de condensador se sitle
sobre el centro de un recubrimiento de la cinta de condensador
contigua, en que poco antes del punto de pegado se corta, sime-

tricamente con respecto al centro de cada zona de borde librs,

une tira delgada, conduciendo a travéds del centro de cada recu-
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*de un recubrimiento. Con el fin de obtener una posicidn exacta

" dividuales no gqueden ya juntas.

‘en el ocantro (representado por un rayado mds estrecho) y tie-

brimiento otro.corte y.en que en los bordes se deja intacta
cada vez la mitad de una zona de bords libre reducida en la

mitad de una tira delgada, es decir, se deja intacta la mitad

entre si de las tiras individuales asi producidas, se recomien
da para este Gltimo procedimiento citado que cada lémina de
condensador, después de la separacidn y el pegado, se enrolle
en una bobina independiente y que antes del comienzo de los
procesos8 de corte se peguen y enrollen pfimsramente los trozos
de principio de las cintas de condensddor no cortadas, separan
do estos trozos, en principlo pegados, despuds de iniciarse Ios

procesos de corte, de modo que las léminas de condensador in-

A continuacidn se explica la invencidn con més
detalle a base de sjemplos. La figura 1 muestra dos cintas de
condensador, pegadas una sobre la otia seglin la inﬁenéién, con
agujeros, en vista fraccionada,

la figura 2 muestra dos ocintas de condensador
aﬁtes del cortg y del pegado segﬁn la invencidn, en vista frac
clonada, es£ando indicada la posicidn de las lineas de 'sepa-
racion,

Las dos cintas de condensador 1 y 2 estén pro-

vigtas de recubrimientos 5 representados en rayado reforxzados

nen zonas de borde libre 3 en cuyo centro estdn estampados
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agujeros. Estas estdn pegadas de modo que el centro de una zqnﬂ
de borde libre 3 quede cada vez situddo sobre el centro de un |
recubrimiento 5 de la cinta de condensador contigua 1, 2. Las
cintas de condensador 1 y 2 pegadas de esta manera se separan
a lo largo de las lineas de separacidn 6 y 7, que se desarro-
llan atravesando el centro de las zonas de borde libre 3 y
atravesando el centro de los recubrimlentos 5, resPectivamenté,
en ldminas de condensador individuales.

Dos cintas de condensador 10 y 1l con recubrimien-
to 12 aplicados y zonas de borde libre 13 se cortan (véase la
Tigura 2) cada una separadamente a. lo largo de las lineas de
separacidn 14, 15 y 16 antes del pegado. Debido a las lineas
de separacidén 14 y 15 se corta une tira delgada de las zonas
de borde libre, mediante la linea 16 se corta ;a cinta de ocon-
densador en el cnetro de cada recubrimiento. Lgs tiras obte-
nidas por estos cortes se pegan entre si{ y se enrollan en la
posicidén que gse desprende de la figura 2.

NOTA
Deserita suficientemente la naturaleza del in-

vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicedas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto #o-al—
teren su principio fundementel, También se hace constar que
el invento corresponde a una golicitud de Patente presentada

en Alemania con fecha y nilmero siguientes: 6 de marzo de 1972,
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‘feccionamientos en la construceidén de ldminas pegadas para con-

. pegadas para condensadores olédctricos de contacto frontal, es-

‘zonas de borde libres, no cubriendo las capas dieléetricas por

- segundo recubriniento al otro borde de las lédminas de condense-

" dor cortadas segin el ancho deseado en el bobinado.

‘bres unas zonas limitadas en direccidn longitudinal de la lé-

mina, recortadas del borde de la ldmina,

~ libres unas zones aproximadaments senmicirculares, ouyas lineas

n? P 32 10 770.6; acogiéndose por lo tento a los beneficios
que conceden los Convenlos Internacionales en vigor. Siendo lo
gue constituye la esencia del referido invento y por lo que se

solicita Patente dé Invencién por 20 afiog en Espaiia sobre: Per-

densadores eléctricos de contacto frontal; carapterizdndose por
lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en la construceidn de léminas

pecialmente de los que son susceptibles de regeneracidn, con

capas dieléctricas y como minimo dos recubrimientos que dejan

completo las zonas de borde de los recubrimientos, caracteriza-

dos porque como minimo un recubrimiento llege a un borde y un

2,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque lag capas de materlal ailslante, sgituadas

gobre los recubrimientos que llegan hasta el borde, dejan Li-

3.~ Perfeccionemientos sepin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque las lédminas de material aislante, situa-

dasg sobre los recubrimientos que llegen hasta el borde, dejan
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de limitacién rectas coinciden con el borde recortado. _
4o~ Perfeccionamientoé-segﬁn la reivindicacién 1,
caracterlzados porque las cintas de condensador'se disponen con
ol ancho miltiple dé un bobinado de condehsador, vaporizadas
con recubrimientos correspondlentes, dejando libres lasg zonas
de borde libres, ¥y pegadas, de modo que el centro de una zona
de borde libre que no llega al borde de la cinta de condensador
pegeda y asi formada, se sitie en cada caso sobre el centro de
un recubrimiento de la cinta de condensador contigue, de modo

que la cinta de condensador pegada estd separada en lag zonas

-de las zonas de borde libre de las cintas de condensador indi-

viduales formendo ld4minas de condensador, porque en las zonas
de borde libre de cada una de las cintas de condensador antes
del pegado, se¢ han estampado unos agujeros cuyos centros estén
situados sobre los bordes cortados definitivos de las léminas
de condensador.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
4, caracferizados porque 1as zonag centrales de los recubri-

mientos estdn reforzadas.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

4, caracterizada porque se estampan agujeros de 1 mm,

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

4, caracterizados porque se estampan agujeros alargados con

los ejes menores en direceidn longitudinal de la cinta de con-

densador.
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' 8.~ Perfeccionamientos segid la reivindicacién 7,
caracterizados porque los agujeros alargados tienen como mayor
extensién 1 mm y un eje ﬁenor de 0,5 mm como médximo.

9.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 4 ~ a,lcaracterizados porque para la utilizacién en
condensadores de capa, las distancias de los agujeros son in-
feriores a la mitad de un largo de capé y porgtie un miltiplo
de las distancias nunca es igual a la longitud de espira de
una espira del rollo de la bobina.

10.~ Perfeccionamientos en la construccidn de 1é-
minas pegadas para condensadores eléctricos de contacto frontal
tal y ocomo queda descrito sustancialmente en la presente Memo-
ria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a mé-

quina por una sole cara,

o

Madrid, v MAR. 1973

SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT

§. GOMEZ ACEBD Y MODER

%@V,p.’ﬂmadm L Gaef&%r




STEVENG ATRITNEESRLTSCHATR

HOJA UNICA

Fig.1

0000000000000000000

ooooooooooooooooo \5

007 A

OOOOOOOOOOOOOOOO G el

L4 \\\\\ 2 il
gararira

§°§9°§QI|IA,

[

OOOOOOOOOOOOOOOOOO

Madrid_~_




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



