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pel, pléstico, cuero, etc., ha exigido, hasta hace .pocos afios,
un cierto grado de maho de obra que, para estar en condiciones
de competencia, se ha reducido continuamente grﬁcias a diver-
sas innovaciones. |

Un campo de actividades que ha provocado muchas de ai
chas innovaciones es la indnstria de fabricacién de cajas rizi
das. In los Gltimos afios, el empleo de cajas rigidas ha expe-
rimentado una continua declinacién principalmente como resulta
do de las ventajas econémicas que ofrece el empleo de cajas de’

carton plegables. Las cajas de carton plegables se. pueden pro

ducir en grandes cantidades con un minimo de mano de obra, no-
tablemente menor que las cajas rigidaé. Igual importancia ﬁien‘
he el hecho de que las cajas de carton plegables se pueden en-.
viar al usuario en estado desplegado. No obstante, las cajas
He cartén plegables no se han aceptado para empaquetar produé-
tos de calidad como son ciertos dulces, perfumes y diversos pro
Auctos de tocador.

Para fgbricar las cajas rigidas normales, sé emplean
Hiversos tipos de maquinaria y, con fines de ilustracién, se

bueden tomar como referencia la Patente U.S.A. n? 3.045.561, cel

dide al cesionario del presente iuvento y cuya descripcion se
incorpora en la presente a titulo de referencia.

Expuesto brevemente, unas piezas de cartdén troquela—
das de cualquier dimensién que se desee, con uil pequefio trozo
cuadrado quitado de cada esquina, ¥y provistas de lineas de ra
yado que debilitan la pieza de cartén para facilitar su plega 7
do, se arman mediante un soporte cuadruple. EL1 montaje se reg
1liza poniendo pequefias tiras de cinta en cada esquina. Las.cg
jas armadas se pueden llevar entonces a un tragportador que s0§

tiene y transporta material de revestimiento sncolado conocid-
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en esta rama de la industria como envolturas, y se colocan s0-
bre el mismo empleando dispositives de coincidéncia de la tsc~
nologia anterior (indicados eomo R en la Patente 3.045.561) ¢
se colocan sobre la envoltura a mano, lo cual exige qué el ope
rario ponga en coilncidencia de una forma visual wna caja arma-
da con cada envoltura. A veces ésta colocacidén a mano 88 iumprg
cise dando lugar a cajas defectuosas. |

Un notable perfeccionamiento en los dispositivos Je
coincidencia se ilustra y describe en la Patente U.3.A. N2

3.400.031, que describe un transportador de envolturas de movi

miento intermitente tipico, que coloca una serie de envalturas!
encoladas separadas‘sucesivamente en una éeccion de coineiden—!
cia gituada por encima del mismo., ILa seccién de coincidencia

comprende un bastidor articulado para retener de una forda 80l
table una segunde haja gue se aplica a la hoja encolada situadg

gobre el transportador de envolturas. Unos elementos emisores

células fotoeléctricas, se montan en ol bastidor y funcionan pg
re detectar.un bote elegido de la hoja éostenido sobre el trang
portadof. Estas unidades de células fotoeléctricas funcionan
conectadas & un servometanismo hidraulico, que se diapone para
a justar el bastidor articulado de forma que la hoja retenida l
por el mismo quede alineadé verticalmente con la hoja situadsa

sobre el transportador. Una vez que se consigue la alineaciodn
se pone en funcionamiento un nucleo mévil que traslada la hoja
desde el bastidor articulado hasta la hoja sobre el tranaporta

dor.

E1 aparato de coincidencia automdtica brevements

descrito en los parrafos anteriores basa su funcionamiento en

el principio de la luz reflejada. De un modo mds paftioular,
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las unidades de cdlulas fotoeléctricas emiten un haz luminoso
que intercepta un borde de la hoja sobre el transportador. la
luz se refleja de nuevo hacia la unidad de célula fotoeldetri
ca y es captada por un receﬁtor asociado, con cada unidad de
célula fotoeléectrica. Expuesto brevemente, el funcionamiento
de éste aparato detector descrito en la Patente 3.400.031, =r
efectia como sigue- después gue el transportador de hojus se
ha detenido en un lugar dominal, el baatidor articulado que
sogtiene las unidades de células fotoelécbtrica detecta una par

te del borde de la hoja sobre el transportador. Una vez yue

unglnidad de célula fotoeléctrica particular localiza el borde
de la hoja, se interrumpe el funcionamiento del accionador asgi
ciado con dicha unidad. Ia otra celula fotoeléctrica continua
ré haciendo funcionar ¢l accionador asociado por la misma has-
ta que detecfa también otra parte del borde delantero de la en
voltura y, en dicho momento finaliza el funcionamiento del ac—
cionador asociado’con le misma. Cuando se ha comseguido la
coincidenocis se combinan las hojas de envoltura.

La experiencia con el sistema detector automatico

fecto siempre que las diferencias de color entre la cinta trans
portadora y la hoja esten dentro de la gama de discfiminacion |
de las unidades de célula fotoeléctrica. A pesar de los es?ueﬁ
z0s realizados para determinar las diferencias de color necesa-
ria dentro de la gama de discriminacion de las’ unidades de cé-
1ulas fotoeléctricas, en la préctica ésto se determina por ex-—
perimentacidén. En el caso de que las diferencias de color_né
quede dentro de uha gama de discriminecidén de las unidades de

células fotoeléctricas, no se pueden conseguir la coincidencia.

El problema de las diferencias de color se puede

de la Patente descrita ha revelado que el funcionamiento es pexn-
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resolver evidentemente‘habilitando cintas transbortadoras de
diferentes colores, pero los fabricantes no suelen estar dis-
puestos a incurrir en los gastos adicionales que lleva consigo
la adquisicién de cintas trunsportadoras de variog colores,asi
como los gastos consiguientés de tiempo y mano de obra necesa-

rio para cambiar las cintas.

La presente invencién tiene por o?jeto j finalidad
proporcionar una unidad de coincidencia de hoias que cuaple i
con las exigencias de la mayoria de los usuarios,mientraé aqua,
'al mismo tiempo, proporciona un dispositivo que es noteblemen- |
te menos.costoso que el equipo detector automdtico actualmente
en uso. Su simplicidad no exige la especializacién de entre-
ténimiento que suelen exigir las oberaciones de faBricaciOn de
cajas. Ademds, éste invento tiene por objeto aumentar la velo
cidad de ciclo del equipo de ocoincidencia respecto & la de equi
po detector eutomatico conocido pero, aun asi, con un grado de
?recisién aceptable a cada industral para la mayoria de las
exigencias..

Segun el presente invento, un transportador de en-

voltura % hojas de revestimiento de cajas que funcions intermi

tentemente, de tipo normal, funciona asociado con un aparato

encolador que deposita regularmente una hoja encolada SePAra~
da longitudinalmente sobre el transportador. Con el transpor i
tador de envolturas u hojas de revestimiento funciona asociadoE
un mecanismo péra trangportar y poner en coincidencia una caja
apuntalada con una hoja situada en un luger de detenciodn. Desg
puds que lu caja se aplica a la hoja encolada, el transporta-
dor se gradiya automdticamente para gituar. una hoja sucesiva en
al lugér de deteccidn.

Une caracteristica principal del presente invento,




10,

15.

20.

25.

30.

- 412291

s prOporciongr un dispositivo de coincidencia asutomdtica de -
hoja que es sensible a la interrupcidén de medios sensores que
pueden consistir en acoplamiento luminoso, suditivo 6 fluido.
Actualmente, la forma de prefereﬁcia, comprende sl empleb de

rayos luminosos y receptores fotoeléectricos que se encueniran

en el trayecto de 1la hoja sostenida sobre el transportador.

apuntalada hasta que un bote, preferiblemente el bote trascro,
de la hbja dg revestimiento intercepta el rayo luminoso indi-
cando que la caja apuntalada se encueptra perfectamente alinea
da con la hoja de envoltura. La caja apuntalads se hacé'das-
cender entonces y se aplica sobre la.superficie encolada de la
hoja.

Ademés, segun el presente invento, el transportador

de hojas estd provisto de une serie de aberturas que se situan

continua de forma que un borde de referencia de la hoja, cual-
quiera que sea su posicién con relacién a las aberturas, pueda

detectarse. Aunque se reconoce que las aberturas en la einta

las de aberturas alargadas escalonadas, que son eficaces para
proporcionar, en cualquier linea transversal, una abertura pe-
ra detectar la hoja de revestimiento de la caja, Gracias a €3
ta disposicién, gue de hecho es equivalente & una ranura alar-
gada continua que podria estar definida por dos cintas ligera-
mente separadas en sentido lateral, no_hay necesidad de que
las hojas de envolturas sucesivas se situen en una posicidn

particuler sobre el transportador.

El dispositivo de coincidencia funciona para situar una caja ;%

entre sl para proporcionar, de hecho, una abertura longitudinal

transportadora pueden adoptar formas y situarse en diversas con

figuraciones, la descripecién del presente invento indica dos £

L

Para conseguir una coincidencia bastante precisa em




10,

15,

20.

25.

30.

{portador de la hoja de envoltura. Aunqgue esto se reconoce ¢O~

. tector de cajas fabricado segun el presente invento, ilustrado '

pleandqlos principios del presente invento, una condicién es
que los moldes longitudinales de la hoja de envoltura (distin-
tos a los bordes delantero y traséro)rsean péraleios al medio
longitudinal del fransportador y que la hoja se situa a una
distancia especifica desde un borde de refereﬁcia del transpor
tador. Ia razén existente para situar la hoja de envoltura de
éste maners es que el dispositivo de coincidencia del presente
invento queda limitado a conseguir coincidencia a lo largo del

un eje y dicho eje es paralelo al medid longitudinal del trans

mo una limitécién en 1o que se refiere a flexibilidad del disg-
positivo de coincidencia del presente invento, no constituye

un factor contra su aceptabilidad industrial debido a su simpli
cidad gracias a la cual se obtiene un aparato de coincidencia '

notablemente menos costoso.

La figura 1 es ung vista en planta del aparato de-

con una parte fragmentada del transportador de envolturas en

cooperacién con el mismo.

La figura 2 es una vista tomada pricticamente a 1o |
I

largo de la linea de corte transversal 2-2 de la figura 1, é

ilustra la relacién que guardan el transportador de envolturas)
el dispositivo de coincidencia y el conjunto abastecedor y ali

mentador de cajas.

lLa figura 3 es una vista tomada précticamente & 1o
largo de la linea de corte 3—3 de la figura 2.

las figuras 4, 5 y 6 son vistas en plania que ilus
tran la secuencia de funcionamiento que tiene lugar al poner

en coincidencia una caja apuntalada con la hoja de. envoltura.

La figura 7 es una vista esquemdtica de los regula
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dores hidrdulicos neundticos y eléctricos pars controlar las

secuencia de funcionamiento del transportador de envolturas ¥y
del aparato detector.
' Ias figuras 8 y 9 ilustran, respectivamente, un de-

tector sénico y un detector de fluido que pueden sustituir a

las células fotoeléctricas de la modalidad de preferencia.

La disposicion general de la forma preferente de apa
rato para la coincidencia de hojas se ilustra en.las figuras
1, 2y 3y, tomando como referencia estas figuras, 8e puede 0b
servar una parte superior fragmentada de una estructura de bas
tidor 10 que lleva unido, en relacién lateralmente opuesta, un
mecanismo de alimentacidn y abastecimiento de cajas 12 y un
dispositivo detector de cajes 14 eonstruidqs gsegin los princi-
pios del presente invento,

. Sostenido sobre la estructura del bastidor 10, de
cualquier manera elegida, se encuentra un bastidor de gula de
transportédor 16 que sostiene de una forma deslizante una cin
ta trans?ortado;a de Tuncionamientp intermitente 18 sobre la
que @e deposifan, con una orientacién elegida a intervales sg
parados longitudinalmente, hojas de envoltura W. El mecanis-
mo de abaatecimiento 12 proporciona una gsola fila de cajas B,
de las cuales la caja de cabeza se transporta lateralmente conj
relaclén al transportador 18, mediante un dispositivo de trang
porte 20, hasta un dispositivo de retencion 22 que comprendse
ventosas 24 cuyas ventasas se acoplan a una pared lateral lon
gitudinal de una caja B, Ia figura 2 ilustra una caja cogida
por la ventosa 24, pudiéndose observar en este punto del ciclo
que,la caja se encuentra & una distancia sensible por encima
de la hoja de envoltura .

Las hojas de envoltura encoladas sucesivas se situan

v




10.

15.

20.

30.

412291

sobre el transportador 18 de forma yue sus bordes longitudina~
les sean paralelos a la 1inea media longitudinal de la c1nta
del transportador 18 y, adends, las envolturas quedan separa-
das a intervalos regulares y en una posicién transversal pre-
viamente elegida de forma que la distancia indicada por la 11
nea de dimensidén S, sea constante 6 précticamente constante.
Con cada avance incremental del traensportador 18, la envoltura
de cabeza se sitda fuera de coincidencia con la caja superya-
cente y la coincidencia se consigue siempre moviendo la caja
en la direcciéntdel movimiento del transportador.

En éste instante, el dispositivo detector de cajas

14 se ponen en funcionamiento, sSegun se explicard con detalle "

més adelante, para trasladar un soporte 28 (hacia la derecha
gegun se observard en la Pigura 1) hasta que la caja se encuen
tra con una orilentacion predeterminada con respecto & la envol
ture situada por debajo de la miswma. Para conseruir dicha ali
neacién, un dispositivo sensor 30, que responde a fuentes lumi
nosas 32, proporciona una gefial para poner en funcionamiento
un accionador lineal 34 due tiene el extremo de su varilla uni
do rigidamehte al soporte 28 en 36. El geccionador lineal 34
funciona para trasladar el soporte 28 hacie la derecha (fig.1)
hasta que el borde trasero de la envoltura, situado en la posi
cidén de deteccidn, interrumpe la luz recibida desde las fuen-
tes 32, Cuando se consigue esté estado, la caja queda alinea
da con la envoltura directamente por deba,jo de la misma propor
cionando una sefial para poner en funcionamiento un mecanismo

de descenso de la caja indicada de un modo general con el ni-

mero 38, que comprende un dispositivo de embrague y freno elec

trico 40, de funcionamiento intermitente, para hacer girar una

leva 42 dispuesta para hacer funcionar con movimiento siterna-

1
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tivo unos ejes flexibles 41 y 46 que se unen rigidaments a bl
ques 48 portadores de ventosas Z4. '

Después yue la caja sogtenida por la ventosa U4
desciende sobre la hoja de envoltura, se inteyrumpe el vacio
en las ventosas y se.induce una ligere sobre presidn pare sol
dar la caja con seguridad. Inmediatamente después, los ejes

44 y 46 entran en funcionumiento levantando las ventosas ha-ia

e ot et s S egs 1 |

la posioién ilustrade en la Figura 2. [l transportador 18 .ne
de avanzar entonces para situar unu hoja de envoltura subsi-
guiente en la seccién de deteceidn.

Segun una nueva caracteristica del presente inven

ficado 14 depende del hecho de que las envolturas sucesivas llq
vadas por el transportador 18 queden separadas a intervalos re
gulares y que la hoja de envoltura tenga uno de sus bordes lon
citudihales IS situados puralelo & una linea de refeféncja y a
una distancia fija de dicha linea, cuya distancia esta indica-
da por la linea de dimenéién 5. Refiriéndonos a la Flgura 1,
se obgervardi que se ilustrs tres envolturas sucesivas idénti-
ficadas por las referencias Ww-1, W-2 y W-3. Ia envoltura ¥-2
se situa por debajo del dispositivo detector 14 y se ilustra
el estado alcanzado antes de que la cajsa sdbyacente a.la envol
turs se ponga en'coincidencia con la misma. ILas envolturas se

situan sobre el transportador 18 de forma que cuando las envol

turas sucesivas llegan al lugar de deteccidén, el extremo de la |

envoltura er avence guede siempre por delante del dispogitivo

detector 30, con lo que la luz, que se originan desde las fuexn
tes luminosas 32, se detectan mediante células J‘.‘otoeléctricaa’l
: |

30 y 52 y llevadas por una estructura de soporte 54, qus se mopl
H

ta rigidamente al soporte 28 y se ajusta mediante un tornillo
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Segun se llustra en luy Mgurds 2y 3, el hastidor
del transportador 1t esta provisto de una canal 58 dondae ge¢ CU
locan un par de bombillas 60 y 62 qﬁe emiten luz a través de
dos filas de sberturas alargadaes escalonadas 64 y 66, dispueg
tas de esta manera para que la luz emitida desde cualquiera de
les bombillas sea detectada siempre por una de laé celulas ![o-
toeléctricas 50 y 82, cualquiera que sea la posiecidén relativa
de la envoltura. Segun se describira mds andelante, las célu-

lag fotoeléctricas 50 y 52 se conectan en paralelo pars propor

cioner una sefiel en todo momento que haga funcionar el acclong
dor lineal }5 pera alinear la caja con la envoltura. i
El dispositivo detector de cajas 14, que comprendei
el soporte 28 sﬁ monta sobre un eleménto estructural longitudi-
nel 68 fijo a la estructura del bastidor 10. Sujetos- de una
forme rigide al elemento 68 se enoue?tran unos bleogues talades
dos 70 y /2 que reciben de una forma deslizante de unidn /4 y
76. Para Tijer los bloques 70 y '(2 en cualquier poaiciéh lateral
que se desee, se pueden emplear cualquier medio conveniente,
por ejemple tornillos de fijacién, Sobre los extremos respectiq
vos de cada varilla 74 y 76 se montan rigidamente unas orejetaé
18 y 80. Cada orejeta estd provista de un taladro para reciblr
deslizaentemente una varilla de gula 82 que tiene aus extremos
Jijos en el soporte 28. ILa orejeta 78 es mayor que la orejetea

80 pare montar el accionador lineal 34 en una silleta colgante

84.

‘Para proporcionar guias lineales para los ejes flexi—g
bles 44 y 46, unos blogues de cojinete 86 y 88, que reciben l
de una forma deslizante a los ejes 44 y 46, se montan rigidumeﬁt«

3

sobre el soporte 28, segin se ilustra en la Fig. l. Segin se |

he mencionado esmteriormente, los extremos de los ejes flexibles

44 y 46 se conectan rigidemente a los elementos48 que llevan
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montadas las ventosas 24.
la luz que mans de las bombllilas 60 y b2 pasa a través de lum

toeléctricas 50 y 52.

La energla luminosa actlva una 6 smbas células fotoeléctricas
y ,mediante mandos apropiados, que se describirdn con detalle
méds adelante el accionador lineal 34 retrbcede, desplazando el
soporte 28 y las piezas llevadas por el mismo, hacia la derechar'
segiin se observard en la Fig.l, hasta que el borde tragsero de
1a envolture interrumpe eihaz luminoso deteniendo el movimien-
o del sacionador 34. Por censiguiente. la caja sostenida por
la ventosas 24 me coloca en coincidencia con la envoltufa en
este instante.

Segtin se ilustra en les Figs, 2 y 3 el mecanismo de
descenéo de la caja 38, que se pone en funcionamiento deapués
que la hoja de envoltura se ha alineado con dicha caja, compren
de un eae de entrada 90movido por una correa 92 gulada alrede-
dor de una polea 94 cuya polea se enchaveta sobre el eje 90.
ELl eje 90 =me enchaveta al dispositivo dé embrague y freno 40.
E1l diapositivo,de.embrague y ffeno 40, comprende una parfe de
embrague 40c y una parte de freno 40b. Cuando se-activaAel
embrague 40c y se desactiva el freno 40b, el eje 90 se acopla
para mover un eje de salida 96. ILas partes del eje 90 ¥ 96
giran sostenidas apropiadamente en elementos estructurales 94,
que forman parfe de la estructura del bastidor 10. Al girar
el eje 96, la leva 42, que se encuentra eﬁcnavetada al mismo,
gire también y, mediante un rodillo seguidor de leva 100en un
carril de leva 102, los ejes flexibles 44 ¥ 46 funcionan con

movimiento alternativo en virtud a su unién con un cabezal 104

sobre el que ve montado paré girar el rodillo seguidor de leva!

100.

Con 1s envolturs W — 2 (Fig.l) en la posicidn 1Jusfrsa&,’
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DeSpues que los ejes flexibles 44y 46 entran en

funcionamlento para levanter las ventosas 24 hacla su POSlCldn
inicial, una caja subsiguiente, procedente del mecanismo de
alimentacién y abastecimiento de cajas 12, se alimenta lateral
mente hacia el transportador 18, mediante uﬁ transportador de
wlimentacién 105, hasta una posicidn donde puede ser cogida y
transportada por el dispositivo de transporte 20. Aunhque =
ilustras un dispositivo de transporte especifico,’se comprende
réd que dicho dispositivo puede adoptar diversas formas en tan
to que se compla con la exigencia de alimentar en secuenéie un%

caja a las ventosas 24.

Con respecto a las Figs. 4, 5 ¥ 6, que ilustran
una hoja de envoltura transportada a la seccidén de deteccidn
(Fig.5) y cuando se ha congseguido la coincidencia de la caia
cbn la envoltura (Fig. 6), se observardé que el disﬁositivo»seg
sor 30 tiene giempre una de las células fotoeléctricas 50 y 52
expuesta & la luz que emana de una de las bombillas 60 ¢ 62.
Por ejemplo, en la Fig. 5, después que se ha detenido el trans'
portador 18, colocando la hoja de envolturs en la seccidén de
coincidencia, la luz a una de las célulag fotoeléctricas se in
terrunpe cuando diche célulua fotoeléctrica pasa sobre la parte
de la cinta entre las aberturas en una fila. De un modo m&s
perticular, cuando retrocede el accionador lineasl 34 de su po-
gicién extendida, la luz Betectada por la célula fotoeléctrica
50 se interrumpiréd segun recorre lu parte de transportador en-

tre las dos aberturas adyacentes 64 en la fila de aberturas si

tuades directamente por debajo, mientrue que la célula fotoeléq

trica 52 quedard expuesta & la luz que forme el circuito de'coé

trol en condiciones de continuar el funcionamientoc del accionad
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| sustituyeran a la cinta transportadora 18. No obstante, se

‘una sefiel continue habilitando abertures de diversas configurg
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dor lineal 34. En la Fig. 6 se experimenta sl mismo efecto por

parte de la céiule foloeldéotrica 52 eguando recorre la clnta
transportudora éntre gberturas adyacentes 66 en la filn alineg
da con la misma, pero en éste ingtante la célula fotoeléctrica
50 estd en estado de conduccién. Lg Fig. 6 ilustra el disposi
tivo sensor 30 superyacente al borde trasero de la hoja de en
voltura W, en cuyo punto la luz a ambas células fotoeléctricasis
ge interrumpen deteniendo el movimiento del accionador linesl
34. Segln se ha explicado anteriormente, en estas condicienes
la caja queda alineada con la hoja,dé envoltura. Asi, las dos
filas-de aberturas elargadas escalonadas ddn un resultado eyul
valente & una ranursa confinua alargads, como si existiera real

mente dog cintas transportadoras separadas lateralmente que
comprenderd que cebe totalmente la posibilidad de proporcionar

ciones y disposiciones distintas a las ilustrades y descritas
en la presente Memoria.

Como el aparato de coincidencla de cajas del presen
te invento se utiliza en combinacién con otros diversos elemen
tos de maquinaria coordinados pare producir una caja revestida
desde dichos elementos de maguinaria se deriva una sefial emnleg
da pars iniciar y finalizar el funcionamiento del aparato de-
tector. -La Patente U.S.A. 3.045,561, mencionada snteriormente
que ilustra una ;inea de cajas completa, identificea el aparéto
de envolver con la letra M. El aparato de envolver funciona
para aplicar la hoja de envoltura en las paredes laterales ver
ticales de la caja y cuando su ciclo de funcionamiento ha fing
lizado 6 estd a punto de finalizar, se envia una gefial al- apa~-

rato encolador G y & la cinta transportadora 18 para gue reali

j
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une cierta parte de su ciclo de fuhcionamiento, con lo gque co-
mienza el funcionamiento del aparaio detector. Con éotn brevel
explicacién de la forma en gue el aparato detector de cajes
del presente invento se puede integrar con otros mecanismos,
tomemos ahora coOm0O rererencis la Fig. 7 que ilustra un disgra-
ma esquemdtico de los &iapoeitives de mande A enn*trol dol Glie
positivo detector.

Un eje de una sola revolucién 106, que lleva en-
chavetade una leva 108 y una rueda dentada 110, efectia el mo-
vimiento intermitente del transportader 18 a través de una cadg
na 112 y una rueda dentada 114 que mueve & un eje 116 sobre =1

que se fija una polea 118.. Ia levae 108 esté& provista de una :
parte alzada 1082 que hace funcionar une articulacion 120 para
abrir y cerrar interruptores SEW-1 ¥ SEW-2 que, cuando se cie-
rran, conectan eléctricamente los componentes del ecircuito elég
truco & través dé las lineas de guministro L1 y I2. Un relé

122, conectado eléctricamente a células fotoelécetricas 50 y 52,

tér SW~1. Unas fuentes luminosas 60 t 62 se conectan a traves
de las lineas L1 y L2 mediante el conduétor derivado 124; En
un conductor derlvadb 126, yue conecta un solendide i28 a la

Winea 12, & través del interruptor SW-2, se encuentran log con-
tactes normalmente cerrados GR1 que funcionan por medio del re-
1é 122. El solenoide 128 se conecta también a la linea L1 a
través del conductor derivedo 130. - El solenocide 128 hace fun-

cionar una vélvula 132 que conecta ol extremo de cabeza del ag:_f
cionador 34, a través del conducto 134, con una fuente de flui
G0 hidréulico en unacumulador 136. El extremo del eccionudor

34 se conecta a otra fuente de fiuido hidrdulico en un acumule
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dor 138 a través d¢ _un conducto 140, Los acumuladoreu 13u y
138 se pueden conectar de una forma selectiva mediante uaa
fuente de aire comprimido, en comunicacién con los mismos a
través de un conducto'142 por una valvula 144 accionads por
solenoide. El1 solenoide 156 se conecta a través de las lineas|
L1-y i2 mediante conducteres derivados 130 y 126. .
El vaclo se induce en la ventosa 24 a través de
un conducto 148 gque se conecta & una bomba de vacio 14&. En
el conducto 148 se encuentra un interrupter de vaclo 150 en sg
rie con el interruptor SW-2. Un conducto ramificado 152 esta-
blece comunicacién con el conducto de vacio 148 y se asocie corn
una vAlvula 154 gue funciona pafa establecer la comunicacidn exr
tre la linea de aire comprimido 142 y el conducto de vaclo 148
en aquel,puhtp del ciclo después que la caja se ha aplicado 8
la hoja de envoltura. En las lineas 134 y 140 se habilitan
vdlvulas manuales 135 y 13/ para extraer fluido de reposicidn
desde una fuente 139.

Para explicar el funcionamiento de los diversos
componentes ilustrados en las '/ se describe un ciclo de funcig
namiento. Al recibirse una sefisl del aparate envolvedor, el
eje 106 gira una revolucidén graduande ¢ espaciando_el'transpoz
tador 18 para situar una hoja de envoltura encolada en la sec-
cién de coincidencia, .y los interruptores SW-1 y SW-2 se cierra
por accionamiento de la articulacién 120 mediante la parté alzai
da 108a de la leva 108. Al cerrarse el interruptor SW-1, se
conecte elédctricamente el reld 122'a laé lineas Il y I2 y, si-
hulténeaménte: entra en conduccidén las células fotoeléctricas
50 ¥ 52. Como los contactos del relé CR1 en la linea 126 estdn

berrados, el solenoide 128 se amctiva estableciendo comunicaciodn

%ntre el extremo de cabeza del accionador lineal 34 con el acu-
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muledor de fluldo 136. ElL solenoide 156 de la vdlvula (44 »ne
active al cerrarse el interruptor SW-2 para situar el curre te
144a que conecta la ilnea neumdtica 142 con el acumulador 138.
Ia oarga de presion comunicade por la linea 142 exprefluido
del scumulador 138 al conducto 140 hasta el extremo de varilla
del accionador lineal 34. Con el pistén del accionador lirecal
34 moviéndose hacia la derecha, sesun se observard en la Fig.T)
el soporte 28 que se conecta rigidamente al véatggo de pistién
trasladada al soporte, el dispositivo sensor 30 y 1é caje lie
vada por lay ventosas 24, como un conjunto. Dicho movimiento
continua hasta que el borde trasero de la hoja de envolture
interrumpe el haz lumineso recibido por las células fotoeléc-

tricas 50 y 52 desactivando el relé 122 y abriendo los contac

17

tos CR1 en la linea 126. Al abrirse los contactos CR1 =e desa
tiva el solenéde 128, desplazendo el carrete de la vﬁlvula 132
para bloguear el flujo de fluldo desdé el extremo de cabeza
del accionador lineal. Una vdlvula de retenci&n 158 en el cir
culto 160 girve ﬁambién para retener ei flulido en el extremo
de cabeza del accionador 34.

Como la caja apuntalada B queda retenida por las
ventosas 24 cuyo estado ha de existir antes de que pueda fun-
cionar eildispositivo de coincidencia, puesto que es necesario
gue el interruptor de vacio 150 en la linea 126 sé cilerre, el

dispositivo electromagnético de embrague y freno 40, que se
|

t

puede conectar en serie con el interruptor de vaclo 150, se po
ne en funcionamiento desactivando el freno 40b y activando el
embrague 40c, con Lo que se efectua el descenso de la caja sQ
bre le hoja de envoltura coincidente. Cuando la caja se ha cQ

locado sobre la hoja de envoltura, entra en funcionamiento la

véivula 154 en la linea 152 por medio de un vdstago 154 que cQ
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necta el fluido comprimido desde la iinea 142 con la linea 152

que se comunica con la linea 14&. Dicha accion no solamente
interrumpe el vacio a las ventosas 124 sino que induce también
une ligera sobrepresién que suelta con seguridad las ventosas

24 de la caja después que ésta se ha colocado sobre la hoja de

Tan ﬁronto como se suelta la caja, quédando libre de
las ventosas 24, se abre el interruptor de vacio 150 en la li-
nea 126 desactivando el solendde 156 que desplaza el carrete
144a, pare establecer comunicacidén entre la linea de aire ceam-
primido 142 y del acurulador 136. El aire admitido en el zou- |
muladof 136 auwelta flulido &l interior del conducte 134 a través
de la védlvula de retencién 158 en el circuite 160 y al extremo
de cabega del accionador 34 que desplaza el pistén del acciena
dor hacia la izquierda, segun se observard en la Fig. 7. El
t'1uido procedente del extremo de varilla del accionador regre-
sa por la linea 140 al acumulador 138. Como el accionador li-
heal adopta el estado ilustrado en la Fig{ ‘f, las ventosas 24
vuelven & su posicién superior efectuada por desacrivacion del
rmbrague 40c y activacién'del freno 40b. Al recibir una orden
jel aparato envolvedor (descrito en la Patente U.S.A. 3.045.561
mencionada anteriormente), el eje 106 gira una fevolucién colo
pendo otra hoja de envoltura en la seccién de coincidencia, du-
rante cuyo periodo el dispositive de transporte 120 lleva otra
haja desde el mecanismo de alimentacién y abastecimiento 12 hag
ta las ventosas. Llegado éste punto, el dispositivo de coinci-
jencie queda preparado para repetir el funcionamiento descrito
bnteriormente.

Unas formas moditicadas del dispositivo sensor de hp

Fas de envoltura 30 se ilustran en lay figuras 8 y 9 en las que
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lunidades receptoras 50a ¢ 528 estén recibiendo en todo momento

" [paralelo con el relé-anmplificador 122a. Splamente cuando el

tectores sénicos, apropiados para la finalidad descrita, son

por razones de simpliticacidén, solamente se repite una parte
de la ilustraciou ue ia rlg., (. Se comprenderd gue los elemen
tos comunes ilustrados en las Pigs., 8 y 9 tienen ios mismos ny
meros de referencia que en la Pig. ', pero los medios sensores
particulares tienen numeros que lLos digtinguen.

Refiriéndonos en primer lugar a la Fig. &, el dispg
sitivo sensor 302 en esta modilicacion particular comprende uni
dades receptoras sénicas H0a y 52a gituadas en alineacidén vor-
tical con unicdades emigoras sénicas 60a y 62a., Comd ocurre con
las unidades de células fotoeléctricas las unidades de emision
y recepcién sbnicas estédn aiineadas'por las aberturas en-la cin
ta transportadora 18 y se conectan en baraielo, mediante lineag

/0a y (0b, & un relié amplificador 122a de forma que una de las
una sefial de la unidad emisors 60z 6 62a, conectada también en

borde trasero de la hoja de envoltura a pantella ambas unidades
indicando que la caja esté en coincidencia con la hoja de envol
tura, se envia una seflal al relé-amplificador 122a, que funcio-
na para ebrir los contactos CR1 en la linea 126. Como en el cg
30 anterior, cuando se ahren los contactos CR1, se desplaza el
carrete de la valvula 132 bloyueando la linea 134 y evitando de

g¥ote modo yue retroceda el. accionador 34. Los dispositivos de

pquellos fabricados por los Delavan HManufacturing Company de
Mest Des Maines, Irowa, gue, ademds de los emisores y recepto-
res sdnicosy fabrica controles ¢ mandos apropiados que compren

den amplificadores y relds para efectuar las diversas funciones

de control.

El dispositivo detector de hojas de envoltura ilug
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lLineas 53 y 55, que se comunican con Iineas de abastecimiento

e evitar la contam1nac1on de los receptores, pero el valor de

Yo descargado por los emisores BOb iy 52b serdn reeibidos siem-

pre por uno de los receptores 50b y 52b. En estas condiciones, |’

trado en la Fig. 9 presenta esquenmdticamente una disposicién
preferible en el caso de que se desee smplear dispositivos de
tectores de fluldo. Dicho dispositivo comprende una puerta'
OR/NOR 122b que se conecta, por medio de un conducto 170, 8 und
fuente de aire comprimido que fluye a través de la puerta 122b
¥y que descarga desds 170a 6 170b, dependiendo de la ausencia é
presencia de una corriente de aire de desviacién. EL aire com
primido abastecido a través de una linea 51, fluye hasta recep
tores 50b y 52b, peroel valor de la presién a los receptores

eatd controlado por éstranguladores ajustables 50¢c y 52c en lag

51. El aire a la presién de suministro desde la linea 51, se
descarga a través de emisores 40b y 62b que, segun se ilugtra
en la Fig. 9, ée situan directamente.por debajo de los recepto
res 50b y 52b, respéctivamente. La peyuetlia cantidad de alre
descargada continuamente a t#avés de los receptores 50b y 52b

Fn virtud a los esiranguladores DOC v 52c¢, tiene la finalidad

la presidén tiene las caracteristicas necesarias para que no se
rea afectada la funcién de control de la puerta OR/NOR 122b.
Como los receptores de fluido 50b y 52b, asl como

los emisores de fluido 60b y 62b se conectan en paralelo, el ad

ja presién de control se comunicard a lé puerta OR/NOR 122b a *
través de lineas 504 y 52d que proporcionan una cofriente de ai
re de empuje para tener la seguridad de que el aire derivado
iesde la linea 170 se dirija hacias la linea derivada 170a, cuya

balida hace funcionar el interruptor de presién 172 conectando

?na bobina de reld 174 a travée des las lineas de suministro L1
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lpe la corriente de aire de ambos emiséres_GOb y 02b, que ocu~

la linea 134. F1 desplazamiento del soporte 28 se detiene ins-
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y L2, Con la bobina de reld 174 activada, los contactos de re
16 CR1 en la linea 120 se cierran, permitiendo que el fluldo

a presidén del extremo de cabeza del accionador 34 vuelva al
acumulador 130.

Cuando el borde de la hoja de envoltura interrum

rre cuando la caja se ha alineado con la hoja de envoltura, el
fluldo de presidén de smpuje en la linea 504 y 524 se interrun-
pe y la corfiente de aire de la linea 170 se desvia a la linea

derivada 170b. De este modo se abre el interruptor de presidn

normalmente cerrados CR1 en la linea 126. Con los contactos de
relé CR1 ebiertos, el solendde 128 se desactiva desplazando el

carrete de la vdlvula 132 para bloguear el flujo de fluldo en

tantdneamente poniendo el circuito en condiciones para hacer

descender la caja sobre la hoja de envoltura en coincidencia

con la misma.

Los mandos 6 controles de fluldo para llevar a
cabo las funciones descritas anteriormente, se obtienen por
Corning Fluid Products Department, Corning Glass Works, Corning
New York y se identifican por el numero de accesorio 191.453.
Se comprenderd que el funcionamiento del dispo_
sitivo de embrague y freno 40 se efectua segun se ha descrito

en la modalidad de preferencia.

Aunque en la presente Memorlis se he descrito

ilustrado lo que se considera el modo mejor de llevar a cabo
1 presente invento, es evidente que se pueden efectuar modifi

aciones sin desviarse de lo que se considera maferia de la in

encidh.
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guiente;

Descrita suficientemente la naturaleze del in-
vento, asi como la manera de redlizarlo en la prdctica,debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle,en cuanto no al
teren su principio fundamental; También se hace constar que sl
invento se refiere a una Solicitud de Patente presentads en
Norteamérica,con fecha 22 de Mayo de 1.972, n? Ser.255.744:
acogiéndose por lo tanto,a los beneficios que conceden los
Convenios Ipternacionales en vigor,siendo lo que constituye lg
esencia del referido invento y por lo que se solicita Patents
de Invencién por 20 afios en Espafia,sobre: Perfeccionamientos

en mdquinas para fabricar cajas;caracterizandose por 1o si-

18 .- Perfeccionamientos en mdquinas pars fabri;
car cajas, en las que comprenden un transportudor, para transg
portar hojas.de envoltura encoladas separadas lengitudinaimen
te una geccidn de coinciﬂencia agsociada con dicho transporta~
dor, medios en dicha seccidn de coincidencia para retener y
aplicar una caja apuntalada, sobre cada hoja de envoltura su-
cesiva, y medios para graduar ¢ espaciar dicho transportador
y situar hojas de envoltura gucegivas en dicha seécién de coin
cidencia, cardcterizados porque se dota de medios sen dicha sed
cién de coincidencia, para detectar un borde elegido de la ho4
ja de envoltura situada en dicha seccion de coincidencia, y =
medios sensibles a dichos medios detectores para mover 10s cid
tados medios de retencién de la caja alineada en sentido linea
la caja con la hoja de envoltira -cuando se detecta dieto bor-

de de dicha hoja de envoltura.

28, Perfeccionamientos segun la reivindioaciém
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1, caracterizados porque comprende ademds medios para poner di

¢cha caja en contacto con la hoja de envoltura .

' 8 ,~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
1, caracterizados porque a dichos medios de retencién de cajas
se les dota de ventosas en relacién de estanqueidad, con una
pared alzada de dicha caja, medios para hacer descender diclius
cajas sobre dicha hoja de envoltura cuando se detiene el movi~
miento lineal, y medios gque funcionan cuando dicha caja se anli
ca a dicha hoja de envoltura para conectar las cltadas vento-

sas a una fuente de aire a pregidn sobreatomosférica con el fir

de soltar el agarre de dichas ventosas.
48 ,- Perfeccionamieﬁtos segun la reivindicacidn 14
caracterigados porgque se dispone en dicho transportador de hons
de envoltura, de una cinta que tiene una pluralidad de abertu-~
ras que se extiende a través del mismo tuyas.sberturas se dis-
ponen de forma que por lo menos una de ellas sea intersectada
por una linea transversal a la llinea media 1l ongitudinal de di -
tha cinta, medios de sefiales gituados por encima y por debajo
Je dicha cinta para enviar y recibir seilales gue pasan a tra-

vés de dichas aberturas, formando parte integra uno de dichos

nedios de sefiales con dichos medios de retencién de cajas, y
medios de control sensibles a dichos medios de seillales para mo

ver de una forua lineal dichos medios de retencidén de cajas

hagta que un borde de dicha hoja de envoltura superyacente a
dichay aberturas, interrumpen la geilal entre dichos medios de
gefiales, por lo que se detisne el movimiento de dichos medios
de retencidén de cajas.

8 .. Perfeccionamientos segun la reivindicacidn

4, caracterizados porgqus presenta medios de control sensibles

n la interrupcion de la sefial de dichos medios de lus sefinles
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para hacer descender dicha caja sobre la hoja de envoltura en
coincidencia con la misma.

68 .- Perfeccionamientos segun la reivindiéacién
4, caracterizados porque dichos medios de sefiales comprenden
fuentes emisoras de lug por debajo de dicho transportador y
células fotoeléctricas sobre dichog medios de retencidén de ca
jas.,

78 .- Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
4, caracterizados porgue dichosg medios de sefiales comprenden
unidades emisoras y receptoras de sefiales soénicas montadas,reg|
rectivamente, por debajo de dicho transportador y sobre dichos
medios de retencién de. cajas.

88 .~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidén
4, caracterizados porgue dichas unidades de séﬂales comprenden
unidades de descargs y recepcién de fliuido montadas, respecti-
vamente, por debajo de dichotransportador y sobre dichos medios
de retenci&n de cajas.

98 .- Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
1, caracterizados porgue dichos medios empleados para mover 108
citados medios de retencidén de cajas, comprenden un accionador
Lineal que funcionan para trasladar la caja retenida en coinci
dencia con la hoja de envoltura cuando se interrumpe el movi-
lmiento de transportador, cuyo accionador comprende un piston
que define una cémurs de fluido de exfremo de vastago y una ca
mara de fluldo de extremo de cabeza, medioy gue suministrah ai
mul téneanente flufdo & presién a la cumara de extremo de vasta
g0 mientra. que permiten gue se descargue fluldo desde dicha
cémara de extremo de cabeza, y medioy de control sengibles a lal

deteccidn dei borde de dicha hoja de envoltura para bloyuear el

riujo de tluido desde dicha cémara de extremo de cabeza y dete-
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ner de este modo el funcionumiento de dicho accionador lineal,

108,- Perfeccionamientos segun las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizados porgue cuando lu migyuina compren
de medios para alinear una caja apuntalada en una hoja de envoy
tura previamente orientada, se dispone en dicha mdgquina medios
para suministrar cejlas apuntaladas, un transportador de funcig

namiento intermitente para transportar hojas de envoltura eico

=

ladas, previamente orientadas y separudas de una forma praciicg
. . ; . . o . |
mente equidigstante en sentido longitudinal, mediocs gue detinen]
: !

medios de coincidencisa adyacentes a dicho transportador pare

retener una caje apuntalada por encima de la superficie de di-

cho transportador, medios pars trasladar una caja apuntalacsa '
|
|
i
1

'

=

desde dichos medios de swainistro hasta dichos medics de rete
cion de cajas, medios que funcionan cuando s e interrumpe momen

!
téneamente el funcicramiento de dic:.o transportador para moverl

; !
dichos medios de retencidén de cajas en sentido lineal, medios

emisores y receptores de seliales para controlar el movimiento i
de dichos medios je movimiento de cajas, cuyos medics de selig }
les rfuncionan para detener el movimiento lineal de dichos me- §
dios de retencién de cajas cuando el borde de la noja de en;oﬁ%
tura siruada en la seccidén de coincidencisa interrunpe L& Ae.&l)

medios gensibles a la interrupcidén de dicha serial para hacer

descdnder dicha caja sobre la envoltura situsada debajo de ‘un

PO S

misma -y pare soltar dicha caja, y medios pura hacer suably dich
medios de retencién de caja ynespaciar dicho itransportuador aﬁnl
i

el fin de situar una hoja de envoltura subsiguicente ou ia ciis

i
i

da seccién de coincidencia.

118,~ Perfecclonamientos segin los redvinoniescic,
L)

nes anteriores, caracterizados poryue gse dispone i oiihs

transportadora para transporitar una serile de bojus v cowln §
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de forma que uno de sus mdrgenes quede paralelo a la linea ne

dia longitudinal de dicno transpoftador v se situe paralelo y

a una distancia deseada a partir de un mirgen elegido de dicho |
transportador, medios para hacer avanzar intermitentemente di-
cho tpansportador y situar diché noja en una seccidén de cpinci
dencia, medios gue sostienen de una forma mévil una segunda ho
ja en dicha seccabén de coincidencia sobre dichas nhojas enccla-
das estando provisto diclio transgportador de una pluralicad ae

gberturas s través de las cuales pasan por Lo menos dos seLa—

Les, receptoras de senales en dichos medios empleados para 808
tener dicha segunda hoja, medios sensibles a dichos receptoras
para mover los citados mediog gue sostlenen dicha sezunda hoja;
hasta que la citada seiial queda interrumpida por un borde trang
versel de dicha hoja encolada, y medios que entran en runciona
mlento el interrumpirse dicha seilal, para hacer descender dichs
segunda hoja hasta que la citade seiial queda interrumpida por
un borde transversal de dicho hoja encolada, y medios gue en-
tran en funcionamiento al interrumpirse dicna sehal, para hacer

descender dicha segunda hoja sobre la ciiada noja encoiada.

o

128 .- Perteccionamientos en maquinas para fairicar O

jas;tal ; como queda sustancialmente descrito en la Presente -
liemoria é ilustrado en los adjuntos dibujos.
Esta llemoris congta de Veintisels hojas escritas a Mo

quina por una sola cara.
Madrid,

Ry 1973
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