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Lo Patente de invencidn a que se refiere la pre-
gsente Memoris, se destina a garantizar 1z explotecidn y la
propieded exclusivas, en todo el territorlio naeclonal, de -
un procedimiento de febricecidn de aros pars muebles ouya
novedad represente una evidente y sustancial mejora & todo
lo conocido por el estado actuel de la técnica.

En lss fébricas de muebles y, especisimente, en
1a comstruccidn de mesas, se utilizan unes piezes de madera
de forma snular que, por su elevado precio, ven siendo sus
titufdas por aros metélicos gue, si bden son més econdmicos,
tembién reducen la prestancia del mueble ya que el scero -
que se utiliza no es considerado como material "noble".

Ia rezén de la carestia de las dichas plezas smu
lares en maders, estriba en que cade una de ellas estd in-
tegrada por una plurslided de piezas complementerias que -
necesitan de un laborioso proceso de ajuste y encoledd ——-
para constituir el conjunto anulaer que, después, debe ser
cuidadosamente repasado,

Con el fin de evitar el inconveniente apuntado y
solucionsr su problema, el procedimiento de fabricacidn se
gin la invencidn pemmite la obtencidén de plezas enulares -
enterizas moldeadas directamente sl temafio precisc con casi
nulo desperdicio de material y construidas s base de madera
que, bajo la forma de virutas o particulas de madera desfie
brada, se aglomeran con ayuda de resinas de urea-formol -—
transparentes, coloreadas 0 no.

Los resultados de este procedimiento son unog -~
aros que tienen ls apariencia de estar construidos con made

ra, de la manera clésica, y sustituyen con tods garantia —-

tanto o las piezas amilares de medera como de hlerro que se
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vienen empleando, siendo ademés bastante mas econbémicas.

Para mejor comprensién del objeto y sélamente &
titulo de ejemplo, se adjunte una hoja de planos en la —-
que, esquemiticamente:

La figura 1, repreasenta la seccibn digmetral de
un §til que permite la puesta en practica del procedimien
to de la invencidn.

La figura 2, representa la vista en planta de la
pieza anular que ge obtiene con el dtil de la figura 1.

En dichas 1lustraciones y en ls subsiguiente des~
cripeidn han sido utilizadas referencias ruméricas de acuer
do con la siguiente nomenclatura:

l.~ Caja-molde de forma amnlar,

2e= Aro expulsor,

3.~ Mecanismo elevador,

4.~ Punzon smilar.

5.~ Cabezgl de la prensa.

6.~ Resistenclas eléctricas.

Te~ Piecza moldeada.

Refiriéndonos o las entes citadas ilustraciones
se pueds segulr facilmente el procedimiento, segin la in--
vencién, para la fabricacién de aros splicables a muebles,
cuya descomposicidén ordenada en fases es como sigune:

Fage 18.- Se obtiene una masa de alta densidad =-
formade por ls mezola sn las debidas proporciones de virutas
y/o particulas de maders desfibrada con resina de urea-for
mol de preferencia transparente.

I'age 22.- Bsta masa se introduce en la caja-molde
de forma amuler -1- de un Gtil de moldear, gque va montada -

sobre la bancada de una prensa de alta presidén, en el fondo
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de 1a cual caja~molde va dispuesto un arc expulsor =2= ~-
que es accionado por un mecanismo glevador -3~ de cualquier
tipo apropiado.

Fage 3%,- La masa zlojada en la caje-molde -l1-~ -
se comprime por medio de un punzén amjer -4- que copia --
las formaes interiores de aquella y que va solidario del ocg
bezal de la prensa 0 recibe directemente la accién del mis
mo.

Fagse 4.~ Se simultanea con la fase 3¢ y consiste
en la aplicacién de calor, por medio de unas resistenciss -
eléctricas -6- o sustitutivo de las mismas, sobre las pere
des Zaterales interiores y exteriores de la caja-molde =l-.
Este calor acelera la evaporacibn de los disolventes y la -
polimerizacidn de la resina comprendida en la masa que se -
estd prensando.

Fgge H58.- Se procede al desmoldeo por medio del -
aro expulsor =2- y luego de haber desplazado 2l punzdn anu-
1ar =4-,

Fgsge 68,~ La pieza moldeada ~7~ es de forma ani--
lar y se deposits ocuidadossmente Sobre una base plang hori-
zontegl durante el tlempo necesario para que se cumpla su ——
proceso de endurecimiento.

El zro ssi obtenido es de slta resistencia y per
fectamente idéneo para ger utilizad en la confeccibén de -
un mueble ya que, s8in ineonveniente puede ser mecanizado,
labrado, perforads y, en fin, someterle a todas las opera—-
cionses necesarias para su engambladd en el conjunto del mug
ble.

Otra de las ventajas del procedimiento de la in-

vencidn es que, con la utilizaeoidn de un molde partido &lgo
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més complicado, se pueden obtener piezas amulares en cuyas
paredes visibles figuren molduras en bajo o alto relieve
que constituyan un elemento decorativo gque, hasta el pre--
sente sdlamente puede obtensrse mediante talla.

Son vaeriables las clrcunstanciss de tamefios, for
mas y materiales y, en general, todas gquellas que N0 SU=w
pongan una slteracidn de la esencielidad del objeto expues
to en la pasada descripeidn, la cual deberé ser considera-
da en su més amplio sentido y no como una limitacién de po

gibilidades de realizacién.

Los solicitantes se reservan el derecho de exten
der esta demanda a los paises extranjeros, reivindicando -
la misma prioridad de la presente solicitud al smpsro dsl
Convenio Internacional ﬁara la proteccién de la Fropiedad
Industrial,

Ignglmente el solicitante se reserva el derecho
de introducir en la presente invencidn cuantos perfescio--
namientos sobre la misma pueden derivarse, mediante la 80~
licitud de los correspondientes Certificsdos de Adieidén en
la forma sefial4ade por la Laey.

N O T A

La Patente de Iuvenecidn, que se solicita por —-
velnte alics, para Espsfia, de escuerdo con la vigente legis-
lacibn, debsri recaer sobre: "PROCEDINIENTO DE FABRICACION

DE AROS PARA WUEELES", segin las caracteristicas esencisles

de las siguientess
REIVINDICACIONES

18,~ Procedimiento de fabricacidn de aros para -
muebles, caracterizado porque, en una l# fase, se obtlene

ung masse de glte densidad formads por la mezcla en las de-



-bides proporciones de virutas y/o particulss de madera —-—
desfibrada con resina de ures~-formol de preferencie trans-
parente,

28 .- Procedimiento de fabricacién de aros pars -

Se muebles, segin la reivindicacién 18, caracterizado porque,
en uhs 28 fage; la masa se introduce en una caja-molde de
forma amlar perteneciente a un Gtil de moldear, que va ==
montads sobre la bancada de una prenss de alta presiém, en
el fondo de la cugl caja-molde va dispussto un aro expul--

10. sor que es azcclonado por un mecanismo elevador de cualquier
tipo epropiado.

38 .- Procedimiento de fabricacidn de aros para -
muebles, segin las anteriores reivindicsciones, caracteri-
zado porque, en una 32 fase, la mesa alojada en la caja-mol

15. de se comprime por medio de un punzén anular que copis las
formas interiores de aquella y aue va solidario del cabezal
de 1a prensa o recibe directamente la accién del mismo.

48 .-~ Procedimiento de febricscién de aros para =-
muebles, segin las reivindicaciones anteriores, ocaracteri-

2. zado porque, en uns 48 fase simulténea con la 38, por medio
de resistencias eléctricas o sustituto de las mismss, se =-
aplica calor sobre las paredes latersales interiores y exte-
riores de la caja-molde,

58 ,~ Procedimiento de fabricacidn de aros para -

. 25+ maebles, segin las reivindicaciones anteriores, caracteriza
do porgue, en una 58 fase, se procede &l desmoldeo de la -
pleza por medio del aro expulsor y después de heber desplazg
do al punzén amlar, luego de 1o cual y en una 6% fase, le

Pieza moldeada con forma anular, provista o no de relieves

30. en sus parsdes, se deposita sobre una base plana horizontal



durante el t{tiempo necesario para que se cumpla su proeeso

de endurecimiento,
68 .~ "PROCEDIMIENTO DE FPABRICACION DE AROS PARA

MUEBLES",

5, Sezin queda sustanciglmente desorito en 1a pre-
sente Memoria, que consta de siete hojas escritas a méqui

na por una sola cars y acompafiada de dibujos.
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