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PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN COJINETES DE PIE DE
DOS PARTES P4R. HUSILLOS DE MAQUINAS HILADORAS Y RETOR

CEDORAS.
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La innovacidn se refiere & un cojinete de pie de -
dos piezas para husillos de méquinas hiladoras y retorcedo-
ras que esta formado por un casquillo de cojinete, esencial-
mnente de tipo tubular y que sirve de conduccidn radial del -

' 5o vastago del husillo y por una pieza de cojinete dispuesta en
una cara frontal de dicho casquillo y que contiene una gui-
cionera, pieza ésta de cojinete que admite la presidn axial
del vastago del husillo.

En conocidos cojinetes de pie de cste tipo (paten-

10.~ te publicada 1 785 061; 1 911 025) las dos partes del cojing
te de pic son elementos de construccidn fisicamente dispues-
tas de forma separada entrc si y para cada una de ellas se -
nocesitan medios espociales para fijar 0 determinar un arma-
zén para ¢l cojineto del husillo. Las disposicioncs estan to

15,~ 'madas; adomés; de tal forma;quo la parte del cojinete gque --

. acoge lag presiones axiales pucde scpararse de la ofra parte
del cbjincté porquc cstd somotida a un mayor dosgaste y asi
podréd cambiarse facilmente.

La fabricacidn de cojinctcs de pic do una sola pic

20.,~ za ¢s costosa cn cl scontido de que resulta dificil mecanizar
con suficiente cxactitud la superficic de rodadura situada -
on la profundidad del cojinete y que acoge las presioncs axia
les del husillo.

La innovacidén ticnc, pucs, por misidn, la de croar

25 .- un cdjingto de pic dc dos piczas que cn la misma scneilla for
ma gue un éojineto de una sola picza, puede fijarsc cn ol ar
mazdn dol cojincte del husillo, cn ¢l que ademds soa posible
la fabricacibn dc una superficic dec rodadura que acogord las
presiones axialcs, dc un modo mas sencillo que on los cojing

30¢= tos de pic de una sola picza y que ademds pucde ajustarse tam.
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bion do un modo scncillo a los csfucrzos dc diferente inten-
gidad a los que sc cncucntren cxpucstas ambas partes del co-
jincte.

Scglin la innovacidn, on un cojinctc dec pic del ti-
po mencionado al principio, la picza del cojincte y el casqui
1lo cstan unidos on arrastre de forma por medio de cstampocidn
Un cojinetc de pic obtenido de csta forma es entonces un cle-
mento de una pieza que se podrd disponcr igual que un_cojino-
te de una sola picza cn cl armazdén del cojinete del husillo.
Ambas partes pucden scopararsc y por lo tanto mecanizarsc de -
un modo mas scneillo y sc pucden cmplecar para ambas partes -
los materiales mds adecucdos al moximo a sus diferontes esfuer
Z08.

En la rcalizacidén do la innovacidn se prove csbom—
par la parte del cojinoto frente al casguillo disponicndosc
proferentomente cn ¢l casqguille unas cévidados para cntrar -
cl material de la picza del cojinete desplazado durante ol -
proceso do cstampacidbn. Estas cavidedes son praforentomonto
ranuras radiales.

En el perfeccionamiento de la invencidn, la picza
del cojinete, on su totalidad, va dispucsta dentro del cas-
guillo.

Es dc una particular ventaje si lo pieza del coji-
nete sc dota de una quioioncra.ostampada y si ¢l material de
la picza desplazado, por la ostampacién, os cl material que
unc la picza del cojincte y cl casquillo cn arrastre de forma.
Lo cstampacidn de 1as-dos piczas de cojincte no e¢s entonces -
ya ningun proceso do trabajo aparte, sino que mds bicn se rea
liza al mismo tiempo con la fabricacidn de la quicionera.

Poro poder unir cl cojinete de pic de un modo sci-
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cillo con otros clementos del cojinete del husillo, por cojom
plo, con un casguillo tubular de oontraio, resulta ventajoso
dotarlo de mcdios de unibn, Profercntementc lleva cl casqui-
1lo del cojinete una ranura por todo el alrededor para que -

5 oo entre una parte de un casguillo tubular de centraje que lle-
va un borde salicnte.

La innovacidn sc cxplica a continuwacidn a basc do
un c¢jcemplo practico.

La figura 18, cs una scccidén longitudinal de un -

10, casquillo de cojinete como picza individual.

Lo figura 28, os ¢l casquillo dec cojincte scgin lao
figura 12 con pieze colocada dentro del mismo antes de ostam
par las piczas.

. La figura 38, cs en scccidn longitudinal, el coji-
15, note de pic formado por las dos partes cstampadas, cn su unidn
con un casquillo tubular de centrajo.

EL cojincte de pic sefialado on gencral con ~1- c¢n
la figura 38, consisic cn un casquillo ~2- y una picza ;3—,
qﬁo estén unidos cn arrastre de forma por medio de estampa-

20 .- cibn, segin sc oxplicard ain més abajo. La pieza -3~ contic-
ne uwna quicioncra conica -4~ para ol vastago -5- de un husi-
1lo y acoge las presioncs axiales de ostc husillo. El vasta-
g0 =5~ percibe su conduceidn radial do una picza parcial -6-
éuo lo oncicrra y que cs delrcasquillo -2~, Una ranuro -7- -

254 circuhfercncialpracticada cn la suporficic extorior del co-
jincto~casquilio -2- forma un medio de unidn cntre el coji-
nete de pic -1- y un casquillo tubular de centrajec -8- cuyo
borde entra cn esta ranura ~T- con 1o que sc cstablece una' -
unidn firme ontre las piczas -1- y -8-.

30.~ Soglin sc ve cspocialmonte por la figura 12, llove
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¢l casquillo -2- cn un2 de sus caras frontales und aperturc
cilindrica -9~ que on -10- pasa a formar una parte 6 picza -
~11- dec mayor diamctro. El canto dec borde opucsto del orifi-
¢io -9~ csta queobrado cn -12~,

La figura 28 muestra la picza del cojinete -3- in-
troducida cn la apertura -9-, on su estado primitivo como ci
lindro liso con un large axial que es mayor que cl lqrgo axial
del orificio -9-. La cstampacidn que provoca la firme unidn -
de las dos piczas -2- y -3-, sc recoliza mismomente junto con
la realizacidn de la quicionera -4- cn la picza -3-. Para cllo
las piczas -2- y -3- on su posicidn relativa scgin la figura
28, donde la superficic -13- de la picza -3- sobresale del pla
no de la superficic -14- del casquillo ~2- que la rodea, sc -
hacen apoyar sobro la superficic -13-, Lo herramicnta de cstom
par, pare formar la guicionora -4~ que cntonces actia sobre -
la. superficic =15~ de la pieza del cojinecte -3- presiona cl -
material desplezado en la picza -11- del casquillo -2- y al -
nismo tiempo la picza -3- gueda deformada cn su superficic —-
-13~ de tal mancra que sus partes marginales sc meten cn 1o -
cavidad que cstd croada por ol guicbro del canto del casgui-
1lo -2-, Por cl cplastamionto, adomds, la piocza de cojincte -
-3-, con su supcerficic-comisa sc ajusta firmemente o la super
ficic de la apertura -9~ de forma que cn conjunto se ha conse
guido una fijoecidn irremovible de la pieza -3- on ol casqui-
110 .~2-~,

Seghn sc insinua cn la figura 38 por cl diferente -
royado, consisten las piczas -2- y -3- de materiales de dis-
tinta indole, por cjomplo, de acoro y bronce respectivomente.
En la sclceceidn on particular, de los matoricles, sc ha toni-

do en cuenta que cl material para la pieza -3~ ha de permitir
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su deformacidn scgin sc ha doscrito. Ademds sc pucde tener -
on cuenta que las piczas de cojinetc cstdn cxpucsitas a esfuor
zos de difcrente intcensidad. Entonces se pucde clegir el ma-
terial de tal manera que ambas piezas tongon aproximodamcnto
la misma duracibn do use.

Con -16- sc sciinla un crificio practicado cn ¢l cas
quillo -2- para permitir el paso de un lubrificanto que sc on
cucntra on ¢l cspacio entre las piczas dibujadas on la Figuro
38 y un armazdén de cojinete de husillo quc las rodea, gue on
general cs conocido y que por lo tonto no se ha reflejado cn
ol dibujo.

N 0 T A

La presonte solicitud recacrd sobre las siguientes
reivindicaciones.

14.;.Pcrfoccionamiontos introducidos cn cojinctcs
de pio de dos partes para husillos de maquinas hiladoras y -
retorccdoras, caracterizadosporque cstando formado por un cas
quillo dec cojinete scncialmente de tipo tubwlar sirvicndo de
conduccién radial del vastago del husillo y per una picza de
cojincte dispucsta cn und de las caras frontales del casqui-
1lo, gque conticne una guicionera y que acoge la presidén axial
del vastago dcl husillo, presenta la pieza y el casquillo uni
dos por costampacién on arrastre de forma.

28 ,—~ Perfeccionamicntos introducidos en cojinotoé
de pic dc dos partes para husillos de maguinas hiladoras y -
retorcedoras, sceghn la reivindicacidn primera caractorizados
porquec la piczo de cojincte csta cstampada frente 2l casqui-
1lo a tipo do deformacidn.

2,~ Porfeccionamicntos introducidos en cojinetes

de pic de dos partes per2 husillos de maquines hiledorés y -
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rotorcodoras; segln la reivipdicacidn scgunda, caracterizados
porguc cn ¢l casquillo cstan procticadas unas cavidades, para
gue cntre ¢l matorial de 1la picza desplazado cn el proceso de
ostompacidn,

42 ,~ Porfccecionomicntos introducidos cn cojinctos
de pic de dos partes para husillos de moguinas hiladoras y -
retorcedoras, scghin la recivindicacidn torcera, caracterizados
por comprender cavidades cn formo de ronuras rodiales practi
cadas cn ¢l casquillo, hundidos 6 similarcs.

58 ,~ Porfeccionamicntos introducidos cn cojincties
de pic de dos parites para husillos do maquinas hiladoras y -
retorcedoras, sogun cualquiera de las reivindicaciones prime
ra a cuerta, coractorizados porguce la picza cn su totalidad,
s¢ cncuentra situada dentro del casquillo.

62 .~ Porfeccionamicntos introducidos on cojinctes
de pie de dos partes pars husillos de maquinas hiladoras y —
retorcedoras, segin cualquicra de las reivindicaciones primg
ra a gquinta, caracterizados porque la picza dispone de una -
quicionera cgtampada, sicndo ol materiol de la piloza despla-
zado por su cstampocidn, ¢l mismo matorial que une la piecza
¥y ¢l casquillo on arrastre dc forma.

78,- Perfeccionamicntos introducidos on cojinctos
de pic de dos partes para husillos de maguinas hiladoras y -
retorcedoras, scgin cualquicra de las reivindicaciones prime
ra o sexta, caracterizados porque la picza y ¢l casquillo cg
tan hochos de diforentes materialoes,

8a8,- Perfeccionamicntos introducidos on cojihotos
de pic de dos partes para husillos de maquinas hilodoras y -
rotorcedoras, scgin cunlquiora do las reivindicacioncs primera

a scptima, caracterizados porgue el casquillo esta dotado do
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medios pard su unidn con un cosquillo tubular de contraje.

92.- Porfeccionamicntos introducidos cn cojinctes
de pic dec dos partes para husillos de maquinas hiladoras y -
retorcedoras, scgin la reivindicacidn octava, caracterizados
porque cl casquillo ticne practicade una ranura glrededor, -
par2 que cntre cn la misma una parte rcbordecada de un casqui
110 tubular de contraje.

102 .~ PERFTECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS BN COJINBTES
DE PIE DE DOS PARTES PARA HUSILLOS DE MAQUINAS HILADORAS Y -
RETORCEDORAS»

Scgln sc describe en la presente momoria que cons
ta de ocho hojos escritas a maquina DOr una sola de sus co-

ras y dibujos.
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