
;

! In t

P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por 'TROCED3EIENIO CON SU DISPOSITIVO PARA EL EütPAOÍE AUTO 

NATIO 0 DE LAS SUELAS Y DE LAS CAÑAS DE ZAPATOS", a favor de 

la  firma francesa CENTRE TECHNIQUE DU CUIR, residente en 

l8 l,  avenuo Joan-Jcuros -69- LYON 7orno (Francia).

MEJORIA DESCRIPTIVA

La presente invención concierne a un procedimien 

to y a un dispositivo para e l  empalme automático de las 

suelas y do las cañas de zapatos,

El procedimiento más antiguo utilizado para esto 

5. gánoro de empalme consisto en coser la suela a la  caña lo  

que naturalmente exige e l  empleo do una mano de obra a lta ­

mente cualificada y cada voz más rara.

Para remediarlo, se ha utilizado poco a poco la  

tócnica del encolado que os de una gran sencillez y no 

10. requiere un personal altamente calificado? sin embargo,
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requiere un personal relativamente numeroso. Esta tácnica 

puede aplicarse a la  mayoría de los materiales conocidos 

pero necesita a pesar de todo precauciones, en especial en 

e l  momento de la preparación, del encolado y de la  fija c ión  

s i se quiere evitar que e l  zapato acabado presente rebabas 

de cola y obtener un encolado resistente.

Además, esta tácnica presenta e l inconveniente 

que e l  tiempo de secado relativamente largo de las colas 

utilizadas inmoviliza la  horma más a llá  del tiempo necesa­

r io  para la fabricación y exige para e l fabricante que au­

mente su parque de hormas.

Otros procedimientos consisten en sobremoldear 

las suelas sobre la  caña mediante vulcanización, inyección 

o colada.

En e l sobremoldeo por vulcanización, se pueden 

u t iliz a r  solamente cueros que han sufrido tratamientos 

particulares. En e l  sobremoldeo por inyección, es obliga­

do recurrir a moldes de un precio de coste elevado y que 

por consiguiente pueden amortizarse sólo sobre largas se­

r ies , lo  que es incompatible con la  evolución del calzado 

debido a la  moda.

Por último, e l  sobremoldeo por colada presenta 

problemas debidos a l hecho de que se pono en práctica una 

reacción química la  cual es necesario controlar en todos 

los  instantes y asimismo las cantidades, las relaciones de 

dosificación, las temperaturas, las presiones, etc.

La presente invención viene a pa liar todos estos 

inconvenientes. Para este efecto, e l  procedimiento a que 

e lla  se re fie re , consiste en situar la caña montada sobre
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la  horma en o l in ter io r de un marco cuya cara interna casa 

perfectamente sobro e l  p e r f i l  y se deja aparecer sólo e l 

margen de montaje, os decir su parte a encolar y que presen 

ta, además, una garganta apta para a lo jar e l borde p e r ifé r i­

co de la  suela que debo encolarse sobre esta caña, en enco­

la r  por lo  monos o l margen de montaje o la  cara superior de 

la suela y en aplicar bajo presión esta última contra la  ca­

ña tras haberla introducido en e l marco hasta gue su borde 

periférico  esté empeñado en la garganta precitada que asegu­

ra una fija c ió n  perfecta.

Se concibo fácilmente que la  puesta en práctica 

de esto procedimiento sim plifica considerablemente las ope­

raciones de encolado y de fija c ió n  ya que elimina práctica- 

monte todo riesgo do fa lsa maniobra.

Adomás, so concibe fácilmente que tomando o l mar­

co por guía, os posible rea liza r e l  oncolado mecánica y au­

tomáticamente sobro o l margen do montaje do la  caña.

Las colas utilizadas pueden sor colas con d iso l­

ventes como os costumbre u tiliza r , pero en razón de la  e l i ­

minación do los riesgos de escape do cola por la presencia 

dol marco que hace las voces de escudo, se u tilizará  venta­

josamente co l"s  líquidas sin disolvente, ta l como las colas 

de por lo  menos dos componentes del tipo de poliuretano o 

similar, cuyo fraguado resulta de una reacción química casi 

instantánea y no do una evaporación.

Igualmente so podrá u tiliza r  colas dol mismo tipo 

cuyos componentes son premezclados, siendo dcsbloqueables 

uno de estos componentes químicamente bloquoado, por ejemplo 

por e l  calor, con miras a la  activación do la  reacción do
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El dispositivo para la  puesta en practica do este 

procedimiento comprendo un marco sensib lamento roctangular 

cuya cara intorna ostd perfilada de modo para casar perfec­

tamente con e l  perímetro de la  caña, y mis precisamente e l 

marco de la  horma y que presenta e l  borde do su zona de con­

tacto con la cana, una garganta periférica  apta para alojar 

e l  bordo de la suela que debe aplicarse contra esta caña, 

estando constituido esto marco de por lo  monos dos partes 

separables quo permiten la puesta en posición de la  caña an­

tes del montaje de la sucia y su separación tras montaje de 

la suela y medios para sostener la  horma y la  caña durante 

e l  montaje do la  suela.

Ventajosamente, la cara interna del marco destina­

da a casar con o l p e r f i l  de la  caña so rea liza  en materia 

fle x ib le , moldcablo sobre e l  modelo de zapato a rea lizar.

Esta materia puede se? por ejemplo un elastómero 

colable a la  silioona.

De preferencia, con miras a proporcionar la pre -  

sión necesaria para la  aplicación de la suela contra la  ca­

ña, a l marco precitado se asocia una placa móvil empeñable 

en e l  marco precitado hasta e l  n ive l que deba ocupar la  sue­

la  tras su aplicación contra la  caña y cuya cara con respec­

to a la  citada suela presenta una impronta a l p e r f i l  de esta 

última.

Como para e l marco, la parte de placa móvil que 

presenta la impronta de la  suela es en material fle x ib le  mol 

dcable sobre e l  modelo de origen ta l como por ejemplo en un 

elastómero colable a la silicona.
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Según una disposición interosanto de la invención, 

la pared in ter io r fle x ib le  del marco y la parte en materia 

fle x ib le  y que comporta la impronta de la placa módil es­

tán enlazadas de forma amovible respectivamente a l marco y 

a la  placa móvil.

Esta disposición permite rea liza r diferentes t i ­

pos de zapatos o diferentes medidas con una sola disposi -  

ción de marco y placa móvil lo  que permito almacenar sólo 

las citadas partos flo x lb les .

De cualquier forma, la invención so comprenderá 

mejor con la ayuda do la  descripción que sigue, que hace 

referencia a l dibujo esquemático anexo, quo representa a 

t ítu lo  de ejomplo no lim ita tivo , una forma do ejecución 

del dispositivo para la puesta en práctica do esto procedi­

miento :

La figura 1 os una v is ta  do costado an elevación.

La figura 2 os una v ista  por un extremo con sec­

ción parcial.

El dispositivo ilustrado sobro esto dibujo está 

destinado a rea lizar e l  montaje de una suela 2 sobre una 

casa 3 montada o lla  misma sobro su horma 4.

Este dispositivo comprendo un marco horizontal 3 

y una placa móvil 6. El marco 5 do p e r f i l  exterior rectan­

gular, está compuesto do dos elementos simótricos, en don- 

do cada uno os llevado por dos p ies 7 articulados según un 

eje horizontal 8 sobre un zócalo 9. Este zócalo 9 soporta 

además dos gatos 11 do to rn illo  o sim ilar destinados a so­

portar la  horma 4 y la caSa 3 en la  posición deseada duran 

te la  operación do montaje de la  suela 2. La cara interna



dol marco 5 prosonta un p e r f i l  apto a l do la  caña 3 dejando 

aparecer su. margen de montaje m que os la  superficie que 

debe encolarso antes dol montaje do la suela 2.

En e l borde do su zona en contacto con e l borde 

5 . dol margen do montaje m do la caña 3 , la  cara interna del

marco 5 prosonta una garganta periférica  12 dostinada a re­

c ib ir  e l bordo do la suela 2 durante la  operación do monta­

je .

Según una disposición proferida de la invención, 

10 . la  cara interna dol marco 2 esté realizada en una materia 

fle x ib le  moldoablo 13 sobro un modolo dol zapato do aquel 

tipo a l  cual esté destinado e l dispositivo para e l  montaje. 

Esta materia fle x ib le  puode sor por ejemplo un elastómoro 

colablo a la  silicona.

15. La placa móvil 6 os llevada por o l  vastago del

gato 14 soportado por la rama transversal 16 dol soporte en 

forma de estribo cuyos montantes vertica les 17 están f i j a ­

dos a l zócalo 9 do una parto y de otra dol marco 5. Esta 

placa mpvil 6 lleva  sobro su cara dirigida hacia o l marco 

20. 5 , os docir sobro su cara in fe r io r , una impronta 18 en o l

p e r f i l  que debo adoptar la suela 2 tras su montaje sobre 

la caña 3. Esta placa 6 que puede por consiguiente se des­

plazada por e l  gato 14 en dirección do la  caña 3 tras que 

ésta haya sido situada en o l in ter io r dol marco 5 , como se 

25. representa sobro o l dibujo, tiene por efecto ejercer sobro 

la  cara in fe r io r  do la suela 2 la  presión necesaria para su 

encolado a la  caña 3 .

Ventajosamente, la  impronta 18 llevada por la  pía 

ca 6 está realizada en una materia 19 flo x ib lo  y moldoablo
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do la  misma forma que la materia fle x ib le  13 dol marco 5.

La forma do u tilizac ión  do esto dispositivo os la 

siguiente :

Estando o l marco 5 abierto por basculado en e l  

sentido de las flechas 21 do la  figura 2, la  caña 3 montada 

sobro su honaa 4 so sitúa sobro los to rn illos  11 y ístos 

son regulados de ta l forma que tras cierro dol marco 5, la 

caña ocupa la posición ideal en o l in terio r dol marco 5, 

cuya pared interna 13 os tú conformada a l p e r f i l  de la caga 

3. El margen do montaje m que es la  sola parte que permane­

ce abierta de la caña 3 on e l in terior del marco 5 so enco­

la entonces así como ovontualmonte la suela 2. Es de obser­

var quo la  pared fle x ib le  13 del marco 5 hace las voces, 

frente a la caga 3 do re tín  y elimina cualquier riesgo do 

derrame o de rebabas de la cola. Entonces esta última es 

empujada en e l in terior do la  pared f le x ib le  13 del marco 5, 

manteniendo la forma a l b iís  de la pared flc x ib lo  13 del 

marco 5 la suela 2 en la  posición intermedia representada 

sobre la figura 2. El gato 14 os a continuación accionado 

do forma para hacer descender a fondo do la  carrera la  p ía- 

ca 6 que soporta la impronta 19. La suela es entonces pro -  

sionada con una fuerza regulable por los medios do alimenta 

ción del gato 14, contra la cáña 3 cuyo margen de montaje 

ha sido preencolado. A l f in a l do la  carrera do la  placa 6, 

los bordos do la suela 2 son empeñados en la  garganta 12, 

de la  pared 13, dol marco 5, lo  quo asegura .una fija c ión  co­

rrecta de la suela 2.

En una variante, se podría prever que la  placa 6 

está equipada de medios de aprehensión de la  suela 2 y se



le  encomienda su. puesta en posición y su aplicación bago 

presión contra la  caña 3.

Como es de resaltar por la figura 2, en su zona 

de contacto, la  pared fle x ib le  13 y e l marco 5 presentan un 

resalto que asegura entre e llo s  un enlace ax ia l orientado 

de arriba a abajo. Esta disposición permite la retracción de 

la  pared 13 y su reemplazo por una pared de otro modelo, lo  

que ev ita  la obligación de disponer de tantos marcos 5 como 

modelos existan de zapatos y de medidas en cada modelo. De 

la  misma forma, la  parte en materia fle x ib le  19 que lleva 

la impronta 18 puede estar enlazada de forma amovible a la  

placa 6. Además e llo  da por resultado una mejora de las con­

diciones de almacenado de estos elementos, ya que deben a l­

macenarse solamente las partes flex ib les  13 y 19.

Ya se ha indicado precedentemente que la pared 

interna 13 del marco 5 casa perfectamente con e l p e r f i l  ex­

te r io r  de la  caña 3 dejando aparecer sólo e l  margen de mon­

ta je  m de áste, y por consiguiente eliminándose los riesgos 

de derrame de cola. Tal dispositivo permite por consiguien­

te  concebir la u tilizac ión  de cola muy líquida y en especial 

de colas cuyo endurecimiento resulte de una reacción quími­

ca rápida y no de una evaporación lenta. Por consiguiente 

será posible obtener un encolado rápido de la  suela a la 

caña y liberar por consiguiente más rápidamente la  horma 

sobre la  cual se encuentra montada la citada caña durante 

esta operación de encolado.

Ni que decir tiene que la  invención no se lim ita 

a la sola forma de ejecución de este dispositivo que se ha 

indicado anteriormente a t ítu lo  de ejemplo no lim itativo;
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REIVINDICACIONES

Descrito e l  objeto d e l presente invento se decla­

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­

ciones con prioridad de la solicitud de patente francesa 

núm. 72 12 192 del 31 de marzo de 1972.

1 . -  Procedimiento con su dispositivo para e l 

empalme automático de las suelas y de las cañas de zapatos, 

caracterizado en que consiste en situar la  caña montada so­

bre la horma en e l  in terior de un marco cuya cara interna 

casa perfectamente con su p e r f i l  y deja aparecer sólo e l 

margen de montaje, es decir su parte a enoolar y que ade­

más, presenta una garganta apta para a lo jar e l  borde peri­

fé r ico  de la  suela que debe encolarse sobre esta caña, en 

encolar por lo  menos e l margen de montaje o la  cara supe -  

r io r  de la suela y en aplicar bajo presión esta última con­

tra la  caña tras haberla introducido en e l  marco hasta que 

su borde periférico  esté empeñado en la garganta precitada 

que asegura una fija c ión  perfecta.

2. -  Procedimiento, según la reivindicación 1, 

caracterizado en que la cola u tilizada es una cola de d i­

solventes.

3 . -  Procedimiento, según la  reivindicación 1, 

caracterizado en que la cola u tilizada es una cola liquida 

de endurecimiento por reacción química.

4*- Procedimiento, según la  reivindicación 3, 

caracterizado en que la  cola u tilizada es del tipo de va­

rios componentes premezclados, siendo desbloqueable en es­

pecia l por e l  calor uno de estos componentes químicos b lo-
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queado, con miras a activar la  reacción de endurecimiento.

5. -  Procedimiento según una cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 4, en e l que e l dispositivo para su 

realización se caracteriza en que comprende un marco sensi­

blemente rectangular cuya cara interna está perfilada de 

forma para casar perfectamente con e l  perímetro de la caña, 

y más precisamente e l  perímetro externo de su margen de mon 

ta je  y que presenta, en e l  borde de su zona de contacto con 

la  caña, una gargante p erifér ica  apta para a lo jar e l borde 

de la  suela que debe aplicarse contra esta caña, estando 

constituido este marco por a lo  menos dos partes separables 

que permiten la  puesta en posición de la  caña antes del mon 

ta je  de la  suela y su retirada tras montaje de la suela y 

-medios para mantener la  horma y la  caña durante e l  montaje 

de la  suela.

6 . -  Procedimiento según la  reivindicación 5, 

caracterizado en que la cara 3 nterna del marco destinada a 

casar con e l  p e r f i l  de la  caña, está realizado con materia 

fle x ib le , moldeable sobre e l  modelo del zapato a rea lizar.

7 . -  Procedimiento según la reivindicación 5* o 

la  reivindicación 6, caracterizado en que a l marco preci -  

tado se asocia una placa mpvil empeñable en e l marco preci­

tado hasta e l  n ive l que debe ocular la suela tras su ap li­

cación contra la  caña y cuya cara enfrentada a la citada 

suela presenta una impronta en e l p e r f i l  de esta última.

8 . -  Procedimiento según la reivindicación 7* 

caracterizado en que la  parte de la placa móvil que presen­

ta la  impronta de la suela es en material f le x ib le  moldeable 

sobre e l  modelo de origen.

¡
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9 . -  Procedimiento, según las reivindicaciones 

7 y 8, caracterizado en que la materia fle x ib le  moldeadle 

sobre e l modelo de origen es un elastómero colable.

10. -  Procedimiento, según e l conjunto de las 

reivindicaciones 6 a 9* caracterizado en que la pared in te­

r io r  f le x ib le  del marco y la parte en materia fle x ib le  y 

que comporta la impronta de la placa móvil, están enlazadas 

de forma amovible respectivamente a l marco y a la  placa 

móvil.

-  11 -

11.- Procedimiento con su dispositivo para e l  

empalme automático de las suelas y de las cañas de zapatos.

Según se describe y reivindica en la  presente me­

moria descriptiva que consta de 11 hojas fo liadas y escri­

tas a máquina por una sola cara, acompañadas de los dibujos 

c orre sp ondi ente s.

Madrid, a 3 MAR. 1973
p.a. UAiME ¡SEFÜN

p. p.

MLA.
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