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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTC CON SU DISPOSITIVO PARA EI FMPAIME AUTO
MATICO DE LAS SUELAS Y DE TAS CANAS DE ZAPATOS®, a favor de
la firme frencese CENTRE TECHNIQUE DU CUIR, rcsidente con

181, avenue Joan-Jourds ~69-~ LYON 7dmo (Froncia).

MEMORTIA DESCRIPIIVA

In presentc invoneidn conciorne & wn procedimien
t0 y a un dispositivo para ¢l cmpelme automdtico de las
sucl"s y do log cofins de zapatos, :

El procodimiento mfs antigno utilizedo para csto
génoro de ompalme consiste en coser 1o sucle o la cafia lo
que naturclmontc oxigo el ompleo de.unc nono de obra alta~
mente cunlificadn y coda veoz mds rora.

Pare. remcdinrlo, se ha utilizndo poco a poco la
tdenice del cneolndo quo ¢s de uno gran soncillez y no

requicre un personcl altamente calificado; sin embargo,

QUALITY
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requiere un personal relativamente numeroso., Esta técnica
pusde aplicarse a la mayorias de los materiales conocidos
pero necesita a pesar de todo precaucioneg, en especial en
el momento de la preparacidn, del encolado y de la fijacidnm,
sl se quiere evitar que el zapato acabado presente rebabas
de tola y obtener un encoledo resisiente.

Adends, esta tdenica presenta el inconveniente
que el tiempo de secado relativamenie largo de las colas
utilizadas immoviliza la horma mds alld del tiempo necesa-
rio para la fabricacifn y exige para el fabricante que au-
uente su parque de hormas.

Otros procedimientos consisten en sobremoldear
las suelas sobre la cafia mediante vulcanizapidn, inyeccibn
0 colada,

En el sobremoldeo por vulcanizecibn, se pueden
utilizar solamente cueros que han sufrido tratamientos
particulares. En ol sobremoldeo por inyeccidn, es obliga~
do recurrir a moldes de un precio de coste clevado y que
por consiguiente pueden amortizarse sélo sobre largas se—
ries, 1o que es incompatible con la evolucifén del calzado
debido a la moda.

Por dltimo, el sobremoldeo por colada presenta
problemas debidog al hecho de que se ponc en prdctica una
reaceibn quimica 1an cual es necesario controlar en todos
los instantes y asimismo las cantidades, las relaciones de
dogificacibn, 1lns temperaturas, las presioncs, etc.

La presentc invencidn vicne a paliar todos estos
inconvenientcs. Pora este efecto, el procedimiento a que

ella se reficrc, consiste en gituar la cafiac montada sobre
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la horma en ol interior de un marco cuya cera interna casa
porfectamento sobre ol perfil y se dejs apnrecer g6lo el
margen de gontaje, ¢s decir su parte & encoloer y que presen
ta, ademds, uno gergenta apta para 2lojar el borde periféri-
¢0 de la suela quc debe encolarse sobre osta cafiz, en enco-
lar por 10 mcnos ¢l morgen de montaﬁe 0 lo carn suporior de
1o suela y en aplicor bajo presifn csta Gltime contra la co-
fia tras haberla introducido en el meorco hosta que su borde
periférico cstd ompoficdo en la gargente procitada que asegu-
ra wa fijreibn porfecta.

Se concibe fAcilmente que la pwosta en prdctica
de este proccdimiento simplifica considoreblemente les ope-
rociones de cncolndo y de fijacidn yo guo olimina prdetica-
monte todo ricsgo de falsa maniobra.

A@omﬁs, so concibe Pdeilmontc que tomando el mar-
co por gufa, cs posible realizar el oncolado meednica y au-
tomAti comontc sobre ¢l margen do montaje do le cafia,

ILos colag utilizadns puodon sor colns con disol-
ventos eomo os costumbre utilizar, pero on roazdn de la eli-
minacidn de los ricsgos de escape de colo por la presencia
del marco que hnco los voces de escudo,'so utilizord venta-
josamente col~g 1fquidns sin disolvento, tnl como las colas
de por 1o monos dos componentes del +ipo do poliuretano o
gsimilar, cuyo frrgurdo resulta de unc rcencceibén quimiea ensi
instontdnea y no do unn evaporacién.

Iguolmontc so podrd utilizor colns dol mismo tipo
cuyos componcntus son premezcledos, sicndo desbloqueables
mwo de estos‘componuntes quimicamentc blogquondo, por cjomplo

por el calor, con miras & la activecibn dec lao rcaceibn do
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El dispositivo para la pwstn on prdctica de oste
procedimionto comprende un marce scnsiblcmonto roctangular
cuya cara intcrnn ostﬂ perfiladn de modo pnrn casar perfec—
tomontc con ol porfmetro de la eafim, y mfs procissmente ol
marco de la horma’y que presents el bords do su zona de cone-
tneto con 1o cofin, wan gargante periféricn optn para alojar
ol borde de 1o sucla que debe aplicarsc contrn osta cnfia,
ostondo constituido oste morco de por lo menos dos paries
scparablos quc permiton la pucstn cn posicibn de la cafie an~
tcs del montrjc Gc 12 suclae ¥ su. seprracibn tros montaje de
la sucla y medios prrn sostener la hormn y lo cafia durante
¢l montaje do la sucln,

Vontajosnmonte, la cara intcrnn del marco destina-
do 2 casar con ol pcrfil de la cefie sc ronlizo cn matoria
flexible, moldecnble sobre el modelo dc zopnto o realizar.

Bsto materia puede ser por ejemplo un elastémero
colable a 1o silicona.

De preferencia, con miras o proporcionsr la pre -
gifn neces~ric prra 1o aplicacién de 1o suel~ contrn la ca-
fin, al marco precit~do se asocia unc placs mbvil empefiable
en el mnreo proeitndo haste el nivel que debn ocupar la sue-—
12 tras su aplicnecién contra la cafin y cuyn cara con respec—
t0 a 12 citrndn sueln presentz unn impronta ol perfil de esta
Gltima,

Como pare el marco, la parte de plnea mévil que
presenta la impnronts de la suela es on meterinl flexible mol
denble sobre c¢l modelo de origen tal como Hor ejemplo en un

elastémero colable o 1o silicona.
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Segin wn disposicién intercsante de 1n 1nvenci6n,
1o pared interior flexible del morco y la parte en materia
flexible y que comporic la impronts de la plres mddil es-
tdn enlazades de forma cmuvible respectivomente ol marco y
a 1z placa mévil,

Bstn disposicifn permite reclizar diforentes ti-
pos de zapatos o difcrontes medides con una soln disposi -
cibn de marco y place mévil 1o que permitc almncenar sblo
lns citadas partes £floxibles.

De cunlguicr forma, 1A invenoidn so 9omprenderé
pejor con l= eyuds dd 1n descripeidn que glguc, que hace
reforcncia al dibujo osguemdtico nnexo, que reprosentt a
tftulo de ejomplo no limitativo, una formn do cjecucidn
del dispositivo pnre 1o puesta en prdetice de oste procedi-
miento ¢

Ia figurc 1 os una visto de costado en elevacidn.

La figure 2 os una vista por un oxtromo con scc—-
cidn parcial,

El dispositivo ilustrado sobre csto dibujo cstd
destinado o rcalizor cl montnje de una sucln 2 gobre una
cafic 3 montoda olla misma sobre su horme 4.

Esgtc dispositivo comprende un marco horizont-l §
y una pleca mévil 6. EL marco 5 de perfil oxtorior roctan-
gular; cstd compucsto dc dos clemontos simétricos, en don-
do cada uno ¢s llovedo por dos pies 7 articulados segin un
ejo horizontal 8 sobro un zbealo 9. Estc zbeclo 9 soporta
adomds dos gatos 11 dc tornillo o similer destincdos a so-
portar ia hormn 4 y la cofia 3 cn la posicibén dcscada durnn

¢ 18 operacibn dc monitnje de la suela 2. Ia carn intcrna
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dol marco 5 prescnte wn perfil apto ol do la cafia 3 dejando
aparccer su morgen de montnje m que cg lo supcrficie que
debe encolersc ontes dol montaje do lo sueln 2.

En ¢l borde do su zonn en conbtacto con el borde
del margen de montaje m de la cafie 3, 1o care interna del
marco 5 presonte wan gargnntc periféricr 12 destinada a ro-
cibir ol borde do lo sueln 2 durante 1n operacidén de monto-
Joe

Seglin wnn disposicidn preforide de la inveneidn,
la carn intornn dol marco 2 ostd roalizada con una meteria
flexible moldoable 13 sobre un modelo dcl zapeto do aquel
tipo al cunl cstd dostinndo ol dispositivo pars el montaje.
Este matoria flexible puode sor por ojomplo wn elnstémero
¢olablo 2 1n silicon.,

Io plnen mévil 6 cs llevaeds por ol vistrgo del
gato 14 soportndo por la ramn tronsverscl 16 del soporte en
forma de ostribo. cuyos momtantes verticales 17 cstdn £1ija-
dos ol zbcelo 9 do unn parte y de oirn dol marco 5. Esta
p}aca mpvil 6 llcva sobre su care dirigids hacin ol marco
5, es docir gobrc su cara inferior, wae impronta 18 en cl
perfil quoe dobe adoptar 1z sucla 2 tras su montaje sohre
12 cafia 3. Bste nlaca 6 que puede por consiguionte se dos-—
plazada por <l gnto 14 con dirceeidn do la coniia 3-tras quoc
bsta haye sido situnda en el interior del mareo 5, como sc
reprosente sobrc el dibujo, ticnc por efccto ¢ jorcor sobro
la cora inforior do la suela 2 lo prosidén nocesnrie parz su
oncolado o 1o cefic 3.

Venta joscmente, la impronte 18 llovndn por la pla

ca 6 cstd roenlizads on une matoria 19 floxible y woldeable
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de la misme forma que 12 motoria flexiblo 13 del marco 5.

Le forme de utilizecibn de cstc dispositivo es 1a
siguicnte 3

Estondo ¢l marco 5 abierto por‘basculado cn cl
gcntido de las flochas 21 de la figurn 2, lo cafin 3 montada
gobrc su homme 4 sc sitda sobre los tormillos 11 y dstos
son rcéulados de ol forme que tras cicrro dol marco 5;.1a
cafia ocupe 1n posicibn ideal en ol intorior dcl marco 5,
cuya pared intcrnn 13 cstd conformadn ol perfil de lo cofin
3. El margon do montnje m que ¢s lo sole pertc que permane—
co abicrta de la eafin 3 on ol intordor del wereo 5 so enco-

1o entonccs nsf como oventunlmente 1a sucla 2. Es dc obser-

var que le parced flexible 13 del marco 5 hoce las veccs,

frente a 1a cnfin 3 do retén y climinn cunlquior ricsgo de
dorrnme o dc rcbobas de la colza. Entoncos cste dltime cs ‘
empujada en ¢l intirior de lo parcd flexible 13 del marco 5,
montoniendo lo forms ol bids de la parcd flexible 13 del
morco 5 la sucle 2 ¢n la posicidn intormedic reproscntada
sobre lo figur~ 2, E1 gato 14 os a contimuncidn accionado
de forma para hoccr desceonder a fondo de la carrcra la pla-
ca 6 que soportn 1o impronta 19. Le sucle os ohtoncos pre -
sionrda con una ?uorzn rcgulable por los mcdios de alimentg
cibn del gato 14, contre la cdfia 3 cuyo morgon de montajo‘
he sido precncolado. Al final de 12 carrcra do la plecea §,
los bordes de }a sucle 2 son empefindog en lo garganta 12,
de 1a parcd 13, dol morco 5, lo que nscgurn.ume fijacidn co-
rrecte de 1o sucla 2.

En una variante; se podria prever que la placa 6

esté equipada de medios de aprehensifn de la suela 2 y se
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le encomienda su puesta en posicidn y su aplicacién'bajo
presidén contra la caffa 3.

Cpmo es de resaltar por la figura 2, en su zZona
de contacto, la pared flexible 13 y el marco 5 presentan un
resalto que asegura entre ellos un enlace axial orientado
de arriba a abajo. Esta disposicién permite la retraccibn de
la pared 13 y su reemplazo por una pared de otro modelo, 1o
gque evita la obligacldn de disvoner de Hantos marcos 5 como
modelos existan de zapatos y de medidas en cada modelo. De
la misma forma, la parte en materia flexible 19 que lleva
la impronta 18 puede esgtar enlazada de forma amovible a la
placa 6, Ademfs ello da por resultado una mejora de las con—
diciones de almacenado de estos elementog, ya que deben almy
macenarse solamente las parbes flexibles 13 y 19,

Ya se he indicado precedentemente que la pared
interna 13 del marco 5 casa perfectamente con el perfil ex-
terior de la caiia 3 dejando aparecer s6lo el margen de mon-
taje m de éste, y por consiguiente elimindridose los riesgos
de derrame de cole, Tal dispositivo permite por consiguien-
te concebir la utilizacién de cola muy liquida ¥y en especial
de colas cuyo endurecimiento resulte de una reaccidn quimi-
ca rdpida y no de wa evapcraciéﬂ lenta. Por consiguiente
serd posible obbencr un encolado rdpido de la suela & la
cafia y liberar nor consiguiente mds rdpidamente la horma
sobre la cual se encuentra montada la citada cafia durante
esta operacifdn de encolado,

Ni que decir tiene que la invencifn no se limita
a la sbla forma de ejecucién de este dispositivo que se ha

indicado anteriormente a titulo de ejemplo no limitativo;
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por el contrario abarce todas las variantes de realizacién.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se decla-
ran mevas y de propia invencifdn las sigulentes reivindica-
ciones con prioridad de la solicitud de patente francesa
nfm. 72 12 192 del 31 de marzo de 1972.

l.~ Procedimiento con su dispositivo para el
empalme autondtico de las suelas y de los cafias de zapatos;
caracterizado en que consiste en situar la cafia montada so-
bre la horma en el interior de un marco cuya cara inbterna
casa perfectamente con su perfil y deja aparecer s6lo el
mergen de montaje, es decir su parte a encolar y que ade=~
nds, presenta una gorganta apta para alojar el borde peri-
férico de la suela que debe encolarse sobre esta cafia, en
encolar por lo menos el margen de montaje o la cara supe -
rior de la suela y en aplicar bajo presidn esgta dltima con-
tra le cafia tres haberla introducido en el marco hasta que
su borde periférico esté empefiado en la gargenta precitada
que asegura une fijacibn perfecta.

2,~ Procedimiento, segin le reivindicacién 1,
caracterizedo en que la cola utilizeda es una cole de di-
solventes.

3e- Procedimiento; segin la reivindicacidn l;
caracterizado en que la cola utilizada es una cola liguida
de endurecimiento por reaccién quimica.

4.~ Procedimiento, seglr la reivindicacidn 3,
caracterizado en que la cola utilizada es del tipo de va-
rios componentes premezclados, siendo desblogueable en es~

pecial por el calor uno de estos componentes gquimicos blo-
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queado, con miras a activar la reaccibn de endurecimiento.
5e=~ Procedimiento segin una cualguiera de las
reivindicaciones 1 a 4, en el que el dispositivo para su
realizacidn se caracieriza en que comprende un marco sensi-
blemente rectangulor cuya cara interna estd perfilada de
forma para casar perfectamente con el perimetro de la cafia,
v mds precigamente el perfmetro externo de su margen de mon
taje y qQue presenta, en el borde de su zona de contacto con
la cafla, una gargante periférica apta pera alojar el borde
de la suela que debe aplicarse contra esta cafia, estando
constitufdo este marco por a lo menos dos parites separables
que permiten la puesta en posicibn de 1a cefia antes del mon
taje de la suela y su retirada tras montaje de 1la suela y
medios pare manténer la horma y la cafia durante el montaje
de 1a suela.
6o~ Procedimiento segin la reivindicacibn 5,
caracterizado en que la cara interna del marco destinada a
casar con ol perfil de la cafia. estd realizado con materia
flexible, moldeable sobre el modelo del zapato a realizar.
T.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 5, o
la reivindicacibn 6, ceracterizado en que al marco preci -
tado se asocia una vlaca mpvil empefiable en el marco preci-
tado hasta el nivel que debe ocular la suelas tras su apli-
cacibn contra la cadie y cuya cara enfrentads a la citada
suele presents una impronta en el perfil de esta Gltima,
8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 7,
caracterizado en que la parte de la placa mfvil que presen—
ta la impronta de la suela es en material flexible moldeable
sobre el modelo de origen.
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‘ 9, Procedimiento; segln las reivindicaciones

7 v 8, caracterizado en que la materia flexible moldeable
sobre el modelo de origen es un elagtémero colable.

10,~ Procedimiento, seglin el conjunto de las
relvindicaciones 5 a 9, caracterizado en que la pared inte-
rior flexible del marco y la parte en materia flexible y
que comporta la impronta de la placa mévil; estdn enlazadas
de forma amovible respectivamente al marco y a la placa
mévil.

1l.~ Procedimiento con su dispositivo para el
empalme automdtico de las suelas y de las cafias de zapatos.

Segin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de 11 hojas foliadas y escri-

tag a mﬁquina por una sola cara, acompafiadas de los dibujos

correspondientes.,
Medrid, a 3 MAR. 1973

" JLIME IBERN
plat p. p.
itmodo: JOSE F. NIETO
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