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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

a favor de

WESTERN ELECTRIC CCMPANY, INCORPCRATED, de n a c io n a li­

dad estadounidense, dom iciliada en 195; Broadway,

NE  ̂ YORK, N.Y. (EE.UU.).

por:

c á to d o  y aparato para la  recogida de m a te ria l a la r ­

gado en bobinas".
— ===oOoi===s-----

M e m o r i a ____ d e s c r i p t i v a

La p resen te  invención se r e f ie r e  a un mótodo y 

a un aparato para la  recogida de m ate ria l alargado y §
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más particu la rm en te , a un mótodo y a un aparato para 

su m in is tra r automáticamente bobinas vaoias en dos po­

s ic io n es  de reoogida y r e t i r a r  de e lla s  bobinas l le n a s  

con medios mejorados para e feo tuar el co rte  en tre  la s  

bobinas.
Uno de lo s  problemas relacionados con los apa­

ra to s  para l a  reoogida de m a te ria l alargado ha sido la  

oarga y la  descarga de bobinas. En algunos de lo s apa­

ra to s  conocidos ha sido cornán e l  empleo de guías i n d i  

nadas a ju s ta b le s  que van desde la s  posiciones de reco­

gida h a s ta  e l suelo con el f i n  de p erm itir la  f á c i l  

r e t i r a d a  de una bobina l le n a  de m ateria l alargado s in  

te n e r  que lev a n ta r manualmente la  misma.

Muchos de lo s  aparatos de reoogida conocidos 

p resen tan  la s  bobinas de recogida d ispuestas sobre un 

eje comán de g iro . En a l menos uno de ta le s  apara to s , 

una bobina a rro llad o ra  de un sum inistro  de bobinas va­

c ía s  g ira  sobre v a rio s  r e s a l to s  de soporte alineados 

con una se r ie  de conos de soporte y situados debajo de 

e llo s  para re te n e r  en d isposio ión  g ir a to r ia  la  bobina 

en la  posic ión  de recogida. Se pone s i  funcionamiento 

un elevador asociado con la  p osic ión  de recogida de 

la  bobina para e lev ar la  bobina vacía y disponerla 

a lin ead a  axialm ente con lo s  conos de soporte asociados, 

despuós de lo  cual se acciona un d isp o sitiv o  co rred i­

zo para  posic ionar l a  bobina sobre uno de lo s  oonos de 

soporte . Luego, se desplazan y acoplan a la  bobina un 

segundo cono de soporte y un disoo de accionam iento, 

a continuación de lo  cual e l elevador se desacopla de
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la  bobina para p e rm itir  la  reoogida. Después de lle n a  

la  bobina, e l elevador se lev an ta  de nuevo, acoplándo­

lo  a la  bobina lle n a  para h acerla  descender h a s ta  una 

posición  de descarga. El aparato  e s tá  co n stitu id o  de 

manera que perm ite hacer rodar o g i r a r  la s  bobinas va­

c ía s  desde e l suelo sobre lo s  elevadores por un lado 

de l apara to , m ientras la s  bobinas completamente l le n a s  

se haoen g i r a r  desde lo s  elevadores sobre el suelo en 

el lado opuesto del ap ara to .

En un aparato  d ife re n te , por ejemplo, un apa­

ra to  de tran sfe ren c ia  de haz t e x t i l  autom ático, se ac­

cionan lo s  brazos descargadores a rticu lad o s  para su 

ap licac ió n  a lo s  e je s  de un haz lle n o  con el f in  de prg. 

vocar el descenso de e s te  ú ltim o desde lo s  sopo rtes  o 

c o jin e te s  h a s ta  un c a r r i l .  Luego, se lev an ta  e l  e x tre ­

mo del c a r r i l  adyacente a lo s  brazos descargadores pa­

ra  in c lin a r  dicho c a r r i l  haoia un oarro del haz. A me­

dida que se eleva e l extremo del c a r r i l ,  se accionan 

los bloques de re to m o  que a p lican  un impulso a l haz 

para in ic i a r  e l g iro  del mismo haoia abajo por el o a r r i l .

El empleo de dos bobinas de reoogida d isp u estas  

sobre un e je  común ha implicado c ie r to s  inconven ien tes. 

Por ejemplo, en e l co rte , el m ateria l alargado que se  

recoge es d ir ig id o  de modo que se separa a trav ú s  de 

dos retenedores respectivam ente asociados oon la s  dos 

posiciones de reoogida. Esto determ ina un ohoque en gra 

do indebido del m ateria l a largado y, ha sido la  oausa 

de ro tu ra s  del alambre h asta  e l p resen te .

Además, la  d isp o sic ió n  de recogida r e f e r id a  nun
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oa ha conducido a la s  velocidades l in e a le s  más eleva­

das. Esto es especialm ente indeseable en la  ac tua lidad  

con la  t e n e n c ia  a la s  velocidades l in e a le s  más a l t a s .

Los aparatos de recogida deben poder s e r  aooionados a 

velocidades de 20, 25 e inc lu so  30 metros por segundo.

En recogidas a velocidad elevada, es usual mon 

t a r  la s  bobinas de recogida sobre e je s  separados para­

le lo s  en con traposición  a l montaje más convencional que se 

ha venido efectuando sobre un eje común. Un ejemplo de 

aparato  de reoogida de e ste  t ip o  se desoribe en la  patea 

t e  estadounidense n- 2.546.637 expedida con fecha 27 

de marzo de 1951 a favor de Duer C. Robson. Adyacente 

a "Tu* de la s  dos bobinas de reoogida sobre la  oara ex­

te rn a  de la s  mismas e s tá  situado  un d is tr ib u id o r  para 

d i s t r ib u i r  tramos sucesivos del m ateria l alargado so­

bre una bobina ooleotora en una posic ión . Cuando la  bg, 

bina co lec to ra  en e s ta  posic ión  e s tá  oasi l le n a , un 

operador mueve él d is tr ib u id o r  transversalm ente a lo s  

e je s  de la  bobina p a ra le lo s  para s i tu a r  e l d i s t r ib u i ­

dor en posic ión  adyacente a la  o tra  bobina de reoog i­

da. Además, e l operario  in ic ia  el g iro  de la  o tra  bo­

bina de recogida m ien tras continúa distribuyendo so­

bre l a  o tra  bobina de recogida.

Cuando la  bobina e s tá  l le n a , el operador ao- 

ciona un acoplamiento para conectar un p ro teo to r a un 

cono de co n tra je  accionado por la  o tra  bobina. luego, 

un brazo y un retenedor unidos a l mismo se hacen g i­

r a r  con la  o tra  bobina a la  misma velooidad, siendo 

e l re tenedor elevado por una lev a  sobre e l a la  o va-



5

10

15

20

25

lona adyacente de la s  bobinas. Cuando la  polea de guía 

del d is tr ib u id o r  mueve el m aterialaLargado h a s ta  e l a la  

adyacente de la s  bobinas, el retenedor su je ta  e l  mate­

r i a l  alargado y mueve la  porción  del mismo s itu a d a  en­

t r e  e l retenedor y la  bobina, acoplándolo a un meca­

nismo de corte  que c a r ta  e l conductor.

El retenedor oontiniüa sujetando e l extremo re ­

c ién  formado del m ateria l alargado y tra s la d a  dicho ex 

tremo alrededor del tambor de la  bobina. El d i s t r ib u i ­

dor d is trib u y e  el m ateria l a largado sobre l a  o tra  bo­

b ina. Después de haber sido reoogidas sobre l a  o tra  bo 

bina v a ria s  oapas del m ate ria l a largado, se desacopla 

el embrague para desconectar del cono de c en tra je  el 

p ro tec to r con objeto de in terrum pir el g iro  del pro­

te c to r  y el re tenedor. El extremo del m ateria l a la rg a  

do su je to  por e l retenedor es e s tira d o  desde la  ranu­

ra  para l ib e r a r  del retenedor e l m ateria l a largado .

El operador interrumpe el funcionamiento de 

la  bobina de recog ida, r e t i r a  la  bobina lle n a  y la  

substituye  por una bobina vao ia . Cuando la  bobina s i  

tuada en l a  o tra  posio ión  de recogida e s tá  c a s i l le n a ,  

e l operador desplaza e l d is tr ib u id o r  transversalm ente  

con respec to  a lo s  e je s  de la  bobina en sen tido  con­

t r a r io  a l a n te r io r  de movimiento de una porción  del 

m ateria l alargado en tre  la  polea y la  bobina de reco ­

gida de manera que se h a lla  en un plano que co rta  en 

l a  d irección  de una cuerda geométrica la s  a la s  de l a  

bobina para p e rm itir  l a  re te n c ió n .

La tran sfe ren c ia  desde un mecanismo de reco g í
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¿a a l o tro  es c a s i completamente autom átioa, puesto que 

e l único esfuerzo necesario  para  e llo  es desplazar e l 

mecanismo d is tr ib u id o r  h a s ta  la  posic ión  adecuada, po­

ner en marcha el mecanismo de bobina de recogida inac­

t iv o , acop lar e l acoplamiento del mecanismo de recogi­

da in ac tiv o  y desacoplar e l acoplamiento despuás de 

efectuada la  tra n s fe re n c ia .

Con la  tendencia haoia velocidades l in e a le s  ma 

yores de 20 a 25 ny^seg., e inc lu so  su p erio res , aunque 

se oonservan bobinas de tamaños normalizados convenoig 

raím ente, la  frecuencia  de cambios de bobina re su lta  

un problema de más in te ré s .  Para oonseguir economías 

de fa b ric a c ió n , se hace necesario  incorporar una carao 

t e r i s t i c a  de manipulación autom ática en la  recogida a 

velocidad elevada, a s i  como que sea posib le  suminis­

t r a r  bobinas vacias en la s  posioiones de recogida míen 

t r a s  se r e t i r a n  de e l la s  la s  bobinas l le n a s  de mate­

r i a l  a largado. La f in a lid a d  de m anipulación de medios 

como lo s  c itados se debe conseguir dentro de un espa­

cio  mínimo p o s ib le .

En a l  menos un co lec to r a velocidad elevada 

disponib le  en e l mercado, la s  posiciones de bobina que 

tien en  e je s  separados p a ra le lo s son serv idas por un 

equipo transportado r y elevador. Bobinas suoesivas de 

mía, p lu ra lid a d  de bobinas vacías se desplazan a lo  l a r  

go de una p is ta  o rampa in c lin ad a  sobre un reco rrid o  

tran sv e rsa l a loa  e jes separados p a ra le lo s  alineado 

con y por debajo de una de la s  posic iones de recog ida. 

Se pone en funcionamiento un elevador asociado oon la
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posic ión  de recogida para e le v a r l a  bo tina  a rro lla d o ­

ra  y a lin e a r la  con lo s  conos de soporte de l a  p o si -  

ción de recogida. Después de l le n a  la  bobina s itu ad a  

@n la  o tra  posic ión  de recogida, dicha bobina se haoe 

descender desde esa p osic ión , lo  que es efectuado por 

un elevador asociado con la  o tra  posic ión  de recog ida, 

h a s ta  la  p is ta  d ispuesta  debajo, después de lo  oual la  

bobina lle n a  rueda hacia  abajo por una p is ta  in c lin ad a  

h asta  una plataform a de carga donde un operador levan­

ta  l a  bobina sobre la  p lataform a.
Luego, la  sigu ien te  bobina sucesiva vacía es 

desplazada y a lineada  con la  o tra  po sic ió n  de recogida 

después de lo  cual se pone en se rv ic io  e l elevador as& 

ciado con esa posic ión  que eleva la  bobina vacía  hacia  

dicha posic ión  de recogida previamente a l co rte .

En una d isp o sic ió n  como la  que se ha d e sc r i to , 

la s  bobinas vacias se hacen avanzar haoia un lado  del 

aparato  co lec to r en d irecc ió n  a la s  dos posic iones de 

recogida y la s  bobinas l le n a s  se r e t i r a n  de t a le s  po­

sic io n es en la  misma d irec c ió n , pero salen por un l a ­

do opuesto del a p a ra to . Esto requ iere  considerable es­

p a d o  oon e l  f in  de e fe c tu a r un sum in istro  acep tab le  de 

la s  bobinas re ten id as  d e trá s  de la s  posic iones de re ­

cogida.
Además, a medida que lo s  elevadores hacen ba­

ja r  la s  bobinas l le n a s  desde la s  posic iones de reco g i­

da asociadas h a sta  la  rampa o p is ta  in c lin ad a  para  per 

m itir  que rueden o g ire n  la s  bobinas haoia la  p la ta fo r  

ma, la  mitad de la s  bobinas tienden  a rodar de modo
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que desenrollan  la s  v u e lta s  o a rro llam ien tos del mate­
r i a l  a largado .

Además, se requieren  mecanismos un tan to  com­

plicados oon e l  f in  de a l te rn a r  e l sum inistro  de la s  

bobinas vaoías en tre  la s  dos posic iones de recog ida .

Por ejemplo, en la  m itad de lo s  casos, a la  bobina am o 

lla d o ra  de la  sucesión de bobinas vacias se le  debe per 

m it i r  rodar de manera que sobrepase una de la s  p o sic io ­

nes de recogida h a s ta  quedar a lineada  con la  o tra  p o s i-  

oión de recogida. Despuós de s e r  elevada dicha bobina 

vacia  y a lineada oon sus conos de soporte , e l equipo 

debe funcionar para  p e rm itir  a la  bobina l le n a  proce­

dente de una de la s  posioiones de recogida que se hace 

desoender h asta  enoima de la  plataform a que ruede por 

debajo de l a  o tra  po sic ió n  h a s ta  la  plataform a.

Un tope g ira to r io  de dos posioiones l ib e ra  su­

cesivas bobinas a rro lla d o ra s  de una oolumna de bobinas 

de sumini s t r o  para  haoorlas rodar por la  pendiente pa­

ra  su ap lio ac ió n  contra  un tope alineado oon la  prime­

ra  p o sic ió n  de recog ida. Durante o io los a lte rn a d o s , e l 

tope asociado con la  prim era de la s  posic iones de reco 

gida se d esac tiva  y se acciona un tope asooiado oon la  

segunda posic ión  de recogida para  detener la  rodadura 

de l a  bobina a rro llad o ra  por la  pendiente.

E sta  a lte rn a o ió n  de posioiones de tope requ ie­

re  algdn grado de s o f is t i f io a o ió n  que puede en trañar 

zonas de p o ten c ia l de problemas de mantenimiento. Es­

to , jun to  oon l a  necesidad de espacio y no desgaste 

por rodadura conduce a la  necesidad de m ejoras.
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Aunque el aparato  d e sc r ito  es su f ic ie n te  con 

una primera operación para  e l sistem a de carga y des­

carga autom áticas, se deben r e a l i z a r  mejoras oon e l  f i n  

de hacer que e l aparato  sea de actuación  más segura y 

más adecuado para e l funcionamiento oon velocidades l i  

neales más elevadas.

Un objeto  de la  p resen te  invención es proveer 

un mátodo y un aparato  para  la  recogida de m ate ria l 

alargado que requ ie re  un espacio su p e rf io ia l  mínimo oon 

manipulación p o s itiv a  de l a s  bobinas de recogida para  

e v ita r  que rueden o g iren  la s  bobinas an tes y despuás 

de l a  recogida.
En el aparato oitado d isponib le  en e l mercado 

se debe señ a la r tambián que una p laca  que l le v a  unidos 

medios de re ten c ió n  p resen ta  un e n tra n te  c e n tra l y es­

tá  p ro v is ta  de una banda anu la r de m ate ria l de rozamien 

to  para  ap lioac ión  a l a  su p e rfic ie  ra d ia l  de una de l a s  

a las o valonas. Despuás de s e r  desplazada y d isp u esta  

una bobina vacía en l ín e a  oon el e je  de g iro  de l a  po- 

s io ió n  de recogida, un c ilin d ro  desplaza un árbo l has­

ta  e l o r i f ic io  del náoleo opuesto a l re tenedor y h a s ta  

e l en tran te  de la  p laca  retenedora  para e l soporte  de 

la  bobina en d isposic ión  g i r a to r ia .  Además, e l lado 

del árbo l del co lec to r lle v a  unida una banda de roza­

miento para ap licac ió n  a la  su p e rfic ie  r a d ia l  del a la  

adyacente.

Un objeto de la  p resen te  invención es proveer 

un mátodo y un aparato  para  la  recogida de m ateria l 

alargado que comprenden medios de m anipulación de bo-
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bina autom áticos in tegrados con un cono cen tra l t ip o  

soporte para l a  bobina en la  posio ión  de recogida.

La tran sfe ren c ia  o co rte  de m ate ria l a la rga­

do desde una bobina a la  o tra  se lle v a  a cabo hacien­

do g i r a r  la s  bobinas simultáneamente sobre los e je s  

separados p a ra le lo s  y guiando el m ateria l alargado des 

de la  bobina lle n a  h a s ta  la  bobina v a c ia . Del mecanis­

mo de recogida asociado oon cada una de la s  bobinas 

forman p a rte  plaoas re tenedoras oon elementos re ten e ­

dores p e r ifé r ic o s  o d ien tes montados adyacentes a ca­

da una de la s  bobinas oomo se ha dioho oon resp ec to  a 

l a  p a ten te  de Robson.
E l m ateria l alargado es prendido y retem ida 

por un d ien te  sobre la  p laca  retenedora  asociada oon 

la  bobina vacia  durante la  tra n s fe re n c ia . Es usual 

que una c u c h illa  de co rte  situ ad a  entre  la s  bobinas oor 

te  el m ateria l alargado para  separarlo  sobre la  bobi­

na l le n a  de lo s  tramos que se a r ro lla n  sobre la  bobi­

na vaoia para p e rm itir  a l operador detener y r e t i r a r  

l a  bobina l le n a  y s u b s t i tu i r la  por una bobina vacia 

en preparación  para e l sigu ien te  c ic lo  de tran s fe ren ­

c ia . Se continúa la  re tención  del extremo del mate-
t

r i a l  alargado reo ión  formado para  re te n e r  e l o tro ex 

tremo cortado y a p lic a r  ten s ió n  a l  mismo con él f in  

de f a c i l i t a r  la  operación de a rro llam ien to .

Rara una operaoión de recogida es importante 

que lo s  re tenedores su e lten  el extremo de m ateria l 

alargado cortado o ro to  de una bobina de reoogida 

cuando la  bobina de recogida l le n a  es ap licada a un
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tope para p e rm itir  l a  r e t i r a d a  de la  bobina lle n a  y su 

su b s titu c ió n  por una bobina v ao ia . En la  tácn ioa  an te­

r i o r ,  el extremo del m ateria l a largado ha sido  r e t i r a ­

do del retenedor manualmente. Sin embargo, la  demanda 

de autom atización en el equipo de m anipulación de ma­

t e r i a l  alargado n e ce s itó  la  co n stitu c ió n  de retenedo­

res  auto lim piables que de manera segura y adecuada l i  

berasen e l extremo cortado del m ateria l alargado de 

una bobina lle n a  despuós de interrum pido el g iro  de la  

misma. Es im portante que la  l ib e ra c ió n  del extremo cor 

tado del elemento alargado de la  bobina l le n a  se efeo- 

túe s in  f a l lo  cada vez que una de la s  bobinas l le n a s  

es aplioada a un tope y e s tá  l i s t a  para  su b s titu c ió n  

por una bobina vao ia . De otro modo, se puede interrum ­

p i r  la  continuidad del prooeso y son necesarios opera­

rio s  para l ib e r a r  él extremo del elemento alargado 

cuando el retenedor no lo  hace automáticamente.

En la  tran sfe ren c ia  del m ate ria l a largado des 

de "na bobina de reoogida h asta  l a  o tra , l a  porción 

extrema cortada del m ateria l alargado es re te n id a  por 

e l retenedor asociado con la  bobina vao ia . La porción 

extrema p o s te r io r  del m ateria l a largado a rro llad o  so­

bre l a  bobina lle n a  se oontiene preferib lem ente  den­

tro  de una o u b ie rta  que se ha movido previamente so­

bre una poroión de la  bobina lle n a  que oomprende el 

a la  adyaoente a l retenedor asociado oon e l l a .

Frecuentemente, la  porción p o s te r io r  del ma­

t e r i a l  alargado escapa de lo s l ím ite s  de la  envoltu­

ra  o cu b ie rta  p e r i f é r ic a  y forma un extremo de m ate-
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r i a l  l ib r e  de long itud  form idable que azota de manera 

incon tro lada  h a s ta  que la  bobina l le g a  a un tope. El 

extremo l ib r e  que g ira  alrededor de una bobina l le n a  

usualmente golpea y rebo ta  más o menos acusadamente des. 

de alguna p a rte  o p a rte s  de la  bobina y re s u l ta  araña­

do o de te rio rad o . Además, se produce d e te rio ro  frecuen 

temante por l a  capa su p erio r del m ateria l alargado arr<) 

liad o  o que es golpeado a modo de lá t ig o  por la  por — 

ci&n extrema cortada. En la  tó cn ica , este  suceso inde­

seable conduce a lo  que se denomina "muescas orig inadas 

por golpes.
La tro n ica  conocida describe  medios para impe­

d ir  cualqu ier azote de un extremo l ib r e  de m ateria l 

alargado co n tra  la s  v u e lta s  o e sp iras  de m ateria l a la r ­

gado a rro llad o  sobre la  bobina de recogida. En un e je  

connin de la  bobina de recogida se emplean p ro tec to res  

que se h a llan  en el rec o rrid o  de lá t ig o  del extremo 

l ib r e  de m ateria l a largado y se extienden en general 

a lrededor de la s  bobinas, sirv iendo  como una guia f i ­

ja  que in te rc e p ta  e l  extremo l ib r e  y lo  conduce igua l 

mente de manera ino fensiva  a lrededor de l a  bobina l l e ­

na h asta  que la  misma l le g a  a un tope. E l p ro teo to r 

e s tá  p ro v is to  de una separación en la s  regiones de cojg 

te  y a rro llam ien to  de manera que no re tie n e  la  admi­

sión  de m ateria l alargado en la  bobina y de lo s  t r a ­

mos de cruce del m ateria l a largado a lo s  re tenedores 

de ambas bobinas, pero sobre cuya anchura queda l ib r e  

un m ateria l alargado su e lto  que golpea hacia  e l  ex te­

r io r .
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Una c ie r ta  extensión de un p ro te c to r  que sigue 

jun to  a l a  separación en la  d irecc ió n  de accionamiento 

de l a  bobina es substancialm ente l in e a l  y conduce tan ­

gencialmente h ac ia  e l re s to  del p ro te c to r  que es subs­

tancialm ente de forma c i r c u la r .  Por ta n to , oua lqu ier ma 

t e r i a l  alargado l ib r e  que pasa a tra v é s  de la  separa­

ción del p ro tec to r será  enviado con tra  d icha porción  

reo ta  y será  a rra s trad o  de manera inofensiva  sobre l a  

misma.

Aunque e s ta  d isposic ión  puede se r  su f ic ie n te  

para la  d isposic ión  de e je  común de dos bobinas de re­

cogida, se necesitan  equipos para e v ita r  la s  "muescas 

o rig inadas por golpes" en el m ateria l a largado rec o g i­

do sobre un aparato  co leo to r que tie n e  e je s  p a ra le lo s  

separados de g iro .

Un mótodo para la  recogida de tramos sucesivos 

de un m ateria l alargado sobre bobinas que comprende 

c ie r to s  p rin c ip io s  de la  p resen te  invención comporta 

la s  etapas de desp lazar la s  bobinas vac ías a lo  la rg o  

de un reco rrid o  para  s i tu a r  la s  sucesivas bobinas arro. 

l la d o ra s  en una posio ión  de tran sfe ren c ia  asooiada oon 

una posic ión  de reoogida, mover cada bobina vacia  a rro  

lla d o ra  sucesiva de la  tra y e c to r ia  de l a s  bobinas v ac ias  

hacia  la  posic ión  de reoogida, so p o rta r  cada bobina 

vacia a rro llad o ra  sucesiva en d isp o sic ió n  g i r a to r ia  en 

la  posic ión  de recogida, p roducir e l g iro  de l a  bobina 

en la  posioión de recogida a la  vez que se hacen avan­

zar guiados sucesivos tramos de un m ate ria l a largado 

en vaivén transversalm ente por una su p e rfic ie  de a rro -
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llam ien to  de l a  bobina en la  posic ión  de recogida para  

d is t r ib u i r  e l  m ateria l alargado en oapas sucesivas de 

v u e lta s  sobre la  bobina, in terrum pir e l  g iro  de la  bo­

bina en la  posio ión  de recogida ouando la  misma e s tá  

l le n a  de m ateria l a largado y desp lazar cada una de l a s  

bobinas cuando están  l le n a s  del m ateria l alargado des­

de la  posic ión  de recogida hacia  y luego a lo  la rg o  de 

un rec o rrid o  asociado con la s  bobinas lle n a s  a la  vez 

que se con tro la  la  o rien tac ió n  del perím etro o circun­

fe re n c ia  de cada bobina lle n a  sucesiva con re la o ió n  a 

la  de cada bobina l le n a  sucesiva en l a  posic ión  de re­

cogida a l a  term inación de su g iro .

Un aparato  para la  recogida de tramos su ces i­

vos de un m ateria l alargado en bobinas que comprende 

c ie r to s  p rin c ip io s  de la  p resen te  invención comporta 

equipos o in s ta lac io n es  para desp lazar una p lu ra lid ad  

de bobinas vacias a lo  largo  de un rec o rrid o  para s i ­

tu a r  suoesivas bobinas vaolas a rro llad o ra s  en una po­

s ic ió n  de tran s fe ren c ia  asociada con una posic ión  de 

recogida, equipos para mover cada bobina vacia  a rro ­

lla d o ra  suoesiva desde e l reco rrid o  de la s  bobinas 

vacias hacia  la  posic ión  de recogida, equipos para 

e l  soporte en d isposic ión  g ir a to r ia  de cada una de 

la s  bobinas vacias a rro lla d o ra s  sucesivas en la  p o s i-  

oión de recogida, equipos para  la  guia y avance de 

tramos suoesivos de un m ateria l alargado en vaivón 

transversalm ente por una su p erfio ie  de arro llam ien to  

de la  bobina en la  posio ión  de recogida para  d i s t r i ­

b u ir  e l m ateria l a largado en capas sucesivas de v u e l-
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ta s  sobre l a  bobina, equipos para producir e l g iro  de 

la  bobina en la  posio ión  de recogida durante la  d is ­

tr ib u c ió n  del m ateria l alargado sobre la  misma y para 

in terrum pir e l g iro  de la  bobina cuando e s tá  l le n a , 

equipos para desp lazar oada una de la s  bobinas l ia n a s  

desde la  posic ión  de recogida h a s ta  y luego a lo  l a r ­

go de un reco rrido  asociado oon la s  bobinas l le n a s , y 

para co n tro la r la  o rien tac ión  del perím etro o c ircu n ­

fe ren c ia  de cada bobina lle n a  sucesiva oon re la c ió n  a 

la  de cada una de e l la s  en la  posic ión  de recogida a 

la  term inación de su g iro .

Otros objetos y ven ta ja s  de l a  p resen te  inve^ 

oión se pondrán de m an ifiesto  en la  s ig u ie n te  d e sc r ía  

oión d e ta lla d a  considerada junto oon lo s  dibujos que

se acompañan.

En dichos dibujos:

La f ig u ra  1 es una v i s t a  en p ersp ec tiv a  de un 

aparato  para la  recogida de m ateria l a largado QU6 oom 

prende algunos p rino ip io s  de la  p resen te  invención.

La fig u ra  2 es una v i s ta  en alzado del apara­

to  de la  f ig u ra  1  y oonslderada a lo  la rg o  de la  l í ­

nea 2-2 de la  misma, que i l u s t r a  los equipos para  la  

oarga y descarga autom áticas de la s  posic iones de re ­

cogida.
La f ig u ra  3 es una v i s t a  ampliada en perspec­

t iv a  de un oarro d is t r ib u i r  y del mecanismo tra n sv e r­

s a l  para d is t r ib u i r  sucesivas oapas de v u e lta s  o es­

p ira s  del m ateria l alargado sobre una bobina soporta­

da en una posic ión  de recogida.
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La f ig u ra  4 es una v i s ta  en alzado del aparato  

ilu s tra d o  en la  f ig u ra  2 y considerada por la s  lin e a s  

4-4 de la  misma, que i lu s t r a  determinados medios del 

aparato  para  s u je ta r  una de la s  bobinas en una de la s  

posic iones de recogida junto con equipos para cargar 

bobinas vaoias en la  misma y para descargar bobinas lie . 

ñas.

La f ig u ra  5 es una v is ta  de un retenedor y equi 

pos de accionamiento asooiados oon una de la s  p o sic io ­

nes de recogida y que i l u s t r a  un brazo d e fle c to r  para 

empleo durante e l  co rte  desde una bobina lle n a  h asta  

una bobina v a c ia .

La f ig u ra  6 es un d e ta lle  de un d ien te  re ten e ­

dor y una porción del retenedor representado en la  f i ­

gura 5*
La f ig u ra  7 es un d e ta lle  en sección p a rc ia l  

del d ien te  retenedor de la  f ig u ra  6 y considerada por 

la s  l in e a s  7-7 de la  misma, que muestra medios para l i  

b e ra r  la  porción  so b resa lien te  del m ateria l alargado a 

la  term inación de la  operación de recogida.

La f ig u ra  8 es un alzado fro n ta l  del retenedor 

e i lu s t r a  medios para c o n v e rtir  positivam ente e l  r e te ­

nedor en au to lim piab le .

La f ig u ra  9 es un d e ta lle  en sección p a ro ia l 

del retenedor considerada por la s  l ín e a s  9*9 de la  f i ­

gura 8.

La f ig u ra  10 es una v i s ta  en perspec tiva  de una 

envuelta  o c u b ie rta  empleada en un aparato  de recogida 

según la  téc n ic a  conocida.
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La fig u ra  11 ea una v i s ta  en alzado f ro n ta l a 

mayor tamaño que muestra un modelo de envuelta mejora­

da para cada una de laa  posiciones de reoogida.

La fig u ra  12 es un alzado l a t e r a l  asimismo a 

mayor tamaño de la s  envueltas de la  f ig u ra  1 1 , oonside, 

rado por la s  l ín e a s  12-12  y que muestra la  envuelta  con 

re la o iá n  a la  posic ién  de reoogida de la  bobina.

La f ig u ra  13 es una v is ta  en p e rsp ec tiv a  tam­

bién ampliada de p a rtea  del equipo transportado r rep re­

sentado en l a  f ig u ra  1  e i lu s t r a  un d isp o s itiv o  para  

a ju s ta r  e l transportado r de avance de la s  bobinas su o esí

vas.
La f ig u ra  14 es una v i s t a  en alzado asimismo 

ampliada de uno de lo s  brazos de carga y descarga ilu&  

trado en l a  f ig u ra  2 y asociado con una de la s  p o sic io ­

nes de recogida.
Con re fe ren c ia  a la  f ig u ra  1, se i l u s t r a  un 

aparato , designado en general mediante la  re fe re n c ia  nu­

m érica - 20- ,  para l a  recogida de tramos sucesivos de un 

m ateria l alargado -2 1 - . Los tramos sucesivos del ma­

t e r i a l  alargado - 21-  se hacen avanzar hacia  un meca­

nismo de reoogida, designado en general con la  re fe re n ­

c ia  numérica - 22- ,  que comprende un acumulador, desig ­

nado en general con la  re fe ren c ia  numérica -23** y lúe 

go lo s  tramos sucesivos de m a te ria l alargado sobrepasan 

un d is tr ib u id o r , designado en general con la  re fe re n c ia  

-2 4 -, que d is tr ib u y e  e l m ate ria l alargado en v u e lta s  

bre una bobina - 26-  apoyada en cualqu iera  de dos posi­

ciones de recogida, designadas "A" y"B" . La d i s t r ib u -

4 1 2 2 7 ^
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ción  se re a l iz a  c íc licam ente , primero sobre una bobina 

en una de la s  posic iones de recogida y luego sobre una 

bobina en la  o tra  posic ión  de recogida. Se debe in te r ­

p re ta r  que una posic ión  de recogida s ig n if ic a  l a  p o si­

ción de la  bobina soportada en d isposic ión  g ira to r ia  y 

para la  d is tr ib u c ió n  del m ateria l alargado sobre e l la .

A la s  posic iones "A" y "B" se le s  sum inistran 

bobinas sucesivas de una p lu ra lid a d  de bobinas vaoias 

-2 6 - que se hacen avanzar a lo  largo  de un tran sp o rta ­

dor asociado de un par de e llo s  idón tioos designados en 

general con -2 7 - . Equipos de carga y descarga, designa­

dos en general oon -2 8 -, mueven la s  bobinas arrcBadoras 

sucesivas - 26-  desde lo s  tran spo rtado res  -27 - h asta  

una de l a s  posic iones de recogida asociadas "A*' o "B" 

para esperar e l  co rte  desde l a  bobina que tien e  la s  

v u e lta s  del m ate ria l alargado a rro llad o  sobre la  misma.

Despuós que l a  bobina —26— que tien e  la s  vuel 

ta s  deLmaterial alargado - 21-  a rro lla d a s  sobre la  mis 

ma e s tá  l le n a  y luego de efectuado el co rte  a la  bo­

bina vaoia en l a  o tra  posic ión  de recogida, son aooio 

nados lo s  equipos de carga y descarga - 28-  que mueven 

entonoes la  bobina l le n a  sobre e l transportado r aso­

ciado -2 7 -, despuós de lo  cual e l mismo es a ju stado  

para  provocar e l avance de la  s ig u ien te  bobina suce­

siva  v a c ia  a rro llad o ra  - 26-  y a lin e a r la  oon la s  posi­

ciones de recogida "A" y "B". Los equipos de carga y 

descarga asociados —28— son accionados de manera que 

mueven la  bobina vaoia a rro llad o ra  sucesiva s ig u ien te  

de las bobinas - 26- ,  separándola d e l tran sp o rtad o r -27-
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hasta  la  posic ión  de recogida asooiada "A" o"B".

Después de la^ acumulación de un numero prede­

terminado de bobinas l le n a s  - 26-  del m ate ria l a la rg a ­

do -2 1 - a la  sa lid a  del mecanismo de recogida -2 2 - , un

operario  muere una c a r r e t i l l a ,  designada en general 

oon -2 9 -, en tre  lo s  tran sp o rtad o res  -2 7 - . E sto  f a o i l i -  

t a  e l desplazamiento de la s  bobinas -2 6 - desde los tran s  

portadores -27- sobre una plataform a -3 0 - de l a  c a rre ­

t i l l a  luego es desplazada h a s ta  la s  o tra s  fa se s

del procedimiento de fa b ric a c ió n .
Con re fe re n c ia  a l a s  f ig u ra s  1 y 2 , se i l u s t r a

e l mecanismo d . recogida un tan to  convencional -22- 

que comprende la s  dos posic iones de recogida de bobi­

na denominadas "A" y "B". La d isp o sic ió n  de la s  bo­

binas - 26-  en la s  posic iones de recogida " A "  y  " B "  se 

c a ra c te r iz a  porque lo s  e je .  de g iro  están  separado. y

son p a ra le lo s .
Los tramos suo esivos del m ate ria l a largado 

-21 - se hacen avanzar sobre una polea -31* y se  a p l i  

can a l  acumulador -23- situado  dentro  de una oaja  -32- 

apoyada sobre un b astid o r -3 3 - . Por supuesto , l a  ca­

ja  -32- e s tá  p ro v is ta  de ventanas y p u e rta s  de acce­

so apropiadas (no i lu s tra d a s )  que se emplean respec­

tivamente con f in e s  de observación y mantenimiento.

El m a te ria l a largado -2 1 - se haoe p asar a l te rn a t iv a ­

mente alrededor de unas po leas de una p lu ra lid a d  de 

e l la s  -34- que e stán  montadas g ir a to r ia s  sobre un 

e je  -36 - f i j o  en e l bastido r y alrededor d . unas po 

lea s  -37 - de una p lu ra lid a d  de e l la s  montadas sobre
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asir

un eje  - 38-  que se extiende desde un bloque de sopor­

t e  - 39-  montado d e s liz an te  sobre un par de v a r i l la s  s.e 

paradas - 41- .

El acumulador -23- comprende asimismo un c i l i n  

dro -42 - p ro v is to  de un vástago -43** que se extiende 

en tre  la s  v a r i l la s  -41— y e s tá  oonectado a l  bloque de 

soporte  -39-" E l c il in d ro  -4 2 - puede se r  accionado pa­

ra  p roducir e l  avance o e l re tro ceso  del vástago -4 3 - 

y provooar e l deslizam iento d e l bloque de soporte -3 9 - 

a lo  la rg o  de la s  v a r i l la s  - 4I -  oon e l f i n  de mantener 

una ten s ió n  predeterm inada en la s  v u e lta s  del m ate ria l 

a largado -2 1 - . La in s ta la c ió n  del c il in d ro  - 42-  se se­

lecciona  de manera que corresponda oon e l c a lib re  par 

tA cular de m ateria l alargado que es recogido por e l 

aparato  -20-&

Despuós de hacer pasar e l m ateria l alargado 

-2 1 - a lternativam ente  en tre  la s  poleas -34- y  -37- del 

acumulador -2 3 -; se hace pasar sobre una polea -44- y  

luego sobre "na polea - 46- ,  ambas montadas sobre un 

bloque -4 7 - f i ja d o  en el b a s tid o r -33-< Desde aquí, loe 

tramos sucesivos del m ateria l alargado -21— se hacen 

p asar y se ap lican  a l d is tr ib u id o r  -2 4 -o

Como se aprecia  mejor en la s  f ig u ra s  1 y 3; e l 

d is tr ib u id o r  -24- oomprende una cabeza d is tr ib u id o ra  

- 48-  y dos ro d illo s  d is tr ib u id o re s  separados - 51-  l i ­

bremente g ira to r io s  en tre  dos p lacas la te r a le s  -5 2 - y 

sobre dos v a r i l la s  de guía p a ra le la s  asociadas -53 - 

que se extienden a tra v á s  de la s  p lacas la te r a le s -  Las 

v a r i l l a s  de guía -5 3 - se apoyan por sus extremos en dos
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bloques - 55-  y - 56-  montados respectivam ente sobre un 

r a i l  de guia -57 - y un to m i l lo  regulador - 58-  que es­

tá n  dispuestos p a ra le lo s  en e l b a s tid o r -33- y sopor­

ta n  lo s  bloques -55 - y -56 - adyacentes a la s  su p e rf i­

c ies e x te r io re s  de la s  a la s  o valonas de la  bobina - 26- .

Además, e l to r n i l lo  regulador e s tá  conectado a 

una polea —59— alrededor de la  cual se hace pasar una 

oorrea de regulaoión -6 1 -. A medida que se hace avan­

z a r la  polea de regu lación  -61- en un prim er sen tid o , 

e l t o m i l lo  de regu lación  - 58-  g ira  y mueve el bloque 

—56— y , por ta n to , e l oarro -54- en un prim er sen tido  

tran sv e rsa l a lo s  e je s  de g iro  de la s  bobinas en la s  

posiciones de recogida "A" y "B". Por el c o n tra r io , 

cuando l a  correa de regu lao ión  -6 1 - se hace avanzar en 

sentido opuesto, e l t o m i l lo  de regulaoión - 58-  g ira  

en sentido  c o n tra rio  y desplaza e l  oarro  en una según 

da d irecc ió n  opuesta a la  prim era.

Con el f in  de d is t r ib u i r  lo s  tramos suoesivos

del m ateria l a largado - 21— sobre la  bobina - 26- ,  l a  

cabeza - 48-  e stá  montada oon p o s ib ilid a d  de movimiento 

tran sv e rsa l en tre  lo s  bloques -55- y -56 - y p a ra le la  a 

lo s  e je s  de g iro  de la s  bobinas -2 6 - . Para imprimir 

movimiento tra n sv e rsa l a la  cabeza - 48-  en vaivén en­

t r e  la s  a la s  de la  bobina —26—, un c il in d ro  h id ráu lio o  

-62 - e s tá  montado exteriorm ente a l bloque - 56-  y t i e ­

ne un vástago - 63-  que se extiende a tra v é s  de dicho 

bloque y e s tá  conectado a una de la s  p lacas l a te r a le s  

- 52—. La o tra  p laca l a t e r a l  -52- se h a lla  oonectada a 

un vástago —64— que os d e slizan te  a tra v é s  del bloque
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-55* y l le v a  unido un aocionador de conmutador -66 -.

El aocionador de conmutador - 66-  controla l a  

in v ers ió n  del movimiento de la  cabeza d is tr ib u id o ra  

- 48-  a lo  la rgo  de I 03 vástagos -53*. Con el f in  de rea  

l i z a r  é s to , un prim er juego de in te rru p to re s  de f in  de 

c a rre ra  - 67-  y -68 - e s tá  montado en la  posic ión  "A" a l 

lado del carro  -5 4 -, m ientras un segundo juego de in ­

te r ru p to re s  de f i n  de c a rre ra  -69 - y -71- e s tá  montado 

en la  posic ión  "B" a l  lado del mismo, siendo movidos 

lo s  in te rru p to re s  junto con el c a rro . Se debe señala r 

que uno de cada s e r ie  de in te rru p to re s  de f in  de ca rre ­

ra  e s tá  montado a un n ive l más a l to  que e l o tro . No 

obstan te , e l aocionador de in te rru p to r  -66- se ex tien ­

de vertioalm ente  para a p lic a r  porciones superio res de 

su p e rf ic ie s  de lev a  -72 - y -73 - del mismo a lo s  in te ­

rru p to re s  de f in  de ca rre ra  - 67-  y - 69-  y para a p lic a r  

porciones in fe r io re s  de la s  su p e rfic ie s  de lev a  a los 

in te r ru p to re s  de f i n  de c a rre ra  -68- y -7 1 -.

A medida que el c il in d ro  h id ráu lio o  -62 - es ac­

cionado para  mover e l vástago - 63-  a la  izqu ierda , como 

ae ve en la  f ig u ra  3, la s  su p e rf ic ie s  de lev a  -66- y 

-7 2 - ae ap lican  respectivam ente a lo s in te rru p to re s  de 

f i n  de c a rre ra  -68- y -7 1 -, accionándolos y con tro lan­

do un c irc u ito  e lé c tr io o  (no ilu s tra d o )  para in v e r t i r  

e l  movimiento del vástago - 63-  y , por ta n to , e l de la  

cabeza d is tr ib u id o ra  - 48-  a lo  largo  de lo s  vástagos 

-5 3 - . La cabeza - 48-  es desplazada a lo  la rg o  de los 

vástagos -53 - a la  derecha, como se ve en la  f ig u ra  

3, h a s ta  que e l aocionador de in te rru p to r  -66- se a p l i
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-  23-

de f in  de oarrera -6 7 - y -6 8 -,

accionándolos o Por supuesto, se debe entender que cuan 

do e l carro -54- se halla  en posición  de d istr ib u ir  los  

tramos sucesivos del material alargado a una bobina 

-26- en la  posioión de recogida "A", solamente lo s  in  

terruptores de f in  de oarrera -67 - y -6 8 - son e fe c t i ­

vos para oontrolar e l funcionamiento del o ircu ito  de 

control e léctr ico  (no ilu strad o). luego, ouando el oa- 

rro se halla  en posición  de d istribución a una bobina 

-26- en la  posición  de reoogida "B", lo s  interruptores 

g.e f in  de oarrera -69- y -71 - son aptos para oontrolar 

la  inversión de la  cabeza —48— a lo  largo de lo s  vas­

tagos - 63- .
Como se puede ver mejor en la  f ig u ra  3) e l d is  

tr ib u id o r  -24- comprende, además, o tro  in te r ru p to r  de 

f i n  de c a rre ra  - 74-  y situado adyacente a lo s  in te rrug , 

to re s  de f in  de o a rre ra  - 67-  y -69-* El in te r ru p to r  de 

f in  de oarre ra  -7 4 - es h a b ili ta d o  después que un con­

tador de avance (no i lu s tra d o )  in d ica  que ha sido a rro  

l ia d a  sobre la  bobina -26- una long itud  predeterm ina­

da del m ateria l alargado. En ese momento, la  a p lic a ­
ción del aocionador de in te rru p to r  -66 - a l  in te rru p ­

to r  de f in  de c a rre ra  -7 4 - acciona e l mismo para con­

t r o la r  el c irc u ito  (no i lu s tra d o )  con el f in  de in ­

v e r t i r  e l movimiento del punto de d is tr ib u c ió n  y con 

e llo  recoger la s  á ltim as v u e lta s  del m ate ria l a largado 

adyacentes a l  a la  más in te rn a  de la s  a la s  de la  bobi­

n a .
Se debe señalar que la  posioión de lo s  in te -
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irruptores de f i n  de c a rre ra  -6 7 -, - 68- ,  -69- y -7 1 -, 

a s i  como la  del in te rru p to r  de f i n  de oarre ra  -7 4 - es 

a ju a ta b le  en posic ión  con respecto  a l d is tr ib u id o r  -24—* 

De e s te  modo, se pueden a ju s ta r  lo s l i mi t e s  de ca rre ra  

de la  cabeza d is tr ib u id o ra  - 48-  para la s  condiciones 

de funcionam iento.

Con a n te rio rid ad , ha sido  un ta n to  convencional 

que <¿L d is tr ib u id o r  adopte una posic ión  a lo  largo  del 

t o m i l lo  de regu lao ión  - 58-  durante la  recogida que es 

interm edia en tre  la s  bobinas - 26-  s ituadas en la s  po­

sic io n es  de recogida "A" y "B". Como puede verse mejor 

en la  f ig u ra  2, el d is tr ib u id o r  -24 - del aparato  - 20-  

c o n s titu id o  de acuerdo con lo s  p rin c ip io s  de la  inven­

ción  adopta a lternativam ente  cualqu iera  de dos posic io  

nes asooiadas respectivam ente con una de la s  posic io ­

nes de reoogida "A" o "B". La posio ión  de d is t i ib u ic ió n  

asociada con oada una de la s  posic iones de recogida "A" 

y "B" e s tá  s itu ad a  interm edia en la  lín e a  c e n tra l d is­
puesta  en tre  la s  dos posic iones de la  bobina. De e s ta  

manera, e l  carro  - 54-  durante la  d is tr ib u c ió n  e s tá  de­

seablemente lo  más cerca  p o sib le  de l a s  capas de vuel­

ta s  del m ateria l a largado .

Como se puede ver mejor en la s  f ig u ra s  4 y 5, 

e l mecanismo de recogida -22— comprende medios —80— 

para so p o rta r  una de la s  bobinas -26- en oada una de 

la s  posic iones de recogida "A" o "B". Cada uno de lo s  

equipos - 80-  asociado con una de la s  posioiones de r e ­

cogida "A" y "B" comprende un prim er cono -81- que es 

a lo jab le  en una de la s  dos a b e rtu ra s  del niicleo de una
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de la s  bobinas -26- y un segundo oono -8 2 - a lo ja b le  en 

l a  o tra  abertu ra  del núcleo de dichas bobinas.

El segundo oono -82 - e s tá  conectado a un c i l i n  

dro de su jeción  de bobina -83 - para mover e l oono. Aná 

logamente, con e l segundo oono -8 2 - de la  o tra  posi -  

ción de recogida de bobina e s tá  asooiado un c ilin d ro  

de su jec ión . El c ilin d ro  de su jeción  de bobina - 83-  

es accionado para mover e l segundo cono -8 2 - hacia  e l 

in te r io r  de la  ab ertu ra  del núcleo de la  bobina -26 - 

y a sen ta r la  bobina en e l otro cono -81 - asociado oon 

dicha posic ión  de bobina.

Como se puede ver mejor en la  f ig u ra  4; e l p r i  

mer oono o e je  -81- e s tá  montado en un extremo de un 

e je  - 84-  que e s tá  montado d e s liz an te  en una caja  -8 6 - 

y tie n e  un extremo ensanchado - 87- .  Un muelle de com­

presión  -88 - d ispuesto  concéntricam ente a lrededor del 

eje - 84-  aplicado a un re s a lto  - 89-  desplaza a l  eje a 

la  derecha como se ve en la  f ig u ra  4 . Adyacente a l vás— 

tago de p is tó n  -93 - e s tá  situado  un in te r ru p to r  de f in  

de c a rre ra  -90- que es aocionado cuando se a c tiv a  un 

mecanismo expulsor.

El vástago - 84-  funciona oomo un mecanismo ex­

pulso r de la  bobina -26 - como se ex p lica rá  con mayen 

d e ta lle  más adelan te . Para e fe c tu a r  e s to , un c ilin d ro  

impulsor -91- unido a un pie derecho -92 - apoyado en 

e l bastido r -33- tien e  un vástago -93 - s a l ie n te  y a l i ­

neado con lo s e je s  del vástago - 84-  (ver f ig u ra  4) .  El 

vástago de p is tó n  -93- lle v a  unido en el extremo un 

elemento de contacto -94- para su a p licac ió n  a l  e x tre -
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mo ensanchado y para  tra n sm itir  fuerzas axialm ente al 

mismo desde el c ilin d ro  -9 1 - a l  vástago - 84-  para mo­

ver el cono - 81-  a la  izqu ierda como se ve en la  f ig u ­

r a  4. Cuando se acciona él c il in d ro  impulsor -91 - para 

provocar el re troceso  del vástago -93- y separar del 

extremo ensanchado -87— el elemento de contacto  -94—y 

el muelle de compresión -88- empuja a l  vástago - 84-  a 

la  derecha como se ve en la  f ig u ra  4 para s i tu a r  de nue 

vo e l cono -8 1 - en una posic ión  de soporte de bobina.

Una bobina -26- soportada en una de la s  posi­

ciones de recogida "A" o "B" se hace g i r a r  alrededor 

del eje de g iro  por medio de un mando a f r ic c ió n  que 

oomprende una alm ohadilla  retenedora  - 96-  (ver f ig u ra  

5) por ejemplo, de caucho y corcho que tie n e  un c o e f i ­

c ie n te  de rozamiento elevado y se a p lic a  a la s  super­

f i c i e s  ra d ia le s  del a la  áe bobina adyacente a l cono de 

sopearte -91- cuando la  bobina e s tá  apoyada sobre los 

conos de soporte -81- y -8 2 -. La alm ohadilla retenedo­

ra  - 96-  e s tá  montada en una p laca -97- unida a un á r­

bol -98- d ispuesto  concéntricam ente a lrededor del vás­

tago - 84-  que se extiende a tra v é s  de la  caja  -8 6 -. El 

extremo opuesto d e l árbol - 98— lle v a  unida una polea 

-9 9 - sobre la  que se hace pasar una co rrea  -101- para 

hacer g i r a r  t a l  polea.

El otro cono -8 2 - de lo s conos de soporte e s tá  

montado oon p o s ib ilid a d  de movimiento colinealm ente a 

lo  largo  de lo s  e je s  de l vástago - 84— y e l vástago de 

p is tó n  -9 3 -. El cono -8 2 - se h a lla  unido a un extremo 

de un vástago -102- que se extiende a tra v é s  de una oa-
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ja -103- y e s tá  conectado a un vástago ( no i lu s tra d o ) 

del c ilin d ro  de su jec ió n  de bobina -83-* Cuando una bo 

bina vacia  de la s  bobinas -2 6 - es movida por lo s  equi­

pos de carga y descarga —28— h asta  una de la s  p o sic io  

nss de recogida, se accciona el c i l in d ro  de su jec ió n  

de bobina - 83-  para mover e l  segundo cono -8 2 - h a s ta  

la  abertu ra  del núcleo de la  bobina y empujar la  mis­

ma a la  derecha como se ve en la  f ig u ra  4 para  despla­

zar la  o tra  ab ertu ra  del núcleo sobre e l cono -81 - y 

a p lic a r  el a la  a la  alm ohadilla de mando a f r ic o ió n  

—96—0 Despuás de l le n a  la  bobina, es accionado e l c i ­

lin d ro  de su jec ión  de bobina - 83-  para producir el r e ­

troceso  del vástago —102— y e l segundo oono unido a l  

mismo para  p e rm itir  e l accionamiento sim ultáneo del me­

canismo expulsor y desplazar la  bobina l le n a  h a s ta  una 

posic ión  de tra n s fe re n c ia .

Además, se han p rev is to  equipos para e fe c tu a r  

un co rte  del m ateria l a largado desde una de la s  posi­

ciones de recogida a la  o tra . Como se ve mejor en la s  

f ig u ras  2, 4 y 5, un brazo d e fle c to r -106- e s tá  a r t i ­

culado sobre un soporte -107- situado  en tre  la s  p o si­

ciones "A" y "B". E l montaje del brazo d e f le c to r  es 

ta l  que su movimiento tie n e  e fec to  en un plano que es 

pa ra le lo  a lo s  e je s  de g iro  de la s  bobinas -26 - en la s  

posiciones de recogida "A" y "B". Además, como se ve 

mejor en la  f ig u ra  4, aL movimiento del brazo d e fle c ­

to r  - 106-  es efectuado por un c il in d ro  - 108-  a r t ic u ­

lado a un pie -109- soportado sobre e l  b astido r -33- 

ouyo c ilin d ro  t ie n e  un vástago s a lie n te  -1 1 1 - coneo-
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tado a un bloque -112- a rtio u lad o  a l soporte -107- y 

que e s tá  unido el brazo d e fle c to r  -1 0 6 -.

Los equipos de reoogida asociados oon cada una 

de l a s  posic iones "A" y "B" comprenden un equipo de re  

ten c ió n  designado en general oon la  re fe re n c ia  numéri­

ca -1 1 6 - y que se i l u s t r a  mej or en la s  f ig u ras  5, 6 y 

7- E l equipo de re tención  comprende un elemento anu lar 

-117** montado sobre la  p laca -97** y que comprende e le ­

mentos de re te n c ió n  diametralmente opuestos, designa­

dos en general con la s  re fe ren c ia s  -1 1 8 -. Cada uno de 

lo s  elementos -118- o emprende un d ien te  -119 - sobresa­

l ie n te  a l e x te r io r  desde el elemento anu lar -117-o E l 

d ien te  -1 1 9 - e s tá  destinado a fo rn a r  una ab e rtu ra  -121- 

en tre  e l mismo y un elemento en forma de cuña -122- 

conectado a una espiga -123* d eslizan te  en un bloque 

-1 2 4 -. La espiga -123- tien e  una cabeza -1 2 6 -, estando 

d ispuesto  a lrededor de la  espiga un muelle de compre­

sión  -127 - aplicado a l bloque -124- y a l a  cabeza de 

la  esp ig a .

El muelle de compresión -127- tiende a empu­

j a r  la  espiga -1 2 3 - y , par ta n to , a l  elemento en fo r ­

ma de cuña -122 - radialm ente hacia  el in te r io r  de la  

p laoa -97-0 S in embargo, el muelle -127 - e s tá  se lec ­

cionado de manera que cuando lo s  equipos de re teno ión  

-1 1 8 - se hacen g i r a r  con la  bobina -2 6 -, la s  fuerzas 

c en trífu g as  vencen a l muelle y empujan a la  espiga 

—123- radialm ente hacia  e l  e x te r io r , moviendo a l  e le ­

mento en forma de cufia -122- y situándolo  más oeroa 

de la s  paredes de la  abertu ra  -1 2 1 -, sujetando una pogr
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ción del m ateria l a largado .

Los problemas d e sc r ito s  con re la c ió n  a lo s  r e ­

tenedores autolim piadores comprenden la  inseguridad  fon  

c ional de algunos retenedores en l ib e r a r  e l m ateria l 

alargado despuós de f in a liz a d o  e l  g iro  de lo s  equipos 

de re ten c ió n . Por supuesto, esto  puede suceder debido a 

un excesivo aouAamiento de la s  su p e rf ic ie s  de su je c ió n . 

El elemento de re tenc ión  mejorado -118- del aparato  -20- 

resuelve  e ste  problema mediante un tope -128- que coogg, 

ra  con un re s a lto  -129** del elemento en forma de ouña 

-122- para  l im i ta r  e l movimiento radialm ente haoia el 

e x te r io r  durante el g iro . De e s ta  manera se puede pre­

determ inar e l grado de su jec ió n  del m ate ria l a la rgado , 

construyendo el elemento de re te n c ió n  —118— oon una se­

paración predeterm inada en tre  la s  paredes del o r i f ic io  

-121- y &L elemento en forma de cuña -1 2 2 - para  l im i ta r  

e l movimiento radialm ente haoia e l e x te r io r  durante e l 

g iro . A medida que e l elemento en forma de cufia -122- 

es empujado haoia e l  e x te r io r  para  s u je ta r  e l  m a te ria l 

alargado -2 1 -, dicho elemento se a p lica  a l  tope -128 - 

despuós de lo  cual l im ita  la  separación formada y en 

la  que es re ten ido  e l m ateria l a largado -2 1 -.

Los equipos de re teno ión  -1 1 6 - asooiados oon 

cada una de la s  posic iones de recogida "A" y "B" pue­

den s e r  modificados para l ib e r a r  meoánioamente de mane 

ra  segura la  porción extrema del m ate ria l a largado de 

los mismos a la  term inación del g iro  de la  bobina de 

reoogida. Esto se puede e feo tu ar u tiliz a n d o  e l  mecanis­

mo de expulsión que empuja la  bobina -2 6 - lle n a  de ma



5

10

15

20

25

-  30

t e r i a l  a largado, poniéndola fu e ra  de acoplamiento con 

e l cono de accionamiento -8 1 - simultáneamente con e l  

cono -8 2 - del míele o de la  bobina.

Con re fe ren c ia  a la s  f ig u ra s  8 y 9i l a  por­

ción  del eje - 84-  adyaoente a l  oono -8 1 - tien e  una su  

p e r f ic ie  de leva -1 3 1 - para ap licac ió n  a un par de se. 

gnidores d i  anetraimen te  opuestos co n stitu id o s por ro­

d i l lo s  - I 32- .  Los seguidores -132- están  montados g i­

ratoriam ente  sobre lo s  extremos de vástagos seguido­

re s  asooiados -133- montados d e s liz an te  en bloques 

- I 34- .  Cada uno de lo s seguidores -132- es desplazado 

y ap licado  a la  su p e rfio ie  de leva  -131- por un mue­

l l e  - 136-  dispuesto  concéntricam ente a lrededor del vás 

tago seguidor asooiado -133- y  apoyado contra  un cue­

l l o  o a n il lo  - 137-  unido a l  vástago.

En e l o tro  extremo de cada uno de lo s  v á s ta ­

gos seguidores - 133-  se encuentra un tr in q u e te  -138-  

a rticu la d o  a una espiga - 139-  so lid a r io  y sa lie n te  de 

la  p laca  -9 7 - . E l extremo en forma de d ien te  d e l t r i n  

quete - 138-  se acopla a la  cabeza -1 2 6 - del elemento 

de re te n c ió n  - H 8- .  De e s ta  manera, cuando actóan lo s 

equipos de expulsión y desplazan él cono -8 1 - h a s ta  

la  po sic ió n  indicada can lín e a  de rayas y puntos re ­

presentada en la  f ig u ra  9 ; la  su p e rfic ie  de lev a  -131- 

mueve lo s  vástagos seguidores - 133— radialm ente hacia 

e l  in te r io r ,  se produce la  o sc ila c ió n  de los tr in q u e ­

te s  - 138- ,  se r e t i r a n  lo s  vástagos -123- (Ver f ig u ra  

7 ) ,  re troceden  lo s  elementos en foima de cuña - 122-  y 

se l ib e r a  oon toda seguridad e l m ate ria l alargado - 21- .
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Aun se han rea lizado  más mejoras en lo s  equi­

pos de co rte  para t r a n s f e r i r  la  recogida del m ateria l 

alargado desde dicha posic ión  "A** a la  p o sic ió n  "B ". 

Habitualm ente, durante e l  co rte  en una d isp o s ic ió n  de 

recogida t a l  como e s ta , suponiendo que l a  recogida de 

m ateria l alargado e s tá  oasl completándose en una bobi­

na. -2 6 - en la  posic ión  de reoogida "A", e l d i s t r ib u i ­

dor -24- es movido transversalm ente  a l e je  de g iro  a 

trav ás  de la  posic ión  "B" y a l lado  externo  del mismo. 

A continuación, se mueve e l brazo d e ile c to r  -1 0 6 - y se 

ap lica  al m ateria l alargado que es movido por e l  brazo 

hacia la  porción de la  bobina vacia  adyacente a lo s  

equipos de re ten c ió n  -1 1 6 -o
Justamente an tes  de e s to , una c u b ie r ta  -140- 

(Ver f ig u ra  10) a lineada  concóntricamente con la  p laca  

retenedora -97 - y montada d e s liz a n te  es movido par un 

o ilin d ro  neumático (no i lu s tra d o )  de manera que cubre 

la  p laca  re tenedora  a s i  como el a la  de la  bobina a l a  

que e s tá  aplioada l a  alm ohadilla re tenedora  -9 6 - . E sta  

d isposic ión  es neoesaria  para  e v i ta r  que lo s  equipos 

retenedores asociados oon la  bobina l le n a  se apliquen 

a l  m ate ria l alargado -2 1 - en e l c o r te . El g iro  de la  

bobina lle n a  -26- de m ateria l alargado en sen tido  ho­

ra r io  y e l  g iro  de l a  bobina vaoia en sen tido  opuesto 

provocan la  ro tu ra  del m ateria l a largado .

El extremo de sa lid a  recientem ente e s ta b le c i­

do del m ateria l a largado -2 1 - de la  bobina lle n a  - 26- ,  

s i  no e s tá  debidamente a lo jado , puede d e te r io ra rse  y 

p e rju d ica r la  oapa más a l t a  de v u e lta s  del m ateria l
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alargado sobre la  bobina l le n a . Esto es debido a que 

un extremo l ib re  g ira  alrededor de la  bobina -26- an­

te s  de la  desacelerac ión  y f in a l  paro de la  bobina y 

se a p lic a  a o tra s  p a rte s  del apara to , produciéndose el 

d e te rio ro  del extremo l ib r e .  Además, el extremo l ib r e  

azo ta  l a  capa más elevada o externa de v u e ltas  y dete­

r io ra  su a is lam ien to . Por o tra  p a rte , e l extremo l ib re  

que actúa como un azote del m ateria l a largado -2 1 - pue. 

de tro p ez a r  con e l  d is tr ib u id o r  -24-* en la  recogida 

del m ateria l a largado sobre la  bobina vacía -26 - en la  

o tra  posic ión  de recogida.

Los equipos empleados h a s ta  el p resen te  no han 

resu ltad o  completamente s a t is fa c to r io s  para  contener e l  

extremo l ib re  del m ate ria l alargado en la  bobina lle n a  

de manera que permanezca dentro de la  cub ie rta  -140 - 

y sea a rra s trad o  de modo inofensivo a su alrededor ¿tu­

ran te  la  desacelerac ión . Como se ve mejor en la  f ig u ra  

10, que i l u s t r a  un aparato  t íp ic o  conocido, se muestra 

una de la s  posic iones de recogida "A" con re la c ió n  a l 

brazo d e fle c to r  -1 0 6 -. La cu b ie rta  -140- tie n e  una por 

c ión  ensanchada que empieza aproximadamente en la  po­

s ic ió n  de la s  t r e s  en la  e sfe ra  del r e lo j  cuando la  cu 

b ie r ta  e s tá  d ispuesta  como se in d ica  en la  f ig u ra  10.

La c u b ie rta  -140 - d ispuesta  alrededor de la  bobina 

- 26-  disminuye gradualmente de anchura paralelam ente a l 

e je  de g iro  y empezando en la  posic ión  de la s  nueve en 

la  e s fe ra  del re lo j  adopta una anchura en general cons 

ta n te . Durante el co rte , e l extremo l ib r e  del m ateria l 

alargado -2 1 - se a p lic a r ía  primero a la  porción de en-
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trad a  en la  posic ión  de la s  t r e s  en la  e s fe ra  del r e ­

l o j .  Como sea que el m ateria l alargado -21 - es c o rta ­

do generalmente en la  proximidad del brazo d e fleo to r 

-106-, el extremo l ib re  debe g i r a r  a lrededor de la  bo 

bina en aproximadamente media v u e lta  an tes de a p l ic a r ­

se a la  cub ie rta  —14-0—. Esto d e te r io ra  e l extremo l i ­

bre y , además, reduce la  p o s ib ilid a d  de que el mismo 

sea apresado dentro de la  cu b ie rta  -1 4 0 -. Esto ocurre 

especialm ente s i  e l co rte  se produce cuando e l punto 

de d is tr ib u c ió n  e s tá  próximo a l  conmutador de f i n  de 

ca rre ra  -7 4 -.
En e l aparato —20— de acuerdo con lo s  p r in c i­

pios de la  invención, se red iseña una cu b ie rta  mejora­

da -141- para reposic ionar una porción ensanchada -146- 

con un tramo de entrada o guía -147- situada  aproxima­

damente en la  posic ión  de la s  ocho de la  e sfe ra  del re. 

lo j  cuando la  cu b ie rta  se considera como se i l u s t r a  en 

la  f ig u ra  11. La anchura de la  cu b ie rta  -140- disminuye 

en sen tido  co n tra rio  a l del movimiento de la s  agujas 

del r e lo j  y a p a r t i r  de aproximadamente l a  po sic ió n  

de la s  t r e s  adopta una anchura en general constan te . 

A sí, cuando se rompe el m ateria l alargado -2 1 -, l a  cu 

b ie r ta  -141- se a p lic a  a l extremo l ib r e  c a s i  sim ultá­

neamente con la  ro tu ra . Como an te s , y como se i lu s t r a  

en la  f ig u ra  12, la  cu b ie rta  -141- e s tá  montada sobre 

una p laca  - 138-  conectada a dos vástagos de soporte 

d e s lizan te s  -139-. La cu b ie rta  -141- es movida hacia  

una posic ión  extendida que tapa la  bobina -26- median 

te  la  actuación de un c ilin d ro  neumático -142- que ex 

tiende un vástago -151- conectado a la  p laca -1 3 8 -.
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Después del co rte , se provoca e l re tro c eso  de la  cub ier 

t a  -141 -, in v irtien d o  para  e llo  e l  funcionamiento del 

c il in d ro  neumático -142-.

Con el f i n  de autom atizar e l manejo de la s  bo­

binas -26 - en el aparato  de recogida convencional que 

se ha d e sc r i to  con perfeccionam ientos en c ie r ta s  carac­

t e r í s t i c a s  del mismo, e l aparato  -20- e s tá  p ro v is to  de 

lo s  tran sp o rtad o res  -2 7 - y los equipos de carga y des­

carga -2 8 -. Con re fe ren c ia  a l a s  f ig u ra s  1 , 2 y 15, se 

d e sc rib irá n  uno de lo s  tran spo rtado res  -27 - y los equi­

pos de carga y descarga asociados con una de la s  p o si­

ciones de recogida, es d ec ir, la  posic ión  de recogida 

"A*'. Se debe entender que e l tran sp o rtad o r -2 7 - y e l 

equipo de carga y descarga asociado oon la  o tra  p o si­

ción de recogida son idén tico s a lo s  que se d e sc r ib i­

rá n , pero de mano c o n tra r ia .

El tran spo rtado r -27 - comprende una ca ja  a la r ­

gada - 151-  (ver f ig u ra  2) apoyada sobre el suelo - 152-  

p a ra le la  a lo s  e je s  de g iro . En lo s  extremos de la  ca­

ja  alargada - 151-  e s tán  montados g ira to r io s  sendos ro ­

d i l lo s  tip o  dentado para cadena a rtic u la d a  - 153-  a lr e ­

dedor de lo s  cuales pasa una banda f le x ib le  - I 54- .  Es­

ta  banda oomprende una p lu ra lid a d  de tramos - I 56-  uni­

dos en tre  s i  a lo  la rg o  de l ín e a s  perpendiculares a l 

reco rrid o  de la  banda -154- cuyo reco rrid o  es pa ra le lo  

a lo s  e je s  de g iro  de la s  bobinas -26 -.

El tran sp o rtad o r -2 7 - comprende medios para  su­

j e t a r  una p lu ra lid a d  de bobinas -26- con p o s ib ilid a d  de 

movimiento a lo  la rg o  del re c o rr id o . Como se ind ica  en
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la  f ig u ra  13, cada uno de loa tramos - 156-  l le v a  mon­

tado un bloque de soporte -157-. Los bloques de sopor­

te  situados sobre lo s  tramos adyacentes cooperan fo r ­

mando un alojam iento o encaje -158* para l a  re ten c ió n  

de una de la s  bobinas -2 6 - . Cada uno de lo s  bloques de 

soporte -157- tiene  una pared l a te r a l  -159- con una 

porción ensanchada -161- y una su p erfio ie  de soporte 

arqueada -162- apta para e l acoplamiento de la s  a la s  

de la  bobina en puntos separados situados en puntos de 

la s  cuerdas geométricas para e v i ta r  e l balanceode la s  

bobinas durante e l reco rrid o  d e l tran sp o rtad o r.

Los bloques de soporte -157- de cada uno de 

lo s  alojam ientos o encajes -158- están  separados e n tre  

s í  según una d is tan c ia  ap ta  para a lo ja r  en tre  e llo s  una 

de la s  bobinas -26 - con sus a la s  ap licadas a la s  su­

p e rf ic ie s  de soporte arqueadas -162 -. La su p e rfic ie  ra  

d ia l orien tada hacia  el e x te r io r  de una de l a s  a la s  

de bobina se acopla en general con la  pared l a te r a l  

-159- de uno de los bloques de soporte -157* del a lo ­

jamiento asociado -158-. E ste alojam iento e s tá  d e s t i ­

nado a r e c ib ir  a la  bobina -2 6 - de manera que cuando 

la  misma es situada en aquél y se mueve e l tran sp o r­

tador -23 -, la  bobina es mantenida sobre el tran sp o r­

tador en el alojam iento asociado.
El transportado r -27- comprende diez a lo ja ­

mientos - 158-  para  bobina v a c ía , estando un alojam ien 

to  vacío alineado con la  posic ión  de carga y descar­

ga o tran sfe ren c ia  y un poco desviado la te ra lm en te  de 

la  posic ión  de recogida de la  bobina asociada y qu in -
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ce alojam ientos de bobina l le n a . Se ap rec ia rá  que la  

posic ión  de tran sfe ren c ia  sobre e l  tran sp o rtad o r -27- 

e s tá  un poco desplazada latera lm en te  de la  posic ión  de 

recogida según una d is ta n c ia  predeterm inada medida a 

lo  la rgo  del eje de g iro  de la  posic ión  de recogida.

Se han p re v is to  medios para a ju s ta r  in te rm iten  

temante la  banda - 154-  de manera progresiva a lo  l a r ­

go del re c o rrid o . Como se in d ica  mejor en la  f ig u ra  13, 

$1 tran sp o rtad o r —27— comprende un mecanismo de ajuste^ 

designado en general con la  re fe re n c ia  numérica -163-* 

E ste  mecanismo comprende dos bloques extremos separados 

-164- montados sobre la  su p e rfic ie  - 152-  y en tre  lo s  

que se extienden dos vástagos -166-. A uno de los b lo ­

ques extremos —164— e s tá  unido un c ilin d ro  h id ráu lico  

- I 67-  p rov isto  de un vástago -168- que se extiende a 

tra v é s  del bloque extremo de soparte  y e s tá  conectado 

a un graduador —169— montado d eslizan te  sobre lo s  vás— 

tagos -166-.
Con el f i n  de im p artir e l movimiento in term i­

te n te  del vástago —168— a la  banda —154—, s i  graduador 

-169- l le v a  a rticu la d o  un tr in q u e te  de a ju s te  -171- 

que tien e  un d ien te  extremo -172— que se ap lica  a unos 

¿e lo s alojam ientos —158—« Como se ve en la  f ig u ra  13, 

e l tr in q u e te  es desplazado normalmente en sentido ho­

r a r io  por un muelle -173— enganchado en una p a t i l l a  

so b re sa lien te  -174- de un re s a lto  angular -176-.

El tran spo rtado r —27— está  asimismo p rov isto  

de medios para bloquear el tran sp o rtad o r contra mo­

vim iento inadvertido  en tre  los periodos de avance. Es-
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to es im portante puesto  que es necesario  para impedir 

e l mal funcionamiento de la  operación de recogida que 

lo s  alojam ientos sucesivos -158- están  alineados con 

ex ac titu d  transversalm ente oon la  posic ión  de tra n s ­

fe ren c ia  de bobina asociada. Sobre la  su p e rfio ie  -152- 

e s tá  apoyado un mecanismo de bloqueo -166- que com­

prende medios para mover un p e s t i l l o  -177- en tre  lo s  

bloques de soporte - 157-  de cada uno de lo s alojam ien 

tos - 158-  a lineado con el mismo para bloquear e l tra n s  

portador, impidiendo su movimiento durante loa momen­

tos en que se descargan del mismo bobinas vac ias y se 

cargan bobinas l le n a s  de m ateria l a largado -2 1 - .

Los medios para mover el p e s t i l lo  -177- pueden 

o o n s is tir  en un solenoide o en un c il in d ro  aoolonado 

neumática o hidráulicam ente. A lternativam ente, e l  pes­

t i l l o  -177- puede se r aplicado por un muelle en posi­

ción de bloqueo para enclavar el tran sp o rtad o r contra 

movimiento inadvertido  por el operario  y puede se r  se­

parado pea* accionamiento del o ilin d ro  -176-.

Se debe seHalar que e l tran sp o rtad o r -2 7 - que 

se i lu s t r a  en la  f ig u ra  13 e s tá  asociado oon la  posi­

ción de reoogida "A". La o rien tac ió n  debe se r  t a l  que 

la  entrada no obstru ida  a cada uno de lo s alojam ientos 

- I 58-  sea adyacente a la  p osic ión  de reoogida oon la s  

porciones ensanchadas —161— d ispuestas sobre el lado 

opuesto de la  misma. E sta d isp o s ic ió n  f a c i l i t a r á  que 

una de la s  bobinas -2 6 - sea movida h a s ta  e l correspon 

d iente  alojam iento - I 58-  y ap licada  a la  su p e rfio ie

arqueada de soporte -162-.
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El aparato  de reoogida -20- comprende, además, 

equipos de carga y descarga para t r a n s f e r i r  sucesivas 

bobinas vaoias a rro lla d o ra s  -2 6 - que e l  transportado r 

-2 7 - hace avanzar, a lineándolas axialmente con cada 

unA de la s  posic iones de recogida desde el tra n sp o rta ­

dor a la  posic ión  de recogida asociada. Estos mismos 

equipos t ra n s f ie re n  bobinas l le n a s  de m ate ria l a la rga­

do -2 1 - desde la  p o sic ió n  de recogida h a s ta  el tran s­

portador asociado -2 7 -.

Los equipos de oarga y descarga -2 8 - (ver f i ­

guras 1 , 2, 4 y 14 ) comprenden un brazo a rticu la d o  

—181— que aotiia con una rampa de oarga -182— asociada 

oon cada una de la s  posic iones de recogida para  tra n s ­

f e r i r  unas de la s  bobinas -26 - desde y hacia  la s  p o si­

ciones de reoogida. El brazo de carga -181- e s tá  a r ­

tic u la d o  sobre una porción  de un árbol -183— que se ex 

tiende  desde un motor de a ire  oomprimido h id ráu lico  

—I 84— montado sobre e l bastido r —33*. El brazo de c a r­

ga -181- asooiado con la  o tra  posic ión  de recogida es­

tá  montado en la  porción  opuesta del árbol - I 83- .  El 

motor g ira to r io  - 184-  es oontrolado por él o irou ito  

e ló c tr ic o  (no represen tado) para mover e l brazo en 

sen tido  h o ra rio  o en sen tido  oon trario  a trav ó s de una 

ab ertu ra  —186—, (ver f ig u ra  l )  en la  caja  —32—. Como 

se ve en la  f ig u ra  14, e l brazo -181- es movible has­

ta  una posic ión  l ím ite  en sentido h o ra rio , determina­

da por un tope a ju s tab le  - I 87— su je to  en un sustentáou 

lo  -188- unido a un soporte -189- conectado a l b a s t i­

dor -3 3 - . Las posiciones l im ite  en éL sentido con tra -
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r io  a l del movimiento de la s  agujas del r e lo j  son de­

term inadas por un tope in te rn o  p re v is to  en e l motor g i 

r a to r io  -184-.
Como se puede ap reo ia r mejor en la  f ig u ra  14, 

el e je  - I 83- ,  tiene  un par de dedos de accionamiento 

-191- que se extienden radialm ente desde una poroión 

sa lie n te  -185- del árbol - 183- .  Los dedos -191- están  

destinados a a p lica rse  a un elemento d e te c to r —192** 

de un in te rru p to r  de f in  de c a rre ra  de doble desplaza­

miento -193- para accionar el in te rru p to r  de f in  de ca 

r r e r a .  Cuando el in te rru p to r  de f i n  de c a rre ra  -193- es 

accionado de una manera es apto para  a c tiv a r  los equi­

pos de bloqueo y desbloqueo de bobina y cuando es ac­

cionado de la  o tra  manera es apto para condicionar e l 

c irc u ito  (no i lu s tra d o )  para el avance in te rm iten te  del 

transportado r -27-*
El brazo -181- e s tá  destinado a a p lic a rse  a la s  

a la s  de una de la s  bobinas -26 - para  haoerlas sub ir y 

b a ja r  por una de la s  rampas asociadas -1 8 2 -. Por consi 

gu íen te, la  anchura del brazo es su f ic ie n te  para exten 

derse a trav á s  de la s  a la s  de la  bobina. Además, e l bra 

zo -181- comprende una pestaña o reborde -192- a lo  

largo del borde del lado  opuesto a l lado  adyaoente del 

oono de soporte asociado -8 1 -. El a la  -192- aotua como 

nnn guía a medida que el brazo es aooionado para  des­

p lazar la  bobina -2 6 - a lo  la rgo  de l a  rampa -182 - y 

cumple, además, la  función de tope para l im ita r  e l mo­

vimiento de la  bobina - 26-  a la  izqu ierda  como se ve 

en la  f ig u ra  4 efectuado par lo s  equipos de expulsión .
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E l o tro  lado  del brazo -181- no debe e s ta r  retenido pa­

ra  p e im itir  que los equipos de expulsión muevan la  bo­

bina -2 6 - transversalm ente a l cono -8L -, a lineándola  con 

e l brazo. Esto perm ite asimismo e l  deslizam iento  de una 

de la s  bobinas vacias - 26-  desde e l brazo -181- h asta  

la  posic ión  de bloqueo en tre  los conos -81- y -82 -.

La rampa -182- comprende una canal de guía de 

anchura su f ic ie n te  para la s  dimensiones de la s  bobinas 

-2 6 - en tre  la s  su p e rf ic ie s  e x te r io re s  de la s  a la s . La 

rampa -182- asociada con cada una de la s  posiciones de 

la  bobina se extiende para d e f in ir  un reco rrid o  arquea­

do desde una posic ión  adyacente y a lineada con uno de 

lo s  alojam ientos -158- de l tran spo rtado r -2 7 - hacia a r r i  

ba h a sta  una posic ión  s itu ad a  debajo de la  posic ión  de 

recogida adecuada "A" y Además, la  posic ión  in fe ­

r io r  de cada una de la s  rampas -182- se h a lla  al mismo 

n iv e l que la s  su p e rfic ie s  arqueadas -162- del a lo ja ­

miento alineado - I 58- .  La lo ng itud  y forma arqueada del 

brazo -181- y la  rampa -182- son ta le s  que una de la s  

bobinas -26 - es movida por e l  brazo -181- hacia a rr ib a  

por l a  rampa -182- h asta  que e l brazo se a p lica  a l to ­

pe - I 87- .  El e je  de la  bobina e s té  alineado con el eje 

de g iro  de la  posic ión  de recogida. Además, a l  mismo 

tiempo la  bobina -26 - e s tá  a lineada  axialm ente de t a l  

modo que l a  misma se h a lla  separada ligeram ente, por 

ejemplo, 6 mm, de la  zona más próxima del cono l a t e r a l  

de accionamiento -8 1 - . La bobina -26- debe se r despla­

zada aproximadamente 25 mm desde la  rampa -182- hasta  

una po sic ió n  de enclavamiento e n tre  los ooncs -8 1 - y
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-82 - d ispuestos en la  abertu ra  del nácleo.

Como se ha explicado anteriorm ente, algunas d is ­

posiciones para manipular bobinas autom áticas en apa­

ra to s  de recogida d ispon ib les en e l mercado permiten e l  

g iro  de la s  bobinas vacías en a lin eac ió n  con la s  po -  

a lciones de recogida "A" y "B" y e l g iro  de la s  bobi -  

ñas l le n a s  de m ateria l a largado fu era  de e l la s .  Se re ­

cordará que e llo  motiva un deshilado indeseable de una 

porción de m ateria l alargado -2 1 -. El presen te  apa­

ra to  -20- se destina  a e v i ta r  e l g iro  de 3a.s bobinas 

-26 - y a p e rm itir lo  en la  tran sfe ren c ia  p o s itiv a  de g i­

ro de la  bobina desde una posic ión  a o tr a .  Entonces es 

im portante que la  bobina -26 - no se haga g i r a r  a lo  

largo de la  rampa -182- sino que sea simplemente guia­

da en la  misma y movida por el brazo —181—o Esto no 

re s u l ta  una consideración im portante en e l alcance su­

p e rio r  de la  rampa -182- puesto  que con e llo  e l brazo 

l le g a  a una posic ión  substancialm ente h o rizo n ta l y la  

bobina -26- es cada vez más soportada en la  to ta l id a d  

por e l brazo.

Por e l  c o n tra rio , a medida que una bobina 

lle n a  de m ateria l a largado alcanza el extremo in f e r io r  

substancialm ente h o rizo n ta l de la  rampa -182-, la s  bo­

binas tien en  tendencia a g i r a r  una c a r ta  d is ta n c ia  des 

puós de lo  cual deshilan  una pequeña long itud  del 

m ateria l a largado -2 1 - . Con el f in  de subsanar á s to , 

l a  po ición  in fe r io r  de la  rampa - 182-  es re v e s tid a  o 

laminada oon un m ateria l o una t i r a  de m a te ria l t a l  

como "TEFLON" que tien e  un bajo co e fic ien te  de r o -
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zam iento. Esto asegurará que la  bobina -26 - se d eslice  

s in  g i r a r  alrededor del e je  del náoleo yy por tan to , 

e v ita rá  e l  g iro  no deseab le.
En e l  alcance de la  p resen te  invención queda 

comprendido e l empleo de una d isp o sic ió n  de carga y 

descarga autom ática s im ila r  a la  que se ha d e sc r ito  en 

e l medio ambiente de la  reoogida de eje común previa­

mente empleado. En dicha d isp o sic ió n , en un lado de 

la s  posiciones de recogida p a ra le lo  a l e je  de g iro  pue 

de e s ta r  situado  un tran sp o rtad o r de entrada para  mover 

l a s  bobinas vao ias, en ta n to  que en el o tro  lado de la s  

posic iones de recogida puede e s ta r  d ispuesto  un tra n s ­

portador de bobina l le n a . Se pueden emplear cuatro 

brazos de carga y descarga -181-, dos a cada lado de 

l a s  posic iones de recogida. Uno de lo s  brazos se pue­

de u t i l i z a r  para carg ar la s  bobinas vao ias en una de 

la s  posic iones de recogida a lo  largo  de una rampa as^ 

ciada, m ientras que un segundo brazo asociado con la  

posio ión  de recogida se puede emplear para r e t i r a r  la s  

bobinas l le n a s  del m ateria l a largado -21- en e l  tra n s ­

portador de bobina l le n a .

Tambión queda comprendido en el e s p ír i tu  de 

la  invención el empleo de una d isp o sic ió n  de e je s  de 

g iro  separados p a ra le lo s  como se describe en la  i o r -  

na de re a liz a c ió n  p re fe r id a  de la  invención con un 

tran sp o rtad o r único situado  interm edio en la  posic ión  

de recogida y oon un brazo único poseedor de porcio­

nes aho rqu illadas que se extienden en d irecciones 

opuestas para desp lazar a lternativam ente  bobinas ha-

4T227&
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c ia  y desde la s  dos posic iones de recogida.

El operador que s irv e  un número predeterminado 

de aparatos de recogida -2 0 - carga periódicam ente la s  

bobinas vacias -26 - en lo s  alojam ientos -158— en e l 

extremo de entrada o a n te r io r  de cada uno de los tran s  

portadores -27 - asociados con cada uno de lo s  tra n s ­

portadores -2 7 -. Además, e l operador mueve un carro  o 

c a r r e t i l l a  para bobinas -2 9 - que soporta  una p la ta fo r  

ma de ve in te  bobinas en una p o sic ió n  de recepc ión  de­

f in id a  en tre  los extremos de sa lid a  de lo s  tra n sp o rta ­

dores -27 - como se rep resen ta  en la  f ig u ra  1.

Al comiendo se supondrá que la  recogida ha de 

empezar con una de la s  bobinas -26 - en 3* p o sic ió n  de 

recogida "A". El tran spo rtado r -27 - asociado con la  

posic ión  de recogida "A" es a justado  mediante pu lsa ­

ción manual del c il in d ro  -167- (ver f ig u ra  13) h asta  

que l a  bobina a rro llad o ra  v ac ia  se encuentra en la  

posic ión  de carga y desoarga a lineada  transversalm en­

te  con la  posic ión  de recogida "A". Con cada pu lsación  

del c il in d ro , e l p e s t i l l o  -177- es re tira d o  del a lo ­

jamiento alineado . El p is tó n  -168- se ex tiende, mo­

viendo e l  graduador -169- a lo  largo de lo s  vástagos 

-166- en la  misma d irec c ió n  de manera que e l  t r a n s ­

portador -2 7 - es a ju s tad o . A medida que es movido e l 

graduador, e l d ien te  -172- posioionado e n tre  lo s  blo  

ques de soporte -157- de un alojam iento -158- y aoo- 

plado al bloque de entrada del mismo empuja la  correa  

en una predeterm inada d is ta n c ia  hacia  d e la n te . A con­

tinuación , es accionado e l mecanismo de bloqueo -176-



5

10

15

20

25

que in troduce e l p e s t i l lo  -177- dentro del alojamien­

to  s ig u ie n te , luego, cuando se hace re tro c e d e r el p is ­

tón  -168-, e l graduador -169- es desplazado hacia a t r á s ,  

venciendo a l muelle -173- y haciendo g i r a r  el tr in q u e ­

te  en sentido  c o n tra rio  a l  del movimiento de la s  agu­

jas  del r e lo j  como se ve en la  f ig u ra  13. El d ien te  

extremo -172- del tr in q u e te  -171- se desplaza sobre los 

extremos ensanchados -161— h asta  que el d iente es re ­

tornado elásticam ente  a l in te r io r  del s ig u ien te  a lo ja ­

miento - I 58- .
Cuando la  bobina vacía  a rro llad o ra  -26- se ha­

l l a  en la  posic ión  de carga y descarga y a lineada  con 

e l brazo de carga y descarga -181- y ligeram ente des­

plazada transversalm ente de la  posic ión  de recogida de 

bobina asociada, e l  operador conmuta e l  c ir c u i to  de 

co n tro l e lé c tr ic o  (no i lu s tra d o )  para  e l funcionamien­

to  autom ático. El brazo de carga y descarga - l 8 l -  aso 

ciado con la  posic ión  de recogida "A" que en la  f ig u ­

ra  1 se rep resen ta  en una posic ión  normalmente de re­

poso, es desplazado en sentido h o ra rio , siendo a p li­

cado a la  bobina -26- en la  posic ión  de carga y des­

carga normal y la  mueve a lo  largo  de l a  rampa -182-* 

h a s ta  que la  bobina se apoya sobre el brazo y queda 

a lineada  con lo s e je s  de los conos de soporte -81-

y -8 2 - .

A medida ¡que e l  brazo - l 8 l -  mueve l a  bobina 

vacia  hacia  la  posic ión  de recogida "A", se ap lioa  a 

un in te rru p to r  de f i n  de c a rre ra  -193- (ver f ig u ra  14) 

y lo  acciona, condicionando e l c irc u ito  de c o n tro l elóc
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tr io o  (no ilu s tra d o )  para  el funcionamiento d e l c i l i n ­

dro de su jec ión  de bobina - 83- .  El accionamiento del 

c il in d ro  de su jeción  de bobina - 83** es cronometrado 

para in ic ia r  su funcionamiento un predeterm inado tiem ­

po despuós de que el brazo -181- se empieza a hacer 

g ira r  en sentido h o ra rio  con la  correspondiente a p li­

cación de uno de lo s  dedos de actuación  -191- a l  in te ­

rru p to r  de f in a l  de c a rre ra  de doble rec o rrid o  -193-* 

Desde luego, el movimiento del brazo -181- es lim ita ­

do por e l  tope -187 -°
El c il in d ro  de su jec ión  de bobina - 83— es ac­

cionado de manera que mueve el soporte  de c o jin e te  - 103-, 

e l eje -102- y el cono - 82-  a la  derecha como se ve en 

la  f ig u ra  4, aplicando e l cono a la  izqu ierda  de una 

de la s  abertu ras del núcleo de la  bobina -26—o E l ac­

cionamiento se continúa, moviendo e l cono -82 - una ma­

yor d is ta n c ia  a la  derecha para mover la  bobina —26— 

latera lm en te  a l  brazo y sobre e l borde desprov isto  de 

a la  de la  misma hasta  que la  o tra  abertu ra  del núcleo 

es desplazada a la  derecha lo  su f ic ie n te  para a p lic a r  

su pared extrema aL o tro  cono —81— de los conos de so, 

p o rte . El movimiento l a t e r a l  de la  bobina —26— desde 

el brazo -181- h asta  la  posic ión  de recogida "A"

(o "B"), soportada g ira to riam ente  en tre  lo s  oonos -81- 

y -82 - es aproximadamente de 25 mm.

Luego e l brazo -181- asociado con la  posic ión  

de recogida "A" es movido en sen tido  oo n tra rio  a l mo­

vimiento de la s  agujas del r e lo j  como se ve en la  f i ­

gura 14, con lo  que uno de lo s  dedos actuadores -191-
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se a p lic a  a l in te r ru p to r  de f in a l  de ca rre ra  -193* y 

lo  acciona para condicionar la  c o rr ie n te  de contro l 

e lé c t r ic a  para e l s ig u ien te  c io lo  de funcionamiento.

EL movimiento del brazo -181- ea interrum pido cuando 

se h a lla  en la  p osic ión  noimal de reposo i lu s tra d a  en 

l a  f ig u ra  1.

El operador en sarta  e l  m ateria l alargado en 

e l apara to  -20- que procede de una bobina tensada aguas 

a rr ib a  del aparato  de recogida. En la  té c n ic a  es co­

mún r e f e r i r s e  a l  m ate ria l a largado -21- a medida que 

se hace avanzar desde un sum inistro  aguas a rr ib a  has­

t a  un co lec to r o recep to r aguas abajo . Entonces empie­

za la  operación, avanzando tramos sucesivos de l mate­

r i a l  alargado alrededor de la  polea -31 - y a trav és  

del acumulador -23- y desde aquí sobre la s  poleas -4 4 - 

y - 46-  bajando sobre los ro d illo s  - 51-  del d i s t r ib u i ­

dor -2 4 - . Se hace g i r a r  la  co rrea  -101- para  provocar 

e l g iro  d e l eje - 98-  y oon e l lo  del retenedor -116- y 

la  alm ohadilla retenedora  -9 6 -  para aocionar la  bobina 

-26 - en sen tido  c o n tra rio  a l  movimiento de la s  agujas 

de l r e lo j  como se ve en la  f ig u ra  2. El d is tr ib u id o r  

-24 - es posicionado como se in d ica  en la  f ig u ra  2 en­

t r e  planos v e r t ic a le s  a tra v é s  d e l d e íle c to r  -106- y 

e l e je  de g iro  de la  p o sic ió n  de reoogida "A".

El c il in d ro  h id ráu lico  -62— es accionado de 

manera que mueve e l vástago  - 63-  a la  izqu ierda  como 

se ve en la  f ig u ra  3 para  desp lazar la  oabeza d i s t r i ­

buidora - 48-  a la  izqu ierda  y d i s t r ib u i r  lo s  tramos 

sucesivos del m a te ria l a largado -21 - en v u e lta s  sobre
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la  Lobina -2 6 -. A medida que e l  actuador de in te rru p ­

to r  -66- se mueve más a la  izq u ie rd a , como se ve en la  

f ig u ra  3, se a p lic a  a lo s in te rru p to re s  de f in a l  de oa 

r r e r a  -71- y -6 8 -, de lo s  que el últim o es accionado 

para c o n tro la r e l c irc u ito  e lá c tr ic o  (no i lu s tra d o )  pa, 

ra  in v e r t i r  e l  funcionam iento de l c i l in d ro  -6 2 - y mo­

ver los ro d illo s  d is tr ib u id o re s  - 51-  en sen tido  inver­

so a la  derecha como se ve en la  f ig u ra  3.

Se debe a p re c ia r  que a medida que empieza el 

a rro llam ien to  de la s  e sp iras  o v u e lta s  de m ateria l a la r  

gado sobre l a  bobina -26- en la  posic ión  de recogida 

"A", la  bobina a rro lla d o ra  vacía  d ispuesta  sobre el 

transportado r -27- a lineada  con la  posic ión  de recog i­

da "B" es movida por e l brazo de carga y descarga aso­

ciado -181- hacia la  posic ión  de recogida "B". De e s te  

modo, cuando la  bobina -26- que corrientem ente recoge 

el m ateria l alargado en la  posio ión  "A" e s tá  l le n a ,  se 

puede e fec tu a r e l co rte  a l a  bobina vacía  en la  p o si­

c ión  "B".
E l arro llam ien to  de la s  e sp ira s  dél m ateria l 

alargado -21- sobre la  bobina -26- en la  posic ión  de 

recogida "A" continúa h a s ta  que un contador de avanoe 

(no ilu s tra d o )  alcanza e l denominado "estab lec im ien to  

de avance l i s to "  despuás de lo  cual la  correa -6 1 - es 

movida para hacer g ir a r  la  polea -5 9 - y e l t o m i l lo  de 

regu lación  - 58- .  El g iro  de l to r n i l lo  de regu lao ión  

- 58-  en un sentido de g iro  predeterminado desplaza e l 

carro  d is tr ib u id o r  -54- a la  izqu ierda  como se ve en 

la s  f ig u ra s  2 y 3 h a sta  una posic ión  de co rte  extrema,
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i4. 373

con lo  que e l mando -101- asociado oon la  posic ión  de 

recogida "B" es controlado para  a ce le ra r  la  bobina en 

la  posic ión  denominada "bobina l i s t a "  h a s ta  una velo­

cidad de g iro  p ree s tab lec id a . La velocidad p ree stab le ­

c ida  se rá  t a l  que l a  velocidad l in e a l  de la  su p e rfic ie  

del mieleo de la  bobina es igua l o ligeram ente menor 

que l a  velocidad  a la  que se hace avanzar el m ateria l 

a largado .

Cuando e l carro  d is tr ib u id o r  -54* ha sido mo­

vido h a s ta  la  posic ión  extrema izqu ierda  e x te rio r  a l a  

p o sic ió n  de reoogida "B" oomo se ind ica  en la  f ig u ra  2, 

e l m ateria l alargado -21- hace un reco rrid o  que se ex­

tien d e  desde los ro d illo s  d is tr ib u id o re s  - 51-  h asta  la  

bobina -26- en la  p osic ión  de recogida "A" y tangencial 

mente a trav ó s  de la  su p e rfic ie  e x te r io r  d e l núcleo de 

la  bobina en la  posic ión  de recogida "B". Además, el 

m ateria l a largado -21 - se extiende transversalm ente a l  

plano d e l rec o rrid o  g ir a to r io  d e l brazo d e fle c to r -106-. 

Este brazo, en la  posic ión  de reposo, e s tá  normalmente 

h o rizo n ta l oomo se ve en la  f ig u ra  4.

En este  momento, el in te rru p to r  de f in a l  de ca­

r r e r a  -74** es puesto en condiciones de mantener el v a i-  

vón de la  cabeza d is tr ib u id o ra  - 48-  en tre  dicho in te ­

rru p to r  -7 4 - y el in te rru p to r  de f in a l  de c a rre ra  -67*** 

Esto supone que la s  ú ltim as v u e lta s  serán adyacentes a l  

a la  in te rn a  y que e l  m ateria l alargado -2 1 - es adyacen­

te  a la  c u b ie rta  -141- en. e l c o rte .

Despuós de haber sido  a rro lla d a s  la s  v u e ltas  

ad ic io n a les  del m ate ria l alargado -21- sobre la  bobina
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- 26-  en la  posic ión  de recogida "A" y de que a l con** 

tador de avance (no i lu s tra d o )  alcanza una en trada  pre 

determinada denominada "estab lec im ien to  de avance de 

tra n s fe re n c ia " , es controlado el c ir c u ito  e ló o tric o  

(no representado) para  e fec tu a r e l c o r te .E l c il in d ro  

neumático - 132-  es controlado para mover la  cu b ie rta  

- 131-  asociada con la  p osic ión  de recogida "A" hacia  

e l in te r io r  de la  bobina - 26-  h a s ta  la  posic ión  in d i­

cada con lín e a s  im aginarias en la  f ig u ra  12 para cu­

b r i r  e l a la  in te rn a  de la  bobina y una p a rte  de la s  

v u e lta s  del m ateria l a largado sobre la  bobina.

Simultáneamente con e s to , es accionado e l c i ­

lin d ro  - 108-  (ver f ig u ra  4) de manera que mueve el bra 

so d e flec to r -106- en sentido  h o rario  como se ve en 

la  f ig u ra  4, e l cual se a p lica  a l m te ria l alargado 21 

y l le v a  el m ateria l alargado situado  posteriorm ente de 

la n te  de la s  a la s  más in te m a s  de la s  bobinas -26- y 

desde aquí hacia  e l reco rrido  del retenedor -116- de 

la  bobina vacia (en la  p osic ión  "B"). Además, la  co­

r re a  de mando -101- asociada con la  posic ión  de reco­

gida "A" es accionada para a c tiv a r  la  alm ohadilla de 

retenedor -98- y por e l lo  la  bobina - 26-  en esa p o si­

ción de recogida para d e sace le ra r la  bobina y even­

tualmente mediante frenado regenera tivo  para f re n a r  

completamente l a  bobina lle n a  den tro  de t r e s  o cuatro

segundos aproximadamente.
Con re fe ren c ia  a la s  f ig u ra s  5 a 7 , e l mate­

r i a l  alargado -21- es desplazado por el in te r io r  de 

la  abertu ra  en foima de V determinada en tre  el d ien te
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—119— y e l  elemento anu lar —117** de lo s  equipos de re  

teno ión  -116- asociados con la  posic ión  de recogida "B". 

El m ate ria l a largado -21 - es desplazado por e l  in te ­

r io r  de la  abertu ra  formada e n tre  la  pared del o r i f i ­

cio -121- y e l elemento en forma de ouña -122 -. A me­

dida que lo s  equipos de re ten c ió n  -116- de la  posic ión  

de. recogida "B" se ace le ran , es vencida la  fuerza  de 

los m uelles -127- y la s  espigas -123- y los elementos 

en forma de cuña —122— asooiados son lanzados ra d ia l— 

mente hacia  e l  e x te r io r  por la s  fuerzas cen trifugas*

En v ir tu d  de e s to , un tramo del m ateria l alargado -21 - 

es re ten id o  en e l in te r io r .  La re tención  d e sc r ita  per 

mite e l  comienzo de la  reoogida de la s  v u e lta s  del ma 

t e r i a l  alargado sobre la  bobina -2 6 - en la  posio ión  

de recogida "B".
La c o n tra rro tac ió n  de la  bobina de recogida 

vacia  - 26-  en sentido  h o rario  como se ve en la  f ig u ­

ra  2 y de l a  bobina lle n a  en sentido  co n tra rio  a l  del 

movimiento de la s  agujas de l r e lo j  con la  consiguien­

te  re ten c ió n  de un tramo del m ateria l a largado —21— 

por lo s  equipos de re ten c ió n  de la  bobina vacía  -116- 

produce la  ro tu ra  d e l m ate ria l alargado e n tre  la s  bo­

b in as . Previamente a e s to , cuando el brazo d e fle c to r  

—106- se hace g i r a r ,  e l m ateria l a largado se extien­

de e n tre  e l brazo d e fle c to r  y la  bobina l le n a  -26- 

en la  posic ión  de recogida "A" y a lo  largo  de la  

porción  de guía -137- de la  c u b ie rta  de bobina lle n a  

- 141- .  De e s ta  manera, se asegura que cuando e l  ma­

t e r i a l  alargado se rompe como se ha explicado, el ex-
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tremo p o s te rio r  l ib r e  del mismo asociado con la  bobi­

na l le n a  sea a rra s trad o  haoia e l  i n te r io r  de la  cub ier 

ta  - 141-  y desplazado alrededor de la  misma h asta  su 

ap licac ió n  a la  su p e rfic ie  i n te r io r  de la  c u b ie rta  de 

manera ino fensiva . Esto e v ita  e l d e te rio ro  d e l extremo 

l ib r e  y que se produzcan "muescas orig inadas por go l­

pes".

El tiempo de frenado de t r e s  a cuatro  segundos 

de la  bobina -26 - lle n a  de m ate ria l alargado se puede 

increm entar ouando se emplea la  recientem ente designa­

da cu b ie rta  -141-. Esto p e rm itirá  que l a  o u b ie rta  me­

jorada - 141-  re s u lte  completamente eficaz  para ap resa r 

y re te n e r  e l extremo l ib re  de sa lid a  d e l m ateria l a la r ­

gado -21- an tes de f re n a r  to talm ente l a  bobina -2 6 -.

Una vez que la  bobina -26- l le n a  del m ate ria l 

alargado -21 - en la  posic ión  de recogida "A" ha sido 

frenada por completo, un c irc u ito  temporizador (no ilu s  

trado ) acciona el c il in d ro  -108- y óste  mueve el brazo 

d e fleo tc r en sentido  c o n tra rio  a l  del movimiento de l a s  

agujas del r e lo j  como se ve en la  f ig u ra  4. Además, 

dicho c irc u ito  de tem porización pone en funcionam ien to  

el c ilin d ro  -142- que provoca el re tro c eso  de la  cu­

b ie r ta  - 142-  desde una posic ión  en l a  que cubre la  bo­

bina lle n a  -2 6 - . Luego, el o irc u ito  e ló c tr ic o  (no i lu s  

trado ) funciona, moviendo la  correa -6 1 - en sentido 

opuesto a l c itad o , la  cual hace g i r a r  e l t o r n i l l o  de 

regulaoión  - 58-  en sentido  c o n tra r io , con lo  que el 

carro  d is tr ib u id o r  -54* es desplazado a la  derecha co­

mo se ve en la  f ig u ra  2 h asta  una posic ión  de d i s t r i -
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bución asociada con la  posio ión  de recogida "B". la  

p osic ión  de d is tr ib u c ió n , que es predeterm inada por 

un in te rru p to r  de f in a l  de c a rre ra  g i ra to r io  (no ilu s  

trado ) queda situ ad a  en tre  un plano v e r t ic a l  a l eje 

de g iro  de l a  bobina en la  p osic ión  de recogida "B" y 

un plano v e r t io a l  medio en tre  e l eje de g iro  de las  

bobinas en la s  posic iones de recogida "A" y "B" y con 

tin d a  la  d is tr ib u c ió n  del m ateria l a largado -2 1 -. Se 

reco rdará  que en la  posic ión  de recogida "B" -el movi­

miento de vaiv&t l a t e r a l  de la  cabeza d is tr ib u id o ra  

- 48-  es controlado por la  ap licac ió n  del actuador de 

in te r ru p to r  a los in te rru p to re s  de f in a l  de oarrera  

-6 9 - y -7 1 -. El in te r ru p to r  de f i n  de c a rre ra  -72- 

s irv e  para mantener la s  poleas d is tr ib u id o ra s  - 51-  den 

tro  de un reco rrid o  delim itado predeterminado adyacen­

te  a l a la  in te rn a  de la  bobina -26- en e l momento de l 

c o rte .

Cuando la  bobina -26- en la  posic ión  de reco­

gida "B" recoge lo s  tramos sucesivos d e l m ateria l a la r  

gado -2 1 -, los equipos de oarga y descarga - 28-  y el 

mecanismo de recogida —28— asociado con la  posic ión  

"A" son accionados de manera que tra n s f ie re n  la  bobi­

na l le n a  -26- desde la  posic ión  "A" a l  transportador 

-27 - y t r a n s f ie re n  la  s ig u ien te  bobina sucesiva vacía 

a rro lla d o ra  desde e l transportado r a l a  posic ión  de 

recogida "A".

El brazo de carga -181- asociado con la  posi, 

oión de recogida "A" es movido en sen tido  h o rario  co­

mo se ve en la  f ig u ra  14 desde la  posic ión  normalicen-
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te  de reposo de modo que se mueve la  porción  rebordeada 

in fe r io r  del mismo junto  con la  posic ión  de recogida y 

es ligeram ente desplazado la tera lm en te  a p a r t i r  de la  

bobina lle n a  -26- su je ta  en tre  lo s conos de soporte  -8 1 - 

y -8 2 -. A medida que e l brazo de carga -181- es movido 

en sentido  ho rario  para a lo ja r  la  bobina lle n a  -2 6 -, 

los dedos actuadores -191- accionan el in te rru p to r  de 

f i n  de oarrera  -193- para condicionar e l c ir c u i to  e léc  

t r ic o  (no ilu s tra d o )  para la  s ig u ien te  etapa en e l pro­

ceso de descarga.

Luego se acciona el c i l in d ro  de su jec ión  -83- 

para desacoplar el cono -82— de la s  paredes de la  aber­

tu ra  del núoleo de la  bobina -26- en la  posic ión  de re  

cogida "A" y desplazar el cono a la  izqu ierda  como se 

ve en la  f ig u ra  4. La bobina -26- es movida sobre la  

porción colgante del brazo de carga y descarga —181— 

sobre el borde no rebordeado d e l mismo simultáneamente 

con la  r e t i r a d a  del cono de su jec ión  -8 2 - . De e s ta  ma­

nera, la  bobina -26- lle n a  de m ateria l alargado -21- 

es soportada por lo s  conos -81 - y -82— a medida que 

son movidos a l unísono para mover la  bobina ligeram en­

te  la tera lm en te  sobre e l brazo de carga —181-.

Es accionado el c i l in d ro  neumático -91- de ma­

nera que ap lica  el elemento de contacto  -74— a l  e x tre ­

mo con cabeza -87- del eje - 84-  que vence el muelle 

-88- y empuja a l  eje y a l cono so lid a r io  -81 - hacia  

la  izqu ierda  como se ve en la  f ig u ra  4. El movimiento 

del cono - 8 l -  empuja a la  bobina -26- la tera lm en te  so­

bre e l brazo de carga -181- y , después de un tiempo
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p reestab lec id o , un temporizador a ju s ta r le  (no i lu s t r a ­

do) hace re tro c ed e r a l vástago de p is tó n  -93- e l cual 

provoca e l re tro c eso  del cono -81- hasta  la  posición  

in a c tiv a .
Como se ve mejor en la s  f ig u ra s  7 y 3, los equi 

pos expulsores para mover la  bobina -26- l le n a  del ma­

t e r i a l  a largado —21—; cumplen; además, eficazmente la  

función de l ib e r a r  con seguridad el extremo l ib r e  del 

m ate ria l alargado de los equipos de re tenc ión  —116—. A 

medida que el e je  - 84-  se hace avanzar a travós de la  

caja  -103 -, la  su p e rfic ie  de lev a  -131- del mismo se 

ap lica  a lo s  seguidores opuestos -132- para empujar lo s  

vastagos seguidores opuestos - 133-  radialm ente hacia 

e l e x te r io r  contra  la  acción de los muelles - 136- .  El 

movimiento hacia  e l  e x te r io r  de lo s  vástagos seguido­

re s  - I 33-  produce la  o sc ilac ió n  de los tr in q u e te s  -138- 

que empujan lo s  extremos con cabeza -126- y a la s  es­

pigas —123— radialm ente hacia  e l  in te r io r .  En v irtu d  

de e s to , los bloques cuneiformes -122- son re tirad o s  

de la s  ab ertu ras  -121- y l ib e ra n  e l m ateria l a la rg a ­

do -21 - de la s  mismas. luego, la  re t i ra d a  del e je  - 84-  

desacopla la  su p e rfic ie  de leva - 131-  de lo s  seguido­

re s  - I 32- ,  perm itiendo que los vástagos seguidores re  

tornen elásticam ente a una posic ión  de reposo o r ig i­

nal y produzcan la  o sc ilac ió n  de lo s  tr in q u e te s  -138-* 

Esto perm ite que los muelles -127— empujen los elemen­

tos cuneiformes -121- hacia a tr á s  hacia el in te r io r  de 

l a s  a b ertu ras  -121- en preparación  de o tro  c ic lo  de

f  uncí onamiento.
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Se debe entender que lo s  equipos de l ib e ra c ió n  

segura de m ateria l a largado que se han d e sc r i to  son 

solamente uno de varios modelos mecánicos d ife re n te s  

que se pueden emplear para conseguir e l  mismo re s u l ­

tado . Lo importante es que la  autolimp&eza no depende 

de alguna constante e lá s t ic a  c r i t i c a  que se debe se­

lecc io n ar con re lac ió n  a fu erzas  cen trífu g as p rev is­

ta s ,  sino que más bien es una lib e ra c ió n  mecánica se­

gura.
En este  momento, la  bobina -26- lle n a  de ma­

t e r i a l  alargado es soportada sobre el brazo de carga 

- l 8 l -  y e s tá  alineada con la  rampa -182-. El brazo de 

carga y descarga -181- es movido en sen tido  opuesto a 

la s  agujas del re lo j como se ve en la  f ig u ra  4 des— 

puás de lo  cual l a  bobina -2 6 - se a lo ja  en tre  la s  a la s  

la te r a le s  de la  rampa y es guiada por la  rampa hacia  

abajo y por últim o lle g a  a apoyarse en uno de lo s  al.o 

jamientos —158— substancialm ente a lineados, ligeram en 

te  desplazados la tera lm en te  en la  d irección  de la  

tra y e c to r ia  del transportado r -2 7 -, con la  posic ión  

de recogida "A". Debe ap rec ia rse  que, más exactamen­

te ,  e l alojam iento de carga y descarga - 158-  en e l 

transportado r -27- es ligeram ente desplazado l a t e ­

ralm ente, por ejemplo, 25 mm, desde la  posic ión  de 

recogida de la  bobina. Esto es para  p e rm itir  e l  mo­

vimiento l a t e r a l  de la  bobina —26— a p a r t i r  de los 

conos -81 - y -82- para disponer la  carga de l a  mia­

ña sobre e l brazo de carga -181-. A medida que el 

brazo -181- desplaza la  bobina -26- hacia abajo y
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la  a p lic a  a l alojam iento —158— alineado , e l brazo de car 

ga se a p lic a  a l  in te rru p to r  de f in a l  de oarre ra  de doble 

desplazamiento - 193-  y lo  acciona para  condicionar el 

c irc u ito  e lé c tr ic o  (no ilu s tra d o )  para o tro  c ic lo  de íun  

cionam iento.

Cuando la  bobina -26 - llen a  de m ateria l a la rg a ­

do -2 1 - se encuentra en el alo jam iento  - 158-  de que es­

t á  p ro v is to  el tran sp o rtad o r -2 7 -; es accionado el o i-  

lin d ro  -167- para extender e l vástago -68 - y mover el 

graduador -169- y e l tr in q u e te  -171- a l a  izqu ierda  para 

hacer avanzar progresivam ente e l transportado r y la  bo­

bina lle n a  una p o sic ió n . S i b ien  el tr in q u e te  -171- es­

tá  montado articu ladam ente  sobre e l graduador -169-* e l  

tope - I 74-  impide e l movimiento del tr in q u e te  en s e n ti­

do h o ra rio  como se ve en la  f ig u ra  13* La ap licac ió n  de 

la  su p e rfic ie  -175- del tr in q u e te  -171- a l  extremo en­

sanchado - I 6I -  del bloque de soporte de entrada -157- 

del a lo jam iento  —15S— empuja la  banda -154— a lo  largo 

del reco rrid o  para a ju s ta r  o c la s i f ic a r  la s  bobinas.

Despuás que el tran sp o rtad o r -27- se ha hecho 

avanzar progresivam ente, e l  mecanismo de enolavamiento 

- I 76-  es accionado de manera que desplaza e l p e s t i l lo  

- I 77-  haoia e l  in te r io r  del alojam iento alineado para 

bloquear e l tran sp o rtad o r -27-* Luego es accionado e l 

c il in d ro  - 167-  que provoca él re tro ceso  del vástago 

-168- y del graduador - 169- °  A medida que e l  tr in q u e te  

- 171-  es movido con el graduador - 169-  y puesto que e l 

tran sp o rtad o r -27- es bloqueado contra  movimiento im­

p re v is to  es vencida l a  fu erza  e lá s t ic a  para p e rm itir
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e l g iro  del tr in q u e te  y su desplazam iento a lo  largo  de 

la s  caras externas de la s  porciones ensanchadas -1 6 ! - .

El d ien te  extremo -172- del tr in q u e te  -171- es movido ad 

yacente a l  espacio fornado e n tre  lo s  bloques de soporte 

- 157-  y e l alojam iento sucesivo s ig u ien te  -158- y e l mué 

l i e  -173- se hace apto para mover e l tr in q u e te  en el sen  

tid o  de g iro  opuesto en tre  lo s  bloques de soporte y s i ­

tu a r lo  en condiciones para e l  s ig u ien te  c io lo  de a ju s te .

Se debe onservar que e l incremento de a ju s te  o 

d iv is ió n  del transportado r -27- hace que la  bobina lle n a  

—26— avance una posic ión  hacia  el extremo del carro  del 

aparato  de recogida -2 0 - . Simultáneamente, la  s ig u ien te  

bobina vaoia a rro llad o ra  -26- se hace avanzar, a lineán ­

dola la tera lm en te  con la  rampa —182— y e l brazo de car­

ga y descarga -171-. Despuós que un nt&nero predeterm ina­

do de bobinas l le n a s  -26 - de m ate ria l alargado -21 - han 

sido tra n s fe r id a s  a l  tran sp o rtad o r -27** y a ju s tad as ha­

c ia  e l carro  o c a r r e t i l l a  -2 9 -, el operador t r a n s f ie re  

normalmente la s  bobinas a la  plataform a - 30-  del c a rro . 

Luego el operador r e t i r a  e l carro  -29 - y substituye  la  

plataform a - 30-  por una plataform a vao ia  para r e c ib ir  

la  s igu ien te  p a rtid a  de bobinas cargadas procedentes de

lo s  tran spo rtado res -2 7 -.

Estando la  s ig u ien te  bobina vaoia a rro lla d o ra  

-26- a lineada  con la  rampa -182-, es accionado e l brazo 

-1 8 1 -, moviéndolo en sentido  h o ra rio  como se ve en la s  

f ig u ras  2, 5 y 13 , de manera que empuja la  bobina hacia 

a rr ib a  por la  rampa para a lin e a r  aL e je  de la  misma en 

un plano v e r t ic a l  con el e je  de g iro  de la  p osic ión  de
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recogida "A". Luego, es accionado e l  c i l in d ro  de su je ­

ción - 83-  de modo que e l  mismo desplaza e l  oono -82- ha­

c ia  la  abertu ra  del núcleo y la  bobina es empujada l a ­

teralm ente a l  brazo - 71** y separada del lado desprovis­

to  de a la  de la  misma y ap licada  a l o tro  cono - 82- .

Subsiguientem ente, se efectúa  el c o rte  desde la  

bobina -26- en la  posic ión  de recogida "B" cuando se 

l le n a  la  bobina vac ía  ahora en la  posic ión  de recogida 

"A". El funcionamiento se describe con respecto  a l co rte  

en l a  po sic ió n  de recogida de bobina "B" y con lo s  equi 

pos asociados con la  posic ión  de recogida "B". La trans. 

fe re n c ia  de la s  bobinas - 26-  se continúa con la  única 

operación manual de cargar la s  bobinas vacias sobre los 

tran sp o rtad o res -27- y descargar la s  bobinas l le n a s  so­

bre e l  carro  - 29- .

La im portancia de lo s  mútodos y apara tos de la  

p resen te  invención e s tr ib a  en que en un medio ambiente 

para su m in is tra r automáticamente bobinas vacias a un 

aparato  de recogida y luego r e t i r a r  del mismo la s  bobi­

nas l le n a s  de m ate ria l alargado - 21- ,  es posib le  con­

t r o la r  la  o rien tac ión  de la s  bobinas lle n a s  con respec­

to  a la  o rien tac ió n  de la s  bobinas lle n a s  a la  termina­

ción de la  recogida de la s  mismas. En la  forma de rea ­

l iz a c ió n  p r in c ip a l d e sc r ita , hay una cantidad de g iro  

con tro lada, aproximadamente de 50a, de cada bobina su­

cesiva con respecto  a lo s  e je s  Y de un sistema de coor­

denadas X-Y centrada en el eje de g iro  de cada posic ión  

de recogida durante la  tra n s fe re n c ia  de la  bobina l le n a  

-2 6 - h a s ta  e l tran sp o rtad o r asociado - 27- .
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E sta cantidad de g iro  con tro lada  de cada una de 

la s  bobinas lle n a s , generalmente algo menor de 3603, no 

ocasiona problemas de desenredamiento del m ateria l a l a r ­

gado -2 1 -. Además, cualqu ier g iro  ta l  como e l que se ex­

perim enta en la  p rin c ip a l forma de re a liz a c ió n  de la  pre­

sente invención es t a l  que se in te rp re ta  que la  orien­

tac ió n  de la  bobina lle n a  es substanoialm ente id é n tic a  a 

la  de la  bobina lle n a  en la  posic ión  de recogida asocia­

da a la  term inación del g iro  de la  misma.

Por supuesto, un aparato construido de acuerdo 

con los p rin c ip io s  de la  p resen te  invención y que, como 

se ha dicho, comprende un elevador asociado con cada una 

áe la s  posiciones de recogida "A" y"B", puede im p licar 

la  d isposic ión  no g i r a to r ia  de la s  bobinas l le n a s  —26— 

durante la  tra n s fe re n c ia  desde la  posic ión  de recogida 

al transportador asociado -27 -.

Dentro del marco de la  p resen te  invención puede 

haber un aparato en el que un brazo a rticu la d o  se puede 

a p lic a r  a cada bobina lle n a  -26 - y s u je ta r la , haciéndola 

g ira r  desde la  posic ión  de recogida a l tran sp o rtad o r aso­

ciado -2 7 -. En t a l  aparato , se contro la  la  o rien tac ió n  

para e v ita r  un desenredamiento excesivo del m ateria l a la r  

gado. Además, e l aparato  e s tá  con stitu id o  de manera que 

impide cualqu ier g iro  de la  bobina lle n a  con respecto  

a l brazo de tra n s fe re n c ia .

En todos lo s  aparatos construidos de acuerdo con 

el método y aparato de la  p resen te  invención p rev is to s  

de equipos de manejo automático de la  bobina es posible  

mover repetitivam ente  la s  bobinas lle n a s  desde la s  po-
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s ic io n es  de recogida s in  rodar o g i r a r  la  bobina con 

respec to  a lo s  e je s  X-Y a travos de lo s e jes de g iro  de 

la  p o sic ió n  de recogida o cualqu ier g iro su b stan c ia l de 

la  bobina.

N O T A

Se re iv in d ic a  como objeto de la  p resen te  paten­

te  de invención.

1 . Método para la  recogida de tramos sucesivos 

de m ateria l alargado, en bobinas en el cual se mueven 

bobinas vao ias a lo  largo  de un reco rrido  para s i tu a r  su 

oesivas bobinas a rro llad o ra s  a lineadas con una posic ión  

de recogida, y cada bobina vacía a rro llad o ra  sucesiva es 

movida según e l reco rrido  de la s  mismas hacia la  posic ión  

de recogida donde cada una de e lla s  se sostiene  con po­

s ib i l id a d  de g iro  y se hace g i r a r  en dicha posic ión  de 

recogida, en tan to  que se provoca e l avance de un segun­

do m ateria l alargado que es guiado transversalm ente con 

movimiento de vaivén a través de una su p e rfic ie  de a rro ­

llam ien to  de l a  bobina en la  posic ión  de recogida para 

d i s t r ib u i r  e l m ateria l alargado en capas sucesivas de 

v u e lta s  sobre la  bobina, siendo interrumpido él g iro  de 

la  bobina en la  posic ión  de recogida cuando e s tá  lle n a  

de m ate ria l alargado, de cuya posic ión  de recogida se re  

t i r a  cada una de la s  bobinas cuando e s tá  l le n a , carac­

te rizad o  por comprender la s  etapas de: co n tro la r la  o rien  

ta c ió n  de la  c ircu n feren c ia  de cada una de la s  bobinas
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l le n a s  sucesivas con respecto  a la  de cada una de la s  

bobinas lle n a s  sucesivas en la  posic ión  de recogida cuan 

do ha terminado e l g iro  de la s  mismas, y mover cada una 

de la s  bobinas l le n a s  de m ateria l alargado desde la  po­

s ic ió n  de recogida hacia y después a lo  la rgo  del reco­

rr id o  asociado con la s  bobinas lle n a s .

2. Método, según la  re iv in d icac ió n  1, c a ra c te r i­

zado porque los ejes de g iro  de la s  bobinas son p a ra le lo s .

3. Método, según la  re iv in d icac ió n  1, c a ra c te r i­

zado porque lo s  e je s  de g iro  de la s  bobinas estén  alinea__ 

dos.

4. Método, según una o más de la s  re iv in d ic a c io ­

nes 1 a 3) carac terizado  porque el reco rrid o  de la s  bo­

binas es p a ra le lo  a lo s  e je s  de g iro  de la s  mismas.

3. Método, según una o más de la s  re iv in d ic a c io ­

nes 1 a 4 , ca rac terizado  porque los reco rrid o s de la s  

bobinas vacías y de la s  bobinas l le n a s  son id én tico s .

6. Método, según una o más de la s  re iv in d ic a c io ­

nes 1 a 5 , carac terizado  porque la s  bobinas e s tán  a l i ­

neadas transversalm ente y la s  bobinas a rro lla d o ra s  su­

cesivas son movidas a lineadas con la s  posiciones de re­

cogida de t a l  manera que oada bobina a rro lla d o ra  sucesi­

va es desviada en una d is tan c ia  predeterm inada de la  

posic ión  de recogida asociada, siendo medida l a  d is ta n ­

cia  p a ra le la  a lo s  e je s  de g iro .

7 . Método, según una o más de la s  re iv in d ic a c io ­

nes 1 a 6, carac terizado  porque oada una de la s  p o sic io ­

nes de recogida tien e  un reco rrid o  asociado con e l la .

8. Método, según una o más de la s  re iv in d ic a c io -

/
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nes 1 a 7 , carac terizado  porque oomporta la s  etapas de 

desp lazar l a  bobina lle n a  h asta  una posic ión  de tra n s ­

fe ren c ia  asociada con la  posic ión  de recogida m ientras 

se mueve la  s ig u ien te  bobina suoesiva vaoía a rro llad o ­

ra  hac ia  la  posic ión  de tra n s fe re n c ia : y t r a n s f e r i r  la  

bobina a rro lla d o ra  sucesiva s ig u ien te  hacia la  posición  

de recog ida, d istribuyendo a l mismo tiempo la s  capas de 

v u e lta s  sucesivas de m ateria l alargado sobre la  o tra  bo 

b ina .

9. Método, según una o más de la s  re iv in d ica ­

ciones 1 a 8, carac terizado  por la  etapa de: oon tro la r 

la  o rien tac ió n  de la  bobina lle n a  que comprende la  ope­

rac ió n  de l im i ta r  e l  cambio de o rien tac ión  de l a  bobi­

na l le n a  con respecto  a lo s  e je s  del sistem a de coorde­

nadas c a rte s ia n as  a trav é s  de lo s  e je s  de g iro  de la s  

mismas para  impedir e l desarro llam iento  de poroiones del 

m ate ria l alargado de la  bobina.

10. Método, según una o más de la s  re iv in d ic a ­

ciones 1 a 9, carac terizado  por expulsar la  bobina l l e ­

na de m ate ria l a largado desde la  posic ión  de recogida 

axialm ente en una d is ta n c ia  predeterminada a la  vez que 

e l extremo en tran te  de m ateria l alargado en l a  bobina 

lle n a  se su e lta  de un d isp o s itiv o  re tenedo r.

11. Método, según una o más de la s  re iv in d ica ­

ciones 1 a 10, carac terizado  por g u ia r la  bobina lle n a  

de m ate ria l alargado desde la  p osic ión  de reoogida a lo  

la rg o  de un reco rrid o  arqueado que e s tá  alineado con 

e l  reco rrid o  de una p lu ra lid a d  de bobinas v a c ia s , y a l  

propio tiempo mantener la  bobina lle n a  en la  o rie n ta -
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ción de la  c ircun ferencia  de la  misma con respecto  a l 

eje de g iro  substancialm ente con la  in te rru p c ió n  del g i­

ro de la  misma.

12. Método, según una o más de la s  re iv in d ic a ­

ciones 1 a 11, carac terizado  por comprender la s  etapas 

de acop lar la s  a la s  de l a  bobina vacia a rro llad o ra  y mo­

verla  transversalm ente a l reco rrid o  arqueadamente y en 

lín e a  con e l eje de g iro  de una posic ión  de recogida: sj, 

multáneamente a lo  cual a r r o l la r  tramos sucesivos del ma 

t e r i a l  alargado sobre la  bobina en la  o tra  posic ión  de 

recogida; mover un cono de cen tra je  h a s ta  una de la s  aber 

tu ra s  del núcleo de l a  bobina vacia a rro lla d o ra  ahora 

a lineada con el eje de g iro  de una p o sic ió n  de recogida y 

luego seg u ir desplazando la  bobina a lo  largo  del e je  de 

g iro  para desplazar el o tro  o r i f ic io  del núcleo y aco­

p la r lo  a o tro cono opuesto para  e l soporte de la  bobina 

a rro llad o ra  con p o sib ilid ad  de g iro  m ientras se  desaco­

p la  de la s  a la s  de la  bobina a rro llad o ra ; y a continua­

ción t r a n s f e r i r  e l a rro llam ien to  a la  bobina ahora en 

una posic ión  de recogida al tiempo que se r e t i r a  la  bobi­

na lle n a  s itu ad a  en la  o tra  p osic ión  de recogida y subs. 

t i t u i r  t a l  bobina l le n a  en la  o tra  posic ión  de recogida 

por una bobina a rro llad o ra  correspondiente a una segun­

da p lu ra lid ad  de bobinas vacías asociadas con la  o tra  po 

s ic ió n  de recogida.

13. Método, según una o más de la s  re iv in d ic a ­

ciones 1 a 12, carac terizado  por s u je ta r  una porción 

del m ateria l alargado an tes de recogerlo  sobre l a  bobi­

na que se hace g ira r  en una p osic ión  de recogida y des-
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puás de la  term inación de la  recogida e in te rru p c ió n  del 

g iro  de la  bobina para s o l ta r  la  porción del m ateria l 

a largado, que comprende la s  etapas de: d i r ig i r  tramos 

sucesivos del m ateria l alargado transversalm ente a l eje 

de la  bobina y adyacente a una de la s  a la s  de la  bobi­

na; provocar e l g iro  de un retenedor que comprende ele­

mentos de re te n c ió n  alrededor de un eje  en un recorrido  

anu lar adyacente a un a la  de la  bobina para in te rcep ­

t a r  una p a rte  del m ate ria l a largado; siendo el g iro  del 

retenedor e fec tivo  para mover lo s  elementos de re te n ­

ción ra d ia l  y centrífugam ente hacia  e l e x te r io r  para in  

te rc e p ta r  y re te n e r  una p a rte  del m ateria l alargado en 

iiTío separación  formada en tre  uno de lo s  elementos de re, 

tención  y e l re tenedor; l im i ta r  e l movimiento ra d ia l  ha

c ia  e l e x te r io r  para mantener la  abertu ra  de la  separa­

c ión  segiín una d is tan c ia  predeterminada que es menor 

que e l diámetro e x te r io r  del m ateria l a largado; in te ­

rrum pir e l g iro  de la  bobina a continuación de la  t e r ­

minación de la  recogida de m ateria l a largado sobre la  

misma; y a p lic a r  fuerzas a los elementos de re ten c ió n , 

d ir ig id a s  radialm ente hacia  el in te r io r  del eje de g iro  

para s o l ta r  la  p a rte  del m ateria l a largado.

14. Mátodo, según la  re iv in d icac ió n  13, carac­

te r iza d o  porque lo s  elementos de re ten c ió n  son normal­

mente desviados radialm ente hacia  e l in te r io r ;  e l g iro  

de lo s  elementos de re ten c ió n  genera fuerzas c e n tr ífu ­

gas que vencen a la s  fu erzas de desviación para empujar 

los elementos de re ten c ió n  radialm ente hacia  e l e x te r io r  

para re te n e r  l a  porción del m ateria l alargado; la  in -
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te rru p c ió n  ¿el g iro  ¿e l retenedor perm ite que le s  fuer** 

zas ¿e desviación tiendan  a empujar lo s  elementos de re­

tención  ra¿ialm ente hacia  el in te r io r ;  y la s  fu erzas  a p l i  

ca¿as ra¿ialm ente a l e je  vencen cualqu ier a p r ie te  excesi­

vo ¿el m ateria l alargado y ¿e lo s  elementos ¿e re ten c ió n  

para a p a r ta r  estos elementos ¿e re ten c ió n  y s o l ta r  ¿e 

manera e fec tiv a  y r e a l  e l m ateria l a largado .

15. Aparato para l le v a r  a cabo e l mútodo de la s  

re iv ind icaciones a n te r io re s , carac terizado  porque com­

prende medios para hacer g i r a r  la  bobina en la  p osic ión  

¿e recogida durante l a  d is tr ib u c ió n  del m ateria l a la rg a ­

do sobre la  misma y para in terrum pir dicho g iro  cuando 

la  bobina ya e s tá  l le n a ;  medios para desp lazar cada una 

de la s  bobinas l le n a s  desde la  posic ión  de recogida ha­

cia y despuós a lo  la rg o  del reco rrid o  asociado con la s  

-bobinas l le n a s ; y medios para mantener la  o rien tac ió n  de 

la  c ircun ferencia  de cada bobina l le n a  suoesiva con re­

lac ió n  a l  eje de g iro  de la  misma substancialm ente de 

id én tica  manera a la  de oada bobina lle n a  sucesiva en 

l a  posic ión  de recogida a la  term inación de su g iro .
16. Aparato, según la  re iv in d icac ió n  15, carac­

te rizad o  porque es apto para recoger tramos sucesivos de 

un m ateria l alargado cíclicam ente sobre bobinas vacias 

en dos posioiones de recogida y comprende, en combina­

ción: medios para mover una p lu ra lid a d  de bobinas v ac ias  

a lo  largo  de un reco rrid o  asociado oon cada una de la s  

posiciones de recogida para  posic ionar sucesivas bobinas 

a rro llad o ra s  alineadas oon una posic ión  seleccionada de 

la s  dos posiciones de recogida; medios para desp lazar

41 7 ^
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l a s  bobinas a rro llad o ra s  sucesivas por e l recorrido  de 

la s  bobinas vacias h a s ta  una posic ión  seleccionada de 

la s  posic iones de recogida: medios para soporta r cada bo 

bina vacía  sucesiva a rro lla d o ra  con p o sib ilid ad  de g iro  

en la  posic ión  seleccionada de la s  posic iones de recogí* 

da; medios para producir e l g iro  de la s  bobinas en la s  

posic iones de recogida; medios para hacer avanzar y gu iar 

tramos sucesivos de un m ateria l a largado en vaivén y 

-transversalm ente sobre una su p e rfic ie  de a rro llam ien to  

de la  bobina en una posic ión  de recogida para d i s t r ib u i r  

e l  m a te ria l alargado en capas sucesivas de v u e lta s  so­

bre la  bobina en la  p osic ión  de recogida y después de 

e l lo  sobre la  bobina en l a  o tra  posic ión  de recogida; y 

medios para  t r a n s f e r i r  cada una de la s  bobinas cuando e_s 

tán  ya l le n a s  del m a te ria l a largado desde la  posic ión  de 

recogida hacia  y luego a lo  largo  del reco rrid o  asociado 

con la s  bobinas l le n a s ; siendo los medios de tran s fe ren ­

c ia  ap tos para mantener la  o rien tac ión  de la  c ircun fe­

ren c ia  de cada bobina lle n a  sucesiva con re la c ió n  a l  e je  

de g iro  de la  misma, substancialm ente de manera id én tica  

a la  de cada bobina lle n a  sucesiva en la  posic ión  de re  

cogida asociada a l a  term inación de su g iro .

17. Aparato, según la  re iv in d icac ió n  16, carac­

te rizad o  porque cada uno de los medios para sopo rta r una 

bobina en d isp o sic ió n  g i r a to r ia  comprende un par de co­

nos separados alineados axialm ente, aptos para  e l a lo ­

jamiento en respec tivos o r i f ic io s  d e l núcleo de una de 

la  bobina y acoplab les a la s  paredes de dioho o r i f ic io  

del núcleo.



18. Aparato, según la  re iv in d ic a c ió n  16, carac­

te rizad o  porque lo s  medios para la  tran s fe ren c ia  de la s  

bobinas vacias h asta  la  posic ión  de recogida y para  des­

p lazar la s  bobinas lle n a s  de m ateria l alargado h asta  lo s  

medios de avance comprenden: una rampa arqueada que se 

extiende desde cada una de la s  posiciones de recogida 

h asta  un medio de avance asociado; un brazo arqueado mon 

tado sobre un eje que tie n e  una anchura mayor que la  dis. 

tan c ia  en tre  a la s  de una de la s  bobinas; y medios de mon 

-baje pivotablem ente del brazo para el movimiento del 

mismo en tre  una primera posic ión  adyacente a la  p o sic ió n  

de recogida de l a  bobina asociada y una segunda posic ión  

de separaoión a travós de lo s  medios de avance.

19. Aparato, según la  re iv in d icac ió n  16, carac ­

te rizad o  porque lo s  medios de avance comprenden un trans. 

portador s in  f in  sobre e l que e s tá  formada una p lu r a l i ­

dad de bloques de encaje, destinados cada uno de dichos 

bloques a r e c ib ir  porciones de la s  a la s  de una de la s  

bobinas para  mantener l a  bobina en una po sic ió n  f i j a  pâ

ra  su avance efectuado por e l  tran sp o rtad o r.

20. Aparato, según la  re iv in d ic a c ió n  16, carac­

te r iza d o  porque el brazo g ira to r io  sobre un e je  e stá  

p ro v isto  de una a le ta  v e r t i c a l  a lo  largo  de un borde 

del mismo; cuyo brazo es apto para determ inar e l d e s l i ­

zamiento de la  bobina a lo  la rg o  de la  rampa h asta  que 

el eje de la  bobina queda a lineado  con e l  e je  de g iro  de 

la  posic ión  de recogida; comprendiendo, además, los me­

dios de tran s fe ren c ia : medios que por la  tran s fe ren c ia  

por medio del brazo de una bobina vacía  desde la  posi­
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con lo s  e je s  de g iro  son aptos para acoplar uno de los 

conos con e l  ntícleo de la  bobina y luego empujar la  bo­

bina la te ra lm en te  respecto  d e l brazo, re tirá n d o la  del 

lado desp rov isto  de a la  de la  misma h asta  que e l  otro 

o r i f ic io  de la  bobina es desplazado sobre e l o tro  cono 

y la  bobina queda soportada sobre lo s  conos; y medios 

que responden a la  term inación de la  recogida d e l mate­

r i a l  alargado sobre la  bobina en una posic ión  de reco­

gida para  provocar e l re tro c eso  de uno de lo s  conos y 

empujar simultáneamente l a  bobina a lo  la rgo  d e l eje de 

g iro  h a s ta  que l a  misma queda a lineada  oon e l  brazo, des. 

pués de lo  cual continua e l desplazamiento de dicho co­

no para desacoplarlo  de la  bobina y es re tira d o  e l o tro 

cono y la  bobina queda apoyada sobre e l brazo.

21. Método y aparato  para  la  recogida de tramos 

sucesivos de m ateria l a largado .

E sta  memoria consta  de sesen ta  y ocho hojas es­

c r i ta s  por una so la  cara .

BARCELONA., 22 de Febrero de 1.973
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