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D. Howard Alley, de nacionalidad inglesa, domiciliado en Lon-
dres (Inglaterra) 1 B Hamtton, itoad, (Londres 1/C/7), solicita re-
gistrar una Patente de Introducecién, por 10 afios, para lspafia ¥y
sus Provincias de Ultramar, que se refiere a: "PROCEDIMIENTO PARA
CONFORMAR COPAS MNMONOPIRZA, Di TEJIDOS SLASTICOS, PARA LA COHFECCIONV
DE SOSTENES Y STMILARLS®.

E1l objeto de la presente solicitud de Patente de Introduccidn
lo constituye un procedimiento para la conformacidén permanente de
tejidos destinados a la confeccibén de copas manopiezas de sostenes,
trajes de bailo y otras prendas que han de ajustarse a formas ana-
témicas.

En la confeccidn de sostenes y trajes de bafio se presenta la
necegidad de configurar las copas para alojar los senos,.déndoles
la forma adecuada, lo que obliga a unas operaciones de corte y cos;
tura que complican la confeccién, frenando el ritmo de produccidn
e incrementando los costos.

Para este tipo de confeccidn se han ideado diversas formas y
patrones, pero en todos los casos el tejicdo que constituye las par—
tes vistas de las copas o senos de la prenda es objeto de corte y
cogtura, para dar a la copa la forma deseada. s ya conocido el
sistema de moldear piezas de material esponjoso o mullido, que se
colocan como armadura, o que sirven para conformar una copa més o
menos rigida, cuya pieza moldeada se intercala o se acopla al sos-—
tén propiamente dicho, confeccionado:con tejidos, blondas, etc.

Para la confeccidn de sostenes, trajes de baﬁo"y otras pren-
das de este tipo, segin el procedimiento objeto de la Patente de
Introduceidn que ahora se solicita, se emplean tejidos constitufdos

por filamentos de fibras sintéticas, poliamfdicas, acrflicas, po-
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liesteres, u otros hilados termoplédsticos, cuya estructura, forma—

da por cualquier medio de tisaje adecuado, presente preferentemen—
te el grado de elasticidad y adaptabilidad precisos para la con-
feccibén de las prendas del tipo referido.

Segin el procedimiento gue shora se patenta, dicho tejido es
sometido a un proceso termomecdnico, destinado a modificar, par-
cialmente, su estructurz y fijarla de modo que sea Permanente e
irreversible, sezin la nueva forma dada al tejido.

Bl procedimiento objeto de la solicitud de Patente de Intro-
duceién que nos ocupa, consiste en modificar la estructura del te-
jido en zonas predeterminadas, cuya extensibilidad varia, sin so-
lucidn de continuidad, al ejercer una presién con un molde confor-
mador que, bajo la temperatura adecuada al punto que requiere el
tipo y clase de fibra sintética empleada en el filamento, ejerce
wa accidn de estiramiento, tanto mds acentuado seglin sea la confi-
guracién o prominencia del micleo o noyo, cuyo estiramiento provo-
ca un cambio de orientecidn molecular de los filamentos gue inte-
gran la estructura de la zona afectada del tejido, realizédndose
en virtﬁd de dicho estiramiento bajo la accién persistentg, durari
te un tiempo adecuado de la presidn y temperatura, una modifica~
cién estructural del tejido que se adapta perfectamente al molde
configurador.

Pars facilitar la colocacidn del trozo de tejido entre el
molde y contramolde, se monta yreviamente sobre un bastidor o mar-
co, que lo retiene, cuendo se procede @l moldeo, evitendo gue se
formen arrugas.

Los tiempos de moldeo, cuendo se wtilizen tejidos de por si
eldsticos, varfan entre 15 y 60 segundos y la temperabura a que
se someten los moldes y contramoldes varfa entre 50 y 2502 C.

Ademds de conseguir, meéiante dicho moldeo, formes determina~
das de copas para sostenes y itrajes de bailo, se ha previsto marcar,
mediante resaltes del propio molde, la linea que determina el con-
torno de la copa, para facilitar el corte posterior del tejido so-
brante, antes de proceder a la confeccién del sostén o traje de
baiio. .

Una vez logrado el moldeo del tejido de por si eldstico, se

procede al enfriamiento de la copa, wtilizando cualqguier medio de
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refrigeracidn que estabilice y haga irreversible dicha modificacidn

\!‘u Ha

- estructural del tejido, guedando las zonas modificadas configuradas .’

permanentemente y comportdndose el tejido de modo distinto, segin
la intensidad de la accidn ejercida y zona sobre la que se haya
aplicado la presién y forma correspondiente del elemento conforma-
dor.Asf, por ejemplo, en el caso de la copa de un sostén, el fondo
de la cagzoleta formada es la que presenta une mayor fijacidén y es-—
tabilidad estructural, de modo gue al colocarse la prenda realice
une perfecta retencidn, sin experimentar deformaciones provocadas
por el pezbn y zonas adyecentes que por la modificacidn estructural
que ha sufrido el tejido son précticemente inextensibles, acrecen-
téndose la extensibilidad a medida que se progresa hacia la parte
periférica de la copa, que avments sucesivamente por recuperacién
de la estructura textil inicial, facilitando asi la adaptacidn de
la copa y la perfecta retencidn del seno.

Los medios pare tensar el tejido antes de moldearlo y pare ca-
lentar el molde y contramolde, asf{ como para obtener la presién’
adecuada que deforma la estructura del tejido, al izuel que los
medios de refrigeracién del tejido una vez moldeado, podrdn veriar
y ser utilizados aguellos sistemas, en sf conocidos y aplicados en
la industrie de la confeccidn, pars fines similares.

He sobreentiende que, siguiondo el procedimiento gue hemos he-
cho referencia en el transcurso de la presente memoria, podrdn mol-—
dearse copas de sostenes, o para trajes de bafio y otras prendas que
deban ajustarse a formas anatdémicas, en diferentes tamafios y clases
de género, con solo tener en cuenta el tipo de resina poliamfdica
o acrflica o poliester que establece la estructura del tejido,
siendo indiferente el medio de tisaje o ligamento, con tal de gque
el tejido, género o blonda, permite aplicar la presién y el grado
de temperatura necesarios para modificar la estructura del tejido
y darle la forma determinada por el molde y contramolde.

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el Artfculo 70 del vi-
gente Estatuto sobre la propiedad Industrial se hace constar, comd
fuente informativa, que el procedimiento de conformacién permanen-—
temente de tejidos eldsticos, para la confeccidn de copas de soste-
nes y trajes de bafio, que constituyen el objeto de la Patente de

Introduccién, que se solicita, ha sgido explotado con éxito en In~
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glaterra, desde hace més de un afio, por el propio Borio. ente Don
Howard Alley, domicilizdo en Londres 1 B Hamtton Road.

La Patente de Introduccidn, por: WPROCEDINIENTO PARA CORFOLMAR
COPAS MONOPIEZA, DE TuJIDOS ILASTICOS, PA4A LA CONFECCION DE SOSTHE-
WS ¥ SIMITANESY, cuyo privilegio de explotacidén en Espafie y sus
Provincias de Ultramar se solicita por vn periodo de 10 afios, debe-
réd recaer sobre las particularidades que se concretan en las siguien
tes,

it T VINDICACIONES
12,—~ YPROCEDIMIENTO PARA CONFORMAR COPAS LIOWOPIEZA, DE THEIIDOS ELAS-
TICOS, PALA LA CONFECCIOK D SOSTENES Y SIMILARLSY, caracterizado

por el hecho de gue se parte de tejidos constituldos por filamentos
de fibras sintéticas, poliamidicas, acrflicas, poliesteres, u otros
hilados termopldsticos, cuya estructura, formada por - cualguier me-
dio de tisaje adecuado, preseuite, preferentementé, el grado de elas—
ticidad y édaptabilidad precisos para la confeccidn de las prendas
del tipo reguerido, siendo montado el trozo de tejido correspondien—
te para la conformacidn de una copa, sobre un bastidor o marco due
lo retiené para facilitar su colocacidén entre el molde y contramolg
de, mediante los cuales se conforma la copa 2l modificar la estrue-~
tura del tejido en zonas predeterminadas, cuya extensibilidad se re-—
duce progresivamente, sin solucidén de continuidad, desde la perife-~
ria hacia la cispice del molde, siendo la accidn de estiramiento
tanto mds acentuade sezin sea le configuracidn o prominencia del
nfcleo, realizéndose, en virtud de dicho estiramiento, bajo la ac-
cién persistente de la presién y temperatura dada a los moldes, cu~
yo tiempo varia entre 15 y 60 segundos y la temperatura entre 50 y
2502 ¢,, una modificacidn estructural del tejido que se adapta per-
fectamente al molde configurador.

22, - "PROCUDIKMIZHTC EAxA CONFORMAR COPAS INOKOPIEZA, DE TEJIDOS ELAS-
TICOS, PAiA TA COR#&CCICK DX SOSTEIES Y STMILALESY, segin la 12 rei-
vindicacidn, caracterizado por el hechd de gue log moldes presentan
resaltes adecvuados para mercar, en el tejide, la lfnea que determi-
na el contorno de la copa, para facilitar el corte posterior del te-
jido sobrante, antes de proceder a la confeccidn del sostén.

38, "PHOCEDINIFHTC PATA COERTORMAR COPAS MONOPIEZA, DI TJIDOS BLAS-
TICOS, PARA LA COKFLCCIOL DE SO3YLDIS Y SIMITARDS®, segin la 12 rei-



- o

vindicacién, caracterizado por el hecho de que uné‘vez iogrado el
moldeo del tejido, se procede al enfrismiento de la copa moldeada,
utilizando cualquier medio de refrigeracidén que estabilice y haga
irreversible la modificacidén estructural impueste al tejido en
virtud del calor, presién y forma del elemento conformador. ‘
42 .~ "PROCEDIMIENTO PARA CONFORMAR COPAS MONOPIEZA, DE TEJIDOS ELAS~
TICOS, PARA LA CONFECCION DE SOSTENES Y SINILARESY.- Todo tal como
se ha descrito en la presente memoria.

Consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

care.

Barcelona a 0 FEB 1973
P.A. de D, Howard Alley
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