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P R I M E R
CERTIFICADO DE ADICION 

por VEINTE años

En España, a favor de Aerosol Inventions & Develo^ 

ment, S.A: AIDSA, entidad Suiza, establecida en 4, 

Boulevard de Peyrolles, FRIBOURG (Suizq), el cual 

se refiere a:

"MEJORAS EN LA PATENTE DE INVENCION NS. 

340.310", CUYA PATENTE TIENE POR OBJETO: PERFH) 

CIONAMIENTOS EN VALVULAS DE AEROSOL LLENABLES A 

PRESION".

. . .0O0...

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Esta invención se refiere a válvulas para 

depósitos dosificadores sometidos a presión de la cía 

se conocida generalmente como botes o frascos aeroso­

les. Se refiere en particular a una válvula que ha si­

do diseñada para llenar a presión propulsante un inte­

rior del dosificador, a través de la válvula.

La presente invención representa una modi­

ficación de la que se describe en la patente principal 

nS. 340j.310. En dicha memoria de patente anterior se 

describe y preconiza un conjunto de válvula rellenable
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a presión que comprende una copa de montaje de válvu­

la que está montada con una junta que tiene un orifi­

cio en la misma, alineada con un orificio en la copa 

de montaje, la junta se encuentre normalmente con su 

cara contra una cara interior de la copa de montaje y 

encaja en su cara opuesta mediante un elemento de cié 

rre de válvula que es impulsada en forma flexible con 

tra la junta y tiene un vástago de salida que se ex— 

tiende a travás de los orificios de la junta y copa - 

de montaje, y una envolvente de válvula montada den— 

tro de la copa de montaje y que encierra el elemento 

de cierre de la válvula, teniendo la envolvente un re 

borde anular que normalmente cierra hermetioamente — 

contra la junta alrededor del elemento de cierre, pero 

al menos la parte de la envolvente que tiene el rebor­

de se puede desplazar hacia fuera de la junta durante 

el llenado a presión para permitir el paso de un flui 

do a travás de los orificios de la copa de montaje y 

junta y entre la junta y el reborde de cierre de la en 

volvente, y por tanto alrededor del exterior de la en­

volvente, entre la envolvente y la copa de montaje, al 

interior de un depósito sobre el cual es*íá montado el 

conjunto de válvula.

Se ha observado ahora que no es imprescindi 

ble para la parte central de la envolvente el que se 

pueda desplazar hacia fuera de la junta con el fin de 

permitir el paso de propulsante (fluido) entre la par 

te inferior de la junta y el reborde de cierre de la 

envolvente. A condición de que el caudal de propulsan
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te sea suficiente como para dar como resultado una 

apreciable contrapresión que se acumule dentro de - 

la envolvente en la válvula, esta presión comprimirá 

la junta hacia arriba separándola del reborde de 

la envolvente para proporcionar el orificio de paso 

necesario sin que tenga que moverse la envolvente. Por 

lo tanto, de acuerdo con la presente invención, el con 

junto de válvula de la reivindicación 1 de la memoria 

de la patente matriz nB. 1.165.081 se modifica en el 

sentido de que la envolvente está rígidamente fijada 

dentro de la copa ^e montaje; la envolvente continúa 

precisando holgura en alguna parte entre el exterior 

de la envolvente y el interior de la copa de montaje 

para el paso del fluido hacia abajo al exterior de la 

envolvente. Esto puede conseguirse en diversas formas 

por ejemplo disponiendo muescas, ranuras, orificios, o 

partes planas en el borde de la envolvente dirigido ha­

cia fuera o sobre el mismo, mediante los cuales esta 

envolvente se sujeta en la copa de montaje. Sin embar­

go contrariamente a la disposición descrita en la rea­

lización práctica preferida en el caso matriz, este re 

borde no precisa de flexibilidad alguna.

La invención es de particular valor en el lie 

nado de válvulas dosificadoras, ya que en estas válvu­

las el extremo inferior de la envolvente de la válvula 

es separado totalmente del tubo de inmersión cuando se 

presiona el vástago, de forma que se acumula fácilmen­

te contra presión. Sin embargo, es tambián de valor pa 

ra las válvulas no dosificadoras de la clase en que el 

tubo de inmersión es de pequeño diámetro o donde exis-
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te un orificio dosificador, un filtro, u otra restricción 

en el extremo inferior de la envolvente de la válvula.

Se describe ahora la invención, haciendo re­

ferencia a los planos que se acompañan, a título de - 

ejemplo, en los cuales:

La figura 1 es una sección axial vertical a tra 

ves de un conjunto de válvula, de acuerdo con la inven­

ción, en donde puede verse el recorrido seguido por el 

propulsante durante el llenado y las figuras 2 a la 

6 son vistas en planta de las diversas formas de en­

volvente de la válvula para incorporar en la válvula de 

la figura 1 el conjunto de válvula que se iluÉra bá­

sicamente de un tipo conocido, que toma la forma de 

lo que se conoce como "válvula de botella", en don­

de una copa de montaje -1- formada con chapa metálica

ha sido diseñada para, ser rebordeado sobre una bo---

tella o recipiente de aluminio de boca ancha, pero - 

la invención es igualmente aplicable a una válvula 

en la cual la copa de montaje tiene una determinada 

forma de ser recibida en una abertura estándar de 1 

pulgada (2,54 cm) de diámetro en un dosificador — 

a presión de la clase formada por un bote metálico.

Como en las válvulas normales, la copa de montaje - 

-1- tiene una junta de goma sintética o de caucho 

similar a un disco -2- presionada contra la pared 

inferior de su cara horizontal superior -3- y un ele 

mentó de cierre de válvula -4- que tiene forma de un co 

llarín anular de una pieza sobre un vastago de válvula 

-5- se ve impulsado para que encaje con la parte infe­

rior de la junta mediante un muelle de comprensión de
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espiras helicoidales -6-. El extremo superior del vas­

tago -5- es hueco y sobresale a través de los orifi— 

cios centrales de la junta -2- y en la cara -3- de la 

copa de montaje. El extremo inferior del muelle asien 

ta en una envolvente de cierre -7-, de la cual el ex­

tremo, inferior tiene una configuracién tal que forme 

una espiga -8- para recibir un tubo de inmersién (que 

no se ilustra). Una junta -9- cierra el conjunto de val 

vula sobre la botella u otro recipiente (que no se mués 

tra).

En el uso normal, cuando se presiona un bo- 

tén del extremo superior del vastago (el cual no se - 

muestra), empujando el vastago -5- hacia abajo contra 

la acción del muelle -6-, el contenido a presión del 

bote del recipiente puede ascender por el tubo de in­

mersión hasta la envolvente -7- para pasar radialmen­

te a través del agujero -10- al interior del vastago 

-5- y, desde allí, al interior del botón que se va a 

desoargar. Sin embargo, el véstago de la válvula es 

de la clase conocida de dosificación en que una cola 

-11- que hay en el extremo inferior del véstago -5- 

tiene un extremo de forma tal que sobresale al inte­

rior de una restricción -12- que hay en la envolvente, 

de forma que cuando el véstago esté en posición de re 

poso la envolvente esté en comunicación con el tubo de 

inmersión pero cuando se pulsa el véstago, se lnterrum 

pe esta comunicación, y por lo tanto, solamente se des 

carga el contenido de la envolvente de la válvula.

En una válvula no dosificadora con un tubo 

de inmersión de gran diámetro es posible colocar el
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propulsante a presión en el interior del recipiente, 

en que va montada la válvula, hadándolo pasar hacia 

ahajo a través del vastago estando el vastago presio 

nado y, por lo tanto, a través del tubo de inmersión 

Sin embargo, en las válvulas dosificadoras esto no es 

posible porque la cola -11- interrumpe la comunicación 

de la envolvente con el tubo de inmersión cuando se pul 

sa el vástago. Se conoce, por lo tanto, para proporcio 

nar un agujero en la pared lateral de la envolvente -7- 

cubierta por un manguito de goma exterior que tiene la 

forma de una prolongación hacia abajo de una pieza de 

la junta -9-. Esto forma una válvula de una vía, que 

permite la salida de la envolvente y al interior del 

recipiente durante el llenado, pero evitando la circu 

lación en la otra dirección. Sin embargo, constituye 

una solución cara que requiere una junta especialmen­

te moldeada.

Puede surgir también un problema similar en 

ciertas válvulas no dosificadoras, en las cuales el 

tubo de inmersión es de diámetro fino o en donde, por 

diversas razones, se coloca un orificio de restricción 

en el extremo inferior de la envolvente de la válvula.

En la memoria de la patente matriz n3. 1.165* 

081 describíamos un sistema de llenado en el cual la 

parte principal de la envolvente podía moverse hacia 

abajo y hacia fuera de la junta, permitiendo que el 

propulsante pasase radialmente hacia fuera a través de 

la separación anular resultante entre el lado inferior 

de la junta y el borde superior de la envolvente. Hê -- 

mos comprobado ahora que incluso estando la envolvente.
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rígidamente montada, el propulsante puede seguir este 

mismo camino. Para permitir que el propulsante pase 

después al interior de la car-casa disponemos como en 

la versión anterior, alguna forma de aberturas que se 

extienden verticalmente -13- alrededor del exterior 

de la porción cilindrica principal de la envolvente, 

que en realidad constituye una porción engrosada o co 

llarín -14- mediante el cual se sujeta la envolvente 

a la copa de montaje. Estando la válvula en su posi­

ción de reposo, la envolvente está cerrada hermeticamen 

te con la junta. Aún cuando se abra la válvula, la pre­

sión que hay en el recipiente, en condiciones normales, 

es totalmente insuficiente para deformar la junta hacia 

arriba separándola de la envolvente. Sin embargo, duran 

te la "gasificación", es decir, el llenado con propulsan 

te, se lleva un cabezal de gasificación hacia abajo pa­

ra que encaje en la copa de montaje -1-, presionando el 

vastago -5- a la posición que se indica en la figura -1- 

y el gas propulsante puede alimentarse al interior a tra 

ves del vástago -5- a presiones muy elevadas, de hasta 

900 libras por pulgada cuadrada. A medida que se cierra 

el extremo inferior de la envolvente mediante la cola 

-11- que hay en el vástago de la válvula, esta presión 

puede acumularse en el interior de la envolvente hasta 

que levanta la parte inferior de la junta -2- del borde 

de la envolvente y permite que el gas circule radialmen 

te hacia fuera a travós de la separación resultante y 

puede después fluir hacia abajo al interior del reci­

piente a través de las aberturas -13-.

Las figuras 2 a la 6 ilustran diversas formas
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-2- existe simplemente un anillo de orificios redom 

dos sobre un círculo de paso común; en la Figura 3 

existen ranuras arqueadas uniformemente espaciadas.

En la figura 4 existen muescas que se extienden a la 

periferia exterior del borde -14-. En la figura -5- 

existen simplemente dos partes planas sobre el borde, 

diametralmente opuestas, y en la Figura 6 existen 3 

partes planas. En cada caso, la envolvente y su colla 

rín son sensibles, rígidos y no se flexionan.

La presente solicitud, que corresponde a la 

depositada en Gran Bretaña, bajo el número 9925/72, 

de fecha 3 de Marzo 1.972, se acoge a los beneficios 

del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad 

Industrial.

N O T A
Se declara como de propiedad y novedad para 

todo el territorio español, el contenido de las si— 

guientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
19.- "Mejoras en la patente de invención 

nS. 340.310", cuya patente tiene por objeto: perfej? 

cionamientos en válvulas de aerosol llenables a pre­

sión", según cuyas mejoras se constituye un conjunto 

de válvula llenable a presión de acuerdo con la — 

reivindicación de la Patente nS. 340.310 pero modifi' 

cando en el sentido de que en vez de que la envolven 

te permanece fija y la junta puede deformarse hacia 

fuera del borde de la envolvente para permitir el pa

30.-
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so de un fluido por el camino indicado en dicha rei­

vindicación.

26.- "Mejoras en la patente de invenciónnB 

340.310", cuya patente tiene por objeto: perfecciona 

mientos en válvulas de aerosol llenables a presión", 

según las cuales constituye, un conjunto de válvula de 

acuerdo con la reivindicación 1, en el cual la válvu­

la del tipo dosificador de formo que, cuando se presio 

na el vástago de salida durante el llenado a travÚs del 

vástago de la válvula, una cola que hay enáL vástago 

cierra la comunicación entre la envolvente y el inte­

rior de un recipiente, en el cual está montado el con 

junto de válvula.

38.- "MEJORAS EN LA PATENTE DE INVENCION NB. 

340.310", CUYA PATENTE TIENE POR OBJETO: PERFECCIONA­

MIENTOS EN VALVULAS DE AEROSOL LLENABLES A PRESION".

Todo ello conformes se describe y reivindi­

ca en la presente memoria que consta de NUEVE hojas, es 

critas a máquina por una sola de sus caras y dibujos 

que la ilustra.
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