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Esie invento se refiere a telas textiles, asi
como a medios y métodos para producirlas, y estd relaciona
do mds particularmente con las telas denominadas "no teji-
das", es decir, telas producidas directamente a partir de
fibras sin el empleo de operaciones usuales de hilatura, te
jedurfa o tricotado, y al método y al aparato para faﬁricar—
lasg,

Hasta ahora, las telas no tejidas han poséi
de una estructura esencialmente diferente de la de las te-
las que se han tejido o tricotado, In una tela tejida o tri
cotada, las fibras del material que comstituyen la tela no
ge encuentran individualmente, sino que estdn wvetorcidas pa
ra formar hilos o fllamentos que, a su vez, se tejen o tri-
cotan para formar la tela. En la operacidn de hilatura bien
conocida, las fibras se hilan o retuercen juntas apretoda-
mente en contacto de rozamiento y blogqueo mutuo una con utra
para.formar hilos que son de seccidn transversal sustancial
mente elrcular. Son estos hilos, no las fibras que acfﬁan
individualmente, los que sirven como miembros estructura-
les de las telas resulitantes tejidas o tricotadas. Hablando
en términos generales, estas telas comprenden estructuras re
tlculares hilos que se intersecan, entretejidos, que definen
intersticios entre ellos.

Las telas no tejidas se han dividido en dos
tipos principales, fleltros y handas continuas unidas., En
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cada una de estas clases, las fibras que constituyen la te
la se encuentraﬁ individuelmente y actian individualmente
como miembros estructuralea, Esto es clerto aun cuando las
fibras en muchos fleltros estdn tan fuertemente bloqueadas
entre sl y tan fuertemente comprimidas juntas que sea difi
¢il identificar fibras individuales. Los fieltros para som
breros, por ejemplo, son telas extremadamente densas, rela-
tivamente uras', sin intersticios aparentes, que son de"
apariencia y cualidades muy distiatas de las de las estruc~
turas tejldas o tricotadas., Por otra parte, las fibras en
bandas continues unidas, estdn dispuestas en capas usvalmen
te planss, orientadas mds o menos en una direcoidén, comv en
wna banda continua cardadas o dispuestas de una forma "alea-
toria',; como en una bande continua isotrdpica que se ehcqu
tre al aire. Se han utilizado diversos agentes de unién pa
ra imprimir un disefio de aglutinente sobre teles bandas con=-
tinues o para impregnarles con el fin de retener reunides
fibras indlviduales., En este tipo de tela, las fibras pue-
den permanecer relativamente rectas y superponerse entre si
con muy poco blogueo mutuo entre ellas. Usualmente estdn
dispuestas en una condicidn mds o menos uniformemente espa-—
clada, en el plano de la banda continua, de tal modo que sdlo
son evidentes interstliolos que oourren al azar, muy pequefios
entre las fibras solapadas y las fibras entre los intersti-
clos permenccen separadas y mds o menos dlspuestas en un pla.-
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no, poseyendo muy poco parecido con los hilos de las te-
las tejidas o tricotadas,

El presente invento proporciona una tela
no tejida en la que las fibras estdn dispuestas para de-
finir un disefio predeterminado de orificios o aberturas,
extendiéndose la mayoris de los segmentos de fibras que
bordean los orificios de manera sustancialmente paralela
con partes de sus perimetros. BEn general, las fibras e5—
tdn orientadas en dreas de sgrupacidén o de banda conbinua
interconectada gue se exiienden entre los orificios segin
un diseflo predeterminado correspondiente al disefio de ori
ficios antes mencionado. La tela resultante puede estar hecha
de modo que recuerde ung tele particular tejida o tricotada.
Las agrupaciones o gfupos estdn conectadas por fibras que
ge extienden desde uno & otros de tal forma que sean comu
nes a una pluralidad de agrupaciones. Se prefiere que la
longitud media de las fibras sea considerablemente mayor
que las longitudes de los grupos que las contienen, con el
resultado de que los grupos comprenden predominantemente
80lo partes o segmentos de fibras que pasan a su través.
De prefefencia, la longitud media de las f£ibras es de por
lo menos 6,3 mm, y més, y son de naturaleza similar a las
fextiles, es decir, flexibles e independientes o no batidas
en el caso de la pulpa de medera. En general, las agrupa-

ciones estdn conectadas on uniones en las que las fibras
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se extienden en una pluralidad de diversas direcciones,
mientras que los segmentos de fibras en los grupos son
relativamente paralelos entre si y estdn dispuestas de
manera mds préxima que en las uniones, En una realiza-
cidén de una tela de acuerdo con este invento, los segmen
tos de las fibras de los grupos estdn asociados estre-
chamente y son sustancialmente paralelos a 16 largo de
los ejes de los grupos en una magnitud tal que los gru- |
pos se asemejan a hilos hilados. Los segmentos pueden
ester dispuestos tan estrechamente en relacidn espaciada
en torno & los ejes de los grupos de modo que log grupes
posean un espesor similar al del hilo y sean de seccidn .
transversal en general parecida & la del hilo.

En la estruetura perforada formada por lés
agrupaclones de fibras interconectadas, las fibras se en -
cuentran en un estado de egquilibrio mecdnico. ILas fibras
estdn acopladas mecdnicamente por rozemiento y/o por in-
tervloqueo de las fibras en una medida tel que la dispo-
sicidn de fibras esté en equilibrio. Hablando en términos
generales, el acoplamiento por rozamiento y el interblo-
queo entre las fibras en las agrupaciones, aunque contri-
buye a aumentar la resistencia de la tela, puede ser in-
suficiente en sf{ mismo para proporcionar una resistencia a
la fraccidn adecuada para muchas aplicaciones. Por tanto,
puede ser deseable hacer resietenfé la tela de alguna forma.
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Por ejemplo, puede aplicarse un materisl de unidn adheren
te o aglutinante por medios tales como impresidn o impreg
nacién, Como se describird mds completamente en lo que si
sue, puede contenerse un aglutinante en la banda continua

o capa de fibras a partir de la cual se produce la tela du
rante y después de su transformacidn en la tela de este in
vento. Sin embargo, incluso este aglutinante puede no es-
tar presente en cantidad suficlente y puede requerirse aglu
tinante adicional para proporcionsr una resistencia adecusi.-
da,

Debido a su estructura y a su apariencia y
g otras cualidades descritas en el pdrrafo precedente, las
telas de este invento estdn destinadas particularmente a em
plearse en prendas quirurgicas, prendas absorbentes tales
como pafios higiénicos y pafinles, mds adecundamente para ro-
cubrir palios higiénicos y paflales, telas para limpieza, toa-
llas, materiales filtrantes, materiales de forro, telas de
base industrisles, tales como un sustituto para la gusa y
lag telas similares a la gasa en general, y para una diver-
sldad de otras aplicaciones.

El presente invento contempla métodos para
producir la tela de este invento a partir de uns banda con~
tinua o capa de base de fibras tales como las que pueden
producirse por cardado, fabricacidén en mdquine garnett, de-
posicidn por aire, téenica de fabricacidn de papel, etc.
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Estos métodos suponen la aplicacién de fuerzas exteriores

a tal. banda continua para mover sus fibras conm el fin de
formar agrupaciones en zonas de acumulacidn de fibras dis
puestas segin un disefio predeterminado. Pueden emplearse
pare este propdsito medios gue comprenden salientes espa-
ciados gque definen gargantas o espacios interconectados
entre ellos,; dispuestos en un disefio predeterminado. Pueden
aplicarse fuerzas externas a la banda continua para despla4
zar las fibras que ella contiene al interior de las gargan
tas 0 de los espaclios existentes entre los salientes. Por
ejemplo, la handa continua puede disponerse entre medics de
moldeo que definen salientes espaciados y una superficie
eldstica cooperante, los cuales pueden ser hechos oscilar
ligeramente uno con respecto a otro en la direccidn del ten
dido de la banda continua para mover las fibras separdrdolas
de los extremos de los salientes y llevdndolas a los espa-
cios existentes entre ellos, ILa superficie eldstica puede
estar presente por un lado de una correa de caucho esponjo-
50 que puede restringir primero las fibras de la banda con—~
tinua en contacto con los extremos de los sallentes y luego
moverlas con relacidn a los salientes hasta los espacios an
tes mencionados. La forma, dimensidn y disposicidn de los
salientes y, correspondientemente, la formas, dimensién ¥y
disposicidn de las aberturas en la tela resultante y la dis
posicidn de las agrupaciones de fibras entre ellas pueden
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varisrse para proporcionar telas con distintos dibujos que
se asemejen a diversas felas tejidas y ‘tricotadas y a otras
telas tales como la gasa, la tela engomada la marquesita,
el encaje, etoc.

Otras ventajas del invento distintes de las
descritas de manera general en lo que antecede resultardn
evidentes & partir de la siguiente descripeidn y de las rei
vindicaciones tonmadas en conjunto con los dibujos, en 103‘1
ques
' la fig. 1 es una fotomicrografia de una tola
no tejida tipica de acuerdo con una realizacidn de este in~
vento con una ampliacidn respecto del original de aproxima-
damente 6 a 1l

la fig. 2 es una fotomlcrografia de una par-
te do la tela de la fig. 1 con una ampliacidn respecto dsl
original de aproximadamente 30 a lj

la fige 3 es una fotomierografia de una tela
simllar de acuerdo con este invento con une ampliacidn res-
pecto del original de aproximadamente 24 & 1j

la fig. 4 es una visgta en planta esquemdtica
de una banda continuve de base tipica a partir de la cual pue
de producirss la tela de este inventos;

la fig., 5 es wna vista en seocidn transver-
sal ampliads tomada & lo largo de la linea 5~5 de la fig. 43

la fig. 6 ea una vista en vlanta esquemdtica
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de la banda continua de la fig. 4 despuds de que ha sido
redispuesta para producir una tela tipica de una realiza-
cidn de este invento;

la fig. 7 es una vista en seccidn ampliada
tomada a lo largo de la linea 7-7 de la fig. 63

la fig. 8 es una fotomicrografia de una tela
algo diferente de acuerdo con este invento, con una amplia
cidn respecto del original de aproximmdamente 14 a 1;

la fig. 9 es una fotomicrografia de todavia
otra tela con una ampliacidn respecto al original de aproxi
madamente 30 a 1;

la fig. 10 es una vista en alzado de un disg
positivo para producir una tela de acuerdo con este inven-
tos

la fig. 1l o3 una vista percialmente en sec-
cidn y parcialmente en alzado a lo largo de la linea 1l-11

de la fig. 103

la fig. 12 es una vista en planta de la su~
perficie de los medios de redisposicién del dispositivo de
la fig. 10;

la fig. 13 es una vista en seccidn ampliada
a lo largo de la linea 13-13 de la fig. 12;

la fig. 14 es una vista en planta ampliada
de medios de moldeo gque comprenden salientes estrechados;

la fig. 15 es una vista en seccidn a lo largo
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de la linea 15-15 de la fig. 1l4;

la fig. 16 es una vista similar a la fig.
14 de medios de moldeo que comprenden salientes hexagona-
les con lados inclinados;

la fig, 17 es una vista similar que repre
senta medios de moldeo que comprenden salientes redondea
dos dispuestos segin un disefio cuadrado;

la fig. 18 es una vista en planta de medios
gque comprenden salientes triangulares;

la fig. 19 es una vista en planta de medios
que presentan salientes troncocdnicos espaciados;

la fig, 20 es una vista en seccidn esquemdti
ca ampliada a lo largo de la linea 20-20 de la fig. 19 que
representa una capa de material de partida situada entre
los extremos de los salientes y medios cooperantes tembién
en seceidn;

la fig. 21 es una vista similar a la Tig,
20 en uns etapa posterior del procedimientos

la fige 22 es una vista en planta similar a
la fig. 19 que representa una forma algo diferente de sa-
lientes;

la fig, 23 es una vista en seceidn similar
a la fig. 20 a lo largo de la linea 23-23 de la fig. 22;

la fig. 24 es una vista en planta de unos
medios de redisposicidn de tamiz tejido de acuerdo con este
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inventos
la- f£ig. 25 es una vista parcialmente en sec

eién y percialmente en alzado de la lfnem 25-25 de la fig,
243

la fig., 26 es una viste en planta de medilos
que comprenden sallentes especlalmente configurados dispues.
tos en un disefio en forme de mallas;

la Tig. 27 es una vista en planta de una te-
la producide empleando los medlios de la fig. 263 y |

la f£ig. 28 es una vista esquemftica, parcial
mente en seccidn longitudinal, de otro dispositivo pera pro
ducir una tela de aéuerdo con este invento.

, Refiriéndonos a las figs, 1, 2 y 3 de los di
bujos, en ellas se representan partes tiploas de telas no
tejidas de acuerdo con una realizacidn de este invento - que
comprenden agrupaciones o grupos 21 a modo de hilos intorco
nectadas de segmentos de filbras dilspuestas sustancizlmente
en parelelo y estrechamente asociados. Los grupos estdn dis
puestos seguin un disefio definido que forma una estructurs re
tloeular a modo de gasa en el que grupos interconectados se
extlenden sustancialmente a 90 § 1802 uno respecto a otro.
Tas fibras estdn muy estrschamente asociadas en los grupos
con el resultado de dﬁe los grupos parecen estar apretados
y los grupos adyacentes definen orificios o aberturas 22 enw-
tre ellos relativamente distintes y "cuadradas". ILos grupos

-1l -



10

15

20

25

303473

412250

que se extienden en direccidn vertical en las figs. 2 y 3
parecen ser mds pesados y estar formados de menera mds apre
tada, probablemente debido a que las fibrasbde las bandas
de base continvas a partir de las.que ge produjeron estas
tolas estaban orientadas predominantemente en esta direc—
cidn. In esas figuras parece existir wn cierto nimero de
segmentos de fibras 23 que se encuentran fuera de las agru
paciones y que se extienden entre ellas y algunos de los seg
mentos 23 pueden combinarse para formar pequefios grupos 24
irregularmente situados que se exbienden entre los grupbs
principales 21. Como se representa mds particularmente en
las figs. 2 § 3y los grupos 21 se reunen en las uniones 26
donde estan interconectados por fibras 25 que son comunes a
mds de uno de los srupos. Las fibras que pasan a través de
las uniones 26 estdn orientadas en wna pluralidad de diverw
sas direcciones formando dreas de fibras en forma de “wrombo"
que se asemejan & intersecciones de autopistas. Comec es di
£{cil distinguir la forma y la disposicidn de las fibras in
dividuales en las figs. 1y, 2 ¥ 3, una descliipeidn mds deta-
llada de este tipo de tela se reservard pera la versidn al-
go egtilizada de las figs. 6 y 7, descrita en lo que sigue.
Refiriéndonos ahora o las figs. 4 y 5, una
tela no tejida de acuerdo con una realizacidén de este inven-
t0 puede producirse a partir de una banda continus de base

de fibras flexibles 28 dispuestas en relacidn de interseccidn,
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de tal modo que exlsta solamente un ligero entrelazeamien-

to entre ellas., Las fibras de la banda continus estdn dis-
puestas de manera plana en relacidn no agrupads entre si de
tal modo que definmn sélo intersticlos relativamente pequefios
29 entre ellas., Ia banda continuae puede contener un peque=-
fio porcentaje de un aglutinante adhesivo, que puede ablandar
ge con la humedad, dispersado de manera uniforme, para ayu-
dar a mantener la integrided de la banda continua cuanto és-
ta es sometida a fuerzas destinedas & hacer gque sus fibres
ge redispongan pare formar una tgla de acuerdo con este in-
vento. _

En las figs. 6 y 7, se representa una tela de
acuerdo con este invento producida a partlr de la banda con-
tinua de base antes descrita, en la que las fibras 28 estdn
curvadas y dispuestas a modo de sstructura reticular en forma
de gasa, con agrupaclones interconectadas 31 de segmentos de
fibras. Los grupos 31 se extienden con aproximadamente 90 y
1802 entre si, excepto donde existe una irregularidad en la
tela, como en 32 en la fig. 6, donde cuatro grupos se reunen
en cada unidn 33 en la que las Tibras estdn orientadas en una
pluralidad de direcciones diversas., Algunas fibras de cada
uno de estos cuatro grupos pesa a cads uno de los otros gru-
pos en la unidn con el resultade de que los grupos estdn co-
nectados por fibras comunes a una pluralidad de grupos. Iasg

363073
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fibras individuales pueden ser considerablemente mds largas
que los grupos que las contienen con el resultado de que ca-
da tibra puede extenderse a través de una pluralidad de gru-
pos interconectados y cada uno de los grmpos puede contener
solamente una parte o un seguento 30 de cada una de las fi=-
bras que pasan a su travéé. Los epegmentos de fibras puedon
estar asoclados estrechamente y estar dispuestos sustancial-~
mente paralelos en torno a los ejes geomédtricos longitudina-
les de los grupos, hasta el punto de gue los segmentos de los
grupos parecen encontrarse en contacto sustancial enire si en
toda su longitud cuando se miran a simple vista o bajo un
microscoplo con pocos aumentos. ITas fibras individuales pue-—
den pasar de un grupo y entrar en una unién dada a uno cual-
quiera de los otros tres grupos que entran en la misma unidn.
Asi, las fibras individuales pueden o bien extenderse sustan
cialmente de manera recta o formar giros de 902 en los gru-
pos interconectados en estos dngulos. Aungue lag curvas de
las fibras pueden deberse a su presencia en grupos interco=-
nectados en dngulo recto entre si, las fibras se curvan cuan
do se doblan al pasar de un grupo & otro. Cuanto més apre-
tados estén formados los grupos, mds agudas serdn las curvas
de las fibras y mds cortos serén los radios de curvatura.

Las fibras pueden extenderse & través de una disposicidn

nde o menos simétrica de grupos de tal modo que adopten una
forma sinuosa., Sin embargo, las fibras pueden cambiar de
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direccifn a través de los grupos volviendo de nuevo sobre
sl mismas y adoptando configuraciones irregulares, ILas
trayectorias de las fibras individuales tipicas 28 se re-
presentan en lineas gruesas en la fig. 6.

Los grupos 31 resultantes de segmentos de
fibras 30 pueden poseer un espasor similar al del hilo,
Loz segmentos de fibras pueden ser sustancialmente parale-
loa y estar dispuestos estrechamente en torno a los ejes
geométricos longitudinales de los grupos en tal medida que
les grupos tengan una seccidn transversal similar a la de
un hile. Como se representa en la fig. 7, los grupos 31
poseen espesores similares a los de los hilos en dos dimen—
sloned, tanto en el plano de la banda continua como en un
plano perpendicular a 61 y tienden a adoptar una seceidn
trangversal oval. ILas fibras en wna seccidn transversal
dada de la tele de acuerdo con este invento pueden apare~
cer estrechamente dispuestas en los grupos 31 de tal modo
que parece existir un buen grado de contacto entre ellas,
Los grupos espaciados definen orificios agrandados 34 en-
tre ellos mismos similares a los intersticlios existentes
yentre los hilos de una gasa tejida usuel, La mayoria de
los segmentos de fibras que bordean los orificios se ex-
tienden de manera sustancialmente paralela con partes co-
rrespondientes de sus perimetros., Es decir, se extienden

en torno a los orificios y no presentan extremos junto a

’ 3n3073
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sus perimetros. En generaly cuanto mds apretados ée for-
men los grupos, mas claramente definidos serdn los huecos entre
ellos. EL tamafio de los orificios 34 dependerd en gran medida
de los medios empleados para producir la tela de acuerdo con
este invento, como se explicard mis adelante. Como se ha men-
cionado en lo que antecede en relacldn con las figs. 1y 2 ¥ 3y
puede existir un cierto porcentaje de segmentos de fibras que
no entren en los grupos principales y éstas se extendersn en-
tre ellos como segmentos 35 dispuestos de manera aleatoria o
como haces 36 relativamente pequeflos, dispuestos de manera
aleatoria. 8in embargo, en general, las aberturas 34 pueden
deseribirse como estando sustancialmente libres de fibras.
Refiriéndonos a las figs. 8 y 9 de los dibujos,
en ellas se representan telas no tejidas, porosas, que compren
den fibras 37 dispuestas en forma de agrupaciones de {ibras
interconestadas o dreas 38 de banda continua que definen
orlficlos o aberturas 39 dispuestas en disefios predebermina-
dos en la tela. Los orificios 39 son distintos y estdn sus-
tancialmente libres de fibras que los atraviesen. Sin embar-
g0; un cierto mimero de segmentos de fibras 50 dispuesias de
manera aleatoria pueden quedsar extendiéndose a través de las
aberturas sin perjudicar materialmente la porosldad de la tela
o la claridad de formacidn de los orificios. Ia mayoria de
las fivras o segmentos de fibras que bordewnlos orificlos se
extienden de maners sustancialmeﬁte peralela con partes de los
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perimetros de los orificios., s decir; se extlenden en
torno a los orificios y no presentan extremos junto a sus
porimetros., Como se ilustra mds particularmente en la
fig. 9, los orificios pueden estar bordeados por grupos

5  menores 60 de segmentos de fibras en los gque las fibras
estén mds estrechamente dispuestas que en las dreas res—
tantes de la tela entre orificlog, Sin embargo, la dis-
posicidn de las fibraes a través de las dreas 38 entre los
orificios puede mer de densidad sustancialmente uniforme

10 como parece ser el caso en muchas dreas de la fig. 8.

Las agrupaciones o dreas de fibras 38 entre
orificios pueden tener una multiplicidad de grupos 73 in-
terconectados mucho menores de segmentos de fibras, como
se representa en clerta medida en la fig. 9. En la fig. 9,

15 parcce que un gran porcentaje de las fibras en las dreas
entre orificios 39 han perdido su identidad como fibras in
dividuvales y se han unido con otras fibras formando una
red de grupos o cordones interconectados 73 de segmentos
de fibras sumamente paralelos. Como se ha ilustrado par-

20  ticularmente en la fig. 8, las agrupaciones de fibras prin
cipales 38 pueden estar interconectadas en las uniones T4
en las que las fibras se extienden en una pluralidad de di-
recciones diversas. ILas fibras en las agrupaciones 38 que
se extienden entre las uniones T4 en la fig. 8 son mds pa-

25 ralelas y parecen estar dispuestas mds estrechamente que

3.3.73
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en las uniones., Sin embargo, no estdn tan estrechamente dis-
puestas ni son tan paralelas como los segmentos de fibras de
las agrupaciones 21 de las figs. 1, 2 y 3. ILa mayoria de las
fibras en las figs. 8 y 9 son considerablemente mds largas
queé la mayor dimensidén de los orificios que definen, con el
regultado de que pueden extenderse en tornoc a o pasar por ve-
rios orificlos, extendiéndose en direcciones diferentes desde
agrupacidn a agrupacidn. Asi, las fibras pueden estar confi-
guradas o curvades para conformarse a la estruciura reticular
on la gue se encuentran.

En la tela de acuerdo con este invento, las fi-

bras estdn en contacto mecdnico entre sl en una medida #al
que la estructura de la tela se encuenira en equilibrio me-
cdnico, ILas figuras estdn en acoplamiento de rozamiento en-
tre 9l y sus configuraciones curvas o rizadas estdn entremnez-
cladas o interbloqueadas y se resisten a su separacién; En
general, del acoplamiento de rozamiento y el interblogueoen-
tre las fibras es mayor cuando se encuentran en grupos inter
conectados de segmentos des fibras a modo de hilos. En otras
palabras, tanto el acoplamiento de rozamiento como el inter-
bloqueo son funcién de lo apretadas o sueltas que estén dis-

puestas las agrupaciones de fibras. La proximidad de los

segmentos ‘tiende a reunir las fibras en los grupos y las
curvas en lag fibras tienden a impedir su movimiento a lo
largo de los ejes geométricos de los grupos. Evidentemente,
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cuanto mds largas sean las fibras, mayor serd el acoplamien~
to por rozamiento de los segmentos y mds se entremezclardn
las curvas o rizos. Asi, la resistencia de la tela es fun-
cidn de la longitud de la fibra agi como de otras variables,
$1 estd presente un aglutinante en la banda continua de base,
puede hacerse eficaz una ciecrta cantidad del mismo, en cier-
ta medida, para mantener las fibras en sus muevas posiciones
en las agrupaciones., Bl aglutinante eflcaz puede ayudar a
conservar las fibras en estrecho contacto entre si y puece
concentrarlas dentro de los proplos grupos, para ayuday a
mantenerlas reunidas. _.
Como se ha mencionado en 1lo que antecede, el
material de partide pure la tela no tejida de este invento
puede ser una capa de fibras 28 dispuestas en relacidn de
interseccidn con solapamiento entre sf, tal que exista sclo
un ligero entrelazamlento entre ellas, como se represento
en les figs. 4 y 5, Las bandas continues de este tlpo pue-
den formarse cardendo, por deposicidn con aire, por deposi-
cidn con liquido tal como en un proceso de fabricacldn de
papel, eto, Pueden formarse en una vnica capa o estratifi-
cando una plurelidad de bandas continuas formades por estas
téenicas. Las fibras de la banda continue de base pueden
disponerse en unﬁ forma aleatoria o mds o menos orientades,
como en una banda continua cardada, o en un estratificado
de bandas continues cardadas, Las fibras individuales pueden

343473
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ser relativamente rectas o egtar ligeramente curvadas, en~
contrdndose independientemente en la banda continua en re-
lzcidn de interseteidn no asgrupadas una con respecto a otra.
Zas\ bandas continuas pueden intersecarse en diversos dngu-
los entre si{ de¢ tal modo que, hablando en términos genera-
les, las fibras adyacentes sélo entran en contacto en los
puntos en que se cruzane. Las fibras de interseccidn, con
solape forman los intersticios 29 entre ellas, que varian
de tanmaiio con la densided de fibras de la banda continua
de tal modo que para pesos de bhanda continua preferidos de
desde 7,7 a 46,2 gr. x m?, s6lo son evidentes intersticios
muy pequefloss Las bandas continuas que se encuentran en
el margen de peso de por debajo de 7,7 gr. X m2 hasta las
proximidades de 15.400 gr, x m? pueden redisponerse para
formar la tela de acuerdo con este invento. Tales bandas
continuas pueden conservarse juntas en virtud de su acopla-
miento mecdnico, es decir, del contacto de rozamiento y
del ligero entremezclado antes mencionado entre sus fibras,
as{ como mediante cualguier aglutinante que pueda estar pre
sente, Hablando en términos generales, las fibras se en-
cuentran en equilibrio mecdnico en la banda continua o capa.
Una banda continua o capa de fibras, tal co-
mo la antes descrita, puede someterse a fuerzas exteriores
aplicadas segin un disefio predeterminade. ILa aplicacidn

predeterminade de fuerzas causard que partes de las fibras
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de la capa de muevan desde dreas correspondientes de las
mismas a las zonas de acumilacidn de fibras gue rodean
estas dreas. Las fibras dispuestas de esta forma nueva

se encuentran en una nueva condicidn de equilibrio y defi
nirdn orificios o aberturas en la tela dispuestos de acuer
do con el disefio antes mencionado, como se ve por ejempl.
en la fig, 6. Durante el movimiento de las fibras para
acercarse mis entre si con el fin de producir una tela co-
mo la representada en la fig. 6, las fuerzas de redisposi-
cidn exteriores aplicadas a las fibras incluirdn de me.nsra
usual componentes de traslacidn laterales que actian pora-
lelamente al plano de la banda continua y otras componeri-
tes cooperantes de fuerza que hagan que fibras indivigua-
les se desplacen, con respecto a otras fibras de la capé
con las que egtdn solapadas y se encuentran en acoplamien-
to de rozamiento, para conseguir un equilibrio mecdnico
en la posicidn lateral més extrema a la que son desplaza-
das, como se representa en la fig., 6, por las fuerzas de
redisposicidn.

Durante la aplicacidn de fuerzas exteriores,
debe proporcionarse suficiente soporte local para impedir
que estas fuerzas destruyan la integridad de la banda con-
tinua, es decir, para evitar que tiren de la capa separdn-
dola o para evitar que la conviertan en simples grupos de

fivras, etc. ILos medios de soporte empleados deben permi-
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tir que las fibras se muevan durante la aplicacidn de estas
fuerzas en una medida tal gue puedan adoptar posiéionas en
equilibrio mecdnico en la tela. Puede decirse que las fiw-
bras se encuentran en equilibrio mecdnico en la tela cuan-
do el acoplamiento de rozamiento y el interbloqueo entre
ellas las mantienen reunidas.

Puede incluirse un azlutinante en la bandsa
continua antes de su redisposicidén para formar una tela de
acuerdo con este invento con el fin de proporcionar sopor-
te local y para facilitar la manipulacidn de la banda conti-
nia., Sin ambargo, ‘tal aglutinante puede no ser necesariov,
particularmente cuando la banda continue estd totalmente
soportads por medios exteriores, Puede incluirse un aglu~
tinante en la banda continua durante su formacidn en el caw
so de una handa continua Fformada en himedo, por ejemplo, o
puede afladirse por impregnacidn, pulverizacidn o cualeéquie-
ra otros medios. Con el fin de que las fibras de la banda
continua puedan entrar a formar parte de la estructura de
la tela; deben estar libres para poder moverse en cierta me-
dida localmente una con respecto & otra oomo se ha desecrito
en lo que antecede. Esto quiere declr que el aglutinante
debe hacerse suficientemente blando o pldstico durante la

aplicacidn de estas fuerzas para permitir este movimiento,
Un egente disolvente o ablandador tal como agua puede afia~
dirse & la bhanda continua para este fin cuando la banda con-

303473
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tinua contlene un aglutinante que puede ablandarsé de eate
modo.

Se prefiere que se distribuya algo de liquido,
tal como ague, en la banda continua para ayuder a disponer en
peralelo los segmentos de fibras y para llevarlos a asoclacidn
de proximidad en los grupos., La bande continua puede humede-
cerse para contenor un mdximo de agua, por ejemplo, antes de
la aplicacidn de fuerzas de empaguetado aunque, en general,
se prefiere menos agus, en las cercanfas de un 50 a un 25b%
de humeded. EL término "humedad por ciento" anteriorménts
citado, ¥y cuando se utilize en la siguiente memoria y reivin
dicaciones, se refiere al porcentaje de humedad en peso de la
banda continua seca. ILa mayorie de las fibras absorberdn hu-
medad, se esponjerdn y ablandardn en cierta medida mientras
retienen esta humedad, de tal modo que si se reunen las £i-
bras humedecidas, tenderdn a conformerse y a unirse estrecha-
mente entre si, Cuando las fibras estdn esponjadas y blandas
hajo ol efecto de la humedad, pueden curvarse de manere no
eldstica en una medida tal que puedan doblarse o rizarse pa-
ra conformarse a las gargantas y retendrdn sus nuevas confi-
guraciones en conﬁacto con las otras fibras. Se cree que el
efecto de tensidn superficial de la humedad en las gargantas
tiende a mover los segmentos de fibra en las gargantas acer-
cdndolos y disponiéndolos en paralelo en los grupos, Una
vez que las fibras son puestas en alineacidn, la tensidn

303673

- 23 =



10

15

20

25

303.73

412250

superficial de la humedad tiende a retenerlas en tal ali-
neacidn. Ia intensidad de este efecto dependerd de la can
tidad de liquido presente en la bands continua. Aungue pue
den obtenerse buenos resultados de acuerdo con los métodos
de este invento cuando la banda continua contiene un 50%
de humedad, por ejemplo, el efecto de tensidn superficial
antes mencionado debe ser mayor con contenido de humedad
mds elevado,

En las figs. 10 a 13, se representa un dis-
positivo ilustrativo para producir wna tela de acuerdo con
este invento, Una banda continue £ibrosa, no representada,
del tipo descrito en lo que antecede, puede disponerse en~-
tre un miembro 40.de moldeo ranurado y un bloque elastico
41 que estdn destinados @ ser hechos oscilar uno con ras—
pecto a otro a lo largo de su plano de contacto para hacer
que las fibras en la banda continua se desplacen a las gsr
gantas de miembro de moldeo y formen una tela con un dibu-
Jo predeterminado de acuerdo con eiate invento. Ia superfi
cie del mlembro de moldeo 40 presenta un disefio de gargen-
tes 42 con intersecclones, muy préximas., Como se represen
ta en las figs. 12 y 13, las gargantas o zonas de acumula-—
cidn de fibras se cortan en dngulo recto entre si y eatdn
separadas por igual en direccidén longitudinal y en direc-
oidn transversal respecto al miembro de moldeo de tal modo
que definen partes elevadas o salientes cuadrados 43 entre
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ellas, Como las fuerzas de redisposicidn de las fibras

M

que 56 obtienen como resultado del movimiento relativo del
miembro de moldeo ranmurado 40 y del bloque eldstico 41 se
aplican solamente a las partes superiores de las partes

g elevadas 43, las zonas de acumalacidn de fibras 42 entre
lag partes elevadas gquedan sustancialmente libres de todas
lag fuerzas de traslacidn y de otra clase aplicadas., Ias
gargantas 42 pueden ser de seccidn transversal sustancial-
mente cuadrada y estar separadas entre sf{ en una magnitud

10 aproximadamente lgual a su anchura con el resultado de gque
una vista en seccidn a través del miembro de molde tiene
una apariencia dentada, cuadrangular. ElL miembro de moldeo
40 puede ser de cualquier materisl adecuado que sea suiicien
temente resistente y resistird el desgmste y la corrosidn

15 consecuontes de su uso. Kl poli(metacrilato de metilo), el
caucho duro, los metales resistentes a la corrosidn y ctros
materiales similares, proporcionarén buenos resultados. El
bloque eldstico 41 puede comprender cualquier material elésti
co adecuado tal como caucho esponjoso, por ejemplo,

20 Como se representa en las figs., 10 y 11, el
miembro de moldeo 40 estd soportado por una armazdén ablerta
44 que comprende un par de barras transversales 45 que conec
tan log extremos de un par de bharras longitudinales espaciaw
das 46.. lLas barras longltudinales se fijan a un soporte ade

25 cuado, tal como una mesa 47, y el molde 40 se asegure eldsw/
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ticamente a las barras transversales 45 que estdn separa-
das en une distancia ligeramente mayor que la longitud de
molde 40: EL miembro de moldeo estd unido a una oapa de
material eldstico 48 tal como un tamiz metdlico tejido que,
o sl vez, puede extenderse y asegurarse por sus exitremos a
las barras transversales 45, Isas pavtes 49 de la capa elé§
tica 48 entre los extremos del mlembro de moldeo 40 y las
barras transversules 45 quedan libres para flexionar ligera
mente con el fin de proporcionar un soporte eldstico para el
molde. Bl bloque cldstico estd soportudo de manera similar
en forma invertida por una armazdén ubierte similar, LL blo-
que eldstico 41 estd unido a un tamiz eldetico 51 que estd
asegurado & una armazdén 52, que comprende barras longitudi-
nales 53 y barras transversales 54 unidas para formar una es
tructurae correspondiente a 1a de la armazdn 44 antes mercio-
nada que soporta el blogue de moldeo 40,

Con el fin de hacer oscilar el bloque eldsti-
co 41 y el miembro de moldeo 40 uno con respecto a otro nara
hacer que las fibras se muevan a las gargantas del molde, es-
‘tén previstos ojos 55 y 56 en un extremo ¥y en un lado, res-
pectivamente, de la armazdn superior 52, que se extienden ha-
cia fuera de ellas Uno de los ojos 56 catd asegurado directa
mente al lado de la armazdn y ol otro estd asegurado a la ar—
mazén & través de un bloque 57 que estd unido 2 la superficie
guperdior de una de las barrés extremas 54, disponiendo por tan
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to los dos ojos al mismo nivel. Unos herrajes 58 que con-
tienen rebajos 59 alineados verticalmente con la posicidn
normal de los ojos estdn fljados a la mesa 47, fuera de:la
armazdn inferior 44, Palancas 61 y 62, tales como barras

de @cero, para mover lé armazdn superior con respecto a la
armazon inferior pueden insertarse a través de los ojos con
sus extremos inferiores asentados en los rebajos antes mencio
nados 59, EL movimiento oscllante se comunica en direccidn
longitudinal cogiendo el extremo superior de la palanca ex-
trema 61 y moviéndola hacia atrds y hacia delante uniforme-
nente en direceidn longitudinal y la oscilacidn fransversal
puede conseguirse haciendo funclonar la palanca lateral &2
transversaluente en lea misma forma. Las fibras de la banda
contimma pueden empujarse al interior de las gargantas del
miembro de moldeo 40 por el movimiento relativo de los miem
bros 40 y 41 producide por tal oscilacidn y las componentes
de fuerza de traslacidn laterales resulitantes que actian pa-
ralelas al plano de la banda continua., Ademds, las filras
pueden enrollarse hasta un contacto mds prdximo por lag com-
ponentes rotacionales de fuerza aplicadas, a travéds de un
moviniento relativo de los niembros 40 y 41 a las fibras con-
finades entre los miembros ogcllatorios. Estas componentes
rotacionales de fuerza ayudardn a hacer que las fibras indi-
viduales se muevan con respecto a otras f£ibras de 1la banda
continua que estdn solapadas con ellas y estdn acopladas por
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rozamiento., Ademds, las componentes de fuerza de vibra-
cidn provocadas por la vibracidn de las partes mdviles del
aparato representado .en las figs. 10 a 13, que pueden in-
cluir componentes verticales, ayudardn también a producir
el movimicnto de las fihras antes menclonadas.

Bstdn previstos medios de sujecidn con el
fin de mantenecr al bloque eldstico 41 firmemento sobre la
superficie ranurada del miembro de moldec 40. Estos me-
dios comprendsn un bloque 64 distribuidor de la presidn,
eldstica, que puede ser del mismo material que el primer
bloque eldstico, una placa de fijaecidn 65 para presionar
hacia abajo, sobre la superficie superior del blogue de dig
tribucidn de la presidn, y medios de sujecidn soltables uni
dos a la placa de fijacidn 65 y a la tabla 47 para manie-
ner o sujetar la placa en posicidn con respecto a la mesa.
Bl bloque 64 de distribucidén de la presidén descansa dentro
de la armazdn guperior 52 sobre el tamiz de alambre 51 que
goporta el bloque eldstico, mientras que la placa de fija-
cidn 65 presiona hacia abajo sobre la superficie superior
del bloque, extendiéndose los medios de sujecidn desde la
placa a la mesa a cada Jado de la armazdén superior y de la
armazén inferior., ILos medios de sujecidn comprenden pares
de miembros en T 66 espaciados, unidos a lados opuestos de
la place de sujecidn y pares correspondientes de pies 67 en
dngnlo, espaciados, asegurados & la mesa 47 a lados cpuestos
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de la armazdén inferior 44. Patas correspondientes 68 y 69
de los miembros en T 66 y los pies de sujecidén 67 se extien
den hacla abajo y hacia arriba, respectivamente, uno hacia
otro a cada lado de la unidad de moldeo. Partes cooperan-
tes de abrazederas 71 del tipe de equipaje estdn unidas a
estas patas para sujeftar la placa 65 a la mesa 47, ILas abra
zaderas Tl estdn Jjunto a extremos opuestos del miembro de
rzoldeo 40 con el fin de asegurar que la presidn ejercida so-
bre el bloque eldstico 41 a través de los medios sujetadores
antes descritos serd distribuida de manera francamente uni-
forme sobre las superficies colndidentes del miembro de nol-

deo y del bloque eldstico 41,
El bloque eldstico 41 puede ser hecho oscilar

alternativamente longitudinal y transversalmente por el fun-—
clonamiento alternado de las palancas exiremas y lateralss

6l y 62y 0 puede ser hecho oscilar en solemente una direc-~
cidn mediante el uso de la palanca apropiads. Una operacidén
alternada es ventajose ya que ayuda a conseguir une agrupa-
cidn eficaz y a proporcionar la produceidn de grupos mds uni-
formes. Los beneficlos de la operacidén alternada pueden ob-
tenerse en clerta medida haciendo bascwler la palanca extrema
61, por ejemplo, hacie atrds y hacia delante en una trayecto-
ria circular para hacer oscilar el blogque 4l alternativamente
longitudinal y transversalmente en una trayectoria circular,
Partes o segmentos de un clerto porcentaje de las fibras de
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la banda comtinua de partida pueden no desplazerse al in-
terior de las gargantas 42 del miembro de moldeo y pueden
extenderse a través de las partes elevadas 43 de la super
ficle de moldeo, entre las agrupaciones de fibras que se
encuentran en las gargantas. Mds de uno de tales segmentos
dispuestos de manera aleatoria pueden reunirse para formar
un pequefio grupo aleatorio que se extlenda entre los grupos
principales. La operacidn alternada tiende a disminuir al
ninimo la ocurrencia de tales segmentos o grupos digpues—
tos de manera aleatoria. Por ejemplo, cuando las partes
elevadas 43 tienen una anchurs de aproximedemente 0,71 mm.,
la oscilacidn de la armazdn superior 52 en una trayectoria
circular oon un didmetro de aproximadamente 6,3 mm. & unos .
180 oiclos por minuto durante periodos relativamente cortos
de tlempo, por ejemplo del orden de unos 10 segundos o in-
cluso menos, proporcionaré une tela de acuerdo con este in-
vento. Como une parte sustancial del movimiento oscilato-
rio de la armazén 52 serd absorbida por la flexidn del me-
terial eldstico del bloque 41, resulta dificil determiner
la amplitud exacta de oscilacidn de la superficie del blo-
que eldstico 41 en contacto con la banda continue del ejem—
plo anterior. Se prefiere que la amplitud de oscilacidn de
egta superficie sea al menos igual a las anchuras individua-
les de las partes elevadas 43 con el fin de empujar las fi-
brag superpuestas a estas partes en las gargantas 42.
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Ias figs., 14 a 18 ilustran diversos disefios
de gargantas o diversos diseilios de galientes para el miem—
bro de moldeo que producirdn aberturas y causardn la produc
oidn de agrupaciones de fibras en disefios correspondientes
en la tela de este invento. EL disefio cuadrado de lag figs.
12 y 13 puede modificarse en cierta forma, como se muestra
en lag figss 14 y 15, que ilustran salientes Ol con extre-
mos cuadrados 82 gue tienen superficies laterales inclinades

wi

83 que definen gorgantas 84 entre ellas., Los salientes es-
trechodos 81 facilitan la retirada de la tela desde el miem-

-3
(e

bro de moldeo y ayudan & su produccidn. ILa fig. 16 ilusira
el empleo de salicntes hexagonales 85 para definir gargnatas
86 dispuestas en un diselio reticular en el que tres gargantas
se interconectan a 1202 entre sf{. Una superficie de moldeo

15 de este tipo provocard una disposicidn similar de agrupacio
nes de fibras interconectadas, las partes elevadas hexaéo-
nales pueden ser estrechades por las razones mencionadas en
lo que antecede en relacidn con la fig., 14. ILa fig. 17 ilus-
tre una superficie de moldeo con salientes cilindricos 87,

20 mientras que la fig., 18 ilustra salientes 88 que son trian=-
gulares, Los salientes triangulares de la fig. 18 estdn dis-
puestos de tal modo gue definan un disefio de gargantas 89 en ¢l
que sels gargantas se intoerconectan y se extienden en 602 en-
tre si,

25 Rofiridndonos a las Tigs. 19 a 21, en ellap se

3.3.73



ilustra un método y medios para producir una tela de acuer-
do con este invento. Una banda continua o capa fibrosa de
bose del tipo descrito en lo que antecede puede disponerse
en una posicidn abierta entre medios 92 que definen orifi-

5 cios bajo la banda continua y medios 93 de acoplamiento con
la banda continua sobre ella, que estdn destinados a oscilar
en medida limitada uno con respec%o a otro en el plano de la
banda continua para producir una tela no tejida porosa., Los
nedios 92 que- definen orificlos pueden comprender una multi-

10 plicidad de salientes espaciados 94 dispuestos en un disesfio
definido sobre uu miembro que presenta una superficie conti-
ma 95 entre salientes. Los salientes 94 pueden adoptar la
forma de pequeflas protuberancias, troncos de cono o protube-
rancias similares, teniendo de preferencia superficies late-

15 rales 96 que estén inelinsdas hacia la superficie continua
95 del micmbro 92 de definicidn de orificios, Los salientes
pueden estar dispuestos segin un diseflo correspondiente al
disefio de orificios que se deaea producir en la tela resul-
tante., Como se representa en la fig. 19, los salientes pue-

20 den estar dispuestos y espaciados de manera uniforme segin
un diseiio "cuadrado®, Il miembro 93 de aplicacidn a la han~—
da continua comprende de preferencia una superficie eldstica
tal como la representada por un lado de una correa de caucho
esponjoso,

25 Como se ilustra esquemdticamente en la Tig. 20,
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la banda continuae puede situarse entre el miembro 92 de
definicion de orificios y el miembro 93 de acoplamiento
2 la banda continua y los miembros pueden reunirse para
soportar la banda continua entre los extremos de los ea-
lientes 94 y la superficie interior del miembro 93 de
acoplamiento a2 la bande continua. De preferencia, la
banda continua esld soportada bajo presidn por lo menos
en la medida en que los extremos de los salientes 94 y
la superficie del miembro 93 de acoplamiento a la banda -
continua estarian en contacto si no fuera por la banda
confinua ezistente emtre ellos. ILos miembros pueden ser
hechos oscilar entonces ligeramente uno con respecto a
otro de tal modo que el movimiento del miembro 93 de aco-
planiento a la banda continuas con respecto a los sulien~
tes 94 hard que aquellas partes de las fibras que pasan
originulmente sobre los salientes se muevan separdndoss

de los extremos de lo9 salientes. Como se representa eﬁ‘
la fig. 21, los sallentes 94 pueden entrar en contacto
entonces con la superficie del miembro 93 de acoplamien—
to de la banda continua, y la banda continua 91 puede es—
tar soportada por los lados inclinados 96 de los sallen-
tes y la superficie 95 del miembro 92 de definicidn de
orificios., De preferencia, el miembro de acoplamiento con
la bande continua presenta una superficie que es relativa-

mente rugosa en comparacidn con la superficie de los salien-

3¢3.73

- 33 -



10

15

20

25

343,73

412250

tes, ya que es deseable que la banda conbinua entre en un

mayor contacto de rozamiento con este miembro en compara-

cidn con los salientes de modo que la banda conbinua ten-

derd a moverse mfs con la superficis del miembro 93 de aco
plamiento de la banda continua que con los extremos de los
palientes 94 durante le oscilacidn antes mencilonzda.

EL movimiento de la bhanda continua 91 con
relacidn a los extremos de los salientes 94 tiende a curvay
¥y @ redisponer aquellas partes de -las fibras que sobrepasan
los salientes en nuevas posiciones en equilibrio mecdnico
Junto a los hordes de los salientes, produciendo por tanto
orificios en la banda continua en el camino de los salieao~
tes., Como se ha descrito en lo que antecede, las fibros re
dispuestas conservan sus nueves configuraciones, acopladas
por rozamiento e interblogqueadas con fibras prdéximas para
definir poros u orificios en la tela relativamente distin-
tog y permanentes., EL tamafio y la forma de los orificios
producidos dependerd en gran medida del tamafio y de la for-
ma de los salientes 94, aunque los orificios pueden ser alar
gados en la direccidn de orientacidn de las fibras de la
banda continua de base como se representa en la fig. Yo

Se prefiere que el miembro 93 de acoplamiento
de la banda continua sea de material eldstico de modo que
ajustard sobre los extremos de los salientes 94 y sobresal-
drd ligeramente dentro de los espaclos existentes entre ellos
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cuando el miembro 93 de acoplemiento de la banda continua

y ol miembro 92 de definicidn de orificios sean reunidos
como se ha mencionado en 1o que antecede. Cuando los miem
tros son hechos ogcilar uno con respecto a otro al tiempo
que se mantione la banda continua con esta suerte de aco-
plamiento mutuo eldstico entre ellos, los gegmentos de fi-
bras en el camino de los salientes 94 serdn desplazados se-—
pardndose de los extremos de los salientes y siendo empuja
dos a los espacios o zonas de acumilacidn de fibras entre
ollos por partes sobresalientes 97 del miembro eldstico 93.
El miembro de acoplamiento con la banda continua eldstica
puede mover tambidén los segmentos de fibras hacia abajo =
lo largo de los lados inclinados 96 de los salientes pura
producir orificios mayores que los que se producirian de
otro modo si no se empleara un miembro eldstico., Puede pro
ducirge una tela por oscilacidén relativa de los miembros 92
¥ 93 en una direceidn o en distintas direcclones en el pla-
no de la banda continua,

Como se representa en las figs. 22 y 23, los
salientes 98 pueden ester estrechamente espaciados y estar
disetindos con lados inclinados someros 99 para dar una fore
micidn de grupos relativamente apretada con salientes rela-
tivamente cortos. Log sallentes 98 inclinados, cortos, tra-
bajerdn lentamente su camino en la bande contimua y las per-
tes sobresalientes de un miembro eldstico 10l cooperante pue
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den emplearse para desplazar las fibras separdndolas desde
los extremos de los salientes 98 y llevdndolas hecia abajo
por sus lados hasta formar grupes 102 relativamente apreta
dos de fibras en las zonas de acumulacién de fibras, en tor
no a las bases de los salientes.

In las figs. 24 y 25 se ilustra otro tipo de
miembro definidor de orificios en el que un tamiz de alam-
bres entretejides se emplea para definir el disefio de ori-
Ticios deseado. Lste tamlz puede tejerse manteniendo 1los
alambres 104 de una direccidn relativamente rectos al tiem—
po que se recalecan lds alambres 105 que siguen la otra di-
reccidn. Se forma un disefio de salientes espaciados grecias
a estas partes 106 de los alambres 105 recalcados que forman
intersecciones alternadas con los alambres 104 relativamen=-
te no recalcados. Estos salientes son relativamente romos
y oblongos y tienen lados inclinados en la direccidn de los
alambres recalcados, con el resultado de que tienden a pro-
dueir orificios ligeramente oblongos cuando son hechos oo-
cilar con respecto a una superficie de contacto con la ban-
ga eldstica. Estas partes de los alambres recalcados 105
entre los salientes oooperan con los alambres 104 "no re-
calcados" para sustituir la superficie continua 95 de las
figa. 19 & 21 con el fin de proporclonar medlos para sopor-
tar la banda contlnua después de la penetracidn de la mis-
ma por los salientes.
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Todavia otra forms de miembro 108 definidor
de orificios, que puede utilizarse en la misma menera que
los miembros definidoies de orificios ilustrados en las figs.
13 & 25 se representa esquemdticamente en la fig, 26, EL
miembro 108 comprende salientes 109 configurades, irregular
mente espaciados. Bstos salientes estdn configurados y dis
puestos en un disefio que recuerde los orificios de una malla.
En la fig. 27, se ilustra una tele no tsjida de encaje pro-
ducida sobre el miembro 108, que comprende orificios 11l con
figurados y dispuestos para corresponderse a los sallentes
109, Esta tela comprende fibras estrechamente dispuestas en
grupos interconectados 112 de segmentos de fibras, ILos gru-
pos 112 definen los orificios 111l entre ellos.

Como se representa en la fig. 28, el miembro
productor de la tela o definidor de orificlos y el miembro
de contacto con la tela pueden adoptar.-la forma de correas
114 y 115 de movimiento continuo, respectivamente, en cuyo
caso pueden ser empujadas Jjunto con una banda continua 116
entre ellas y heches oscilar una con respecto a otra por me-
dios en contacto con sus superficles opuestas cuando son mo-
vidas longitudinalmente. Como se ha sugerido previamente,
la correa 115 de aplicacidn a la tela puede ser de caugho es
ponjoso o de material eldstico similar, el cual resistird el
desgaste continuo y la flexidén que debe soportarse. EL mliem-
bro definidor de orificios puede comprender un caucho duro u
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otro material duro adecuado, cuando adopte la forma
ilustrade en las figs. 14 o 23, o puede comprender una
lémina relatlivamente flexible de material con insercio
nes de material relativamente duro formando los salien
teg, Bl tamiz de las figs. 24 y 25 puede adopter tam-
bién Ja forma de una coxrea continua,

Las correas 114 y 115 con la bands continua
116 enfre ellas pueden ser hechas pasar entre grupos de
rodillos superiores 117 y rodillos inferiores 118 dise-
findos para ser hechos oscilar axialmente o axial y cir-
cunferencialnente wno con respecto a otro en una forma
tal como la descrita en la patente estadounidense n?
2,093,709 0 en la patente también estadounidense 2,506,855,
cuyas dos patentes describen miquinas del tipo de fieltra
do continuo, Como se explicd en la patente norteamerica-
na n® 2,093,709 (pdgina 4 columna 2, lineas 3 & 5), los
rodillos Yson sometidos a una vibracidn circunferencial
que se@ guperpone al movimiento de rotacidn". Asi, un o
to dado en la superficie de un rodillo contimia avanzando
en general debido a la rotacidén del rodillo atn cuando en
cualquier momento particular puede moverse hacla atrds dentro
de una estrecha distancia angular debido a la vibracidn ciy
cunferencial o movimiento osecilatorio del rodillo. Ta co-
rrea oldstica 115 puede pasar en torno a los rodillos supe~
riores 117 y a los rodillos de guim 121 en el frente y en
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la trusera de lOB|deillos superiores, y la corres 114 de
finidora de orificlos buede pasgar en torno & los rodillos
inferiores 118 y a los rodillos de gufa 122 en el frente
y en la trasera de los mismos. Los rodillos de gula infe
riores y superlores pueden egtar separados para haocer que
las correas superiores e inferiores converjan cuando se
mieven hacia los rodillos osecilantos y se separein cuendo
abandonan estos rodillos. ' _

La banda continue 116 puede entrar entre las
correas 1ll4 y 115 donde convergen delante ds los rodillos
oscilantes y las abandona cuando e separan detrds de es~
tos rodillos, Mesas adeowadas 123 y 124 pueden estar pre-
vietes pare soportar la banda continue 116 junito a los pun
tos en que entra y sale de las correas. Los rodillos_li? y
118 pueden oscilar axial o cirounferenocialmente uno coﬁ fe-
lacldn & otro mientras continmian girendo para alimentar les
corress 114 y 115 superpuestes entre ellos & une velooldad
de produceidn econdmica, Los grupos superior e inferior de
rodillos puoden ester separados o pueden egtar empujados pa
ra reunirlos de tal modo que presionen la correa oldastioa y
la banda continua contre los extremos de los salientes exig
tentes en la correa inferior, EL movimiento relativo osci-
latordo de los rodillos puede transmitirse a travds de lae
correas 1ll4 y 115 a sus superflcles adyacentes contiguas,
Gomo resultard evidente por consideracidn de la fig. 28,
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eate movimiento velativo comunicard a las fibras componen
tes de fuerza de traslacidén laterales que actian paralela
mente al pleno de la banda continue, componentes de fuerszs
rotacional y componentes de fuerza de vibracién., Todas es-
tas componentes actuardn para hacer que las fibras indivi-
duales se muevan con respecto a las otfras fibras de la ca
pa de modo que los segmentos de fibras redispuestos permag
necerdn en equilibrio mecdnico, a

Los rodlllos superiores solamente pueden ser
hechos oscilar, en ouyo oaso su movimiento serd distribuido
y absorbido parcialmente por el material eldstico ds lu co
rrea 115 de contacto econ la banda continua, que se ensuen-
tra en contacto con esta ¢ltima. "Asf, la emplitud de osci
lacién de la superficle interior 125 de la corvea eldstica
115 puede ser considerablemente menor que las amplitudes co
rrespondientes de los rodillos oscilantes. Como se he mencio
na2do en lo que antecede, el movimiento relativo oscilatorio
de las correas puede ocurrir solemente en una dirececién,
sin embargo, puede ser deseable une oscilacidn en distintas
direcciones en el plano de la bande continua desde el punto
de vista de la uniformidad, Ias smplitudes del movimiento
relativo entre la superficie interior 125 de la correa de
contacto con la banda continua y los extremos de los salien
tes en la correa de produceidn de orificios debe controlarse

pare impedir dafios a la banda continua en forma de orificios
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0 rasgaduras excesivamente grandes, grupos de fibras suel-
tag, etc,

Serd evidente que en las realizaciones de
las figs. 10 a 28, la correa 115 de contacto con la banda
continua (y el elemento similar ilustrado en las otras fi-
guras) comunica fuerzas de agltacidn a le banda contimua co-
mo un todo., ZEstas fuerzas son aplicadas en general en fcda
la capa fibrosa, Las fuerzas de redisposicidén de fibras que
operan sobre la capa son las resultantes de la interaccidn
entre estas fuerzas de agitacidn y las fuerzas mds especifi-
cas aplicadas por loe sallentes espaciados de la corréafdeﬁg
nidors de aberturas (tales como los salientes representados
en las figs. 14 a 2}) en oposicidn a las fuerzas de agita-
cidn gencralizedas, ‘

Unicamente debido a la accidén de algin tipo
de fuerzas opuestas un grupo de fibras puede redisponerse pa-
ra formar grupos de segmentos consolidados y peralelos. Por
inportantes queAfuesen las fuerzas de agitacidén por si mis-
mas no podrian conseguir ningin efectos ni tampoco lo con~
seguirfan los galientes espaciados actuando por sf solos.
La interaccidn de los dos elementos es la cuestién esencial
y esa interaccidén tiene lugar en dreas espaciadas situadas
lateral y longitudinalmente respecto a la banda continua,
teniendo como resuwltado la aplicacidn de fuerzas de redispo

sicidn de fibras en aquellas dreas,
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Cuando se emplea el tamiz de la fig. 24 y 25,
puede emplearse una correa eldstica adicional, lo ilustrada,
entre el tamiz y los rodillos oscilantes inferiores 118. Es~
ta correa adicional tiende a disminuir el movimiento relativo
entre los salientes 106 del tamiz que definen los orificios y
la gsuperficie interior 125 de la correa superior y actuas tam-
bién para distribuir las fuerzas oscilatorias y amortiguar el
choque de estas fuerzas sobre el tamiz. Sin embargo, paeden
conseguirse resultados satisfactorlos con el tamiz sin la correa
eldstica adicionzl antes descrita. Por ejemplo, se han obteni-
do buenes resulitados con una banda continue del tipo deésciito
en lo que antecede, interpucsta entre una correz eldstica de
caucho egponjoso con un espesor de 3,17 mun, y una corred defiw
nidora de oxificlos, con un tamiz de alambre de 24 x 20 del ti-
po generalmente desorito en lo que anteceds, cuando 12 correa
eldstlea y el tamiz corren entre rodillos superiores e infe-
riores de unos 10 cm., de didmetro a upa velocidad lineal de unos
6 metros por minubto, mientras los rodillos superiores oscilan
en 3,17 mmn, axial y circunferencialmente a frecuencias que se
encuentran en el margen de 800 y 1.600 ciclos por mimuto. A
tales velocidades, Quede producirse una tela ne tejida de acuer-
do con este invento durante el periodo en que la banda continua
egtd en contacto con el tamiz, cuyo periodo puede ser de aproxi-
madamente 1 a 10 segundos, dependiendo del mimero de rodillos

ompleados y de la inclinmeidn de la correa eldastica con respec-

- 4R -



10

15

20

25

3.3.73

412250

to al tamiz.

la banda continua o capa de base de mate-
rial de partida puede comprender fibras naturales, ta-
les como fibras de algoddn, madera, lana, yute, ramio o
cdilamo de manila (abacd)s; o fibras artificiales de ra-
yén de viscosa, raydn -oupraménico, acetato de celulo-
sa, nylon, Dynel u otros materiales, solos ¢ combinados.,
Se sabe que el raydn de viscosa da resultados excelen-—
tes al producir una tela de acuerdo con el invento. Aun-
gue se prefieren fivbras del tipo textil relativamente
largas,; de longitud superior a las normales pare la fabri
cacidn de pepel antes citadas y mds parecida a la longitud
textil normal o superior, es decir, de unos 6,3 mm, & 5, cm,
o mds, pare aplicaciones textiles, pueden utilizarse fibras
mds cortas, de menos de 6,3 mm. de longltud, dentro del mar
cen de las longitudes, utilizadas en la fabricacidn de pepel
para eatas y otras aplicaciones, HSe prefisre gque, si se ha-
ce uso de las fibres mds cortas que las necesarias para la
fabricacidn de papel, éstas estdn sin batir o sustancial-
mente no hidratadas, ai se desea una tela parecida a las tex
tiles. A este respecto, pueden mezeclarse fibres mds cortas
de pulpa de madera, por ejemplo con Ffibras mds largas, con el
resultado de que las fibras mds largas mejorardn la resisten-
cia de la tela resultante y las fibras mds cortas dismi-

muirdn su coste., ILa longitud de las fibras es también un
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factor importante que afecta a la resistencia de la tela
comno se ha deserito en lo gue antecede y lus longitudes
de las fibras y los materiales deben selecclonarse tenien
do en cuenta esfdn. y . otrus caracteristicas de la tela.

Existen diversos materiales de unidu adhe-
rentes, adecuados, o agluiinantes, que pueden incluirse
en la banda continua antes de o durante la redisposicidn.
Por ejemplo, pueden emplearse materiales ablandables en
el agua, indluyendo los siguientes: celulesa batida, ja~
leas de pulpa de madera, caroa, ramio, etc.; gomas natuv-
rales, incluyendo karaya, goma de algarrobilla, goma ard-
biga y otrass almidones; y materiales sintéticos tales co-
mo @aleohol de polivinilo; carboximetilecelulosa, poli(aceta
to de vinilo), etc. Aglutinantes adecuados que pueden ser
ablandados por disolventes distintos del agua estdn repre-
sentados por ejemplo por el poli(cloruro de vinilo) y el
polivinilbutiral y sus copolimeros, aunque los aglutinan-
tes no reversibles gue pueden emplearse 8i la redisposicidn
ocurre antes de que curen, incluyen la urea~formaldehido y
la melamina~formaldehido.

Habiéndose descrito el invento con detalle
especifico y habiéndose representado a modo de ojemplo la
forma en que puede ponerse en prdetica, resultard evidente
para los expertos en la téenica que pueden realizarse innu-

merables variasciones, aplicaciones, modificaciones y exten-
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siones de los principios bdsicos implicados sin apsrtarse
de su espiritu ni de su alcance. Asi, las telas del pre-
sente invento pueden estratificarse con otras telas, con
papel o con otros materiales, o pueden emplearse en uns

5 pluralidad de formas que resultardn fdcilmente evidentes

pava los artesanos expertos.

16
RETVINDICACIONES

15 Tos puntos de invencidn propia, no nueva,
pero no establecida, practicada ni divulgada en Bspaila,
gque #6 presentan para que sean objeto de esta Patente In-
troduccidn, por DIBEZ afios, son log que se recogen en las
reivindicaciones sigulentes: .

20 18,- Hl método de producif una tela no
fejida que tiene orificios espaciados dispuestos segin un
diseiio predeterminado & partir de unae capa de fibras dige
puestas irregularmente, que comprende soportar la capa lo-
calmente'para conservar gu integridad, merced a medlos que

25 incluyen salientes espaciados dispuestos de acuerdo con di-

Je373
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cho disefio, someter la capa soportada en zonas lateral y lon-
gitudinalmente espaciadas correspondientes a dicho disefio pre~-
determinado a fuerzas de redisposicidn de fibras adyacentes,
aplicadas simultdéneamente, moviendo dichas fuerzas segmentos
de dichas fibras desde dreas locales de la capa correspondien
tes a dicho disefio predeterminado hasta una proximidad mas es
trecha y en acoplamiento de rozamiento y de bloqueo mubtuo ene~
tre oi, estando soportada dicha capa con saficiente libertad
para permitir que dichos sepmentos sean desclazados como an-—
tes se ha dicho, hasta equilibrio mecénico en sus nuevas po-
siciones, por lo que we produce una tela que comprende auer-—
turas distintas dispuestas sustancialmente de acuerdo coan di~
cho disefio,

28,~ El método de producir una tela no teji-
da que tiene orificios espaciados dispuestos sezin un disefio
predeferminado a partir de una capa de fibras dispuestas irre
gularmente, que comprende obligar a la capa a entrar =u con-
tacto con los extremos de salientes dispuestos segin un dise-
fio predeterminado con espacios linterconectados entre ellos,
y mantener dicho contacto obligado al tiempo que se comuni-
ca un movimiento a toda la capa con relacidn a dichos salien—
tes y sustancialmente en el plano de la capa para mover las
fibras que contiene, separdndolas de los extremos de los sa-
lientes y llevdndolas a los espacios existentes entre ellos.

2.~ El método de producir una tela no teji-
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da que tiene orificioé'espaoiados dispuestos segin un dise-
flo predeterminado a partir de una capa de fibras dispuestas
irregularmente, que comprende obliger a la capa & entrar en
contacto con los extremos de salientes dispuestos segin un
disefio predeterminado con espaclos interconectados enlre
ollos, y mantener dicho contacto obligado al tiempo que se
comunice un movimiento sustancialmente oscilatorio a toda la
capa con relacidn a dichos salientss y, predominantemente, en
el plano de la ocapa para desplazar las fibras que contiene se
pardndolas desde los extremos de los salientes y Lllevdndolas
a los eupaclios existentes entre ellos.

48,- Bl método de producir una tela no tojida
que ‘tiens orificlos espaciados dispuestos segin un disefio pre-
determinado a partilr de una capa de fibras dispuestas irregular- .
mente, que ocomprende soportar la capa entre medios que incluyen
salientes dispuestos segin un disefio predeterminado en una cara
de dicha capa y mediog cooperantes en la otra cara de la capa,
tenlendo dichos salientes espaclos interconsctados entre ellos,
y desplazar dichos medlos cooperantes y dichos sallentes uno
con relacidn a otros en el plano de dicha capa para mover seg-
nentos de fibras separdndolos desde los extremos de los salien-
tes y llevdndolos a los espacios existentes entre ellos y a um
proximidad mds estrecha y e un acoplamiento de blogueo mutuo y
de rozamiento entre sl por lo que se produce una fela que come
proende aberturas distintas, dispuesias sustanclalmente de acuer

302473
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do eon dicho dinelio.

58,~ L mébodo de producir una tela no te-
jida que tiene orificios espaciados dispuestos segun un di-
sotio predeterminade & partir de una capa de fibras dispuoes-
tas drregnlarmente, que comprende soportar la capa entre me
dios gue comprenden salientes dispuestos segin un disefio pre
determinndo en un lado de diche capa y medios eldsticos en
ol otro lado de la capa, teniendo dichos sallentes espacioc
interconectados entre ellos, y desplazar dichos medlos alég
ticos on rolacidn a dichos malientes en ol plano do dicha
capa para movor segmentos de filras sepovdndolos de los ex-
tremos de lop saliontes y Lllevindolos & los espacios exiatoen
ten entre ollos y & una proximidad mds eptrocha y & un acc-
plamlonto de bloqueo mutuo y de rozamionto entre si, por lo
guo se produce una tela que cowpronde aberturas disbinta
dispregtns susbanclalmente de acuerde con dicho diseiio,

68.~ Bl mékodo do producir una tolsa no tejida
que tione orificios espaciados dispuostos segin un diseiio DLo—
determivado a partir de una capa de fibrag diopuoutus irresu~
larmente, gque comprende oblligar a la capa a ontrar eu contacto
con log extreios de salientes dispueshos pegin un dlmoefio predes-
torminado por medio do un miombro eldstico en ol lado opuesto
do dlcha cupa a dichos paliontes, tenlendo dichos nmalientos es-
puclos interconectados entre ellos, y mantener dicho . contacto
obligado al tiempo que comunica un movimilenlo o toda la ctpu
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sugtancialmente en el plano de la misma ¥ con relacidn a los
extremos de dichos salientes desplazando dicho miembro elds-
tico con respecto a dlchos sallentes para empujar los segmentos
de fibras que forman diche capa, llevéndolos a los espacios
exlstentes entre dichos salientes.,

78,~ ELl método de producir una tela no tejida
gque tiene orificios espaciados dispuestos segin un diseflo pre-
determinado & partir de una capa de fibras dispuestas irregu-
larmente, que comprende llevar a la capa a contacto obligado
con los extremos de salientes dispuestos segin un disefio pre-
determinado por medio de un miembro eldstico en el ladoabpﬁes-
to de dicha capa a dichos salientes, teniendo dlchos sallentes
espaclos interconectados entre ellos, y mantener dicho contace
0 obligedo al tiempo gue se comunica un movimiento a toda la
capa custancialmenté en el plano de la cape y con relacidn a
los extremos de dlchos salientes desplazendo dicho miembro elds-
tico con respecto a dichos salientes, sobresaliendo ligéramente
dicho miembro eldstico dentro de los espacios existentes entre
log sallentes para facilitar el movimiento de las fibras al
interior de dichos espacios.

88,~ Bl método de producir una tela no tejida
que biens medivs espaciados dispuestos semin un disefio prede-
Terminado a partir de une capa de fibras dispuestas irregular-
mente, que comprende llevar a lu capa & contacto obligado con
los extremos de salientes espaciados que definen gargantas in-
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terconectadas entre ellos, dispuestos segin un diseilo pre-
determinado, y mantener dicho conbtacto obligado al tiempo
atle se comunica un movimiento a toda la capa con relacidn
a dichos salientes y, sustancialmente, en el plano de la
capa, para desgplazar a las fibras que contienc separdndo-
las de los extremos de los salientes y llevandolas a las
gargantas existentes entre ellos,
8,~ El método de producir una tela no ve-

jida que tiene orificios espaciados dispuestos segin un di-~
sefio predeterminado a partir de una capa de fibras dispues-
tas irregularmente, que comprende humedecer la capa, lle-
var dicha capa a contacto obligado con los extremos de sa-
lientes dispuestos segin un disefio predeterminado con es-
pacios interconectados entre ellos, y mantener dicho zon-
tacto obligrdo al tiempo que se comunica un movimiento a
toda la capa con relacidn a dichos salientes y, sustan-
cialmente, en el plano de la capa, para desplazar las £
bras gue contiene separdndolas de los extremos de los sa-
lientes y llevdndolas a los espaclog existentes entre ellos.

108,~ Bl método de producir una tela no te-
jide que tlene orificios espaciados dispuestos segun un di-
geflo predeterminedo a partir de una capa de fibras dispues-
tas ilrregularmente, incluyendo dicha capa en aglutinante
adliercnio que puede ablandarse con un liguido distribuido

de nmanera sustancialmente uniforme en ella, que comprende
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humedecer la capa para ablandar dicho aglutinante,
1levar dicha capa a contacto obligado con los extre-
mos de los salientes dispuestos en un disefio predeter-
rinado con espacios interconectados entre ellos, y
mgntener dicho contacto obligado al tiempo que se co-
munica un movimiento a toda la capa con relacion a di-
chos salientes y, sustancialmente, en el plano de la
capa pars desplazar las fibras que contiene separando-—
las de los extremos de los salientes y llevandolas
a los espacios existentes entre ellos.

118,~ E1 método de producir una tela no te-
jida que tiene orificios espaciados dispuestos segun
un diseflo predeterminado a partir de una capa de fi-
bras en solapamiento, dispuestas irregularmente en
acoplamiento de rozamiento entre si, siendo capaces
dichas fibras de realizar un movimiento en respuesta
a fuerzas de redisposicidn aplicadas, gue comprende
soportar la capa localmente en toda la zone gue ha de
verse afectada con el fin de conservar su integridad;
mientras le capa esta asi soportada, someterla a fuer—
zas de redisposicion de fibras que comprenden fuerzas
con couponentes de fuerza de traslacidn gue actuan
paralelamente al plano de la capa y obras componentes
de fuerza cooperantes seleccionadas del grupo consis-

tente en componentés de rotacion, componentes de vibra-
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cidn y componentes tanto de rotacion como de vibra-
cidn, aplicdandose dicnas fuerzas de redisposicion de
fibras a las fibras de la capa en areas espaciadas la-
teral y longitudinalmente correspondientes a dicho
disefio predeterminado, aplicéndose las componentes de
traslacion adyacentes do dichas fuerzas de redisposi-
cion de manera simultenea en direcciones enfrentadas

a grupos de fibras que se encuentran entre las areas
respectivas de aplicacidon de dichas componentes, pa-
ra mover segmentos de fibras en dicha capa hacia los
lados a partir de las areas a las que se aplican di~
chas fuerzas de redisposicion para llevarlas a una
nas estrecha proximided y para conseguir un parelelis-
mo incrementado con segmentos de fibras adyacentes

que se encuentran entre dichas areas; mover al wismo
tiempo segmentos de fibras individuasles por aplicacion
de dichas componentes de fuerza de traslacion y coo-
perantes, con respecto a las otras fibras de la capa
con las que se solapan y estan en acoplamiento de ro-
zemiento con el fin de llevar cualquier segmento de
dichas fibras individuales asi movido a equilibrio me-
canico en la posicidn lateral mas extrema a la que €8
desplazado por las fuerzas de redisposicion de fibras;
¥ agrupar los segmentos de fibras antes citados en zo-

mas de acumulacidn de fibras dispuestas sezun un dise-
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fio interconectado, sustancialuente complementario ﬁe
dicho disefio predeterminado de orificios, quedando di-
chas zonas sustancialmente libres de cualesquiera fuer-
zas de traslacion resultantes que actuan paralelamente
al plano de la capa fibrosa.

128,- El wétodo de producir una tela no teji-
da que tiene orificios espaciados dispuestos segun un
disefio predeterminado a partir de una capa de fibras en
solapamiento, dispuestas irregularmente, en acoplamien-
to de rozamiento entre si, siendo capaces dichas fibras
de realizar un movimiento en respuesta a fuerzas de re-
disposicion aplicadas, que comprende soportar la capa
localmente en toda la zona gue ha de verse afectada pa-
ra mantener su integridad; someter la capa nmientras es-
t8 asi soportada e fuerzas de redisposicidn de fibras
gue comprenden fuerzas que tienen componentes de trag-
lacion de fuerzes que actuan paralelamente al plano de
la capa y otras componentes de lTuerza cooperantes selec~
clionadas del grupo que consiste en componentes de rola~
cion, componentes do vibracion y componentes tanto de
rotacion como de vibracidn, aplicdndose dichas fuerzas
de redisposicion de fibras a fibras de la capa en areas
longitudinal y lateralmente espaciadas correspondientes
a dicho discfio predeterminado, aplicandose las componen-—

tes de traslacion adyacentes de diches fuerzas de redis-
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posicion de manera simulténea en direcciones opucstas
a grupos de fibras que se encuentrer entre lag zgnas
respectivas de aplicacion de dichas componentes, mover
los segmentos de fibras en dicha capa latsralmentie des~
de las areas a las que se aplican las fuerzas de rodis-
posicion para llevarlas a una proximidad mds estrecha
¥ para incremsnbtar su parglelismo con los segmentos
de fibras adyacentes que se encuentran entre dichas
areas; mover al mismo tilempo segmentos de fibras indi-
viduales por aplicacion de dichas componentes de fuer—
za de traslacion y cooperantes con resnecto a las otras
fibras de la capa con las que estan solapadas y en aco-
plamiento de rozamiento con el fin de llevar cualquier
segmento de diches fibras individuale s asi desplazado
a equilibrio mecanico en la posicidn lateral mds oxtre-
ma a la que es movido poi' dichas fuerzas de redisposi-
cidn de fibras; ¥ agrupar dichos segwenbos de fibras
antes mencionados en zonas de acumulacion de fibras
tranquilas, dispuestas segun un disefio interconectado
sustancialmente complewentario con dicho disefio prede-
terminade de orificios, quedando dichas zgonas sustan-—
cialmente libres de cualesguiera fuergas resulbtantes
que actuen sobre las fibras acumuladas en ellas.

13%,~ E1 método de producir una tela no teji-

da que tiene orificios espaciazdos dispucstos segzin un
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disefio predeterminado a partir de una capa de fi-~
bras en solapamiento, dispuestas irregularmente,

en acoplamiento de rozauwiento entre si, siendo capa-
ces dichas fibras de realizar un movimiento en res-
puesta a fuerzas de redisposicion aplicadas, que com-
prende soporiar la capa localmeute en toda la zona
que ha de verse afectada para conservar su integri-
dad, someter la capa, mientras esta asi soportada,

a fuerzas de redisposicion mecanica que comprenden
fuerzas con componentes de fuerza de traslaciodn gue
actuan paralelamente al plano de la capa y otras
componentes de fuerza cooperantes seleccionadas del
grupo gque consiste en componentes de rotacién, com~
ponentes de fibracion y tanto componentes de rota-
cién como de vibracion, aplicandose dichas fuerzes
de redisposicion de fibras a las fibras de la capa
an zonas lateral y longitudinalmente espaciadas co-
rrespondientes a dicho disefio predeterminado, apli-
candose simultdneamente en direcciones opue stas las
componentes de traslacion adyaceintes de dichas fuer-
zas de redisposicién a grupos de fibras que se en—
cueniren entre las areas respectivas de aplicacion
de dichas componentes, para mover segmentos de fibras
en dicha capa lateralmente desde las arcas a las que

se aplican dichas fuerzas de rcdisposicidn para lle-
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varlas a una proximidad m&s estrecna y para conse-
guir un paralelismo incrementado con segmentos de
fibras adyacentes gque se encuentran entre dichas
areas; mover al mismo tiempo segmentos de fibras in-
dividuales, pox aplicacion de dichas componentes de
fuerza de traslacidn y cooperantes, con respecto a
otras fibras de la capa con las que se solapan y es-
tan en acoplamiento de rozamiento con el fin de lle-
var cualquier segmento de dichas fibras individusles
asi desplazado a equilibrio mecanico en la posicion
lateral was extrema a la que es despiazado por dichas
fuerzas de redisposicion; ¥ agrupar 1los segmentos de
fibras enles mencionados en zonas de acumulacicn de
fibras dispuestas en un disefio inverconectado sustan—
ciglmente complementario con dicho disefio predetermi-
nado de orificios, quedando dichas gzonas sustancial-
mente libres de cualesquiera fuerzas .de traslacion
que actien paralelamente al plano de la capa fibrosa.

14%.- Bl método de producir une tela no te-
jida que tiene orificios espaciados dispuestos segun
un disefio predeterminado a partir de una capa de f£i-~
bras en solapamiento, dispuestas irregularmente en
acoplamiento de rozamiento entre si, siendo capaces
de moverse dichas fibras en respuesta a fuerzas de

. - 4 .
redisposicion aplicadas, gque comprende soportar la capa

.
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locelmente en toda el area que ha de verse afectada
con el fin de conservar su integridad; someter la ca-
pa, mientras estd asi soportada, a fuerzas de redis-
posicion de las fibras gque comprenden fuerzas que
tienen componentes de traslacion que actiuan paralela-
mente al plano de la capa y otras componentes de fuer-
za cooperantes, seleccionadas del grupo que consiste
en componentes de rotacién, componentes de vibracion
y componentes tanto de rotacidn como de vibracion,
aplicdndose dichas fuerzas de redisposicion de las
fibras a fibras de la capa en zonas lateral y longi-
tudinalmente espaciadas, correspondientes a dicho di-
seflo predeterminado, para mover segmentos de fibras
en dicha capa hacia los lados desde las areas a que
son aplicadas dichas fuerzas de redisposicion, para
lleverlas a mas estrecha proximidad y para conseguir
un paralelismo incrementado con segmentos de fibras
adyacentes gue se encuentran entre dichas zonas; mo-
ver al mismo tiewpo segmentos de fibras individuales
por aplicacion de dichas componentes de fuerza de tras-
lacion Yy cooperantes, con tespecto o otras fibras de
la capa con las que se solapan y estan en acoplamiento
de rozamiento, con el fin de llevar cualquier segmento
de dichas fibras individuales asi desplazado, a equi-

librio mecanico en la posicidn lateral mds extrema a
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gue es desplazado por dichas fuerzas de redisposi-
cion de fibras; y agrupar los segmentos de fibras
antes mencionados en zonas de acumulacion de fibras
dispuestas en un disefio interconectado, sustancial-~
nente compleamentario con dicho disefio predeterminado
de orificios, quedando dichas zonas sustancialmente
libres de cualesquiera fuerzas de traslacion resulban-
tes que actuen paralelamente a la capa Tibrosa.

158.,~ El método de producir una tela no te-
Jjida gue tiene orificios espaciados dispuestos se=-
gun un disefio predeterminado g partir de una capa
de fibras en solapaumiento dispuestas irregularmente,
en acoplamiento de rozamiento entre si, siendo capa=~
ces dichas fibras de moverse en respuesta a fuerzas
de redisposicidn aplicadas, que comprende soportar la
capa localmente en toda el ares que ha de verse afec-
tada para conservar su integridad; movey segmenios
de fibras mientras la capa ests asi soportada, en di-
cha capa, lateralmente desde zonas de la capa separa-
das lateral y longitudinalmente entre si, para lle-
varlas @ proximidad més estrecus y para conseguir un
paralelismo incrementago con segmentos de fibras ad-
yacentes que se encuentran entre dichas zonas espa-
ciadas, aplicando a las fibras fuerzas de redisposi-

cion exteriores que comprenden fusrzas que tienen com-
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ponentes de traslacidn laterales que actian paralela~
mente al plano de la capa y otras componentes coope-
rantes seleccionadas del grupo que consiste en compo-
nentes de rotacion, componentes de vibracidn y compo-
nentes tanto de rotacion como de vibracidn; mover al
mismo tiempo segmentos de fibras individuales por apli-
cacion de dichas couponentes de traslacion y cooperan—
tes, con respecto a otras Libras de la capa con las
cuales estan solapadas y se encuentran en acoplaniento
de rozamiento, con el fin de llevar cualquier segmento
de dichas fibras individuales as{ desplazado a equili-
bric mecenico en la posicion latersl mds exbrema a la
que es movido por dichas fuerzas de redisposicion de
fibras; y agrupar los segmentos de fibras antes cita-
dos en zonas de acumulacion de fibres Gimpuestas segin
un diseflo interconectado, sustancisluente compleuenta~
rio de dicho disefio de orificios predeterminado, gue-
dando dichas zonas sustancialmente libres de cuales-
quiera fuerzas de traslacidn resultantes que actuen
paralelamente al plano d¢e la capa fibrosa.

168,- 11 método de producir una tela no te-
jide con orificios espaciados dispuestos segun un di-
seflo predeterminado a partir de una capa de fibras
irregularmente dispucstas, solapadas, en acoplamiento

de rozamiento entre si, siendo capaces de moverse di-
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chas fibras en respuesta a fuerzas de redisposicion
aplicadas, que comprende soportar la capa localuente
en toda el ares gue na de verse afectada para mantener
su integridad; mover segmentos de fibras unientras la
capsa asta asi gsoportada en dichae capa, hacia los la-~
dos desde areas de la capa espaciadas lateral y longi-
tudinalumente entre si, para llevarlos a proximidad

mas estrecaa ¥ para consegulir un paralelismo aumenta-—
do con segmentos de fibras adyaccnies que se encuen—
tran entre dichas arveas espaciadas, aplicando a las
fibras fuerzas de redisposicion mecanicas que compren-
den fuerzas cowponentes de traslacion laterales que
actuan paralelamente al plano de la capa y otras com-
ponentes de fuerza cooperantes, seleccionadas.del gru-
po que consiste en componentes de rotacidn, COmpONGIL=
tes de vibracidn y componentes tanto de rotacidm co-
mo de vibracidn; mover al mismo tiempo segmentos de
fibras individuales, por aplicacion de dichas compo-
nentes de traslacidon y cooperantes con respecto a
otras fibras de la capa con las que estan solapadas

y se encuentran en acoplamiento de rogamiento, con sl
fin de llevar cualguier segmento de fibras individua-
les asi desplazado, & equilibrio mecanico en la posi-
cion lateral mas extrema a que es desplazado por di-

chas fuerzas de redisposicion de fibras; y agrupar los
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segmentos de fibres antes mencionados en zonas de acu-
mulecion de fibras dispucstas segun un disefio interco-
necltado, sustancialmente complementario de dicho di-
sefio predeterminado de orificios, gquedando dichas zo-
nas sustancialmente libres de cualexquiera fuergas de
traslacion que actien paralelamente al plano de la ca-
pa fibrosa.

172.~ E1 método de producir una tela no teji-
da que tiene orificios espacizdos diSpuestos segun un
disefio predeterminado, a partir de una capa numedecida
de fibras en solapamiento, dispuestas irregularmente,
en acoplamiento de rozamiento entre si, siendo capaces
dichas fibras de moverse en respuesia a fuerzas de re-
disposicion aplicadas gue comprende soporiar la capa
humedecide localmente en toda el area que ha de verse
afectada, paras comnservar su integridad; mover segmen-—
tos de fibras mientras la capa esta as{ soporteda, en
dicha capa, lateralmente desde areas de la capa espa—
ciadas lateral y longitudinalmente entre si, para apro-
ximarlas mas estrechamente y para conseguir un parale-
lismo incrementado con segmentos de fibras adyacentes
que se encuentran entre dichas areas, aplicando a las
fibras fuerzas de redisposicion exteriores que compren—
den fuerzas que tienen componentes de traslacion late-

rales que actuan paralelamente al plano de la capa y
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otras componentes cdoperantés, seleccionadas del gru-
po que consiste en componentes de rotacién, componen—
tes de vibracidn y componentes tanto de rotacidn co-
mo de vibracién; mover al mismo tiempo segmentos de
fibras individuales por aplicacidn de dichas componen-
tes de fuerza de traslacion ¥ cooperantes, con respec~-
to a otras fibras de la capa con las que estan sola- -

padas y en acoplamiento de rozamiento, con el fin de

llevar cualquier segmento de fibras individuales asi
desplazado a equilibrio mecanico en la posicidn late-
ral mas extrema a da que es desplazado por dichas
fuerzas de re615posicién de fibras; y agrupar los seg-
mentos de fibras antes mencionades en zonas de acumu~
lacion de fibras dispucstas en un disefio interconee---
tado, sustancialmente complementario con dicho disefio
predeterminado de orificios, guedando dichas gonas
sustancialmente libres de cualesquiera fuerzas de
traslacidn resultantes que actien paralelamente al
plano de la capa fibrosa.

188.- £l método de producir una tela no te-
jida que tiene orificios espaciados dispuestos segun
un disefio predeterminado a partir de una capa humedeci~
da de fibras en solapamiento, dispuestas irregularmen—
te, en acoplamiento de rozamiento entre si, siendo

capaces dichasg fibras de moverse en respuesta a fuerzas
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de redisposicion aplicadas, que couprenden soportar
la capa humedecida localmente en toda el area que ha
de verse afectada, con el fin de conservar su inte-
gridad; mover segmenios de fibras en dicha capa mien-
tras la capa este asi soportada, lateralmente desde
greas de la capa espaciadas lateral y lougitudinal-
mente entre si paras llevarlas a proxiwidad més estre-
cha y para conseguir un paralelismo incrementado con
segmentos de fibras adyacentes que se encuentran en-
tre dichas aremss espaciadas, aplicando a la fibras
fuerzas de redisposicion mecanicas que couprenden
fuerzas que tienen componentes de traslacion laterales
que actuan paralelamente al plano ae la capa y otras
componentes de fuerzas coopsrantes, seleccionadas del
grupo que consiste en componentes de rotacidn, cowpo=-
nentes de vibracion y componentes tanto de rotacidn
como de vibracién; mover al mismo Tilewpo segmentos de
fibras individuales por aplicacidn de dichas componen-
tos de treslacion y cooperantes, con respecto a otras
fibras de la capa con las cuales estan solapadas y en
acoplamiento de rozamiento, con el fin de llevar cual-
quier segmento de dichas fibras individualcs asi des-
plazado a equilibrio mecénico en la posicion lateral
mgs extreme o la que es movido por Gichas fuerzas de

redisposicion fibras; y agrupar los seguentos de fi-
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bras antes wencionados en zgonas de acumulacion de
fibras dispuestas segin un disefio interconectado,
sustancialmente complementario de dicho disefio de
orificios predeterminado, quedando dichas zonas sus-
tancialmente libres de cualesquiera fuerzas de tras-
lacion que actien paralelamente al plano de la capa
fibrosa,

198, E1 metodo de producir una tela no te-
jida que tiene orificios espaciados dispuestos segin
un disefio predeterminado a partir de una capa humede-~
cida de fibras en solapamiento dispuestas irregular-
mente, en conbtacto de rozamiento entre si, siendo ca-
paccs dichas fibras de moverse en respuesta a fuerzas
de redisposicidén aplicadas, que comprende soportar
localmente la capa humedecida en toda el area que ha
de verse afectada para mantener su iategridad; some-
ter la capa mientras esta asi soportada a fuerzas de
redisposicidn de fibras gue comprenden fuerzas que
tienen couwponentes de traslacidn que actian paralela-
mente al plano de la capa y componentes cooperantes
seleccionadas del grupo gque counsiste en componentes de
rotacion, componentes de vibracidén y componentes tanto
de rotacion como de vibracidn, aplicandose dichas fuer—
zas de redisposicion de fibras a fibras de la capa en

dreas lateral y longitudinalmente espaciadas correspon—
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dientes a dicho cisefio predeterminado, desplaezar scg-
mentos de fibras en dicha capa lateralmentc desde

las areas a las que se aplican dichas fuerzas de re-
diSposicién para llevarlas a una proxiuidad Has es-~
trecha y pars conseguir un paralelismo incrementado
con segmentos de fibras adyacentes que se encueniran
entre dichas areas; wover al mismo tiempo segmentos

de fibras individuales por aplicacion de dichas com-
ponentes de traslacion y cooperantes con respecto a
otras fibras de la capa con las que cstén solapadas

y se encuentran cn contacto de rozamiento con el fin
de llevar cualquier segmento de dicuas fibras indivi-
dGuales asi desplazadas a equilibrio mecanico en la
posicion lateral mds extrema & la que es desplaszado
por dichas fuerzas de redisposicion de fibras; y agru-
par los segmentos de fibras antes mencionados en zonasg
de acumulacion de fibras dispuestas segun un disefio
interconectado sustancialmente complementario de Gl
cho disefio predeterminado de orificios, quedando di-
chas zonas sustaancialmente libres de cualesguicra fuer-
zas de traslacion resultantes que sctuen paralelamcnie
al planc de la capa fibrosa.

208.,~ E1 uétodo de producir una tela no ie-

jida que ticne orificios dispuestos sgcgun un disefio

predeterminado a partir de una capa humcdecidsg de fi-
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bras en solapamiento-dispuscstas irre_ularmente en
acoplamiento de rozamiento entre si, siendo capaces
dichas fibras de moverse ¢n respuesta a fuerzas de
redisposicién aplicadas, que comprende soportar la ca-
pa humedeccida localmente er toda cl area que ha de
verse afectada para conservar su integridad, souweter
la capa, mientras cstd asi soportada, a fusrzas de re-
disposicidn de fibras que comprenden fuerzas con com~
poneutes de traslacidn que actian paralelamente al
plano de la capa y otras componentes de fuerza coope-
rantes seleccionadas del grupo consistente en componen-
tes de rotacidn, componentes de vibracidn y componen-—~
tes tanto de rotacidn como de vibracidn, aplicandose
dichas fuerzas de redisposicion de fibras a fibras

de la capa en areas lateral y longitudinalmente espa-~
ciadas correspondientes a dicno dissfio predeterminado
aplicandose componentes de traslacidn adyacentes de
dichas fuerzas de redisposicidn, simultaneamente, en
direcciones opuvstas a grupos de fibras que se encuen—
tran entre las dreas respectivas de aplicacidn de di-
chas componentes, para mover segmentos de fibras en
dicha capa lateralmente desde las areas a las que son

aplicadas dichas fuerzas de redisposicidén para llevar-—
las a una proximidad mds estrecha y conseguir un pa-

ralelismo incrementado con segmentos de fibras adyacen-
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tes que se encuentran entre dichas areas; mover al
mismo tiempo segmentos de fibras individuales por
aplicacion. de dichas componentes de fuerza de tras—
lacion y cooperantes con respecto a otras fibras de
la capa con las que estan solapadas y se encuentran
en acoplamiento de rogamiento, con el fin de llevar
cualquier segmento de dichas fibres individusles asi
desplazado a equilibrio mecdnico en la posicidn late-
ral mds extrems & la que es desplazado por dichas
fuerzas de redisposicién de fibras; y agrupar los ci-
tados sezmentos de fibres en zonas de acumulacidn de
fibras dispuestas segun un disefio interconectado sus-

‘

tancialmente complementario del citado disefio prede~
terminado de orificios, quedando dichas zonas sustan-

cialmente libres de cualesquiera fuerzas de traslacidn
resultantes que actuen paralelamente al plano de la

capa fibrosa.

218,- EL método de producir una tela no te-
jida que tiene orificios espaciados dispuestos segun
un disefio predeterminado a partir de una capa humede-
cida de fibras en solapamiento dispuestas irregular-
mente, en acoplamiento de rozamiento entre si, siondo
cepaces de moverse dichas fibras en respuesta a fuer—
zas de redisposicidn aplicadas, que comprende soportar

la capa humedecida localmente en toda el area que ha
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de verse afectads péra conservar su integridad; some~
ter la capa, mientras estd asi soportada, a fuerzas

de redisposicion de fibras que comprenden fuerzas con
componentes de fuerza de traslacion que actien para-
lelamente gl plano de la capa y otras couponentes de
fuerza cooperantes seleccionadas dél grupo que consis-
te en componentes de rotacion, componentes de vibra-
eion, y componentes tanto de rotacidn como de vibra-

0idn, aplicéndose dichas fuerzas de redisposicidn de

fibras a fibras de la capa cn area lateral y longitu
dinalmente espaciadas correspondientes g dicho dise-
flo predeterminado, aplicandose componenies de trasla-
cidn adyacentes de dichas fuerzas de redisposiciodn,
simulténeemente, en direcciones opuestas, a grupos

de fibras que se encuentran entre las areas respecti-
vas de aplicecidn de dichas componentes, para mover
gegmentos de fibras en dicha capa lateralmente desde
las areas a las que son aplicadas dichas fuerzas de
rediSposicién, para llevarlas a una proximidad nas es—
trecha y para conseguir un paralelismo incrementado
con segmentos de fibras adyacentes gue se encuentran
entre dichas areas; mover al mismo tiempo segmentos

de fibres individuales por aplicacion de dichas compo-
nentes de traslacion y cooperantes de fuerza con res-—

pecto a otras fibhras de la capa con la que estan sola~
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padas y se encueﬁtran en acoplamiento de rogamiento
con el fin de llevar cualquier segmento de dichas
fibras individuales asi{ desplazado a equilibrio me-
canico en la posicidn lateral mas extrema a la que
es movido por dichas fuerzas de redisposicion de fi-

bras; y agrupar los segmentos de fibras antes men-

cionados en zonas de acumulacion ce Fibras "tranqui-

las" dispuestas en un disefio interconectado sustan—
cialmente complementario del disefio predeterminado
de orificios mencionado, quedando dichas zonas sus—
tancialmente libres de cualesquiera fucrzas resultan-—
tes que actuen sobre las fibras acumuladas en ellas.
228,~ Bl método de producir una tela no
tejida que tiene orificios espaciados dispuestos
segun un disefio predeterminado a partir de una capa
humedecide de fibras en solapamiento, dispuecstas
irregularmente, en contacto de rozamiento entre si,
giende capaces de moverse dichas fibras cn respuesta
a fuerzas de redisposicidn aplicadas, que comprende
shportar la capa humedecida localmente en todo el
area que ha de verse afectada para conservar su in-
tegridad, someter la caps, mientras este asl soporta-
da, a fuerzas de redisposicidn mecanicas que compren-
den fuerzas que tienen componentes de fuerza de tras-

lacion que actian paralelamente al planc de la capa
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y otras componentes de fuerza cooperantes selecciona-
das del grupo que consiste en componentes de rota-
cion, componenies de vibracidn y componentes tanto

de rotacion como de vibracidn, aplicédndose dichas
fuerzas de redisposicidn de fibras a fibras de la cape
en sreas espaciadas lateral y longitudinalmente corres—
pondientes a dicho disefio predeterminado, aplicandose
simulténeamente en direcciones opuestas componentes

de traslacion adyacentes de dichas fuerzas de redis-
posicidén a grupas de fibras gue se encuentran entre

las dreas respectivas de aplicacién de dichas compo-
nentes, mover segmentos de fibras en dicha capa late-
ralmente desde las dreas a las que son aplicadas di-
chas fuerzas de redisposicidn para llevarlas g una
proximidad mds estrecha con ¥y para consegulr un para-
lelismo incrementado con segmentos de fibras adyscen-
tes que se encuentran entre dichas areas; mover al mis-
me tiempo seguentos de fibras individuales por aplica~
cién de dichas componentes de fuerza de traslacidn ¥y
cooperantes con respecto a otras fibras de la capa

con las que estan solapadas y se encuentran en contac—
to de rozamiento con el fin de llevar cualquier segmen-
to de dichas fibras individuales asi desplazado & equi-
librio mecdnico en la posicidn lavteral més extrems a

la que es movido por dichas fuerzas de redisposicidn
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de fibras; y agrupar los segmentos de fibras antes
mencionadas en gzonas de acumulacion de fibras dis-
puestas segun un disefio interconectado sustancialmen—
te complementario con dicho disefio predeterminado de
orificios, quedando dichas zonas sustaicialmente li-
bres de cualesquiera fuerzas de traslacidn que actuen
paralelamente al plano de la capa fibrosa.

238,- E1 método de producir una tela no te-
jida que tiene orificios espaciados dispuestos segun
un disefio predeterminado a partir de una capa de fi-
bras en contacto de rozamiento, dispuestas irregular-
wente, que comprende soportar dicha capa localmente
en toda el area gue ha de verse afectada para mantener
su integridad, aplicar fuerzas de agitacion exterio-
res a sustancialmente toda el grea de dicha capa fi-
brosa para mover las fibras que contiene en general
en el plano de dicha capa, y limitar el wovimiento
resultante de fibras a intervalos cspaciados lateral
y longitudinalmente a través de dicha capa segun un
disefio predeterminado, por lo gue puede producirse
ung tela que comprende fibras redispuestas en grupos
de segmentos de fibras que definen una disposicion de
orificios correspondientes a dicho discfio predetermi-
nedo de limitacidi.

248,~ Bl método de producir una tela no te-
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jide que tiens orificios espaciados dispuestos segun
un disefio predeterminado a partir de una capa de fi-
bras en contacto de rozamiento, dispuestas irregular-
mente, que comprende soportar dicha capa localmente
en toda el area que ha de verse afectada para conser-
var su integridad, aplicar fuerzas de agitacidon meca-
nicas exteriores a sustancialmente toda el area de di-
cha capa fibrosa para mover las fibras que contiene
en general en el plano de dicha capa, y limitar el mo-
vimiento de fibras resultante a intervalos espaciados
lateral y longitudinalmente a través de dicha capé
segun un disefio predeterminado, por lo gue puede pro-
ducirse una tela que comprende fibras redispuestas en
grupos de segmentos de fibras que definen una dispo-
sicion de orificios correspondiente a dicho disefio
predeterminado de limitacion.

254,~ K1 método de producir una tela no te-
Jida que tiene orificios espaciados dispuestos segﬁn
un disefio predeterminado a partir de una capa humede~
cida de fibras en solapamiento, dispuestas irregular-
mente, en contacto de rozamisnto entre si, siendo ca~
paces dichas fibras de moverse en respuesta a fuerzas
de redisposicidn aplicadas, que comprende soportar la
capa humedecida localmente en toda el area que ha de

verse afectada para mantener su integridad; mover,
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mlentras la capa esta asi soportada, scygmwentos de fi-
bras en dicha capa lateraluente dosde droas de la ca-
pa cspaciadas lateral y longitudinalmente entre si

para llevarlas a une proximidad was estrecha y para
conseguir un paralelismo incrementado con segmentos

de fibras adyacentes que se encuentran entre dichas
areas espaciadas por aplicacion a las fibras de fuer-
zas de redisposicion exteriores que couprenden fuerzas
con componentes de traslacion laterales que actian pa-
ralelamente al plano de la capa y componentes de fuer-
za de vibracion cooperantes; mover al mismo tiempo seg-
mentos de fibras individuales, por aplicacion de di-
chas componentes de fuerza de traslacidn y cooperantes
con respecto a otras fibras de la capa con las que es—
tan solapadas y se encuentran exn contacto de rozamien—
to con el fin de permitir que un segmento de cualquiera
de dichas fibras indi¥iduales permanezca en cquilibrio
mecanico en la posicion lateral mas extreua a la que
heya sido desplazado por dichas fuerzas de redisposicion
de fibras; y agrupar los segmentos de fibras antes men-
cionados en zonas de acumulacion de fibras dispuestas
segun un-disefio interconectado sustancialmente comple-
mentario con dicho disefio predeterwinado de orificios,
quedando dichas zonas sustancialmente libres de cuales-
quiera fmerzas de traslacion que actien paralelamente

al plano de la capa fibrosa.
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268.- E1 método de producir una tela no te-
jida con orificios espaciados dispucstos segun un di-
sefio predeterminado a partir de una capa humedecida
de fibras en solapamiento, dispuestas irregulgrmente,
en contacto de rozamiento entre si, siendo capaces di-
chas fibres de wmoverse en respuests a fuerzas de redis-
posicion aplicadas, gue comprende soportar lsa capa hu-
medecida localmente en toda el drea que ha de verse
afectada para conservar su integridad; mover segmentos
de fibras en dicha capa, mientras ésta este as{ sopor-
tada, lateralmente desde areas de la cepa ¢spaciadas
lateral y longitudinalmente entre si para llevarlas e
proximidad mas estrecha y para conseguir un paralelis-
mo incrementado con segmentos de fibras adyacentes que
se encuentran entre dichas areas espaciadas aplicando
a las fibras fuerzas de redisposicion exteriores que
comprenden fuerzas ¢con componentes de fuerza de trasla-
cion laterales que actian paralelamente al plano de la
capa y componentes de fuerza cooperantes, aplicéndose
de manera repetida por lo menos una de dichas fuerzas;
mover al mismo tiempo segmentos de fibras individuales
por aplicacidn de dichas componentes de fuerza de tras—
lacion y cooperantes, con respecto a otras fibras de la
capa con las que estan solapadas y se encuentran en con-

tacto de rozamiento, con el fin de permitir que un seg-
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mento de cualquiera de dichas fibras individuales per-
manezca en equilibrio mecanico en la posicion lateral
mes extrema a la que es desplazado por dichas fuerzas
de redisposicién de fibras; y agrupar los segmentos de
fibras antes mencionados en zonas de acumulacion de fi-
bras dispuestas segun un disefio interconectado, sustan-
cialmente complementario con dicho diseiio predetermina~
do dae orificios, quedando dichas zonas sustancialmente
libres de cuslesquiera fuerzas de traslacion que actien
paralelamente al plano de la capa fibrosa.

278,- létodo de producir una tela no tejida.

Tal y como se ha descrito en la kemoria que
antecede, representado en los dibujos gue se acompafian
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de setenta y cinco hojas

escritas a maquina por ung sola de sus caras.

Madrid,

P.A.

607 c74/RTA."'
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