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La presente invencibn se
refiere a perfeccionamientos en vélvulas de re-
tén de alta velocidad y baja inercia (particu-
larmente litiles en sistemas de combustible para

5 motores de combustibn interna).
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Las vilvulas de retén se usan para limi-
tar el flujo de flufdo a través del fluido en la direccién
para adelante abre la viivula de retén. La vilvula podria
deprimirse a una posicién normalmeﬁte cerrada en forma tal
que a menos de que la presién para adelante exceda suficien
temente la pres#dén de retorno. La vilvula permaneceri ce-
rrada evitando el flujo de retorno del fluido.

Se ha encontrado que no hay disponibles
en el comercio vllvulas de retén de alta velocidad con baja
presién de abertura y bajo volumen interno. Semejante vAal-
vula se necesita para uso en el motor de combustién inter-~

na que se describe en la Solicitud de Patente delipropio

inventor y la misma cesionaria que se Presenta con ésta mis-
ma fecha., Estos motores han sido fabricados para funcionar
a velocidades de 7.000 revoluciones por minuto y por tanto
requieren vilvulas de retén de muy alta velocidad.

La presente invencién proporciona un
miembro de cierre de vilvula con partes.en relieve para =
permitir el flujo de fluido a su alrededor. El disco delga-

do es relativamente ligero y por tanto responde répidamente}

El miembro de cierre es delgado en un rebajo a cilindrico d
poca profundidad. Un extremo del rebajo se forma de prefe-
rencia por la cara plana de un cuerpo de entrada. El otro
extremo es formado por la cara de extremo en un cuerpo de
salida. Las aberturas en una cara del cuerpo de salida y
las partes con relieve del miembro de cierre aseguran el
£lujo alrededor del miembro de cierre cuanto la vilvula es
abierta. La cara del cuerpo de salida proporciona un tope
positivo para. asegurar que el movimiento del miembro de

cierre es limitado precisamente a un limite predeterminado
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que puede reproducirse con precisibén y fécilmente de una

vélvula a otra. Al Limitar la distancia-en que se mueve el
miembro de cierre, el tiempo reguerido para el retorno se
mantiene a un mfnimo y asf se reduce al minimo o se elimina
el flujo én reserva. Por tmnto, es un objeto de la presente
invencién proveer una vilvula de retén de baja pregibn de
abertura que inherentemente tiene una respuesta répida a
cambio de presién.

En el motor de combustién interna de la
Solicitud de patente pendiente antes mencionada, es asimisd
mo deseable tener un volumen minimo de combustible conteni-
do corriente abajo del miembro de cierre y tener un paso de
salida de pequefio didmetro como para reducir al minimo la
pérdida de fliiido desde la vAlvula cuando es cerrada. Se ha
encontrado que resulta un ahorro substancial al taladrar
un agujero de paso de salida relativamente grande, insertar
tuberia de acero inoxidable normal de pequefio difmetro tal
como una tuberfa capilar o hipodérmica en el paso y soldar
con plata al extremo de salida en su lugar. Por tanto, se-
gin objeto de esta invencién proveer una vilvula de retén
barata con pequefio volumen interno y un paso de salida de
pequefio dilmetro. ,
Estos y otros objetos y ventajas de la
presente invencién podrén apreciarse de manera mis &mplia
al considerarse la siguiente descripcidn, particularmente
cuando se vé en relacibn con los dibujos.

Muestran los dibujos:

La figura 1 es una vista de elevacibn
lateral ampliada de la vilvula de retén de esta invenciénm.

' La figura 2 es una vista de seccién
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tomada a lo largo de la iinea,zaz de la figura 1;

La figura 3 es una vista en seccibn
tomada a lo largo de la li{nea 3-3 de la figura 2. ’

La figura 4 es una vista en perspecti&é
explotada de las partes de la vilvula de retén de esta in-
vencidn; v ‘

La figura 5 es una vista parcial amplia-
da del disco y el &rea de rebajo de la figura 2 con resorte
35 quitado. '

La vilvula de retén 10 de la presente
invencién incluye, como sus componentés principales, un
miembro de cuerpo de entrada 6 primero 11, cun miembro de
cuerpo de salida 6 segundo 12 y un miembro de grapa 14.

El miembro de cuerpo de entrada 1l in~
cluye un primer extremo 15 qué tiene una entrada de fluido
en el mismo. Un paso de entrada 16 se extiende desde el

primer extremo 15 longitudinalmente a través del miembro

11 hasta el rebajo 30 en extremo opuesto o segundo del-miemb
bro de entrada 11. E1l paso de entrada 16 incluye una por-
cién agrandada 20 que se extiende dentro del mismo desde el
primer'extremo 15 en donde se fija un tubo de suministro
de fluido 22, Una porcidn cbénica trunca 23 es provista en el
exterior del miembro de cuerpo de entrada 11 en estrecha
cercanfaa a la cara de extremo 17 para proveer una superfi-
cie de apoyo para el miembro de grapa 14.

El miembro de cuerpo de salida 12 inclu

ye una salida de fluido 34 en un extremo y una segunda cara
de extremo 26 en el otro extremo. Un paso de salida 28 se
extiende longitudinalmente a través del miembro de cuerpo

de salida 12 desde la salida de fluido 24 hasta la cara de
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extremo 26. Ambas caras de extremo 17 y 26 son fresadas pa-
ra proveer superficies circunferenciales de sellamiento -
cuando se asegura una contra la otra. El paso de salida 28
*incluye una porcién agrandada 29 que se extiende hacia aden-
tro desde la cara de extremo 26, |

Ba nimero de ranuras 6 de presiones 27,
de preferencia cuatro (4), se extienden radialmente desde
la abertura agrandada 29 del paso de salida 28. Es provisto
un rebajo circular 30 en una de las caras de extremo 17 4
26, Un miembro de cierre de vllvula en forma de disco del~
gado 32 es llevado libremente en el rebajo 30. Para facilis
dad de ensamble, el rebajo 30 encuentra de preferencia en
la cara de extremo 17 como se muestra para que el ensamblar-
se, un resorte 35 colocado en.la porcidn agranda 29 pueda
retener al miembro de cierre 32 dentro del rebajo 30. El
miembro de cierre de vilvula 32 incluye superficies perifé-
ricas de gufa 33 para colocar y guiar al miembro 32 dentro
del rebajo 30 y las porciones con relieve 34 entre las supen-
Picies de gufa 33 para que el fluido pueda fluir entre la
pared lateral del rebajo 30 y el miembro de cierre 32, La
relacibnumis conveniente es hacer que el nimero de las por-
ciones de relieve 34 sea diferente al nfimero de depresiones
27 por uno. Como se muestra en el dibujo, el miembro de
cierre 32 tiene una forma de trifngulo (las tres porciones
de relieve 34 formadas por los tres lados) con esquinas redon-
deadas 33 curvas para igualar con la pared lateral del re-
bajo 30 y con cuatro (4) depresiones 27 siendo provistas.

El rebajo 30 tiene un fondo plano 36
para asegurar sellamiento contra el mismo por el miembro

de cierre de vélvula 32,
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Un résorte 35 o dispositivo de depre-
sibn puede proveerse para deprimir al miembro de cierre de
vilvula 32 contra el fondo 36 del rebajo 30. Por tanto, el
miembro de cierre de vllvula 32 se encuentra libre para mo-
verse desde una posicibn cerrada contra el fondo 36 del re-
bajo 30 a posicién abierta contra la segunda cara de extremd
del miembro de cuerpo 12,

A " EL miembro de grapa 14 esrroscado inte-
riormente e incluye un a poicién cénica generalmente trunca
38 en un extremo,

La vélvula 10 es ensamblada al enroscar
el miembro de grapa 14 sobre una porcidn roscada 39 del
cuerpo de salida 12 que jala al cuerpo de entrada 11 en vind
culacién de sellamiento con el mismo por la accién comple=-
mentaria de las porciones conicas truncas 23 y 38, Una se~
gunda porcibén roscada 40 y una porcién de tuerca hexagonal
42 son provistos en el miembro de cuerpo de salida.la para
facilidad de instalacién en un motor de combustién interna.
Sin embargo, para algunas apliacaciones un tubo podrfa sol=-
darse con plara dentro del cupero 12, tal como el tubo 22
es soldado con flata dentro del cuerpo 11

8e ha probado ser substancialmente
dificil taladrar un pequefio paso de salidé 28 de cualquier
longitud substancial en el miembro de cuerpo de salida 1l2.
Esta dificultad ha sido sobrepuesta al taladrar un agujero
substancialmente mas grande a través del miembro del cuérpo
de salida 12 é insertar tuberfa de acero inoxidable anormal
y por hipodermica o capilar 43len el mismo. La tuberfa es
luego soldada con plata en un extremo del miembro de cuerpo

de salida 12. Por tanto, es provisto, un paso de salida de
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_que el miembro de cierre 32 puede ser hecho muy-delgado, se
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combustible muy pequefio 28 con gasto minimo,

Las depresiones 6 ranuras que se ex—
tiende radialmente 27 normalmente se extienden hasta la pe-
riferia del rebajo 30 para asegurar el flujo continuo cuan-
do la v8lvula de retén 10 es abierta.

El funcionamiento, el fluido es suminis«
trado a través del tubo de entrada 22 dentro del paso de

entrada 16.
Cuando la presién en el paso de entrada

16 es suficientemente mayor que aquella que se encuentra en
el paso de salida 28 para sobreponerse a la fuerza del re-
sorte 36, el miembro de vilvula 32 se moveri aparténdose
del fondo 36 pero seri limitado por la cara de extremo 26.
El fluido -luego Fluiri alrededor de la periferia del miem-
bro de cierre de vilvula 32 a trafes de las aberturas 27 -
dentro de la abertura agrandada 29 del paso de salida 28 y
a través de la tuberfa 43 y para afuera por la salida de
flﬁido 25 en un extremo del miembro de cuerpo de salida 12,
En virtue de que-el miembro de cierre 32 se mumeve por una
distancia'muy pequefiaccuando Abre contra el tope positivo
provisto por la segunda cara de exgremo 26, y eﬁ virtud de

requiere un periodo de tiempo minimo para regresar a la po-
sicién cerrada y esto propofciona una vilvula de retén de
respuesta muy r&pida 10. De preferencia, la profundidad del
rebajo 30 no debe ser maunor que a aproximadamente el espe-
sor del miembro de cierre de vélvula 32 més una cuarta
parte del difmetro del paso de entrada 16, ya que :umayores
profundidades tendrén poco efecto sobre la capacidad de
flujo de 1la vélvula, per9 el tiempo de cierre de la vélvula
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podré incrementarse innecesariamente. Por via de ejemplo
especifico, una vilvula de retén ha sido hecha con el espe-
sor del miembro de cierre 32 es 0,2032 milimetros, el dié- .
metro del paso de entrada 16 es 1.587 milimetros y la profun
didad del rebajo 30 es 0,6096 milimetros. Esta vilvula ha -
sido utilizada como vélvula de inyeccién en un motor de
encendido a compresién a velocidades de 7.000.relovuci0nes
por minuto.

Para la utilizacibén a velocidad extre-
madamente alta de la vllvula de retén, puede ser deseable
incrementar el difmetro del paso de entrada 16 y haber la
progundidad del rebajo 30 mucho menor que el espesof del
miembro de cierre de vilvula 32 mas una cuarta perte del
difmetro del paso de‘entréda 16.

Para fines de ejemplificacién, se ha
mostrado una incorporacién particular de la invencibn y dest
crita de acuerdo con el actual mejor entendimiento de la
misma.

Sin embargo, es aparente que puede
recubrirse a cambios y modificaciones en la disposicién y
construccidén de las partes sin apartarse del espiritu y
alcance de la invencién,

‘ N O T Au-

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asf como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones anteripr-
mente indicadas, son susceptibles de modificaciones ée de-
talle,Aen cuanto no alteren su principio fundamental; tam-
bién se hace constar que el invento se refiere a una soli-
citud de patente, presentada en Morteamérica, con fecha de
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28 de febrero de 1,972, ne Ser. 229,736, acogiéndose por lo
tanto a los beneficios que conceden los Convenios Interna-
cibnales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido inventoAy por 1o que se solicita Patente de Inven~
cibn por 20 afios en Espafia, sobre: Perfeccionamientos en
vllvulas de retén; caracterizéndose por lo siguiente.

12.- Perfeccionamientos en vilvulas de
retén caracterizados porque se dota a cada vilvula de un
primer cuerpo que tiene una entrada de flufdo en un primer
extremo, una cara de extremo en un segundo extremo y un pasd
de entrada entre los mismos;

Un segundo cuerpo que tiene una salida
de fluido en un extremo, una segunda cara de extremo en el
otro extremo, y un paso de salida entre los mismos, estando
la segundac.cara de extremo en- vinculacién de sellamiento
con la cara de extremo del primer cuerpo, presentando la se-
gunda cara depresiones que se extienden radialmente hacia
afuera desde el -paso de salida de fluido, presentando una
de las caras de extremo un rebajo de fondo plano en la mismg

conectado a uno de los pasos; perque se dispone un miembro

de cierre de vAlvula en forma de disco, retenido de manera
movible en el rebajo, de forma tal, que el miembro de cie-
rre puede moverse desde una posicién cerrada contra el pri-
mer cuerpo a una posicién abierta contra el segundo cuerpo;
y prque se dota de una grapa para asegurar a las caras de
extremo en winculacidén de sellamiento,

23,~ Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacibn 12, caracterizados pbrqﬁe el rebajo es circular y
esti en alineamiento con el paso de entrada.’

2,~ Perfeccionamientos segin la reivin-
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dicacidn 1le, caracterizédos porque el rebajo se encuentra e
la cara de extremo del primer cuerpo y conectado al paso de
entrada.

42,- Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacién 12, caracterizados porque el miembro de cierre de
vélvula incluye un niémero de superficies de apoyo con por-
ciones a relieve entre las mismas.

52,- Perfeccionamientos segin la reivin«
dicacién 12, caracterizados porque la longitud mayor del
paso de salida se forma por tuberfa llevada dentro del sew-
gundo cuerpo.

2,~ Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacibn 12, caracterizados porque el paso de salida in-
cluye una abertura agrandada que se extiende hacia adentro
désde la segundg cara de extremo y porque se incluyen dispo<
sitivos elevados en la abertura agrandada para deprimir &
miembro de cierre hacia la posicidbn cerrada.

72.- Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacién 12, caracterizados porque la profundidad del
rebajo es menor en aproximadamente la cuarta parte del dié-
metro del paso de entrada, mis el espesor del miembro de
cierre.

82,- Perfeccionamientos segqin la rei-
vindicacién 12, caracteterizados porque las depresiones
comprenden un ndmero de ranuras que se extienden radialmens

mente hacia afuera.
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92.- Perfeccionamientos sgin la reivine
dicacidn 82, caracterizados porque el miembro de cierre se
forma con un nimero de porciones en relieve que es diferen-
te al nfimero de ranurds.

. 102,~ Perfeccionamientos segfn la rei-
vindicacién 82, caracterizados porque las ranuras se extien-
den substancialmente hasta la periferia del rebajo

11#,~ Perfeccionamientoe en vélvulas de
retén; tal y como queda sustancialmente descrito ey la pre-
sente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de once hojas escri-
tas a miquina por una sola cara. 14 @ﬂlwmzs

Madrid,
BRUNSWICK CORPORATION.
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