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El presente invento se refiere a nuevos métodos
y aparatos para producir telas caladas o agujereadas, y mas
en particular a métodos y aparatos para producir tales te-
las g partir de una capa de materigl fibroso tal como de un
velo fibroso en el cual los elementos de fibra individua-~
les son susceptibles de movimiento bajo la influenecia de
una fuerza apliceda a través de un fluido, y a los nuevos
productos resultantes,

De acuerdo con el invento, la aplicacidn de fuex
zas a través de un fluido.redistribuye una capa de material
fibroso, tal como un velo de fibras, por ejemplo de raydn,
de algoddén, etc. en una estructura de tela no tejida en te
lar de una pieza, calada o agujereada, que comprende partes
fibrosas empaquetadas, interconectadas, espaciadas, del ma-
terial de partida, y aberturas dispuestas segin un patrén
predeterminado que estdn separadas por dichas partes eﬁpa—
quetadas e interconectadas.

Una capa de material de partida que tiene elemen
tos fibrosos individuales que son susceptibles de movimien
to bajo la influencia de una fuerza aplicada a través de un

fluido, es situada en una regidén de redistribucidn, situada,
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on una realizacién de este invento, entre medios rigidos
que definen aberturss espaciadas dispuestas segun un pa-
trén y medios flexibles tensados que definen calados ©
agujeros mis pequefios que dichas aberturas, en la cual los
elementos fibrosos individuales tienen libertad para wover
se bajo la influencia de las fuerzes aplicadas a través de
un fluido. La capa fibrosa de partida estd limitada a la
regién entre dichos medios con gherturas y dichos medios
calados, pero los elementos fibrosos individuales del ma-
torial fibroso de partida estén en una condicién en la cual
tienen libertad para moverse lateralmente bajo la influen-
oia de una fuerza splicads a través de un fluido, de prefe
rencia uns fuerza aplicada intermitentemente.

Le capa de material de partida en forma de un
vele de fibras es luego sometida a corrientes de un flui-
do, de preferencia a una corriente de particulas de agua,
procedente por ejemplo de un inyector, aplicada sobre un
drea de dicho velo. Los medios provistos de aberturas y los
medios que definen calados o agujeros proporcionan en el
pleno del velo regiones espaciadas de permeabilided dife-
rencial al flujo de dicho fluido a través de dicho velo.
Tos citados medios estén algo espaciados unos de otros du-
rente la aplicacién de la fuerza a sravés del fluido, ¥
por lo tanto los elementos fibrosos individuales del velo

tienen libertad para moverse bajo la influencia de las
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fuerzas aplicadas a través de un fluido., EL fluido pasa a
través de las aberturas y a través de los calados o aguje-
ros de los medios calaedos, para desplazar los elementos fi
brosos individuales en la regidn de redistribucién, con lo
cual los elementos fibrosos del velo son empaquetados en
grupos de elementos que estén interconectados entre si se-
gin wn patrén determinado por el patrén de le permeabiii-
dad diferencisal,

Ouando la mccién del fluido sobre los medics pro
vistos de aberturas y los medios omlados es intermitentse,
lg regidén de limite entre dichos medios pusde variasr en es
paciamlento para facilitar el movimiento de les fikres,

Con un liquido, de preferencie agua, como f£luido,
se lubriogn las fibras que hay dentro de le capa fibrosa.
En el caso de fibras gbsorbentes del egua, tales como de
rayén, de algoddén, ete, el agua tiende & plastificar les
mismas y hacerlas mds trabsjaebles, Asi, debido a cualquieras
de estos dos factores, o a los dos, se reducs la friceidn
entre fibras, se reduce la friccldn entre las fibras y los
medios provistos de aberturas y los ocalados, y se permite
que las fibras se muevan todavie més fdoilmente & la posi-
cién deseada, El sgua produce ademds una eccién de oompao-
taoidn sobre los mazos de fibraes redistribuides, durante
el seocrdo,

La cantided de agua ea de preferencia tal que las
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fibras pueden ser movidas mis o menos facilmente por las
fuerzes aplicadas en y a través del liquido en la regidn
de redistribucién, para vencer la tendencis de las fibras,
debido al rozamiento o a la cohesidén, a adherirse entre si
y a los medios que definen la regién de redistribucidn, ¥y
a situar con ello las fibras en la posicidn deseada y en
un estado aflojado, para producir la tela no tejida.su te
lar. En esta regién de redistribucidn, las fuerzas que se
aplican a través del fluido se aplican a través de dickhas
aberturas espaciadas y contra el material de partids para
asi{ mover y redistribuir los elementos fibrosos individug
les segin un patrén determinado por el patrén de dichos
medios provistos de aberturas.

Durente la aplicacidén de la fuerza a través del
fluido, o través de las aberturas espaciadas, de la capa
de partida, y de los medios que definen los calados, los

elementos fibrosos individuales se mueven en una direccidn

‘en general paralela a la superficie de los medios que defi

nen el calado, mientras que dichos medios sirven para re—
tener el material de partida contra su destruccién por di-
cha fuerza. La fuerza aplicada a través del fluido produce
este movimiento lateral al aplicar a los elementos fibrosos
individuales del material de partida una componente de fuer
za en une direccidn en general paraslela a la guperficie de

los medios que definen el calado.
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De este modo, grupos de fibras son empaquetadas
entre 8L y son interconectadas en una tela de una pieza que
tiene un patrén correspondiente al patrdn de dichas abertu
ras,

Se puede usar una corriente sdlida de un £laido,

de agua por ejemplo, para redistribuir los elementos ie f1

bra en la capa, pero es més eficaz, para producir le &eseg

da redistribucidén, una corriente eplicada intermitentemen-

te, tal como una corriente de particulas individueles, Co-

mo resultado de la proyeccidn de perticulas de la corriente
de fluido, de preferencia una sucesién rédpida de gotitas de
agua, se produce un bombardeo intermitente de las fibras en
la regién en la cusl éstas experimenten movimiento de redis
tribucién, Esto proporciona una reorientecién mds diferen-

clada y mejor definida de las fibras en mazos empequetados

que la que se obtendrip si se usara ls corriente sdlida de

agua.

Tanto los medios de redistribucién provistos de
aberturas como los medios calados pueden ser flexibles, de
modo que tensando convenientemente estos dos medios bajo la
incidencie de potentes chorros de fluido, tal como de agua,
las fuerzas aplicadas intermitentemente por el bombardeo de
estos medios flexibles por las perticulas de fluido permi-
ten que los medios calados se "abomben" bejo la influencis

de estas fuerzas aplicadas, al proporcionar la regidn de re



distribucién en la cual se permite que los elementos fibro
sos individuales de material de partida se muevan 0 sSean
redistribuidos segin el patrén deseado. Despuds que los me
dios calados yvlos medios provistos de aberturas, que de-
5 1imitan, salen de la zona de bombardeo con fluido, se reg
tablece mis o menos su espaciamiento originel, eviténdoss
con ello que prosiga el desplazamiento de las fibras de
las reglones del patrén deseado.
Hay que cuidarde que la cantidad de agua ¥ la pro
10 fundided de la regién de redistribucién seen, une y otra,
menores que las que tenderian a lnundar la regién y deapla
zar asi las fibras redistribuides de las reglones del pe-
trén deseado, que las mismes hen de ocupar o hen ocupado
ya. En general, la "inundaclén" se traduce en una pérdida
15 de identidad del velo. Se entiende por inundacién una con-
dicidn en la cual las fuerzas ejercidas por el movimiento
del agua sobre las fibras en su estado redistribuido exce-
de de las fuerzas sobre esas fibras que se producen como con
secuencia de la friccidn entre fibras; de la friccidn entre
20 lae fibras y los medios provistos de aberturas y de la frig
oién entre las fibras y los medios calados; y de otras fuexr
zap de contencidén que pueds haber presentes. En consecuencie,
el espacilemiento que define la regién de redistribucibn ¥
1e cantided de ague empleads son tales que proporcionan una

25 tela no tejida en telar, de una pleza, redistribuida. El e

17.3.73 -7 -
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paciamiento Sptime y la cantidad de agua empleada dptima -
que dependen de las caracteristicas fisicas de la fibra par
ticularmente usada (tal como del peso de la fibra, de su de
nier, de la longitud de la fibra, de sus caracteristicas de
friccién, etc,), el tamafio y el espaciamiento de las aber-
turas y del calado, la velocidad a la cﬁal ha de tener lu-
gar la redistribucidén de fibras, ete,- estén por dekesio de
la condicidén de inundacidn que origina pérdidas de identidad
del velo y por encima de la condicién de minimo, que depen-
de de los mismos factores, para un régimen deseable ds re-
distribucién de fibras. Estas condiciones se exponen con mg
yor detalle en una parte posterior de esta descripeiédn,

En general, se prefiere que la dimensién de los
agujeros en los medios de respaldo calados sea sustancial-
mente menor que la dimensidn de las aberturas en los medios
de redistribucién provistos de aberturas. Por ejemplo, con
unos medios provistos de aberturas que tengan sberiuras uni
formes del orden de aproximadamente 0,8 mm de didmetro, se
pueden obtener buenos resultados cuandd las sberturas en
los medios de respaldo calados (rejilla) varian desde apro-
ximadamente 140 gberturas por centimetro cuadrado a aproxi-
madamente 7.750 aberturas por centimetro cuadrado o méds, y
de preferencia desde gproximsdamente 1550 aberturas a 6200
aberturas por centimetro cuadrado. La suavidad o uniformi-

dad de la rejills o medios de respaldo afecta o la produc-



10

15

20

25

17.3.73

cién de la tela redistribuide o de otro material deseado de
acuerdo con el invento. Cuando se emplea rejilla tejida en
telar, la uniformidad o suavidad de la rejilla es en parte
funcién de su tamafio de malla. Asi, una rejille més fina ten
derd = ser més uniforme y por lo tanto permitird mds Ffasil-
mente el movimiento de las fibras a lo largo de su superfi-
cie, Una rejille basta puede atrapar fibras y hacer que. las
mismas se queden pegades en la rejilla del mismo modo que

en las aberturas de los medios provistos de aberturas,-

Los medios de respaldo calados pueden hacerse de
cualquier material adecuado. Una cinta de rejilla exn forma
tejida en telar da excelentes resultados, No obstante, no
es esenciml una ointa tejida en telar ya que la cinta puede
tenor las sberturas perforsdas o producidas por ataque qui-
mico en el materiml. La cinta, en forma de rejilla puede
hecerse de acero inoxidable, de bronce, de cobre, de alea-
oién, de nilén, de materiales fibrosos resinosos sintéti-
cos tales como de las fibres vendidas por la E. I. du Pont
0o., bajo la merca registrada "Orlon", o similares. Puede
tener la forma de una placa trogquelada flexible, de acero,
pldstico o de otro material, que esté suficientemente agu-
jereads o calada para permitir el paso del fluido pero gue
ses suflcientemente impermeable y lisa pare permitir que la
acoidn del fluido efectie la deseada redistribucidn de las

fibras sobre su superficie, sin arrastrarlas por lavado.
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Las fuerzas splicadas a través de un fluido se
pueden aplicar desde cualquiera de los dos lados de una
unidad de emparedado que comprenda los medlos provistos de
gberturas, los medios caledos y la cepa de partide de elg
mentos fibrosos situada entre ellos, Una corriente de agua
dirigide desde encima de los medios provistos de agberturas
a las f£ibras que estén debajo de dichos medios, comc en la
realizacién que. hasta aqui se ha desorito, mueve lo3 ele-
mentos fibrosos individuales en une direccién paralels a la
superficie de los medios calados que estd mds alejuda de la
fuente de la fuerza aplicada a través del fluido, de modo
que el grupo de fibres redisiribuildes se empaquetan ertre
s{ y se interconectan segin un patrén de tela de una pieza
gobre los medios calados en las regiones detrés de las dreas
de mesetas de los medios provistos de aberturas. .

Bn otra realizacidn del método de este invento,
so dirigen corrientes de fluido desde encime de los medios
caledos al velo subyacente y luego a través de los medios
provistos de asberturas que estén debajo del velo, siendo el
caledo de los medios calados mds pequefio que las gberturas
de los medios provistos de aberturas. En esta realizacién,
las fuerzas mueven lasg fibrés,en una direccidén en general
paralels a los medios proviétés de aberturas y deniro ds las
aberturas, de modo que se produce un smpaquetamiento de pe-

nechos o mechones en las aberturas, los ouales estdn fuers
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del plano de la capa de material de partida y que estén in
terconectados por bandas de fibras sobre las mesetas entre
las aberturas., Se pueden asi proporcioner telas tridimensio
nales de una gran diversidad de distribuciones de dibujos

o patrones en las cuales fibras empagquetadas, empenucaadas

o en mechones, o consolidadas de otro modo, fuera del pla-
no de los grupos interconectados de fibras, estén waidus por
dichas fibras de interconexidén en bandas para dotar de pro-
piedades smmamente desesbles a la tela acabada.

En general, la capa de partida puede comprender
cuglquier material cuyos elementos fibrosos individualas
sean susceptibles de movimiento bajo la influencia de una
fuerze aplicada & través de un fluido. Aunque se prefieren
los materiales fibrosos, se pueden emplear materiales en
particulas no fibrosos y masas plasticas tales como de par
t{culas de resina y materiales adecuados similares, en tan
to seen de las dimensiones apropisdas y estén constituidos
de particulas separables individualmente susceptibles de
experimentar movimiento bajo la influencia de fuerzas apli
cadas a través de un fluido para producir la tela no tejida
en telar de una pieza. En conseouencie, se ve que el térmi
no "tela no tejida en telar" se refisre a una tela resul-
tente que e producida directamente a partir de las fivras,
o de las particulss de resina, o de loe elementos similares,

gin el uso de las operaciones acostumbradas de hiledo, teji
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do en telar, afieltrado o tricotado.

Lg tela acabada es el resultado de la redistri-
bucidn de las fibras individuales sujetas a componentes de
fuerzas aplicadas a través de un fluido en una direccidén
en general paralela a la superficie del miembro de redis-
tribucidn provisto de aberturas. En la realizacién pf%ﬁerg
mente descrita en lo que antecede, estas componentesfae las
fuerzas aplicadas a través de un fluido estén en equilibrio
en las dreas de empaquetamiento de fibras adyacentes a dicho
miembro provisto de aberturas. Los grupos de fibras en ta-
les dreas son empaquetados juntos, segin un patrén ppéaete;
minado, por todo el velo resultante en una condicidn dé
aflojados. La redistribucién de las fibras individualeé en
grupos y el empaquetamiento de estos grupos segin el patrén
determinadc por el miembro de redistribucidn provisto de aber
turas, tiene lugar como resultado del equilibrio de las com-
ponentes de las fuerzas que actian en cada abertura en el
miembro de redistribucidn provisto de aberturas., Si se man
tiene constente el nimero de aberturas por unidad de frea,
se ha comprobado que entonces el uso de fibra de longitud
relativamente més corta permite un régimen més répido de
redistribucién de las fibras en unae condicién general de
aflojamiento.

En la segunda realizacién a que se ha hecho refe

rencia en lo gue antecede, en la cual se gplican fuerzas

- 1?2 -



a través de un fluido a la capa de partida fibrosa desde
el lado sobre el cual estén situados los medios que defi-
nen el calado, las fibras individuales estén también en
sus posiciones redistribuidas en la tela resultante en una

5 condicidn de aflojadas. En esta realizacién no hay terden-
cia sustancial alguns a que cualquier fibra retorne a su
posicidn original en la capa de partida fibrose, debido &
que cads fibra ha sido movida individuelmente por fusrzas
eplicadas a través de un fluido a una posicién donde lgs

10 corrientes fuertes que fluyen a los pascs a través del
miembro provisto de aberituras hacen que las fibras sean
puenteadas a través de las 4reas de mesetas intermediae en
tre penachos o mechones adyacentes,

El eumento de la densidad de las fibres empague-

15 tadas en las partes de interconexidén aumente la resisten~
cig del velo.

E1l empaquetemiento de las fibras mediante las
fuerzas aplicadas a través de un fluido puede ser gplicedo
eficazmente o velos muy delgados o a velos bastente grue-

20 sog, de acuerdo con el invento.

Para producir una tela que tenga el tacto ¥ la
oaida caracteristicos de una tela textil, la capa de mate-
rial de partida o velo de base puede ocomprender f£ibras na-
turales, tales como de slgodén, de lino, de madera, de seda,

25 de lana, de yute, de amianto, de ramio, de "$rapos™", o de

17.3.73 - 13 -
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abacd; las fibras minerales tales como las de vidrio, las
fibras artificiales tales como las de rayén de viscosa, ra
yén cupramdnico, etilcelulosa o acetato de celulosa; las
fibras sintéticas tales como las poliamidas, por ejeumnlo,
las de nilén, los poliestéres, es decir, el "Dacron",- las
acrilicas, es decir, las de "Orlon", "Acrilsn" y "Dymel",
las de polietileno, las de cloruro de vinilideno, es de-
eir, las de "Saran", las de poli(clorurc de vinilo), las

de poliureteno, ete, solas en combinacidén entre si, Para
producir la tela de este invento se hm comprobado que el
rayén de viscosa da excelentes resultados. Aunque parz las
aplicaciones textiles se prefieren las fibras del %ipo ftex
t1il relativamente largas, por encima de las longitudes para
fabricacién del papel y préximas a las longitudes textiles
normales, es decir de aproximadamente 6,35 mm a 50,8 mm, 6
més largas, se pueden también usar para estas y otras apli
caciones fibras mds cortas, de menos de 6,35 mm de longitud
y dentro del margen de fibras pars fabricacidén de papel. Se
prefiere, sin embargo, que las fibras mds cortas, como las
destinadas @ la fabricacidn de papel, estén sin batir o sus
tancialmente deshidratadas sl se desea una tela similar a
la textil como producto final. A este respecto, fibras hi-
dratadas mds cortas de pulpa de madera en longitud como pa
ra fabr?cacién del papel, por sjemplo, se pueden mezclar

con fibras més largas de tal mode que las fibras més lar-

- 14 -
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gas contribuyan a que se obtenga la resistencia deseada en
la tela resultante, mientras que las fibras de madera nmés
cortes disminuirdn su coste. Se pueden también obtener bue
nos resultados con una cape de fibras de pulpa de madera
hidratedas, las cuales introducirisn elementos de una masa
pléstica en la hoja fibrosa. Las mezclas de materisles fi-~
brosos, naturales y/o sintéticos, solos o en combinacién
con materiales resinosos y en particulas plésticos siumila-
res dispuestos en la capa al azar (arbitrariamente) o en
una forma mis o menos orientada, tal como en una forms de
velo cardado, pueden redistribuirse de acuerdo con el pre-
sente invento.

De acuerdo con este invento se pueden producir veg
los redistribuidos satisfactorios g partir de velos de par
tida fibrosos que pesan entre aproximedamente 6,2 gramos/mg
tro cuadrado, o ligeramente menos, y aproximadamente 93
gramos/metro cuadrado, o incluso més.

Para uso comercial, las realizaciones del aparato
preferido del invento se construyen para proporcionar redis
tribucién de fibras continua, eficaz y de velocidad relati-
vamente alta medlante la eplicacién de fuerzas a través de
un fluido & la capa de material de partida fibroso situada
o "emparedada" en unsg reglién entre los medios que presentan
aberturas espaciadas que definen un patrén y los medios de

respaldo calados que tienen agujeros o calados menores que

- 15 -
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dichas aberturas.

Otras ventajes del invento, aparte de las des=-
oritas en general en lo que entecede, se pondrin de meni-
fiesto de la descripeidn que sigue y de las reivindicacio
nes, consideradas Juntamente con los dibujos, en los cua-
les:

la Fig. 1 es una vista en planta esquemétioa,
Pragmentaria, parcialmente recortada, del miembro de redis
tribucidn provisto de gberturass y de la parte de medios de
soporte calados del aparato de acuerdo con este Invento, con
el velo fibroso a ser transformedo en une tele redistribui-~
da interpuesto entre ellos pare formar el empasredads eates
eitado.

Lg Fig. 2 es una vista en corte, fragmqntaria, ]
oscale ampliada, tomada a lo largo de lg linea 2-2 de le
Fig. 1, en que se ilustra el velo fibroso en posicidén para
la produccidén de una telas calads lisa.

La Pig. 3 es una viste similar a la de la Pig, 2
pero a escala algo amplisda, en que se ilustra sl comporta
miento de estas partes durante la produccibén de una tela
de gouerdo oon este invento.

La Fig. 4 es une vista esquemdtica, fragmentaries,
a eseala ampliade, de une parte de la Fig, 1 en que se ilug
tre la oolocacidén en posicidén de las fibraes de un material

de partids fibroso cuando se trata gon fluido de acuerdo ocon

- 16 =
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un conjunto de condiciones; a seber, un espaciamiento rela-
tivamente estrecho entre el miembro de redistribucidn pro-
visto de aberturas y los medios de soporte calados.

La Pig. 5 es una vista similar g la de la Fig. 4
en condiciones ligeramente diferentes, a saber, con un es-
paciamiento maeyor entre las partes provistas de aberfuras
y las caladas.

Lg Pig. 6 es una vista similer a la de la Fig. 4
en condiciones todavis diferentes, a saber, un espaciamien
40 todavia maeyor entre dichas partes.

Lg Fig. 52 es una vista de perfil esquemdtica del
velo fibroso en que se ilustra un grueso relativo cuendo es
t4 himedo.

La Fig. 6b es una vista de perfil esquemdtica del
velo como en la Tig., 6g en que se llustra un grueso relati-
vo cuendo estd seco.

Ia Fig, 6c es una vista en corte esquemdtica de
lg placa de redistribucién proviste de aberturas, la reji-
11a de respaldo y el velo mostrendo la accién de las parti-
cules de liquido con un espaéiamiento suelto.

Le Fig., 64 os wia vista esquentica como la de la
Fig. 6¢c pero con un eSpédiéﬁiénto nmés apretado.

Lg Fig. 6g es ung vista esquemdtica como la de la
Pig. 6¢ pero en que la placa y la rejilla se hen invertido

pars producir telas tridimensionsles.

- 17 -



La Fig. 6f es una viste a escala ampliade de una
parte representada en la Fig. 6¢ que ilustra la componente
de fuerzs de empaguetamiento de las particulas de liguido.

Ia Fig. 6g es una vista g escala ampliada ds un

5 corte dado en dngulo recto con respecto a la vista ilustrg
da en la Fig, 6g, en que se ilustra la componente de fuer-
ze de empaquetamiento como en la Fig, 6f pero para prudu-~
cir une tela tridimensional.,

La Fig., 6h es una vistg esquemdtica en que se ilug

10 tran las componentes de fuerza de las particules de If{qui-
do aplicadas al velo fibroso para producir la tela ilustra
da en la Pig. 6g.

La Fig. 7 es una vista en perspective de un apa=-
rato preferido para producir tela de acuerdo con el inven=-

15 to, habiéndose suprimido partes para meyor claridad.

La Fig, 8 es un alzado lgteral del gparato de la
Pig. 7 en que se han retirado las placas de sglpicadura 92
(Pig. 7 ¥y 10).

La Pig. 9 e8 una vista por un extremo del aparatd

20 de la Fig. 8, con una parte del gparato, en el lado derscho
de la figura, recortade para mostrar detalles de construc-
cibn,

Lg Flg, 10 es una vista en corte a lo largo de la
linea 10-10 de la Fig. 8.

25 Le Pig. 11 es un fragmento rediel a escala amplia
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da, en que se ilustra una parte del aparato de la Fig. 7 du
rente la operacidn de redistribucidn.

La Fig. 12 es una vista desarrollada a escala %9
davia més ampliada de una pérte del agparato de la Fig. 1l
durente la operacién de redistribucién.,

La Fig. 13 ilustra una parte de un miembro de re
distribucidn provisto de aberturas (tambor) que comprende
un patrdén de agujeros cuadrados.

La Fig. 14 ilustrs una parte de un miembro de re-
distribucidn provisto de aberturas (tambor) gque comprznde
agujeros dispuestos segin un patrdn similar a un enceje.

Le Fig. 15 ilustra un miembro de redistribucidn
provisto de aberturas, con sberturas que definen un dibujo
irregular.

La Fig, 16 es une vista parcialmente en corte y
parcialmente en alzado del aparato de acuerdo ocon una rea-
lizecién diferente del invento.

la Fig. 17 es una vieta en pevspectiva de una per
te del aparato de la Fig. 16,

La Fig., 18 es una vista fregmentaria, a escals
ampliada, de una parte del aparato de la Fig. 16, en que
se ilustran partes del aparato y sus relaciones con el ma-

terisl de partida.
Lg Fig. 19 es una vista fragmentaria, a esceals

ampliadae, similar a la de la Fig. 18, en que se ilustra una
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forma modificada del aparato.

La Fig. 20 es una vists fragmentaria, a escala am
pliada, similar a la Fig. 18, en que se ilustra todavia otra
modificacidn diferente.

La Fig, 21 es una vista esquemdtica de una modifi-
cacidn del aparato de las Figs. 7-10 pars tratar la tela des-
pués de la operacidén de redistribucidn,

Ia Fig. 22 es una vista en alzado por un extremo
de un sparato de cinta flexible preferido de acuerdo con el
invento.

La Pig. 23 es uneg vista en corte del aparato de
la Pig, 22 a lo largo de las liness de corte 23-23, eoa par
tes recortadas para mayor claridad.

La Pig. 23g es una viste fragmentaria, en corte,
de una modificecidn del aparato de la Fig. 23, en que se
jlustra la ayuda del vacio en la produccidn de la tela.

La Fig. 23b es una vista en perspectiva de un ele
mento secador ilustrado en la Fig. 23g.

Le Fig. 24 es una vista en alzado por un extremo,
desde el lado de la derecha del aparato de la Fig. 23 en la
direceidn de las fleches 24-24, en que ciertas partes se
han recortado para mayor clarided.

Ia Fig. 25 es un detalle fragmentario de un monta
je (rodillo de seguimiento) a lo largo de la linea 25-25 de
la Fig. 24.
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La Fig., 26 es un alzado posterior del aparato de
les Figs., 22 y 24 en la direccidn de las flechas 26-26 en
esas figuras.

ILa Fig. 27 es una vista en corte vertical, & es-

5 cala smplieda, tomada a lo largo de la linea 27-27 de la
Fig, 23, y en que se ilustra el mcceso para camblar una

cinta o para otros fines.
La Fig. 28 es un corte esquemdtico vertical de los

detalles de las cintas, el velo y los inyectores, tomado a
10 1o largo de la linea de corte 28-28 de la Fig. 27.

La Fig. 29 es una vista en perspectiva de une par
te del aparato ilustrado en la Fig. 23g, en que se {lustrs
la ayude del vacio para la produccién de la tela.

Ia Fig. 30 es un corte vertical fragmentario a lo

15 largo de la linea de corte 30-30 de la Fig. 29, en que 86
{lustra la ayuda del vacio,

Ia Fig. 31 es un corte fragmentario lguel que el
de la Pig. 28 pero con las cintes invertidas.

La Fig. 32 es una vista fragmentaria, a escala

20 gmplisdae, en corte vertical dedo a lo largo de la linea
B-B transversal a la direccidn de desplazamiento del velo
en la Fig, 31, mostrando las primeras fases de lg produc-
oién une tela tridimensional.

Ie Fig. 33 o8 una parte fragmentaria de la Fig.
25 32 a escela ampliada,
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La Pig., 34 ¢s una vista fragmentaria, a escala
empliada, en corte como en la Fig., 32, pero de una etapa
posterior en la produccién de una tele tridimensionel y
con ayuda de vacio.

Is Fig. 35 es una vista en alzado esquemdtica en
que se ilustra el aparato representedo en le Pig. 8 pro-
visto de una ayuda de vacio. :

La Fig. 36 es una vista en zlzado esquemdtica de
una modificacién del aparato de la Fig. 8, en la cual se han
ilustrado tento unos medios de ayuda de vaclo como unos me-
dios de aplicacidn de adhesive por rociado adicionaies, y
en la cugl log inyectores de sgua estén en el exter;oyjﬁel
tambor, |

La Fig, 37 es un detalle fragmentario en corte de
la parte del tambor, la cinte y el velo de la Fig. 36, don~
de tiene lugar la produccidn de la tela.

La Fig. 38 es un detalle fraguwentario, en corte,
de lg parte del tambor, el velo y la cinta como en la Fig,
36, por donde se aplica el adhesivo de unién.

La Pig. 39 es une vista esquemdtica de une parte
de aparato similar sl ilustrado en lg Fig. 8, excepto en que
los inyeotores estén situedos exteriormente al tambor,

La Tig, 40 es un detalle fragmentario, en corte,
de una parte del tambor, de la rejilla basta y del velo,
en que ge ilustra la produccidn de tela de la Fig. 39 que
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es similar a la de la Fig. 3.
LIa Fig. 41 es una vista esquemética, en contorno,

de la aplicacidén de adhesivo a las protuberanciss de una
tela redistribuida tridimensionel, por unes técnica de apli-
cacidén por contacto. e

La Fig, 42 es una vista a escala ampliada del de-
talle del rodillo de aplicacidn por contacto de la Fig. 41.

La Pig. 43 es una ampliscién todavie meyor de una
parte de la vista ilustraeda en la Fig. 42, o

La Filg., 44 es ﬁﬁé vista en aslzado por un extremo
de otra realizacién de aﬁarato, una méquing que tiene una
ointe de redistribucidén ﬁovible soportada por une placa mon

tada sobre un tambor estacionario.
La Fig. 45 es un corte vertical del aparato de la

PMg. 44 a 1o largo de la liﬁea de corte PP,

La Fig., 46 es un'detalle & escals amplieds, frag-
mentario, de una parte de la pleca y el tambor de la Fig.
5. y
' La Fig. 47 es una‘fotomiorografia de una tela
no tejida en telar tipica de souerdo con una realizaoién

del invento, con una ampliacién. del original de aproxima-

damente 24 & 1,
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Lg Fig, 48 es una fotomicrografia de otra tels
no tejida en telar de scuerdo con este invento, con unsa
ampliscidn del original de aproximadamente 14 g 1,

La Fig. 49 es un diagrama osquemdtico en que se
ilustra le produccidn de telas tridimensionales usando un
velo de fibra cardada que tlene las fibras orientadss en
general en lg direccidn de desplazamiento del velo (indica
da por la flecha).

Ie Fig., 50 es un diagrama esquemdtico en que se
ilustra le produccidn de telas tridimensionales usands un
velo cardado, como en la Flg, 49, pero con el patrdn de. los
medios de redistribucidn provistos de aberturas ilustrado
en la Fig, 49 girado 902,

La Fig. 51 es un diagrama esquemdtico en el que
se ilustra la produccidén de telas tridimensionales usando
un velo con fibras gque se extienden en todas direcciones,
o sea un isovelo.

La Fig. 52 es un disgrama esquemdtico como el de
la Pig, 49, el oual se han afladido fibras de "varillgje"
(ligedura).

La Fig., 53 es una fotomicrografia, con una relg
clén de ampliacidn de aproximedemente 20 veces, de la tela
ilustreda esquemdticamente en la Fig, 50.

La Pig. 54 es una fotomlerograefia, con una amplig

cidén del originel de sproximadamente 20 veces, de la tela
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ilustrads esquemdticamente en la Fig. 49,

La Pig. 55 es una fotomierografia, con una amplig
cién dsl original de aproximedamente 20 veces, de la tela
jlustrada esquemdticamente en la Fig. 51,

Le FPig. 56 o8 una fotomicrografia de un corte
tyansversal de un penacho ilustrado en la Fig. 54 todavia
més ampliado en unas dos veces,

Le Fig. 57 es una fotomiorografia, con una emplig
cién del original de aproximsdemente 20 veces, de la t3la
ilustrada esquemdticamente en la Fig. 52, _

Ie Pig. 58 eos una fotomicrogrefia, con una amplig
oién del original de gproximadamente 30 veces, de lg tela
{lustrada en lg Fig. 57, pero despuéds que las "varillas" han
sido fundidas por calor y presibn.

Ie Fig. 59 es una fotomicrogrefis, con una emplia-
oidn del original de aproximadesmente 20 veces, de la tela
como la de la Fig. 55, pero en la ocuel se hen esparcido par
t{eulas o escamas de sdhesivo sobre las &reas empenachadas
y en la cual las partioulas o escamas de adhesivo han sido
parcialmente fundidas.

Con referencis a les Figs., 1 y 2 de los dibujos,
o modo de ilustracidn, se ha representado en ellas un velo
o ocapa 253 de fibras cogidas mecénioamente,'en un estado de
equilibrio compensado, tales como las que pueden formarse

por cardado, epertura en méquinas abridoras, tendido el ailre,
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mediante técnicas tales como las descritas en la Patente pa
ra los EE,UU, nimero 2.676.364, técnicas de fabricacidn del
papel, etc, emparedada entre ung placa 26a de redistribucidn
provista de gberturas y unos medios 2Tg de soporte calados
o agujereados, tales como una rejilla de malla fina. Ls plg
ca puede comprender aberturas u orificios 28g dispuestos se
gin un patrén definido. ELl tamafio de estas aberturas es sus
tancislmente mayor gque el de los calados o agujeros de¢ los
medios de soporte caledos, o sea de la cinta de rejilla 27a.
Como se ha ilustrado mediante las vistas de per-
fil esquemdticas del velo fibroso estando seco y estahdo hu
medecido con un liguido, en las Figs. 6b y 6a, respectiva-
mente, gl ser humsdecida con agua la capa de partida 25g se
reduce su grueso., La tensién superficilal general del agua
en ol velo atrae las fibras junténdoles entrs s{. Las pro-
pias f£ibras pueden esponjarse en cierto grado, dependiendo
de su atraceidn para el agua. Las fibras de rayén, por ejem
plo, se esponjardn acusadamente, mientras que las fibras de
nilén no lo hardn. El grado de esponjemiento de las fibras,
sin embargo, es de importancia relativemente secundaria., De
mayor importancia ss el efecto del agua sobre el rizado o
la configuracidn espacial de lags fibras. Las fibras gue son
sensibles al agua, tales como las de rayén, tenderén a que-
dar mucho mis flexibles ouando estén himedas y perderén el

rizado que tengan en estado seco. Las fibras no sensibles
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2l agua, por otra parte, tales como las de nildén, tenderén
e conserver su rizado y & oponerse a la compactacidn cuan~
do se humedece el velo.

Cuando la placa 26g ¥y la cinta de rejilla 27a son
como se ha ilustrado en las Figs. 2, 3, 6c y 64, la fuer-
za aplicada a través de un fluido es dirigida contra el
smparededo desde el lado expuesto de la placa 26g provista
de sberturas, y las fibras redistribuidas se agrupan sobre
la cinta de rejilla 27a en las dreas de meseta por detrés
de la placa 26g en mazos para formar una tela redistribuida
bidimensionel relativamente lisa, ocomo la ilustrada en las
Pigs. 4T y 48, por ejemplo,

Si se invierten la placa 26 y la cinta de rejilla
27 de las Figs. 2, 3, 6¢c y 64, oon respecto a la direccidn
de paso de fluido a través del velo emparededo entre ellas,
la cinte actdas como un miembro de difusién de rociado, como
se ha ilustrado en las Figs, 6e y 6g, ¥y se produce una tela
tridimensional invertida en, y entre, las aberturas de la
placa 26a.

Bl fluido, de preferenclis agua, €8 proyectado con
tra el miembro de control o de difusién de rociesdo, pasa
luego o través del velo Intermedio pars ser redistribuido,
y finalmente pasa a través de la placa de redistribucidn
pars arrastrar a las aberturas de esa pleca una parte de las

fibras del velo. A medide que las fibras son llevadas a leas
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aberturas, tienden a entremezclarse en una distribucién ar
bitraria y a quedar entrelazadas en una formscidén tridimen
sional con penachos ¢ mechones, extendiéndose les fibras
individueles de esa formacién en varies direcciones dentro
de la estructura de tela adyacente, como se ha ilustrado
en lag Figs. 53, 54 y 55, por ejemplo.

Yo sea el espaciamiento entre la plgca de redis-
tribucidn provista de aberturas 26g y la cinta 27g suslto
o ya sea apretado, con respecto a la capa himeda 25g, co-
mo se ha ilustrado en las Figs, 6¢c y 6d, respectivamente,
el bombardeo intermitente de perticulas de agua contra el
velo emparedado humedecido obliga a las f£ibras a apuntarse
en mazos o agrupaciones mediente la componente de fuerza
lateral ejercida por dichas partfculas de fluido. El espa-
ciamiento no debers ser tan apretado gue impide la redis-
tribucidn de las fibras. El espacilamiento no deberd ser ten
suelto que permita una condicién de "inundacidn" en la cual
las fibras redistribuidas son sometldas e corrientes ten
intensas e irregulares que el velo redistribuido pierde su
identidad, Entre los limites del espaciamiento apretado y
suelto de los elementos emparedados, como se he indicedo
en lo que antecede, las fibras son empaguetadas en mezos
de una lisuras y aprieste del empaquetamiento que varia gl
aumenter dicho espaclemiento, como se ha ilustrado esqueqé

ticamente en lgs Figs, 6¢c y 64, ilustréndose en la primera
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un empagquetamiento mas apretado de los mazos de fibras de
interconexién y un perfil mds alto para éstas.

Como se ha ilustrado esquemdticamente en la Fig.
3, el fluido, tal como agua, vepor de agua, alre, otro 1i-
quido o gas, o similar, es proyeotado a través de las sber
turas en la placa 26g para pasar a través de la capa fibro
sa 25g y de los medios 27g de soporte calados. El liguido
pueds contener un adhesivo o una conposicidn liguida imper
mesgbilizente o a prueba de fuego, etc, cuando se deses apli
car las propiedades de estos materiasles al producto acabado,
Tl 1iquido puede también contener un tinte si se desea comu
nicar un color a la tela. El liguido puede servir per Han-
to para una pluralidad de funciones, de acuerdo con este in
vento. Bl fluido puede ser emitido desde las aberturas que
hey en la placa, en corrientes espaciladas distribuidas se-
gén el patrén antes mencionado.

Las corrientes de liguido proyectadas s través del
velo fibroso mueven las fibras fuera de su camino y dentro
de las pertes 29 de la zone entre las corrientes. Las fibras
redistrivuides forman une estructura calada reticular que
comprende aberturas u orificios 31 dispusstos en un patrén
oorrespondiente en general al patrén de la placa provista
de sberturas. Mediante el método y el aparato del presente
invento, las fibras del material de partida fibroso son vuel

ta8 o situar en posiclones nuevas relativamente no someti-
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das a esfuerze, en las que estdn en un estado de equilibrio
mecénico, En las posiciones nuevas, las fibras estdn cogi-
das mecénicamente, a la vez por friccién y/o por entrelaza
miento de las fibras. Es de importancie bésica en el pro-
ducto obtenido por el método y el amparato de ests invento
el hecho de que la nueva distribucidn de las fibras ses una
de equilibrio compensado, no teniendo las fibras redistri-
buidas, o nuevamente situadas, en esencia tendencia alguna
incorporade para volver a su distribucidén original. Por con
siguiente, en este producto las fibras esfén 8N un nvévo esg
tado de equilibrio compendado y no presentan tendenciag al-
guna sustancial a retornar al estado de egquilibrio compen-—
gsado originel de las fibras en sl velo de partide.

Ia accidn del fluido sobre las fibras y la exten-
sién en que son movidas las fibras, son funcién de las fuer
zas hidrdulicas u otras, ejercidas a través de un fluido,
que actdan en el plano del material de partida. Las disten
clas entre las superficies adyacentes de la placs perfora~-
da y de los medios de soporte calados, lg velocidad del
fluido, el peso del velo de partida, la neturalezs de las
fibras y otros factores, como se expondrd aqui en lo que si
gue,'afectan a estas fuerzas., Si se mentiene la cinta de
rejilla 27g bastante apretadamente contra la superficis in-
ferior de la placa perforada 26a, las fibras que primeramen

te estaban en el camino de los orificios 28z no se moverén
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mucho mds alld de los bordes de los orificios, y las gber-
turas 31 producidas en la cepa fibrosa se corresponderin
bagtente estrechamente con los orificios en la placa perfo
rada, como se ha ilustrado en la Fig. 4.

Si se mueven los medios 27g provistos de abortu-
ras ligeramente hacis fuera desde la placa perforada 26g,
se aumenta el espacio dentro del cual se pueden mover latg
ralmente las corrientes. Estas corrlentes que se mueven
lateralmente estén constituidas por las corrientes que da-
san a través de los medios provistos de aberturas y las cua
los son desviadas en dirsccidn latersl desde los bordes de
las aberturas y por las corrientes que son desviades en una
direccidn lateral desde los medlos de soporte calados. El
movimiento lateral sumentedo resultente de estas corrientes
hace que las fibres se mueven gsepardndose de los bordes de
los orificios 28g y a un contacto més estrecho entre si en
las 4reas que rodesn a los orificios, de la manera llustre~
da en las Pigs. 5 y 6.

Parece como si los medios de soporte calados, con
sus sberturas relativemente pequefas, se oponen al paso de
1las corrientes a su través y desvien una parte de les mis-
mes en une direccidn laterel, Las componentes laterales de
las corrientes adyacentes actdan en oposiciln sobre las fi
bres que hay entre ellas, equilibréndose entre si a medidae

que se compactan las fibras, y luego pasan a través de las
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aberturas en los medios calados. Las partes de la corriente
que son desviadas en direccidn lateral pasan directamente a
través de las aberturas que hay en los medios calados. Si
ge aumenta suficientemente el espacio que hay entre ié‘pia-
ce perforada y los medios de soporte calados, las componen-
tes laterales del fluido harén moverse a las fibras a una
asociacidn todevie mis estrecha entre si, formando grupos
32 similares a hilos de segmentos Qe fibras sustancialmente
paraelelos a mited de recorrido entre los orificios,

El espacio que hay entre ls placa perforadaij-los
medios de soporte calados puede sjustarse para veriar la re
sistencia de las fibras al movimiento lateral. Para un con-
Junto dado de condiciones, se puede ajustar este espacia-
miento para proporcionar un drea dentro de la cusl las fi-
bras cesen en su movimiento hacia fuers desde los bordes de
los orificios 28g y quedan en reposo en nuevas posiciones
entre ellos, La anchura de las dreas de fibra entre orifi-
clios puede estrecharse hasta el punto en que las fibras es
tén en una relacién de estrechamente préximas y parslelas
entre s{ en los tramos més cortos entre orificios. Con el
patrdn de orificios redondos espacisdos por lgual dispues-
tos en lineas paralelas que se corten en éngulo recto, ilug
trado en las Figs. 1-6, se puede emplear este fendmeno para
producir una tela similar a ﬁna gase (pseudo tejida en te-

lar) que comprende orificios virtuslmente cuadrsdos (fig.
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con el resultado ilustrado en la Fig. 6. Por consiguiente,
les aberturas 31 en la capa fibrosa tienden a quedar cua-
dradas, como se ha ilustrado en la Flg. 6, y las fibras en
tre orificios tienden a comsegulr un méximo grado de para-
lelismo en los grupos 32.

Si se mueven la placa 26g provista de aberturas
v los medios calados 27g separéndolos mucho entre si, al
tiempo que se mantienen les mismas condiciones de flujo que
producirian las formaciones ilustradas en las Figs. 4 a 6,
lae corrientes tenderdn a fluilr juntes, a producir inunda-
¢ibn y & destruir la estructura fibrosa reticular., El aar-
gen Sptimo pare ospacilamiento de estos medios dependerd de
la velocidad del fluido gue pasa a través de la placa, de
1a natureleza de los medlos calados y del tamaflo y la ex-
tensidn de sus aberturas, ssi como de otros factores, in-
oluido el grueso o densided de la ocapa de material de par-
tida,

La eficecia del procedimiento descrito en lo que
entecede depende en gran medide do la naturaleze de los me
dios de soporte calados y del temaflo de los agujeros que
éotos contienen. Los medios calados 27a deben ser oapaces
de soportar la capa 25g y, ein embargo, dejar pasar las
corrientes de fluido a través de ella. Sus aberturas u ori
£ioios, no ilustrados, deben ser suficientemente pequefios

para impedir que las fibras sean grrastradas por lavedo a
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6).

En la PFig. 4, las fibras que hay en el camino de
los orificios han sido movidas a las dreas circundentes de
la capa para producir en ellas aberturas que se correspon-
den estrechamente con las gberturas en la placa perforada
26g. Como se ha ilustrado en la Fig. 5, a medida que se
aumenta la distancia entre la place provista de aberiures
¥ los medios de soporte calados, las fibras pueden ser mo~
vidas hacia fuera de los centros de los orificios pars pro
ducir grupos 32 montados préximos sustanciglmente en pars-
lelismo, que estén en los tramos mis cortos (A en la Fig.
5) entre orificios, interconectados por fibras que se ex-
tienden en une pluralidad de diversas direcciones en 4reas
33 similares a velos que estén en los tramos mds largos
(B en la Fig. 5) entre los orificios. Ias partes de fibra
en 34 en la Fig. 5 han sido movidas escercdndolas bastante
entre si, pero las aberturas 31 producidas en la caps fibro
sa siguen siendo todavia sustancialmente redondas, corres-
pondidndose en forma a los orificios de la placa provista
de aberturas., Se puede aumenter la distancia entre la pla
ca y los medios de soporte hasta el punto en que no ten-
ga lugar ya ulterior movimiento de las fibras en los tra-
mos mis cortos entre orificios, pero las fibras tienen 1li-
bertad para moverse juntas para hacer minimas las dreas 33

similares a velos en los tramos més largos entre orificios,
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través de ellos. No obstante, si son demasiado pequefios o
quizds estdn demasiado espaciados, se puede ofrecer tanta
resistencia al paso del fluido que este puede retroceder o
fluir lateralmente en grado excesivo, e impedir la prééﬁc;
cién de la estructura de velo redistribuido deseada. Pdfé
velocidades de fluido dadas, a medida que los medios céia-
dos ofrecen més,resistencia al paso pueden aumentar de inten
sidad las componentes laterales de las corrientes, con el
resultado de que debe disminuirse el espacilamiento précfico
méximo entre 1avplaca 26a provista de aberturas y loécmédios
de soporte 27az.

Es también importante que la superficie interior
de los medios de soporte sea suficientemente lisa para per-
mitir movimienté de las fibras a lo largo de su superficie,
Si la superficie es demmsiado &spera o falta de uniformidad,
como podria ocurrir en el caso de rejillas de mallas rela-
tivamente grendes, se puede retardar la redistribucidén de
las fibras y pueden no producirse aberturas claras debido
a que las fibras se pegarén sobre los medios de soporte en
el camino de los orificios 28g en la placa perforada.

En las Figs. 7-10 y 35 se ha ilustrado una mqui-
na en la cual una capa de material de partida estd emparedg
da entre unos medios provistos de aberturas, segin un pa-
trén, por ejemplo, un tambor rigido, y unos medios de res-

paldo calados, tales como una rejilla. La capa de material
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de partida y la rejillas pueden envolverse parcialmente gl-
rededor del tambor y el emparedado formado por el montsaje
se hace avanzar a velocidades adecusdas a medida que gira
el tambor. El fluido puede ser proyectado a travéds de los
orificios del tambor de redistribucién mediante una o mds
filas de boquillas rociadoras dispuestas dentro del Lanbor
¥ en direccién axial a travéds del mismo,

Los medios provistos de aberturas segin un patrén
pueden también ser una cinta flexible que tenga aberiuras
mgyores que los orificios en el miembro 8e respaldo de re-
Jille, tal como en la mdguina de cinta flexible ilusirads
en les Figes, 22-29, basada en un prinoipioc similar al ussdo
en la méquina de tambor. En la méquina de cinta flexible,
las boquillas rociadoras estén dispuestss en una o mds fi-
las espacladas de la cinta de redistribucidn, como se des-
oribird mds detalladamente en lo que sigue,

Las boquillas rocimdoras pueden encontrarse tambidn
fuera del tambor, como se ha ilustrado en las Figs, 36 y 39,
¥y comd se desoribird aquil en lo que sigue,

Se puede usar un tambor f£ijo con medios rociadores
montados en ¢l mismo en combinacién con unos medios de redig
tribucién de cinta flexible doble, en los ousles hay une rla
ca de soporte ranurada horizontalmente rigida monteds sobre
dicho tambor e interpuesta entre los inyeotores de rociade

en el tambor y un emparedado de les ointes flexibles sn los
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lados opuestos del materisl de partida, como se ha represen
tedo en la méquina de cinte doble ilustrada en las Figs,
44, 45 y 46.

Un tambor provisto de aberturas glratorio ée“pqg
de usar con unos medios de aplicacidén de fluido que no sean
los inysctores de rociado, como por ejemplo en lg maquing
de tambor en que se utilize une alimentacidn de ranura de
1{quido intermitente como se ha ilustrado en las Figs, 18-
20,

En cada una de estas miquinas, el velo de parti-
da es sometido a los chorros del fluldo aplicado, de prefe
rencis agua, los cuales se aplican intermitente y simultd
neamente sobre un Area del velo transversal a la cinta o al
desplazamiento del velo. La redistribucidn del velo segin
el patrén deseado puede producirse cuando el emparedsdo eg
t4 en reposo, o cuando el mismo es movido intermitentemen-
te, o cuando es movido continuamente. Ademés, la produccidn
del velo redistribuido de acuerdo con sste invento se puede
producir en cualquiera de una pluralidad de regiones de ro-
ciado, o bien en un segmento partioular del desplazamiento
lineal o rotativo del emparedado.

En las Pigs, 7-10 se ha representado une realize-
0ién ilustrative de un aparato de tambor preferido de acuer
do con este invento, capaz de funcionamiento continuo a ve-

locidades relativamente altas, Este aparato comprende un
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tambor 36 provisto de aberturas cilindrico, un miembro de
respaldo calado en forma de una cinta 37 de rejilla conti-
nua, y boquillas rociadoras 38 dentro del tembor para pro-
yectar corrientes de liquido, tal como de agua, a través de
las aberturas 39 del tambor. Una capa 41 de material de par
tida, convenientemente en forma de un estratificado d¢ tres
capas de velos de fibras de algodén cardadas, por ejemplo,
puede ser emparedada entre la pared del tambor cilindrico
¥ la cinta para ser redistribuida e le forma de una tela de
este invento mediante el 1iquido que es proyectado a través
de las aberturas del tambor.

El tambor, el cual puede tener pestafias 42 en ca-
da extremo para fines de refuerzo, esté montado en lg cuna
formade por dos pares de ruedas 43 espaciadas provistas de
pestafias, Cada par comprende una rueda 43 en cada extremo
del tembor fija a un eje comin 44, el cual es, a su vez, 1i
bre de girar en cojinetes estacionarios 45, montados sobre
un bastidor de cimiento fijo 46, Los &rboles o ejes 44 que
soportan cada par de ruedas estén espaclados pars propor-
cionar soporte estable para el tambor 36, Cada rueda inclu
ye una pestefia externa 47 que se extlende hacia arriba deg
de su superficie de soporte més alld de uno de los sxtremos
Gel tembor 36 y adyacente al mismo, reteniendo con ello al
tambor en posicidn axialmente.

La rejilla 37 pasa alrededor de un segmento prin
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cipal del tambor y es retenids en posicidén sobre el mismo
mediante rodillos 48 y 49 de posicionamiento (Fig. 8) si-
tuados encima del tambor y prdximos a su superficie. Estos
rodillos estén fijados a ejes 51 y 52, los cuales son li-
bres de girar en cojinetes 53 y 54 montados sobre miembros
de bastidor horizontales 55 soportados desde el miembro 46
de bastidor de cimiento por montantes verticales 56 en oa=-
da extremo del tambor. La cinte pesa también alrededor de
rodillos de guia ajustables 57 debajo del tambor, montados
sobre ejes que son libres de girar en cojinetes 58, los
oualses estédn montados g deslizamiento en el miembro 46 de
bastidor de cimiento. Se pueds ajustar la posicidn de los
cojinetes 58 situando para ello en posicidn pernos 59 que
se enroscan a travds del eimiento., la posicidn de uno o més
de estos rodillos puede ajustarse para desmonter o susti-
tuir una cinta y tensarla en posicidn,

Hay previstos medios de seguimiento para mantener
lg alineacidn de la cinta 37 mediante el rodillo de segui~
miento 57a, el cual es tensado mecénicamente, de modo simi-
lar a como lo son los rodilles de tenmar 57, por medlo de
un perno 59g de posicionamiento roscado, el cual puede ser
enroscado hacia delente o hacie atrds para situar uno del
par de cojinetes 58a en los cuales estd epoyado para giro
el rodillo, Fl rodillo de seguimiento 57a esté en contacto

con la cinta 37, y cambia de direccién, a la lzquierda o la
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derecha de la direccidn de desplazamiento de la cinta, de
acuerdo con el ajuste del perno de colocacidn en posicién.
El rodillo 57z pivota desde un pivote extremo en el sopor-
te 58a de cojinete ilustrado en el lado préximo de la Fig.
8, empleando el mismo montaje mecénico general que el dispg
sitivo de seguimiento 220 ilustrado en la Fig. 23. E1l zjus
te manual del perno 59a veria la posicidn del eje del rodi
llo de seguimiento 57a, para mantener la glineacidn de la
cinta 37 sobre los rodillos fijos y los rodillos tensorss.
Ia cinta 37 de rejille, después de pasar alrede-
dor del tambor 36, gira alrededor del segundo rodillo 49 de
posicidn, y desde alll alrededor del rodillo de aprieto o
de exprimir 61, a través de la separacidén de agarre entre
el rodillo 61 y el rodillo de exprimir 62, y alrededor del
rodillo 62. El rodillo de exprimir inferior 61 estd monta-
8o en una posicidn fija sobre un eje que giras en cojinetes
63, los cuales estén a su vez montados sobre soportes ver-
ticales 64 gque se extienden desde el miembro 55 de basti~
dor superior. De preferencia, este rodillo es accionado deg
de una fuente de potencia, no ilustrada, a través de medios
usugles tales como una correz, cadena, o bilen un tren de en
grenajes, que tempoco se han ilustrado., El rodillo de expri
mir superior 62 estd montado sobre un ejle, el cual puede gi
rar libremente en cojinetes 65 en cada extremo, los cuales

estén montados a deslizasmiento para movimiento vertical en

- 40 =



10

15

20

25

17.3.73

los soportes 64.

La presién en la separscidn de agarre es controlg
ds mediante la posicién de los cojinetes 65, la cual es a
su voz determinada por los brazos de palenca 66 que actian
sobre los cojinetes en cada lado del tambor. Los brazos de
palanca 66 estén pivotados sobre espigas 67 qus se extien-
den desde orejetas 68 montadas sobre los soportes vertice~
les 64, Las palancas estén controladas neumdticamente a tra
vés de oilindros de aire 69 (Pig. 9) soportedos desde lous
montantes verticales 56. Ios cilindros estén sujetos a un
extremo de las orejetas 71 que se extlenden desde esos
miembros y a través de ejes 72 fijedos a émbolos (no ilus-
$rados) en los cilindros, a los extremos inferiores de las
palancas 66. Los otros extremos de las palancas apoyan sobre
superficies de contacto 73 que se extienden desde los coji-
netes 65 deslizebles que soportan al rodille de exprimir su
perior, Se suministra aire a presién a los cilindros 49 a
través de conducciones de aire T4 que se extienden desds una
fuente de presién adecuada, no ilustrada. En la Pig., 9 so-
lemente se ha ilustrado un brazo de palenca 66, Juntamente
con su oilindro de aire 69 y eje 72 asoclados., Las partes
correspondientes se han suprimido para meyor claridad en el
otro lado del aparato, donde se ha representado el soporte
64 recortado, pricticamente en toda su altura, y se ha repre

sentado sl bastidor 46 de cimiento fijo recortado en parte.
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De preferencia, la tensién de funcionamiento so-
bre la cinta 37 de rejilla se controla también neumdtica-
mente. Esto se efectia como se ha ilustrado en las Figs, 8
y 9 mediante un rodillo 76, montado de modo ajustable para
presionar hacia fuera contra la cinta. E1 rodillo esté mon
tado sobre un eje apoyado en herrajes 77 que se¢ extienden
desde brazos de palanca 78 pivotados desde las orejetas 79
fijas al miembro 46 de bastidor de cimiento, a cada lado
del tambor. E1l extremo superior de cada uno de los brazos
78 esté unido a pivotamiento a un eje 8l que se extiende
desde un c¢ilindro de aire 82 montado desde uno de los mon-
tantes verticales 56, La posicién del e¢ilindro 82 puede
sjustarse medisnte un tornillo 83 que pasa a través del mon
temte. Para este fin se ha previsto un botén de ajuste 84,
La tensidn en la rejilla 37 se determina mediante la posicidén
del rodillo 76, la cual puede a su vez ajustarse hacia den-
tro o hacia fuera sjustando para ello le presién en los ci-
lindros 82 por medios de control no ilustrados,

Boquillas 38 para proyectar corrientes de gotitas
de 1iquido hacia la superficie interior de la pared cilin-
drica del tambor perforado 36 estén montadas en los extre-
mos de tubos 86 dispuestos en grupos & lo largo de le lon-
gitud de un cilindro de presién 87, el cual tiene a su vez
uneg pestafia 88 en un extremo unida al bastidor principal a

través de un montante vertical 89, que se ve en la Fig. 8
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en el lado alejado del aperato. La pestafia 88 tiene orifi-
cios 91 para pernos ranurados para permitir situar debida~
mente ol oilindro 87 angularmente slrededor del eje geomé-
trico del tambor. El monteje de las boquillas es estacio-
nario y el tambor gira alrededor del mismo, El montaje de
las boquilles se extiende desde el montante 89, a través de
una sbertura prevista en el extremo del tambor, hasta el eg
pacio dentro del tambor. Los extremos del tambor pueden es=-
ter cerrados, si se desea, excepto por esa gberturs, aunque

51 me hace 4sto es conveniente formar el clerre de vicrio

o de otro material trensparente, para poder observar facil~
mente el funcionamiento del aparato.

Se pusde aplicer fluildo a presién al interior del
eilindro 87 desde cualquier fuente adecuada, no llusirada.
Puede heber una linea o una bateria de boquillas situadas
pareial o totalmente a través de la pared perforeda del
tambor, pero se prefiere emplear al menos dos grupcs o batg
rias de boquillas. En oiertas condiciones se pueden user
ventajosamente 3, 4 6 incluso més grupos de boquillas, pueg
to que con ello se tiende a aumentaer el margen de veloci-
dedes de lg miquina. Se pueden emplear formas de boquillas
usuales, prefiriéndose las boquillas de oono macizo. Como
se ha ilustrado en la Fg. 8, la redistribucién de fibras
en el velo 41 de tela emparedado como une intercalscidn 99

entre ol tambor 36 y la rejilla 37, se produce en un lado
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del tambor adyacente a la entrada del velo 41 en la separa-
cién de agarre entre el primer rodillo de posicién 48 y el
tambor. No obstante, tal redistribucién puede tener lugar
en cualquier posicién del emparedado del velo, el tambor ¥y
la rejilla, tal como en el lado opuesto del tambor 37, gi-
rando para ello las boguillas 38 rociadorss sjustables en
le direccidn opuesta contra la superficle interior derecha
del tambor 37, en vez de contra la superficie interior iz-
quierda, como se ha ilustrado en la Fig. 8. La colocacién
en posicidn preferida de las boquillas es tal que provor-
ciona la diferenciacidén, la claridad y la integridad desea-
das del velo fibroso redistribuido, a la vista del peso del
velo de partida, de la clase de fibras, de las condiclones
de rociado, del patrdén, ete.

El propioc miembro 46 de bastidor de cimiento pue-
de actuar como colector para el liguido que pasa a través
de las partes de la rejilla en el camino de las boquillas,
o caer desde la rejilla el tambor, o la separacidn de agarre
de presifn. No obstante, se pusden emplear medios separados
(no ilustrados) que definan une cubeta o colector en el, ©
alrededor del, bastidor del cimiento. Se pueden unir al bag
tidor, en ambos extremos del tambor, places de salpicadura
tales como la ilustrada en 92 en las Figs. 9 y 10, y se pug
den disefiar protecciones o placas similares pare que ajus-

ten alrededor de la rejills para proporcionar un recinto a
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prueba de salpicaduras.

Tn funcionamiento, una cepa de materisl de parti-
da 41 tal como un velo de fibras de algoddn cardadas, por
ejemplo, puede ser hecha pasar sobre el primer rodillo de
posicién 48 y a contacto con la rejille continue 37. La'ng
jilla, que lleva al velo, puede ser hecha pasar alrededor
de la parte del tambor 36 en el camino del 1{quido que es
proyectado a través de las perforaclones 39 del tembor,
luego alrededor del tembor, sobre el segundo rodillo de po-
sicionsmiento 49, y desde ahl a través de la separacidn de
agarre formada por los rodilloes de exprimir 61 y 62. El ro
d1llo de exprimir inferior 61 acciona a la rejilla 37, ¥
la rejilla lleva al velo y acciona al tembor 36 sin resba-
lemiento entre el tambor y la rejilla. El velo 41 de mate-
ripl es redistribuido en una tela 93 de acuerdo con este
invento, al pasar a interponerse en el camino del liguido
que es proyectado a trevés de las perforaciones en el tem-
bor.

Ia tela retiens algo de este liquido el pasar al
rededor del tambor, aungue la meyor perte del mismo pese a
través de la rejilla, como se ha descrito en lo que ante-
cede, y cae al colector de recoglda entes de que la rejilla
que lleva la capa redistribuide llegue a la separacidn de
sgarre de presién. En la separacién de agarre de presidn la

perte principal del 1iquido que queda es exprimide de la tg
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la 93. Pueden emplearse cuchllles rascadoras 94 y 95, ilug
tradas esquemdticamente en posiciones similares en otra
realizacidén ilustrada en la Fig. 21, para rescar el liqui-
do de la rejilla o de otras partes en el camino de lu se-
paracidn de agarre de presidn,

La tela 93 y la rejilla de respaldo 37 continden
glrededor del rodillo de exprimir 62, y a medida que ini-
eclan su descenso desde la parte superior de ese rodillc, la
tela es separada de la rejills de respaldo de modo gque pue-
de ser lleveda sl extremo de salida de la méquina mientras
que la rejilla de respaldo se mueve sobre el tramo inferilor
o de retorno de su trayeoctoris continua., Con referencis de
nuevo & la Pig, 8, se pusde prever un rodillo de gula 96
adyacente al punto en el que la reJilla 37 se curve alrede-
dor del rodillo 76, para conducir la tela 93 separéndola
grodualmente de la rejilla., El rodillo 96 puede estar montg
do para rotecidn en los extremos superiores de montantes
verticales 97, soportados desde el bastidor de cimiento 46,

En 99, en la Fig, 8, se ha 1lustrado una perte
ampliada del emparedadc formedo por ol tambor perforado 36,
la cape de material de partlda 41 y la rejilla de respaldo
calada 37. En esta posieidn, la redistribucidn de materisl
de pertida 41 en el producto final, la tela 93, ha sido ya
completada pafcialmente, Lo fig, 11 es una vista en olerto

modo esquemdtica de un fragmento radiel gue incluye esta
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misma parte del emparedado. En ella se ha representado el
tambor perforado 36, la rejilla de respaldo calada 37 ¥
una capa fibrosa de material de partida 41 entre aquél y
ésta, en etapas graduales de redistribucidn en una tela de
acuerdo con este invento. Se han representado cuatro gru-
pos de boguillas rociadoras 38 dentro del tambor, espacia
das de su superficie interior para permitir que las corrien
tes de gotitas 101 de liguido, de agua en el caso de la reg
lizacién preferida, salgan proyectadas desde aquéllas para
formarse y difundirse algo para cuando llegan a la supsrfi
cie adyacente del tambor, Para un tambor que tenga un aAid-
metro interior de aproximadamente 75 cm, se ha comprobado
que es particularmente satisfactorio un espaciamiento entre
boquillas de aproximadamente 15 cm, desde el interior del
tambor. No obstante, se puede variar este espaciamiento en
un amplio margen. De preferencia, las boquillas 38 estan
dirigidas radialmente para hacer que la corriente gque pasa
a través de las perforaciones 39 en el tambor choque contra
1z capa de material de partida en una direccién sustancial-
mente perpendicular a su superficie interior. También se
prefiere que la velocidad radial de estas corrientes sea
sustancialmente mayor que la velocidad de rotacién del tam
bor 36 y del resto del emparedado., Por ejemplo, con un tam
bor accionado e una velocidad superficial de 15 metros por

minuto, una velocidad deseable para el agua que sale de las
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boquillas es de aproximademente 30 metros por segundo.

La capa de material de partida 41 es afectada d4i
rectamente por las corrientes de fluido 102 formadas por
las perforaciones 39 en el tambor, Como se ha ilustralo en
lg Pig. 11, estas corrientes se formen haciendo pasar el
tambor a través de una zona en la cual se hace que cgirieg
tes o rociados 101 de un fluido que se desplaza g una velg
cidad relativemente alta choquen contra su superficiz inte
rior en una direccidn sustancialmente perpendiocular a ella.
Bl fluido que llega en la direccidén de un orifiecio o per-
foracidn 39 en el tambor tenderd a pasar directamente a
través de este orificio a contacto ocon la capa fibrosa, su
poniendo que las velocidades se meantengan sustancialmente
como Se hg descrito en lo que antecede, Estas partes de los
rociados, que pasan directamente a trevés de las perforacip
nes del tambor, son las que realizen le mayor parte del tra
bajo de produccidn de una tela de acuerdo con este invento.

Como se ha mencionado en lo que antecede, se pre=-
fieren boquillas del tipo de cono macizo. En otras palabras,
se prefiere que los roclados 101 proyectados desde las bo-
quillas se extiendan algo de una forme sustanclalmente uni
forme, No obstante, con la mayoria de las boquillas rocia-
doras se produce una difusién meyor en los bordes exteriores
del rociado que en su centro., Esta difusibn de borde se con

sidera que es ventajosa. Por ejemplo, como se ha ilustrado
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en 103 en la Pig. 11, las perforaclones en el tambor son pri
meramente expuestas al borde exterior relativamente difundi
do del rocisdo mis superior, sntes de ser expuestas a'toda
le fusrza del primer grupo de boguillas de rociado. Por con
siguients, el movimiento de las fibras en el material de
partide, bajo la influencia de las corrientes y sus ccmpo-
nentes laterales asctuando en oposicidén en el plano de la te
la, se inicia gradualmente y luego se intensifice hastu que
ge produce una tela redistribuide de acuerdo con este inven
to. Las corrientes 102 de fluido espaéiadas son proyectadas
e través de, o emitidas desde, las perforaciones en ol tam-
bor, siempre que la superficle interior del tambor es expues
ta 8 los rocisdos dentro de la zona o Area en la cual el
tambor 36 pasa a través de los rocilados emitidos desade los
cuatro grupos de boquillas rocladoras, De preferencia, las
boquillas 38 estén dispuestas en filas o grupos a lo largo
de la longitud del cilindro de presién 87 y estén al tres-
bolillo con respecto a las boguillas de los grupos adyacen
tes en el sentido de rotacidn del tambor. Esto hace que se
logre un oubrimiento completo y sustancialmente uniforme de
1a superfiocie interior del tambor al girar éste.

Gon referencia de nuevo a las corrientes de flui-
do especiado 102 emitidas desde las perforaciones 39 en el
tambor, es de hacer notar, en esta reslizacién del invento

que no hay movimiento relativo aslguno entre estas corrien-
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tes y la capa de material de partida 41 que estd girendo ocon
el tambor, Cusndo cada orificlo individusl 39 del tambor en
tra en el 4rea del rocisdo, empieza a pasar a través del
mismo unea corriente 102 de liguido, que luego pasa a lu ca
5 pa fibrosa 41l. Une parte de esta corriente pase direohamen
te a través de la capa fibrosa y a través de la rejills de
respaldo 37. El resto es desviado por la rejille de respsl
do en direcciones laterales y pasa luego o través de la rg
J1lla de respaldo, como se ha sefialado en lo que antecede,
10 Puesto que la corriente 102 estd definida por un orificio
en el tambor, fluye a través del tambor y se mueve con la
capa ¥y el resto del emparedado desde el momento en que ampie
za 8 fluir y continde haciéndolo asi en tento que el orifi-
olo estd expuesto & uno de los rooimdos. El movimiento de
15 la corriente 102 serd sustancialmente continuo por tods el
drea de rooiado si se expone el orificio a uno de los rocig
dos por toda esa drea,
Como se ha ilustredo en la Fig, 1ll, las fibras de
la capa Al emplezan a moverse fuere del camino de las corrien
20 tes 102 pasando a través del tembor cuando el tambor entra
primeramente en el érea de roolado y continde este movimien
to al quedar expuesto el tambor al efeeto total de los ro-
ciados, hasta que se logra una redistribucibn completa de
las fibras de acuerdo con este invento, El grado de redis-

25 tribueidn de las fibras depende en gren medids del materisl
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de la capa 41, del grueso y la densidad de lg misma, del
espaciamiento entre el tambor 36 y la rejilla 37, del tg-
mafio de los orificios 39 en el tambor y de las aberturzs en
la rejilla, de las caracteristicas de la superficie de la
rejilla de respaldo (es decir, de que sea liss o 4spera),
ds la velocidad de rotacidn del emparedado y de la natura-
leza y la velocidad de las corrientes,

Como ya se ha mencionado, la rejilla 37 es rete-
nida contra el tambor 36 por tensidn en la rejilla. Wormal
mente esta tensidn es tal que cuando el emparedado de tam
bor-capa fibrosa-rejilla entra en la zona de roclado, la re
Jilla es obligada a separarge ligeramente del tambor tor-
mendo un abultamiento, como se ha ilustrado en la Fig. 1ll.
Es esencial una cierta cantidad de "abombamiento" por la
rejilla 37 pare sumentar momenténeamente el espaciamiento
entre la placa provista de aberturas y la rejilla celada,

En la FPig. 12 se ilustra una parte desarrollada
del emparedado de la Fig. 1l y se indice una relacidn tipi-
ca entre el tambor 36, la rejilla 37 y las fibras que hay
entre ellas, Por supuesto, el tamafio y la forme de las co=-
rrientes 102 que chocan contra la capa de material de par-
tida inicialmente, vienen determinados por el tamsfio y la
forma de los orificios 39 en el tambor, Como se ha descri-
to méds detalladamente con anterioridad en esta solicitud,

las componentes laterales de estas corrientes y su efecto
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sobre el material de partida dependen de varios factores,
incluido el espaciamiento del tambor y la rejills y la re-
sistencia de la rejilia al paso del fluido. En genersl,
cuando la rejilla estd bajo una alta tensidn y sujeta u4pre
tadamente contra el tambor, el paso del fluido a travéds.de
la capa fibrosa tiende a proporcionar ghberturas en laggga-
yas, sustancialmente comparables en tamafio y en formétqon
las aberturas en el tambor. A medida que se disminuyezla
tensibn de la rejilla y se mueve la rejills separéndbié”del
tambor, movimiento que es ayudado algo por la fuerza de los
rociados, aumenténdose con ello el espaciamiento entre el
tembor y la rejilla, las corrientes que pasan a través del
tembor tienden a desplazar las fibras laterslmente bajo las
pertes macizas 104 del tambor, creando con ello aberturas
en la capa fibrosa zlgo mayores que las aberturas 39 en el
tambor, Esto dltimo se ha ilustrado en lineass genersles en
la Fig, 12, También como se ha considerado en lo que ante-
cede, ol espaciamiento entre el tambor y la rejilla puede
saumentarse hasta un punto en el que se pueda lograr el aprig
te Sptimo de los grupos 105 de fibras entre los orificios
del tambor. No obstante, mis alld de ese punto el gumento
del espaciamiento entre el tambor y la rejilla solamente
tiende a destruir el patrén de corrientes y por lo tento la
eatructurs de lg tels.

Se pueden producir telas de varios dibujos medien
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te el aparato de lags Figs. 7 a 12, dependiendo del patrdn
de perforaciones en el tambor y de la orientacidn de las
fibras en el velo de partida. Por ejemplo, se puede produ-
cir una tela que tenga orificios sustancislmente cuadrados
con mayor facilidad mediente un tambor que tengs aberturas
cuadradas 107 dispusstas como se ha ilustrado en la Pig.
13, en comparacidn con un tambor que tenga aberturas redon
das dispuestas segin el mismo patrdén. Se puede producir una
tela similar a un encaje mediante un tambor que tenga: aber-
turas 108 configuradas .y dispuestas como se ha ilustfaéo en
la Pig. 14, E1 "encaje" se puede hacer elgo basto, con sus
aberturas correspondiéndose bastante estrechamente, en ta-
mafio y en forma, con las aberturas ilustradas en la Fig., 14,
o bien puede hacerse mis fino aflojando la tensidén sobre la
rejilla calada y efectudndose por tanto un aumento del aprie
te de los agrupamientos de fibras entre los orificios 108,

En la PFig. 15 se ilustra el modo en que se puede
definir un dibujo o una forma singulares en una tela produ-
cida de acuerdo con este invento., En esta Figura, las perfo
raciones 39 en el tambor estdn bloqueadas (o bien el tambor
estd formado sin perforaciones) en el modo del dibujo o de
la forma deseada, en este caso las letras relativamente gran
des D, O y E,

El tembor 36 puede hacerse de cualquier material

deseado, por ejemplo de pldstico, de metal, de caucho o de
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cualquier otro material autoportante capaz de conservar en
el mismo el calado o las perforaciones deseadas. Se prefie
re que el tambor 36 sez de metsl, de preferencis de averc
inoxidable o de otro material asdecuado capaz de soportar la
corrosidn. El grueso del tambor puede variar bastante, y en
generel se prefiere que se caracterice por su rigidez.

Como se ha indicado en lo gue antecede, la cinta
37 de rejille puede hacerse de cualquier material adecuedo.
Se prefieren cintas de rejiila en forma tejide en telax,

Con referencia a las Figs. 16 a 20, se ha represen
tado en ellas otra realizacidén de un aparato de acuerdo con
este invento. En este aparato se emples un tambor perforado
0 ¢ilindro 111 y una cinta calada 112 que pasa slrededor del
tambor sobre un segmento princlpal de su recorrido., El tam=-
bor 111 estd montado para rotacién en relacién de ajuste eg
trecho sobre un cilindro 113 de presidn hueco. EL cilindro
113 estéd montado en una posicién horizontal fija por unidn
de cada uno de sus extremos a soportes estructurales ll4a,
los cuales estdn a su vez montados sobre miembros laterales
114, E1 cilindro 113 puede ser conectado a cuslquier fuente
adeocuada (no ilustrada) de fluido a presidén, sgua por ejem-
plo, a través de una tuberia 115 que se extiende desde uno
de sus extremos.

El tambor 111 ajuste sobre el cilindro en relacidn

giretoria con el mismo pars movimiento con la rejilla cgla-
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da 112, La trayectoria de la rejilla viene determinada por
el tambor y por cuatro rodillos de guila montados sobre ejes
que giran en cojinetes sujetos a los soportes fijos 14 y
114a. Dos de los rodillos de guia 116 y 117 estén situados
adyacentes al tambor y por encima de su linea central, y los
otros dos rodillos 118 y 119 estén situedos por debaju.del
tambor y hacia fuera de los dos primeros rodillos. Ldéfp6~
dillos 116 y 117 adyacentes al tambor guian a la rejille
112 alrededor de la mitad inferior del tambor 111, al girar
dste alrededor del cilindro de presidén 113,

Ia rejilla puede ser tensada pare mentenerle en
estrecho contacto con el tambor. Esto puede efectuarss ajug
tando la posicidn del rodillo de gufa inferior 118, Este rg
dillo estd montado en un cojinete 121 en cade extremo, el
oual puede ser ajustedo deslizamiento en la estructura 114
mediante el tornillo 122 enroscado a través de una secoién
de la egtructura de soporie.

El cilindro de presién 113 contiens una ranuras 123
de estrangulscién longitudinal, a través de la cual se pue-
de proyectar una corriente de agua o de otro fluido en for-
ma de une lémina., Esta ranura se ha representadc en corte
en las Figs, 16 y 18, y en toda su longitud en la vista en
perspectiva isométrica del cilindro en la Fig. 17. Como se

ha i1lustredo, la ranura estd en el fondo de la linea central

vertical del cilindro de presién 113.
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Bl funcionamiento de esta realizacién y de diver-
sas formas alternativas de la misma se explicard con referen
cis a las vistas de detalle a escala ampliasda de las Figs,
18 a 20, En la Fig. 18 se ha representado sl emparedado for-
mado por el tambor 111, el msterial de partida 124 y la cin
ta calada 112 pasando en el camino de la renura de estran-
gulacidén 123, Como se ha representado, el emparedado esta
glrendo alrededor del cilindro de izquierda a derecha, con
el resultado de que la perforacidén 125 en el tambor 111, in-
mediatamente a la izquierda de la lines central, esté sien-
do justemente abilerta a la ranura 123 mientras gue la per-
foracidn 126, inmediztamente o lg derecha de la linca cen-
tral, estd siendo justamente cerrada a la ranura., Al conti-
nuar girando el tambor 111, cads perforacidn resulta abier
ta a la ranura 123 al pasar ésta entre las posiciones ocu-
padas por las perforaciones a que acaba de hacerse referen-
cia. Durante este tiempo es proyectada una corriente de 1{-
gquido a través de la psrforacidén a la capa de meterial de
partida, y luego a través de la cinta calada. Por consiguien
te, las corrientes son de corta duracién si el tambor gira
g una velocidad apreciable. Es evidente que en esta reali-
zacidn el material de partida estéd sometido a fuerzes apli-
cadas a travéds de un fluido més limitedas que en el caso de
la realizacién preferida aqui descrita en lo que anteceds

¥y, por consiguiente, el régimen y la naturaleza de la re-
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distribucién de fibras gque se obtienen mediante el aparato
representado en estas realizaciones puéde variar.

Puesto que la ranura 123 estd siempre llena de 11
gquido, que esté a su vez expuesto en todo momento a la masa
de 1{iguido principal bajo presién en el cilindro, el ligui~
do estd en condiciones de abrirse camino a una perforacidn
particﬁlar, y desde alli a la capa de material 124 y a tra-
vés de ésta, tan pronto como cualquier parte de la perfora-
cién quede expuesta a la ranura. Esto puede hacer, en ocasio
nes que el liguido entre en la perforacifn oblicuamente y
chogque contra la capa de material a ser redistribuida en una
direccidn marcadamente inclinada con ella, con el resultado
de que puede empujar al material que hay en la capa separdn
dolo de la perforacién en esa direccidn. Esto puede ser de-
seable cuando se desee producir una tela que tenga al menos
algunos orificios o aberturas que sean alargados en la di-
receién de desplazamiento,

En la Fig. 19 se ilustra una forma alternativa del
aparato de las Figs. 16 a 18, en la cual el fondo 128 de la
ranura 123' en el cilindro de presidn 113 estd ensanchado
para difundir la corriente que pasa a través de la ranura.
Con este aparato, la capa 124 de material de partida queda
expuesta a la gecidn de las corrientes de fluido durante un
periodo de tiempo més largo, con el resultado de que se pue

de obtener, en general, una formacion més clara.
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Otra forma de esta realizacidn se ha ilustrado
en la Fig. 20. E1 tambor 129 empleado tiene una pared que
es considerablemente mids gruesa que hasta el presente,
con el resultado de que se puede impedir el flujo oblicuo,
como el descrito con relacidén a la Fig. 18, incluso auuque
la ranura de estrangulacidn sea como la representads cn esa
figura., Esto es debido a que las perforaciones més largas
131 en el tambor de la Fig., 20 pasan ghora a ser canales u
orificlos para dirigir el flujo de fluido, e incluso si el
fluido entrase inicialmente en estos orificios con un angu
lo oblicuo tenderia e enderezarse y a fluir en una direc-
cidn sustancialmente paralela a los ejes de las perforecip
nes 131, Ademds, se ha representado ung ranura de estran-
gulacidn 123" que tiene una cémara rebajada 132 en contac-—
to con el tambor para difundir el liquido en mayor grado
que en la cémara inclinada de la Fig. 19, tendiendo por
tanto a mejorar las caracteristicas del flujo.

El aparato ilustrado en la Fig. 21 emplea la dis
posicidn de tambor perforado rotative 141 y cinta de reji-
1la 139, como en las Figs, T-12, para emparedar el velo
135 de material fibroso de partida entre dicho tambor y di
cha cinta de rejilla 2l salilr el velo del primer rodillo
de posicionamiento 138,

El tambor estd soportado entre ruedas espaciadas

142 y es accionado por contacto con la rejilla 139, la cual
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es a su vez accionada por el rodillo inferior 143 de una
separacién de agarre de presidn, para exprimir el agua, for
mada por los rodillos 143 y 144, como se ha descrito en re-
lacidn con las Figs. 7 a 12, La cinta 139 se ha representa-
do pasando alrededor del tambor 141, sobre un segundo rodi-
1lo de posicionamiento 145, a través de la separacidn de
agarre de presibn y alrededor de rodillos de guia 146, de
vuelta al primer rodillo de posicién 138. Se ha representa-
do una cubeta o colector 147 para recoger el agua proyecta-
da a través del emparedado y que gotea de la unidad en ge-
neral, Como se ha mencionado en lo que antecede, se han re
presentado cuchillas rascadoras o frotadores 94 y 9% nara
rascar el agua de la parte posterior de la rejilla 139 ¥y
del fondo del segundo rodillo de posicionamiento 145, res-
pectivamente,

El ggua es proyectada a través de las sberturas
en el tambor 141, a través del velo fibroso 135 y a través
de la rejilla 139, por boquillas 148 dispuestas radialmen-—
te dentro del tambor. Las boquillas 148 estén dispuestas en
relacién de solapamiento, cada una con respecto a otra, en
grupos en los extremos de tubos 149 conectados directamente
a un cilindro de presién 151, como se ha descrito en rela-
cibén con las Figs., 7 a 12,

Después del movimiento del emparedado a través

del Area de redistribucidén de la tela rociada, la tela re-
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sultante 152 es llevada gobre la rejilla hacia arriba sobre
el segundo rodillo de posicién 145, y a través de la separg
cibn de agarre de presidén entre los rodillos 143 y 144, pa-
ra disminuir el contenido de mgua como ya se ha descrito.

Los chorros de agua que son entregados desde las
boquillas rociadoras 148 hacen que el velo se compacte, co-
mo se ha ilustrado en las Pigs. 6g y 6h. Dependiendo de la
clase de fibra, de sus propiedsdes fisicas, de su densidad,
de la absorcidn de agua, eto, de sus dimensiones, denier y
longitud, de sus propiedades superficisles y dependiendo
también del espaciamiento relativo entre el tembor de re-
distribucidn provisto de aberturas con relacidn a la ciuta
de respaldo, la cantidad de agua que estéd contenida en el
velo en la regién de redistribucién de fibras puede variar
desde tan solo aproximasdamente el 50% hasta llegar s ser de
aproximademente el 3.000% o mds, sin que ello suponga con-
diciones que impidan la redistribucidn de fibras.

Los velos formados en seco de fibras de raydn de
viscosa de 1,5 denier de 28,6 mm, parecen comnservar su in-
tegridad en esta maquine cuando hay presente aproximadamen
te 30 6 mds veces su propio peso de agus en el drea de re-
distribucién. Este agua deberd ser exprimidae entre la cin-
ta ¥ el tambor hasta que sges inferior s aproximadsmente 15
veces el peso de fibra, a medids que 8l velo es conducido

fuers del tambor, para evitar que se deforme el velo. Por
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el contrario, el mismo velo formedo en seco, conteniendo
tan solo aproximadamente el 200% de agua, puede ser ficil
mente redistribuido medlante chorros de aire o de vapor da
agua, aungue es sabido que esos fluldos son menos eficeces
que el agua., Incluso con humedades de velo muy bajas, meno
res de aproximadamente el 504, se ha logrado la redistribu
cién satisfactoria de esos velos con aire, aunque los re=-
sultados no son tan buenos y el producto es inferior al que
gse obtiene cuando se usan grandes cantidades de agua..

Con velos de fibras més cortas, tal como de 9,5
mm, de rayén de viscose de 1,5 denier, los limites de hume
dad parecen ser de solamente unas 20 veces (o més) el peso
de las fibras en el Area de redistribucibn, antes de que el
velo pierda su integridad, disminuyendo haste menos de apro
ximadamente 12 veces el peso de las fibras al salir el velo
del tambor., Por otra parte, estas fibres de 9,5 mm pueden
ger fécilmente redistribuidas mediante chorros de aire o de
vapor de agua cuando el velo contiene tan solo aproximedamen
te 1504 de humedad.

Lgs fibras de pulpa de madera de 2 a 3 mm de lon=-
gitud medis se manejarén correctamente en el drea de redis-
tribucidn con aproximedamente 15 veces su propio peso de
agua presente., Estas fibras son relativamente rigidas y
bastas, No obstante, antes de salir del tambor la tensidn

de la cinta deberd reducir el contenido de humedad a menos
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de aproximadamente 11 veces el peso de las fibras. E1l mar-
gen més bajo para una redistribucidén satisfactoria median-
te aire, vapor de agua o fluildos gimilares, es aproximada-
mente del 200% al 300% de 1liquido.

Con referencia de nuevo a la Fig. 21, la tela 152,
tal como sale de la rejilla, pasa alrededor de un rodillo
de guia 153 en una direccidn en genersl horizontal, al ex-
tremo superior de un tremsportador 154 de rejilla de cobre
continuo, el cual gira alrededor de rodillos de soporte su-
perior e inferior 155 y 156, uno de los cusles es accionado
g lo misma velocidad lineal que la tela. Encima del transpor
tador hay montado un oalentador 157 para movimiento de des-
1izemiento hacia y desde el tramo superior del transportador
que soporta a la tela. El calentador tiene prolongaciones
158 y 159 en cada uno de sus extremos, las cuales gjustan
en viss verticales 161 y 162, respectivamente, para mover
gl calentador verticalmente con respecto gl transportador.
Las posiciones de estas prolongaciones pueden ajustarse a
lo largo de las vias para proporcionar la intensidad de ca=-
1or deseads en la tels 152, Hay previsto un rodillo de guis
inferior 163 junto al rodillo de soporte inferior 156 del
transportador, para permitir que la tela sea retirada des-
de el sextremo inferior del transportador sin elevarla pre-
maturamente de la rejilla de cobre.

Ta tels 152 se seca hasta cualquier contenido de
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numedad deseado, o bien se puede secar por completo median-
e ol calentador 157. La tela seca puede ser tratada con un
adhesivo, tinte u otro material de impregnacién o de recu-
brimiento, haciéndola pasar entre rodillos 164 y 165 de una
5 mdquing de impregnacién en foulard usual 166. Hay previsto
un rodillo de gula 169 para hacer que la tels sea conducida
fusra de la méquine de impregnacién en foulard.
Si se desea hay una serle de aglutinantes o mate-
rigles de ligadura por adhesivo adecuados que pueden empleayr
10 se en medios acuosos 0 no acuososg en la méguina de impregne-
oidn en foulard pars reforzer todavia mds el velo redistri-
buido, Por ejemplo, se pueden usar materiales reblandecibles
en agua en solucidn acuosa, incluyendo éstos: gelatinas de
celulosa batidas de pulpa de medera, des "caroa", de ramio,
15 etc; gomas naturales incluidas la "Karaya", la goma de al-
garrobilla, la goma ardbige y otras; almidones; y gintéti-
cos tales como el poli(alcohol vinilico), la carboximetil-
celulosa, el poliacetato de vinilo), etc. Son ejemplos de
sglutinantes adecuados o materiales adhesivos reblendeci-
20 bles medlante disolventes que no sean el agua: el poli(elo
raro de vinilo) y el polivinil butiral, y sus copolimeros.
Se pueden usar aglutinantes no revestibles si la redistri-
bucidn se produce sntes de que los aglutinantes hayan endu-
recido; tales aglutinantes pueden incluir los productos de’

25 condensacién de urea~formaldehido y de melamina-formaldehi
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do, los cuales estén en una etapa inferior de condensacidn.

Se pueden aplicar, si se desea, aglutinantes ter-
moplésticos al velo 152 redistribuido, en forma de polvo y
luego fundirse para ligar las fibras, incluyendo las fibras
empenachadas como se describe en lo que sigue; tal meterial
en polvo ineluye la etil celulosa, el nildn 6, el nilén 11,
otros nilones, el poli(cloruro de vinilo), el polivinil bu-
tiral, el polivinil formal, el acetato de celulosa ¥y similg
res,

El contenido de aglutinante 8ptimo para una tels.
dada de acuerdo con este invento depende de una serie de
factores, incluida la naturaleza del material aglutinants,
el tamafio y la forma de los miembros de aglutinante y su dis
tribucién en la tela, la naturaleza y la longitud de las fi-
bras, el peso total de fibras, y similares, Es satisfactorio

del 2% pera arriba, de preferencia del 6 el 15%, de agluti-

naente, tomando como base el peso de las fibras,

20

25

17.3.73

Desde la miquina de impregnacién en foulard, en
la Fig., 21, la tela puede ser conducida sobre wn doble gru-
po de cédmaras de secado 171 calentadas por vapor de agua
usuales, Puede luego arrollarse sobre un carrete o tambor
172 mediante téenicas ususles, pars uso posterior.

Si la tela producida por este invento no requiere
material de impregnacidén ni de recubrimiento adicional, se

puede entonces prescindir del aparato que sigue al calente-
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dor 157, Si el calor para el secado es objetable, la tela
que sale del rodillo 153 puede secarse al aire, por ejemplo,
por festoneado.

En les Figs. 22, 23, 24, 25, 26, 27 y 28, se ha
representado otra realizacidén preferida del aparato de acuer
do con este invento, la cual es adecuada para la produccidn
de una diversided de telas redistribuidas, con un dibujo,
incluidas telas no tejidas en telar bidimensionales plenas
y telas tridimensionales con penachos o mechones, Esta rea-
lizacidn ilustrada, denominada la mdquina de cinta flexible,
opera basada en un principio similar a, y en condiciones gue
son sustancialmente las mismas que, los del aparato de las
Figs, 7-12, pero en vez del tambor perforado rotativo tlene
una cinta mévil perforada flexible, la cusl, en cooperacidn
con la otra cinta calada o agujereada, empareda la cape de
material fibroso y mueve el emparedado & grandes velocida-
des lineales a través de una o més zonas de redistribucidn
mientras estd bajo la eplicacidén de fuerzas a través de un
fluido.

Se obtiene un mejor control de los factores que
afectan o la redistribucidén de fibras en la regién en que
se aplicen las fuerzas a través de un fluido, debido a la
caracteristica de que cada una de las cintas puede ser ajus
tada por separado al definir la regidn de redistribucidén de

fibras. Otra ventaja importante radica en la facilidad con
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que se pueden cambiar las dos cintas para proporcionar una
diversidad de patrones o dibujos de velo diferentes,

Una caracteristica importante de la realizacidn
de mdguina de cinta flexible del invento, es la construc-
cidn de una parte de la estructura de soporte para propor-
cionar una pared de acceso 290 y para proporcionar ademis
una oconstruccidén en voladizo que mejora el funcionsmiento
y las caracteristicas de servicio de la miquina., Esto se
aprecia mejor en las Figs., 24, 26 y 27. La retirada de la
pared de acceso permite desmontar ficilmente la méquina,
la sustitucidén de cintas, la reparacién de cintas dafiadas,
el ajuste de las boquillas rociadoras, la sustitucidn de
boquillas rociadoras cuando se desee, y la introduccidn de
mecanismos cooperantes o auxiliares para facilitar la redis
tribucidn de las fibras o la eliminacidn del agua del velo,
como se describird con mayor detalle en lo gue sigue,

Como se ha ilustrado en la méquins de cinta flexi
ble, Pig. 23, la miguina estd montada sobre miembros de bag
tidor verticales 247 (a la izquierda de la Fig. 23) y miem-
bros de soporte 256 a la derecha y a la ilzquierda., Fijo a
los miembros de soporte 247 y 256 estd el miembro de basti~
dor fijo horizontal 246, el cual lleva en su pestafia supe-
rior la pared fija 289, a la cual estén unidos los colecto-
res 287a, 287b y 287c de los inyectores de rociado, median-

te las respectivas monturas de pestafia 288,
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Las cintas superior e inferior 236 y 237 estén mon
tadas sobre los respectivos rodillos de accionamiento 260 y
249, y sobre los correspondientes rodillos geguidores supe-
rior e inferior 258 y 257, respectivamente, dentro de la e3
tructurs de bastidor provista por los soportes vertioales
247, el miembro de bastidor fijo horizontal 246, la pared
de acceso 290 y la primera pared fija 289, E1 tramo superior
de la cinta superior 236 se desplaza por debajo de y en con-
tacto con el rodillo 258g de seguimiento de la cinta. El tra
mo inferior de la cinta 237 se desplaza por encima de y on
contacto con un rodillo 257a de seguimiento de la cinta. Los
rodillos de seguimiento 257a y 258g estén montados para rw-
tacidn sobre ejes que se extienden en sentido trensversal
de la mdquina. Los ejes estén montedos a pivotamlento por
un extremo para ajuste angular, pare permitir el desplaza-
miento apropiado de las cintas 236 y 237, con respecto a las
caras de los rodillos sobre las cuales estén montadas.

Como e ha ilustrado en la Fig., 27, la pared de
acceso 290 puede ser hechae rodar hacia atréds desde su posi-
0ién operante (en linea de trazos) a una posicién retirada
(en lines de trazo lleno), desde la cual puede luego ser
inolinade hacia atrds y girada hacia abajo a una tercera
posicién (en linea de trazos) en la cual estd totalmente
apartada. E1 miembro de bastidor 246 estéd provisto en su

borde superior de la ménsula 214, La ménsula 214 lleva la
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cremallera 215 y una parte superior que tiene medios de ca-
nal 218, (Fig, 24 y 26) que se proyecta hgeia fuera desde
el soporte vertical 256. La pared de acceso 290 lleve un
par de escuadras de montaje 219 en las cuales esté soportg

5 do a rotacidn el eje 217, Este eje lleva un pifién dentado
216 en cada extremo, los cuales engranen con la cremallers
215 para proporcionar unos medios para soportar y retirvar
la pared de acceso,

Como se ve en las Figs. 24, 26 y 27, la parte su

10 perior de la escuadra 214 comprende ademés un mecanismo 212
de bloqueo y desblogueo para le pared de amcceso 290, Dicho
mecanismo incluye el pasador de bloqueo 213 unido g ceds es
cuadra de soporte 219 de modo que monte en la parte de canal
de los correspondientes medios de cansl 218 ¥ mentenga por

15 tanto la pared de acceso 290 bloqueadas en la posicidn ver-
tical, Cuendo se mueve la pared de acceso 290 hscia atrés,
a su posicién de completemente retirada, los pasadores 213
deslizan quedando libres de sus respectivos medios de cansl
218, y la pared de acceso queda libre para ser girada hacis

20 abgjo ¥y aﬁartada.

Asi, en la posicibn cerrada, como la ilustrada en
las Figs. 26 y 27 (en linea de trazos en esta Gltima), la
pared de acceso estd enrasada con el miembro de bastidor ver
tical adyacente 247, Ios bordes de pestefla coincidentes de

25 la pared de acceso 290 y del miembro 247 impiden que el agua
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procedente de los rociadores de la méquina sea proyectada
a un 4rea exterior a la miguina.

En la Fig. 27 se ha ilustrado un montaje en vo-
1adizo de los rodillos fijos superior e inferior parae las
cintas. Los ejes 280 y 279 de los rodillos fijos superior
e inferior para las cintas estén montados en cojinetes 282
y 281, respectivamente, en la pared fija 289, Estos ejes
280 y 279 se proyectan a través de los cojinetes en la pa-
red fija hastae los cojinetes en la pared 295, Como se ve
en la Fig. 27, la pared de acceso 200 estd tomeda como la
primera pared, la pared fija 289, que es la pared de sopur
te para los colectores de las pulverizaciones de chorro es
la segunda pared, y la tercera pared 295 estd situada més
all4 de esa segunda pared 289, Los cojinetes 250 y 251 pa-
ra los ejes 280 y 279 son los respectivos cojinetes extre-
mos paras estos ejes en la tercera pared 295.

Se ha previsto un montaje similar pare los ejes
de los rodillos de mesa 248a, b, ¢.¥ &, los cuales estén en
voladizo a travds de la segunda pared rigida 289 hasta le
tercers pared, como se ha ilustrado en la Tig. 27. Como se
he ilustrado en la Fig. 23, los rodillos de mesa 248a, b,

c y 4, sirven para soportar el emparedado de las cintas su=-
perior e inferior 236 y 237 entre las ouales estd interpueg
o el velo 241, Los rodilloes de mesa impiden que se comben

1as cintes durante la incidencia de las corrientes que pro-
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cedentes de los inyectorss inciden sobre el emparedado en
las'éreas de redistribucidén de fibras. El montaje en volg
dizo de los ejes 252a, b, ¢ y 4 de los rodillos de mesa es
similar al descrito con respecto al montaje de los ejes

280 y 279 de los rodillos fijos superior e inferior para iég
cintas, Estos ejes 252g, b, ¢ y 4 para los rodillos de meT;
sa, respectivamente, estén en voledizo a través de cojine:j
tes 2543, b, ¢ vy d en la segunda pared 289 y de los cojing‘
tes 277g, b, ¢ ¥y & en la tercers pared 295. En la Fig. 27
solamente se ha representado el eje 2524 del rodillo de me
se 2484 con sus cojinetes asociados 2544 y 2774, pero los
restantes ejes de los rodillos de mesa estén montados como
lo estéd el eje 2524,

Como se ha representado en la Fig., 25, se ha pre
visto un conjunto de cojinete 226 que comprende un cojine-'
te 291 para un extremo del eje 225 del rodillo de seguimien
to 258a., Bl oojinete 291 est4 provisto, en la parte supe-
rior y en la parte inferior, de espigas de pivote 232 mon
tadas en el miembro 292 fijo en le pared de acceso 290. Tan
bién se ha representado en la Fig. 24 un cojinete correspon
diente y montura 226g para el rodillo 257a de seguimiento
inferior. E1l cojinete 291 se ha representado recortado en
las Figs., 24 y 27, y en alzado por un extremo, a escala
amplisda, en la Fig. 25. La construccibén y el montaje del

cojinete paras sl rodillo 257a de seguimiento inferior son
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los mismos,

Se ve de lo que antecede que se han previsto tres
juegos de cojinetes en la pared de acceso 290, los cuales
se mueven con la pared cuando se gira la pared hacla fuera
pars sbrir la miquina. Estos cojinetes son los cojinetes
2532, b, ¢ ¥ 4 para los ejes de los rodillos de mesa, los
cojinetes 226 y 226a para los ejJes de los rodillos de segui
miento superior e inferior, y los cojinetes 275 y 276 para
los ejes 280 y 279, respectivamente, de los rodillos de
gecionamiento superior e inferior paras las cintas..

Mecanismos 220 y 220g de sccionamiento del dispo-
agitivo de seguimiento, controlados eléctricamente y acciong
dos hidrdulicamente, mantienen la alinemoidn de las cintas
gupsrior e inferior de forma mejorads oon respecto a la que
se obtione mediante el miembro de ajuste mecénico accilona-
ble manualmente 59a, el rodillo 57g ¥ el coJinete 58z en la
ndquing de tambor de las Figs, 7-10. Como se ha ilustrado
en las Pigs. 23 y 24, el mecanismo de seguimiento superior
220 comprende un cilindro de alre hidrdulico 221 conectado
por un extremo por el elemento de pivote 222 a la pestafia
vertical del miembro de bastidor 289, El mecanismo de segul
miento ineluye ademds un dispositivo de cilindro de vaivén
ouyo véstago de émbolo 223 estd oconectado por su extremo ex
torior al eje 225 del rodille 258g en el extremo de dicho
eje opuesto a su montaje a rotacién 291. El eje 225 estd si
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tuado para movimiento de deslizamiento hacia adelante y ha-
cia atrds en una ranura 224 cortada en la pared fija 289
adyacente a la posicién de la conexidn del eje con el vastg
go de émholo 223. '

5 A fin de efectuar el ajuste lateral de la cinta
236, se ha previsto junto a cada borde de la misma un inte-
rruptor de limite 228 y 229, Estos interruptores estén co-
nectados en un circuito eléetrico, el interruptor 228 con
la vdlvula de solenoide 231 y el interruptor 229 con la

10 valvula de solenoide.230,

Con la disposicién para el mecanismo de seguimien
to0 como la representada en los dibujos, cuando se mueve lia
cinta 236 hacia la derecha (como se ve en la Fig, 24) méds
alld de su slineacidn correcta sobre los rodillos sobre los

15 cuales estd montada, se cierra el interruptor de limite 228
para accionar la valvula 231, admitiéndose con ello aire a
presidén al extremo delantero del cilindro de aire 221. Como
resultado de ésto, el émbolo 223 se mueve hacia dentro en
el cilindro (a la izquierda como se ve en la Fig. 23) ¥ ajus

20 ta con ello angularmente la posicidn del rodillo de segui-
miento 2585 para mover la cinta en contacto con el mismo a
la izquierda (como se ve en la Pig. 24),

Cuando se mueve la cinta 236 hacia la izquierda

més alld de su posicidn correcta de alineacidn sobre los

25 rodillos sobre los cuales estd montada, acciona al interrup
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tor de limite 229 y acciona a la vdlvula 230, admitiendo con
ello presidén de aire por detrds del émbolo en el cilindro

de aire 221, Esto hace que el véstago de émbolo 223 se mue-
va hacia la derecha (como se ve en la Pig. 23), y con ello
se ajusta angularmente la posicidn del rodillo de seguimien
to 258a,para mover la cinta 236 a la derecha (como se ve

en la Fig., 24) a su posicidén apropiada de alineacidn sobre
los rodillos sobre los cuales estd montada.

Como se ha ilustrado en la Fig., 23, el velo de
partida 241, convenientemente en forma de un velo de carda
estratificado de tres capas de fibras de algodén o de ra-
yén de viscosa, o bien de una mezcla de tales fibras con
otras fibras, es alimentedo a la separacién de agarre entre
el rodillo inferior 257 y el rodillo superior 258 para ser
emparedado entre la cinta 236 de redistribucidn provista de
aberturas flexible, y la cinta 237 de respaldo calada fle-
xible. La cinta provista de aberturas es de preferencia uné'
rejilla metdlica, mientras que la cinta de respaldo caleada
es de preferencia de nilén., El velo emparedado 241 es some-
tido durente su desplazamiento con la cinta 236 de redis-
tribucidn provista de sberturas y la cinte de respaldo 237
5 la accidn de rociadores por inyeccidn 201 de un fluido de
preferencia agua, ellcual incide sobre y a través del empa-
redado, primero a través de las aberiuras mayores 202 en la

cinta 236, luego a través del velo y finalmente a través de
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los agujeros menores del calado de la cinta 237. Los rocia
dos inyectados desde las tres'boquillas sucesivas 238 pro-
porcionan tres zonas de redistribucién sucesivas. No obstan
te, se puede utilizar més o menos de estas zonas de redis-
tribucidén, segin se desee, dependiendo de la finura de la
redistribucidén de fibras que se desee, de la densidad del
velo, del material del cual estd formado el velo, y de otros
factores.

Como se ve en las Figs., 23, 24 y 26, la cinta 236
de redistribucidn provista de aberturas superior es tensada
durante su desplazamiento por medio de dispositivos 259 de
tensar de rodillo superior en cada extremo del eje 297 para
el rodillo 258 de tensar de cinta superior. Un dispositivo
de tensar 259 estd montado en el panel 259g unido al miembro
de bastidor vertical 256 y a la pared 289, y el otro estd
montado en la pestafia 259h de la pared de acceso 290. El eje
297 no gira, estando el rodillo 258 montado para rotacidn
sobre el mismo. E1l eje desliza dentro de la ranura 299 en
la pared 289 (Fig. 23) y de una ranura similar en la pared
exterior 295 por un extremo, y por el otro extremo dentro
de una ranura similar en la pared de acceso 290 (PFig. 26).
De igusl manera, la cinta inferior 237 estd provista de la
misma clase de medios de tensado. La rueda 284 actia para
tirar hacia atrds del eje 245 para el rodillo inferior 257.

El dispositivo de tensado 259 de rodillo superior estd ajus
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tado al eje 297 del rodillo 258 de tensado de la cinta su-
perior. Tl dispositivo de tensado inferior estéd ajustado al
eje 245 del rodillo de tensado inferior 247. Cada uno de eg
tos dispositivos. de:tensado mueve: los (respectivos rodillos
de tensado 258"y,257 en-sentido de -separarlos de los correg
pondientes rodillos fijos 260 y 249, respectivamente. El
dispositivo de tensado 259 comprende un miembro de tornillo
de ajuste 283, el cual estd enchavetado en el eje 297 y tam
bién, por un extremo del eje, en un manguito cuadrado alre-
dedor del eje. En el otro extremo del miembro de tormillo
283 hay previsto un botén o rueda de ajuste, tal como la
rueda 285 para el rodillo superior, la cual sirve para en-
roscar el miembro de tornillo en el eje 297 para mover el
eje en la direccidn deseada.

En la salida de la tela redistribuida desde la sg
paracidn de asgarre extrema de la cinta superior 236 y la cin
ta inferior 237 alrededor de los rodillos superior e infe-
rior 260 y 249, respectivamente, la tela pasa a través de
un primer juego de rodillos de calandrar 262 y 263 y luego
g través de un segundo juego de rodillos de calandrar 264
y 265, después de lo cual estd suficientemente seca para ser
usada para posterior tratamiento o almacenamiento. Los dis-
positivos acclonados neumiticamente 269 y 296, respectiva~
mente, duplicados en cada lado de la miguina, se emplean pa

re regular la presién en los dos juegos de rodillos de ca-
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landrar. El primero de tales dispositivo comprende un eilin
dro de aire unido a pivotamiento por un extremo a una mén-
sula montada sobre soportes verticales 247 y provisto de
un émbolo (no ilustrado), un vdstago de émbolo 272, y un
5 brazo de palanca 266 que se articula con dicho vastago de
émbolo en una conexidén pivotante alrededor de la espiga de
articulacién 267. El primer rodillo de calandrar 262 recubier
to de caucho por sus extremos estd montado sobre el brazo
de palanca 266 y se mueve con éste alrededor de la articula
10 cidn para regular la presidén en la separacidn de agarre.
El retroceso del véstago de émbolo 272 tiende a mover el
eje del rodillo recubierto de caucho hacia arriba, y a au-
mentar con ello la abertura o separacidn de agarre entre
el rodillo de calandrar recubierto de caucho y el rodillo
15 de calandrar recubierto de metal 263.
De igual manera, el dispositivo de control de la
separacidén de sgarre, que comprende el cilindro de aire
296, el brazo de palanca 268, el pasador de articulacidn 270
vy el vastago de émbolo 271, sirve para controlar la abertu-
20 ra de la separacidn de agarre entre el segundo rodillo de
calandrar 264 recubierto de caucho y el segundo rodillo de
calandrar 265 recubierto de metal. Ia presidn de aire en las
conducciones de aire 274 del cilindro superior 269 y en las
conducciones de aire 273 del cilindro inferior 296 controla.

25 la fuerza ejercida por el émbolo asociado para proporcionar
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1a deseada presidn en la separacién de agarre para los ro-
dillos 262 y 265, respectivamente. Se proporciona con ello
facilidad de ajuste de cada uno de los rodillos de calan-
drar en los dos juegos de rodillos de calandrar, para per-
mitir el movimiento répido e ininterrumpido de la tela re-
distribuida desde la salida de la cinta a las operaciones
de secado primera y segunda efectuadas en esos rodillos de
calandrar.

Para accionar la miquina de cinta flexible, una
fuente de potencia (no ilustrada) tal como un motor eléc-
trico, acciona el eje 203 del primer rodillo de calandrar
metéiico 263, Sobre el mismo eje 203 del primer rodillo de
calandrar metélico 263 hay montado un pifién dentado 200, el
cual estd acoplado con una cadena 235, conectada dicha ca-
dena por su otro extremo a la rueds dentada 204 de acciona
miento de la cinta inferior en el eje 279 del rodillo fi-
jo inferior 249. Ia rueda dentada 204 acciona a su vez a la
rueds dentada 261 fija al eje 280 del rodillo 260 fijo de
1la cinta superior, para proporcionar movimiento uniforme de
las cintas tanto superior como inferior de la miquina. Como
se ha ilustrado por la direccién de las flechas en la Fig.
23, el velo y las cintas se desplazan para mover el velo
241 en su condicién de partida, a través de las sucesivas
zonas de redistribucién y hacia fuera de la separacién de

sgarre en la salida de la cinta a los rodillos de calandrar
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262 y 263, para secar el velo redistribudio. El accionamien
to tira eficazmente del emparedado de velo del material fi-

broso y las cintas superior e inferior desde la zona de ali

mentacidén a travéds de las zonas de redistribucidn, desde

donde el velo redistribuido pasa a los cuatro rodillos de
secado, uno de los cuales es el rodillo de accionamiento pa
ra toda la miquina.

Sobre el mismo eje 203 del primer rodillo de ca-
lendrar metdlico 263 estd montada la rueda dentada 239, la
cual acciona a la rueda dentada cilindrica de dientes rec-
tos 233 en el segundo rodillo de calendrar metdlico 264, pa
ra accionar los dos pares de rodillos de calandrar como una
sola unidad.

Un tubo colector comin para el colector de agua
208 es alimentado desde una entrada de agua 207, la cual
puede proceder desde una bomba (no jilustrada) u, opcional-
mente, desde un depdsito de agua (no ilustrado), la cual
puede incluir un filtro y una bomba en los cuales el 1i-
quido procedente de la miquina de cinta flexible es filtra-
do y devuelto por impulsién con la bomba para ser hecho re-
tornar para alimentar los inyectores de boquilla 238, Hay
previstas vdlvulas respectivas 209a, 209b y 209¢ en los
tres conductos de conexidén 210z, 210b y 210¢ para control
independiente del agua procedente del tubo colector comin

208. Cada uno de los dispositivos 238 de rociado estd pro-
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visto de su propio colector 21la, 211b ¥ 2llc, correspondien
tes g las posiciones y construcciones deseritas en lo que
antecede,

Ia boguilla preferida es la boquilla de cono ma-—
cizo, como la descrita con relacidn a la realizacidén prefe-
rida de la miquina de tambor rotativoe, Figs. 7-10. _

El agua procedente de las boquillas de rocizdo que
pasa a través de las cintas y del velo es recogida en la cu-
beta 205 para agua, y desde ella fluye hasta una salida. Si
se desea, el agua procedente de la salida puede ser devuel-
ta, después de filtrada para separar las fibras que se pier
den del emparedado. Le presién en el tubo colector comin
208 es mentenida en un valor deseado con vistas a la pro-
duceidén de tela particular deseada en funcionamiento comer-~
cial.

Fn la retirada del velo después de haber sido éo-
te redistribuido entre la cinta superior 236 y la cinta in-
ferior 237, el velo con los patrones redistribuidos es una
tela autoportante, la cual puede contener desde aproximada-
mente el 1.200 por ciento hasta aproximadamente el 3.000 por
ciento de agua. Cae éste en la separacién de agarre entre el
rodillo de clandrar 262 recubierto de caucho ¥ el rodillo
de calandrar 263 recubierto de metal, en donde se reduce el
contenido de agua hasta aproximadamente del 600 por ciento

hasta el 1.500 por ciento. Debido & la mayor atraccidn del

- 179 -



10

15

20

25

17.3.73

velo himedo por la superficie de acero del rodillo de calan
drar metdlico, sigue alrededor' y a lo largo de la superfi-
¢ie del rodillo mefélico a los segundos rodillos de calan-
drar que comprenden un rodillo cubierto de caucho y un ro-
dillo metdlico similares a los primeros rodillos de calan~
drar., En esta segunda operacidn de calandrado se reduce la
cantidad de agua en el velo hasta ser menor de aproximada-
mente el 300 por ciento, y la tela queda en una condicidn
para ser fécilmente manipulada para otras operaciones de
tratamiento.

Aunque solamente se han representado tres zonas
para redistribucidén de fibras, se puede emplear cualquier
ndmero de zonas, simplemente suministrando més inyectores
y usando cintas m4s largas. El nlmero a usar depende del ti
po de control requerido, a la vista del grueso del material
fibroso de partida y de la claridad, diferenciscién y den-
5idad de empaquetamiento de las bandas empaquetadas de in-
terconexidn entre las intersecciones de tela que se deseen.

La miquina de cinta flexible se puede usar con una
diversidad de materiales de partida para producir una gran
diversidad de petrones similares a los textiles deseables,
Se ha comprobado que se puede producir tela a velocidades
de aproximadamente 45 metros por minuto, teniendo lugar la
redistribucidn de fibras en tres o mis zonas en las cuales

1a tela es sometida a la accién de la inyeccidén de los ro-
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ciadores,

Se regula la tensién en las cintas para proporcio
nar el necesario espaciamiento en la regién en que tiene
lugar la redistribucidn de la tela. El ajuste de este espa-—
ciamiento es deseable en particular, ya que para cada una
de las producciones de telas de dos dimensiones o de tres
dimensiones se imponen diferentes requisitos sobre la can-—
tided de agua usada y demds variables que se han mencionado
en lo que antecede.

Las condiciones de funcionamiento de la maquina
de cinta flexible pueden controlarse dentro de amplios 1li-
mites a fin de proporcionar 1lg regién adecuada para la re~

distribucién de tela del velo que llega de material fibro-

80,

Como ayuda para la produccién de tela, la retira
da del agua después de la etapa final de redistribucidn de
fibras facilita la mds rapida retirada del velo desde la
maquina. Se ha comprobado que el dispositivo para separacidu
del agua por vacio 400 ilustrado en la Fig. 23b, que com-
prende una tuberia ranurada que tiene una conexidn 402 de
vacio cilindrica, es eficaz para este fin. E1 emparedado pa
sa sobre la ranura 399 del dispositivo 400 de separacién del
agua, ¥y el vacio disminuye la humedad del velo hasta aproxi
madamente el 150 por ciento en un velo que contenga aproxi-

madamente el 1200 por ciento de agua en esa etapa de la 0pe
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racidn., E1l empleo de este dispositivo para eliminacidn del
agua por vacio, como se ha ilustrado en la Fig. 23g,-§er—

mite alcanzar en el velo acabado un grado de sequedad que

hace innecesaria la segunda operacidén de calandrado.

Como se ha ilustrado en las Figs. 23a, 29 y 35,
la provisién de unos medios de ayuda por vacio 401 6 403 in
mediatamente debajo de la zona de redistribucidn de tela
(inmediatamente debajo del drea sobre la que inciden, las
particulas de agua procedenteé de los inyectores), en ya
sea la miquina de tambor de la Fig. 7 o ya sea la miquina
de cinta de la Fig. 23, permite alcanzar una mayor clari-
dad de redistribucidn del velo y eliminar ademés el agua
del velo., A la vista del hecho de que se pueden glcanzar
velocidades més altas en la salida de la cinta eliminando
el agua del velo redistribuido sin dafiar la estructura re
distribuida, el uso del dispositive de eliminacidén del agua
por vacio y de la ayuda por vacio en 1z redistribucidn de
telas es una modificacidn preferida para uso comercial. Se
pueden usar tantas de estas ayudas por cada zona como Se
desee, a la vista de las condiciones de rociado que se con-
sideren deseables,

El flujo de zgua proyectada en el montaje de la
cinta de control de rociado, el velo a ser redistribuido
y la rejilla de redistribucidén, se controla para proporecip

ner una fuerza suficiente para mover las fibras ficilmente
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1levandolas a la formacidn deseada y para evitar al mismo
tiempo una cantidad de agua que llegara e originar inunda-
cidn en la rezidn de la rejilla de redistribucién. Ia inun
dacién es objetable, ya que sirve para arrastrar fibras e
impedir su redistribucidn en la estructura de tela desea-
da,

Se puede evitar la inundacidén en la regidn de re
jilla de redistribucién de una serie de formas. Por ejem-
plo, se puede evitar la inundacién drenando el agua de la
rejilla de redistribucidn ten rdpidamente como la misma em-
piece a acumularse en la rejilla, a pesar de la formacidn
abierta de la rejilla. Este drenaje pusde ayudarse median-
te aspiracidn, por ejemplo, mediante la solucidn de cajas
de aspiracién inmediatamente debajo de la rejilla de redig
tribucién y entre los rodillos de mesa, donde se usen los
rodillos de mesa para soportar la rejilla de redistribucidn.
Con auxilio de las ayudas por vaclo 401, tales como las ca-
jas de aspiracibn, como se ha ilustrado en las Figs., 29, 30
y 34, es posible proyectar el agua para producir una tela
redistribuida, como se ha ilustrado en las Figs. 47 y 48,

a presiones que varian desde aproximadamente 4,9 hasta 7,0
kg/cm2 y en cantidades de agua que varian desde aproximada

mente 4,2 hasta aproximadamente 6,4 litros por minuto por

boquilla,
Es tambidn posible controlar la inundacidn en la

- 83 -



10

15

20

25

17.3.73

regién de la rejilla de redistribucidén, controlando para
ello la cantidad de agua que-es proyectada en el montaje
citado en lo que antecede. Cuando no se usan cajas de as
piracién, es entonces necesario rebajer la cantidad de
agua proyectada en el montaje con respecto a la expuesta
en lo que antecede.

Se ve asi que la eliminacidn del agua del pro-
ducto es efsctuada por los rodillos de calandrar, o por
vacio, o por una combinacién de los rodillos de calandrar
y del vacio.

Tas condiciones de fuerza aplicada a través de
un fluido para producir la tela redistribuida como la ilus
trada en las Figs. 47 y 48, pueden ser ligeramente mis se-
veras que para la produccidn de telas tridimensionales con
penachos o mechones, como las ilustradas en las Figs. 53 ¥
54, En este dltimo caso las ayudas por vacio 401 (Fig. 23
¥ 29) son Utiles para lograr la estructura empenachada tri
dimensional, mientras que simulténeamente se elimina el agua
del producto pars evitar inundacién durante la redistribu-
cidn de la tela,

En general, cuando se utiliza el vaclo para evi-
tar las condiciones de inundacidén y para ayudar a la redis
tribucidén de la tela, la cantidad de vacio a ser aplicada
al velo es, de preferencia, la correspondiente a un vacio

equivalente a aproximadamente 12,7 mm de mercurio hasta
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aproximadamente 760 mu de mercurio. Ha de entenderse, por
supuesto, que la cantidad de vacio a ser aplicada al velo
para ayudar al drenaje del agua desde el velo, en la produgc
cién de la tela empenachada tridimensionel, debe ser limi-
tada para evitar fuerzas disruptivas sobre las fibras, den
tro del velo, de tal magnitud que las separe por completo
del velo y por tanto se destruya la unidad del velo. Es im
portante que se mantenga la construccidén de una pieza del
velo, simulténeamente con la redistribucidén de las fibras
desde la forma cardada original a la disposicidén empenachg
da tridimensional redistribuida del presente invento.

Una operacidén de produccidn de tela especialmen-—
te preferida de la miquina de cinte flexible del presente
invento, la cual se ha ilustrado en las Figs. 31, 32, 33 ¥
41, es la redistribucidén de un velo de fibras en una tela
tridimensional redistribuida medisnte la utilizacidén del par
de cintas caladas fléxibles opuestas, siendo la cinta supe-
rior una cinta de difusidén por rociado para los inyectores
de 1iquido, y siendo la cinta inferior la cinta de redistri
bucién provista de aberturas tridimensional.

Con el montaje que se acéba de indicar, utilizan-
do una rejilla de redistribucidén con perforaciones como se
ha mencionado en lo que antecede, aberturas espaciadas uni-
formemente en ndmero de 775 por cada decimetro cuadrado y

de 1,59 mm de didmetro, las boguillas adecuadas para uso en
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la producéién de 1z estructura empenachada tridimensional
pueden ser del tipo de cono macizo usual descrito con refe
rencia a las Figs. 7-10. Con estas boquillas y con la re-
jilla de redistribucidén de la construccién anterior y con
el espaciamiento y el ndmero de boquillas como se ha ilus
trado, y con ayuda de vacio, si las boquillas entregan una
cantidad de agua sobre el montaje que varia desde aproxi-
madamente 1,9 litros por minuto hasta 7,6 litros por minu
to por cada boguilla, no hay inundacién. Con esta canti-
dad de agua tiene lugar la correcta redistribucidn del ve
1o cuando las boquillas entregan la cantidad antes citada
de agua a una velocidad de aproximadamente 15 metros por
segundo hasta 60 metros por segundo en el extremo de en-
trega de las boquillas, cuando el extremo de entrega de
las boquillas estd espaciado aproximadamente a 10 cm del
nontaje.

Hs de entenderse, por supuesto que la cinta de
control del rociado no debe estar tan contigua a la cinta
de redistribucién que se impida el movimiento de las fibras
bajorla influencia de las fuerzas ejercidas por el agua en
la estructura empenachada tridimensional. En general, se
prefiere que exista la relacién de espaciamiento minimo en
tre las dos cintas que permita movimiento lateral de las
fibras en la estructurs empenachada tridimensional, y que

se evite, sin embargo, al mismo tiempo, el desplazamiento
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de las fibras del plano del velo como resultado de las com
ponentes dirigidas hacia arriba de las fuerzas resultantes
del impacto del liquido sobre las partes no perforadas de

la rejilla de redistribucién. Es de hacer notar que el pro
blema del correcto espacimiento de las dos cintas es sus-
tancislmente similar al expuesto con referencia a la rejilla
y el tambor que se describieron con relacidén a las PFigs.
7-10,

Se ha mencionado el uso del vacio con respecto a
la miquina de cinta flexible como constituyendo una ayuda
para eliminar el agua de la tela después de formada ésta,
as{ como para ayudar a favorecer la redistribucidén de fibras
durante el proceso de redistribucién bajo la accidén del flui
do aplicado desde los medios de inyector. La aplicacidn de
vécio para la finalidad de ayudar a la redistribucién de fi
bras es aplicable a todas las mdquinas del presente invento.
Por ejemplo, en la Pig. 35 se ha ilustrado la aplicacidn de
vacio en la zona 46 de redistribucién en la cual la ayuda
del vacio 403, que se mentiene en un vacio de preferencia
de aproximadamente 760 mm de mercurio o inferior, subtiende
toda el area de redistribucién de fibras en el exterior de
la cinta flexible 37. Tiene lugar una redistribuciln de fi
bras mis diferenciasda y mejor definida, al mismo tiempo que
se obtiene la ventaja de un velo mis seco, con lo cual se

evita perjudicar la redistribucidn de tela deseada durante
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rs

la manipulacidn cuande el velo esté hdimedo.

No obstante, usando une, pluralidad ds ayudas por
vaclo, como se ha representado en la méquina de cinte fle~
xible de las Figs. 23a y 29, es posible menipuler cantida-
des mayores de agua y se logra una produccidn de tela mis
répida en cada zona de redistribucidn.

La funcidn del vacio en la operacidén se ha ilus-
trado esquemdticamente en las Figs. 30 y 34, con respecto
a la produccidn de telas lisas y tridimensionales, respec-
tivamente,

En lg Fig. 30 se ha ilustrado la produccidn de
una tela calada del tipo como el representado en las Figs.,
47 y 48, en la cual los mazos redistribuidos de fibras es-
tén empaquetados detrds de las dreas de mesetas de los me-
dios 236 de redistribucibén provistos de aberturas. La ayuda
por vacio 401 en contacto con y por debajo de los medios ds
respaldo calados 237 ayuda a aspirar las particulas de agua
a través de las aberturass en la rejilla calada. Como resul-
tado, se obtienen componentes adicionales de fuerzas, como
las representadas por la flechas en la ayuda por vacio 401,
ademis de las componentes de las fuerzas de las particulas
de fluido dentro de las gberturas en los medios de redis-
tribucidn 202,

A este respecto, las Figs, 6¢c, 64 y 6e ilustren

lo que se consideran que son las condiciones ideales en al-
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to grado para el paso de gotas de agua a través de las aber
turas 28a en los medios de redistribucién 26z, de los ori-
ficios en los medios de respaldo calados 27a y el esparci-
miento de las gotitas al pasar estas a través del empareda~—
do del velo 25a y de estos medios. Dependiendo del espacia-
miento entre los medios 26g provistos de aberturas y los me
dios de respaldo 27g, como se ha ilustrado en las Figs. 6¢c
y 68, los mazos de fibras son empaguetados de acuerdo con
las componentes laterales de las fuerzas ejercidas por las
gotitas de agua para adoptar un empagquetamiento apretado,
el cual puede tener un perfil relativemente alto, como el
{lustrado en la Pig. 6¢, 0 bien un perfil plano como el
ilustrado en la Fig., 6d. Empleando la ayuda por vacio 401
de la Fig. 30, se permite que cada una de las gotitas se mus
va mas rapidamente como particulas gue bombardean por sepa-
rado a través de las aberturas superiores y a través de las
aberturas inferiores en el miembro de respaldo, y resulta
por tanto un bombardeo intermitente més répido de las fibras
en direccién lateral.

Pasando shora a la inversién de las cintas en la
Fig. 31, la cual se ha ilustrado para la cinta flexible de
la miquina de la Fig. 23, el rodillo superior 258 estd pro
visto de la cinta de respaldo calada 237 que tiene abertu-
ras mis pequefias que la cinta jnferior 236, el miembro de

cinta flexible provisto de aberturas, en el rodillo 257.
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1 chorro 201 incide sobre el velo 241 en una posicidén in-
vertida en comparacidn con la-de la Fig. 23.

En las Figs. 32 y 33 se han ilustrado esquemdti-
camente diferentes etapas de redistribucidén de tela tridi-
mensionsl que se puede obtener como resultado de la inver-
sién de las cintas., Mediante la accidn del bombardeo inter
mitente de las particulas de fluido, las fibras puentean
las aberturas grandes 202 de la cinta 236 de redistribu-
cién provista de aberturas. Los agujeros calados mds peque
fos en la cinta calada 237 sirven como medios de difusién
del rociado para romper la corriente de fluido o las par-
ticulas en particulas todavia més pequefias. Se ejercen com
ponentes laterales de fuerza para empujar algunas de las fi
bras a dreas inmediatamente adyacentes a las aberturas y en
tre aberturas inmediatamente prdéximas, mientras que otra
parte de las fibras son empujadas al interior de la gbertu
ra 202 segin un patrén empenachado hacia abajo.

Esta inversidn, con una ilustracién de las goti-
tas de agua, se ha representado en la Fig., 6¢ en la cual
se ve que el velo 253 adopta una forme "sinusoidal" en sec
cién transversal, teniendo 4reas en seccidén transversal
que presentan un aspecto empaquetado por encima de las dreas
de meseta de los medios 26g de redistribucidn provistos de
sberturas y teniendo también las partes empenachadas que re

presentan una mayor concentracidén de fibras que se proyec-
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tan hacia abajo entre las paredes laterales de las aberturas
28a,

Es importante que se permita que el movimiento de
las fibras tenga lugar ficilmente sobre la superficie inte-
rior de los medios 26a de redistribucidn provistos de aber-
turas, Por esta razém, su superficie debers ser lisa y no
tener esquinas vivas, para'fééilitéf el movimiento de las
fibras a la posicidn deseada,

Ayuda a la produccidn de la tela tridimensional
el uso de la ayuda por vacio 401, como se ha ilustrado en
la Pig. 34. Aqui las gotitas de agua, como las indicadas en
le Fig. 6¢, son movidas répidamente fuera de las 4reas empe
nachadas en las aberturas del miembro de redistribucion 236
y son retiradas a través de la ayuda por vacio 401, HNedian-
te el uso de tal ayuda se logra mejor empaquetamiento de la
tela tridimensional y mejor seguedad.

En las Figs. 6f, 6g y 6h se han ilustrado vistas
esquemdticas mds idealizadas y exageradas de las fuerzas que
son ejercidas durante la proyeccién de particulas de fluido
a través del emparedado, En la Fig, 6f, las componentes de
fuerzas individuales por encima del planc del miembro 28z
provisto de aberturas se han representado mediante flechas.
Estas componentes entran en la abertura ilustrada, chocan
contra las partes macizas del miembro 27a de respaldo cala~

do y se reflejan desde dicha parte maciza para mover las
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fibras del drea por debajo de la abertura en mazos empaque-~
tados por detrds de las Areas de meseta de los medios 26g
provistos de aberturas. Bajo el 4rea de la meseta de la de-
recha se ha representado una seccidn transversal de una so-
la fibra que es movida para adoptar una posicidn en el fon-
do del mazo de fibras empaquetadas bajo el Areca de meseta
de la meseta derecha.

Con los medios de respaldo 27a y los medios pro-
vistos de aberturas 26a invertidos como se ha ilustrado en
la Pig. 6g, las fibras individuales del velo 252 son movi-
das a lo largo de las dreas de meseta y concentradas en los
penachos o mazos que puentean las aberturas a través de las
dreas de meseta adyacentes de los medios 28z provistos de
aberturas., DLas fuerzas que produce . el fluido gplicadeo a
través de las aberturas del miembro calado 27z se han ilus
trado mediante flechas que pasan a través de las aberturas
en dicho miembro calado. Estas fuerzas tienden a mover las
fibras individuales lateralmente para empaguetarlas en for
ma ‘de penachos a través de las aberturas. En la Fig. 6g
hay todavia algunas fibras que quedan sobre las dreas de
meseta de los medios provistos de aberturas 26a que no han
sido llevadas todavia a un penacho, pero si se lleva a téxr
mino lé produccién de la tela estas fibras serén movidas la
teralmente en unag u otra direccidn para unirlas a los pena-

chos en una u otra de las aberturas.
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Como se ha ilustrado en la Fig. 6h sobre una base
my esquemdtica, una gotita individual, representada en tér
minos de su fuerza aplicada por la flecha, choca contra el
elemento 26g a lo largo de un lado de la fibra marcada con
25b, para llevar a esta a una nueva posicién, como la indi-
cada por la fibra 25¢. Ayudando a esa componente lateral de
fuerza estd la fuerza reflejada representada por las flechas
en 1la base de la seccién 25) de fibra, La fuerza que Sé re-
fleja desde las 4reas de mesebta de 26g choca conbra el per-
£i1 inferior de la seccidn de fibra para moverla en la di-
recoién que ha tomado la seccién de fibra 25¢, Tal movimien
to puede continuar hasta que 1s fibra salve la abertura. Dg
bido a la presencia de fibras en cantidad considerable que
estdn en una relacidén arbitraria, incluso en velos cardados
que ‘tienen un grado de orientacién de aproximadamente el 90
por ciento, hay suficiente entrelazamiento de tales fibras
para que, sorprendentemente, sean pocas las fibras que se
pierden arrastradas por lavado a través de las aberturas
28a del miembro 26g bajo las condiciones de rociado correc—
tamente controladas.

Tal pérdida, como la que puede tender a producir-
ge, puede reducirse a1 minimo controlando la tensidén entre
10s miembros 237 y 236, como se ha representado en las Figs.
32 y 33. E1 movimiento a las gberturas u orificiocsde los me

dios de redistribucidén 236 se favorece proporcionendo un ma
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yor espaciemiento entre los miembros de respaldo calados 23%
¥y 236, como se ha fe‘pfé's’eﬁ:&’édo'én' 1z°Fig. 33, y tal movimien
to se disminuye algo con un espacismiento més pequefio como
el representado en la Fig. 32,

5 Ha de entenderse que la produccidn de telas tridi
mensionales puede llevarse a cabo con ayuda de vacio en la
méquina de cinta flexible de las Figs. 7-10. Como se ha
ilustrado en la Fig. 36, tal produccidn de tela:se obtiene
con sustancialmente la misma clase de tambor rotativo y mon

10 taje de cinta que en las Pigs., T7-10, excepto en que las bo-
quillas rociadoras 100 estén montadas en el exterior del
tambor y se emplea vacio en el interior del tambor median-
te el uso de medios de vacio 404, Como se ha ilustrado en
la intercalacién de la Fig. 37, en la seccidn de redistri-

15 bucién de fibras inmediatamente adyacente a los rociadores
dentro del receptor de vacio 404 son producidas telas empe
nachadas a partir del velo de partida 241, La cinta 37 tie
ne orificios mis pequefios que las aberturas del tambor 36,

En la miquina ilustrada en la Fig. 36, las partes

20 de penachos o mechones de las telas tridimensionalés son
rociadas con un adhesivo en polvo desde medios rociadores
538, los cuales aplicen un polvo fino 501 para que se adhie
ra a las dreas de mechones himedo&, como se ha ilustrado en
la Fig. 38. Una guarda 405 montada sobre soportes 406 impi-

25 de que el polvo que se recoge en el tambor caiga en la zona
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de redistribucidn del tambor, y se ha previsto un cepillo
502 cerca de la separacidén de agarre de salida de la tela
resultante 294 sobre el rodillo 49 para cepillar el exce-
so de material adhesivo én polvo de los mechones. Se ha
previsto una cubeta de drenaje 407 a fin de que el agua deg
viada por el exterior de la cinta 37 pueda ser conducida
Puers de la miquina.

En la Fig. 39 se ha ilustrado la produccidn de
una tela del tipo representado en las Figs, AT y 48, pero
en la cual la cinta tiene las aberturas mayores y el tambor
las menores, véase la Fig. 40, y los inyectores 100 de las
boguillas rociasdoras estén situados fuera del tambor. En el
jnterior del tambor hay previstos unos medios 404 de elimi-
nacidén del agua por vacio. En los demds aspectos la maquing
os como la ilustrada en la Pig. 8. La redistribucién de las
fibras en una tela se ha representado en la intercalacidn
en la Fig. 40, correspondiendo el método de redistribucidn
al ilustrado en la Fig. 6d.

En las Figs. 44, 45 y 46 se ha ilustrado un apara
to para redistribucidén de tela que comprende dos cintas fle
xibles del mismo tipo que las ilustradas en las Figs. 22-217,
entre las cuales estd emparedado el velo de partida 341 pa-
ra que pase en forma de emparedado con las cintas sobre un
sector abierto de un tambor rigido 335 en cuyo sector hay .

una placa ranurada horizontalmente rigida 334 interpuesta
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entre el sector abierto y ¢l emparedado para soportar el
emparedado y difundir el rociado de fluido que pasa a trag
vés del emparedado al receptor 314.

El aparato de la Pig. 45 es Util para producir
la tela calada ilustrada en las Figs. 47 y 48. La relacidn
de la cinta 336 de redistribucidén provista de aberturas a
la cinta 337 de respaldo calada flexible en la mAguina de
cinta de la Fig. 45 es sustancialmente la misma que la rela
c¢idén entre la cinta superior 236 y la cinta inferior 237 en
la Fig, 23, Ambas cintas son flexibles, las aberturas en la
cinta 336 son mayores gque los orificios en la cinta 337, am-
bas cintas estin tensadas y las cintas juntas emparedan al
velo 341 a través de la zona de redistribucidn, para propor
cionar la tela acabada 393. No obstante, a la vista de la
configuracidn geométrica del sector abierto del tambor 335,
el desplazamiento del emparedado en la zona de redistribu-
cidn de tela es en una distancia méds corta en el aparato de
lg Fig. 44 que en la maquina de cinta de la Pig, 23, Las ra
nuras horizontales en el miembro 334 sirven para romper las
gotitas o particulas de liquido procedentes de la boquilla
rociadora 338. Se prefiere una boquilla de cono macizo del
tipo ilustrado para la Fig. 7.

La superficie superior de la cinta 337 estd pro-
vista de un dispositivo de seguimiento 320 que incluye el

rodillo de seguimiento 358z, sustancialmente idéntico al
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que se emplea pararlas superficies superior e inferior de
las cintas 236 y 237 en la miquina de cinta flexible,

Hay previstos dispositivos de presidn de separacidn
de agarre de‘salida 369 y 396 que son similares a los utili-
zados en el primer par de rodillos de calandrar 362 y 363
en la miquina de cinta flexible de las Figs. 22-27. El su-
perior de esos dispositivos de separacidén de agarre de sa-
1ida montado sobre el bastidor comprende un c¢ilindro 369,
un dmbolo (no ilustrado), una palanca 366, la cual estd pi
votada por su extremo opuesto al véstago de émbolo 372 en
el punto de articulacién 367. E1 brazo de palanca 366 estd
articulado alrededor del punto 367, De manera similar, el
brazo de palanca 368 estd articulado alrededor del punto
370, el cual estd opuesto al extremo de articulacién de la
palanca 368 con el vastago de émbolo 371, para controlar la
presién sobre los rodillos 364, 365. Los émbolos en los ci-
1indros 369 y 396, son del tipo de vaivén, siendo:el fluido
sotuador aire que pasa a través de entradas 373 al cilindro
396 y a través de entradas 374 al cilindro 369,

La parte 387 de colector es alimentada con agua
desde lé entrada de agua 310, la cual puede ser una bomba
u otra fuente de presidn, y la boquilla 338, de preferencia
del tipo de cono macizo emite un rociado en chorro 301 con-
tra el miembro ranurado horizontalmente 334 dentro del empa

redado de la cinta 336, el velo 341 y la cinta'de respaldo
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337, E1 agues que se recoge en el tambor 335 es drenada a trg
vés de la salida 312 a una cubeta 315 y al drenaje comin 316,
El receptor 314 estéd igualmente provisto de una salida de
drenaje 313 a la cubeta comin. E1 montaje del aparato es
bastante similar 2l de la Fig. 23, soportando patas verticg
les 256 al miembro 389 de pared horizontal superior sobre
el cual estin montados el tambor 335, el colector de agua
387, el conjunto rociador 338 y los dispositivos de tensa-
do hidrdulicos 369 y 396.

Como se ha ilustrado en la Fig. 46, los bordes su
perior e inferior del miembro receptor 314 estén provistos
de pestafias vuelitas hacia fuera en relacidén de apoyo a tope
con la cinta inferior 337, como en 317, para impedir que el
agwa del rociado 301 sea desviada desde ya sea el interior
del tambor 335 6 ya sea el interior del receptor 314.

La orientacidén de las fibras en el velo de parti-
da 41, 241, 341 6 25a, como se ha ilustrado en las diversas
figuras de los dibujos, es de importancia por lo que se re-
fiere a la facilidad de redistribucién de la tela. Como se
ha ilustrado en las Figs. 49, 50, 51 y 52 con respecto a la
produccién de telas empenachadas tridimensionales, las dife
rentes clases de orientacién de fibras en el velo de parti~
de con respecto a la configuracién geométrica y a la orien-
tacién de las aberturas de redistribucidn en relacién de

espaciadas, pueden producir diferentes redistribuciones de
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f£ibras en el producto acaebado.

7 Hey varios tipos de velos que pueden usarse satig
factoriamente en la practica de este invento. Un velo car-
dado contiene una pluralidad de fibras que se cortan entre
s{ solapindose, dispuesta en gemeral en la direccién en la
cual el velo sale de la méquina de cardar. Si se somete 8s-
te velo a un estiramiento longitudinal, aumenta el "grado
de orientacién", de modo que las fibras quedan distribuidas
predominantemente en esa direccién.

Otro tipo de velo es el njso"-velo, en el cual las
Pibras estén dispuestas de modo que Se extienden en todas
direcciones, sustancialmente en el plano del velo, esencial
mente en iguales cantidades. Este tipo de velo se puede fa
bricar por una diversidad de sistemas, como por ejemplo con
une miquina de tendido al aire, como 1g descrita en la Pa-
tonte para los EE,UU. nimero 2,676.364.

Se puede fabricar un velo formado en himedo sus-
pendiendo fibras en un gran volumen de agua ¥y haciendo lue
go pasar la pasta resultente a través de una malla de alam-
bre, como por ejemplo una malla metdlica de una maguina de
cinta sin fin de tela metélica para la fabricacidén de pa-
pel.

De acuerda con el invento, se prefiere usar un
velo cardado, de preferencia con las fibras orientadas pre-

dominantemente en una sola direccién, o bien un iso-velo.
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Con referencim a las Figs. 47 y 48, se han repre
sentado en ellas partes de telas no tejidas en telar fibro
sas tipicas producidas por técnicas que obligan a que las
fibras pasen detris de las 4ress de mesetas del miembro de

5 redistribueidn, tal como se hé descrito con relecidn a la
mdquina ilustreda en laes Figs. 7-10, Estas telas se han re
presentado y deserito con mayor detalle, y se han reivindi
cado, en las anteriores solicitudes de EE.UU pendientes de
tramitacién de Griswold Nimero de Serie 503.871 y de Griswold

10 vy Peace Nimero de Serie 503.872, presentadas ambas con fe-
cha 26 de Abril de 1955 cedidas al mismo cesionario que el
de la presente solicitud. Estas solicitudes anteriores pen
diente de tramitacién contienen una exposicién de una mé-
quina correspondiente a la ilusirada en las Figs. 7-10, co

15 mo una realizscidn de un mecanismo para fabricar las telas.

Las telas de las Figs, 47 y 48 contienen fibras
arracimedas dispuestas en agrupamientos 1l conectados en-
tre si que definen orificios o aberturas 12 entre ellos.
Las sberturas 12 y los agrupamientos 11 estén unas y otros

20 distribuidos de mcuerdo con un patrén pfedeterminado correg
pondiente al patrén de la placa perforada u otro miembro de
redistribucién empleado. Los orificios en la Fig. 47 estan
dispuestos seglin un patrén més o menos cuadrado, mientras
que los de la Fig. 48 estdn situados como los vértices de

25 un rombo inclinado a un lado. Ios agrupamientos 1l estén
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conectados por fibras comunes a una pluralidad de grupos en
las uniones 13 en las cuales las fibras estén orientadas en
wna pluralided de diversas direcciones.

La mayor parte de las fibras egten orientadas ver
ticalmente en la fotomicrografia de la Fig. 47, ¥ los agru=-
pamientos de fibras que 36 extienden verticalmente aparecen
més gruesos y més densos que los que se extienden horizontal
mente. Esto es debido principalmente a la orientacidén de las
fibras en la capa de velo de carda de material de partida
del cual se produjo la tela de esta figura. En esta tela,
uns cantided prepondersnte de esas partes o segmentos de
las fibras en los grupos 1l estén estrechamente asociados
y sustancialmente en paralelismo alrededor de los ejes de
los grupos donde parecen estar en contacto sustancial entre
si a lo largo de sus l&ngitudes. Los grupos aparecen como
hilos en la Fig. 47. En corte transversal machos de los gru
pos tendrian el grueso similar gl de un hilo en dos dimen-
siones, tanto en el plano del velo como perpendicularmente
al mismo,

En las Pigs. 47 y 48 los orificios o aberturas
12 entre los agrupamientos estén sustancialmente libres de
f£ibras, y la maeyor parte de los segmentos de fibras gue bor
dean los orificios se extienden eén esencia tangencialmente
a los perimetros de los orificios. Es decir, que se extien

den slrededor de los orificios y no presentan extremos adya
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centes a sus perimetros. No obstante, en esas dos figuras
hay ciertos segmentos 14 de fibras gl azar que se extienden
a través de los orificios o dentro de éstos desde los agru-
pamientos de fibras que los rodean. En la Fig. 48 hay muy
pocos de éstos. EL1 nimerec relativo de fibras al azar, y la
nitidez de los orificios pueden variar algo para producir
diferentes efectos. Cuando se haya de usar la tela resultan
te para recubrir pafiales higiénicos, por ejemplo, puede ser
ventajoso un aspecto desvaido. En la Fig. 47 los orificios
12 son sustancialmente uniformes y de forma casi cuadrada,
y estén espaciados uniformemente segin un patrén cuadrado,
¥ los agrupamientos 11 de fibras entre los orificios se ex
tienden sustancialmente & 902 y 1802 entre si, en general
en ol plano de la tela, formando una estructurs reticular
de tela seudotejida en telar similar g una gasa.

En general, la longitud medis de las fibras es
considerablemente mayor que las longitudes de los grupos
que las contienen, con el resultado de que los grupos com-
prenden predominantemente solo partes o segmentos de las
fibras que pasan a través de ellos. Las formas de las fi-
bras corresponden en gran medida a las formes de los gru-
pos que las contienen. Por consiguiente las fibras en 1la
éstructura de la Pig. 47 pueden estar dobladas o rizadsas
de una forma éinuosa, 0 bien pueden estar vueltas sobre

si mismas y extenderse por completo alrededor de uno de los
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orificios, o llegar a tener una configuracidn similar a la
de una letra S, ete.

Fn le Fig. 49, se presenta una ilustracién esque-
mética de un velo cardedo en la direccidén de los ejes verti
cales que pasen & través de las sucesivas aberturas en el
miembro de redistribucién de fibras justamente cusndo el ve
1o pasa a través de la zona de redistribucién de fibras. La
direccidén de desplazamiento d8l velo es, como se ha indica-
do medisnte la flecha, desde la parte superior de la figura
hacia la parte inferior, habiéndose ilustrado las fibras en
la parte superior de la figuta antes de que tenga lugar la
redistribucidn, siendo también su orientacidén principal en
1a direccidn de la flecha, ¥ en la parte inferior después
de pasar a través de la zona de redistribucién de fibras.
En dicha zona, las fuerzas aplicadas a través de un fluido
pasan primero a través de los agujéros mis pequefios de los
medios que definen el calado y luego a través de las aberin
ras mayores en los medios provistos de sberturas, para re-
distribuir el velo cardado fibroso interpuesto entre estos
medios a modo de una tela tridimensional empenachada que
tiene partes 615 de mechén, cintas 616 empaquetadas planas
consolidadas que se extienden en la direccidén de orienta-
cién general de las fibras del velo, y mazos 617 planos
transversales consolidados més pequefios, los cuales se eX-—

tienden entre mechones inmediatamente préximos 615 en una
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direccidén en general transversal a la direccién de orienta-~
cién principal de las fibras.’

En general, las fibras consolidadas que constitu-
yen los mazos verticales 616 o los mazos transversales 617
tendersn principalmente a desplazarse desde un orificio da-
do en la rejilla perforada al orificio inmediatamente adya-
cente que tiene la separacién minima medida en la direccion
que es transversel a la orientacidn genmeral de las fibras.
Asi, en el velo ilustrado en la Fig. 49 hay una mayor con-
centracidn de fibras o ulla banda mds ancha 616 en direccién
vertical que en direccidén transversal. La fotomicrografia
de la Fig. 54 maestra ung ampliacién de una tela preparada
de este modo.

Moviendo los medios provistos de aberturas en una
direccidén a 902 con respecto a la que se usa en la Fig. 49,
se obtiene la condicidén que se ha representado esquendtica-
mente en la Fig. 50. En la Fig. 50 se emplea el mismo pa-
trén de rombo de los medios de redistribucidén provistos de
sberturss que en la Fig. 49, pero girado 902, permeneciendo
le orientecién de las fibras en gensrsl vertical. Las cin-
tas 617 son ahora mis gruesas en las direcciones diagonales,
debido a que los mechones 615 que estan a lo largo de ejes
orientados més préximos a la orientacién de las fibras estén
més préximos entre si que lo estaban en la Fig. 49. Por la

misma razén los mazos horizontales 616 son mucho més estre-~
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chos. En la Fig. 53 se ha presentado una fotomicrografia de
la tela asi obtenida.

7 F1 uso de un velo isotrépico como el ilustrado en
las Pigs. 51 y 55 puede decirse que introduce un elemento
de paralelismo en cada direccién con respecto a la orienta-
cién de cualquier fibra individual, ¥, gignificativamente,
cada estructura de mechén 615 ilustrada en esas figuras eg
$4 unida por fibras consolidadas que se extienden hasta ca
da mechdn u orificio inmedistemente adyacente, 615, rodean
do al mechén en cuestién. Con referencia concretamente a
1a Fig. 55, las fibras consolidadas 618 irraedian como los
radios de una rueda al hexégono definido por las seis es-
tructuras de mechones tridimensiongles inmediatamente adya
centes. Cada uno de los lados del hexdgono que une estruc-
turaes de mechén inmediatamente adyacentes estéd constituido
por esa misma consolidacidn de fibras.

Con respecto a la configuracién geométrica del
empaquetamiento de las cintas, gl como la 618, y a la pro
duccibn de las protuberancias empenachadas 615 en ung di-
reccién perpendicular al pleno en el cual estén las cintas
consolidadas de fibras, es de hacer notar que los mechones
constituyen puntos de pivote 0 partes en relieve que comuni
can suavidad a la superficie, al mismo tiempo que distribu~
yen y refuerzen las cintas consolidadas. Como resultado de

la orientacién proporcionada, se pueden obtener caracteris
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ticas deseables de resistencia y sugvidad en el dibujo o
patrén, similares a las de las telas textiles tejidas en
telar del mismo peso. _7

Para telas tridimensionales, es esencial usar une

5 rejillas de redistribucién que tenga una superficie lisa so

bre la cual haya de ser soportado y redistribuido el velo.
Se producirén mechones tridimensionales en el velo con cusl
quier tamafio de aberturas y con cualquier disposicidn de
aberturas, pero solamente se producen huscos, ademis de los

10 mechones tridimensionales, cuando la distancia entre les
sberturas, el tamafio de las aberturas y la longitud de las
Pibras en el velo son tales que permiten que las fibras se
consoliden como bandas en zonas que se extienden entre asber
turas adyacentes.

15 En ls consolidacién de fibras en zonas adyacentes
entre las estructuras de mechones tridimensionales, la dis-
tribucién de orificios regularmente espaciados sobre la pla
ca lisa con relscidn a la direccidn del cardado del velo
proporciona posibilidades geonétricas alternativas para la

20 unidn de las fibras adyacentes. Por ejemplo, en un dibujo
de rombos como el ilustrado en la Fig. 53, las fibras consg
lidadas gruesas 617 que unen los mechones tridimensionales
edyascentes 615 podriasn estar, en el caso general, ya fuese
entre partes de mechdén en un vériice vertical o ya fuese en

25 tre partes de mechén 615 en lados opuestos en la linea trang
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versal del rombo, ﬁebido a la influencia del paralelismo sus
tancial de las fibras en el caso particular ilustrado, sin
embargo, sustancialmente todos los mazos de fibras consoli-
dadas gruesos estén en la forma del rombo que estd en la di
5 reccién general de paralelismo en vez de trensversalmente
a esa direccidn o través de la linea media del rombo. Ade-
més, no hay en esencia consolidacidén de fibras entre los
vértices superior e inferior del dibujo de rombos ilustrado
en la Fig. 53, lo que resulta por tanto en una mejor unifor
10 midad, definicién y claridad de la forma de rombo, sin des-
figurar por las diagonales entre las esquinas superior e
inferior. Hay, sin embargo, una cierta consolidacidn entyre
las esquinas transversales del rombo.
Ha de entenderse, por supuesto, que los anteric-~
15 res criterios son ilustrativos de un conjunto de condicio-
€8 para asegurar una redistribucidn empenachada tridimen-
sional apropieda, de acuerdo con el invento. Ha de entender
se que estas condiciones pueden variarse dentro de margenes
bastente amplios, dependiendo del peso del velo, de la ve-
20 locidad del velo, del nimero, el tamafio y la distribucidén
de las aberturas, de los criterios de redistribucién, de
1g naturaleza de las fibras de la velocidad del agua entre-
geda por las bogquillas, del espaciamiento de las boquillas
desde el velo, y de otras variables que intervienen en los

25 problemas de redistribucién apropiada del velo, y de la
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cuestién de evitar la inundacién en la regidén de la cinta
de redistribucidén, asegurando' para ello un drenaje apropia
do del agua proyectada contra el montaje del velo.

Las condiciones antes citadas de relacién y es-
tructura de cintas, construccidn de boquillas, veloeidad
¥y volumen del sgua, y peso en gramos por metro cuadrado del
velo, més otros factores que afectan & la produccién de te-
la empenachede tridimensional, son eficaces para la produc-—
cidn de una tela empenachade tridimensional redistribuida
a partir de fibras cardadas en velos hechos de una mezcla
de, por ejemplo, aproximaedamente el 75 por ciento de fibra
de rayén y el 25 por ciento de fibra de algoddn.

En general, el invento se presta de por si para
la redistribucién de fibras en velos que tengan cualquier
orlientacién y en los cuales la neturalezas de las fibras
puede variar ampliamente,

En le anterior descripeidén se ha ascentuado lg
importancia de fabricar una tela a partir de una capa de
£ibras similsres a las textiles. Ha de entenderse que el
invento no debe considerarse limitado g la produccidn de
telas a partir de tales capas, ya que el método descrito
en lo que antecede es aplicable a la produccidén de orifi-
cios o aberturas de cualquier configuracién deseada en cua
lesquiera materiales, tal como un material coherente que

sea capaz de flujo o de movimiento bajo la influencia de
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une fuerza aplicada a través de un fluido, tal como la fuer
za aplicada por agua, gas u otro fluido en circulacién. Por
ejemplo, el invento es aplicable a la produccién de orificios
de una configuracidn deseada en material de pulpa totalmen-
te de papel o en una mezcla de fibras textiles y material
de pulpa de papel, sélo o en mezcla con una resina u otro
material pléstico.

En la redistribucién de velos para producir las
telas con mechones tridimensionales del invento, la maxing
concentracién de fibras se encuentra en las dreas de mechg
nes 615, como se ha ilustrado en la fotomicrografia, Fig.
56, de un corte a lo largo de la 1linea 56-56 de la Fig. 54.
En la fotomicrografia se ve que las fibras hen sido redis-
tribuidas desde una densidad de partida sustencialmente uni
forme hasta una en la cual las 4reas 616 de bandas de inter
conexidn tienen una concentracién de fibras menor y la par-
te 615 de mechén tiene una concentracién mayor de les fi-
bras.

Se ve, por tento, que los elementos fibrosos in-
dividueles del velo que estéd siendo redistribuido tienden
a congregarse o concentrarse en las partes de mechdén. Esto
es particularmente ventajoso por permitir la modificacién
de las partes de mechén empleando para ello ciertos aditi-
vos deseables, tales como material en particulas en el ve-

lo de pertida que ha de ser redistribuido. Esto se debe a
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tres circunstancias. En primer lugar, los penachos constitu
yen puntos de gran concentracién de fibras, debido a que
une plurelidad de ligaduras de interconexidén 616 se cortan
en estos puntos. En segundo lugar, la vuelta de las fibras
hacia abajo dentro de las aberturas para producir los pena-
chos consume mas longitud de fibras que la que consumen las
bandas de interconexifén planas en las cuales las fibras in-
dividuales estén sustancialmente rectas. Eﬁ tercer lugar,
lgs fibras que son barridas primero g las sberturas para
formar los penachos son aparentemente enmerafiadas gdicio-
nelmente por las corrientes de fluido en torbellino que si-
guen, pues esas corrientes pasan a través de los penachos
ya formados parcislmente.

Como ya se ha explicado, las partes 615 empena- .
chadas pueden ser ligadas con adhesivo aplicado en forma
de particulas, También pueden ser ligadas mediante un 1li-
quido, o.con un aglutingnte en forms de varillas o simila-
res, como se describird en lo que sigue.

Como se ha ilustrado en la Fig. 57, una pequefia
cantidad de varillas de adhesivo 620 que se han incluido en
la mezcla de fibras del velo de partida han sido congregadas
durante la redistribucién del velo-en las 4reas 615 de me-
chén, En esta fotomicrografia, las varillas son de nilén de
15 denier de 0,8 mm de largo. E1 velo de base es de un rayén

deslustrado de 9,5 mm y de 15,5 gramos de peso por metro cug
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drado, el cual es tendido en agua, en una jisoorientacidn,
antes de fabricar la tela tridimensional.

Esta misma tela producida en condiciones ligera-
mente diferentes, para proporcionar bandas m&s estrechas,
puede ser trateda con un adhesivo en polvo, tal como polvo
de nilén, el cual se espolvorea sobre la parte posterior de
la placa de redistribucién después de completada la forma=-
cién. Como se ve en la Fig. 59, en el préceso de redistri-
pucién las bandas entre éreas 615 de mechones han sido conm-
pactadas y se ve que las dreas de mechones contienen glo-
ulos de resina adherentes. Estos glébulos resulten de la
fusién parcial del polvo adheride a las partes de mechon.

En perticular, el aparato que se ha descrito e
{lustrado en la Fig. 36 es el capaz de producir la tela rg
presentada en la Fig. 59.

En la Fig. 58, el uso de una proporcién de las
varilles de nilén de 0,8 mm y de 15 éenier mgyor que la
que se empleé en la Fig. 57, da por resultado la concentra
c}én de estas varillas en las partes empenachadas 615. De
hecho, no hay situada ninguna varilla de adhesivo en ningg
na de las 4reas de banda. Las varillas han sido fundides ¥
se ha alisado la tela en un rodillo, Como resultado, las
bandas 618 se han ex#gndido y existe una capacidad de ses-
go similar a.la tipica de las telas.

Las varillas se concentran en las fibras empena-
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chadas de la redistribucién del velo de la capa fibrosa. Las
varillas pueden ser introducidas en el velo de partida me-
diante una serie de téonicas usuales, como las que se emplean
pars depositar o distribuir fibras en un velo o capa. Entre
5 estas téenicas se ineluyen el cardado, la apertura en méqui=-
nas abridoras, el tendido al aire, los métodos de fabrice-
cién de papel y similares. Es también posible aplicar las
varillas adhesivas sobre la capa ya preparada de material
de partida como, por ejemplo, esparciendo las varillas sobre
10 un velo de fibras a medida que éste sale de unos medios de'
preparacién del velo, tal como de una carda, de una méquing
de formacién en himedo ¥y similares.
Tas varillas de adhesivo pueden ser distribuidas
en la capa durante la formacidn en el cardado, la aperturs.
15 en mdquinas abridoras, y similares, mezclando varillas con
las otras fibras, tales como las de rayén de viscosa, me-
diante téeonicas de mezela de textiles usuales, y cardando
luego o abriendo en méquinas abridoras la mezcla combinada.
Andlogamente, las fibras procedentes de tal mezcls pueden
20 ser dispersadas en una corriente de aire y recogidas sobre
medios calados para formar una capa, por cualquiera de en
tre una diversidad de téenicas bien conocidas, aunque se
pueden usar varillas mis cortas para este fin. Varillas de
tan sélo 0,8 mm, o incluso mis cortas, pueden mezclarse con

25 otras fibras, tales como fibras de rayén de viscosa, en una
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pasta acuosa y COITer luego sobre una tela metilica o reji
11g de febricacién de papel, de acuerdo con las téenicas
usuales de fabricacién del papel, para producir una tela
tridimensional que contiene varillas, como se ha ilustrado
en 1la Fig. 52 y en la Fig. 58, de acuerdo con este inven-
to.

La longitud de las varillas puede ser importante
tento desde el punto de vista de una liéadura eficaz como
de la facilidad y la flexibilidad de la redistribucidén de
las fibras. Las longitudes de las varillas gue se usan de-
penden, por supuesto, de 1a relacién espaciel entre las -
partes empenachadas de la tela y, si se desea la concen-
tracién de las varilles en esas pertes empenachadas duran |
te la redistribucién del velo, las varillas deberén ser
nés cortas que los espacios que hay entre los centros de
los mechones o penachos.

En las Figs. 41, 42 y 43 se ilustra esquematica-
mente el aparato para aplicar adhesivo a las protuberancias
de la tela redistribuida tridiﬁénsional medisnte una técni-
ca de aplicaeién por contacto. 1o redistribucién de fibras
que se ha producido en la méquina de cinta flexible de la
Fig. 23 con las cintes invertidas como se ha ilustrado en
la Fig. 31, proporciona una tela 293 con mechones en la sa-
1ida de la mdquina de cinta floxible. La tela es llevada a

1g separacién de agarre entre el rodillo de posicidn 650 ¥
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el rodillo de aplicacidén por contacto 651, los cuales se
mieven en las direcciones de las flechas que se han ilus-
trado en las Figs. 41 y 42, Las partes 615 de mechén pro-
tuberantes estén espaciadas de la superficie recubierta con
pdhesivo de resina o con otrd adhesivo del tambor 651 de
aplicacién por contacto, & una distancia tal que solamente
los elementos de mechdén son humedecidos con adhesivo, milen
tras que los espacios intermedios o bandas entre los ele~-
mentos 615 de mechén se mantienen libres de adhesivo. |

En la Pig. 43, la vista a escala ampliada ilus-
tra la accidén de los mechones elevando partes de la pelicn
1g 654 de adhesivo para dejar bolsas 655 despuds de haberse
efectuado la aplicacién por contacto entre las partes protu
berantes 615 y la pelicula 654. La tela que contiene partes
615a protuberantes recubiertas de adhesivo puede entonces
secarse, o puede calentarse mids, si se desea, ya sea para
endurecer el adhesivo o ya sea para extender el adhesivo,
segin esté indicado a la vista del adhesivo particular
empleado. Para este fiy, rodillos 656 ¥ 656' lleven el ve-
lo 693 a través de la zona de tratemiento apropiada para
entregar el producto a un rodillo 657.

El rodillo de aplicacién por contacto esté su-
mergido en un bafio de resina 653 en el recipiente 652 y es
t4 provisto en un borde de una cuchilla rascadora 660 a fin

de controlar la profundidad de la pelicula de adhesivo sobre
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el mismo, como se ha ilustrado en las Figs. 41 y 42.

Tos rodillos 656 y 656' ayudan al secado de la
tela. Pueden ser tambores de secado calentados interior-
mente, tales como un tambor secador del tipo "Yankee" que
se usa para secar papel en la industria de fabricacidén del
papel.

E1l adhesivo liguido en bafio acuoso 653 puede ser
uns dispersién acuosa de poli(acetato de vinilo) a una con
centracién de aproximademente el 3 al 50 por ciento, la
cual puede espesarse como Se desee para obtener la consis-
tencia apropiada de la pelicula de adhesivo 654 al pasar
éste alrededor del rodillo 651 de aplicacién por contacto.

Las protuberancias de mechones de la tela tridi-
mensional apuntan hacia fuera al salir de la separacidn de
agarre entre los rodillos 260 y 249 de la Fig. 41. Se pro-
yectan lo suficiente para hacer contacto con la pelicula
654 de adhesivo, o "besarla", como se ha ilustrado con detg
1lle en la Fig. 43.

Dependiendo de las dimensiones de las proyeccio-
nes desde la base de la tela tridimensional, la resina pue
de ser delgada o espesa, a fin ds que sea aplicada la can-
tidad apropiada de resina a las protuberancias de mechén.

E1l tambor de aplicacién por contacto puede hacer
se funcionar a cualquier velocidad que se desee compatible

con las propisdades f{sicas de la pelicula de resina espe-
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sada, y con las propiedades de la tela tridimensional. Cuan
do se forman las protuberancias de fibras que son vesisten
tes, hablando en términos relativos, se pueden alcanzar ve-
locidades mis altas sin perjudicar la estructura de las pro
tuberancias. Ademds, el grueso del velo es de importancia
ya que los velos mis delgados pueden estirarse facilmente
o desgarrarse por la sacidn del adhesivo espesado. La vis-
cosidad del aglutinante se controla mediante agentes de eg
pesamiento, los cuales son bien conocidos para las.su§pahe
siones o soluciones de poli(acetato de vinilo), o bien se-
puede ajustar la concentracidn de poli(acetafo de vinilo)"
para obtener una alta viscosidad adecuada. La separacidn .
entre los rodillos viene syudada por el control de la profun
dided de la pelicula, la cual se ajusta mediante la cuchi- -
11a.

A continuacién se dan ejemplos ilustratives de
los métodos para redistribuir las telas en que se utiliza

el aparato preferido de acuerdo con el invento:
EJEMPLO 1

En el aparato como el ilustrado en la Fig. 21 se
alimenta un velo 135 de fibras reunidas de modo suelto, tal
como el que puede obtenerse por cardado, de un peso de apro

ximadamente 23 gramos por metro cuadrado y con una relacidn
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de orientacidén de fibras de aproximadamente 6 a 1, en la
direccidn de desplezamiento a través de la separaciém de
agarre entre un par de rodillos de alimentacidén 136 y 137,
al aparato de redistribucidén de fibras como el que se ha
descrito en lo que antecede en relacidén con las Figs. % a
10, El velo, el cual puede comprender el 75 por ciento de
fibras de rayén de viscosa aproximadamente 50,8 mm de lon--
gitud y el 25 por ciento de fibras de algoddén blanqueadas
de un promedio de aproximadgmente 12,7 a 19,1 mm de longi-
tud, ambas de aproximadamente 1,5 denier, se alimenta so-
bre un rodillo de posicionamiento 138 al emparedado formado
por una rejilla 139 de respaldo de cinta calada y un tambor
141 perforado.

E1l tambor 141 provisto de aberturas comprende apﬁg
ximadamente 39 orificios sustancialmente redondos por centi
metro cuadrado, de aproximadamente 1,14 mm de didmetro, dis
puestos segin un patrén cuadrado, y tiene una pared de apro
ximadamente 0,8 mm de grueso., La cinta calade 139 comprende
una rejilla de acero inoxidable tejida de aproximadamente
T4 micras de abertura de malla, o sustancialmente 6.200 aber
turas por centimetro cuadrado. Se proyecta aguaz a través de
las eberturas en el tambor 141 y desde ahi a través del ve-
lo fibroso 135 y de la rejilla 139 mediante boquillas 148
dispuestas radialmente dentro del tambor. El tambor 141 tie

' ne aproximadamente 75 cm de didmetro, y las boquillas 148
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estédn dispuestas en cuatro grupos aproximadamente a 15 cm
de su superficie interior. Lzgs boquillas son boquillgs de
cono macizo usuales en relacién de solapamiento, las cua-
les son capaces de entregar aproximadamente 5,9 litros por
minuto, con una presién de agua dentro del cilindro de apro
ximadamente 6,3 a 7 kg/cmz, cuya presién de agua es adecua-
da para uso de acuerdo con el método y el aparato descri-
tos, para producir las corrientes deseadas de agua para
proyeccidén contra el tambor. -

Con el tambor accionado g 15 metros por minuto y
con una velocidad de agua, al salir de las boguillas, de
aproximadamente 30 metros por segundo, se obituve una produig
cién de tela continua excelente como la de las Figs. 47 y'
48,

El funcionamiento intermitente en las mismas con
diciones de velocidad de salida del agua de las boquillas
y con el mismo espaciamiento de boquillas, temafio de tam-
bor, ete, que antes, proporciond resultados igualmente bug
nos. En el punto maximo de humectacién de las fibras en el
velo, el velo contiene aproximadamente de 15 a 30 veces su
peso de agua, y se tensa la cinta para reducir esta propor
cién a, aproximasdamente, de 7 a 15 veces su peso de agua.

Después que el tambor gira a través del 4rea de
rociado y que se produce lg estructura de tela deseada, la

tela resultente, indicada por el niimero 152, es llevada so
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bre la rejille hacia arriba sobre el segundo rodillo de po
sicidn 145 y a través de la separacidén de agarre de presién
entre los rodillos 143 y 144, donde se disminuye su conte-

nido en agua como anteriormente se ha descrito.

Ejemplo 2

Se tiende en agua una mezclas que contiene el 25%
de fibras de fabricacidén de papel de 2 a 3 mm de promedio . de
longitud, y el 75 por ciento de fibras de rayén de viscosa-
de 9,5 mm y de 1,5 denier, para proporcionar un velo con un’
peso de 19 gramos por metro cuadrado, y se emplea en la mig?
ma méquing de tambor que en el Ejemplo 1, y en las mismas
condiciones indicedas en el Ejemplo 1. Se obtiene una estrug
turs de velo satisfactoria que tiene el mismo aspecto y las
mismas propiedades que el producto del Ejemplo 1.

El velo se liga a la tela mediante la aplicacidn

de un adhesivo.

Ejemplo 3

En una miquina de cinte ilustrade en la Fig. 23,
se glimenta un velo cardado del 75 por ciento de fibras de
rayén de viscosa, de aproximadamente 50,8 mm de longitud, y

el 25 por ciento de fibras de algodén blanqueadas de un pro
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medio de aproximasdamente 12,7 a 19,1 mm de longitud, sien
do ambas fibras, las de viscosa y las de algoddén, de aproxi
madamente 1,5 denier y con un peso de 23 gramos por metro
cuadrado y una relacidn de orientacidn de fibras de aproxi-
madamente 6 a 1 en la direccidn de desplazamiento, a une
velocidad de 15 metros por minuto, a la miquina de cinta
flexible, para producir la estructura de tela calada como
la ilustrada en las Figs. 47 y 48. La cinta de redistribu-
cién flexible es de acero inoxidable delgada, la cual tiegé”
aproximadamente 35 gberturas por centimetro cuadrado, cads’
abertura tiene 1,02 mm de didmetro, y la cintas de respalic’
flexible es de nilén con 6.200 aberturas por centimetro vag
dredo.

Usando las boquillgs de cono macizo que se emp%ea?

en el Ejemplo 1, la cantidad de agua entregada por caeda bo-
quilla es de aproximadamente 5,9 litros por minuto. La can-
tidad puede.wvariar desde aproximadamente 1,9 litros por mi-
nuto a 7,6 o mis litros por minuto por cada boquilla, de mo
do gque se entregue agua a una velocidad que varia de asproxi
madamente 15 metros por segundo a 60 metros por segundo en
el extremo de entrega de la boquilla., Las boguillas estén
espaciadas a unos 10 centimetros por encima del emparedado
de cinta. En todo ese margen se ha provisto buena redistri-
bucién de fibras en cads una de las tres zonas para producir

la tela ilustrada en las Figs. 47 y 48.
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Ejemplo 4

7 Con las cintas invertidas, como se ha representg
do en la modificacién del aparato ilustrada en la Fig. 31,
se prepars una tela con mechones {tridimensional con ayuda
de medios de ayuda por vacio o cajas de aspiracién, como
1as ilustradas en la Fig. 34, en cada una de las zonas de
redistribucién. Se usa el velo de partida del Ejemplo 1 y
se mentuvieron las condiciones expuestas en el Ejemplo 3.

_ Con velos de un peso que varia desde 15 gramos -
por metro cuadrado haesta 31 gramos por metro cuadrado, se
obtienen estructuras de tels con mechones tridimensionales
excelentes. |

Ia descripeidn de este invento hecha en lo que .-
antecede se refisre al uso de dos medios que definen enire
ellos una regién de formecién, dentro de le cual se pueden
redistribuir las fibras del material de partida mediante
fuerzas aplicadas a través de un fluido. No obstante, el
invento es tembién de utilidad en muchos casos en los cua-
les solamente se emplean unos medios, un miembro de respal
do permeable sobre el cual se soporta el material de par-
tida f£ibroso, para definir la regién de redistribucidén. Co
mo ejemplo, en las condiciones apropiadas se puede fabricar
une tela tridimensional empenachads empleando solamente una

placa de redistribucién provista de aberturas, aplicando rg
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ciados de agua directamente a la capa fibrosa, en vez de pri
meramente contrs unos medios que definen un calado, como una
rejilla de dispersidn.

En cualquier caso, las fuerzas de redistribucién
aplicadas a través de un fluido se aplican al material de
partida fibroso mientras el material estd soportado sobre-
un miembro de respaldo permeable que tiene una topografié;;i
predeterminada y une disposicién predeterminada de pasos a
su través. E1 curso seguido por el fluido gl pasar éste a 7
través de la capa fibrosa y luego sobre y a través del mieénm
bro de respaldo permeable sobre el cual estdn soportadas
las fibras, se determina por la topografia del miembro de .
respaldo y por la disPosic%égude los pasos que permiten el
flujo de fluido a travésidéiumiembro de respaldo. Una paris
del fluido puede ser deéviada e la izquierda de una protube
rencia dada o punto alto del miembro de respaldo, por ejem-
plo, mientras que otra parte es desviada a la derecha. Es-
tas corrientes separadas pueden luego fluir por medio de pg
sos separados, a través del miembro de respaldo, o bien pug
den en algunos casos pusden reunirse para pasar a través del
mismo paso, dependiendo todo ello de la topografis general
del miembro de respaldo en su conjunto. El fluido que pasa
a través de la capa de partida fibrosa y del miembro de res
paldo permeable que la soporta se divide, de la manera ex-

plicada, en un gran ntmero de corrientes separadas, cada una
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de las cuales sigue un curso caracteristico determinado por
la configuracién y las dimensiones del miembro de respal-
do.

El curso seguido por el fluido aplicado viene ade
mis afectado segin que el fluido se aplicado en esencia uni
formemente sSobre toda el 4rea de la capa fibrosa que esta -
giendo tratada, o bien sea aplicado a solamente partes de
la capa segin un patrén predeterminado. Si no es aplicado
f£luido a una parte particular de las fibras y del miembro™
de respaldo permeable, no puede pasar corriente de fluido °
alguna directamente a través de las fibras y del miembro de
respaldo en ese 4rea. Esta es la situacidén con el aparatdfu
de las Figs. 7-10 descrito en lo que antecede. Como se ex=
p}icé, sin embargo, en algunos casos pueden fluir corrien~
tes laterales o de reflujo al dérea desde una parte adyacen
tes de fibras contra las cusles se aplican directamente las
fuerzas de fluido segin un patrén. En tales casos se puede
producir flujo de fluido indirecto, incluso a través de par
tes de las fibras y del miembro de respaldo que no estén
directamente expuestos a las fuerzas aplicadas a través de
un fluido.

Las fibras individuales del material de partida
fibroso, al ser susceptibles de movimiento bajo la influen-
cia de una fuerza aplicada a través de un fluido, son redig

trivbuidas por el fluido aplicado al fluir éste a lo largo
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de los diversos cursos determinados por los factores men-
cionados, Las fibras individuales pueden ser eficazmente re
cogiflas y barridas sobre, o en la estela de, las diversas
corrientes de fluido que pasan a través del material fibro
80 y del miembro de respaldo. Una fibra asi movida puede
ser trensportads en conjunto en una sola direccidn, o bién
parte de la misma puede ser movida en una direccidén mien~
$ras que otras partes o segmentos son movidos en una o mé%h
direcciones, En cualquier caso, la fibra continuard moviéé'
dose bajo la influencia de las diversas corrientes de flqi
do, hasta que su posterior movimiento sea interrumpido por
la obstruccidn presentads por las areas de meseta del mieé.
bro de respaldo permeable que rodea y define a los pasos
abiertos a través del miembro de respaldo. Este es el tipo -
de movimiento que interviene en la produccidén de las telas
tales como las ilustradas en las Figs. 53 a 55, por ejem-
plo.

Por otra parte, en vez de ser barridas a lo lar-
go de la trayectoria de diversas corrientes de fluido que
pasen a través del material de partida fibroso y del miem-
bro de respaldo permeable, las fibras individuales de unsg
capa fibrosa, contra la cual se aplican fuerzas g través
de un fluido, segin un patrén predeterminado, pueden ser
simplemente barriadas a un lado en gran proporcidn, fuera

del curso de las corrientes que llegan, a zonas de reposo
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a las cuales no son aplicadas directamente fuerzas a través
de un fluido, Que sea este el caso depende, entre otras co-
sas, de las dimensiones relativas de las fibras individuales
¥ de los pasos. a través del miembro de respaldo permeable,
de la prominencia relativa de cualesquiera protuberancias
sobre la superficie del miembro de respaldo y del tamafio
relativo de las dreas a las cuales son aplicadas directamen
te las fuerzas a través de un fluido, en comparacién con ei
tamafio de los pasos a través del miembro de respaldo. Este
Wltimo tipo de movimiento de fibras, como se admitird, es
el tipo de movimiento que tiene lugar durente la produccidn
de telas tales como las ilustradas en las Figs. 47 y 48.-

Debido a su estructura y aspecto, como a otras
cualidades descritas en el parrafo que sntecede, las telas
de este invento son especialmente aptas para uso en vendajes
quirirgicos, en prendas absorbentes tales como pafiales y pa
fios higiénicos, y més convenientemente para cubrir pafiales
¥ pafios higiénicos, en trapos para frotar, en toallas, ma-
teriales de filtro, cortinajes y materisles de forro, en
telgs de base industriasl, como sustituto para la gasa y tg‘
laprg}mi;ares a gasas, en general, y para ung diversidad
dérofras aplicaciones,

Los términos "redistribuir® y 'redistribuido" de-
ben entenderse en el sentido de significar la redistribucidn

de las fibras en un velo previamente conformado de material
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fibroso, sustencialmente dentro del plano del velo y oon-
servando sustancialmente el peso original del velo,

Una vez descrito nuestro invento detallado espe
cificamente y con ejemplos del modo en que puede llevarse
a la préctica, serd fécilmente evidente para los expertos
en la téenica que pueden efectuarse innumerables variacioﬁes,
aplicaciones, modificaciones y extensiones de los princi- 7
pios bédsicos implicados, sin desviarse de su espiritu ni qé

basar su alcance,

Reivindicaciones

e na o]

FrRUps g

Los puntos de invencién porpia, no nueva, pero no
establecida, practicada ni divulgada en Espafia, que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Introduccién, por DIEZ aﬁoé;'éon los que se recogen én las
reivindicaciones siguientes:

l2.- Un método de producir una tela no tejida en
telar de una pieza que tiene una configuracién segin un pa-
trén, de una capa de material fibroso de partida, los elemen

tos fibrosos individuales del cual son susceptibles de movi-
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miento bajo'la accién de fuerzas aplicadas a través de
un fluido, que comprende someter el citado material fi-
broso de partida a corrientes adyacentes espaciadas lon-
gitudinal y transversalmente y que fluyen simulténeamente
de particulas de fluido, mientras se soporta el material
sobre un miembro de respaldo que tiene una topogralia
predeterminada y una disposicibn predeterminada de pasos
a su través, para producir flujo de fluido a lo largo de
cursos predeterminados espaciados longitudinal y trans-
versalmente sobre y a través de dicho miembro de respal-
do, aplicando las particulas de corrientes de fluido que
fluyen a lo largo de unos adyacentes de dichos cursos, a
grupos individuales de fibras, en direcciones paralelas
al plano de dicho miembro de respaldo, componentes de
fuerza en oposicién para vencer la friccibén entre fibras
individuales en dichos grupos y entre las fibras y dicho
miembro de respaldo, y para mover las fibras en direccio=-
nes que tienen componentes paralelas al plano del miem-
bro de respaldo, de modo que los grupos individuales de
fibras sean empaquetados juntos por las componentes de
fuerza en oposicidn adyacentes, segln un patrdén o dibujo
predeterminado en tbda la tels.

22,- Un método segln la reivindicacibén 12, en

el que las particulas de fluido son particulas de liqui-

do.
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32,- Un método segfin la reivindicacibén 12, en
el que las corrientes de particulas de flufdo son rocia-
duras de agua a alta velocidad.

4a,- Un método segflin la reivindicacién 12, en

5 el que los medios de soporte tienen un patrén de distri-
bucibdn de agujeros y las corrientes de particulas de flui
do en circulacidn son corrientes de agua.

58,~ Un método segln la reivindicacidén 12, en
el que el material de partida, cuando se somete a la ac-

10 cibén de las corrientes en circulacibén es confinado entre
unos medios perforados y unos medios gue comprenden aber-
turas longitudinal y transversalmente espaciadas que son
mis largas que los orificios de los medios perforados.

62,.~ Un método segin la reivindicacibn 52, en

15 el que las corrientes de particulas de fluido son corrien
tes de liquido dirigidas contra los medios que tienen
aberturas espaciadas mfs grandes que los orificios de los
medios perforados.

7a,~ Un método seghn la reivindicacidn 52, en

20 el que las corrientes de particulas de fluido son corrien
tes de liquido dirigidas contra los medios perforados,

8a,~ Un método de producir una tela no tejida.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los fibujos que se acompafian y

25 con los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de ciento veintinueve ho-
jas escritas a miquina por una sola cara.
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