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PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LLENAR 

MOLDES 0 HUECOS CON UNA MEZCLA FLUIBLE.

>/nácitanie: BAYER AKTIENGESELLSCIIAFT, entidad alemana, res id en te  ®n 

Leverkusen- Bayerwerlc, República Fe de r a l  Alemana*

La presente invención  se r e f i e r e  a un d is ­

p o s it iv o  para llenar- moldes o huecos con una m ezcla f lu ib le  

de, como mínimo, dos componentes de rea cc ión  que, m ezcla­

dos en tre  s í ,  forman un m a teria l s in té t ic o ,  especialm ente 

un m a ter ia l espumado, compuesto de d epós itos  de almacena-5
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miento para lo s  componentes» desde los  cuales, en cada caso, 

ra m ific a  una tu b e r ía  dotada de una bomba de d o s if ic a c ió n  hacia  

como mínimo doscabezales mezcladores que no se alim entan s im u l­

táneamente por haberse p re v is to  en cada tu b er ía  un in te rru p to r  

de la  tu b e r ía , estando en cada caso, como mínimo uno de lo s  in-- 

te rru p to res  de tu b e r ía  adjudicados a un cabezal m ezclador, acó-- 

piados en tre  s i  en su movimiento,

Ta les  d is p o s it iv o s  se emplean a l l í  donde 

es p os ib le  espumar en d is t in to s  lugares con d is t in to s  cabeza­

le s  m ezcladores con una m ezcla de ig u a l composición quím ica, 

Aquí es cond ic ión  p rev ia  que la  proporción  en tre  e l  tiempo de 

s e r v ic io  y  e l  tiempo de descanso de cada cabezal mezclador sea 

fa v o ra b le , que no sea ven ta joso  e l  disponer de bombas espec ia ­

le s ,  e tc .  para cada cabezal m ezclador y  lo s  tiempos de tra b a jo  

de lo s  d is t in to s  cabezales m ezcladores se puedan a ju s ta r  entra 

s í .  T a les  d is p o s it iv o s  se emplean, por e jem plo, en c in tas  con ­

tinuas de la  in d u s tr ia  autom óvil o para l le n a r  ú t i le s  de moldeo 

transportados sobre c in ta s . Aqui se han p re v is to  para lo s  coa-- 

ponentes, en cada caso, tu b ería s  cen tra les  desde la s  cuales en> 

toncas conducen tu berías  de ra m ifica c ión , cerrab les  por e sp i­

ta s , l ia d a  lo s  d is t in to s  cabezales m ezcladores. Se ha demos­

trado  que en ta le s  e sp ita s , ya después de un breve período de 

s e r v ic io s  en tre  la s  e sp ita s  y  la  carcasa penetran lo s  líq u id o s  

de b a ja  v isco s id a d  impulsados y  o rig in an  perm eabilidades y  fu­

gas. Ta les  perm eabilidades son especialm ente indeseadas, s in  

embargo, cuando la s  p iezas moldeadas se han de fa b r ic a r  con su ­

p e r f ic ie s  v is ta s  o se han de fa b r ic a r  p iezas moldeadas de a lta  

s o l ic i tu d .  Las pérdidas por fuga o rig in an  o sc ila c io n es  dé p r e ­

s ión  en lo s  sistem as de im pu lsión , de manera que ba jo  circuns­

tan c ias  un componente se puede a n tic ip a r  a l  o tro  en la  entrada30.
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sn e l  cabeza l m ezclador. Esto t ien e  la  ven ta ja  d© que la  can­

tid ad  de m ezcla que se adelanta no se puede m ezclar con e l  o tro  

componente y  por lo  tan to en tra  en e l  molde s in  m ezclar donde 

finalm ente forma un lugar de d e fe c to  en la  p ie za  moldeada t e r ­

minada.

E l cometido de la  presento invención  es - 

c rea r un d is p o s it iv o  de la  c lase  antes mencionada que n eces ite  

un gasto  de construcción  reducido y en e l  que no se presenten 

problemas de fugas en los  in terru p to res  de las  tu b ería s . Ade­

más, e l  d is p o s it iv o  se deberá poder dota r de un numero arbitra-* 

r io  de cabezales m ezcladores. Asimismo, e l  d is p o s it iv o  deberá 

poder am pliar más adelan te, s in  gastos , con u lt e r io r e s  cabeza­

le s  mezcladores a agregar. E l d is p o s it iv o  deberá, ademas, tra** 

b a ja r con tan ta  seguridad que en las  p iezas terminadas no se 

presente ninguno de lo s  d e fe c to s  a rr ib a  mencionados.

Este cometido se so lu c iona , según la  pre­

sente invención , debido a quo, en cada caso, lo s  in terru p to res  

de la  tu b er ía  están  con stitu id os  de un número a r b it r a r io  de - . 

carcasas con correderas ig u a le s , d ispuestas una a l lado de la  

o tra , he riñe t iz a d  as en tre  s i ,  llevando la  primera carcasa, en 

e l  lado de entrada, una tu b er ía  de entrada conectada con la  

tu berías  que evacúa d e l d epós ito  de almacenamienüo de.compo­

nentes correspondien te y , en e l  lado de s a lid a , tr e s  s a lid a s , 

conectado la  prim era s a lid a  con una tuberxa que conduce ha­

c ia  un primer cabezal m ezclador, y la  segunda salida, con. una 

tu b er ía  que conduce hacia  e l  segundo cabezal m ezclador, y  la  

to rc e ra  s a lid a  corresponde con la  entrada de la  s igu ien te  car­

casa, y  llevando oada corredera  canales de conexión en tre  la  

entrada y la s  sa lidad  perm itiendo las  s igu ien tes  posic ion es

30. de conexión:
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a) sn la  p os ic ión  de s e r v ic io  para e l  p r i­

mer cabeza l m ezclador, la  conexión de la  entrada a tra vés  de uii 

canal de conexión de la  corredora  con la  prim era s a lid a  e in ­

te rru p c ión  do la s  conexiones en tre  la  entrada y  i a segunda ca­

l id a  y  la  te r c e ra  s a lid a  por la  corredera .

b) en la  p os ic ión  de s e r v ic io  para e l  se­

gundo cabeza l m ezclador, la  conexión de la  entrada a través  de 

Un canal de conexión de la  corredera  con la  segunda s a lid a  q
i

in terru p c ió n  de la s  conexiones en tre  la  entrada y  la  prim era 

s a lid a  y  la  te r c e ra  s a lid a  por l a  corredera .

c ) en la  p os ic ión  de descanso para arabos 

cabezales m ezcladores, la  conexión de l a  entrada con la  te ro e -  

ra  s a lid a  a ti-avés de un canal de conexión de la  corredera  e 

in terru p c ió n  de la s  conexiones en tre la  primera s a lid a  y  la  

segunda s a lid a  por la  corredera , y .deb ido a que la  te r c e ra  sa­

l id a  de la  ú ltim a, carcasa e s tá  dotada de un c ie r r e .

De es ta  manera se lo g ra  una forma de cons­

tru cc ión  muy compacta d e l in te r ru p to r  de la s  tu berías  que hace 

a s i p os ib le  u lt e r io r e s  formas de r e a liz a c ió n  ven ta josas , Las 

d is t in ta s  carcasas y correderas se d esa rro lla n  como elementos 

de construcción , es d e c ir ,  que son ig u a l construcción , pu­

diéndose co lo ca r  una a l  lado do la  o tra  y e in tercam biarse con 

fa c i l id a d .  Independientemente de la  p o s ib ilid a d  de d e s a rro lla r  

la s  correderas como correderas de e le va c ió n  o como correderas 

g ir a t o r ia s ,  la  d isp o s ic ió n  de la s  entradas y  de la s  s a lid a s : en 

la  carcasa, a s i ' como de lo s  canales en la  corredera  perm ite un 

gran número de va r ia c ion es  que, en d e ta l le ,  no son in ven tiva s  

s ino que so pueden haber adaptado esencialm ente a Jas p o s ib i­

lid ad es  de fa b r ic a c ió n  ex is ten tes  en cada caso.

S i e l  d is p o s it iv o  ha de p resen ta r, por ejenl-
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p ío , un número .impar <lo cabezales mezclad oros entonces, en la  

. úll.:lma carcasa, una sa lid a  para un cabeza l mezclador es ta rá  ce­

rrada por un. c i e r r e , o se empleará preferentem ente una carcasa 

menos y en la  ú ltim a s a lid a  de lashora ú ltim a carcasa se d is ­

pondrá en lugar d e l c ie r r e ,  una tu b er ia  con un te r c e r  cabezal 

m ezclador. En e l  caso de la  primera forma de e jecu c ión  se t i e ­

ne, además, una conexión en res e rva  para un u l t e r io r  cabezal 

m ezclador, m ientras en la  segunda forma de e jecu c ión  ahorrará 

una carcasa con corredera .

Según una forma de e jecu ción  e s p e c ia l d e l 

d is p o s it iv o  do la  presente invención  la s  carcasas muestran unos 

ta lad ros  de descarga quo, a través de canales de descarga de 

la s  correderas, están  conectados con las  tu berías  que conducen 

a los  cabezales mezcladores que n c  traba jan  y que se pueden ce­

r r a r ,  por una marte, por la s  correderas y , por o tra  p a rte , por 

órganos do entrada, m ientras en cada caso e l  canal de descarga 

adjudicado a l cabezal m ezclador, que e s tá  trabajando, e s tá  in o­

perantemente cerrado en la  carcasa.

De es ta  manera se lo g ra  que I 03 órganos de 

entrada en e l  cabeza l m ezclador, compuestos, b ien  de vá lvu la s  

o de toberas de In yecc ión , durante la s  pausas de tra b a jo  estén| 

descargadas de la  p res ión  de tra b a jo  y e s to , según la  c la se  de], 

c ie r r e  d e l ta la d ro  de descarga, hacia  fu era , por e jem plo, a la  

p res ión  arm osférica , a una p res ión  p rev ia  deseada o, a l  coneo- 

ta r  lo s  ta la d ros .d e  descarga mediante una tu b e r ia  a un depós i­

to  do componentes, a la  p res ión  p re v ia  de é s te . Según la  f o r ­

ma do e jecu c ión  la  presión  de s e r v ic io  puede ascender desde a l ­

gunas atm ósferas hasta v a r io s  c ien to s  de atm ósferas. Por es ta  

razón ga ra n tiza  la  descarga de lo s  órganos de entrada de es ta  

p res ión  de s e r v ic io  a una p res ión  más ba ja  una mayor duración



de v id a  y  e v i t a  perdidas por fugas, que ba jo  la  p res ión  de ser 4 

v ic io ,  pudieran presentarse en caso dado.

Según o tra  forma e s p e c ia l de e jecu c ión  d e l 

d is p o s it iv o  la s  carcasas muestran ta ladros  de re to rn o  estando

la  te r c e ra  s a lid a  de la  ú ltim a  carcasa conectada, a través  de

una tu b e r ía  de re to rn o , con su entrada d e l ta la d ro  de retorn o  

y  en la  s a lid a  d e l ta la d ro  de re to rn o  de la  prim era carcasa se 

ha conectado una tu b er ía  de re to rn o  que conduce h acia  e l  depó­

s i t o  de almacenamiento do lo s  componentes, m ientras en la s  de­

más carcasas, en cada caso en la  d ire c c ió n  de re to rn o , la  sa— 

t ld a  d e l ta la d ro  de retorn o  de la  carcasa a n te r io r  corresponde 

®on í®  entrada d e l ta la d ro  de re to rn o  de la  carcasa s igu ien te . 

De es ta  manera se lo g ra  que, en la  p os ic ión  de descánso de to ­

dos los  cabezales m ezcladores, con la s  bombas en marcha se pue­

dan segu ir  impulsando los  componentes. Con la s  bombas en march 

se e v ita n  Ventajosamente la s  o s c ila c ion es  do arranque en los

a

sistem as de tu b er ía s .

Otra forma de e jecu ción  e s p e c ia l prevé que 

en la  tu b e r ía  de re to rn o  en tre  la  te rc e ra  s a lid a  de l a  ú ltim a 

carcasa y  su entrada en e l  ta la d ro  de retorn o  se disponga una 

v á lv u la  de es tran gu lac ión . Esta v á lv u la  de es tran gu lac ión  es ­

ta  a justada preferentem ente a la  p res ión  de s e r v ic io ,  de mane­

ra  que en la s  entradas de la s  carcasas se mantiene la  p res ión  

de s e r v ic io  en p os ic ión  de c ir c u it o ,  con lo  cual se e v ita n  os­

c ila c io n e s  de p res ión  a l comenzar e l  s ep v ic io .

Según o tra  forma de e jecu ción  p re fe ren te , 

lo s  ta la d ros  de retorn o  representan  simultáneamente lo s  t a la ­

dos de descarga y  los  canales de retorno  simultáneamente los  

canales de descarga.

Según una forma de e jecu c ión , especialmente
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fa vo rab le  desde o l  punto de v is t a  con stru ctivo  y de s e r v ic io ,  

la  entrada de cada carcasa desemboca en la s  ranuras anulares 

que rodean la  corredera  y la s  sa lid as  de cada carcasa arrancan 

de la s  ranuras anulares que rodean la s  correderas.

En forma s im ila r , lo s  canales de conexión 

y/o lo s  canales de descarga se componen de la s  ranuras anula­

res  d ispuestas en las  corredoras. La forma de e jecu ción  como 

ranuras anulares t ien e  la  v en ta ja  esi>ec.ial de que, desde e l  pina­

to  de v is t a  de su fa b r ic a c ió n , son muy fá c i le s  de fa b r ic a r  y 

porque e l  reves tim ien to  con cén trico  de la co rred era  con e l  l í ­

quido que es tá  ba jo  presión  no e je rc e  ninguna par de f le x ió n  

sobre la  misma correderá . De es ta  manera se reduce considera­

blemente e l  p e lig r o  de que la  corredera  tenga fugas.

Preferentem ente se dispondrán h acia  los  

extremos de la  carcasa ranuras co lec to ra s  anulares, rodeando 

la  corredera , para e l  líq u id o  de fuga que están preferentem en­

te  en conexión con los  ta lad ros  de descarga. De es ta  manera 

se e v i t a  que e l  líq u id o  de fugas se sa lga  de l a  carcasa.

Para e v i t a r  las  fugas se disponen lo s  cana­

le s  de conexión, que están ba jo  las  presiones de s e r v ic io ,  ha­

c ia  la  parte c en tra l de la  corredera , de manera que h acia  lo s  

extremos de l a  carcasa e x is ta  una ca lda  de p res ión .

Para d e s a r ro lla r  las carcasas mas s en c illa s  

en e í  lado de entrada preve la  invención , según un u lt e r io r  de­

s a r r o llo  especialm ente ven ta jo so , que en la  prim era carcasa se 

disponga una p laca  de c ie r r e  herm ético en la  que la  tu b er ía , 

que sa le  d e l d epós ito  de almacenamiento d e l componente, desem­

boca en un canal de paso que corresponde con la  entrada a la  

primera carcasa. De es ta  manera se e v it a  que la  desembocadura 

de la  entrada en la  carcasa haya de ser dotada de un paso de
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rosca  en la  que la  tu b e r ía  .a colocar; d eb iera  se r  enrosoada con 

una tu erca  de caperuza en forma herm ética. La entrada para to- 

das las carcasas puede e s ta r  fab ricad a , por lo  tan to , u n ita ­

riamente como.simple ta la d ro .

Preferentem ente se habrá p re v is to  en la  pía*
í

ca de c ie r r e  un canal de re to rn o  que,, por una pa rte , correspon* 

da con e l  ta la d ro  de re to rn o  de l a  primera carcasa y  d e l que, 

por o tra  p a rte , arranque la  tu b er ía  de retorn o  hacia  e l  depósi­

to  de almacenamiento de lo s  componentes. Se obtienen a s í las  

mismas ven ta ja s  de no ten er quo disponer en la s  carcasas, en 

la  s a lid a  d e l  ta la d ro  de re to rn o , un paso de rosca  para una co­

nexión  de tu b er ía .

En forma especialm ente ven ta josa  se dispon­

drá en la  p laca  de c ie r r e ,  en tre e l  canal de paso y  e l  canal de 

re to rn o , una v á lv u la  de seguridad. Ta les vá lvu la s  de segu ri­

dad, s i  b ien  ya son conocidas en los  d is p o s it iv o s  ya conoci­

dos, aquí t ie n e  la  e sp e c ia l d isp o s ic ió n  dentro de la  p laca  de 

c ie r r e  l a  v en ta ja  de que no se n eces ita  ninguna vá lv u la  de se­

guridad a lo ja d a  en su p rop ia  carcasa. Además, la  v á lv u la  de 

seguridad e s tá  especialm ente p ro teg id a  en la  p laca  de c ie r r e  

con tra  daños.

Según una u l t e r io r  forma de e jecu c ión  espe­

c i a l  d e l  d is p o s it iv o  de la  presente invención , e l  c ie r r e  de la  

te r c e ra  s a lid a  de l a  ú ltim a carcasa se compone de una p laca  

f in a l .  Esto t ie n e ,  a l  ig u a l que en la  p laca  de conexión, la  

v en ta ja  de que la  te rc e ra  s a lid a  no n eces ita  ningún paso de 

rosca  para enroscar un t o r n i l lo  de tapón. Preferentem ente mués 

■tra la  p laca  f in a l  un canal de retorn o  para la  conexión de la  

te r c e ra  s a lid a  con la  entrada d e l ta la d ro  de r e to m o  de la  ú l­

tim a carcasa. Este canal de re to rn o  se puede mecanizar en fo r -
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ma extremadamente s e n c il la ,  por ejem plo, en forma de una rem ira 

en la  p laca  f in a l .

Según un u l t e r io r  d e sa rro llo  especialm ente 

ven ta joso  de la  invención , la s  correderas acop ladas,en tre s í  

en su movimiento, se conectan con un d is p o s it iv o  de mando. Es*' 

te  d is p o s it iv o  de mando puede e s ta r  compuesto, por ejem plo, de 

emisores de con tacto que se disponen en una c in ta  sobre l a  que 

se transportan lo s  moldes o p iezas  con lo s  huecos a r e l le n a r .

Preferentem ente es tá  dotado e l  d is p o s i t i ­

vo de mando de in terru p to res  de accionamiento en cada cabezal 

muzclador, habiéndose p re v is to  un d is p o s it iv o  d© bloqueo que 

e v it e  e l  accionamiento simultáneo de va r io s  cabezales m ezcla­

dores. Esta d isp o s ic ió n  t ien e  la  ven ta ja  de que, por e l  per-
t 4

sonal de s e r v ic io  de cada cabezal m ezclador, so puedo poner en 

s e r v ic io  e l  cabezal mezclador correspondien te» E l d is p o s i t i ­

vo de bloqueo e v it a  a s í que se accionen simultáneamente va r io s  

cabezales m ezcladores. La a lim entación  de va r io s  cabezales - 

mezcladores simultáneamente r e s u lta  im posib le , ya que entonces 

d e ja  de e s ta r  garan tizada  la  d o s if ic a c ió n  exacta  de lo s  compo­

nentes debido a las  o sc ila c ion es  de presión  que se presentan.

Según una forma de e jecu c ión  a lte rn a t iv a  

e l  d is p o s it iv o  de mando es tá  acoplado con un emisor de progra­

ma. Un d e s a rro llo  de estos es especialm ente conveniente en uñé, 

in s ta la c ió n  de trab a jo  autom ático, por ejem plo, para e l  llen ado  

de moldes.

En e l  d ib u jo  se ha representado e l  d is p o s i­

t iv o  de la  presente invención  en forma puramente esquemática 

en dos ejemplos de e jecu c ión , en d is t in ta s  pos ic ion es de ser­

v i c io ,  mostradoj

La f ig u ra  1 todos e l  d is p o s it iv o  de un p r i-
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mer ejem plo de e je cu c ió n , en esquema dé bloques B.

La f ig u ra  2 e l  d is p o s it iv o  én p os ic ión  de 

s e r v ic io  para e l  cuarto cabeza l mezclador con la s  carcasas y

la s  correderas en secc ión .

La f ig u ra  3 e l  d is p o s it iv o  en la  pos ic ión  

de s e r v ic io  según la  f ig u ra  2 pero representado como cuadro de 

conexiones.

La f ig u ra  U e l  d is p o s it iv o  en rep resen tac ión  

de cuadro de conexiones, en la  p os ic ión  de s e r v ic io  d e l te r c e r  

cabeza l m ezclador.

La f ig u ra  5 e l  d is p o s it iv o  en rep resen tac ión  

de cuadro de conexiones, en la  p os ic ión  de s e r v ic io  d e l  segundo 

cabeza l m ezclador.

La f ig u ra  6 e l  d is p o s it iv o  en rep resen ta » 

c ión  de cuadro de conexiones, en la  p os ic ión  de s e r v ic io  d e l

primer cabeza l m ezclador.

La f ig u ra  7 e l  d is p o s it iv o  en represen ta­

c ión  de cuadro de conexiones en la  pos ic ión  do c ircu la c ió n  en , 

c ir c u it o .

La f ig u ra  8 un d is p o s it iv o  m odificado en ■ 

rep resen tac ión  de cuadro de conexiones, con un qu into cabezal; 

m ezclador.

En la  f ig u ra  1 se ha almacenado lo s  compo- 

nentos A ( is o c ia n a to ) y U (p o l i o l )  por separado en depósitos, 

de almacenamiento de los  componentes 1 y 11» Tuberías 2 y  2

arrancan de e l lo s .  Estas contienen los  f i l t r o s  3 Y 3 '*  bom-
\

bas do d o s i f ic a c ió n  k y ¿i' a s í como in terru p to res  de tu b ería  

5 y 5 » . M ientras para estos  in terru p to res  de tu b e r ía  5 Y 5 ' 

la s  tu berías  2 y 2 ' forman la s  tu berías de a lim entación , se

la s  sa lid a s  de las  tuberías 6 y  6 ' ,  que conducen lia-30. componen
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c ía  un primer cabeza l mezclador M I ,  las  tu berías  7 y  7 f <JU.o cc 

ducen hacia  un segundo cabeza l mezclador M I I ,  las  tu berías 8 

y  8 ' que conducen hacia  un te r c e r  cabezal mezclador M I I I ,  y  

de la s  tu berías  9 y  9 ’ que conducen hacia  un cuarto cabeza l 

mezclador M IV . Las tuberías de retorn o  10 y  10' s irv en  para 

l le v a r  lo s  componentes cuando no se accione ninguno de lo s  a a- 

bezalesm ezcaldores.

Los in terru p to res  de la s  tu berías  5 y 5* 

se componen de placas de conexión 11 y  1 1 ' ,  do carcasas 12a y  

12b y 12a ' con correderas 13a, 13b, y 13a ' » 13b ' d ispuestas en 

e l la s  a s í como placas do c ie r i ’ o 1¿) y  1^ '. Las correderas 13a 

y  13a ',  a s í como 13b y 13b ',  están  en cada caso unidas en tre  

s í ,  por un yugo 15a y  15b. Cada yugo 15a y 15b es tá  conectado 

con un c i l in d r o  de graduación neumático l 6a y 1ób que tien en  

adjudicados, on cada caso, vá lvu la s  magnéticas 17a, 18a y  17b 

y 18b y a través  de tuborías 23a, 2áa, 23b y  2kb están conec­

tadas con lo s  c il in d ro s  de a ju ste  16a y 16b que se accionan 

desde una fuente de a ire  o p res ión  a través  de ramalea 21a.,

22a, 21b, 22b que arrancan de una tu berías  p r in c ip a l 20. Es­

tos están conectados a un d is p o s it iv o  de mando 2>. Este e s tá  

acoplado, para e l  s e r v ic io  autom ático, con un. em isor de progra­

ma 26. Como c i l in d r o  de a ju ste  16a, 16b, so emplean p re fe ren ­

temente cilindros de tre s  posic.Lonos t a l  como los  describ e  

Westinghouse on Brake Compony, Jtentucky USA on su f o l l e t o  - 

A3.5501 como t ip o  192790. Además, para e l  accionam iento a ma­

no, se ha d ispuesto en cada cabeza l mezclador M un in te rru p to r  

de accionamiento 27, 28, 29 y  30. Estos están conectados con 

un id s p o s it iv o  do bloqueo 31» Este d is p o s it iv o  de bloqueo 31 

bloquea las  señales de conexión de los  demás cabezales mezcla­

dores antes de continuar a l d is p o s it iv o  de mando 25» m ientras
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ya es té  trabajando un cabezal m ezclador. Do es ta  manera sa ga­

ra n t iz a  que solamente para e l  componente A. Para l a  alim enta-tr

c lon  d e l componente' B h acia  lo s  cabezales mezcladores es tá  e l  

d is p o s it iv o  constru ido ig u a l como para la  a lim entación  d e l com­

ponente A. La p laca  de conexión, la  carcasa y  l a  p laca  f in a l  

se han represen tado separadas en tre  s í ,  para mayor c la r id a d .

En la  p rá c t ic a  es tos  elementos se encuentran- herméticamente 

unidos.

Desde e l  d epós ito  de almacenamiento de los  

componentes 1 l le g a  e l  componente A a través de la  tu b er ía  2, 

en la  que están  montados o l  f i l t r o  3 y  la  bomba de d o s i f ic a ­

c ión  4, a un canal de paso 32 de la  p laca de conexión 11 d e l 

in te rru p to r  dé la  tu b er ía  5. Este canal de paso concuerda con 

una entrada 33a de la  prim era carcasa 12a. La entrada 33a ra ­

m ific a  en dos ranuras anulares 34a y  35a, d ispuestas en la  car­

casa 12a. La corredera  13a, que e s ta  acoplada a través  de un 

yugo 13a con la  corredera  13a' correspondiente ( f ig u r a  1 }, es­

tá  en p os ic ión  de descanso para lo s  cabezales mezcladores M I  

y  M XX adjudicados a la  careada 12a. E l cuerpo do la  correde­

ra  12a c ie r r a  la  ranura anular 35a- m ientras la  ranura anular 

34a e s tá , a tra vés  de una ranura anular 36a de l a  corredera  

12a, en conexión con una ranura anular 3 7a en la  carcasa 12a, 

desde donde arranca una te r c e ra  s a lid a  3óa que desemboca en 

la  entrada 33b de l a  segunda y  ú ltim a carcasa 12b. La en tra ­

da 33b se ra m ific a , análogo a la  entrada 33®- de l a  carcasa 12a, 

a dos ranuras anulares 34b y 35b. La corredora 13b, que a t r a ­

vés  de un yugo 15b es tá  acoplada con la  corredera  13b ' ( f ig u -  

r a  i )  para e l  componente A, e s tá  en p os ic ión  do tra b a jo  para 

e l  cabeza l mezclador M IV . La ranura anular 34b se encuentra 

en concordancia con una ranura anular 36b d ispu esta  en la  co-
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rred era  13b. Las secciones adyacentes de es ta  corredora 13i  

c ie rra n  s in  embargo e l  f lu jo  d e l componente A. Desde la  ranu­

ra  anular 35b flu y e  s in  embargo e l  componente A en una ranura 

anular 39b de la  corredera  13b. La ranura- anular 39b cubre 

también una ranura anular 40b en la  carcasa 13b desde donde, a. 

través  de una segunda sa lid a  ¿í 1 b, e l  coijiponento A desemboca en 

una tu b er ía  9 que conduce h acia  e l  cabezal mezclador M IV* En 

e l  cabezal mezclador M IV se encuentra Una cámara mezcladora 

(no representada) en la  que e l  componente A en tra  a tra vés  de 

un órgano de entrada 42 d esa rro llad o  como tobera  do p u lv e r iza ­

c ión  que e s tá  bajo la  fu erza  de un re s o r te . Aquí se m ezcla - 

con e l  componente I) que en tra  a través  d e l órgano de entrada 

42' y sa le  entonces de la  cámara mezcladora.

Tainbiém en la  Carcasa 12b se ha d ispuesto 

una ranura anular 37b desde la  que arranca una te r c e ra  s a lid a  

38b. Esta desemboca en un canal de retorn o  *13 d ispuesto en la  

p laca  f in a l  14. En e l  canal de retorn o  43 se ha d ispu esto  una 

vá lv u la  de estrangu lac ión  44 que es tá  ajustada a la  p res ión  de 

s e r v ic io  d e l d is p o s it iv o  y que abre ba jo  e s ta  p res ión . E l ca­

n a l de re to rn o  43 desemboca on o l  ta la d ro  de re to rn o  45b pre­

v is t o  en la  carcasa 12b a la  quepertonece una ranura anular 

46b que rodea la  corredera  13b. La s a lid a  d e l ta la d ro  de r e ­

torno *15b corresponde con la  entrada d e i ta la d ro  de retorn o  

*l5a de la  carcasa 12a. E l ta la d ro  de retorn o  45a comprendo 

una ranura anular 46a que rodea la  corredera  13a- Y su s a lid a  

desemboca finalm ente en e l  canal de retorn o  47 de l a  p laca  de 

conexión 11 y  se reúne con e l  canal de descarga 55* En I a 

p laca  de conexión 11 se ha p re v is to  una vá lv u la  de seguridad 

48 que, por una parte e s tá  conectada con e l  canal de paso 3'- 

y , por o tra  p a rte , con e l  canal de descarga 55» Bajo sobre-
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carga, por ejem plo, en un at.asco de un canal, se abre es ta  v á l­

vu la  de segu ridad -48 ba jo  la  in f lu e n c ia  de la  p res ión  que se - 

acumula. Desde e l  canal de descarga 55' re to rn a  lina tu b er ia  10 

h acia  e l  d ep ó s ito  de componentes 1 , M ientraá tra b a ja  un cabezal 

mezclador M, es d e c ir ,  m ientras no todas las  correderas 13a y  

13b esten  en p os ic ión  de cu rcu ito , es te  sistem a de retorn o  no 

s ir v e  para e l  re to rn o  sino so lo  para l a  descarga de p res ión  de 

la s  secciones de tu berias conectadas a la  p res ión  p re v ia  de 

unas 3 atm ósferas en e l  d epós ito  de almacenamiento d e l compo­

nente 1. Como por es te  sistem a d e s c r ito , que s ir v e  a lt e r n a t i­

vamente para e l  r e to m o  o para la  carga, no están comprendidas 

todas las  secc iones de tu b er ía  se ha d ispuesto en la s  carcasas 

12a y 12b, además, o tro  ta la d ro  de descarga ¿)9a y  49b, Análo­

go a la  entrada d e l ta la d ro  de re to rn o  45b de .la carcasa 12b en 

la  carcasa 12b también se ha d ispuesto una entrada d e l ta la d ro  

de descarga 49b. Esto e x is te  simplemente debido a l a  construc­

ción  ig u a l de todas las  carcasa 12a y  12b por la  fa b r ic a c ió n  en 

s e r ie ,  poro no t ie n e  nunguna función  y  e s tá  cerrado por la  p la ­

ca f in a l  14. PrácticamenLe podría term inar e l  ta la d ro  de des­

carga 49b en la  ranura anular 50b p rev is ta  en la  carcasa 12b.

En la  pos ic ión  mostrada de la  corredera  13b para e l  acciona­

miento d o l cabezal mezclador M IV  3.a ranura anular- 50b coinci­

de de con una ranura anular 51b p re v is ta  en la  corredera  12b 

que adornas, co in c id e  con una u it o r lo r  con una u l t e r io r  ranura 

anular 53b de la  carcasa 12b. Desde la  ranura anular 52b con­

duce la  prim era s a lid a  53b de la  carcasa 12b a través de una 

tu b o rla  8 h ac ia  e l  cabezal mezclador M I I I  cuyo órgano de en­

trad a  54 e s tá  cerrado. La s a lid a  cJel ta la d ro  de descarga 49b 

co in c id e  con la  entrada d e l ta la d ro  do descarga 49a de lá  car-

30 casa 12a E l ta la d ro  de descarga 49a comprende una ranura anu-



50a en la  carcasa 12a y  su s a lid a  desemboca finalm ente en 

e l  canal de descarga 55 p re v is to  en lap la ca  de conexión TI, 

en la  que aún dentro de la  p laca  de conexión 11 desemboca en 

e l  canal de re to rn o  ^7. La ranura anular 50a co in cide  cCn una 

rematar anular 5 1a de la  corredera  13a que además co in c id e  con 

una ranura anular 52a de la  carbasa 12a. Desde la  ranura anu­

la r  52a arranca la  primera s a lid a  53a a l a  que continua una 

tu b er ia  6 que term ina en e l  órgano de c ie r r e  56 d ispuesto en eJ. 

cabezal m ezclador M XX,

La ranura anular 46a co in cide  con una ranu­

ra  anular 39a de la  corredera  13a y  sigue conectada en e s ta  po­

s ic ió n  do paso de la  corredera  13a con una ranura anular ¿loa. 

Desde la  ranura anular 40a arranca una segunda s a lid a  41a y de-
i

semboea en una tu b er ía  7 que term ina en e l  órgano de entrada

57 d e l cabezal mezclador M I I ,

Do es ta  manera e x is te  desde lo s  órganos de

c ie r r e  54, 56 y  57 hasta- on lo s  depósitos de almacenamiento de

los  componentes 1 la  p res ión  jire v ia  ba jo  la  cual e l  componente

A es ta  en e l  d epos ito  1, En la  tu b er ía  2, por e l  c o n tra r io , 
e l

desde/lado de s a lid a  de la  bomba de d os ificac ión . 4 , en e l  ca­

n a l de paso 3 2 , en la  ranura anular inoperante 35a, en la s  ra ­

nuras anulares 34a, 36a y  3 7a, en la  s a lid a  38a, en la  entrada 

33b de la  carcasa 12b, en las  ranuras anulares inoperantes 34b 

y  36b, en la s  ranuras anu lares. 35b, 39b y  40b, en la  segunda 

s a lid a  4 Ib, on la  tuberías 9 y  on e l  órgano de c ie r r e  42, que 

es tá  a b ie r to , e x is te  la  presión  de s e r v ic io .

En la s  carcasas 12a y  12b se han d ispuesto 

ranuras co le c to ra s  anulares 58a, 59a y 58b y  59b. Las ranuras 

co le c to ra s  anulares 58a y  58b están , a través  de canales 60a 

y  60b, en conexión con los  ta lad ros  de retorn o  45a y  45b, las
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ran u ras-co lec to ras  59a y  59b, a través  da lo s  canales Ó1a y  

ó lb , con lo s - ta la d ro s  de descarga 49a y  49b.

En la  f ig u ra  2 se han dotado lo s  cabezales ' 

m ezcladores M I ,  M I I ,  M I I I -  y  M IV  d e .in terru p to res  de a cc io - 

namionto 27, 28, ¿9 y  30. Estos ú ltim os están  cableados c o n ' 

un d isp o s it iv o -b lo q u ea d o r  31. E l in te rru p to r  de accionam iento :

30 d e l cabeza l m ezclador MIV da s ido  accionado. Se a c t iv ó  ^  

a s i ,  a tra vés  d e l  d is p o s it iv o  de bloqueo 3 1 , un d is p o s it iv o  de 

mando 25 que e s tá  p ro v is to  de un conectador 62, de manera que : 

la s  correderas -13a y  13b asumen la  p os ic ión  de s e r v ic io  para . 

e l  cabeza l m ezclador M IV . . E l d is p o s it iv o  de mando'25 se com- . 

pone de pare ja s  de con tactos, 0, I ,  I I ,  I I I  y  XV que, por una' ■ 

p a rte , están  cableados con e l  d is p o s it iv o  de bloqueo 31 y , por 

o tra  p a rte , con la s  vá lvu la s  magnéticas 17a, 17b, 18a, 18b.

Los con tactos adjudicados en tre  s í  se- pueden conectar mediante 

un in te r ru p to r  s e le c to r  635 en e l  presente caso se ha conec­

tado a l a  p o s ic ió n  para e l  s e r v ic io  d e l cabeza l mezclador IV ..

Las v á lvu la s  magnéticas 17a , 17b, 18a y  - 

18b están  conectadas con tu berías  ramales 21a, 21b, 22a y  22b, 

a tra vés  de una tu b e r ía  p r in c ip a l 20 , a una fu en te  de a ir e  a ' 

p res ión  19. La p res ión  asciende a 6 atm ósferas, Con lo s  yugos 

15a y  15b están  conectados c i l in d ro s  de a ju ste  16a y  16b con 

émbolos 64a y  64b que rec ib en  fu e rza  por arabos lad os . En los  

recxn tos 65a, 66a y  65b de lo s  c il in d ro s  se han d ispu esto  r e ­

so rtes  de rep o s ic ió n  67 que, en la  p os ic ión  cero de lo s  émbo­

lo s  64a y  64b, no tien en  fu e rza . Desde la s  vá lvu la s  magnéti­

cas 17a y  18a conducen tu berías  de a ir e  a p res ión  23a y  24a 

h ac ia  lo s  r e c in to s  65a y  66a d e l c i l in d r o  de a ju s te  l 6a. En 

la  p o s ic ió n  in d icada  de la s  vá lvu la s  magnéticas 17a y  18a están 

lo s  canales de conexión 68a y  69a en p os ic ión  de in terru p c ión .30
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Los rec in to s  d e l c i l in d r o  65a y  66a están por lo  tan to  s in  

fu orza .

Desde la s  vá lvu la s  magnéticas 17b y  18b - 

conducen tu berías  de a ire  a p res ión  23b y  24b hacia  lo s  r e ­

c in tos  65b y 66b d e l c i l in d r o  de a ju ste  16b. E l r e c in to  66b 

d e l c i l in d r o  e s tá , a través  de la  tu b er ía  22b, e l  canal do co­

nexión 69b y  la  tu berías  24b ba jo  la  fu erza  de a ire  a p res ión , 

m ientras e l  r e c in to  d e l c i l in d r o  65b es tá  evacuado a través  de 

l a  tu b er ía  13b y e l  canal de unión 68b. E l r e s o r te  de rep o s i­

c ión  67 d ispuesto en e l  r e c in to  d e l c i l in d r o  65b e s tá  compri­

mido. Como la s  pos ic ion es de s e r v ic io  de la  corredera  para e l  

s e r v ic io  de lo s  demás cabezales mezcladores (F igu ra  4, 5» 6) Y 

para la  p os ic ión  de c ir c u ito  (F igu ra  7 ) se describen  a c o n ti­

nuación en forma abreviada, se reproduce también en la  f ig u ra  

3 e l  d is p o s it iv o  con la  p os ic ión  de las  correderas 13a y  13b 

según la  f ig u ra  2 en forma s im p lif ic a d a  en su conexión, y  a 

continuación se describ e  en forma abreviada.

E l  componente A l l e g a  desde e l  d ep o s ito .d e

almacenamiento d e l componente 1 a través  de la  tu b e r ía  2 a t r a ­

vés d e l f i l t r o  3, debido a lo s  e fe c to s  de im pulsión do la  bom­

ba d o s if ic a d o ra  4, a través  d e l canal de paso 32 de la  p laca  de 

conexión 11 h ac ia  la  entrada 33a de la  carcasa 12a, a través  

de 34a -  36a -  37a y la  te r c e ra  s a lid a  3&a de la  carcasa 12a, 

h ac ia  la  entrada 33b de la  carcasa 12b, á tra vés  de 35b -  39b 

-  40b h acia  la  segunda s a lid a  41b, desde a l l í  a la  tu b er ía  9 

y , a través  d e l órgano de entrada 42-, hacia  e l  cabeza l m ezcla­

dor M XV. Todo e l  res tan te  sistem a de tu berías  e s tá  descarga­

do comenzando, por I 03 órganos de entrada 54, 56, 57 y  l a  v á l­

vu la  doestrangu lación  44’ a tra vés  de los  ta la d ros  de re to rn o  

45b, 45a, 47 a s i como los  ta la d ros  de descarga 49b, 49a, 5530.



y  la  tu b e r ía  10 a la  p res ión  d e l r e c ip ie n te  de almacenamiento#

La corredera  13a so encuentra en la  pos ic ión  cero (p o s ic ió n  de

p a s o ), la  co rred era  13b, por e l  accionamiento d e l in terruptora 

30, en la  p o s ic ió n  de s e r v ic io  para e l  cabeza l mezclador. M IV  

debido a que a tra vés  d e l d is p o s it iv o  de bloqueo 31 por la  po­

s ic ió n  correspondien te d e l in te rru p to r  s e le c to r  63, la  vá lvu la  

magnética 18a so ha ajustado de manera que e l  recin to, c ilín d r i* -  

co 66b d e l c i l in d r o  de a ju ste  l 6b es té  ba jo  fu e rza  y  l a  C o rre ­

dera- 13b asuma la  p os ic ión  de s e r v ic io  M XV»

En la  f ig u ra  4 l le g a  p a ra .e l s e r v ic io  d e l  

cabeza l mezclador M XIX e l  componente A desde e l  d epós ito  de 

almacenamiento d e l  componente 1 a través  de la  tu b e r ía  2 -a tra -■ 

ves d e l  f i l t r o  3 » debido a l  e fe c to  impulsor de la  bomba;de do­

s i f ic a c ió n  4, a través  d e l can a l de paso de la  p laca  de cone­

x ió n  11 h ac ia  l a  entrada 33a de la  carcasa 12a a través  de 3^a 

- 36a - 3 7a y  la  te r c e ra  s a lid a  38a de la  carcasa 12a h acia  la  

entrada 39b de l a  carcasa 12b, a través  de 35b - 51b - 52b a ' 

l a  prim era s a lid a  53b, desde a l l í  a la  tu b er ía  8 y  a través  

d e l órgano de entrada a l  cabeza l mezclador M U I *  Todo e l

res ta n te  sistem a de tu berías  e s tá  comenzado por lo s  órganos 

de entrada 42, 56 , 57 y  la  v á lv u la  de estrangu lac ión  44, a - 

tra vés  de lo s  ta la d ros  de re to rn o  45b, 45a, 47, a s í como lo s  

ta la d ros  de descarga ^9b, 49a 55 y  la  tu bería  10 de descarga­

do a l a  p res ión  p re v ia  d e l d ep ós ito . La corredera  13a se encué 

t r a  en la  p os ic ión  cero (p o s ic ió n  de p a so ), . la  corredera  13b 

por accionam iento d e l in te rru p to r  29 en l a  p os ic ión  de s e r v i­

c io  para e l  cabeza l mezclador M I I I ,  debido a que, a través  

d e l d is p o s it iv o  de bloqueo 3 1 » por p os ic ión  correspondien te 

d e l s e le c to r  6 3 , la  vá lvu la  magnética 17b se ha ajustado de 

manera que e l  r e c in to  d e l c i l in d r o  65b d e l c i l in d r o  1.6b es té

n
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b a jo  fu erza  y  la  corredera 13b asuma la  p os ic ión  de s e r v ic io  

M I I I .

En la  f ig u ra  5 l le g a ,  para e l  s e r v ic io  d e l 

cabezal mezclador M I I ,  e l  condónente A desde e l  d epós ito  de 

almacenamiento do í componente 1 a través  do la  tu b e r ía  2 a t r a ­

vés d e l f i l t r o  3 » debido a l  e fe c to  impulsor de la  bomba d o s i f i ­

cad o ra .4, por e l  canal de paso 32 do la  p laca  de conexión ¡ 1 a 

la  entrada 33a do la  carcasa 12a, a través  de 35a -  39a -  40a 

a la  segunda s a lid a  41a, desde a l lá  a lá  tu b er ía  7 y  a tra vés  

d e l órgano de paso 57 a l cabeza l mezclador M I I .  Todo o l  r e s ­

tan te sistem a de tu berías  e s tá  comenzando, por lo s  órganos de 

entrada 42, 54 y  56 y  la  vá lvu la  do estran gu lac ión  44, a t r a ­

vés de lo s  ta la d ros  de re to rn o  45b, 45a, 47 a s i como los  ta la ­

dros de descarga 49b, 49a, 55 y la  tu b er ía  10, descargado: a la  

p res ión  p re v ia , d e l d epós ito . La corredera  13a se encuentra 

en la  p os ic ión  de s e r v ic io  para e l  cabezal m ezclador M I I  de­

b ido a que por accionamiento d e l in te rru p to r  28 , a tra vés  d e l 

d is p o s it iv o  de bloqueo 31 por la  pos ic ión  correspondien te d e l 

in te rru p to r  s e le c to r  6 3 , la  v á lv u la  magnética 18a se ha a ju sta ­

do de manera quo e l  re c in to  66a d e l c i l in d r o  de a ju sto  16a re ­

c ib a  fu erza  y  la  corredera  13a asuma la  p os ic ión  de s e r v ic io  

M I I .  La corredera  13b es tá  en p os ic ión  cero (p o s ic ió n  de pa­

so) poro no r e c ib e , s in  embargo, ningún f lu jo  d e l componente 

A, ya que la  corredera  13a por su p os ic ión  impide e l  u l t e r io r  

f lu jo  d e l componente A h acia  la  carcasa 12b.

En la  f ig u ra  6 l le g a ,  para e l  s e r v ic io  d e l 

cabeza l mezclador M I ,  e l  componente A desde e l  d epós ito  de a l ­

macenamiento d e l  componente 1 , a travos  de la  tu b e r ía  2 a t r a ­

vés d e l f i l t r o  3 debido a l  e fe c to  impulsor de la  bomba de d o s i­

f ic a c ió n  4, a tra vés  d e l canal de paso 32 de la  p laca  de cono-



x ió n  1 1 a la  entrada 33a de la  carcasa 12a, a tra vés  de 35a

-  51a -  52a a l a  prim era s a lid a  53a, desde a l l í  a la  tu b er ía  

6 y  a tra vés  d e l  órgano de entrada 56 a l  cabeza l mezclador 

M I .  Todo e l  res ta n te  sistem a de tu berías  e s tá , comenzando 

por los  órganos de entrada 42, 5** Y 57 y  l a  v á lv u la  de estran ­

gu lac ión  44, a tra vés  de lo s  ta la d ros  de re to rn o  45b, 45a, 47 

a s í como lo s  ta la d ros  de descarga 49b, 49a, 55 y  la  tu b e r ía  10, 

a l a  p res ión  p re v ia  d e l d ep ó s ito . La corredera  13a se encuen­

t r a  en la  p o s ic ió n  de s e r v ic io  para e l  cabeza l mezclador M I  

debido a que, por accionam iento d e l in te rru p to r  27 a través  

d e l  d is p o s it iv o  de bloqueo 31 por la  p os ic ión  correspondiente 

d e l  in te r ru p to r  s e le c to r  6 3 , la  v á lv u la  magnética 17a se ha 

a justado de manera que e l  r e c in to  65a d e l c i l in d r o  de a ju ste  

16a es té  b a jo  fu e rza  y  l a  corredera  13a tenga la  posic ión , da 

s e r v ic io  M X. La corredera  13b e s tá  en la  p os ic ión  cero (po­

s ic ió n  de paso) pero no r e c ib e  ningún f lu jo  d e l  componente A 

debido a que la  corredera  13a, por su p os ic ión , impide e l  u l­

t e r io r  f lu jo  d e l componente A h ac ia  la  carcasa 12b.

En la  f ig u ra  7 ninguno de lo s  cabezales 

m ezcladores M X, M I I ,  M I I I  y  M IV  .está  en p os ic ión  de s e r v i­

c io  y  e l  componente A se conduce en c ir c u it o .  F luye desde e l  

d ep ós ito  de almacenamiento 1 , a través  de la  tu b er ía  2 , a t r a ­

vés d e l f i l t r o  3 , debido a l  e fe c to  impulsor de l a  bomba de do­

s i f ic a c ió n  4 por e l  canal de paso 32 de l a  p laca  de conexión 

11 a la  entrada 3 3a de la  carcasa 12a, a tra vés  de 34a -  36a

-  37a y  la  t e r c e r a  s a lid a  38a de la  carcasa 12a a la  entrada 3!>b 

de la  carcasa 12b, a tra vés  de 34b -  36b -  37b Y I a te rc e ra  

s a lid a  38b a l  canal de re to rn o  43 de la p la ca  f in a l  14. Hasta 

l a  v á lv u la  dé es tran gu lac ión  d ispu esta  en es te  canal de r e tó r —
' . V

• ñor 43, e l  componente A e s tá  b a jo  la  p res ión  de s e r v ic io .  Por
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ta lad ros  de re to rn o  45b, 45a y  47, a s í como a través  de la  tu ­

b e r ía  10, l l e g a  desde la  v á lv u la  de estrangu lac ión  44 e l  compo­

nente A, que e s tá  ba jo  la  p res ión  p re v ia  d e l r e c ip ie n te ,  de 

nuevo a l  d ep ós ito  d e l componente 1. Todo e l  res ta n te  sistem a 

d e .tu b er ía s , comenzando por lo s  órganos de entrada 42, 54, 56 

y  57 e s tá , a tra vés  de la s  ta lad ros  de descarga 49b, 49a y  55» 

asimismo descargado a la  p res ión  d e l r e c ip ie n te . En la  p os i­

c ión  de c ir c u it o  e s tá  e l  in te rru p to r  s e le c to r  63 sobre e l  con­

ta c to  "O" de manera que sobre lo s  émbolos 64a y  64b de lo s  c i ­

lin d ros  de a ju s te  16a y l 6b no se e je rc e  ninguna fu erza . Se 

encuentran en la  p os ic ión  cero (p o s ic ió n  c e n tra l) para la s  co­

rrederas  13a y  13b.

En la  f ig u ra  8 e l  d is p o s it iv o  m odificado 

no posee ninguna p laca  f in a l  s ino á la  te rc e ra  s a lid a  38b de 

la  carcasa 12b se ha conectado una tu b er ía  70 que conduce ha­

c ia  e l  cabeza l mezclador M V. Las correderas 13a y  13b asu­

men la  misma posicióm  como para la  p os ic ión  de c ir c u it o  según 

la  f ig u ra  7 y  e l  componente reco rre  igualmente desde e l  depo­

s ite ' hasta la  te rc e ra  s a lid a  38b e l  camino d e s c r ito  en la  f i ­

gura 7» pero entonces f lu y e  a tra vés  de la  tu b er ía  70 y  e l  ór­

gano de entrada 71, a l  cabezal mezclador M V. L le v a r  en c i r ­

cu ito  d e l componente A no es p os ib le  en es ta  forma de e jecu ­

c ión . Todo e l  res ta n te  sistem a de tu b er ía s , comenzando por Ion 

órganos de entrada 42, 54, 56 y  57 a través  de lo s  canales de 

re to rn o  45b, 45a, 47, a s í como lo s  ta lad ros  de descarga 49b,

55 y  l a  tu b er ía  10, están  descargados, La corredora  13a 

y  13b se encuentran en la  p os ic ión  cero que corresponde a la  

pos ic ión  de s e r v ic io  para e l  cabeza l mezclador M V. Por a cc io ­

namiento d e l in te r ru p to r  72 en e l  cabezal m ezclador M V se lo ­

g ra  es ta  p o s ic ión , a través  d e l d is p o s it iv o  bloqueador 311 po*130.
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la  p os ic ión  d e l  in te r ru p to r -s e le c to r  63 sobre lo s  .contactos 

"V ".

N O T A  •

D escr ita  su fic ien tem ente la  n a tu ra leza  d e l 

In ven to , a s í como la  manera de r e a l i z a r lo  en la  p rá c t ica , debe 

hacerse constar que las  d isp os ic ion es  anteriorm ente indicadaá 

eon su scep tib les  de m od ificaciones de d e ta l le  en cuanto ho se 

a lt e r e  su p r in c ip io  fundamental. También se hace constar que 

e l  in ven to  corresponde a una s o l ic itu d  de patente presentada 

en Alemania e l  26 dé Febrero de 1972, con e l  número P 22 09 -  

169. 6 , acogiéndose por lo  tan to  a lo s  b en e fic io s  que conceden 

lo s  Convenios In tern ac ion a les  en v ig o r ,  siendo lo  que con stitu ­

ye l a  esen c ia  d e l r e fe r id o  in ven to , y  por lo  cj[ue se s o l i c i t a  

una Patente de Invención  por 20 años en España, sobre: PERFEC­

CIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LLENAR MOLDES 0 HUECOS CON 

UNA MEZCLA FLUIBLE, caracterizándose por lo  s igu ien te :

1 . -  Perfeccionam ientos en d is p o s it iv o s  pa­

r o  l le n a r  moldes o huecos con con una mezcla f lu íb le ,  de como, 

mínimo dos componentes de rea cc ión  que mezclados en tre  s i  fo r ­

man un m a te r ia l s in t é t ic o ,  especialm ente un m a te r ia l espumado,• 

compuesto de d epós itos  de almacenamiento para lo s  componentes 

desde los  cu a les , en cada caso, ra m ific a  una tu b er ía  dotada de 

una bomba de d o s i f ic a c ió n  hacia  como mínimo dos cabezales mez­

c ladores , que no se alomentan simultáneamente por haberse pre­

v is t o  en cada tu b e r ía  un in te rru p to r  de tu b er ía , estando 'en  ca­

da caso, como mínimo los  in terru p to res  de tu b e r ía  adjudicados 

a un cabeza l m ezclador, acoplados en tre s í  en su movimiento, 

ca rac te r iza d os  porque los  in te rru p to res  de tu b e r ía  están cons­

t itu id o s  de un número a r b it r a r io  de carcasas con correderas — 

ig u a le s , d ispuestas una a l  lado de la  o tra , hermetizadas en tre

i
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s i ,  llevando la  primera carcasa on ®1 Indo da mifcradn una tu- 

bo i'ia  do en trad » emioeluílu con 1.a kuboria que evacúa d o l dopó­

s i t o  do almacenamiento de componentes correspondien te, y on e l  

lado de s a lid a  tre s  sa lid a s , conectando la  primera s a lid a  con. 

una tu b er ía , que conduce hacia  un primor cabezal m ezclador, y  

la  segunda s a lid a  con una tu b er ía , que conduce h ac ia  e l  segun­

do cabezal m ezclador, y  la  te r c e ra  s a lid a  corresponde con la  

entrada de la  s igu ien te  carcasa, y  llevando cada corredera  ca­

na les de conexión en tre la  entrada y  la s  sa lid as  perm itiendo 

la s  s igu ien tes  posic iones de conexión, en la  p os ic ión  de s e r v i­

c io  para e l  primer cabezal m ezclador, la  conexión de la  en tra ­

da a tra vés  de un canal de conexión de la  corredera  con la  p r i ­

mera s a lid a  e in terru p c ión  de la s  conexiones en tre  la  entrada 

y  la  segunda s a lid a  y  la  te r c e ra  s a lid a  por la  corredera } en 

la  p os ic ión  de ‘s e r v ic io  para e l  segundo cabezá l m ezclador, la  

conexión de la  entrada a tra vés  de un canal de conexión de la  

corredera  con la  segunda s a lid a  e in terru p c ión  de la s  conexio­

nes, en tre la  entrada y  la  prim era s a lid a  y  la  te r c e ra  s a lid a  

por la  corredera ; y  en la  p os ic ión  de descanso para ambos ca­

b eza les  m ezcladores, la  conexión de l a  entrada con la  te rc e ra  

s a lid a , a través  de un canal de conexión de la  corredera , o in ­

terru pc ión  de la s  conexiones en tre  l a  prim era s a lid a  y  l a  se­

gunda s a lid a  por la  corredera , y  porque la  te r c e ra  s a lid a  de 

la  ú ltim a carcasa es tá  dotada de un c ie r r e .

Perfeccionam ientos según la  r e iv in d i ­

cación  1, carac terizados  porque la  te rc e ra  s a lid a  de la  ú l t i ­

ma carcasa l le v a ,  en lugar de un c ie r r e ,  una tu b er ía  con un 

te r c e r  cabeza l mezclador.

3 .-  Perfeccionam ientos según la  r e iv in d i ­

cación  1, caracterizado^ iorqu e la s  carcasas l le v a n  ta la d ros  de

!
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descarga que, a tra vés  de canales de descarga que, a través  

de canales de descarga de la s  corredoras, estén  conectadas con 

la s  tu berías  que conducen a lo s ¡¿a b óza les  mezcladores que no 

traba jan  y  que están  bloqueadas, por una p a rte , por la s  co rre ­

deras y , por o tra  p a rte , por lo s  órganos de entrada, m ientras 

e l  canal de descarga , adjudicado en cada caso a l  cabeza l mez­

c lad o r  que e s ta  trabajando, e s tá  inoperantemente cerrado en la  

carcasa.

4 .-  Perfeccionam ientos Según la  r e iv in d i­

cación  1 , ca rac teriza dos  porque la s  carcasas lle v a n  ta lad ros  

de re to rn o , estando la  te r c e ra  s a lid a  de l a  ú ltim a  carcasa co­

nectada, a tra vés  de una tu b er ía  de re to rn o , con su entrada 

d e l  ta la d ro  de re to rn o  y  en la  s a lid a  d e l ta la d ro  de retorn o  

de la  prim era carcasa se ha conectado una tu b er ía  de re to rn o ' 

que conduce h ac ia  e l  d epós ito  de almacenamiento de lo s  compo­

nen tes, m ientras en la s  demás carcasas, en cada caso en la  d i ­

r e c c ió n  de re to rn o , l a  s a lid a  d e l  ta la d ro  de re to rn o  de la  

carcasa a n te r io r  corresponde con la  entrada d e l ta la d ro  de re ­

to rn o  de la  carcasa s igu ien te .
i

5 «-  Perfeccionam ientos según la  r e iv in d i­

cación  ca rac te riza d os  porque en la  tu b er ía  de r e to m o , en— 

i a te r c e r a  s a lid a  de l a  u ltim a carcasa y  su entrada en e l  

ta la d ro  de re to rn o , se dispone una vá lv u la  de es tran gu lac ión .

6 .  -  Perfeccionam ientos según la s  r e iv in d i­

caciones 3 a 5, ca rac terizados  porque lo s  ta la d ros  de retorn o  

represen tan  simultáneamente lo s  ta lad ros  de descarga y  lo s  ca­

n a les  de re to rn o  simultáneamente lo s  canales de descarga.

7 .  -  Perfeccionam ientos según la s  r e iv in d i­

caciones 1 a 6 , ca rac terizados  porque la  entrada de cada car­

casa desembóqa en la s  ranuras anulares que rodean l a  corredera



5.

10.

15.

20.

25.

30.

y porque las  sa lid as  de la  carcasa arrancan de la s  ranuras anu*' 

la res  que rodean la  corredera .

8 .  - Perfeccionam ientos según la s  r e iv in d i­

caciones 1 a 6 , ca racterizad  os porque los  canales de conexión 

y/o los  canales de descarga se componen de las  ranuras anula­

res  d ispuestas en la s  correderas.

9 .  - Perfeccionam ientos según la s  r e iv in d i­

caciones 3 a 6 , ca racterizados  porque en lo s  extremos de la  

carcasa las  correderas están rodeadas do unas ranuras c o le c to ­

ras anulares para líq u id o  de fuga y  que tien en  una conexión 

con lo s  ta lad ros  de descarga.

10.  -  Perfeccionam ientos según la s  r e i i in d i -  

caciones 1 a 9» ca racterizados  porque, cerrado herméticamente, 

d e lan te de la  primera carcasa se ha d ispuesto una p laca  de c ie ­

r r e  en la  que la  tuberías que sa le  d e l d epós ito  de almacena­

miento d e l componente desemboca en un canal de paso que corres­

pondo con la  entrada a 1.a primera carcasa.

11. - Perfeccionam ientos según la  r e iv in d i­

cación  10, ca racterizados  porque en la  p laca de c ie r r e  se lia 

p re v is to  un canal de retorno  que, por una p a rte , corresponde 

con. ©1 ta la d ro  de retorn o  do la  primera carcasa y  d e l que, por 

o tra  pa rte , arranca la  tu b er ía  de retorno  h ac ia  e l  d ep ós ito  de 

almacenamiento de lo s  componentes.

12.  -  Perfeccionam ientos según la  r e iv in d i­

cación 1 1 , caracterizados  poique en la  p laca de conexión, en­

t r e  e l  canal de paso y e l  canal de re to rn o , so dispone una v á l ­

vu la  de seguridad.

13. - Perfeccionam ientos según la s  r e iv in d i­

caciones 1 a 12, ca racterizados  porque e l  c ie r r o  do la  te rc e ra  

s a lid a  de la  ú ltim a carcasa se compone de una p laca  f in a l .



14. «  Perfeccionam ientos según la  r e iv in d i­

cación  13, ca racterizados  porque la  p laca  f in a l  t ien e  un canal 

de r e to m o  para l a  conexión de la  te rc e ra  s a lid a  con la  en tra­

da d e l ta la d ro  de retorn o  de l a  ú ltim a carcasa.

15. -  Perfeccionam ientos según las  r e iv in ­

d icac ion es  1 a 14, caracterizados  porque la s  correderas acopla* 

das en movimiento en tre  s í  están  conectadas con un d is p o s i t i ­

vo  de mando.

16.  -  Perfeccionam ientos sOgún las  re iv in d i* ' 

caciones 15 , ca racterizados  porque e l  d is p o s it iv o  de mando e s tá  

dotado de in te rru p to res  de accionamiento en cada cabeza l mez­

c la d o r , habiéndose p re v is to  un d is p o s it iv o  de bloqueo que o v i­

t a  e l  accionam iento simultáneo de va r io s  cabezales m ezcladores<

17. -  Perfeccionam ientos según la  r e iv in d i­

cación  15, ca rac terizados  porque e l  d is p o s it iv o  de mando es tá  

acoplado con un emisor ds programas.

18.  -  Perfeccionam ientos en d is p o s it iv o s  

í>ara l le n a r  moldes o huecos con una mezcla f lu ib le ,  t a l  y  como 

queda sustancialraente d e s c r ito  en la  presente Memoria, e i lu s ­

trado en lo s  d ibu jos  adjuntos.

Esta Memoria consta de 26 hojas e s c r ita s  

a máquina por una s o la  cara. 2 4 FEíi. 1973
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