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PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LIENAR

MOLDES O HUECOS CON UNA MEZCLA FLUIBLE.

- - -

BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana, residente en

Leverkusen-Bayerwerk, Republica Federal Alemana.

La presente.in#encibn se refiere a un dis-
positivo para llenar moldes o huecos con una mezcla fluible
de, como minimo, dos componentep de reaccion que, mezcla-

dos entre si, rorman un materlal sintético, especialmente

o un matorial espumddo, compuesto de depoésitos de almacena-
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plados entre si en su movimiento,

. favorable, que no sea ventajoso el disponer de bombas especia~-

- de los distintos cabezales mezcladores se pusdan ajustar entro

-2 -
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miento para los componentes, desde los cuales, en cada caso,

ramifica una tuberia dotada de una bbhbazde-dosificacién hacial
camo ﬁinimb doscabezales mezcladoreé-que no se alimentan simuls

féneamente por haberse previsto eniéada éubéria un interruptor
de la tuberia, estando en cada caso, como' minime uno de los iﬁn

terruptores de tuberin adjudicados a un cabezal mezclédorf acos

‘Tales diqpositivos so emplean alll donde
es posible espumqr en distintos lugares con dlstintos cabez
les mezcladores con una mezcla de igual composicidn qulmica,'
Aqui es coﬁdicién previa que la proporcidn entre el tiempo de

servicio y el tiempo de descanso de .cada cabezal mezclador sea|
les, etc, para cada cabezal mezclador y los tiempos de trabajo

si. Tales dlspo§itlvos se emplean, por egemplo, en cintas cong
tinuas de 1la iﬁdustria automévil o para llenar Utiles de meldeo’
transportados sobfe cintas., Aquil se han previsto para los coms
ponentes, en cada caso, tuberias ceﬁtrales desde las cualeé end
tonces conducen tuberids de ramlflcaclon, cerrables por espi-
tas, hacia los distintos cabezales mezcladores. Se ha demos—
trado que en tales espltas, ya despuds de un breve periodo de
servicios entfe las espltas y la carcasa penetran los liquidos|
de baja viscosidad impulsados y originan pefmeabilidades vy fue
gas, T;les permeabilidades son especialmente indeseadas, sin
embargo, cuandd las piezas moldeada_as. se han dé fabricar con su:t
perficies vistas o se han de fabriéar piezas moldeadas de gltér
solicitud. Las pérdidas por fuga oriéinan oscilaciones de pre+

sion en los sistemas de impulsidn, de manera que bajo circuns-

tancias un componente se puede anticipar al otro en la entrada
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carcasas con correderas iguales, dispuestas una al lado de la

en el cabezalrmezclador. Isto tiené ia ventaja de que la can-
tidad de mezcla que se édelantg no sé puede mezclar con al otf«
componente y por lo tanto entré en el molde sin mezclar donde'
finalmente forma un lugar de defecto en la pieza moldeada ter-
minada.

Bl cometido de la ﬁresente invencion es -
crear un dispositivo de la clase antes mencionada que necesite

un gasto de construccion reducido y en el que no se presenten

problemas de fugas en los interruptores de las tuberias. Ade~|

mas, el dispositivo se debera poder dotar de un nimero arbitras
rio de cabezales mezcladores. Asimismo, el dispositivo debera

poder ampliar mas adelante, sin gastos, con ulteriores cabezo-

les mezcladores a agregar. El dispositivo debera, ademas, trat

bajar con tanta seguridad que en las piezas terminadas no se
presenfé ninguno de los defectos arriba mencionados,

Este cometido sé soluciona, segun la pre-
sente invencioén, dqbido a que, en cada caso, los interruptore;

de la tuberia ostén constitufdos de un nimero srbitrario de = .

otra, hermetizadas entre si, llevando la primera carcasa, en
el lado de entrﬁda, una tuberia de entrada conectada con ia
tuberias que evacua del depdsito de almacenanlento de . compo-
nentes correspondiente y, en el lado de salida, tres salidas,
conebtado "la primera salida con una tuberia que conduce ha-
cia un primer cabezal mezclador, y la segunda salida con una
tuberia'que conduce haéia el segundo cébezal mezclador, yrla
tercera salida corresponde con la entrada de la sigulente car-
casa, y llevando cada corredera cahalgs de conexion entre la

entrada y las salidad permitiendo las siggientes posiciones

D

de conexion:
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'interrupcién de las conexiones entre la entrada y la primera

‘asl posible ulteriores formas de realizacidn ventajosas, Las
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a) en la posicién de sefviéio'para el prik‘
mer cabezal mezclador, la conexi. b de la entrada a través de .uj
canal de conexldn de la corredora con la primera éalida e in-
terrupcién de las conexiones entre la entrada yrla seguhda qé-
lida y la tercera salida por la corredera.

bj en la posicidn de servicio para el 8qw
gundo cabezal mezclador, la conexién de la entrada a través de

un canal de conexién de la corredera con la segunda salida g

salida y la tercera salida porrla corfedera.

c) én la posicidn de descanso para ambos.
cébezales mezcladores, la conexién de la entrada con la terge-
ra sallida a través de un canal de conexion darla corrgdera e
interrupcién de las conexiones entre la primera salida Yy la
segunda salida por la corredera, yedebidora que la tercera sa-
lida de la ditima.carcasa esta dotada de un cierre.

De esta maners se logra una forma de conse

truccidn muy compacta del interruptor de las tuberias que hace

distintas carcasas y correderas se desarrollan como »lementos
de construccidn, es decir, que son igual construccidn, pus
diéndose colocar una al lado de la otra 'y e intercambiarse coﬁ
facilidad; Independientemente de la posibilidad de desarrollaxy
las correderas como correderas de elevacidén o como corredéfas
giratorias, la disposicién de las entradas v de las salidas:en
la cércgsa, asi’ como de los canales en la cornedera.permite un
gran nimero de variaciones que, en detalle, no son inventivas
sino que se pueden habgr adaptado esencialmente a las posibi-

lidades de fabricacidn existentes en cada caso.

3

Si el dispositivo ha de presentar, por ojel

H
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. Gltima carcass, una salida para un cabezal mezclador estard cod

entrada en el cabezal mezclador, compuestos, bién de valvulas

ma de ejecucién la presién de servicio puede ascender desde al-
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plo, un undmero impar de cabezales mezcladores entonces, en la

rrada por'un.c;erre; o se ompleara preferentemente una carcasa
menbs y en la ﬁltima salida de laaghora ﬁléima carcasa se dis-
pondra en lugar del clerre, una tuberia con un tercer cabezal
mezclador, Tn el caso de la primera forma de ejecucidn se tie-
ne, ademés,~gnarconexi6n en reserva pard un uiterior cabezal
mezcladAr, mientras en la segunda forwa de e jocucién ahérrara
una carcasa con corredera.

| Segiin una forma de ejecuciéh aspecial del
dispositivo derla presente lnvenchkdén las carcasas muestran unog
taladros de descarga quo, artravés de canales de descarga de
las correderas, estan conectados con las tuberias éue conducen
a los cabezales mezcladores que no' trabajan y que se pueden ce-
rrar, por una marte, por las cofredéras,y, por otra parte, por
drganos de entrada, mientras en cada caso el canal de descarga
adjudicado al cabezal mezclador, qué esta trabajando, esta ino-
perantemente cerrado en la carcasa.

De ssta manera se logra que los Organos de

o de toberas de inyeccion, durante las pausas de trabajo estén
descargadas de la presidén de trabajo y esto, segln la clase del
cigrre dgl taladro de descarga, hacia fuera, por o jemplo, a la'
presién a¥mosférica, é una presion previa deseada o, al conec~-
tar los taladros de descarga mediante .una tuberia a un deopdsi-

to de componentes, a la presidén previa de éste. Segun la for-

gunas atmdésferas hasta varios clentos de atmésferas. Por esta

razon garantiza la descarga de los Organos de enlrada de esta

. ' » » . -
presion de servicio a una presidén mas baja una mayor duracion



‘de wida y evita perdldas por - fugas, que bajo la presion de ser+t
v;c1o, pudieran presentarse en caso dado.

Segun otra forma especial de eJecucion del
dispositivo las carcasas muestran Laladros de retorno estando
nla tercera salida de la Gltima carcasa conectada, a través de
- una tuberia de retorno, con su entrada del taladro dq rétoind
y en la salida del taladro de retorno de la primera cafCéSa 8@
ha conectado una tuberia de :etornoréue conduce hacia el,depé-
sito de almacenamiento de 1osrcomponeﬁfes, mientras en las da=
mis carcasas, en cada caso en la direccién de retorno, la sa-
lida del talédro de retorno de la carcasa anteriocr corresponde
con la entrada del.taladro de retorno de la carcasa siguiente.
De esta manera se logra que, en la posicion de descéanso de to~
dos los cabezales mezcladores, con las hombas en marcha se pued
dan seguir impulsando. los componentes. Con las bomﬁas en marcha
”se'evitan Ventajgsamente las oscilaciones dé afranqﬁe en los.
sistemas de tuberias, |

Otra forma de ejecucidn especial prevé que
en la tuberia de retorno entre la tercera salida de la tltima
. carcasa y su entrada en el taladro de ;etorno se %}spongé'uné
valvula de estrﬁngulacién. Esta valvula de estpéngulaci6n oS~
ta ajustada preferentemente a la présién de servicio, de mane-
ra que en las entradas de las carcasas se mantiene la presiém
| de servicio en posicidon de circuito, con lo cualrse evitan os-
cilaciones de presidm al comenzar el servicio,

Segim otra forma de ejecucidn rreferente,
los taladros- de re%orno Tepresentan simultaneamente los tala-
dbs de descarge y los canales de getorno simulténeameﬁte los

canales de descarga.

Segin una forma de ejecucién, especialmenté
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‘les de conexidén, que estan bajo las presiones de servicio, ha-

boca en un canal de paso que corresponde con la entrada a la
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favorable desde el punto de vista constructive y de servicio,
la entrada de cada carcasa dasembpca en las ranuras anulares
que rodean la corredera ¥y las salidas de cada carcasa arrancan
de las ranuras anulares que rodean las correderas.,

En forma similar, Los caﬁales de conexlén
y/o los qanéles de doscarga se componen de las ranuras anula-
res dispuestas en las correderas,., La forma de ejecucién como
ranuras anulares tlene la ventaja especial de gque; desde el pun-
to de vista de su fabricacidn, son muy faciles de fabricar y
porque el revestimlento concéntrico de lacorredera ocon el 1li-
quido que estd bajo presién no ederbe ninguna pér de flexiodn
sobre la misma corredera. De esta manera se reduce consicdera-
blemente el peligro de que la corredera tenga fugas.

Preferentemente“se'dispondrén hacia los
extremos de la carcasa ranuras colectoras anulares, rodeando
la corredera, pafu el liquido de fuga que estan preferentemen=
te en conexidn con los taladros de descarga. De esta manera
se evita que el liquido de fugas se salga de la carcasae.

Para evitar las fugas se disponen los cana-

cia la parte central de la corredera5 de manera que haclia los
extremos de la carcasa exista una caida de presidnm,

‘ Para desarrollar las carcasas mas sencillag
en el lado de entrada prevé la invenciédn, seglin un ulterior ded
sarrollo especialﬁente ventajoso, que en la primera carcasa se

disponga una-placa de cierre hermét;co en la que la tuberia,

que sale del depodsito de almacenamiento del componente, desem-~

primera carcasa., De esta manera se evita que la desembocadura

de la entrada en la carcasa haya de ser dotada de un paso de
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_nexidén de tuberia.

final. Esto tiene;, al igual que en la placa de 60nex16n,-la

tra la place final un canal de retorno para la conexidn de la

rosca en la que la.tuberia a colocar debiera ser enroscada con

una tuerca dé Qaperﬁza en forma hermétida. La ehtradé para to-
das las garcésas puede estar fabricada, por lo taﬁto{ unita-
riamente como simple taladro. ' '

| Preferentemente"se habra pfevisto ehla pla-
ca de cierre un canal de retorno que,. por una pérte, co;éespoﬁy
da con el taladro de retorno de la Erimefa carcasa y del que,r
por otfa_Parté, arranque l; tuberia de retorno hacia el éepési#'
to de aimacenamiento de los componentes. Se obtienen asi 1as;

mismas ventajas de no tener que disponer en las carcasas, en

la salida del taladro de retorno, un paso de rosca para una co-

En forma especialmente ventajosa se dispons
dra en la placa de cierre, entre el canal de paso y él canal‘dﬁ
retorno, una valvula de seguridad. Tales valvulas de,segurié-
dad, si bien yé son conocidas en los dispositivos ya conoci—
dpg, aqui tiene la especial disposicién dentro de la placa de
éierrerla ventaja de que no se necesitg:ninguna %élvula de sew-
gu¥idad alojada en su propia carcasa, Ademas, 1la vélvula de
seguridad esta espécialmente protegida en la p}aca de cierre
confra daﬁos.- 7

Seglin una ulterior forma de ejecucién espe-
cial del disPOSitivo de la presente ihVanién, el cierre de la

tercera salida de la Ultima carcasa se compone de una placa

ventaja de que la tercera salida no necesita ninginm paso de

rosca para enroscar un tornillo de tapdn., Preferentemente mues

tercera.éalida con la entrada del taladro de retorno de la 1il-

tima carcasa. Este canal de retorno se puede mecanizar en for-
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. en su movimiento, se conectan con un dispositivo de mando., Es+4

- . ,‘i‘k
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ma extremadamente sencilla, por ejemplo; en Fforma de una ranur%
en la placa final,

Segin un ulterior desarrollo especialmente

ventajoso de la invencién, las correderas acopladas entre si

te dispositivo de mando puede estar compuesto, por ejemplo} da.
emisores de contacto que se disponen en una cintérsoﬁre la que
se transportan los moldes o plezas Somn los huecos a rellensr,
Preferentemente ests dotado el aisposibi-
vo de mando de interruptores de accionamiento en cada cabszal
mezclador, habiéndose previsto un diSpositiio de bloqueo que
evite el accionamiento simultineo de varios cabezales mezcia-
dofes. Esta dispesicidn tiene la venitaja de que, por el ner-
sonal de serviclio de cada cabezal Eezclador, se puede ponexr eﬁ
servicio el cabezal mezclador correspondiente. Ll dispositi-
vo de bloqueo evita asi que se accionen simultéAneamente varios
cabezales mezcladores. La alimentacidn de varios cabezales -
mezcladores simultaneamente reéulta imposible, ya que entonces
deja de estar garantizada la dosificacidén exacta de los compo-
nentes debido a las oscilaciones de presién que se pressntan.
Segin una forma de ejecucidn alternativa
el dispositivo de mando estd acoplado con un emlsor de progra-
ma, Un desafrollo de estos es especialmente conveniente en unﬁ
instalacién de trabajo agutomitico, por ejemplo, para el llenadd
de moldes.,
En el dibujo se ha representado el dilsposisw
tivo de la presente invencidn en forma puramente esquematica
en dos ejemplos de ejecucidn, en distintas posiéionaa ds sere

vicio, mostrado:

La figura 1 todos el dispositivo de un pri~
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" de cuadro de conexiones, en la posicidn de servicio del tercer

" nentos A (isocianato) y B (poliol) por separado en depbsitos;
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mer ejemplo de ejecucién,_gn esquema de bloques B.
' La figura 2 el dispositivo en posicién,deJ
servicio para el cuarto cabezal mezclador con las carcasas y
lasrcorrederas en secciodn. |
La figura 3 el dispositivo Qn'la pogioién
de servicio segﬁn la figuraIZ pero representado como cuadro. de-

conexiones.

~ La figura 4 el dispesitivo en representacign

cabezal mezclador.

'La figura 5 el diapositivo en represenﬁacic
de cuadro de conexiones, en la posicién de servicio del wegundd
cabezal mezclador.

La figura 6 el dispositivo en raprescata=
cién'de cuadéo de conexiones, én la posicion de servicio del
primer cabezal @gzclador. |

La figura 7 el dispoSitivo en representa-
cién de cuadro de conexiones en la posicibn de circulacién en .
circuito. »

La figura 8 un dispositive modificado en
representacidén de cuadro de conexiones, con un quinto cabezaL:

me zclador.

En la figura 1 se ha almacenado los compo-

de almacenamiento de los componenfes 1y 1t Tuberias 2 v 2

arrancan de cllos. [Eatas contienen los filtros 3y 3', bom-
Y

bas do dosificacidén 4 y 4' asi como interruptores de tuberia

>4

5 y 5'. Mientras para estos interruptores de tuberia 5 y 5!

las tuberias 2 y 2' forman las tuberias de alimentacion, se

n

y :

componen las salidas de las tuberias 6 y 6', que conducen ha-



5

10.

20,

25.

30-

'y 18b y a través de tuborias 23a, 2Ua, 23b y 2Ub estan conec-

c¢ia un primer cabezal mezclador M I, las tuberias 7 y 7' que can
ducen hacia un segundo cabezal mezcladof M II, las tuberias 8
y 8' que conducen hacia un tercer cabezal mezclador M III, y
de las tuberias 9 y 9' que conducen hacia un cuarto cabezal
mezclador M IV, Las tuberias de retormo 10 y 10' sirven para
llevar 165 compoﬁentes cuando no se accione ninguno de los oﬁu
bezalesmezcaldores,

Los interruptores de las tuberias 5 y 5!
se componen de placas de conoxion 11 &711', deo carcasas 12a v
12b y 12a' con correderas 13a, 13b, y 13a', 13b' dispuestas en
ollas asi como placas de cierre 14 y 14'. Las correderas 13a
y 13a', asi como 13b y 13b', estén en cada caso unidas entve
si, por un yugo 15a y 15b. Cada yugo 15a y 15b esta conecitado
con un cilindro de graduacidén neumitico 16a y 16b que tienen

ad judicados, en cada caso, valvulas magnéticas 17a, 18a y 17b

tadas con los cilindros de ajuste 16a y 16b gque se accionan
desde una fuente de aire o presidn a traves de ramales 21a,
22a, 21b, 22b que'arrancan de una tuberias principal 20. Es-
tos estan conectados a un dispogitivo de mando 25, DBste esta
acoplado, para el servicio automatico, con un emisor de progra-
ma 26. Como cilindro de ajuste 16a, 16bh, se emplean preferen-
temonte cilindos de tres pésicionos tal como los describe
Westinghouse cn Brake Company, Kentucky USA ¢n su folleto -
A3.5%01 como tipo 192790. Ademas, para el accioconamiento a ma-
no, se ha dispuesto en cada cabezal mézclador M un interruptor
de accionamiento 27, 28, 29 y 30. Estos estan conectados con
un idspositivo de bloqueo 31. Este dispositivo de blogueo 31

bloquea las sefiales de conexién de los demas cabezalez mezcla-

dores antes de continuar al dispositivo de mando 25, mientras
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- rantiza que solamente para el compgnénte A, ?ara la alimenta-

- dispositivo construido igual como para la alimentacidn del com

.
-=-4120 7
ya esté trabajando un cabezal mezclador. De esta manera saea gad

cibén del componente B hacia los cabezales mezcladores estd el

ponente A, La placa de conexidn, la carcasa ¥y la placa final
se han representado separadas entre si? para'mayor-clafidad.
En la practica estos elementos se encuentran herméticamento
unidos, ’

Desde el depdsito de almacenamiento de los
componentes 1 llega el componente A a través de la tuberia 2,
en la que estan montados el filtro 3 y la bomba de dosifica-
cién 4, a un canal de paso 32 de la placa de conexién 11 del.
interruptor dé 1la tuberia 5. Este canal de paso concuerda con
una entrada jJa de la primera carcasa 12a. La entrada 33a ra-
mifica en dos ranuras anulares 3la y 35a, dispuestas en la car-
casa 12a., La corredera 132, que esta acoplada a través de un
yugo 15a con la corredera 13a’ correspondiente (figura 1}, es-
ta en posicidén de descanso para los cabezales mezcladores M I
y M II adjudicados a la carcada 12a. EL1 cuerpo de la correde-
ra 12a cierra la ranura anular 35a mlentras la ranura ammlapr
34a esta, a través de una ranura anular 36a de la corredera
12a, en conexion con una ranura anular 37a en la carcasa 12a,
desde donde arranca una tercera salida 38a qué desemboca en
la entrada 33b.de la segunda v tltima carcasa 12b. La entra-
da 33b se ramifica, analogo a la eﬁtrada 33a de la carcasa 12a,
a dos ranuras anulares 34b y 35b. La corredera 13b, que a tra-
vés de un yugo 15b esta acoplada con la corredera 13b! (figu-
ra 1) para el componente A, estéd en posicidn de -trabajo ﬁara

el cabezal mezclador M IV. La ranura anular 34b se encuentra

en concordancia con una ranura anular 36b dispuesta en la co-
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cierran sip erquo'el flujo*dei comppnente A. Desde la raiu=-|
ra anular Bsb'fluye sinrembargélei cdmponente A en ;na ranura’
anular 39b de la corredera 13b. La ranura'anuiar 39b cubré

también una ranura snular 40b en la carcasa i3b desde donde, a
través de una segunda salida h1b, el copponente A desemboca en|

una tuberia 9 que conduce hacla el cabezal mezclador M IV, En

el cabeznl mezclador M IV se encuentra una camara mezcladora

'(no representada) en la que el componente A entra a través de

un organo de entrada 42 desarfollado_cbmo tobera de pulveriza-

cidén que esta baujo la fuerza de un resorte. Aqui se mezcla =
con el componente D que entra a traves del organo de entrada

k2t y sale entonces de la camara mezcladora.

Tambiém en la carcasa 12b se ha dispuesto

una ranura anular 37b desde la que arranca una tercera salida

38b, Esta desemboca en un canal de retorno 43 dispuesto en la

placa final 14, Iin el canal de retdrno 41 se ha dispuesto una
valvula de estrangulacioén 4l que estd ajustada a la presidn de
servicio del dispositivo y que abre bajo esta preéién. El ca-
nal de retorno 43 desemboca en ol taladro de retorgo L4sb pre-
visto en la carcasa 12b a la quepertenece una ranura anular
46b que rodea la corredera 13b., La salida del taladro de re-
torno 45L corresponde con la entrada del taladre de retormo
hsa de la carcasa 12a. E1 taladro de retorno 45a comprende
una ranura anular 46a que rodea la corredera 13a y su sallda
desemboca finalmente en el canal de retorno 47 de la placa de
conexion 11 y se reune con el canal de descarga 55. En la
placa de conexiodn 11 se ha previsto ﬁna valvula de soguridad

48 que,  por una parte esta conectada con el canal de paso 32

Yy, por otra parte, con el canal de descarga 55. Bajo sobre-
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"13b estén en posicién de curcuito, este sistema de retorno no

- 412010

carga, por ejemplb; en un atasco de un'canal,rsg abre esta Vél-
vula de ségufidad'hB bajo la influencia de la-presién que se -
acumula, Desde el canal de descarga 55 retorna una tuberia 10
hacia el depésito de componentes 1, Mientrad trabaja un cabezal

mezclador M, es decir, mientras no todas las correderas 13a vy

sirve para el retorno sino solo para la descarga de presidn de
las seccionés de tuberias conectadas a la presién previa de
unas J atmdsferas en el depdsito de almacenamiento del comﬁo-
nente 1., Como por este sistema descrito, que sirve alterﬁati-
vamente para el rotormo o para lan carga, no estan comprendidas
todas las secciones de tuberia se hardispuesto enr las carcasas
12a y 12b, ademas, otro taladro de descarga 49a y 49b, Andlo-
g0 a la entrada del taladro de retorno 45b de la caréasa 12b en
la carcasa 12b también se ha dispuesto una entrada del taladro
de descarga L49b. yEéte exislte simplemente debido a la construc+
cion igual de todas las carcasa 12a v 12b por la fabricacion en
serie, pero no tiene nunguna funcion y esta cerrado por la plat
ca final 1h, 7Practicamenle podria terminar el taladro de des-
carga U49b en la ranura anular 50b prevista en la carcasa 12b.
En la posicion mostrada de la corredera 13b para el acciona-
miento del cabezal mezclador M IV la ranura anular 50b ominel-
dede con una ranura anular 51b prevista en la corredera 12b
que ademas, coincide con una ulterior con una ulterior ranura
anuiar 53b de la carcasa 12b. Desde la ranura anular 52b con-
duce la primera salida 53b de la carcasa 12b a través de una
Luboria 8 hacia el cabezal mezcladoi M ITI cuyo organo de en-
trada 54 estd cerrado. La sallda dél taladro de descarga h9p

coincide con la entrada del taladro de descarga 49a de ld car-

casa 12a. El taladro de descarga 49a comprende una ranura anuw
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cabezal mezclador M IT.

lar 50a en la carcasa 12a y su salida desemboca finalmente en

el canal de descarga 55 previsto en laplaca de copexién 11,_
en la qﬁe ain dentro de la placa de conexiém 11 desemboca en
el cana{ de retorno 47, La ranura aﬁular 50a coincide ceén una
ranuwfar anular 51a de la corredera 13a que ademés coincide con
una ranura anular 52a de la carEasa 12a., Desde la ranufa énu-
lar 52a arranca la primera salida 53a a la gue continua una

tuberia 6 que termina en el érgano de clerre 56 dispuesto en sl

La ranura anular U6a coincide con una ranud
ra anular 39a de ia corredera 13a y sigue conectada en esta po-
sicién do paso de la corredera 13a cdnruna ranura anular ‘Yoa.
Desde la ranura anular 40a arranca una segunda salida 41a y ded
semboca en una tubefia 7'que termina en el brganc de entrada
57 del cabezal mezclador M IT,

De esta manera existe desde los Organos de
cierre 54, 56 y 57 hasta en los depbésitos de almacenauiento de
los componentes 1 la presion previa bajo la cual el componente
A esta en el depébsito 1. En la tuberia 2, por el comtrario,
desdejiado de salida de la bomba de dosificacién 4, en el ca-
nal de paso 32, en la ranura anular inoperante 35&,'en las ra=
nuras anulares 34a, 36a y 37a, eﬂ la salida 385, en la sntrada
33b de la carcasa 12b, en las ranuras anulares inoperantesVBhb
f 36b, en las ranuras anulares.35b, 39b y 40b, en la segunda
salida 41b, en la tuberias 9 y en el érganc de cierre hz, que
esta abierto, existe la presién de servicio. V

En las carcasasr12a y 12b se han dispuesto
ranuras colectoras anulares 58a, 59a y 58b vy 59b. Las ranuras

colectoras anulares 58a y 58b estan, a través de canales 60a

y 60b, en conexidén con los taladros de retorno 45a y 45b, las
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mezcladores M I M IT, M IIT y ¥ IV de. lnterruptores de accio;

.pone de parejas de contactos, 0, I, IT, IIT y v que, por una

'S 412@‘30

ranuras - colectoras 59a y- 59b ‘a traves de los- canales 61a y.“'

61b con los taladros de descarga 49a . 49b.

Dn la figura 2 se han dotado los cabezales

namiento 27, 28 29 y 30. Estos ultimos estan.cableados con
un dispositivo bloqueador 31. ' El interruptor de accionamiento

30 del cabezal mezclador MIV ha sido accionado. Se activo

asi, n travas del disposltivo de bloqueo 31, un dispositivo de| |

-mando 25 que esta provisto de un conectador 62, de manera que o

las correderas 13a y 13b asumen la posicion de servicio para .

el cabezal mezclador M IV, E1L dlspositivo de mando’ 25 se com-

parte, estan cableados con el dispositivo de bloqueo 31 v, por
otra parte, con las vilvulas magneticas 17a, - 17b 18a, 18b, .
Los contactos ad judicados entre si se. pueden conectar mediante
un interruptor selector 63, en el presente caso se ha conece
tado a la posicion para el servicio del cabezal mezclador IV. .
7 . Las valvulas magneticas 17a, 17b, 18a v -
18b estan conectadas con tuberlas ramales 21a, 21b 22a y 22b,
a través de una tuberla principal 20, a una fuente de aire a -
presidn 19. La presion asciende a 6 atmdsferas, Con los yugos
15a ¥ 15b estan conectados cilindros de ajuste 16a y 16b con
émbolos 6ka y 64b que reciben fuerza por amboé lados. En los
recintos 65a, 66a y 65b de los cilindros se han dispuesto re-.
sortes de reposicidn 67 que, en la posicidén cero de los émbo-
los 6ha v 6hb no tienen fuerza. Desde las valvulas magneti-;
cas 17a y 18a conducen tuberias de aire a presidén 23a y 2La '
hacla los recintos 65a y 66a del cilindro de ajuste 16a, En _

la posicidén indicada de las valvulas magnéticas 17a y 18a estan -

los canales de conexidn 68a y 69a en posicidn de interrupciég.
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Los recintos del c¢ilindro 65a y 66a estan por lo tanto sin

servicio de los demis cabezales mezcladores (Figura 4, 5, €) ¥y

" almacenamiento del componente 1 a través de la tuberia 2 a tra-

. conexién 11 hacia la entrada 33a de la carcasa 12a, a través

“hacia la entrada 33b de la carcasa 12b, a través de 35b - 39b

17 -

4120i6’vi;

fuerza.

Desde las valvulas magnéticas 17b y 18b =
conducen tuberias de aire a presiodn 23b y 24b hacia los re-
cintos 65b y 66b del cilindro de ajuste 16b, E1 reclnto 66b
del cilindro eéfé, a través de la tuberia 22b, el canal de co=
nexién 69b y la tuberias 2i4b bajo ia fuerzé de aire a presi&n,
mientras el recinto del cilindro 6)b esti evacuado a través de
lartuberia 13b y el canal de unidn 68b. E1 resorte de reposi-
cién 67. dispuesto en el recinto del cilindro 65b esta compri-

mido, Como las posiciones de servicio.de ia corredera para el

para la posicién de circuito (Figura 7) se describen a comtl-
, , |
nuacién en forma abreviada, se reproduce también en la figura
3 el dispositivo con la posicidn de las corrédgras 13a y 13b

segin la figura 2 en forma simplificada en su conexiébn, y a

continuacion se describe en forma abreviada..

El componente A llega desde el depdsito.de

vés del filtro 3, debldo a los efectos de impulsién de la bome

ba dosificadora b4, a través del canal de paso 32 de la placa dd
de 3ha ~ 36a = 37a y la tercera sallda  38a de la carcasa 12a,

- 40b hacia la segunda salida Ui1b, desde alli a la tuberia 9

v, @ trgvés del érgano de entrada 42, hacia el cabezal mezclaw
dor M iV. Todo el restante sistema de tuberias esta descarga=
do comenzando, por.lOS érganos de entrada 54, 56, 537 ¥ la val-

vula deestrangulacién 44 a través de los taladros de retorno

L5b, 45a, 47 asi como los taladros de descarga 4ob, L49a, 55
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paso), la corredera 13b, por el abcionamienfo del interfuﬁtor?

magnética 18a se ha ajustado de manera que el recinto oilindri-

¢o 66b del cilindro de ajuste 16b esté bajo fuerza y laﬂggrre-

y la tubgria 1Q a la presién del recipiente de almacenamiento.

La corredera 13a se encuentra en la posicién cero (posicidén de

30, en la posicion de servicio para el cabezal mezclador M IV

debido a que a través del dispositivo de bloqueo 31 por la pO-

sicidn correspondionte del interruptor selector 63, la valvula

dera 13b asuma la posicidn de servicio M iV.
En la figura 4 llega para. el servicio ﬂel

cabezal mezclador M IIT el componente- A desde el deposito de

 almacenamiento del componente 1 a través de la tuberla 2- 8 trad

vés del filtro 3, debido al efecto impulsor de 1la bomba ds do-'

sificacidén 4, a través del canal de paso de la placa de cone- -

xion 11 hacma la entrada 33a de la carcasa 12a a través de 3hal

- 36a - 37a y la tercera salida 38a de la carcasa i2a hacia la
entrada 39b de la carcasa 12b, a traves de 35b - 51b = 52b a’
la primera salida 53b, desde alll a la tuberia 8 y a traves
del érganc de entrada 54 al cabezal mezclador M III, Todo el‘
restantersiste@a de tuberias esta comeﬁzado _por los érganos
de entrada 42, 56, 57 y la vélvgla de estrangulacién Ak, a -
través de los taladros de retorno th,-hsa, 47, asi como los -
taladros de d;scarga Lob, 49a 55 y la tuberia 10 de descarga-
do a la prqsién previa del depbsito. La corrédera 13a se .encug
tra en la posicidn cero (posicidén de paso), la corredera 13b
por acciénamiento del interruptor 29 en ;a bosicién de servi;
cio para el cabezal mezclador M III, debido a que, a través
del disposltivo de bloqueo 31, por posicion correspondienfe

del selector'63, la valvula magnética 17b se ha ajustado de-

R

on

manera que el recinto del cilindro 65b del cilindro 16b esté
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bajo fuerza y la corredera 13b asuma la posicién de servicio
'ﬂ III.V
-En la figura 5 ilega, para ei servicio del
cabezal mezclador M II, el compoﬁenté A desde el depdsito de
almacenamiento del componente 1 a través de la tuberia 2 a tra-
vés del filtro 3, debido al efecto impulsor de la bomba dosifi-
cadora 4, por el canal de paso 32 de la placa de conexién il a
ig ehtrada 33a de  la carcasa 12a, a través de 35a - 39a - Loa
a 1& segunda salida 41a, desde allé-a la tuberia 7 y a través
del.érgano de paso 57 al cabezal mezclador M II, Todo el ros-
tante siétema de tuberias estd comenzando, por los Organos de
entrada 42, 5ﬁ y 56 y la valvula dé estrangulacidn ﬁh, a tra=
‘vés de los taladros de retorno 45b, 45a, 47 asi como los tala-
dros de descarga 49b, 49a, 55 y la'tuberia 10, descargado a la
presién ﬁrevia, del depoésito. La corfedera 13a se encuentra
en la posicidn Qe servicio para el cabeéal mezclédor M IT de-
bido.a querbof-accionamiento del interruptor 28 , a través del
dispositivo de bloqueo 31 por la poéiéién cérrespondiente del
interruptor selector 63, la valvula magnética 18a se ha ajusta-
do de manera que el recinto 66a del -cilindro de ajuste 16a re-
‘¢ciba fuerza y la corredera jBa asuma la posiciénrde Servicio
M II. La corredera 13b estd en posicidn cero (posicién de pa=-
s0) pero nﬁ recibe, sin embargo, n;ngﬁn flujo del componente
A, va que la corredera 13a por su po;icién impide el ulterior
flujo del componente A hacia la carcasa 12b.
‘ En la figufa 6 llega, para el servicio del
cabezal mezclador M I, el componenté A desde el depoOsito de al-
macenam;ento del componente 1, a través de la tuberfia 2 a tra-

vés del filtro 3 debido al efecto impulsor de la bomba de dosi-

ficacién 4, a través del canal de paso 3R de la placa de cone= .
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A,debido a que la corredera 13a, por su posicidén, impide el ul=

~ terior flujo del componente A hacia la carcasa 12b.

. . o L .
- nor U3, el componente A estl bajo la presion de servicio. Eor

xién 11 a la entrada 33a de -la carcasa 12a, a través de 35a

= 51a = 52a a lg'primera salida 53a, desde alil a la tuberia' i

6y a través del 6rgano de entrada 56 al cabezal mezclador
M I. Todo el restante sistema de tuberias esta, comenzandq
por 105'5rganos de entrada 42, 54 y 57 y la vélvnlg,de estran-

gulacién 4k, a t:avéé de los taladros de retorno 45b, 4Sa, 47

asi como los taladros de descarga Lhob, 49a, 55 y'lartubeﬁiath,

a la presién prévia_&e; depdsito. La corredera 13a se encuen-
tra en la posiéién de servicio para el'cabezal me zclador- M I
debido a que, por aécipnamiento del;inﬁerruptor 27 a trévés .
del disfositivo de blogqueo 31 por lé posicién correspbndient§
del interruptor selector 63, la vélvuli magnética 17a se ha |
ajustadd de manera que el recinto 65a del cilindro de ajuste
16a esté bajo fuerza y la corredera 13a tenga'lg-posicién.do"'
servicio M I. La corredera 13b esté'en la posicidn cero (po-

sicion de paso) pero no recibe ningim flujo delrcomponente A

En la figura 7'ﬁinguno de -los cabeZalé;
mezcladores M I, M II, M IIT y M IV esta en bosiciﬁn de servi-
ciory el componente A se conduce en pircuito. Fluye desde el
depbsito de almacenamiento 1, a tra&és de la tuberia 2, a tra-
vés del filtro 3, debido al efecto impulsorrde la bomba de do=.
sificacidn 4 por el canal de paso 32 derla placa de conégiéﬁ»i
11 a la entrada 33a de la carcasa 12a, a través de Bha - 36a
- 37a vy 1a tercefa'salida 38a de la carcasa 125 a la entrada 3]
de la carcasa 12b, a través de 34b - 36b - 37b v la tercefa
salida 38b al canal de retorno 43 de laplacgrfinal 14, _Hasté'

la vélvula de estrangulacion dispuesta en este canal de'retbr-

b
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-asimismo descargado a la presion del recipiente.' En la posi~

: lindros de ajuste 16a y 16b no se ejerce ninguna fuerza. Sé

- 21 .ii.122 () 1 () 'ff nt ,
taladros de retorno 45b, U5a y L7, as{ como a través de la tu-
beria 10, llega desde la valvula de estrangulacidén 44 el compod
nente A, que estd bajo la presién previa del recipiénte, de
nuevo al depdésito del componente 1. Todo el restante sistema .

de tuberias, comenzando por los érganos de entrada 42, 5#, 56

y 57 estd, a través de las taladros de descarga U9p, - 49a ¥ 55,

cién de circuito estéd el interruptor selactor 63 sobre el con-

tacto "O™ de manera que sobre los émbolos 6ha y 64b de los ci-

encuentran en la ﬁosici6n cero (posicién central) para las co=-
rrederas 13a y 13b. .

En la figura 8 el dispositivo modificado
no posee ninguné placa final sino a la fercera salida 38b de
la carcasa 12b se ha conectado unthuberia 70 que conduce ha=
cig el cabezal mezclador M V. Las correderas 13a ¥ 13b asu-
men la misma posiciém como para la posicidn de circuite segﬁq.
la figura 7 y el componente'recorre igualmente desde el depb-
sitd haéta la tercera salida 38b el camino descrito en la fie
gura 7, pero entonces fluye a. traves de la tuberia 70 y el 4re-
gano de entrada 71, al cabezal mezclador M V. Llevar en cir-
cuito del componente A no es posible en esta forma de ejocu~‘
cién., Todo el restante sistema de tuberias, comenzando por log
érganos de entrada 42, 5k, 56 y 57 a través de los canales de
retorno U45b, U5a, U7, asi como los taladrosrde descarga hop,
4k9a, 55 y la tuberia 10, estan descargados, La corredera 13a
y 13b se enéuentrap en la posicidén cero que cdrresponde a la
poaicién de servicio para el cabezal mezclador M V. Por accio-

namiento del interruptor 72 en el cabezal mezclador MYV se lo-

“gro esta posicion, a traves del disposihivo bloqueador 31, por'
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_en Alemania el 26 de Febrero de 1972, con el numero P 22 09 -

'IOS'Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constitii

"ye la esencia del referido invento, y por lo &ue se solicita

 CIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LLENAR MOLDES O HUECOS CON

iguales, dispuestas una al lado de la otra, hermetizadas ehtre

la posicién del intérruptor-selectpr 63 sobre los contactos

NOTA -~

Descrita suficientemente la naturaléza_dél

invento, asi como la manera de realizarlo en la practica, debe |

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no se.
altere su principio fundamental, También se hace constar que

el invento corresponde a una 301101tud de patente presentada

169 6, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden

una Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia, sobre: PERFEC-

UNA MEZCLA FLUIBLE,Vcaracterizéndose por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos pa-';

- ra llenar molde# o huecos con con una mezcla fluible, de como

minimo dos componentes de reaccién que mezclados entre si fore.
man un material sintético, especialmente un material espumadd,

compuesto de depdésitos de almacenamiento para los componenteszi

desde los cuales, en cada caso, ramifica una tuberia dotada de’

una bomba de dosificacidn hacia como minimo dos cabazalesjmez;
cladores, que no se alomentan simultdneamente por haberse pre-
visto en cada tuberia un interruptof de tuberia, estando?en.ca-
da caso, como minimo los interruptores de tuberia adjudlcados
a un cabezal mezclador, acoplados entre si en su movimiento,

caracterizados porque los interruptores de tuberla.estan cons-

tituldos de un ntimero arbitrario de carcasas con correderas -
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"si, llevandoe la primera carcasa en ol lado (e onbtrada una. tu-

" bezales mezcladores, la conexidén de la entrada con la tercera

borin. de ené;-.r%du cm‘u-’crl,,mlu coun la tuboerie que evacun dol depd-
sito de almacenamlento de componentes'correébbndiaﬁte, y en el
lado de salida tres salidas, conectando la pfimera-salida'con,
qﬁa tuperia,Aquerconduce hacia un primerrc;bezal mezclador, Yy
la segunda>salida con una tuberia, que conduce hacia el segun-
do babgzal mezclador, y la terce§a,salida corresponde con 1a_'
entradé de la sigulente carcasa, y llevando cada corredera 0&9'
nales delconexiéﬁ;entre la entrada y las salidas permitiendo )
las siguientes posiciones de conexidn, én la posicioén de sorvi~
¢lo para el primer qabezal mezclador, larconexién de 1la entra- '
da a través de un canal de conexidn de la corredera con.la pri-
mera salida e interrupcién.de las conexiones entre la entrada
¥ la segunda salida y la tercera salida por la corredera; en
la posicion dexéefvicio para el segund; cabezél-mezclado:; la
conexién de ;a-enfrada a través de un canal de conexidén de la
corredera con la segunda salida e in@errupcién de las éonexio—
nes.entre la entrada v la primera salida y la tercera Sé}ida-

por la correderd; y en la posicidm de'descanso para ampos Ch-

salida, a través de un canal de conexién de la correderé, e in-
ferrupcién de las conexiones entre la'primeré salida ¥y la se-
gunda salida por la corredera, ¥y porqué la tercera salida de
la Ultima carcasa estid dotada de un cierre.- |

| 2.- Perfeccionamientos segun la rei%indi-
cacidén 1, caracterizados porque la fefoéra salida de la ulti-
mé_ carcasa lleva, en lugar de un cierfe, una tuberia con un l
tercer cabezal mezclador.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindi-

cacion 1, caracterizadoslfzorque las carcasas llevan taladros de
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descarga que,'a traves de canaies de descarga que, a traves

de canales,de descarga de las corredaras, estan conectadas con;

las. tuberlas que conducen a los: dabézalas mezcladores qne no-

trabajan Y que estan bloqueadas, por una parte,. por-las corro-'
deras ¥, por otra parte, por los organos de entrada, mientras

,el canal de descarga, adjudicado en cada caso al oabezal mez-

clador que esta—tr&bajando, esta inoperantemente cerrado en La

carcasa,

4.— Perfeccionamientos Segun la reivindi-

“cacidn 1, caracterlzados porque las carcasas llevan tnladros

de retorno, estando la tercera salida de la 1ltima carcasa co-|

.-nectada, a través de una tuberia de retorno, con su entrada

del taladro.de retorno y en la salida del taladro de'retorno
de la primera carcasa se ha conectade una tuberia de retornq'
que conduce hacia el depésito de almacenamiento de los compo-

nentes, mientras en las demas carcasas,’ en cada caso en la di-

'reccién de retorno, la salida del.taladro de retorno de la

carcasa anterlor corresponde con la entrada del taladro de ro=
torno de la carcasa siguiente.
5.~ Perfeccionamientos segin la reivindie"

cacién ‘4, carecterizados porque en la tuberia de retorno, en-

- tre la tercera salida de la {iltima carcasa Yy su entrada en 61

taladro de retorno, se dispone una #él?ula de estrangulacién{
6.~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 3 a 5, caracterizados porqpejlos taladros de ratorﬁO"
representan simultineamente los taiédros de descarga y.los ca~-
nales de retorgo simultaneamente los canales de deséa:ga.'

7.- Perfeccionamientos segin las reivindi-

. caciones 1 a76, caracterizados porque la entrada de cada care

.casa desemboga en las ranuras anulares que rodean la,coprederg,
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—y/o los canales de descarga se componen de las ranuras anula~

541201

y porque las salidas de la carcasa arrancan de las ranuras amud

lares que rodean la corredera.
8.~ Perfeccionamientos segin las reivindi-

cacliones 1 a 6, caracterizados porque los canales de conexidn

res dispucstas en las correderas.

9.~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones J a 6, caracterizados porqué en los extremos de la
carcasa las correderas estan rodeadas de unas ranuras colecto-
ras anulares para liquido de fuga y que tienen una conexién
con los taladros de descarga. ,

10.~ Perfeccionamientos sepln las reivindi-
caclones 1 a 9, caracterizados porque, cerrado herméticamente,
delante de la primera carcasa se ha dispuesto una placa de cie-
rre en la que la tuberias que sale del depbsito de almacena-
miento del componente desemboca en un canal de paso gue corres-
ponde con la entrada a la primera carcasa.

11,~ Perfecclonamientos segun la reiwindi-
cacidn 10, caracterizados porgue en la placa de clerre se ha
previsto un canal de retorno que, por una parte, corresponde
con. el taladro de retorno de la primera carcasa y del que, por
otra parte, arranca la tuberia de reforno hacia el depésito de
almacenamiento de los componentes,

12,~- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacion 11, caracterizados porque en la placa de conexidm, en-
tre el canal de paso y ei canal de retorno, se dispone una val-
vula de seguridad.

13e- Perfeccionamientoé segin las reivindi-

caciones 1 a 12, caracterizados porque el cierre de la tercera

salida de la (ltima carcasa se compone de una placa final.



5.

10.

15.

20,

- Perfeccionamientos.segﬁn la reivindi-
cacion 13, cargcterizados porque la placa final tiene'un canal
de retorno para la conexion de la tercera saiida con la entra-
da del taladro de retorno de la (iltima carcasa.

15.~ Perfeccionamientos segiin las reivin-
dicaciones 1 a 14, caracterizados porque las corredgras acopla-
das en movimiento entre si estan conectadas con un aispositi-r
vo de mande.

164 Perfeccionamientos ségin las reivindid
caciones 15,c'a:'racter‘:i.zados porqué el disposifivo de mando esta
dotado de interrupiores de accionamiento en cada cabezal mez-
clador, hablendose previsto un dispositivo de bloqueo que ovi-
ta el accionamien%o simultaneo de varios cabezales mezcladores.

17+~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 15, caracterizados porque el dispositivo de mando esta
acoplado con un emisor ds programas.

18.- Perfeccionamientos en dispositivos
para llenar moldes o huecos con una mezcla fluible, tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilus-
trado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 26 ﬁojas escritas
a mAquina por una sola cara. 24 FES. 1973

Madrid,
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