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Perfeccionamientos en dispositivos pafa el llenado
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Ia presente invencién se refiere a un dispositivo

,para el llenado intermitente de moldes o de huecos con
una mezcla reactiva de como minimo dos componentes
fluibles, que al mezclarse forman un material sintéti-

co, especialmente material espumado; compuesto de depé
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‘ciones de tuberias que conducen hacia bombas forman, en cada

. tura de salida, correspondientes en cada caso a uno dé los
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sito de almacenamiento de los componentds que, junto con sec-

caso, rara cada uno de los componentes un sistema de tuberias
ad judicado al lado de aspiracién, miecntras las secciones de

tuberfas que conducen desde las bombas, a través de correde—

ras de mando, hacia un cabezal mezclador provisto de una aben

cOmponentés, représentan los sistemaé,de tuberias adjudicados
al lado de presién, que llevan 6rganos de cierre dispuestos
en el cabezal mezclador, y cuyos 6rgahos da cierre, acopiadOS
entre si en movimiento, con sus canales de guia en la posicibh
de “paso“unen Jas bombas con el cabeéal mezclatior, y en la
posicibén de "interrupcién de: paso"-interrumﬁenrlos gistemas
de tuberfas en el lado de presién.

El objeto de la nresente invencién es la obtencién de
cuernos de material sintético, especialmente de cuerpos de
material sspumado, y el 17¢nado de cuerpos huecos con una
mezcla de como minimo dos componentes reactivos. Por ejempio,
para la obtencidén de cuerpos de material espumado a bage de
poliuretano se emplean como componentes reactivos isocianato
¥y poliol, o '

La cbtencidén de tales cuerpos se efectia preferente-
mente mediante el :lenado de moldes, Frecuentemente se 1lenan|
de egpuma los huecos de'cuerpos huecos para darles una mayor
rigidez, !n el primero de 1los cagos muestran los cuerpos de
material sintgztico, o bien los cuerpos de material espumado,
superficies vistas que no deben tener defecto alguno. En el
gsegundo de los casos se desean cuerpos de material espunado
libres de defectos tales como hurbujas, grietas, etc, para

garle a los cuerpos huecos relismados de espuma unas propieda
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des de resistencia especialmente buenas. Esto vale frecuente-
mente también para cuerpos de material sintético o bien cuer-
pos de material espumado con supsrficies vigtas. En principio
valen estas exigoncias para cuerpos de material sintético

macizos, o bien cuerpos huecos re!l] enados de material sinté-

tico de determinada calidad, asl como también para agquellos

6 cuerpos huecos rellenados con tales materiales espumados.
Las aplicacion:s se encuentran especialmente en la cons-

truceibn de vehfculos de toda clase, en la industfia de la

construccidén asf{ como en la industria mobiliaria,

Para evitar tales defectos es necesario gque los 6rga-
nos de cierre cn el cabezal mezclédor abran o bien cierren
lo més simu!téneamente posible para que no se presente ningu-
na entrada anterior o ulterior de alguno de los componentes,
3i esto sucede, antonces el componente en exceso no puede
reaccionar por flata de la correspondiente cantidad del otro
componente y se forman los mencionados lugarss de defectos.Pg
ra evitar esto ya se han tomado, en narte con éxito parcial
las més distintas medidas.

Sin embiargo, lo que no se ha resuelto alin es el pyoble—
ma de las fugas de los 6rganos de cierre en los cabezales
meécladores, egpecialmente cuando los componaentes se inyectan
bajo presidén el camara mezcladora. Los 6rganoé de cierre,que
por ejemplo se componen de espitas de grifos, correderas o
toberas de presién graduable, bajo la fuerza de resorte, se
mantienen herméticos en estado cerrado mientras son relativa-
mente nuevos; en la prdctica, gsin embargo empieza a tener fu-

gas ya despubs de un bhreve periodo de servicio, Debido a

este fenbmeno se acumuldn durante los periodos de descanso en
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tre los procesos de llenado de los moldes o bien de los cuer-
POs huecos pugquefias cantidades de iiquido fuga&b. Egtas can-
tidades relafivamente pequefias son expulsadas durante el ul-
terior procesod llenado, sin que se hayan mezclado, fuers
de la cémara mezcladora hacia el molde o bien hacia el cuer-
PO hueco ya que, por la fuerza de gravedad, ya han llegado

a las proximidadess de la abertura de salida de la cdmara mez-
cladora. También estas cantidades de 1f{quido fugado forman
los indeseados fendmenos sobre o en la pieza terminada.

El cometido de la pregente invencién es, por lo tanto,
crear un dispositivorcon el que se eviten las fugas de los
brganos de cisrre para evitar los mencionados defectos en
la fabrieacién-de cuerpos de mataerial sintético o al relle-
nar espacios huecds. 7 |

Este cometido se soluciona, segin la presente invencién
debido a gue las correderas de mando llevan unos canales adi-
cionales mediante los cuales ellos, en posicién de interrup-
¢i6n, unen las partes de las secciones de tubsrfas en el ladg
presién, entre las corresderas de mando y los érganos de cie-
rre, con sistemas de descarga. De ésta manera se alivian_los
brganos de cierre de las presiones de trabajo que ascienden
§ unas 5 hasta 400 y hasta mds atmbésferas de sobrepresién,
con lo cual se evitan las fugas mientras 153sup¢rficies de
hermetizacién de los Organos.de cierre no muestren un désgas;
te indebido.

Ya se conoce un dispositivo con correderas de mando de
csta clase. Lstas tienen por cometido, durante los periodos
de pausa; recihlar los componentes.en circuf{to hacia los éis-

temas de tuberfias en el lado de aspiracién y permitir solo

durante los ciclos de trabajo, el paso de los componentes ha+
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cia el capezal mezclador. LEsta aplicacién ’e correderas de
mando se efectia sin embargo en-una asi llamada migquina de
baja presién en la que los componentes se introducen a una
nresién relativamente baja cn la cdmara mezcladora. Ademés,
este dispositivo no tiene 6rganos de cierre cn el cabezal mez
ciador, de manera que las correderas de mendo mismas represen
tan los 6rganos de cierre y esto en éj,centro de las tuberias
vy no directamente on el cabezal mezclador. Los restos de com-
ponentes que se quedan en las tuberias hacia las correderas
de mando pusden seguir fluyendo, después de interrumpirse el
suministro, razén por la que pueden presentarse los defectos
antes mencionadcs, Estas miquinas se cmplean también exelusi-
vamente para la fabricacibn de calidades de haterial espumado
inferiores que se utilizan, por ejemplo, como esponjas de la-
vado, para fines de aisiamionto, fines de decoracién o como
material de relleno de baja calidad nara tapiceria, etc. Se
trata aquf, en la mayoria de los-casos, de mercancia en blo-
ques donde los lugares con grandes defectos simplemente se re
cortan y los lugares con pequeiios defectos simplemente se
giguen elaborende, Sste dispositivo, previamente conocido,no
ge puede, por 1o tanto, con respecto a su cometido, comparar
con el cometido del dispositivo de la presente invencién,
Para aliviar los 6érganos de cierre, durante los perio-
dos de pausa, de las presionos de trabajo de los componentes
naturalmente también se ha propuesto hacsr trabajar las bom~
bas -golo durante los ciclos de trabajo. Aqui se precisa, sin
embafgo, de un breve tiempo de arracada para llevar el siste-
ma de tuberiag en el lado de presibn a la presién'de traba-

jo. Iin los 6rganos de cierre en forma de correderas o de es-

pitas se puede durante la acumulacibn de ésta presién de tra-
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~dos de pausa los componentes impulsados se reciclen hacia lod

bajo formar, ya antes de su abertura unas ciertas fugas., Al
emplear toberas bajo la fuerza de resorte pueden gotear es-
fasrasimismo,antes de alcanzarse la presifn de trabajo y en.
espiral por los golpes deé presién que se presentan (pulsacio-
nes en las hombas de varios 4mbolos) se pueds originar un
aleteo derlos 6rgancs de. cierre de las toberas dejando pagar

Previamente grandes cantidades de componentes de reaccién ha-

¢ia las cémara mezcladora. Por lo tanto, este dispositivo tam-

poco. es adecuado para la obtencién de piezas des material sin-
tético de calidad especia'mente alta, Por el contrario, el
dispositivo de la presente invencién tienec la ventaja decisi
va de que las secciones de tuberfas, que se encuentran entre
las correderas de mando ¥ los 6rgenos de cierre, siempre se
mantienen cerradas,

Al conmutar la corredera de mando hacia la posicién de A
so actuan ihmediétamenterlas presiones de trabajo cjercidas
por la bomba, ya que los 1{yuidos impulsados por regla gene-~
ral son incomprimibles, de manera Qpe los brganos de cierre

reventinamente reciben la presién de trabajo., En el caso de

emplear toberas bajo la fuerza de resorte, {stas abren repsn-

tinamente; ca el caso de emplear 6rsanos de cierre de mando
autom4dtico eslos estardn preferentemente acoplados por movi-

miento con las correderas de mando, E1 dispositivo segin

la presente invenci6én se puede actuar, por ejemplo, de maners

que las bombag impulsen en forma contimua y durente los perio

sistemas de tuberfias en el lado de aspiracién. En distintos
componentes quimicos es sin embargo perjudicial el reciclado
por bombeo ya que en los componentes se encuentran gases di-

sueltos que, por la destensién continuamente retornante, se
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desmezelan del, liquido y forman burbujas. Estos gases disuel.

tos son muy importantes, espscialmente en la formacién de ma-
teriales espumados, ya que representan los ndcleos de inicia-
cibén para la reaccién de espumacion,

- 81 se elaboran esta clase de componcntes sensibles, en
tonces mejor .se cmplea para e! servicio del dispositivo de la
rresante invoneidn la nosibilidad e desconectar las bombas
durante leos periodos de servicio y conectarlas solo poco ane—
tes de comenzar el siguiente proceso de trabajo, por ejemplo
1/2 a 5 segundos o también més tiempo antes, para gue se dis-
ponga de la total presidén de trabajo,. Bl verdadero tiempo de
trabajo comitnza entonces con la abertura de las correderas
de mandc y, en caso dado, de los érsanos de cierre, siempre
que agui no se trate de 6rganca de cierre gque actuen bajo la
presién de trabajo (toberas bajo la fuerza de rasorte). Un mo
do de servicio similar se recomienda para el final del periow
do de trabajo para evitar un aleteo de los Organos de clerre
al cesar la presibtn de traba;jo. szto se evita conmutando con
las bombag sicuisndo trabajando, las correderas a posicifbn
de interrupcién y solo poco después'— unos 1/10 a 1 segundo
m&s tarde, desconectando las bombas. Mediante conmutacitn
de las corraderas de mando se efectdia simuitdneamente una des
carga repentina de las seccionces da tuberia gue se encuentran
entre las correderas de mando y los 6rganos de cierre de la
presi6n de trabajo a Ja presibén de descarga prevista, Esta
repentina descarga de la presién de trabajo, que por ejemplo
puede ascender a 5 & 400 y mds atmdbsferas, no origina con
la caida de tensién comparativamente lenta, al desconectar

las bombas, un aleteo de los organos de cierre,

Para el desarrollo de los sistemas de descarga permite

la invencibn diferentes formas de ejecucidn ventajosas, Segiun
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ipor ejemplo, en tuberias de retorno, en el caso de trahajar
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una primera forma de sjecucidn se desarrollan los sistemas
de descarga como tubuladuras abiertas hacia la gtmésfera.Esto
tiene la ventaja de un gasto minimo, Existe sin'embaﬁgo el
peligro de la penetracién de suciedad on las tuberias abier-
tas, Una salida de los componentes a través de las tubuladu-
ras abiertas no es de temer si estan-estdn dirigidas hacia a-
rribha.y, para seguridad, terminan un trogo por encima del ni-
vel del 1iquido.‘Segﬁn otra forma. de ejecuciln se han desarro
llado los sistemas de descarga como tubuladuras de tuberias
en cuyos extremos se han dispuesto unos émbolos que-estian ba-
jo una presién d resorte déterminada.-Este désarrollo tien=
la ventaja de que los componentes no se necesitan descangaf
hasta la presién atmosférica sino que se puede mantener uns
cierta presién no perjudicial. Con estos émbolos hasta se pue
de ejercer una depresibn sobre los componentes, de manera que
el 1iquido ex re-aspirado vor los érganocs de cierre para deg-
cargar los érganos de cierre en sentido opuesto, con lo que
se evitan las fuvas con toda seguridad. Segin una tercers
forra de 2jecucidn alternativa los sistemas de descarga se
desarrolian como tuberias de descarga que, en cada caso, de-
seombocan en losg sBtemas de tuberias adjudicadas al lado de as

piracién. Aqui pueden degsembocar las tuberias de descarga,

Bn circuito. Pero también pueden desembocar en las tuberias
en el lado de.aspiracién entre el depésito de almacenamiento
¥y la bomba, o en el mismo depésito de almacenamiento. En esta
forma de ejecucidén actlya la presién previa, generalmente apli;
cada sobre los depbsitos de almacenaminnto, de unas 3 a 4 at-
mésferas, asimismo sobre los drganos de cierre., Tales presio-

nhes 3e encuentran adn por debajo del l1imite dal peligro de go.
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En-un dibujo se ha representado en forma esquemédtica un

ejemplo de ojecucién del dispositivo gegin la presents invend

cién y se explica a continuacién con mds detalle.

La figura 1 representa la totalidad del dispositivo .
y la figura 2 el detalle C segin la figura 1, en mayor esca-
la, '

Desde los depbsitos de almacenamiento 1 y 1; que estén
bajo una presibn previa de 3 atmbsferas, llegan los componen—
tes de reaccién, A o bien B, a secciones de tuberias 2y 2°
en las cuales se han previsto filtrbs 3y 3. Egtas piezas
1, 1’a 3, 3‘sean denominadas sistemas de tuber{as en el lado
de aspiracién,4, 4. Desembocan enﬁbdmbas ds émbolo axial 5,5°
que actuan como bombas dosificadoras, que se accionan por ac-
cionamientos 6 y 6’acoplados entre si. A continuacién de las
bombas 5y 5° se encuentran los sitemas de tuberfia 7 y 7°co-
rrespondlentas al lado de pr3316n, que desembocan en un cabe-|

zal mezclador 8, Los sistemas de tuberias 7 y 7’del lado
de vresién se éomponen, en detalle, de las secciones de tube~
fia 9 y 9’en los cuales se han dispuesto las correderas de |
mando 10 y 107 '

Al final de las secciones de tuberia 9y 9°se han dis-
puesto, directamente en las desembocaduras en la cémara mez-
cladora 11, ﬁnas toberas que sirven como brganos de cierre 12
y 12! Estas estén constituidas, segin la figura 2, de una
carcasa 13, una aguja de tobera 14, un resorte 15y un torni-
110 de graduacién 16.

" Bl cabezal mezc'ador 8 estd provisto de una abertura
de nalida 17, por la cual l!a mezcl!a pre-arada de los compo-

nentes A y B, introducidos en la cémara mezcladora ll, se eva




cua hacia el molde 18 que se encuentrg debajo y -que descansa
sobre una mesa giratorig 19, .

Las correderas de mando 10 y 10’se componen de las car-
casas de corredera 20 y 207y de los cucrpos corredizos 21
5. y 21°que, a través de un yugo, estén rigidamente unidos entre
- si, Los cuerpos corredizos 21 y 21y =l yugo 22 se han dibu-

jado con trazos continuos en la posicién de interrupcién. La
posicitn de paso esta representada por trazos interrumpidos.
En el lado de entrada desembocan en la carcasas de la corre-
10, ~deras 20 y 20flas secciones de tukeria 9 y 9’encanales de
guia 23 y 23) En el lado de salida conducen las secciones de
tuberia 9 y.9°que se extienden entre las correderas de mando
10 y 10fy el cabezal mezclador, alesjandose de los canales de
guia 24 y 24] que se solapan con los canales de guism 23 y 23
15. pero que en la posicién de interrupcién separan entre s{ por
- los cuerpos corredizos 21 y 21, En los cuerpos corredizos ‘
21 y 21’se han dispuésto canales de guia 25 y 25’asi como 26
y 26’desarrollados como taladros, Lcs canaiss de guia 25 y 2%
concctan en la posicién de interrupcién las secciones de tu-
20. beria 9 y 9’en 21 lado de entrada con las tqperias de retornd
27 y 27'que desembocan en depbsitos de almacenamiento 1 y 1¢
Simulténeamente unen los canales de guia 26 y 26’ las secciod
nes de tuberia 9 y 97en el lado de salida con sistemas de des-
carga 28 y 28] En la posicién de paso unen los canales de
- 25, guia 25 y 25° los canales de guia 23 y 23’con los cénales '
de gnia 24 y 24 En esta posicidn los canales 26 y 26’no tied
nen funcidén alguna.
' Los sistemas de descarga 28 y 287se han dibujado en

cinco diferentes variantes I a V o bien T’a V/?

30. Segiin la variante I o bien Ia desembocan los sistemas
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de descarga 26 y 28”en tubuladuras 29 y 29‘abiertas hacia

' 1las secciones de tuberias del lado de aspiracién 2 o bien 2!

 de descarga 28 y 28] a través de tuﬁerias 35 o hien 35’direc-

. nemiento 41 para el liquido del sistema hidréulico, una bomba

| posicidn de interrupcibdn. Simultdneamente con los accionamien

- 11 -
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la atmésfera, dirigidas hacia arriba.

Segin las variantes II o bien II’desembocan los sig-|
temas de descarga 28 y 28 en tubuladuras 30 y 30’en las cua-
les se han dispuesto émbolos 32 y 32°pajo la fuerza de resor-
te 31 y 31. Estos se pueden graduar mediante tornillos de gra
duaeidn 33 o bien 33’a la presiénde descarga deseada.

En la variante III o bien III’desembocan los éiste—

mas de descarga 28 y 28] a través de tuberias 34 y 34y en
En la variante IV o bien IV’desembocan los sistemas

tamente, en los depbsitos de almacenamiento 1 6 bien 17
Segin la variante V o bien V’se desarrollanrfinal-
mente los sistemas de descarga 28 y 28°como tuberias 36 y 36
que desembocan en las tuberias de retorno 27 y 270
El yugo 72 es accionado por un sistema hidrdulico 8,
Este se compone de un cilindro hidriulico 29 con un émbolo

40 recibiendo fuerza por ambos lados, un depésito de almace-

42 con accionamiento 43 y una véAlvula qe varias direcciones
44.

Finalmgnte pertenece al dispositivo, ademds, la parte
de mando 45 cuya construccién y modo de trabajo se puede des-
cribip me;jor exblicando el modo dertrabajo del dispositivo,

Haciendo presién sobre el botén de arranque 46
se conectan, a través de 47 y 47, los accionamientos 6 y 6’
de las bombas 5y 5°, de manera qug’las bombas empiezan s

actuar. Las correderas de mando 10 10’se encuentran en la
: ’ y
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~ se ha ajustado a un intervalo de tiempo de 5 segundos lo que,

a través de 52, y oprime desde el depbsito de almacenamiento

con lo cual las correderas de mando 10 y 10°se llevan a la.

‘de mando 10 vy 10’y el cabezal mezclador, repentinamente las

te 6 y 6’'se actla, a través de 48, un relé de tiempo 49 que .

segﬁn'la experienéia, es suficiente para la acumulaci6n de
1la presién de trabajo. (En forma equivalente a esto se puede |
emplear un interruptor que actue bajb la presién de trabéjb)
Transcurrido el intervalo de tiempo en el relé de tiehpo 49
se conecta, a través de 50, un relé de tiempo 51 que se ha
ajustado al tiempo de abertura para las correderas de mandq
10 y 10J Este tiempo de abertura se determina segin la canti-
dad de componentes necesariapra la obtencibn d un cuerpo de
material sintético, Simultineamcnte con la consxién del relé
de tiempo 51 sé acciona, a través de 52, el sistema hidrau-
lico 38 y también las bombas G y 6] a través de 47, 53 y 477
53, se excitan para seguir trabajando. La bomba 42 sé accio~

na por el sccionamiento 43 conectado por el relé de tiempo 51, .

41, con la vdlvula de varias direcciones 44 en posicién corre

.|w

pondiente, . repentinaments el 1l{quido del sistema hidraulico

hacia el recinto 54 del cilindro del sistema hidréulico 39

posicién de paso. El accionamiento 43 se desconecta sntonces
automdticamenta, Los canalos de guia 25 y 25°en los cuerpos .
corredizos 21 y 21 garantizan ahora el flujo de los componen;
tes A y B desde los depbsitos de almacsnamiente 1 y l’hacia
el cabezal mezclador 8. Al empujar los canales de guia 25 y
25’a las secciones de tuberfas en el lado de presién 9y 9°

reciben los liquidos que se encuentran entre las correderas

presioneg de trabajo de los ecomponentes, Debido a su incompri,

mibilidad transmiten los 1l{quidos lasrpresiones de trabajo,- .

gin retraso alguno, de mannra que lag toberas de entrada 12

Yy 127 que actuan a las presiones de trabajo, abren asimismo
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" repentinamente. Después de transcurrido el intervalo de

tiempo en el relé de tiempo 51 se vuelve g conectar el meio=-
namiento 43 de la bomba 42 a través de 55, 52 de mancra que
el liguido del sisteﬁa hidrdulico es oprimido hacia elre cin
to 56 del cilindro del sistema hidrdulico 39. De esta manera
gse desplézan lag correderas de mando 10 y 10‘repentinamente

a la pogicibn de'interrupcién. A través de los canaleg de
gula 26 j 26'5@ contctan las partes de las secciones de tu~
beria 9 y 9’'jue se encuentran entre las correderas de mando
10 y 10’y el cabezal mezclador & simulténeamente con el pro-
ceso acabado de describir con los sisteﬁas de descarga 28

y 28’de manera que estas partes se descargan de la presién

de descarga previamente dada. E1 accibnamiento 4 se desconece
ta automdticamente, Al mismo tiempo con la actuacién del ac-
cionamiento 43 y la conmutacién de la vdlvula de varias direc
ciones. 44 se conecta otro relé de tiempo 57, a través de

58, que se ha ajustado a 1/10 de segundo y que, después de
este intervalo de tiempo, a través de 59, 47 y 59, 47, des—

- conecta los accionamiento 6 y 6°de las bombas 5y 5/ Coloca

ahora la mesa giratoria 19 un nuevo molde 18 debajo de la

abertura de salida 17 del cabezal mezclador 8. Mediante con-

tactos 60 adjudicados, en cada caso, a un molde 18 y dispues-

to én la mesa giratoria se cierre el circuito de conexién
61 por e! cual se acciona de nuevo el botén de accionamiento

46, E1 procesc se repite de nucvo,

NOTa

Descrita suficientemente la naturaleza del invento asf,
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como la manera de realizarlo en la préctica, debe-hacérsg cong ,

intermitente de moldes o huecoz con una mezcla reactiva de

- comc minimo dos componentes fluibles, que al mezclarse fore

cién, mientras las secciones de tuberias que conducen desde

cuyos Organos de cierre, acoplados entre si en movimiento,con

tar que las disposiciones anteriormente indiéédas son susceb~
Tibles de modificdciones de detalle en cuanto no alteren su
Principio fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patents presentada en Alema—
nia con el nimero P 22 09 168,5 de 26 de febrero de 1972,
acogiéndose por 1o tanto a los beneficios que conceden los
Convenios Interﬁaciénales en vigor, siendo lo gue constituye
la esencia del referido invento y gor lo que se golicita PA '
TENTE DE INVENCION por veinte afios en Espafia sobre: PERFECCIO
NAMIFNTOS EN DISPOSITIVOS PARA EL LLENADO INTERMITENTE DE MOL
DES O HUECCS CON UNA MEZCLA REACTIVA, caracterizédndose por
lo signientae:

1.-~ Perfeccionamientos en dispositivos para el llenado

man un material sintético, especia*mente material espumado,
del tipo compuesto de depbsitos de almacenamiento de los Gome

ponentes que, junto con secciones de tuberias que conducen ha;

cia bombas forman, en cada caso, para cada uno de los compo~ |

nentes un sistema de tuberias adjudicado al lado de aspira-

las bombas, a través de correderas de mando, hacia un cabezal
mezclador provisto de una abertura de éalida, correspondien
tes en cada caso a uno de los componentes, representan los
gistemas de tuberfas adjudicados al_lado de presién, que lle-|

van 6rganos de cierre dispuestos en el cabezal mezclador, y

sus canales de guia, en la posicién de "paso" unen las bombas




Se

15,

20.

25.

30.

con el cabezal mezclador, en la p051016n de "interrupcidn de
paso" interrumpen los sistemas de tuberias en el lado de pre-
sidn, caracterizados porque se disponen en las correderas de
mando canales de guia adicionales mediante los cuales ellos,
en posicibn de interrupcién, wnen lag partes de las secciones
de tuberias en el lado de presibn, entre 7as correderas de
mando y log b6rganog de cierre, con sistemas de descarga.

2, Peffeccioﬁamientos seglin la reivindicacién 1; carac-
terizados borque los sigtemas de descarga se desarrollan como
tubuladuras abiertas hacia la atmbésfera,

3,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac
terizadog porque los sistemas de descarga se desarrollen como
tubuladuraé en cuyos extremos se disponen émbolos bajo una fue

za de resorte previamente determinada.
4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca-

racterizados porque los sistemas de descarga se desarrollan

como tuberias de descarga gque, en cada caso, desembocan en los

slstemas de tuberias del lado de aspiracifén correspondientes.

. 5.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacibn 4, ca-
racterizados porque las tuberias de descarga desembocan en
logs depbsitos de almacenamiento, ,

6.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4,
caracterizados porque las tuberias de descarga desembocan en
las secciones de tuberia que sze extienden desde los depbsitos
de almacenamiento hacia las bombas. |

7.~ Terfeccionamientos segtn la:reivindicacién 4, ca-
racterizados porquoe las tuberias de descarga desembocan, en
cada casgo, en lasg tuberias de retorno'que conducen hacia los
sistemas de tuberias en el lado de aspiracién, que ramifican

desde los sistemas de tubsrias en el lado de presién delente




e

0 bien desde las correderas de mandg.
8.~ Perfeccionamientos en dispositivos. para el llenado

intermitente de moldes o huecos con una mezcla reactiva, tal

y como queda sustancialmente descrito en la presentchémoria,

y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas, escritas a mé-

quina por una sola cara.

Madrid, 24 FER 1973
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