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Perfeccionamientos en aparétos péra producir

la coincidencia de ondulaciones transversales
en uniones o junturas,
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G&gﬁ%d&nﬁr NORTHERN ELECTRIC COMPANY LIMITED, entidad canadiense,
residente en 1600 Dorchéster Boulevard Westf Montreal,
Quebec, Canadé. '
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La,presénte invencién se refiere a un aparato per-
feccionado para producir la coincidencia de elementos
transversalmente ondulados y, en partieular, a la coin-

'7cidencia;de un elemento transversalmente ondul ado pars
5 formar un tuho,



5e

10.

15.

20,

25,

30,

| te invento es la coincidencia de un cubrejuntss transversal-

. evita dichos inconvenientes segin resultard evidehte.
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Un ejemplo particular al que se puede aplicar el presen—

mente ondulado, relativapente estrecho; con un tubo formado
a partir de una banda transversalmente 6ndu1ada, abarcando el
cubrejuntas la uhiﬁn'a tope del fubo para la estaficsoldadura
final, Un sejemplo tipico de dicho tubo se describe en la pe-
tents Estadounidense némero 3.634.606, concedida el 11 db Ene|
ro de 1972,

En la fabricacién de tubos ondulados de unién a tbpe
provistos de cubrejuntas, ¢s necesario situar el cubrejuntas
¥y una tire d§ estafiosoldadura sobre la unién a tope de forma
que coincidan las ondulaciones y'dp forma que el cubrejuntas
se conforme a la configuracién el tubo. El cubrejuntas se de-
berd centrar sobre la unién o juntura del tope manteniendo
un Intimo contacto con ei tubo para tener la gseguridad de cop
seguir una soldadura completa y satisfactoria del cubrsjuntas
con el tubo.

Es conveniente unir los diversos elementos y produ-|
cir un tubo_soldado continuamente a velocidades de aproxima+
damente 30,48 m, por minuto con uniformidad.

Con anterioridad a éste invento, se han fabricado
tubos con una unién de éolape ¥ se han tenido que utilizar
troqueles fijos para prmnsar los bordes'en coinecidencia. Las
fuerzas de friccién .son elevadas, asi como el desgaste, por

lo qué se pueden producir deterioros. El presente invento

En terminos generales, el presente invento comprenda
troqueles méviles que guian los elementos de unién guardando

una relacién de posicién correcta ¥y empujan las ondulaciones

de los e;ementos a una coincidencia completa y de precisién.
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Con una unién a tope, el cubrejuntas se curva para conformar-
ge a la gecoidén transversal del tubo y se guia para quedar
superpuesta a la unién}a tope del tubo, Los trogueles mnéviles
se pueden disponer para que guien el cubrejuntas y tambiéﬁ
el tubo, entes del acoplamiohto del ocubrejuntas con el tubo
y durante dicho acoplamiento.

El invento se comprenderé con mayor facilidad por la
deseripeién que sigue de una modalidad, a titulo de ejemplo,
tomando como refereﬁcia los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una viste de costado ssquemdtica de
un aparato que inoofpora loa principios del prssente invento.

La figura 2, es una vista en planfta del aparato de
la figura 1. |

La figura 3, es une vigta en perspectiva dp una no-
dalidad particuiar de troqueks méviles, segin el presente in;
vento,

La figura 4 es una vista frontal de un par de tro-
queles méviles, uno de los cuales se ilustra parcialmente en
geccibn; y ,
La figura 5, es una vista.de costado del tro@uol
ilustrado en la figura 4. .

Las figures 1 y 2 ilustran esqueméticamente un
dispositivo partibu1ar para estajiosoldar un cubrejuntas on- .
dulado sobre la unién a tops de un tubo ondulado. El tubo
ondulado 10 se fabrica de una tiré'de mgterial, por ejemplo
un 1leminado de acero estafiado y cobre, que se ondula en i~
mer Jugar transversalmente y despuds recibe la forma de un
tubo con una unién a tope. El tubo se alimenta a través de

dos pares de rodillos 11, lla y 12, 1l2a, que se describirén

con més detalle més adelante. Un cubrejuntas 13 se forma a
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-brgano soldador 25, Una bobina o serpentin de calentamiento

27. El tubo éale finalmente del érgeno soldedor 25, pasa a
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partir de una tira de acero delgedo 14 que se alimenta a ‘tra-
vés de rodillos onduladores trangversaies 15, sobre un rodillg
guia 16 y degpués a la linea de unién entre el par de rodillos
12 y 12a, La tira de estafiosoldadura 17 se alimenta a través
de una seccién.de aplicacién de fundente 18,sabre un rodillo
guia 19 y también a la linea de unién de los rodillos l2y
l2a. La tira de estafio soldadﬁra 17 se sitda entre &l cubre;
juntas 13 y el tubo 10, ' i

Desde el segundo par de rodillos 12 y 12a, el tubo 10,
con el cubrejuntas 13 y la tira de goldadura 17, penetra en

26 caliente el tubo segtn pasa a través del Srgano soldador
fundiendo la estafiosoldadura, después de lo cudl el tubo se

enfria en une seocién de enfrismiento situads.en una cubeta

través is la cubeta 27 y después se enrolla. Unas abrazaderas
resiiientes mantienen unidas las dos piezas 28 ¥y 29 que for-
man el érgano soldador 25, El 6érgano soldador se sostiene
gobre el tubo,»o flota sobre el mismo, y, por consigulente,
no tiene restringido su avance si no que al mismo tiempo,sl
fubo y el cubrejuntas se mantienen firmemente unidos con las
ondulaciones en coincidenocla para formar wna Jjuntura cerrada
y eficaz. En la figura 2, los rodillos onduladores 15,seccibn
de fundente 18 y rodillos de gufa 16 y 19, se han omitido pa-
ra mayor claridad. .
La figure 3 ilustra con mayor detalle los pares de ro-

dillos 11, 1la_y 12, 12a, mientras que las figuras 4 y 5 ilus
tran el montaje de estos rodillos, segin se observard en la

figura 3, el tubo 10, con su unibén a tope 35 en la parte supe

rior, =se alimenta entre el primer par de rodillos 11, lla,des
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_transversal correspondiente a la seooién ‘transversal del tubo
‘Eote detalle ge pueda ‘observar en: 1a figura 4 que 1lustra los

 queo-se extiende periféricamente en el oentro del canal 36,Es-
ta nervadura delgada coloca la unidn a tope 35 y asegura que

.13 en una configuraoién arqueada, vista en 5ec016n transvers
’ parpendiqular ala longitud del oubrejuntaa, que coincide

'Loa bordes de la banda formada para haoer sl tubo 10, sa

" pués paSa'gl sqgundo,par’de rodilios712, 12&, iag pef;rerias.'

de los: rodilios estén~aoanhladas’en %y tienen una seccién

rodilloa 12y lza. Loa rodillos 1l y lla tienen la misme for-—
ma a excepcidén de que el rodillo superior 12 tiene un rebajo

segﬁn ge describird,
" Bl redillo superior 11 tiene una nerVadura delgada 37

el tubo 10° pase a travéa de los rodillos 1, llay tambihn

ray profundidad neceaarias para reoibir el cubrejuntas 13

situado oorreotamente gobre laﬁunidn 8 tope:antqs que el oon

junto penetre en el érgeno aoldador.
El ‘rodillo auperior 12 forma también ol cubrejuntas

con el tubo 10. A medida que al oubrejuntas pancﬁra entras
los"“rodillos 12a y el tubo 10, se inourva en'la seccién tran
versal arqueada y las ondulacionea del oubrajuntaa se ven
forzadas en’ coinoidenoia con las ondulaoionos del tubo 10.

2

- por los rodillos 12 12a, con la unidn a tope en la parte BUpPS=-

_rior y oentrada. - o | _
‘ EL rodillo. uuperior 12 tiene un rebajo pOCO profun-

“do 38 (tigura 4) en ol canal 36, El rodillo 38 tiene la ‘anchy

|

Y aotuar para oolocar Y guiar dicho cubrejuntaa con relaocién -
& la unién a tope @el tubo 10, Por 1o tanto, el cubrejuntas
© 13- con la tira de estaﬁosoldadura correspondiente 17, queds

1

unen a tope entro si y el tubo aotda como mandril para 1a
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' més delgado y mds flexible qie el material.que forma el tu-

| obtener una coincidencia datisfactoria, es necesario que ol .

conformacidén y prensado del égb%éjuntaa.,El cubrejuntas as
bo 10, ' ]

' Enrel punto donde ol éubrejunfas 8¢ encuentra con el
tubo, se produce.un movimiento relativo -imperceptible sntrs
el cubrejuntas y:ei rodillo 12, E1 rodillo 12 actda como tro-

- quel mévil ¥y como axiste muy poéo o] ningﬁn mdﬁimiento relaf
tivo, no se produce fricoibén entfe ol rodillo ¥y el cubrejun~
tas, Con esto ée.evita la pqsibil;déd de deterioro del éubre-
Juntas bastante flexible y ge reduce también el desgaste del
rodilio a troquél 12, En el punto donde el.perril formado por
los rodillos’;upgrior e inferior 12 y 12a casa con-la saccidn

transversal dei Tubo, las fuerzas que actlian sobre sl oubre- |
juntas y ¢l tubo, empujando las ondulaciones en coireidenoia,|

esté relacionudas radialmente con los centros de los rodillos
Asi,'las fuerzas 8on perpendiculares al eje del tuboren el
Pmto de méximo cierras, produciendo un acoplamiento eficag
de las ondulaciones del cubrejuntas con las ondulaciones del
tubo, E1 cubrejuntas es arrastrado al punto de coincidencia
directamente por el acoplamiento de egpiras Sucesivas del oy
brejuntas con las -espiras del tubo en movimiento,

A medida que el tubo pasa g través del aparato,se

estira ligeramente, Asimiemo, el materisl con el que gefabri-|-

ca el tubo es mds rigido.que.el material del cubrejuntas.Para

cubrejuntas se egtire ligeramente cuando se acopla con el tu-

bo. El rodillo 12, que actia como elemento de troquel mévil

8segura que se produzca el estiramientoinecesario.
Asimismo, con el empleo de 1los rodillos 1la, lle ¥y

12a, los troqueles moviles actéan eficazmente sobre el tubo
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:3tre 1os~cantros de los rodillos. ' . .
- plo, lps,rodillos 12 y 1l2a gparecen ilustrados,pero el. dispo-
sitivo.dg}éus#entaciﬁn puede qer_el~mismo'péra7;bs rodillos
montado sobre un tetén 40, E1 tetén 40itiéhe'uné'parte dedld
| ‘taocién 42, ¥y una perte de diémetro raducido 43 que 1leva un

. 6ojinete de rodillos 44. El rodillo ‘ge monta sobro ol cojine-'
“te ds rodillo 44, La parte de diémetro principal 41 tiene wn

formada en la caja de euatentacién 42, Bl élma radial 45
| consiste convenientemente en un elemento separado unido al
~ tetén- 40, por ejemplo por medio de tornillos A4T. En 1a caja

~perpendioulares al eje del tetén 40 y ponetrando el cavidad

_ t6n 40 pueds girar en una u otra direocién actuando 1os tor-
' nillos sobre el 41ma 45. La parta de diémetro reducido 43

' la caja de sustentacién 42 se puede disponer para mover los |
rodillos en un plano perpendicular al eje de rotacién del ro+

y ge produce nuy poca o ninguna fyerza de- friccién gobre el
tubo, La carga de los rodillos 11 -y lla y 12, sobre el tubo
‘ae puéde agustar fécilmonto sosteniendo los rodilloa en Sopor:
.tes que’ oxrecen un eierto grado de ajuqte en’ ]a distancia an=

' Las figuras 4y 5 11ustran un ejemplo de SOportes
ajustabies para log rodillos 11, 1la y 12 y 12a. En este eJem

11 y 1lla. ng@n“se'bbservaré en la figura 4, cada rodillo va |

T

metro princiﬁa1‘41 llevada en rotacién por- una caja de .austen

41lma dirigida redialmente 45 que penetra en una cavidad 46

de suetantaoién 42 se formen taladros roscados 48 dirmgidos

46, Unos tornillos de ajuste 49 se sltdan en los taladros
roscadog 48 con ausfextramos interiores en contaotq,oon el 41
ma 45, Mediante ajuste apropiado de los tornillos 49, el te-

o8 ligeramente excéntrica con rolaoién a la parte de didme-
tro principal 41, Por. 1o tanto, la rotaci6n dal tetén 40 en
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dillo, Por lo tanto, se pueden mover los rodillos de wn par
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en direceién al otro o en sentido contrario. Los rodillos
se sujetan sobre los tetones 40 por medio de arande]as de em-
pUJe 50 retenidas por tornillos 51 montados a rosca en el &x-
tremo de la parte de didmetro reducido 43. Las cajas do sus-|
tentacién de un par de rodilloa'ap-sitdgn en relacién correc-
ta mediante espigas 52, Para el,gjuste de log rodillos se
bueden emplear otros medios, pero el sjemplo ilustrado rcsul;
ta eficaz y de fdcil ajuste., Ademds, si se produce un cambio
en ei tamafio del tubo, es muy fdcil cambiar los rodillos,

El invento resuelve las dificultades asociadas con
dispositivos anteriores mediante de troqueles méviles, que
en el ejemplo i}ustrado se describen ean forma de rodill.og.De
dste modo se reducen la friceién y el desgaste, se-evita ol
deterioro del cubrejuntas y la coincidencia de 1as ondu}acioi
nes del cubrejuntas y el tubo es posifiva ¥ de precisibn.Por
consiguiente ge obtienen junturas de soldadurarpérfecta.ﬂa l
obtencién de junturas de bucnas calidad y e! manteniento :

de la secciln transversal eircular del tubo tierie gran impor

tancia en cables coaxiales, donde el tubo ondulado actia
como conductor exterior, El presente invento es idéneo en
particulér para la fabricacién de dichos cables,

El invento se puede utilizar también para 6tras for-
mas de tubos incluyendo tubosg Eon uniones ds golape., Fara unh
unién de solape, los rodillos se pﬁeden disponer para guiar
los eiementos separados de la unién, o gea las partes super-
puestas del tubo, guardando wna relacién correcta. Con unio-
nes superpuestas es todavia impoftuntc que las ondulaciones
conserven una coincidencia completa pura evitar puntos im-—

perfectos en la unién o juntura. E1l dispositivo deserito e
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ilustrado se puede utilizar tembién ilvertidé, o sea con el
oubrejuntas y la estafiosoldadura alinentados en lg parte infe-
rior en lugar de la parte superior, qnoontrindoaerigunlmohta
la unién & tope del tubo en la partse interior,

NOTA
Descrita suficientements la natursleza del invento,

asl oomo la manera de realizarlo én la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriofmente indicsdas son sus—

‘ceptibles de modificaciones de de%alio,on cuanto no alterem su

pricipio fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde s uxa solicitud de patente presentada en Cangda
cor el m? 135,460 de 24 de Febrero de 1972, acogi éndose por lo
tanto a los benofioios que oonceden los Comvenios Internaciona
les en vigor, siendo lo que comnstituye la esencia del referido
invento y por lo que se molicita Patente de Invencién por 20
afios en Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA PRO
DUCIR LA COINCIDENCIA DE ONDULACIONES TRANSVERSALES EN UNIONES
O JUNTURAS; oaracterizdéndose por lo siguiente:

l.~ Perfecoionamientos en aparatos para producir la
coinoidencia de ondulaciones transversales en uniones o juntu-
ras de tubos omdulados, cuya wnién es una wnién a tope cubier-
ta por un cubrejuntas, car.ctorizados porque me dota a cnda
aparato de: un primer y um aqgundo par de rodillos opuestos,
que se encuentran en un plano comém y ouyos ejes geométricos
son préctioamente paralelos y perpendiculares a dicho Planoc;
una periferia de porfil céncavo en cada rodillo, cuyo perfil
se conforma a la seccidn transversal del tubo; comprendiendo
un rodillo del segundo par de rodillos, wn rebajo dirigido pe-
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rifericamente en el perfil parg recibir y cologar el cubre'rjun-

'
1

tas; por lo que las ondulaciencs transversales del cubrejuntag
Sé prensan de wna forma continug ¥ progresiva en coincidencia
con las ondulaciones del fubo.

2.= Perfeceionamientos segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizados porque un rodillo del primer par de rodillos, pqé
senta wna nervadura periférica en el perfil, estando adaptadg
la nervadura para acoplarse entre los bordes a tope del tubo,

Para guigr el tubo a través del segtn par de rodillos, comprey.
diendo el rodillo 1g nervadura periférica y teniendo el rebajo
Periférico alinesdo en el nismo lado del tubo, por lo que el

ocubrejuntas queda situsdo centrado préctiocamente sobre la wnién
a tope, , . ,
3¢~ Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 1 4
2, caracterizadog borque se dota en medios Para alimentar el

cubrejuntas y una.tira de estafiogoldadura en 1g linea de unién
del segundo par de rodillos, quedsndo lg estafiosoldadurs entre

4.~ Perfecoionamientog segln las reivindiocaciones 1,
2 6 3, caractorizados porque por 1o menos un rodillo ge cada
bar, se monta en wn soporte ajustable, por 1lo que Se puede ajus
tar la distancia entre los ejes da los rodillos de ogda par.

Dew Perfeccionamientos én aparatos para producir lg
coincidencia de ondulaciones tranaversgles en uniones 0 juntu~
Tas,tal y como queda sustancialmente desgerito en la pregente
Memoria y en los dibujos adjuntos,




Esta Memoria consta de once hojas escritas a méquina |
por una sola cara.
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Madrid, -
NORTHERN ELECTRIC COMPANY LIMITED.
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