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MEMORIA DESCRIPTIVA

L& presen te  invención se r e f ie re  a un andamiaje pa** 

ra  su uso en l a  unión de. módulos p refabricados de casco en l a  
construcción  naval. _ _______________________ _ _ __________

5* Usa f in a lid a d  de l a  p resen te  invención es proporcio­

n a r un andamiaje que perm ita r e a l iz a r  tra b a jo s  de soldadura 

con e f ic a c ia  y seguridad. A e s te  e fe c to , se proporciona según 

l a  p resen te  invención un par de c a r r i le s  de guía a lo  la rg o  de 

paredes v e r t ic a le s  opuestas del módulo y un par de plataform as 

de e levación  que tie n en  cada una un andamia y que e s tán  d is­

puestas para poder se r  movidas hacia  a r r ib a  y hacia  abajo a lo  

la rg o  de cada uno de dichos c a r r i le s  y dichas plataform as de 

e levación  pueden e s ta r  unidas l a s  unas a l a s  o tra s  por anda- 
mioso —

A continuación se describe l a  invención con d e ta lle  
y con re fe re n c ia  a  lo s  d ib u jo s .___________________________

La Figura 1 es una v is ta  l a t e r a l  que i lu s t r a  una rea ­
l iz a c ió n  de l a  p resen te  invención; _ _ _ ___________

La F igura 2 es una v is ta  en sección  tra n sv e rsa l por 
l a  l ín e a  A—A de l a  F igura 1; _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

La F igura 3 es una v is ta  en sección tra n sv e rsa l am­

p lia d a  que i l u s t r a  e l  mecanismo de rodadura de cada plataform a

20 .
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de e le v a c ió n .------------------------------------------------------------ —

Las F iguras 4 y 5 son v is ta s  que i lu s t r a n  una mo­

dalidad  de operación de l a  p resen te  invención; --------------

La F igura 6 es una v i s ta  l a t e r a l  que i lu s t r a  o tra  

re a liz a c ió n  de l a  p resen te  invención; y --------------------------

La F igura 7 es una v i s ta  en sección tra n sv e rsa l 

por l a  l ín e a  A-A de l a  F igura 6. ---------------------------------------

Tal como se i l u s t r a  en la s  F iguras 1 y 2, c a r r i ­

le s  5^6 con foima de L y opuestos e s tán  soldados v e r t ic a l ­

mente a lo s  elementos h o rizo n ta le s  3 ,4  de l a  planc&a 1 del 

costado y mamparo lo n g itu d in a l 2, respectivam ente, en una 

posic ión  muy próxima a  l a  p a rte  soldada del módulo p refa ­

bricado B  ̂ de casco que ha de un irse  a l  módulo B^. Unas 

plataform as 7 y 8 de e levación , dotadas cada una de un an­

damio apropiado, e s tán  montados de manera d e s lizan te  sobre 

lo s  c a r r i le s  5 y 6. Cada una de dichas plataform as tie n e  

dos pares de ro d illo s  10, d ispuestos de manera que cada 

par coopera con un c a r r i l  correspondiente, t a l  como se i lu s ­

t r a  en l a  F igura 3# y se proporciona una polea 12 de cade­

na en cooperación con una cadena 11 que cuelga en tre  lo s  

c a r r i le s  opuestos. Cada plataform a e s tá  dotada de medios 

para accionar l a  polea 12 de cadena y e s tá  d ispuesta  para 

poder s e r  movida hacia  a r r ib a  y hacia  abajo con e l g iro  de 

l a  po lea . Cada plataform a t ie n e ,  asimismo, un andamio 13 

que e s tá  dispuesto  para  poder te n e r  un movimiento de exten­

sión  h o rizo n ta l d eslizan te  bajo  e l  accionamiento de medios 

motores. E stá  dotado tambián de medios de acoplamiento (no



i lu s tra d o s )  para  acop larlo  a l  andamio c e n tra l  14. _________

En se rv ic io , se desplaza cada plataform a de e le ­

vación h ac ia  a r r ib a  o hacia  ahajo de manera apropiada y 

se hace extenderse e l  andamio 13 de cada plataform a para 

p e rm itir  l a  re a liz a c ió n  de tra b a jo s  de soldadura sobre la s  

p a rte s  de lo s  módulos contiguos B  ̂ y B^ que han de u n irse  

con soldadura. En un momento apropiado, se bajan  ambas pla­

taform as a l  extremo in f e r io r  de su reco rrid o  y se acoplan 

a  lo s  dos extremos del andamio c e n tra l  14 y, a continuación, 

se elevan nuevamente l a s  p lataform as, con e l  andamio cen­

t r a l  unido a la s  mismas, t a l  como se i lu s t r a  en l a  F igura 

4, h a s ta  que alcanzan e l  l ím ite  su p e rio r de su rec o rrid o , 

donde se r e a l iz a  l a  soldadura de l a  cu b ie rta  su p erio r 17 

con l a  ayuda del andamio c e n tra l . Si se desea, se puede an­

c la r  e l  andamio c e n tra l solo  a l  módulo mediante elementos 

15# 16 de acoplam iento, t a l  como se i l u s t r a  en l a  F igura 5, 

y se puede separa r l a s  plataform as de dicho andamio c e n tra l 

para  p e rm itir  l a  soldadura de o tra s  p a rte s  mediante e l  uso 

de lo s  resp ec tiv o s andamios 13, 14. ------------------------------------

Terminado e l  tra b a jo , se elevan nuevamente l a s  p la­

taform as 7 , 8 de elevación para u n ir la s  a l  andamio c e n tra l  

14 y# & continuación, se desacopla e l  andamio c e n tra l del 

módulo y se b a ja  con la s  p lataform as h asta  e l  extremo in ­

f e r io r  de su  rec o rrid o . Las plataform as pueden se r  desmon­

tadas de lo s  c a r r i le s  5, 6 y u t i l iz a d a s  con e l  andamio cen­

t r a l  para  tra b a jo s  s im ila re s  en o tra  sección que requ ie ra  

t a le s  t r a b a jo s .  —------------------------------------------------------ ---------
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En l a  re a liz a c ió n  de la s  F iguras 6 y 7 , cada p la ­

taform a tie n e  un andamio te lescó p ico  14a que puede con traer­

se . Estos andamios 14a se extienden y se unen cuando la s  p la ­

taform as están  elevadas h a s ta  l a  p a rte  superio r de l módulo 

para su uso en l a  soldadura de l a  cu b ie rta  su p erio r 17* -  -  -

Tal como se desprende de lo  a r r ib a  expuesto, e l 

andamiaje segán l a  p resen te  invención puede se r  movido a lo  

la rg o  de p a rte s  del módulo a  so ld a r , de modo que se pueden 

r e a l iz a r  lo s  tra b a jo s  de soldadura con ráp idez y seguridad. 

Además, e l  andamio que une la s  dos plataform as se u t i l i z a  

de manera e fe c tiv a  para l a  soldadura de l a  c u b ie rta  su p e r io r .-

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 

sus t e r r i to r io s  y p lazas de soberanía, la s  s ig u ien te s : -  -  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  Perfeccionam ientos en lo s  andamiajes para l a  

soldadura de módulos p refabricados de casco de buque en l a  

construcción naval, carac terizados porque e l  andamiaje cem­

prende un par de c a r r i le s  d ispuestos vertica lm en te  a lo  l a r ­

go de la s  paredes in te r io re s  opuestas del módulo, p la ta fo r ­

mas de e levación  que tien en  cada una un andamio y que están  

d ispuestas para  poder se r  movidas vertica lm en te  a lo  la rg o  

de cada uno de dichos c a r r i le s  y un andamio para u n ir  una 

plataform a de elevación a  l a  o tra . ---------------------------------------
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2** Porfeccionam ientos en. lo s  andamiajes para l a  

soldadura de módulos p refab ricados, de casco de buque en 

l a  construcción  naval, carac terizados porque e l  andamiaje 

comprende un par de c a r r i le s  dispuestos vertica lm en te  a  lo  

5. la rg o  de la s  paredes in te r io re s  opuestas del módulo, p la ta ­

formas de elevación  que tien en  cada una un andamio y que es­

tá n  d ispuestas para poder se r  movidas verticalm ente  a  lo  l a r ­

go de cada uno de dichos c a r r i le s ,  y un andamio c e n tra l f i ­

jado en ambos extremos a la s  dos plataform as de elevación . -  -

10. 3 . -  Perfeccionam ientos en lo s  .'andamiajes para l a

soldadura de módulos p refabricados de casco de buque en l a  

construcción  naval, carac te rizados porque e l  andamiaje com­

prende un par de c a r r i le s  d ispuestos vertica lm en te  a lo  l a r ­

go de l a s  paredes in te r io re s  opuestas del módulo, p la ta fo r -  

15. mas de elevación  que tie n en  cada una un andamio y que están  

d ispuestas para  poder s e r  movidas vertica lm en te  a lo  la rgo  

de cada uno de dichos c a r r i le s  y un andamio te lescó p ico  d is­

puesto en cada plataform a para  extenderse horizontalm ente. -  -

4 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ANDAMIAJES PARA LA 

SOLDADURA DE MODULOS PREFABRICADOS DE BUQUE EN LA CONSTRUC­
CION NAVAL". ------------------------------------------------------

25.

Todo e l lo  conforme se describe y re iv in d ic a  en l a  

p resen te  memoria que consta de s e is  h o jas , fo lia d a s  y meca­

nografiadas por una so la  de sus c a ras , y de dos lám inas de 

d ibujos que l a  i lu s t r a .  —i
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