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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
gus territorios y plazas de soberanfa, a

favor de:
.

MITSUI SHIPBUILDING AND ENGINEERING CO. LTD.

entided japonesa, domiciliada en 6-4,
Tsukiji 5-chome, Chuoku, Tokyo, Japén, re-

lativa a:

"APARATO PARA ALINEAR JUNTAS PARA LA SOLDA~
DURA"

Inventor: Kazuo Maeda
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T MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un aparato pa-
re alinear las Juntes soldadas de las grandes estructuras,

tales como mddulos de casco, utilizedas en la construceién

Une finalidad de la presente invencidn es propor-
cionar un aparato para ajustar las juntes de planchas en

wna alineacidn precisa antes de soldar las mismese— = = = -

El aparato alineador de juntas de soldadure segfin
la presente invenciln esté caracterizado porque se propor-
cionan rodillos alineadores para las caraes anterior y pos=-
terior dispuestos pare abarcar las dos planches contiguas
que se hen de soldar y medios de cilindro hidrdulico adap-
tadog parae mover dichos rodillos correspondientes a las ca-

ras anterior y posterior el uno hacia el 0troe~ - « - - -~ -
En 10s @ibujoss = = = = = o0 - -t et = - - - - - - -

Ia Figura 1 es wnae vista en perspective del apa-

rato segin la presente invencidny = — = = = = = = = = = = =
_La Figure 2 es una vista en planta del mismo, y -

Ia Figura 3 es una Vista en seccidn transversal
verticel del mismoe= = = ~ - i
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Ahora se describe el aparato con detalle y con re-

ferencia a 10s AlDUj0Sim = = = = = = = o - = - - - o ---

En los dibujos, los nimeros 1 y 2 sefialan las plan-
dtes de forro exterior de los maulos de casco que se han
de unir con soldadura. El bastidor 3 contiene dos pares de
rodillios 4 de presidn que tlenen cada uno una longitud su-
ficiente para abarcer las dos planchas del forro a soldar
y cada par de rodillos estd soportado por un elemento 5 de
soporfe. Cada uno de los rodillos tiene una pestafia 6 en su
parte central que coopera con el chaflén a soldar. Fijado
a le parte posterior de cada elemento 5 de soporte estd un
extremo del véetago 8 de pistdén de los respectivos cilindros
hidrdulicos 5 nontados en el bastidor 3= = = = = = w = = =

En el bastidor 10 que se acopla a la cara poste-
rior de las planchas del forro, se hallan montados tambidn
dos unidedes de rodillo 11 de presidn dispuestos en rela-

eibn opueste con respecto a los respectivos rodillos 4e = =

Montadas tambidn en el bastidor 3 hay planchas

12 de unidn que atraviesan el chaflén y el bastidor poste~
rior 10. Estas planchas de uniln estdn fijedas el bastidor
10 mediante pernos 13. En este estado, se suministra acei-
te bajo presidn a los respectivos cilindros hidrdulicos 7
para empujar los pistones, con lo que los rodillos 4 de pre~
siln son presionados contra las planchas 1 y 2 del forro
mientras que &l mismo tiempo se atrae el bastidor posterior
10 hacia las planchas por medio de las planchas 12 de unidn

¥y por tanto, 10s rodillos 11 de presidn son forzados tam=
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biédn contra las plandhés del forro. En ea;é estado, 81 se
desplaza el baatidor'3 verticalmente a 1o largo del chaflén
con medios apropiados, se doblan los bordes de ambas plan-
chas 1 y 2 del forro pars alinearlas para su soldadura. Tem=
bidn se monta en el bastidor 3 wna mfquina 14 de soldar pa-
ra realizar le soldadura simulténeemente con el desplaze-
miento del Pastldor. = m m = = = = - m - - - e - .- - -

T2l como se desprende de lo arriba expuesto, es
posible segin la invencidn corregir con.facilidad los tordes

de planchas que se han de unir mediante soldadurg, = = = = =

N _ 0 T 4

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, lassiguientess = = =

REIVINDICACIONES

l.~ Aparato pare alinear juntas a soldar, carac-
terizado porqne'comprende una pluralidad de primeros rodillos
de presidn montedos en un bestidor, estando soportados dichos
rodillos por un soporte para que giren alrededor de un eje
perpendicular a las juntas de soldadura de las planchas qus
se han de unir por soldadura, y dispuestos & lo largo de las
juntas de soldadura, unos cilindros hidrédulicos acoplados a
dicho soporte de los rodillos pars realizar el movimiento de
dichos rodillos hacia las planchas, una estructura de basti-
dor posterior unida a dicho marco & través del chaflén forme-

do por las juntas & soldar y rodillos de presidn montados en

W
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diche estructura de bastidor posterior en relacién opuesia

con respecto a dichos primeros rodillos de presifn , = - -~ -

2,~ "APARATO PARA ALINEAR JUNTAS PARA LA SOLDADU-

-

RA“.--'-""'--""-‘-----———--—---—--—

"

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de clnco hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de una limina de di-

bujos que la ilustra.

acle
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