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MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presente reg istro  *¿e Patente de Invención, concierne co­

mo su. enunciado indica, a un procedimiento para la  obtención de 

piedra a r t i f i c i a l  dura, de acuerdo con la  descripción detallada 

5 . -  que del mismo se re a liz a , debiendo interpretarse siempre este

concepto en su. mas amplio sentido y nunca en lim itativo .

Esta piedra a r t i f i c i a l  dura, conseguida bajo e l procedimiento 

cuyo reg istro  se preconiza, se obtiene en bloques de pequeñas o 

grandes dimensiones, no existiendo sobre e l particu lar ninguna 

1 0 . -  lim itación.

E l m aterial obtenido por este procedimiento, se caracteriza 

por su extraordinaria dureza, que evita e l  deterioro de su super­

f ic ie  producida por la  erosieíon (erosión) del uso y e l provoca­

do por lo s agentes atm osféricos, pudiendo r e s is t i r  roturas sobre 

1 5 . -  cubos DIN, de 1 .0 0 0  a 1 .5000  (1 .500  Kgs/ cm2 )y por consiguiente 

su dureza esta comprendida entre los números 5 y 6 de la  escala 

de MOHOS, ca racterísticas  muy parecidas a l  estado geológico y f í ­

sico del pórfido gran ítico .

Su acabado precisamente por esta dureza y sus componentes 

20 .- sílice-ag lu tin an te , da a l  producto e l c rsita lin o  (crista lin o )

transparente de la s  s í l ic e s  puras. Debido a este crista lin o  trans­

parente que a l  cuarzo s ilíc e o  produce e l pulido de su su perfic ie , 

permite la  acción de elementos pigmentados de tipo mineral en 

cualquier color del espectograma, que es transparentado por e l 

25 . -  c r ista lin o  del citado mineral básico.

Con e l f in  anteriormente expuesto, se detalla  seguidamente 

e l proceso técnico seguido para la  obtención de esta piedra ar­

t i f i c i a l  dura.

Una cantidad de cuarzo s ilíc e o  compuesto del 50% de ge l, en 

30 .-  tamaño de 2 mieras y la  otra mitad con tamaño de 20 mieras,se 

le  adiciona c ierta  cantidad de acido s il ic o  en 20% de peso de
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la  nasa de ge l, una cantidad de pigmento mineral en relación 

de la  intensidad del color que se quiera obtener y que puede va­

r ia r  entre e l 50 a l  100% del peso de la  masa cuarzo-silícea.

Estos tres.productos con introducidos en la  cuba de una ama­

sadora de ru lo , hasta que por la  acción de lo s ro d illo s la  masa 

quede humedectada perfectamente, para pasar después a la  to la  

(tolva) de una maquina percutadora, con presiones de percusión 

de 350 a 400 Kgs/ cm2 .

Un molde con determinadas dimensiones y la te ra le s  desmonta­

bles , es situado debajo del carro pecutor, e l que comporta dos 

vertederas, anterior y posterior y a l  desplazarse de extremo a 

extremo y viceversa e l carro, la  vertedera correspondiente va 

depositando la  masa perfectamente repartida delante de lo s per­

cutores para que sea compactada por lo s mismos, quedando-la masa 

reducida en altura por efecto de la  percusión, de ICO mms. a 

40 mms. aproximadamente. La acción mecánica se re a liz a  de extre­

mo a extremo y de derecha a izquierda alternativamente y se efec­

túa tantas veces como sea necesario, hasta que e l molde quede 

lleno a la  altura deseada.

Una vez lleno e l molde, se desmontan sus la te ra le s , quedan­

do e l prisma formado por la  masa sobre la  base del citado molde, 

para ser intraducida en un autoclave.

La misión de dicho autoclave, es producir e l endurecimiento 

de la  masa cuarzo-silícea, por acción termohidraulica y en prin­

cipio e l vapor que alimenta a l autoclave, debe estar en un grado 

de 0 . 8 0 , siendo la  presión de servicio  de 20 Kgs. manómetríeos 

y se suministra la  misma de 0 a 20 Hgs, en e l espacio de tres 

horas como fase de preendurecimiento, en segunda fase de 10 ho­

ras y terminada esta, comenzara la  tercera y ultima, como opera­

ción de secado y estab ilización , para lo  que es necesario durante
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cuatro horas, recalentar e l vapor hasta elevarlo a gas de agua 

a 400S c. debiendo hacerse esta elevación en un tiempo no supe­

r io r  a 90 minutos y terminadas la  cuatro horas de estabilización , 

se procede inmediatamente a la  extracción del gas de agua, la  qut 

debe hacerse en un tiempo no in fe rio r  a tre s  horas.

En resumen, e l  tiempo de endurecimiento, secado y e s ta b ili­

zado, no puede ser superior a 17 horas de 20 Egs/manometricos, ex 

presión de serv ic io .

Aunque la  piedra dura puede emplearse inmediatamente, debe 

esperarse a su to ta l enfriamiento, realizándose lentamente para 

ev itar fisuramiento por contracción enérgica, por lo  que es con­

veniente no emplearla ante de 48uhoras.

E l principal pigmento que debe emplearse, es e l  o x iferrico , 

ilmenita TiOj Fe, o e l titano amorfo, siendo la  c a ra c te rísti­

ca mas esencial de este elemento mineral, e l color que se le  pro­

duce en sus diferehtes sin terizaciones, pigmentaciones que no 

son m odificativas por no tener reversión a l ser atacadas por la  

acción del autoclave o por lo s agentes atmosféricos.

Cuando la  piedra dura se la  quiera producir con resisten ­

cia a la  compresión cubo muy elevada ( 1.500 Kgs/cm2), su c r is ­

ta lizac ió n , a l producir la  reacción s i l ic a  e l autoclave, es muy 

enérgica y puede producir fisuramientos y para e v ita rlo s , se 

adiccionara a la  masa cuarzo-silícea , c ierta  cantidad de cloru­

ro calcico saturado a un determinado %, esto es, que en 1.000 

cm3 de agua, se disolverán 720 gramos a . 1  compuesto anhídrido, 

siendo 5 .3  moles e l  contenido en un l i t r o  de la  solucio^ satu­

rada.

Descrita suficientemente la  naturaleza de la  Invención, se 

hace constar expresamente que cualquier modificación de detalle 

que se introduzca en la  misma, se considerara incluida dentro de



esta protección, en tanto que no a ltere  o modifique esencialmen­

te su finalidad c a ra .te r is t ic a .

N O T A

Por ultimo, se declaran de novedad y propia invención, la s  

5 . -  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S .
18 . -  Procedimiento para la  obtención de piedra a r t i f i c ia l  

dura, caracterizado esencialmente porque a una carga de cuarzo 

s ilíc e o  compuesto del 50% de g e l, en tamaño de dos mieras y la  

1 0 . -  otra mitad en tamaño de 20 mieras, se le  adiciona una cantidad 

de acido s&lico en 20% del peso de la  masa de g e l, una cantidad 

de pigmento mineral en relación  de la  intensidad del color que 

se quiera obtener y que puede v a ria r  del 50 a l 100% del peso de 

la  masa cuarzo-silícea, siendo introducidos estos tre s  productos 

1 5 . -  en la  cuba de una amasadora de ru lo , hasta que por acción de los 

ro d illo s , la  masa queda humedectada perfectamente, para pasar 

posteriormente a la  tolva de una maquina percutora, con presio­

nes de percusión de 350 a 400 Kgs/cm2.

23 . -  Procedimiento para la  obtención de piedra a r t i f i c ia l  

20 .- dura, según la  anterior reivindicación, caracterizado esencial­

mente porque se dispone de un molde con determinadas dimensiones 

y la te ra le s  desmontables, que es situado debajo de un carro per­

cutor, e l que comporta dos vertederas, anterior y posterior y que 

se desplaza de extremo a extremo de la  instalación  y viceversa 

25. -  en cuya fase la  vertedera correspondiente, va depositando la  ma­

sa perfectamente repartida delante de lo s  percutores para ser 

compactada por lo s mismos, quedando dicha masa reducida en altu ­

ra por la  acción de la  percusión, de 100 mms a 40 mms. aproxima­

damente, realizándose la  acción mecánica de desplazamiento latera; 

en todos los sentidos, tantas veces como sea necesaria, hasta30. -
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que e l molde quede lleno a la  altura necesaria en cuyo momento 

se desmontan sus la te ra le s , quedando e l prisma formado por la  

masa, dispuesto para ser introducido en un autoclave.

38 .- Procedimiento para la  obtención de piedra a r t i f i c ia l  

dura, según la s  anteriores reivindicaciones, caracterizado esen­

cialmente porque en e l autoclave mencionado, se rea liza  e l endu­

recimiento de la  masa cuarzo-silicea por acción termohidraulica 

y en principio e l vapor que alimenta a l autoclave, debe estar 

fijad o  en un t itu lo  de 0 . 8 0 , siendo la  presión de servicio  de 20 

Egs. manometricos y se suministra esta presión de servicio  de 0 

a 20 Kgs. durante tres  horas, como fase de preendurecimiento, 

siendo e l tiempo necesario para la  segunda fase de endurecimien­

to de 10 horas y terminada esta, comenzara la  tercera y ultima 

operación de secado y estab ilización , para lo  que es necesario 

durante 4 horas, recalentar e l  vapor hasta elevarlo a gas de 

agua a 400S C ., debiendo hacerse esta elevación en un tiempo no 

superior a 90 minutos, con lo cual, terminadas la s  horas de esta­

b ilizac ió n , se procede inmediatamente a la  e^rtraccion del gas de 

agua y e l vapor, extracción que debe rea lizarse  en un tiempo no 

in ferio r a 3 horas, resumiéndose que e l tiempo de endurecimiento, 

secado y estab ilizado, no puede ser superior a 17  horas y 20 Kgs. 

manometricos en presión de servicio^ debiendo esperarse a l  to ta l 

enfriamiento de la  piedra dura , en fase lenta para evitar fisu -  

ramientos por contracción enérgica, empleamdose e l m aterial con­

seguido a la s  48 horas.

43 . -  Procedimiento para la  obtención de piedra a r t i f i c ia l  

dura, según la s  anteriores reivindicaciones, caracterizado esen­

cialmente porque á l principal pigmento que se u t il iz a , es e l oxi- 

fe rr ic o , ilmenita TÍO3 Fe o e l t iia h io  amorfo, siendo la  carac­

t e r ís t ic a  mas esencial de este elemento mineral, e l color que se
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le  produce en sus diferentes sintonizaciones, cuyas pigmentacio­

nes no son m odificativas por no tener reversión a l ser atacadas 

por la  acción del autoclave o por lo s agentes atmosféricos.

53. -  Procedimiento para la  obtención de piedra a r t i f i c ia l  

dura, según la s  anteriores reivindicaciones caracterizado esen­

cialmente porque cuando se quiera conseguir la  piedra dura con 

resisten cia  a compresión cubo muy elevada t a l  como 1.500 Kgs/ 

cm2, su crista lizac ió n  a l  producirse la  reacción s i l ic a  en e l 

autoclave, es muy enérgica y para ev itar los fisuramientos, se 

adiciona a la  masa cu arzo-silícea, una determinada cantidad de 

cloruro calcico saturado, correspondiente a 1.000 cm3 de agua 

en la  que se disuelven 720 ¡grs. del compuesto anhídrido, siendo 

5 .3  moles e l  contenido en un l i t r o  de la  soluion saturada.

6 a .- PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PIEDRA ARTIFICIAL

DURA.

Todo e llo  ta l  y como se describe en e l cuerpo de esta me­

moria y se reivindica en su nota.

Esta memoria descriotiva, consta de sie te  hojas fo liadas 

y mecanografiadas por una sola de sus caras y a dos espacios.

Madrid, 2 2 F EB. 1973
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