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MEMORIA DECCRIPIIVA

El presente registro de Patente de Invencion, concierme co-
mo su enunciado indica, a un procedimiento para la obtencion de
piedra artificial dura, de acuerdo con la descripcion detallada
que del mismo se realiza, debiendo interpretarse siempre este
concepto en su mas amplio sentido y nunca en limitativo.

Esta piedra artificial dura, conseguida bajo el procedimient
cuyo registro se preconiza, se obtiene en bloques de pequellas o
grandes dimensiones, no existiendo sobre el parbicular ninguna
limitacion,

Bl material obtenido por este procedimiento, se caracteriza
por su extraordinaria dureza, gque evita el deterioro de su super~
ficle producida por la erosieion (erosion) del uso y el provoca—
do por los agentes atmosfericos, pudiendo resistir roturas socbre
cubos DiN, de 1.000 a 1.5000 (1.500 Kgs/ cm2)y por consiguiente
su dureza esta comprendida entre los numeros 5 y 6 de la escala
de MOHOS, caracteristicas muy parecidas al estado geologico y fi-
sico del porfido granitico.

Su acabado precisamente por este dureza y sus componentes
silice-aglutinante, da al producto el crsitalino (cristalino)
transparente de las silices puras. Debido a este cristalino trans-
parente que al cuarzo siliceo produce el pulido de su superficie,
permite la accion de eleuentos pigmentados de tipo mineral en
cualguier color del espectograma, que es transparentado por el
cristalino del citado minerel basico.

Gon el fin anteriormente expuesto, se detalla seguidamente
el proceso tecnico seguldo para la obitencion de esta piedra ar-
tificlal dura,

Una cantidad de cuarzo siliceo compuesto del 50% de gel, en
tamafio de 2 micras y la ofra mitad con tamafio de 20 micras,se

le adiciona cierta cantidad de acido silico en 20% de peso de
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lc mase de gel, una cantidad de pigmento mineral en relacion
de la intensidad del color gue se quiera obtener y que puede va-
riar entre el 50 al 100% del peso de la masa cuarzo-silicea.
Estog tres.productos son introducidos en lz cuba de uma ama-
sadora de rulo, hasta que por la acclon de los rodillos la nosa
gquede hunedectada perfectamente, pars pasar degpues a la tola
(tolva) de una maquina percutadora, con presiones de percusion
de 350 a 400 Xgs/ cm2.

Un molde con determinadas dimensiones y laterales desmonta~
bles , es situado debajo del carro pecubor, el que comporta dos
vertederas, anterlor y posterior y al degplagarge de cxiremo a
extremo y viceversa el carro, la vertedera correspondicnte va
depositando la masa perfectamente repartida delante de los per-—
cutores para que sea compactada por los mismos, quedando-la masa
reducida en albtura por efecto de la percusion, de LCO mms. a
40 mms. aproximadamente. La accion mecanica se realiza de extre-
mo a extremo y de derecha a izquierda alternativancnbe y se efec~
tua tantas veces como sea necesario, hasta que el molde quede
lleno a la altura deseada.

Una vez lleno el molde, se desmontan sus laterales, quedan-
do el prisma Zormado por la masa sgobre la base del citado molde,
para ser intruducida en un auboclave.

Lg mision de dicho autoclave, es producir el endureccimiento
de la mase cuarzo-gilicea, por accion termohidraulica y en prin-
cipio el vapor que alimenta al autoclave, debe egtar en un grado
de 0.80, siendo la presion de servicio de 20 Kgs. menometricos
y se suministra la misma de O a 20 Kgs, en el espacio de tres
horaa como fase de preendurecimiento, en gegunda fase de 10 ho-
ras y terminada esta, comenzara la fercera y ultima, como opera-

cion de secado y estabilizacion, para lo que es necesario durante
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cuatro horas, recalentar el vapor hasta elevarlo a gas de agua

a 400¢ C, debiendo hacerse esta elevacion en un tiempo no supe~
rior a 90 minutos y terminadas la cuatro horas de estabilizacion,
se procede inmediastamente a la extraccion del gas de agua, la que
debe hacerse en un tlempo no inferior a tres horas.

En resumen, el blempo de endurecimiento, secado y estabili-
zado, no puede ser superior a 17 horas de 20 Kgs/menometricos, er
presion de gervicio,

Aungue la piledra dura puede emplearse inmediatamenmte, debe
esperarse a su total enfrismiento, realizandose lentamente para
evitar fisuwramiento por contraccion energica, por 1o que es con-
venlente no emplearla ante de 48:horas.

El prinecipal pigmento que debe emplearse, es el oxiferrico,
ilmenita Ti03 Te, o el titano amorfo, siendo la caracteristi-
ca mas esencial de este elemento minerasl, el color que se le pro-
duce en sus diferehtes sinterigaciones, pigmentaciones que no
son modificativas por no tener reversion al ser atacadas por la
accion del autoclave o por los agentes atmosfericos.

Cuandoila piedra dura se la quiera producir con resisten-
cia a la compresion cubo muy elevada ( 1.500 Kgs/cm2), su cris—
talizacion, al producir la reaccion silica el autoclave, es muy
energica y puede producir figuramientos y para evitarlos, se
adiccionara a la masa cuarzo-silicea, cierta cantidad de cloru-
ro calcico saturado a un determinado %, esto es, que en 1.000
cm3 de agua, se disolveran 720 gramos u:1 compuesto anhiarido,
siendo 5.3 moles el contenido en un litro de la solucioy satu-
rada.

Descrita suficlientemcente la naturasleza de la Invencion, se
hace constar expresamente que cualquier modificacion de detalle

que se introduzca en la misma, se considerara incluida dentro de



esta proteccion, en tanto que no altere o modifique esencialmen-
te su finalidad cara .teristica.
NOTA
Por ultimo, se declaren de novedad y propia invencion, las
5e= ~giguientes:

REIVINDICACIONGZ®ES,

l2,~ Procedimiento pars la obtencion de picdra artificial
dura, caracterizado esencialmente porque a una carga de cusrzo
siliceo compuesto del 50% de gel, en tamafio de dos micras y la
10.- otra mitad en tamafio de 20 micras, se le adiciona una cantidad
de acido silico en 20% del peso de la masa de gel, una centidad
de pigmento mineral en relacion de la intensidad del color que
se quiera obtener y que puede variar del 50 al 100% del peso de
la masa cuarzo-silicea, siendo introducidos estoc tres productos
15.- en la cubz de una amasadora de rulo, hasta que por accion de los
rodillos, la masa queda humedectada perfectamente, para pasar
posteriormente a la tolva de una maquina percutora, con prosio-—
nes de percusion de 350 a 400 Kgs/cm2.
2.~ Procedimiento para la obtencion de pledra artificial
20, dura, segun la anterior reivindicacilon, caracterizado esencial-
mente porque se dispone de un molde con determinadas dimensiones
¥y laterales desmontables, que es situado debajo de un carro per=—
cutor, el gque comporta dos vertederas, anterior y posterior y que
se desplaza de extremo a extremo de la ingtalacion y viceversa
25.~ en cuya fase la vertedera correspondiente, va deposgitando la ma-
sa perfectamente repartida delante de los percutores vara ser
compactada por los mismos, quedando dicha masa reducida en altu-
ra por la accion de la percusion, de 100 mms a 40 mms. aproxima-—
demente, realizandose la accion mecanica de desplazamicnto lateral

30.~ en todos los gentidos, tantas veces como sea neccesaria, hasta

wlle
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que el molde quede lleno a la altura necesaria en cuyo momento

se desmontan sus laterales, guedando el prisma formado por la
masa, dispuegto pare ser introducido en un autoclave,

32,~ Procedimiento pare la obtencion de phedra artificial
dura, segun las anteriores reivindicaciones, caracterizado esen-
cialmente porque en el auboclave mencionado, se realiza el endu-
recimiento de la masa cuarzo-gilicea por acclon termohidraulica
y en principlo el vapor que alimenta al autoclave, debe estar
vijado en un titulo de 0.80, siendo la presion de servicio de 20
Xgs. manometricos y se suministra esta presion de scrvicio de O
a 20 Kgs. durante tres horas, como fase de preendurecimiento,
siendo el tiempo necesario para la segundz fase de endurecimien-
to de 10 horas y fterminada esta, comenzara la tercera y ultima
operacion de secado y estabilizacion, para lo que es necesario
¢urante 4 horas, recalentar el vapor hasgta elevarlo a gas de
agua a 4002 C., deblendo hacerse csta elevacion en un tiempo no
pupcerior a 90 minutos, con lo cual, terminadas las horas de ecta-
biligacion, se procede inmediatamente a la extraccion del gas de
agua y el vapor, extraccion que debe realizarse en un tiempo no
inferior a 3 horas, resumiendose que el tiempo de endurecimiento,
secado y estabilizado, no puede ser superior a 17 horas y 20 Egs.
manometricos en pregsion de serviciog deblendo esperarse al total
enfriamiento de la piedra dura , en fase lenta para evitar fisu~
remientos por contraccion energica, empleam"ose el material con-
seguido a las 48 horas.

48 ,~ Procedimiento para la obtencion de piedra artificial
dura, segun las anteriores reivindicaciones, caracterizado esen-
cialments porque &l principal pigmento que se utlliza, es el oxi-
ferrico, ilmenita Ti03 Fe o el titahio amorfo, slendo la carac-—

toristica mas esencial de este elemento mineral, el color que se
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le produce en sus diferehltes sinterigzaciones, cuyas vpigmentacio-
nes no gon modéificativas por-no tener revergion al ser atacadas
por la accion del autoclave o por los agentes atmosforicos.

5&.~ Procedimiento pars la obtencion de piedra artificial
dura, segun las anteriores reivindicaciones caracterizado esen-~
clalmente porque cuando se quiera congeguir la pledra dura con
registeicla a compresion cubo muy clevada tal como 1.3500 Kgo/
cm2, su cristalisacion al producirse 1. reaccion silica en el

autoclave, es muy energica y para evitar los fisuremientos, se

adiciona a la masa cuarzo-silicea, una debterminada cantidad de
cloruro calcico saturado, correspondiente a 1,000 em3 de azua
en la que se disuelven 720 grs. del compucuto anihidrido, silendo
5.3 moles el conienido en wn litro de la solwion saturada.

68.~ PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PIZDRA ARTIFLCIAL
DURA.

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de esta me-
moria y se reivindica en su nota.

Bsta memoria descriotiva, consta de siete hojas foliadas

y mecanografiadas por una sola de sus caras y a dog espaclos.

Madrid, 2 2 FEB. 1973
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