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Ia presente invencidn es relativa a une junta
de enssmblaje para tubos metdlicos, destinados en parti-
cular a la industria petrolera.

Se sabe querla industria de perforacidn y ex-
traceidn de petrdleo necesita la utilizaeidn de un mimero
importante de secciones de tubos de acero que son empal-
madas unas & otras por Juntas de ensamblaje que actuan
generalmente por roscado. Estas juntas deben poder ser
periddicamente montadas y desmontedas, siendo los elemen-
tos de tubo generalmente intercambisdos de un montaje al
otro.

Egtes juntas deben poder presentar une resis-
tencia mecénica al menos equivalente a la de las partes
de tubo situadas fuera de las juntas de ensamblaje; sde-
més, deben agegurar una estanqueidad perfecta & los ga-
ses y a los liquidos incluso cuando estdn sometides a
presiones internas o externas elevadas.

Ademds, tenlendo en cuenta las diffciles condi-
ciones de utilizacidn de estas juntaes en las obras, es
necesario que sean poco sensibleg @& los choques & los que
gon gometidos log filetesdos y 1los extremos de los ele-
mentos, y especialmente de los elementos machos.

La presente invencidn se refiere a una Junta
del tipb en el cuel el elemento macho y el elemento hem-

bra llevan cada uno un fileteado que se corresponden el
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uno 8l otro, y que estdn situados sobre superficies
troncocdnices de iguel inclinacidn, de modo que el
rogecado del elemento macho en el elemento hembra pro-
voque progresivamente una compresidn radial del ele-
mento macho y una extensidn radiel del elemento hem-
bra,

la invencidn se refiere especialmente a lag
Juntas de eate tipo, que han sido ideadas precedente-
mente por la Sociedad solicitante, y segin las cusles
el elemento hembra lleva, en el extremo interno de su
fileteado, un resalto contra el cuasl el sxtremo del ele—~
mento macho viene a chocar al final del roscado.

En egta variedad de juntas, el resalto lleva
una zona aenuler central de forma cdnica aplanada con-
vexa, (es decir, segin un cono abierto cuyo vértice
egtd dirigido hacia el exterior del tubo), mientras que
el extremo del elemento macho posee una superficie fron-
tal que tieme una conlicidad correspondiente.

Esta zona snular central del resalto estd ro-
deade en su periferis de uns zone gengiblemente tronco-
odnica obncava, (es decir, cuyas conicided es tal que el
vértice del tronco de cono egté situado hacim el interior
del tubo),

Regulta de ello que, en el momento del ajuste

del elemento macho en el elemento hembra, e; extremo del
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elemento macho que debe venir a chocar gobre la zona
central del resalto, se encuentra rechazada radialmen-
te hacig el interior por la pendiente del cono exte~
rior, y después hacia el exterior uns vez que el ex-
tremo de Ja parte macho llega a chocar sobre la parte
contral del tope debido 2 que la pendlente de esta par—
te central es supsrior al dngulo de frotemiento del
extremo del elemento macho sobre el resalto. La parte
externa del extremo del elemento macho se encuentrs asi
aplicada con un exceso de fuerza contra lea zona perifé-
rica coneava del ssiento, ssegurando as{ la estenqueidad
de manera aumenteda.

Egte movimiento de desvio hacia el exterior
del extremo del elemento mscho es posible en razdn de
la exisgtencia de una holgure entre el extremo del ele-
mento macho y la superficie del elemento hembra que estd
en frente del mismo entre el extremo interno del filetea-
do del elemento hembra y el resalto,

Lgg juntes de este tipo se han revelado parti-
cularmente interesentes., Asegura particularmente una per-
fecta estanqueidad, compatible con la intercembiabilidad
de los elementos macho y hembra as{ como & pesar de even-
tuales deterioros del extremo del elemento macho, temles
como les ques se producen casl ineviteblemente en el momen-

t0 de la colocacidn de los tubos de sondeo petrolifero.

LU 1
L mezews f
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Ia presente invencidn concierne a una junta del
tipo generalmehte descrito anteriorments, en la cual el
elemento hembra, en lugar de estar realizedo en sl extre-
mo sobreengrosado de un tubo, es obtenido por colocacidn
de un manguito fileteado sobre el extremo de un tubo.

En consecuencis, segun la invencidn, el elemen-
to hembre estd constituido por un menguito montado con
permanencia sobre un elemento mascho que para nés claridad,
serd designedo ulteriormente bajo el término de "falso
elemento macho", en oposgicidn al otro elemento que eg el
"verdadero" elemento macho,

Ia presente invencidn tiens por objeto el pro-
ducto industrisl nuevo que constituye una Jjunta de ensem-
blaje pere tubos metdlicos, en particular pars la indus-
tria petrolera, del tipo en el cual el extremo del ele-
mento macho posee un fileteado realizado sobre una super-
ficie troncocdénica y que se rosca en un fileteado de for-
ma correspondiente, realizedo sobre una superficie tron-
cocdnioca del extremo del elemento hembra compuesto, limi-
‘tando un resalto, dispuesto en el extremo interno del fi-
leteado del elemento hembra compuesto, el roscado del ele-
mento macho, debido a que el extremo del elsmento macho
viene a chooar sobre el citado resalto que presenta, sobre
su periferia interna, una zone cdnioca convexa, que repele

ol extremo del elsmento macho hacle el exterior contra una
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zona periférica cdncava del resalto, existiendo uns
holgura lateral entre el extremo no fileteado del ele-
mento macho y la parte situada en frente del elemento
hembra, junta caracterizada por el hecho de que el ele-
mento hembra estd realizado de manera compuegta por

un menguito provisto de dos filetesdos hembras dispues—
tos sobre dos superficles troncocdnicas, girviendo uno
de estos dos fileteados para recibir el filetesdo gel
elemento macho, mientras que el otro recibe a titulo
definitivo un fileteado correspondiente de un falso ele-
mento macho; llevando el extremo del falso elemento ma~
cho una zona cdnica convexs y la zona perifdrica cdnca-—
va, existiendo una holgura leteral entre el exiremo del
falso slemento macho y le parte correspondiente del men-
guito fileteado,

En un modo de realizacidn preferido de le in-
vencidn, el elemento macho ocupa, en el momento del enw
semblaje de la junta, une posicidn tel que la parte del
fileteado del verdadero elemento macho que se encuentra
mds alld del circulo de gergenta del manguito (lugsr donde
ge unen las dos superficles troncocdnicas donde estdn me=~
canizados los dos filetemdos del mangulto) se apoya en las
muescas reglizadas en los flancos traseros de los file~
tes del mesnguito en los cusles se une el falso elemento

macho, estando las citadas muescas reslizadas por la pro-
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longscidn del fileteado del manguito que recibe el ver-
dadero elemento macho,

Las muesces en cuestidn pueden ser fdcilmente
obtenidas reasllzendo los fileteados del manguito de for-
ma simdtrica con relacidn al pleno de garganta (plano de
interseceidn de los conos fileteados del manguito), pero
con un desplazemiento axial de uno de los fileteados de
una fraccidn de anchura de filete.

Conforme e la invencidn, la holgura que existe
entre el extremo del falgo elemento macho y la parte del
manguito situada enfrente debe tener una megnitud tal que
el extremo del falso elemento macho pueda deformarse re-
dialmente para compensar las tolerancias de mecanizacidn,
gin gufrir deformsciones permenentes, (es decir, deforms-
clones que van més alld de su lfmite eldstico) suficiente-
mente importante que no permitirfa ya una intercembiabili-
dad de los elementos hembra y de los verdaderos elementos
macho .

Las toleranciams de mecanizacidn de que se trata
corresponden al desplazamiento enguler de los dos ejes
longitudinales de los fileteados del manguito y al despla-
zemiento lateral entre estos dos ejes del fileteado, En
otros tdrminos, estas tolerancias corregponden a una fal-
ta de elineacidn angular y & un desvio lateral de los ejes

de los dos filleteados del menguito,
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Gracias & la holguras que es dejada segin la in-
vencidn, las deformaciones que se producen en los extre-
mos del verdadero elemento macho y del falso elemento ma-
cho permiten compenser los errores geométricos debidos a
lag tolerancias de mecanizacidn, asegurando una egtanquei~
dad perfecta de la junta,

Egte holgura permite también evitar que las defor-
naciones debides al gunchado en el momento del aprieto de
la junta no modifiquen la forme y la posicidn del tope.

Lz holgura entre el extremo del falso elemento
mecho y la parte correspondiente del manguito puede ser
obtenide de diversas meneras, por ejemplo, sumentando la
conlcldad del fileteado del falso elemento macho en el ex-
tremo de este dltimo, o reduciendo ls conicided del men-
gulto en el lugaer en que este Ultimo egtd frente al extreo-
mo del falso elemento macho, o ain reelizando un menguito
que presente, en su parte central, una superficie fileteads
cilfndrica,

Para agegurar un buen ensamblaje, es preferible
segun la invencidn, pero no indispensable, reaslizar la pro-
fundidad de los hueoos de filetes de fileteados hembras
guperior & la altura de los filetes de fileteados machos,

De esta manera, en el momento del aprieto y en
el momento del zunchado del mangulto sobre el falso elemen~

to macho, se obtienen frotemientos que son mds regulares
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debido a que resultan unicaemente del selcence de las cres-
tas de los filetes hembras sobre log huecos de los file-
tes machosy, y de leg caras fronteles de los filetes unas
gobre otrag,.

El montaje del elemento hembre segun la inven-
cidn es obtenido realizendo, bajo un par de torsidn deter-
minado, el zunchado del mengulto sobre el falso elemento
macho,

Se obtiene, segin la invencidn, un elemento hem-
bra compuesto realizado con la ayude de un manguito tubu-
lar y de un falso elemento macho que presents las mismas
caracteristices de solidez que un elemento hembra realize-
do por forjado del extremo del tubo y mecanizacidn conven-
cional de los fileteados y del tope,

Ios tubos que llevan los elementos hembras com-
puestos segin la invencidn pueden por otro lado ser uti-
lizados con otros tubos que lleven elementos hembras tra-
dicionales sobre los elementos machos idénticos, de forma
que se logre una intercaembiedbilidad total de los elementos
hembras ya conocidos y de los que son conformes & la inven-
cidn.

Los elementos hembrss segun la invencidn presen—
tan la ventaja de ser de una realizacidn mds econdmiocs que
los elementos hembras realizados de une gsols pieza, Admiten

también reparaciones que permiten reconstituir elementos
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hembras en el extremo de tubos dafiados, efectudndose
esta operacidn por simple mecanizecidn sin que sea ne-
cesario proceder a un sobreengrosemiento del extremo
del tubo. |

Por otro lado, la invencidn presenta el in-
terds de evitar que 61 fluido que circula en el inte-
rior del tubo entre en contacto con el manguito que,
por ello, puede ger realizedo de un acero elegido por
sus cuglidedes de resistencia s los esfuerzos mecénicos,
sin que hays necesarismente que preocuparse de la re-
sistencia de este acero a lag diferentes agresiones que

provienen del fluido transportado por el interior del

tubo. Agimismo, la naturaleza del metael del manguito pue
de ser eleglda en funcidn de las agresiones a las cuales
egtd sometida ls superficie externa del mangulto.

En efecto, se observa que, segin la invencidn,
los elementos tubulares estdn unidos exiremo con extremo
(estando el extremo del verdadero macho splicado contra
el extremo del felso mecho) mientras que estan unidos y
mentenidos juntos por el manguito tubulesr, Ademds, el
hecho de que los extremos del verdadero y del falso ele~
mentos machos estén somstidos a compresiones radiasles y
axiales, es decir, tridimensionales, les conflers unae ex-
celente resistencis a la fragilizacidén debida, en parti-
cular, al hidrdgeno.

- 10 =
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Con el fin de hacer comprender mejor la inven-~
cidn, se va a descoribir shora, a t{tulo de ilustracidn
y sin ningin cardcter limitative, varios modos de resli-
zacidn tomsdos como ejemplo y representados en el dibujo
anejo, en el cualj;

- la figura 1 representa una vista en corte
parcial de una junta segin la invencidn;

- lg figura 2 es una vista en corte a mayor es~
cala de la zona en la gue se unen el verdadero elemento
macho y el falso elemento macho,

- la figura 3 es un corte a meyor escala que rg
presenta la holgura que existe enire el extremo del falso
elemento macho y el manguito,

- la figura 4 es una vigta en cwrite parcial que
representa la interpretacidn de los dos fileteados hembras
del manguito y,

- lg figura 5 es una vista esquemdtica en corte
que muestra la holgura que exdste entre los fileteados del
falso elemento macho y del manguito segin un modo de reali

zacidn particular.
En el dibujo, se ha designado el elemento mscho

por la clifra de referencie 1 y el elemento hembra por la

cifra de referencies 2.
Conforme & la invencidn, el elemento hembra este

congtituido por un falgo elemento macho 3 sobre el cusl

- 11l-
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estd montado, de menera permanente, un menguito roscado
4,

En el modo de realizacidn representado en el
dibujo, el manguito 4 lleva dos filetesdos hembras 5 y
6 que estén realizaedos sobre dos superficies troncocd-
nicas simétricas con relacidn al plano I en el cual se
encuentra la interseccidn de los dos conos fileteados
del manguito.

Lag posiciones reletivas de los dos fileteados
5 y 6 gerdn descritas a continuacidn de menera mds deta-
llada.

El falgo elemento macho 3 estd provisto en su
extremo de un reselto que sirve para limitar el roscado
del elemento macho en el elemento hembra y pera asegurar
le estanqueidad de la junta.

Eote resalto tiene en su periferis interna uns
zona troncocdnica convexa 7, cuyo vértice estd dirigido
hacla el lado del extremo del elemento hembra 2, La su=-
perficie de esta zona troncocdnica 7 forma, con un plano
normal al eje de la junta, un dngulo el menos igual sl
dngulo de frotemiento que existe en el momento del aprie-
to entre la citada superficie y la perte correspondiente 8
del extremo del elemento macho . Egte dngulo estd lo mds
frecuentemente comprendido entre 10 y 302, y en particu-

ler, entre 15 y 202,
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El resalto realizado en el extremo del falso
olemento macho 3 lleve igualmente una zona periférice
cdncava 9 inclineda, en contresentido con relacidn a la
inelinscidn de la zona troncocdnioa 7,

Lo inclinacidn de la zona periférica 9 puede
variar en medidas bastante ampliass en funcidn del tipo
de junta que se quiera reaslizar.

Segdn un modo de reslizacidn particuler de le
invencidn, la inclinacidn es de eproximademente 602 eg-
tando medida esta inclinscidn con relacidn & un plano
porpendicular al eje de la junta.

Segin otro modo de realizacidn paerticular, la
inelinecidn de la zona troncocdnica 9 puede ger de 8 a
15% expreseds en variacidn del didmetro del cono con re~
lacidén al desplazemiento axial,

Mientras que la zona 7 debe ser, segin la in-
vencidn, una superficie geométricsmente troncoednica que
permita un deslizemiento de la superficie troncocdnios
correspondiente 8 del extremo del slemento mecho 1, la
gona periférica 9 no es obligetoriamente une superficle
troncoednica en el sentido geomdtrico del término, porque
su misidn es vnicemente mervir de tope y de estanqueidad
gl extremo externo del elemento macho cuando este Ultimo

eg rechazado hacia el exterior por la zona ‘troncoodnica

Te

- 13 =



411930

wez ¢ B
TR )

La proyeccidn de lg zona troncocdnica 7 sobre
un pleno perpendicular el eje de le junte pregenta una super-
ficie noteblemente mayor que la de la proyeccidn de la

gona periférica 9 sobrs este mismo plano., En efecto, la

5

superficie de la zona troncocdnica 7 debe ser suficien-
temente importante pera imponer uns limitscidn al roscado
del elemento macho 1 en el elemento hembre 2, sin que se
produzes una deformacidn permenente el nivel de la super-
ficie 7 u 8 de los elementos machos o hembras,
10 Por el contrario, la superficie periférica 9
egtd destinada a congtituir un contres-apoyo pare recibir
lateralmente la superficie correspondiente 10 del elemen-
to macho 1 cuendo el extremo de este Wltimo es rechazado
hecie el exterior por el deslizamiento radiel de la super-
15 ficle 8 con relacidn a la superficie 7. Por ello, en el
momento del aprieto, la superficle 9 es sometide a esfuer-
zos principalmente radiales, mientras que la superficie 7
eg sometida principalmente a esfuerzos axlales,
En el momento del montaje de la Jjunta, se produ-
.20 cen as{ deformaciones de la superficie 10 y del metal prd-
ximo a estes superficie en el elemsnto macho 1 que, en cler-
tos casog, pueden ser permanentes, lo que assgura ung repa-
racidn sutomgtica de los defios que hubieran podido ser
ocasionados en esta zone particularmente sensible del ex—

25 tremo del elemento macho, pudiendo los citados dafios ser

T=3=73 - 14 -
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provocados, por ejemplo, por choques en el momento de
la introduccidn del elemento macho en el elemento hems-
bra,

El elemento macho estd provisto de un fileteado
troncoednico 11 que corresponde al fileteado 5 del man-
guito, mientras que el falgo elemento macho 3 estd
provisto de un fileteado troncoodnico 12, que corres-
ponde al fileteado 13,

Se ha representedo iguelmente en la figura 2
tres plenos I, II y III, perpendiculares al eje de la jun-
1

E1l pleno I corresponde 8l plano segun el cual
ge unen las dos superficles troncocénicas del manguito
4 sobre las cuales estan realizados los fileteados 5 ¥
6. En el cego del modo de realizaoidn descrito, el plano
I e el pleno situedo a iguel distencla de los dos extre-
mog del menguito.

E1l pleno II corresponde sl limite de la zona
en lg que el fileteado 11 del elemento macho 1 egtd en-
granado en el momento del aprieto con el fileteado 5 del
panguito 4. En efecto, el fileteado 5 del mangulto 4 se
prolonga entrs los planog I y II mds 8114 del pleno I, no
ostando los filetes del filetesdo 5 sin embargo realizados
on esta zona mds que de une menera perciel, debido & que

diche zona lleva igualmente el fileteado 6 del manguito 4.

- 15 =
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El pleno III corresponde &l luger en que comien-
z& 8 exigtir una holgurs lateral entre el extremo del fal~
50 elemento macho 3 y la perte correspondiente del mengui-
to 4,

Se he representado esquemdticemente en la figurs
4 odmo estdn colocados relativemente uno con relacidn al
otro los fileteados hembras 5 y 6 del manguito 4, Estos
dos fileteados estén roscados en el mismo sentido de hé-
lice,

En este figura 4, lag lineas en trazos mixtos
58 ¥y 5b, asf como 68 y 6b son las lfneas de fondos y de
crestas de filetes, respeotivemente, de los dos filetea-
dos 5 y 6, Log trazos interrumpidos representan los con-
tornos tedricos de los filetes que, en razdn de la imbri-
cacidn de los dos fileteados, estén gituados en el vacio
¥y no han, podido ser por ello, tallados, Por ultimo, las
1f{neas en puntos representan los contornos de los file-
tes que han sido tallados en un fileteado pare realizer
los filetes del otro fileteado.

Es agl como el fileteado 6 de la parte derechs
de la figura 4 ze prolonga & la izquierda del pleno I ge~
gin la 1fnea imasgineria 15 que estd situada, ya sea en
un hueco de filete del fileteado 5, ye sea en el interior
del menguito, haesta el punto 16 en que el fileteado 6

oorta.el volumen 17 en la cara trasera del filete 18 del

- 16 =
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fileteado 5.

Agimismo, el fileteado 5 se prolonga & la dere-
cha del pleno I segin una linea imegineria 19, cortendo
volimenes 20 y 21 en los filetes 22 y 23 del fileteado 6.

Se observa que las muescas 17, 20 y 21 asi co-
mo las que pueden existir sobre los filetes no represen-
tados en la figure 4 se encuentran siempre sltuadas sobre
le cara tresera de log filetes, es decir, sobre la cares
de los filetes que no sufre presidn en el momento del aprie-
tos

Esto se consigue por el posicionamiento relati-
vo de los dos fileteados 5 y 6.

'A este efecto, mientras que las dos superficies
gobre les cuales estédn realizados los fileteados 5 y 6
(y, por consecuencia, las superficies troncocdnicas de re-
ferencle 58 y 5b por una parte, y 68 y 6b por otra perte,
que definen, respectivemente, los filetemdos 5 y 6) estén
situedas sindtricemente con relacidn al plano I del man-
guito, el fileteado 6 estd, con relacidn & una simetria
perfecta, desplazado hacia la derecha una fraccidn de an-
chura de filete, Resulte de ello que (mientras que el fi-
leteado 6 hebrfa sido perfectamente simétrico del filetes-
do 5 el formara parte del plsmo I) el fileteado 6 parte
del plano Ig que estd ligeramente desplazado del plano I

como se puede ver gobre la figure 4.

-17 =
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Se comprende que operando de esta forma, se
obtiene una imbricacidn de los dos fileteados 5 y 6
segin la cual ge reslizan los frentes de filetes de un
fileteado dado en los flancos traseros de log filetes
del otro fileteado. Se asegurs as{ un mantenimiento e-
ficaz de ls parte del elemento macho 1 que, en el mo=-
mento del aprieto, estd situada entre los plenos I y II
(figura 2) viniendo & introducirse y & apoyarse los flan-
cos delsnteros de los filetes del elemento macho, 8l me-
nog parciaslmente en las muescas de los filetes del file-
teado 6 que resultan de la prolongecidn del fileteedo 5
hacie la derecha mds alld del plano I,

Se ha representado en la figura 3 un modo de
reslizacidn de la holgurs entre el extremo del falso sle~
mento macho 3 y el manguito 4.

Pera egto, en la parte extrema del falso ele-
merto macho 3 que, en el momento del zunchado de este ele-
mento en el mengulto 4, viene mds alld del pleno III es
reglizado el fileteado 12 del falso slemento mscho 3 8 la
izquierda del plano III, con una conicidad ligersmente més
pronunciada que en la parte que estd situada & ls dereche
del pleno III (como se ve en ls figura 3).

Ia linea generatriz de fondos de filsete 12b del
fileteado 12 corresponde a le parte del fileteado situe

da a la derecha del plano III, mientras que 1la linea de

- 18 -
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referencis 128 corresponde @ la parte del filitesdo si-
tugda @ la izquierda del pleno III, lo que tiene por efec-
to asegurer une holgura progresive entre el felso elemen=—
to macho 3 y el manguito, entre los plenos II y III, como
se puede ver clarsmente en la figuras 3,

Se he representado esquemdticemente en la figu-
ra 5 un modo de realizacidn preferido de la invencidn, en
Jo que conclerne a las elturas respectivas de los filetes
del fileteado macho 12 y de los huscos de filetes del man-
guito 4.

Segin este modo de reglizacidn, ge deja subsis-
tir en todos los casos, una holgura entre las crestas de
loa filetes del fileteado 12 y los huecos de los filetes
del fileteado 6 asf como entre los flancos treaseros de los
flletes de estos dos flileteados.

Esto se consigue procediendo de tal forma que la
toleranoia‘méxima de mecanizacidn pere las altures del fi-
lete del fileteado 12 sea inferior a la tolerencia minime
de mecanizaeoidn para la profundidad de los huecos de file-
te del fileteedo 6,

De esta manera, se obtiene una gren regularidad
del par de aprieto con el cuel el falso elemento macho 3
eg montado de forma permanente por zunchaedo en el mangui-

to 4,
Egta ocaracterfstica de las holguras relatives
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que es fgvorable gl posicionemiento preciso por zun-
chago del falso mecho sobre el menguito, puede ser rea-
lizada en la junts segin la invencidn porque no es ne-
cegario que existae una egtenqueidad a lo largo de los
fileteados que reunen las pertes macho al manguito, lo
que en ciertos caesos, puede ser ventajoso.

Al objeto de ilustrar mejor la invencidn, se
va a describir ahora, un ejemplo de realizacidn dando
indicaciones en cifras en lo que concierne a las dimen=-
giones relativas de les diferentes plezas que ascsban de
ger descritas.

Los tubos a ensemblar son tubos de acerc des-
tinados a la industris petrolera, que tienen un didmetro
externo de 127,4 mm, y un espesor de 9,18 mm.

Los fileteados por los cuales son unidos estos
tubos al manguito son fileteados de perfil trapezoidal
disimétrico de dngulos muy redondeados. Los frentes de
los filetes tienen una inclinacidn de 32 con relecidn a
un pleno perpendicular al eje del tubo, El pago del file-
teado es de 5,08 mm. lo que corresponde & una anchura de
filete de 2,54 mm,

El manguito tiene une longitud total de 231 mm.
¥ un espesor en sus extremos de 7 mm., lg conicided de
log conos filetesdos corresponde g un sumento de didmetro

de 6,25% del desplazamisnto longitudinal,
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El fileteado que recibe el falso elemento macho
estd desplazado con relscidn al plano de simetrfa uns dis-
tencis de 1,5 mm., (correspondiendo la citada distencia
& la separacidén entre los planos I y Ig de la figura 4)

La superficie 7, que constituye el tope de pa=-
rada, y la superficie 8 del elemento macha, estén inoli-
nadas 152 con relacidn a un plano perpendicular al eje del
tubo, la anchura des estaes superficies es de 4 mm,

La inclinecidn de las superficles § y 10 con re-
lacidn a un plano perpendiculer al eje del tubo es de 87¢2,
lo que corresponde @& una conicidad del 10% contada sobre
los didmetros,

La digtancia entre los planos I y II es de 10 mm,

La distencia entre los planog II y III eg de 17
mm ,

La veriacidn de conicidad del fileteado situado
en el extremo del falso elemento macho mgs alld del plano
III es tal que la holguras mdxime existente entre el men-
guito y el extremo del falso elemento macho 3 es de 0,25
mn, Esta holgura impide que el extremo del falso elemento
macho sufra deformaciones que vayan més alld de su limite
eldstico,

Se sobreentiende que el modo de realizacidn que
ha sido desorito anteriormente, no presenta ningin carde=

ter limitativo y podrd recibir toda modificsoidn deseable,
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gin por ello salir del marco de la invencidn.

En particular, estd claro gue la zona 9 del
resalto, asi como la zona correspondiente 10 del ele~
mento macho, pueden tener formas e inclinsciones nota-
blemente diferentes de lo que ha gido representado en
el dibujo.

Egtd claro igualmente que la holgure que, con-
forme a la invencidn, debe existir entre el extremo del
falso elemento macho y la gsuperficie correspondiente del
manguito, puede ser obtenide de otra forma que modifi-
cando la conicidad del fileteado del falgo elesmento me-
cho. Sigue siendo sin embargo necesario que esta holgura,
siendo suficiente pera permitir la correccidn de las to-
lerancias de mecanizacidén de los dos fileteados realiza~
dog sobre el manguito, sea suficientemente pequefla pere
evitar que, en el momento del aprieto, se produzcen de-
formaciones permanentes perjudiciales del extremo del fal-
so elemento macho,

Por ultimo, es evidente que los bigeles 13 y 14
realizaedos en el interior de los tubos a nivel del resal-
t0 no son una caracterfstica de la invencidn.

Asimismo se podrfa en ciertos casos invertir las
formas de los topes entre el verdadero y el falso elemento
macho, de manera que el tope del elemento hembra compuesto

sea cdncavo en el interior y convexo en el exterior.

-22 -



Esta soliecitug Queé corresponde s la presentads
en Francia, el 25 ge Febrero de 1972, bajo el N2 72 06471
8¢ acoge a los bemeficios del artfculo 51 gsl vigente estatuto
sobre Propiedag Industriel,

~!REIVINDICACIONES -

10

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
bresenten para que gean objeto de esta solicitug de Pa
tente de Invencidn en Espefia, por VEINTE sfios, son los

15 que ge recogen en lag reivindicacionsg slguientes:

18,~ Disposicidn de junta ge engamblaje para
tubos metdlicos, en pertleular pars ls industrig petrole,
T8, del tipo en el cual el extremo del elemento macho po-
88e un fileteado realizado 8obre una superficie troncocd-

20 nieca, que ge rosea én un fileteado de formg correspondien~
te reslizado en una superficie troncoodnica del extremo
del elemento hembra; limitando un resalto, dispuesto en
el extremo interno del fileteado del elemento hembra, el
roscado del elemento mscho debido & que el extremo del ele=

25 mento macho viens g chocar contrs dicho resalto que pre-

e

T=3=73 : - 23 -
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gsenta, en su periferia interma, unas zona cdnica convexs
rodesda de une zona periférica cdnecevae; existiendo uns
holgura lateral entre el extremo del elemento macho y la
parte del elemento hembrs situada fremte a é1l; junta ca-
rachierizada por el hecho de que el elemento hembra egtd
constituido de manera compuesta por un mengulto provisto
de dos fileteados hembras dlspuestos sobre superficies
troncoednicas, sirviendo uno de egtos dos fileteados para
recibir, de manera amovible, el filetesdo del elemento
macho, mientras que el otro recibe, & t{tulo definitivo,
el fileteado correspondiente de un falso elemento macho;
estando el elemento del falso elemento macho provisto del
resalto que lleva la zona cdnics convexa rodeada de la zo~
na periférica cdneava; existiendo une holgurs lateral ra-
dialmente entre el extremo del falso elemento macho y la
parte correspondiente del manguito fileteado.

28,~ Disposicidn segin la reivindicacidn 18, ca=
racterizada por el hecho de que el filetesdo troncocdnico
del manguito que recibe el elemento macho se prolonga mds
alld del circulo de gargents (plsno de interseceidn de los
dos conos fileteados) del manguito, imbricdndose en el fi-
ldteado que recibe el falso slemento mscho.

38,~ Disposicidn segin la reivindicacidn 28, ca=
racterizada por el hecho de que, en la zona del fileteado

que recibe el falso elemento macho, los flancos incompletos

- 2 -
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de los filetes del fileteado del manguito que recibe el
elemento gon realizados por corte en los flancos detréds
del fileteado que recibe el falso elemento macho.

48 ,- Digposicidn segin una cualquiera de las

reaivindiceciones precedentes, ceracterizada por el hecho

It

de que el plano del resalto reelizado sobre el falso ele-
mento maoho se enocuentra situsdo en ls zona del manguito
que lleva el Tfileteado que recibe el falso elemento me-~
cho,

10 58,- Digposicidn gsegin la reivindicacidn 48,
cargcterizeda por el hecho de que el plano del resalto se
encuentra en la parte del manguito que lleva el fileteado
que recibe el falso elemento macho, mds alld de le pro~
longecidn, en esta parte, del fileteado que recibe el ver-

15 dadero elemento macho,

68,- Disposicidn segin una cualquiera de las
reivindlcaciones precedentesg, carecterlizada por el hecho
de que la holgure lateral, que existe radialmente entre
el extremo del felso elemento macho y la parte correspon-

-20. diente del manguito fileteado, es suficlentemente grande
para compensar las tolerancias de mecanizscidn de los dos
fileteados del menguilto, pero suficientemente pequefie pare
evitar toda deformacidn permanente perjudiciel del extremo

del falso elemento macho,
25 76 .~ Dipposicidn segin una cualquiera de las rei-

e

T=~3~T13 - 25 =-
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vindicaciones Precedentes, cerscterizeda por el hecho de
que la holgure leteral que existe rsdislmente entre el
extremo del falgo elemento macho y la rarte correspondien~
te del manguito fileteado es obbenid. dendo al exbremo

del falso elemento mecho una conicidad ligeramente mdg
promunciada, o una disminucidn de su didmetro.,

88 ,~ Disposicidn segin une cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de
que la holgura lateral que existe radialmente entre el ex—
tremo del falso elemento macho y la parte corregpondiente
del manguito fileteado es obtenida dendo una conicided me~
nor o un sumento de su diémetro, & la parte del manguito
fileteado que se encuentra frente al extremo del falgo ele-
nento macho,

9¢ .- Disposicidn megin una cuslquiers de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizeds por el hecho de
que el manguito estd fijedo definitivemente por zmumchado
¥/0 encolado sobre el falso elemento macho.

108 .- Disposicidn segin una cuslquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, ocaracterizesda por el hecho de que
la generatriz de la zona cdnica convexa que esgtd situada
en la periferia interna del reselto forme un gngulo compren—
dido entre 10 y 302 y preferentemente entre 15 y 202, con
un plano perpendicular sl eje de la junta,

1l8,- Disposicidn segin una cualquiera de las

- 26 =
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reivindiocaciones precedentes, ceracterizada por sl hecho
de que el menguito fileteado estd realizedo de un acero
diferente del aoero que constituye el elemento macho y el
falso slemento macho,

5 128 = Dipposicidn de junts de enpamblaje para tu-
bos metdlicos, ,

Tal y ocomo se he desorito en la memoria que &n~-
teceds, representado en los dibujos gue se acompafien y parae
log fines que se han egpecificado.

10 Bgta solioltud consta de veintislete hojas, es~

oritas @ ndquina por une sole cera.
Madrid, 22 HAS, 1973
P.A .

! -
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